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EINLEITUNG

Das vorliegende Handbuch ist eine Neu-
bearbeitung des Servicehandbuches Nr.
23.500.0682 und bezieht sich ausschliess-
lich auf die B67 MK2 Tonbandmaschine
(inkl. Pilottonversion)

Das Kapitel 1 enthélt eine Kurzbeschrei-
bung der Tonbandmaschine, Beschreibun-
genderhauptsachlichen Variantenund des
wichtigsten Zubehdrs, Technische Daten
und Abmessungen.

istin

INTRODUCTION

This book is a revised edition of the mainte-
nance instruction manualno. 23.500.0682;
it refers to the B67 MK2 tape recorder only
(including the pilottone versions).

Section 1 comprises a quick-reference de-
scription, a summing of the various ver-
sions and their accessories, technical spe-
cifications and dimensions.

INTRODUCTION

Ce livre est une édition révisée du manuel
dinstructions de maintenance 23 500.0682;
il se référe uniquement au magnétophone
B67 MK2 (versions a signal pilote incluses)

Le chapitre 1 comprend une courte descrip-
tion du magnétophone, une liste des princi-
pales variantes et de leurs accessoires, les
spécifications techniques et les dimen-
sions.

Lii ion et la mise en service sont

und i
Kapitel 2, die Bedienung des Gerates in
Kapitel 3 beschrieben.

Nach einer Funktionsbeschreibung enthalt
das Kapitel 4 Hinweise fir die Wartung
und die Plege der Tonbandmaschine sowie
eine Kurzanleitung fiir das Einmessen.

Kapitel 5 Service mechanisch enthalt Er-
satzteilzeichnungen und -Listen sowie Ein-
stellanleitungen. Kapitel 6 Service elek-
trisch erklértden Aufbau der STUDER-Ver-
drahtungslisten, beschreibt die wichtigsten
Baugruppen von Laufwerk- und Audioteil
und vermittelt detaillierte Einstellanleitun-
gen.

Der Schemateil ist auf die Kapitel 7 (Lauf-
werk) und 8 (Audio) aufgeteilt.

Die Verdrahtungslisten sind in Kapitel 9
zufinden (Benutzungshinweise siehe Kapi-
tel 6)

Im Anhang Kapitel 10 sind Optionen sowie
weitere, zusammen mit der B67 Tonband-
maschine einsetzbare STUDER-Produkte
beschrieben.
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and putting int
is described in section 2, the operating
instructions can be found in section 3

In section 4 a functional description is fol-
lowed by hints for care and maintenance
and a quick reference guide for line-up.

Section 5 mechanical service comprises
drawings and lists for spare parts as well as
instructions for mechanical settings. Sec-
tion 6 electrical service explains the use
of STUDER wire lists, describes the func-
tion of the mainelectrical units of tape trans-
port and audio sections and contains a de-
tailed line-up instruction.

The schematic diagrams are divided into
two parts: tape transport section in section
7, audio section in section 8

Wire lists can be found in section 9 (for
user instruction refer to section 6)

The appendix section 10 comprises op-
tions and other STUDER products which
match the B67 tape recorder,

décrites dans le chapitre 2, 'utilisation de
I'appareil dans le chapitre 3

Le chapitre 4 contient, outre la description
des fonctions, des conseils pour I'entre-
tien et la maintenance du magnétophone
ainsi qu'un guide résumé des mesures.

Le chapitre 5, consacré a la maintenance
mécanique, comprend les schémas, les
listes de piéces de rechange et les instruc-
tions de réglage. Le chapitre 6, mainte-
nance électrique, explique I'usage des
listes de cablage STUDER, décrit les princi-
paux circuits électriques du transport de
bande etde la section audio, comprend en-
fin une liste détaillée des réglages.

Les schémas sont répartis en deux grou-
pes: transport de bande dans le chapitre 7,
section audio dans le chapitre 8.

Les listes de céblage se trouvent dans le
chapitre 9 (pour plus d'instructions, voir
chapitre 6)

Le chapitre 10, en appendice, décritles op-
tions etautres produits STUDER adaptés au
magnétophone B67.
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SICHERHEIT UND ERSTE HILFE

SAFETY AND FIRST AID

SECURITE ET PREMIERS SECOURS

SICHERHEIT

Durch Entfernen von Gehauseteilen, Ab-
schirmungen etc. werden stromfiihrende
Teile freigelegt. Aus diesem Grunde miis-
sen die folgenden Sicherheitsvorschriften
unbedingt beachtet werden:

1. Eingriffe in ein Gerat
dirfen nur von Fachpersonal vorgenom-
men werden.

2. Vor Entfernen von Gehéuseteilen:
Gerat ausschalten und vom Netz trennen.

3. Bei gedffnetem Gerit:

- Netzteil- oder Motorkondensatoren mit
einem passenden Widerstand entladen.

- Bauteile grosser Leistung, wie Leistungs-
transistoren und -widerstdnde sowie
Magnetspulen und Wickelmotoren erst
nach dem Abkuhlen berlhren

4, b bei

unter ]
- Keine blanken Schaltungsteile beriihren
- lsolierte Werkzeuge verwenden
Metallene Halbleitergehause nicht be-
riihren, da sie hohe Spannungen aufwei-
sen kénnen

ERSTE HILFE (bei Stromunfallen)

1. Bei einem Stromunfall die betrof-
fene Person raschmdéglichst vom
Strom

~ Durch Ausschalten des Gerates

- Ausziehen oder Unterbrechen der Netz-
zuleitung

- Betroffene Person mitisolierendem Ma-
terial (Holz, Kunstoff) von der Gefahren-
quelle wegstossen

- Nacheinem Stromunfall sollteimmer ein
Arzt aufgesucht werden.

ACHTUNG

EINE UNTER SPANNUNG STEHENDE PER-
SON DARF NICHT BERUHRT WERDEN,
SIE KONNEN DABEI SELBST ELEKTRI-
SIERT WERDEN!

2.Bei Bewusstlosigkeit des Verun-
fallten:

Puls kontrollieren,

- beiausgesetzter Atmung kiinstlich beat-
men,

Seitenlagerung des Verunfallten und
Arzt verstandigen.

SAFETY

There are no user serviceable components
inside the equipment, live parts are laid
open when removing protective covers
and shieldings. It is essential therefore to
ensure that the subsequent safety rules are
strictly observed when performing service
work or repairs.

1. Servicing of i i
must be performed by qualified personnel
only.

2. Before removing covers:
Switch off the equipment and unplug the
mains cable.

3. When the equipment is open:

- Discharge power supply- and motor
capacitors through a suitable resistor.

- Components, that carry heavy electrical
loads, such as power transistors and
resistors as well as solenoid coils and
motors should not be touched before a
cooling off interval, as a precaution to
avoid burns.

4. Servicing unprotected and opera-
ting equipment:

~ Never touch bare wires or circuitry

- Use insulated tools only

- Never touchmetal semiconductor cases
because they may carry high voltages

FIRST AID (in case of electric shock)

1. Separate the person as quickly as
possible from the electric power
source:

- by switching off the equipment,

- unplugging or disconnecting the mains
cable,

- pushing the person away from the
power source by using dry insulating
material (such as wood or plastic)

- After having sustained an electric shock,
always consult a doctor.

WARNING:

DO NOT TOUCH THE PERSON OR HIS

CLOTHING BEFORE POWER IS TURNED

OFF, OTHERWISE YOU STAND THE RISK

OF SUSTAINING AN ELECTRIC SHOCKAS
LL!

2.1f the person is unconscious

SECURITE

Si les couvercles de protection sont en-
levés, les parties de |'appareil qui sont sous
tension ne sont plus protégées. Il est donc
d'une nécessitée absolue de suivre les in-
structions suivantes:

1.Les intervensions dans les appa-
reils électriques

doivent étre faites uniquement que par du
personnel qualifié

2.Avant d’enlever les couvercles de
protection:

Couper l'interrupteur principal et débran-
cher le cable secteur.

3. Apres avoir enlevé les couvercles
de protection:

- Les condensateurs de I'alimentation et
des moteurs doivent étre déchargés a
I'aide d'une résistance appropriée.

- llestprudent de laisser refroidir les com-
posants de haute puissance, par ex
transistors de puissance, résistances de
puissances de méme que des électro-
aimants et les moteurs de bobinage.

»

§'il faut que l'appareil soit sous
tension pendent les réglages in-
ternes:

Ne jamais toucher les circuits non isolés
Travailler seulement avec des outils
isolés

'

PREMIERS SECOURS (en cas d'électro-
cution)

1.Sil estdansl’i
lité de se libérer:

- Couper l'interrupteur principal

- Couper le courant

- Repousser la personne de I'appareil &
I'aide d'un objet en matiére non conduc-
trice (matiére plastique ou bols)

- Aprés une électrocution, consulter un
médecin.

ATTENTION

NE JAMAIS TOUCHER UNE PERSONNE
QUIEST SOUS TENSION, SOUS PEINE DE
SUBIR EGALEMENT UNE ELECTROCU-
TION!

2.E d
la personne électrocutée:

rte di : d

- Check the pulse, - Controller le pouls
- reanimate the person if vis - Sir pratiquer la ]
poor, artificielle

lay the body down and turnitto one side,
call for a doctor immediately.

- Mettre I'accidenté sur le coté latérale et
consulter un médecin
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von MOS

MOS-Bausteine sind besonders empfind-
lich auf elektrostatische Ladungen. Folgen-
des ist daher zu beachten:

Elektrostatisch empfindliche Bauteile
werdenin Schutzverpackungen gelagert
und transportiert. Auf der Schutzverpak-
kung wird untenstehende Etikette ange-
bracht.

2. Jeglicher Kontakt der Elementanschliis-
se mit Kunststofftiten und -folien aus
Styropor oder &hnlichen elektrostatisch
aufladbaren Materialien ist unter allen
Umstanden zu vermeiden.

3. Anschlisse nicht berihren oder nur

dann, wenn das Handgelenk geerdet ist.

4. Als Arbeitsunterlage eine geerdete, lei-
tende Matte verwenden.

5. Printkarten nichtunter Spannung heraus-
ziehen oder einstecken.

Handling MOS

MOS components are extremely sensitive
to static charges. Please observe therefore
the following regulations:

1.Components sensitive to static charges
are stored and shipped in protective
packages. On the package you find the
subsequent symbol

Q

2. Avoid any contact of connector pins with
foam packages and -foils made of styro-
por or similar chargeable package mate-
rial.

3.Don't touch the connector pins when
your wrist is not grounded with a con-
ducting wristlet.

4.Use a grounded conducting mat when
working with sensitive components.

B.Never plug or unplug PCBs containing
sensitive components when the ma-
chine is switched on.

des Mos
Les composants MOS sont extrémement
sensibles a l'électricité statique. Veuillez
dong suivre les conseils suivants:

1. Les composants sensibles a I'électricité
statique sont stockés ettransportés dans
desemballages protecteurs. Sur ces em-
ballages est représenté le symbole sui-
vant:

2. Evitez tout contact entre les broches des
circuits et les sacs en plastiques, feuilles
de styropor ou tout autre matériau sus-
ceptible de porter une charge électrosta-
tique.

3.Netouchezpas les broches des circuits si
votre poignet n'est pas relié a la terre par
un braclet conducteur.

4, Utilisezuntapis conducteur reliéalaterre
quand vous travaillez avec des compo-
sants sensibles.

6. Ne jamais enficher ou retirer des circuits
imprimés contenant des composants
sensibles si I'appareil est sous tension
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1.ALL ;

1.1
KURZBESCHREIBUNG

111
Hauptmerkmale

Die Tonbandmaschine STUDER B67 ist lei-
stungsféhig, kompakt und leicht zu trans-
portieren. Die Konzeption wurde, unter Be-
rlicksichtigung  spezieller professioneller
Aspekte, fiir den vielfaltigen Einsatz in Stu-
dios oder Ubertragungswagen beim Rund-
funk, Fernsehen, und Film sowie in Schall-
plattenstudios, an Schauspielbiihnen oder
in wissenschaftlichen Instituten ausgelegt.
Die tbereinstimmenden Frontmasse der
Tonbandmaschine B67 und des Regiepul-
tes 169 schaffenideale Voraussetzungenin
bezug auf den mobilen Einsatz und den Auf-
bau von Kompakt-Studios.

Ein robuster Aufbau mit Leichtmetall-
Druckgusschassis, modernste Elektronik
fir die Audiozweige und die Laufwerk-
steuerung sowie ein stabiler Kopftrager mit
einem  Prazisions-Leichtmetall-Gusschas-
sis gewdahrleisten ein auch unter schwierig-
sten Bedingungen zuverldssiges Arbeiten
und garantieren im weiteren eine lange Be-
triebsdauer. Dank einheitlicher Baugrup-
pentechnik sowohl fir die Mechanik wie
auch fur die Elektronik sind Servicearbeiten
jederzeit einfach und muhelos durchzufiih-
ren

Das Laufwerk ist mit drei robusten, servo-
geregelten Wechselstrommotoren ausge-
rUstet und gewahrleistet einen wartungs-
freien Betrieb.

Die Drehzahl des Tonmotors wird durch ei-
ne Servoschaltung mit Quarzreferenz kon-
trolliert. Damit ist eine von Netzfrequenz-
und Spannungsschwankungen unabhén-
gige, grosstmogliche Genauigkeit garan-
tiert. Sobald die Drehzahl des Tonmotors
mitder Quarzreferenzphasenstarr synchro-
nisiertist, leuchtetdie gedriickte Geschwin-
digkeitstaste auf.

Drei Bandgeschwindigkeiten, 3%, 72 und
15Z0ll/ssind festprogrammiert, Geréite mit
72, 16 und 30 Zoll/s sind auf Anfrage er-
haltlich. EinNachristsatz ermdglichtes, die
Bandgeschwindigkeitenim Bereichvon£7
Halbtonen zu variieren.

Jedem Wickelmotor sind drei Einstellregler
zugeordnet, die ein getrenntes Einstellen
des Bandzuges fir alle Betriebszustande
(Wiedergabe, Aufnahme, Vor- und Riick-
spulen) ermdglichen.

1. INFORMATION

1.1
SHORT DESCRIPTION

111
Main features

The STUDER B67 Tape Recorderis an easi-
ly transportable, versatile and compact
unit. Itis designed for a wide range of appli-
cations, such as in broadcasting and
TV studios, film and recording studios, in
theaters or scientific institutes by taking the
special requirements of these professional
applications into consideration. Amongst
other quality features, its matching front di-
mensions with the 169 mixing console
makes it ideally suitable for mobile work or
for incorporation in a compact studio de-
sign as well

A rigid die-cast chassis for the tape trans-
portmechanism, state of the artelectronics
for allaudio and motor control circuits, plus
a precise light alloy casting for the head
block ensure high reliability and long ser-
vice life even under most difficult operating
conditions. The strict adherence to the mo-
dular design principle for all mechanical
and electronic subassemblies makes ser-
vicing easy and ensures speedy repairs.

The tape transport is equipped with three
electronically regulated heavy duty AC mo-
tors which require no special service atten-
tion. The speed of the capstan motor is con-
trolled by a quartz referenced servo circuit,
thereby ensuring outstanding speed accu-
racy regardless of mains frequency or vol-
tage fluctuations. The motor runs phase-
locked to the quartz reference and lock-on
is indicated by illumination of the de-
pressed speed selector button.

Three nominal tape speeds of 3%, 7 and
15ips are programmed. Recorders with
speeds of 7', 16 and 30ips are available
on request. An optional kit permits continu-
ous variation of the three nominal speeds
over the range of +7 musical half tones.

Three separate controls are provided for
each spooling motor to permit individual
adjustment of the tape tension during play/
recording, fast forward and rewind.

1. INFORMATION GENERALE

11
BREVE DESCRIPTION

111
Caractéristiques principales

Lenregistreur STUDER B67 est un appareil
versatile, compactetfacile a transporter. Sa
conception a été étudiée en tenant compte
des aspects professionnels spécifiques a
I'utilisation en studio fixe ou mobile pour la
radio, la télévision et le cinéma, de méme
que pour les studios d'enregistrement de
disques, les salles de spectacles oulesinsti-
tuts de recherche scientifique. Les dimen-
sions frontales de I'enregistreuer B67 et de
la console de mixage 169 sont identiques
ce qui permetune installation extrémement
rationnelle dans les studios compacts ou
mobiles.

Une construction robuste basée sur un
chéssis en métal léger injecté, une éléctro-
nique moderne pour la partie audio et un
porte-tétes de précision en matiére injectée
garantissent une utilisation stire et une lon-
gue durée de vie méme lors de conditions
d'utilisation difficiles. Grace al utilisation de
la technique modulaire aussi bien pour la
mécanique que pour I'électronique, le ser-
vice est rendu facile et les réparations rapi-
des.

Le mécanisme de transport est composé
de trois robustes servo-moteurs & courant
alternatif qui garantissent une utilisation in-
tensive sans service particulier.

La vitesse de rotation du moteur cabestan
est pilotée par une fréquence de quartz, de
telle fagon que celle-ci soit indépendante
des variations de tension et de fréquence
du secteur. Dés que la vitesse choisie est
verrouillée en phase avec la fréquence de
référence (quartz), la lampe de la touche
correspondante s'allume.

Trois vitesses nominales sont program-
mées: 9.62 cm/s; 19.06 cm/s et 38.1cm/s.
Des appareilsavec 19.05,38.1et76.2 cm/s
sontlivrables surdemande. Un kitoptionnel
permet la variation continuelle des trois vi-
tesses nominales surune gamme de+7 de-
mi-tons musicaux.

Pour chague moteur porte-bobine il y atrois
réglages séparés permettant le réglage de
latension de bande dans tous les modes de
fonctionnement (lecture, enregistrement,
marche avant et arriére rapide).
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Kontaktlose, induktive Bandzugsensoren
steuern die Laufwerkelektronik und ge-
wahrleisten sicheren und genauen Band-
lauf bei grésstmoglicher Schonung des
Bandes.

Der seriemassig eingebaute elektronische
Zahler wird vom Bandbewegungssensor
angesteuert.

Sinusansteuerung der Wickelmotore bietet
die Gewahr fiir konstante Gleichlaufeigen-
schaften vom Beginn bis zum Ende einer
Bandspule.

Die elektronisch verriegelte Laufwerklogik,
die aus einem einzigen integrierten Schalt-
kreis besteht, speichert die internen und ex-
ternen Steuerbefehle. Funktionsiibergan-
ge, welche zuerst eine Stopp-Funktion er-
fordern, werden erst freigegeben, wenn
das Band stillsteht. Diese Arbeitsweise be-
wirkt sehr schonende Bandbehandlung
und eine angenehme, ruhige Bedienung.

Die Ruickmeldung der Laufwerkfunktionen
erfolgt aktiv, das heisst, alle Tastenlampen
werden durch die Logik angesteuert. Alle
Laufwerkfunktionen sind  fernsteuerbar
(kompatibel mit der ABO-Fernsteuerung).

Die Laufwerklogik ermdglicht zudem fol-
gende Funktionen

AUTOMATIC (Auf Laufwerkprint umpro-
grammierbar);

Dieser Befehl wird aktiviert, wenn der Klar-
bandteil am Bandende erreicht ist. So-
gleich erfolgt automatisches Riickspulen
an den Bandanfang. Bei Erreichen des Klar-
bandteils am Bandanfang wird, entspre-
chend der Programmierung, Stopp, Wie-
dergabe oder Aufnahme ausgeldst.

PAPIERKORBBETRIEB (MOT. OFF)
Durch Tastendruck wird der rechte Wickel-
motor abgeschaltet.

FADERSTART (FAD. ST):

Durch Driicken dieser Taste erhélt der Fa-
derstartdie Prioritat iber die Laufwerkfunk-
tionen PLAY und STOP.

In diesem Betriebszustand sind alle lokalen
Laufwerk- und Fernsteuerungstasten blok-
kiert. Bei geloster Faderstart-Taste istder Fa-
derstart blockiert.

Electrically non-contacting tape tension
sensors, working onthe induction principle,
control the tape transport electronics to en-
sure safe tape handling during any operat-
ing mode.

An electronic counter with positive and ne-
gative read-outis standard equipment. Itre-
ceives its count signals from the tape mo-
tion sensor.

Asinusoidal drive current for both spooling
motors ensures stable wow and flutter per-
formance from start to end of a tape reel.

The electronically interlocked tape trans-
port logic consists of one large-scale inte-
grated circuit which stores all internal and
external commands. Transport functions
requiring the stop mode before the next
command can be carried out, are released
only after the tape has reached standstill
This sequence results in smooth tape han-
dling and ensures agreable operation.

The control logic indicates each transport
function by illuminating the corresponding
push button. All transport functions can be
fully remote controlled (compatible with
the ABO remote control).

In addition the tape transport control logic
allows the following functions:

AUTOMATIC (programmable on the
transport control board):

Thetransparentleadertape atthe end of the
reel activates this command. The recorder
switches automatically into rewind until the
transparent leader at the beginning of the
reel activates either STOP. PLAY or RE-
CORD depending onthe program selected.

DUMP EDITING (MOT. OFF):
Push button switch disables the right-hand
spooling motor.

FADER START (FAD. ST):

With that push button pressed, fader move-
ment activates PLAY and STOP functions
with priority; all local and remote control
push buttons are disabled. Fader startis dis-
abled when the fader start push buttonisre-
leased.

Des tensiométres sans contacts électri-
ques fonctionnant par induction magnéti-
que contrélent 'électronique du transport
de bande etassurentune manipulation stre
de la bande dans tous les modes de fonc-
tionnement

Un compteur électronique faisant partie de
I'équipement standard permet des afficha-
ges positifs etnégatifs dumouvement de la
bande mesuré par le guide rotatif droit.

Unsignal de commande purement sinusoi-
dal pour les moteurs porte-bobine assure
un minimum de pleurage du début a la fin
d'une bobine.

Le systéme logique du contrdle de tran-
sport de bande est constitué d'une unique
circuit intégré L.S.1. qui mémorise tous les
ordres de commande internes et externes.
Les modifications de fonctionnement qui
nécessitent un passage par le mode STOP
ne sont activées que lorsque la bande se
trouve a I'arrét. Ce type de fonctionnement
permet une manipulation optimale de la
bande de méme qu'une utilisation agréable
et silencieuse

La notification du fonctionnement du tran-
sport de bande se fait de maniére active,
c'est-a-dire que les lampes des boutons
poussoir sont commandées par le circuit
logique. Toutes les fonctions de transport
sont télécommandables (compatible avec
la télécommande du A80).

De plus le circuit logique de contrdle du
transport de bande permet les fonctions
suivantes:

AUTOMATIQUE (programmable sur le
circuitimprimé du controle de transport de
bande)

Une amorce transparente en fin de bobine
active cette fonction, aussitot I'appareil se
met en rebobinage rapide jusqu'au début
delabande. LorsqueI'amorce transparente
du débutde bande estatteinte, 'appareil se
remet automatiquement en mode lecture,
enregistrement ou arrét selon la program-
mation

DEVIDEMENT LIBRE (MOT. OFF)

Une pression sur le bouton poussoir MOT.
OFF permet d'arréter le moteur porte-bobi-
ne droit

DEPART AU POTENTIOMETRE

(FAD. ST)

Lorsque ce bouton poussoir est enfoncé la
priorité de commande du transport de ban-
de pour les fonctions PLAY et STOP est ac-
cordée a la prise fader start.

Dans ce mode toutes les fonctions locales
et télécommandées sont bloquées.
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PAUSE:

Durch Driicken der Kurzstopp-Taste wer-
den alle Betriebszusténde unterbrochen;
diese bleiben aber gespeichertund werden
nach dem Loslassen der Taste wieder frei-
gegeben.

Kurzrepetition ist jederzeit mit der einge-
bauten Repetitionstaste maglich. Sie 6st
die beiden Funktionsablaufe Riickspulen
(beim Driicken) und Wiedergabe (nach
dem Loslassen) aus.

Der eingebaute elektronische Bandzéahler
weist folgende Eigenschaften auf:

Vor- und Riickwartszahlung.
Echtwertanzeige fir alle Bandgeschwin-
digkeiten,

Sechsstellige Zahlung in Stunden, Minuten
und Sekunden.

Funfstellige Anzeige mit Siebensegment-
LED-Ziffern.

Die Darstellungsart kann mit einem Briik-
kenstecker intern umprogrammiert wer-
den.

Mathematische Abbildung:

0.00.01/ 0.00.00 / -00.01 . Bei negativen
Zeiten wird die Stundenziffer in ein Minus-
zeichen umgewandelt.

Komplementéare Abbildung
0.00.01/0.00.00 / 9.69.69 . Negative Zei-
ten werden durch das Komplement darge-
stellt

Der steckbare und neu konzipierte Kopftra-
ger mit Dreipunkt-Auflage weist eine sehr
hohe Stabilitat auf.

Die engen Kopfabstande bieten ideale Vor-
aussetzungen in Bezug auf den Bandlauf
und den elektronischen Schnitt. Durch den
Einbau einer Zwischenberuhigungsrolle,
bzw. eines Pilottonkopfes bei Pilotmaschi-
nen, konnten die Bandlangsschwingungen
auf ein absolutes Minimum reduziert wer-
den.

Die manuell bedienbaren Kopfabschirmun-
gen lassen sich bei Schneide-Betrieb
(EDIT) jederzeit vollstandig versenken. Sie
sind so angeordnet, dass sie beim Umspu-
len an den Kopfen belassen werden kon-
nen.

Geréte mit Sync-Wiedergabe besitzen zu-
satzlich noch eine identische Abschirmung
vor dem Aufnahmekopf.

Die im Herstellerwerk mit Hilfe von Prézi-
sionsinstrumenten eingestellte Kopfhohe
muss auch bei einem Auswechseln der
Kopfe nicht neu eingestellt werden, da die
Distanz zwischen Auflageflache und Kopf-
spiegel bei allen Képfen auf exakt das selbe
Mass gearbeitet ist.

PAUSE:

Pressing the button PAUSE causes all func-
tions to be interrupted but not cancelled.
Releasing the push button reactivates the
selected function.

The repeat push button permits repetition
of words or phrases. This button combines
the functions rewind (depressed) and play
(released)

The built-in electronic timer offers the fol-
lowing features:

Forward and reverse counting.

Real time read-out for all tape speeds.
Counting provides for six digits in hours, mi-
nutes and seconds.

Five digitread out with 7-segment LED-dis-
plays.

Representation is programmable by means
of a jumper.

Mathematical display sequence:
0.00.01/0.00.00 /-.00.01. When display-
ing negative times, the hour digit changes
to a minus sign.

Complementary display sequence:
0.00.01/0.00.00/9.59.69 . Negative times
are displayed by the complement.

The newly designed and highly stable head
block is pluggable and features three point
mounting

The magnetic heads are closely spaced, a
much needed prerequisite for electronic
editing and exact tape guiding. Longitudi-
nal tape vibrations (scrape flutter) are kept
to an absolute minimum by means of an
anti-scrape flutter roller. This is replaced by
the pilot tone head on the film sync special
version.

Forediting, the head shield can be lowered,
thus permitting access to the head face.
The mechanics of this arrangement are
such that the shield may remain over the
head during fast wind

Onmodels with sync playback, anidentical
shield is provided for the record head as
well.

The factory aligned head height does not
need to be readjusted even after head re-
placement, because all heads are ma-
chined to the same dimensions between
core edge and mounting surface.

USE:
En pressant le bouton Pause, toutes les
fonctions sont interrompues mais ne sont
pas annulées. Le relachementde ce bouton
réactive lafonction précédemmentchoisie.

Le bouton poussoir REPEAT permetla répé-
tition de mots ou de phrases. Ce bouton
combine les fonctions de rebobinage rapi-
de (enfoncé) et de lecture (position de re-
pos).

Le compteur électronique incorporé poss-
&de les propriétés suivantes;

Comptage en avant et en arriére.
Affichage en temps réel & toutes vitesses.
Affichage a six décimales: heures, minutes
et secondes.

(Cing décimales avec LED & sept seg-
ments.)

La séquence d'affichage est programma-
ble & I'aide d’un pontage.

Séquence mathématique:
0.00.01/0.00.00/~-.00.01. Lors de [laffi-
chage de temps négatifs, la décimale des
heures se change en un signe moins,
Séquence complémentaire:
0.00.01/0.00.00/9.69.59. Les temps né-
gatifs sont affichés par leurs compléments,

Le nouveau porte-téte enfichable s'ap-
puyant sur trois points offre une excellente
stabilité. Lespacement entre les tétes ma-
gnétiques a été réduit au minimum de fa-
con a permettre le montage électronique
avec un délai trés court et un guidage de
bande parfait. Les vibrations longitudinales
de la bande ont été réduites & un minimum
absolu a l'aide d'un guide rotatif intertiel;
celui-ci est remplacé par la téte pilote sur
les machines équipées d'un systéme de
synchroniation.

Lors dumontage, le blindage des tétes peut
&tre abaissé donnant ainsi un libre acces a
la bande. En bobinage rapide, ce blindage
peut étre indifféremment utilisé en position
levée ou abaissée.

Les modeles avec possibilité de lecture
sync possédent un blindage identique de-
vant la téte d'enregistrement,

La hauteur des tétes est ajustée en usine et
ne nécessite aucun réglage méme aprés
avoir changé celles-ci. Cela est dd au fait
que les tétes sont toutes usinées a laméme
dimension entre le bord des pistes et leur
surface de base.
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Die Azimut-Einstellschraube ist nach dem
Abschrauben der Kopftragerabdeckung
von oben zuganglich.

Die eingebaute mechanische Bandschere
und die auf der Kopftragerabdeckung an-
gebrachte, auswechselbare Bandklebe-
schiene ermdéglichen ein sauberes und
schnelles Schneiden und Kleben der Ban-
der.

Die auf steckbaren Printplatten zusammen-
gefasste und in Modultechnik aufgebaute
Audio-Elektronik ist nach dem Aufklappen
der Frontplatte ohne Ausbau der Maschine
von vorne zuganglich. Damit besteht ein
leichter Zugang zu den Einstellreglern fir
Aufnahme, Wiedergabe, Vormagnetisie-
rung und LED-Aussteuerungs-Spitzenan-
zeigen.

Uneingeschrénkte
bieten:
Netzspannung umschaltbar zwischen 100,
120, 140, 200, 220, 240 V AC, 50 oder
60 Hz.

Drei Bandgeschwindigkeiten

Mit einem Programmstecker kann die Ein-
gangsempfindlichkeit im Bereiche von 0,
-10, -20, und -30 dBm eingestellt werden.
Mit Briickensteckern kénnen die Entzer-
rungsnormen CCIR und NAB fiir alle drei
Geschwindigkeiten individuell program-
miert werden.

Einsatzmdglichkeiten

1.1.2
B67 MK2

Die Tonbandmaschine B67 MK2 bietet fol-
gende zusatzliche Moglichkeiten:

1.Bessere Zuganglichkeit zu den Tonkdp-
fen fir leichteres Markieren und Reinigen.

2.Verbesserte Schneidemdglichkeiten: In
Stopp-Stellung sind die Bandzugsensoren
blockiert; gleichzeitig wird das Bremsmo-
ment automatisch reduziert.

3.Aufhebung der Bandabhebefunktion
beim Umspulen: Beide Tasten “Vorwarts”
und “Riickwarts” missen gleichzeitig ge-
driickt werden, um die Aufhebung dieser
Funktion zu aktivieren. Um diesen Betriebs-
zustand beizubehalten, muss eine der bei-
den Umspultasten standig gedrckt blei-
ben. Bei Verwendung der Fernsteuerung ist
diese Betriebsart nicht moglich.

4. Der Abstand zwischen den Wickelmoto-
ren wurde vergrossert, was die Verwen-
dung von 282mm grossen Bandspulen
(bis 1000 m Tonband) ermdglicht.

The azimuth adjustment screw is acces-
sible after removal of the head block cover.

Quick and clean editing is facilitated by the
built-in mechanical tape cutter and the in-
terchangeble splicing block on the head
block cover.

The pluggable amplifier boards are mount-
ed behind the hinged front cover, whereby
easy access to the line-up controls of the re-
cord and reproducing amplifiers as well as
bias adjustment and LED peak level indica-
tors is gained.

Unlimited operational possibilities are pro-
vided by:

Mains voltage, selectable between 100,
120, 140, 200, 220, 240V AC, 50 or 60 Hz.
Three tape speeds.

Selectable input sensitivity between 0 to
-10, -20, or -30dBm, by means of a
jumper plug.

Individual programming of CCIR and NAB
equalization for all 3 speeds with jumper
plugs.

1.1.2
B67 MK2

The B67 MK2 offers the following additi-
onal features:

1. Easier access to the tape heads for better
marking and cleaning.

2.Improved editing;

The tape tension sensors are mechanically
blocked in stop mode, at the same time the
brake moment is automatically reduced.

3.Tape lifter defeat in wind mode. Both
push buttons “fast forward” and “rewind”
must be pressed simultaneaously in order
to activate the “defeat” function. After this
initial activation, one push button (<or>)
mustbe constantly pressed, to maintain the
defeat function. This is not possible from
the remote control.

4. Spacing of the spooling motors has been
increased. This allows the use of 282 mm
(11.1in.) spools or up to 1000 m (3281 ft)
of tape.

Lavis de réglage de I'azimut est accessible
aprés démontage du couvercle du porte-
téte.

Les ciseaux de bande incorporés et le rail
interchangeable de collage de bande mon-
& sur le porte-tétes, permettent un monta-
ge impeccable et rapide de la bande.

Les circuits électroniques enfichables sont
montés derriére le panneau frontal pivotant
sur des charniéres, ce qui permetun acceés
direct sans démontage de la machine. Les
réglages de prémagnétisation, d'enregi-
strement, de lecture et de seuil des LED
d'indication de surmodulation sont ainsi
grandement facilités.

Les propriétés suivantes conferent du B67
une souplesse d'utilisation quasiment iné-
galable:

Tension d'alimentation sélectionnable pour
100,120,140, 200,220 0u 240V ACa50 ou
60Hz.

Trois vitesses de défilement

Sensibilité d'entrée sélectionnable pour 0,
-10, -20 ou -30dB a l'aide d'un pontage.
Programmation individuelle des égalisa-
tions NAB oulEC & |'aide d'un pontage pour
chacune des trois vitesses,

11.2
B67 MK 2

Lenregistreur B67 MK 2 offre de plus les
possibilités suivantes:

1. Meilleur accés aux tétes pour un marqua-
ge et un nettoyage facilité.

2.Possibilités de montage améliorées: en
position STOP les tensiometres sont blo-
qués et le couple de freinage des bobines
est automatiquement réduit.

3.Maintien des guides d'écartement de
bande au repos en bobinage rapide: les
deux touches<et> doivent étre enfoncées
enmeéme temps pour activer cette fonction.
Pour garder ce mode de fonctionnement
I'une des deux touches doit tre maintenue
enfoncée. Cette opération ne peut pas étre
effectuée avec la télécommande.

4. Ladistance entre les moteurs de bobina-
ge a été augmentée, ce qui permet I'utilisa-
tion des bobines d'un diamétre pouvant at-
teindre 282 mm (11.1") et contenant jusqu'a
1000 métres de bande.
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Fig. 1.1

5.Die Bandzug-Einstellregler sind von vor-
ne zugénglich (neben den Audioreglern).

6.Die Betriebsart "Aufnahme” wird beim
Betétigen der Wiedergabetaste unterbro-
chen

7.Papierkorbbetrieb (abgeschalteter rech-
ter Wickelmotor) wurde verbessert:

Der Bandzéhler stoppt automatisch (mit
Briickenstecker anwéhlbar).

Die "Wickelmotor aus” -Funktionkannin je
der Betriebsart aktiviert werden.

8.Die Wiedergabeverstarker besitzen ein
zusatzliches Filter, um Frequenzen (ber
20 kHz zu beddmpfen. Damit wird der Ge-
réuschspannungsabstand verbessert.

9.Die Masse der rechten Umlenkrolle
(Bandbewegungssensor) wurde reduziert
und die Umlenkrolle mit einem Kugellager
versehen.

5. Tape tension adjustments are accessible
from top (front, next to audio adjustments).

6. Drop out of record mode when pressing
play.

7.Dump editing mode (spooling motor off)
is improved:

Counter stops automatically (jumper selec:
table); motor off can be activated in all
modes.

8. Reproduce amplifiers have an additional
filter which rolls off frequencies above
20 kHz. This results in a better noise figure.

9.The timer roller mass has been reduced
and the roller is equipped with a ball bea-
ring

5.Les réglages de la tension de la bande
sont accessibles frontalement (& coté des
réglages audio)

6.La fonction enregistrement peut étre in-
terrompue en enfongant la touche de lec-
ture.

7.Le dévidement libre (moteur de bobi-
nage droit arrété) est amélioré: Il est possi-
ble d'arréter le compteur automatiquement
(programmable & I'aide d'un pontage).
Larrét du moteur peut se faire dans tous les
modes de fonctionnement.

8. Les amplificateurs de lecture sont dotés
d'un filtre qui atténue les fréquences supé-
rieures & 20 kHz, ce qui donne un meilleur
recul du bruit de fond.

9.La masse de la poulie commandant le
compteur a été réduite, de plus cette poulie
est montée sur un roulement 4 billes.
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10.Der Audio-Basisprint wurde komplett
geéndert. Stabilisator und Pilottonverstar-
ker wurden versetzt.

Folgende Kabelbaume sind steckbar:
Instrumententrager (2 -Kanal oder Mono),
Mono/Stereo-Schalter, Monitorverstarker,
Pilottonverbindung

Die Stecker befinden sich auf der rechten
Seite des Basisprintes.

11. Daszum Netzschalter fiihrende Netzka-
belist direkt auf den Logikprint gelétet. Auf
der Stromversorgung befindetsich eine ko-
dierte Steckverbindung

12. Das Gerdtwurde geméss [EC -Empfeh-

lungen modifiziert.

113
i des Pilot

10.The audio basis board has been com-
pletely modified. The positions of the stabi-
lizer and of the pilot amplifier have been
changed. Most wire harmesses are of plug-
intype and the connectors are easily acces-
sible on the right-hand side of the basis
board.

Connectors are provided for:

VU meter panel (2 CH or mono), mono/ste-
reo switch, safe/ready switch, monitor am-
plifier, pilot tone connection.

11.The power cable to the mains swilch is
soldered onto the logic board. A coded
connectionis provided atthe power supply.

12.The recorder has been modified ac-
cording to the IEC recommendations.

113
0 of the pilot tone

Das Pilottonverfahren wird allgemein bei
getrennter Aufzeichung und Speicherung
von Bild und Ton angewendet. Der Zweck
ist, eine einfache und stabile Geschwindig-
keits/Zeit-Beziehung zwischen Bild- und
Tonaufzeichnungsgeraten zu erhaten,

Es kénnenzwei Aufnahmemethoden ange-
wendet werden

1. Die Filmkamera ist mit einem NF-Gene-
rator ausgeriistet, dessen Frequenz propor-
tional zur Bildgeschwindgkeit ist

Vier  Bild/Geschwindigkeits-Verhaltnisse
sind standardisiert.

30 Bilder pro Sekunde —~ 60 Hz ~ (USA)
24 Bilder pro Sekunde ~ 60 Hz ~ (USA)
25 Bilder pro Sekunde ~ 50 Hz ~ (Europa)
24 Bilder pro Sekunde — 50 Hz ~ (Europe)

Fig. 1.2

system

Generally, pilottone systems are employed
when picture and sound date have to be re-
corded on separate media. The purpose is
to maintain a simple and constant speedy/ti-
me relationship between picture and sound
recording units.

Two recording methods can be used:

1. Themovie camerais fitted with an AF ge-
nerator whose frequency is proportional to
the frame speed.

Four frame/speed ratios are standardized

30 frames per second — 60 Hz ~ (USA)
24 frames per second - 60 Hz ~ (USA)
25 frames per second —~ 50 Hz ~ (Europe)
24 frames per second ~ 50 Hz ~ (Europe)

10. Le module audio de base a été complé-
tement modifié. Les emplacements du sta-
bilisateur et de I'amplificateur pilote ont été
changés.

Les connections suivantes sontenfichables
avec cable:

Panneau VU-métre (2 canaux ou mono),
interrupteur mono/stéréo, amplificateur de
pré-écoute, connection du circuit pilote.
Les connecteurs se trouventsur le coté droit
du circuit imprimé.

11. Le céble d'alimentationarrivantal'inter-
rupteur d'arrét/marche est soudé directe-
mentsur le circuitimprimé de la logique. Le
branchement de I'alimentation est repéré.

12. Lenregistreur est conforme aux spécifi-
cations IEC

1.1.3
Principe de fonctionnement du syste-
me pilote

Le systéme pilote s'utilise habituellement
lorsque I'image et le son sont enregistrés
sur des supports différents. Son but est de
fixer une relation simple et constante entre
la vitesse de prise de vue et prise de son.
A Tenregistrement, deux méthodes peu-
vent étre employées:

1. La camera cinema est munie d'un géné-
rateur de signal électrique dont la fréquen-
ce de sortie est proportionelle & la vitesse
de prise de vue.

Quatre rapports sont standardisées:

30 images par seconde ~ 60 Hz~ (USA)
24 images par seconde — 60 Hz~ (USA)
25 images par seconde > 50 Hz ~ (Europe)
24 images par seconde — 50 Hz ~ (Europe)
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Das NF-Signal der Kamera wird dem Ton-
aufzeichnungsgerat zugefiihrt und von die-
sem auf einer separaten Tonspur aufge-
zeichnet (Pilotspur).

Diese Methode ist heute kaum mehrin Ge-
brauch

2. Die Bildgeschwindigkeit der Filmkame-
ra wird von einem externen Signal ge-
steuert. Dessen Frequenz wird von einem
Quarzoszillator geliefert und kann durch
entsprechende Frequenzteilung in die ge-
wiinschte Bildfrequenz von 30, 25 oder 24
Bildern/s umgewandelt werden.

Im Tonaufzeichnungsgerét ist ebenfalls ein
Quarzoszillator mit Frequenzteiler einge-
baut. Dessen Arbeitsfrequenz kann auf 50
oder 60 Hz eingestellt werden und das ent-
sprechende Signal wird auf der Pilotspur
aufgezeichnet.

Die enge Toleranz und die hohe Stabilitat
von Quarzoszillatoren erlauben eine Zeit-
synchronisation mit einer Genauigkeit von
besser als £ Bild in 30 Minuten (zwi-
schen beiden Geraten), d. h. Af/f=10-5.

Dies ist eine moderne und einfach zu ge-
brauchende Methode, die ausgezeichnete
Ergebnisse liefert und die heute allgemein
gebréauchlich ist.

Es existieren wenigstens 3 Moglichkeiten,
ein Pilotsignal aufzuzeichnen:

1. Bei Verwendung eines 2-Spurgerates
kann das Pilotsignal auf einer der Tonspu-
ren aufgezeichnet werden.

2. Fur Vollspur-Mono-Aufnahmen ist spe-
ziell das NEOPILOT®-System geeignet

3. Fiir Stereo-Aufnahmen bietetdas FM-Pi-
lottonsystem (NAGRASYNC®) eine prakti-
sche Losung.

Beim NEOPILOT®-System wird das Pilotsi-
gnal auf 2 schmale Spuren von je 0,45 mm
Breite aufgezeichnet. Diese beiden Pilot-
spuren sind gegenphasig angeordnet und
liegen auf der normalen Tonspur (Vollspur-
Mono). Bei dieser Anordnung werden die
magnetischen Komponenten des Pilotsi-
gnals am Luftspalt des Audio-Wiedergabe-
kopfes automatisch aufgehoben. In &hnli-
cher Weise werden vom Pilotkopf aufge-
nommene Anteile des Audiokanals durch
Phasenumkehrung geléscht (Ubersprech-
déampfung =14 dB)

The camera AF signal is then forwarded to
the tape recorder and recorded on a special
track (pilot track)

This method is nowadays nearly obsolete.

2. The camera frame speed is controlled by
an external signal whose frequencey is de-
rived from a crystal (quartz) oscillator. This
frame speed can be chosen to be 30, 25 or
24 frames per second by appropriate fre-
quency division.

A quartz oscillator with divider is also built
into the tape recorder. Its output frequency
can be selected to be either 50 or 60 Hzand
the corresponding signalis recorded on the
pilot track.

The high stability of quartz oscillators al-
lows a time synchronism with a resolution
(between both units) better than & 2 frame
within 30 minutes of movie shooting, i. e.
Af/f=1075,

This method is modern, straightforward to
use and delivers efficient results. It's the
most employed method today.

There are atleast 3 possibilities to record a
pilot signal:

1. If a two track tape recorder is used, the
pilot signal can be recorded on one of the
audio tracks.

2. For monophonic full track recordings,
the NEOPILOT® system is especially well
suited.

3. For stereophonic recordings, the FM pi-
lot system (also known as NAGRASYNC®)
is very efficient.

The NEOPILOT® system performs the re-
cording of the pilot signal on 2 thin tracks
(0.45 mm each) which are in phase opposi-
tion and are laid over the normal audio
track (mono, full track). With this configura-
tion, the magnetic components of the pilot
signal are automatically phased outin front
ofthe audio reproduce head gap. In a simi-
lar manner, the audio signals which are in-
duced in the pilot reproduce head are can-
celed by electrical rephasing of both pilot
tracks (crosstalk = 14 dB)

Le signal ainsi produit par la camera est
transmis & |'enregistreur audio par un fil et
enregistré sur une piste reservée  cet effet
(piste pilote)

Ce systeme est aujourd’hui trés peu utilise.

2. Lavitesse de rotation dumoteur de la ca-
mera cinéma est contrélée par un signal
électrique dontla fréquence estdonnée par
un oscillateur a quartz. Cette vitesse peut
étre fixée & 30, 25 ou 24 images par secon-
des par une division adéquate de la fré-
quence fondamentale.

Un oscillateur & quartz avec diviseur est
également monté dans ['enregistreur au-
dio. Sa fréquence de sortie peut étre de 50
ou de 60 Hz. Le signal ainsi fourni peut étre
enregistré sur la piste pilote.

La haute stabilité naturelle des oscillateurs
aquartz permet d'obtenir une synchronisa-
tion temporelle entre les deux appareils
meilleure que * V2 image d'écart en 30 mi-
nutes, c'est & dire: Af/f=10-5

Cette métheode moderne simple et effica-
ce est aujourd’hui preque toujours em-
ployée.

Ala prise de.sonily a3 maniéres d'enregi-
strer le signal pilote:

1. Surl'une des pistes audio lorsque I'enre-
gistreur est un modele 2 pistes.

2. Avec le systéme NEOPILOT® pour les
enregistrements monophoniques pleine pi-
ste.

3. Avec le systtme FM-pilot ou
NAGRASYNC® pour les enregistrements
stéréophoniques.

Le systéme NEOPILOT® est basé sur I'enre-
gistrement du signal pilote & I'aide de deux
fines pistes (de 0,45 mm chacune) en op-
position de phase qui se trouvent superpo-
sées au signal audio normal (pleine piste)
Ainsi, lors de la lecture les composantes
magnétique du signal pilote s'annulent au
niveau de I'entrefer de la téte de lecture au-
dio. De méme, les signaux électriques en
phase produits par la diaphonie de la piste
audio sur la téte de lecture pilote sontannu-
Iés lors de l'inversion de phase électrique
permetteant la restitution du signal pilote
(diaphonie =14 dB)



STUDER

B67 MK2

SECTION 1/8

TRACK WIDTH

0.45-0.1

PILOT TRACK

RECORD HEAD

PILOT HEADS SOUND RECORDING

Fig 13

Zur Wiedergabe und zum Schneiden von
Bild und Ton muss das Audiosignal vom
Tonband auf einen magnetischen Film
tbertragen werden. 2 Méglichkeiten erlau-
ben die Synchronisierung des 4" Tonband-
gerdtes mit dem magnetischen Filmauf-
zeichnungsgerat:

1. Die Geschwindigkeit des magnetischen
Filmaufzeichnungsgerétes wird von einem
externen Signal gesteuert. Das Steuersi-
gnal kann das vom 4" Tonbandgerat wie-
dergegebene Pilottonsignal sein

2. Die Geschwindigkeit des magnetischen
Filmaufzeichnungsgerétes wird mit Hilfe
der Netzfrequenz gesteuert (synchroner
Motorlauf).

Die Geschwindigkeit des V4" Tonbandgera-
tes muss so gesteuert werden, dass das
wiedergegebene Pilottonsignal phasen-
starr mit der Netzfrequenz synchronisiert
ist. Dies wird durch das Nachsteuersystem
erreicht

Forreplay and editing of picture and sound,
the recorded audio signal has to be transfe-
red onto a magnetic film. There are 2 possi-
ble methods to synchronize the V4" tape re-
corder/reproducer and the magnetic film
recorder:

1. The speed of the magnetic film recorder
is externally controlled. The control signal
may be the recorded pilot signal of the tape
recorder/reproducer.

2. The speed of the magnetic film recorder
is controlled by the mains frequency (syn-
chronous motor drive).

The Ya" tape recorder/reproducer should
thus adaptits speed so that the reproduced
pilot signal is phase-locked with the mains
frequency. This task is performed by the
synchronizer.

Pourlareproduction, le son enregistré sur la
bande lisse V4" doit étre transcrit sur un film
magnétique perforé. Pour synchroniser le
lecteur de bande et 'enregistreur film, deux
méthods sont possibles:

1. Lavitesse de défilement de I'enregistreur
film-magnétique est contrdlable par un si-
gnal externe. Celui-ci est fourni par la piste
pilote du lecteur de bande lisse.

2. Lavitesse de défilementde 'enregistreur
film-magnétique est gouvernée par la fré-
quence du reaeau d'alimentation secteur
(moteur synchrone)

Le lecteur de bande lisse doit alors adapter
sa vitesse de facon a ce que le signal pilote
lusoiten phase avec la tension secteur. Cet-
tefonction estréalisée parle synchroniseur.
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VARIANTEN VERSIONS VERSIONS

B67-1MK2 B67-1MK2 B67-1MK2

1.167.531.00 1.167.531.00 1166.531.00

Tragbares Gerat fir 6,25 mm-Tonband.
Vollspur. Laufwerk-Abdeckung mit einge-

Portable recorder for 4" tape. Full track.
Tape transport cover with built-in monitor

bautem Monitorlat er.
B67-0.75 MK2 B67-0.75 MK2
1.167.5634.00 1.167.5634.00

Tragbares Gerat fur 6,256 mm-Tonband. Ste-
reo, mit 0,75 mm-Trennspur. Laufwerk-Ab-
deckung mit eingebautem Monitorlaut-
sprecher.

B67-1-PMK2
1.167.535.00

Tragbares Gerat fur 6,25 mm-Tonband.
Vollspur, mit Neopilotton. Laufwerk-Ab-
deckung mit eingebautem Monitorlaut-
sprecher.

Portable recorder for 4" tape. Stereo with
0.75mm track separation. Tape transport
cover with built-in monitor loudspeaker.

B67-1-PMK2
1.167.5635.00

Portable recorderfor V4" tape. Full track with
neopilot tone. Tape transport cover with
built-in monitor loudspeaker.
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Fig. 1.2.1
B67-1 MK2
B67-0.76 MK2
B67-1-P MK2

Enregistreur transportable pour bande v"
Pleine piste. Haut-parleur de monitoring in-
corporé au mécanisme de transport.

B67-0.75 MK 2
1.167.534.00

Enregistreur transportable pour bande 1",
Stéréo avec 0.75 mm de séparation entre
les pistes audio. Haut-parleur de moni-
toring incorporé au mécanisme de trans-
sport.

B67-1-P MK 2
1.167.535.00

Enregistreur transportable pour bande 1"
Pleine piste avec systtme NEOPILOT®.
Haut-parleur de monitoring incorporé au
mécanisme de transport.
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B67-2-2.00 MK2
1.167.532.00

Tragbares Geratfir 6,256 mm-Tonband. Ste-
reo/2-Spur, mit 2mm-Trennspur.  Spur-
wahlschalter (iiberlappender Léschkopf)
Laufwerk-Abdeckung mit eingebautem
Monitorlautsprecher.

B67-2-2.00 MK2
1.167.532.00

Portable recorder for 4" tape. Stereo/2
track with 2 mm track separation. Separate
erase facilities of track 1 or 2 (overlapping
erase head). Tape transport cover with
built-in monitor loudspeaker.
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Fig. 122
B67-2-2.00 MK2
B67-0.75-S MK2 B67-0.75-S MK2
1.167.533.00 1.167.5633.00

Tragbares Gerat fiir 6,256 mm Tonband. Ste-
reo, mit 0,75 mm-Trennspur. Vollspurlo-
schung, Mono/Stereo-Umschaltung. Lauf-
werkabdeckung miteingebautem Monitor-
lautsprecher.

Portable recorder for 14" tape. Stereo with
0.75mm track separation. Full track era-
sure, mono/stereo switch. Tape transport
cover with built-in monitor loudspeaker.

B67-2-2.00 MK 2
1.167.532.00

Enregistreur transportable pour bande w".
Stéréo / deux pistes avec 2 mm de sépara-
tion entre les pistes audio. Possibilité d'effa-
cementséparé de la piste 1ou 2 (téte d'effa-
cement recouvrante). Haut-parleur de mo-
nitoring incorporé au mécanisme de trans-
sport

B67-0.75-S MK 2
1167.533.00

Enregistreur transportable ". Stéréo avec
0.75 mm de séparation entre les pistes au-
dio. Effacement pleine piste, commutable
mono / stéréo. Haut-parleur de monitoring
incorporé au mécanisme de transport.



STUDER

B67 MK2

SECTION 1/11

[T

[T

1 ] N R

v

Fig. 1.2.3
B67-0.76-SMK2

B67-1-VU MK2
1.167.537.00

Tragbares Gerat fir 6,25 mm-Tonband.
Vollspur, mit eingebautem VU-Meter-Pa-
nel. Laufwerk-Abdeckung mit eingebau-

tem Monitorlautsprecher.

B67-1-VUMK2
1.167.537.00

Portable recorder for 4" tape. Full track,
with built-in VU-meter panel. Tape transport
cover with built-in monitor loudspeaker.
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Fig. 1.2.4
B67-1-VU MK2

B67-1-VU MK2
1.167.537.00

Enregistreur transportable pour bande ",
Pleine piste, avec panneauVU-métre. Haut-
parleur de monitoring incorporé au méca-
nisme de transport.
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B67-2-2.00-VU MK2
1.167.538.00

Tragbares Gerétfiir 6,25 mm-Tonband. Ste-
reo/2-Spur, mit 2mm-Trennspur. Spur-
wabhlschalter (Uberlappender L&schkopt).
Eingebautes VU-Meter-Panel. Laufwerk-
Abdeckung mit eingebautem Monitorlaut-
sprecher.

B67-0.75-VU MK2
1.167.539.00

Tragbares Gerat fiir 6,26 mm-Tonband. Ste-
reo, mit 0,76 mm-Trennspur. Eingebautes
VU-Meter-Panel. Laufwerk-Abdeckung mit
eingebautem Monitorlautsprecher.

B67-2-2.00-VU MK2
1.167.538.00

Portable recorder for V4" tape. Stereo/2
track with 2 mm track separation. Separate
erase facilities of track 1 or 2 (overlapping
erase head). Built-in VU-meter. Tape trans-
port cover with built-in monitor loudspeak-
er.

B67-0.75-VU MK2
1.167.5639.00

Portable recorder for V4" tape. Stereo with
0.76 mm track separation. Built-in VU-me-
ter panel. Tape transport cover with built-in
monitor loudspeaker.

Fig.1.25
B67-2-2.00-VU MK2
B67-0.75-VU MK2

B67-2-2.00-VU MK 2
1.167.538.00

Enregistreur transportable pour bande ",
Stéréo / 2 pistes avec 2mm de séparation
entre les pistes audio. Possibilité d'eftace-
mentséparé de la piste 1ou 2 (téte d'efface-
ment recouvrante). VU-métres incorporés,
Haut-parleur de monitoring incorporé au
mécanisme de transport.

B67-0.75-VU MK 2
1.167.539.00

Enregistreur transportable pour bande v".
Stéréo avec 0.75mm de séparation entre
les pistes audio. Panneau VU-métres incor-
poré. Haut-parleur de monitoring incorporé
au mécanisme de transport.
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B67-0.75-S-VU MK2 B67-0.75-S-VU MK2 B67-0.75-S-VU MK 2

1.167.540.00

Tragbares Geratfiir 6,256 mm-Tonband. Ste-
reo, mit 0,75mm Trennspur. Vollspurlé-
schung, Mono/Stereo-Umschaltung. Ein-
gebautes VU-Meter-Panel. Laufwerkab-
deckung mit eingebautem Monitorlaut-
sprecher.

1.167.540.00

Portable recorder for'” tape. Stereo with
0.75 mm track separation. Full track erasu-
re, mono/stereo switch. Built-in VU-meter
panel. Tape transport cover with built-in
monitor loudspeaker.
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Fig. 1.2.6
B67-0.75-S-VU MK2

1.167.540.00

Enregistreur transportable pour bande v".
Stéréo avec 0.76 mm de séparation entre
les pistes audio. Effacement pleine piste,
commutation mono / stéréo. Panneau VU-
metre incorporé. Haut-parleur de moni-
toring incorporé au mécanisme de trans-
port.
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B67-K-1-VU MK2
1.167.542.00

Geratfr 6,26 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Volispur, mit VU-Meter- und Moni-
torpanel oberhalb des Laufwerkes.

B67-K-1-PVU MK2
1.167.545.00

Geratfiir 6,256 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Vollspur, mit Neopilotton. VU-Me-
ter-Panel mit Monitor oberhalb des Lauf-
werkes.

B67-K-1-VU MK2
1.167.542.00

Recorder for 4" tape, chassis version forin-
stallation into a console. Full track, with VU-
meter and monitor panel above tape trans-
port.

B67-K-1-PVUMK2
1.167.545.00

Recorder for 4" tape, chassis version for
installation into a console. Full track with
neopilottone. VU-meter panel with monitor
above tape transport.
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Fig. 1.2.7
B67-K-1-VU MK2
B67-K-1-PVU MK2

B67-K-1-VU MK 2
1.167.542.00

Enregistreur pour bande 1", version chassis
pour montage en console. Pleine piste avec
panneau VU-métre et haut-parleur de mo-
nitoring au-dessus du transport de bande.

B67-K-1-P-VU MK 2
1.167.545.00

Enregistreur pour bande ", version chassis
pour montage en console. Pleine piste avec
systéme NEOPILOT®. Panneau VU-métre
avec haut-parleur de monitoring au-dessus
du transport de bande.



STUDER

B67 MK2

SECTION 1/15

B67-K-2-2.00-VU MK2
1.167.543.00

Geratfir 6,256 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Stereo/2-Spur, mit 2mm-Trenn-
spur. Spurwahlschalter (uberlappender
Loschkopf). VU-Meter-Panel mit Monitor
oberhalb des Laufwerkes.

B67-K-0.75-VU MK2
1.167.544.00

Gerdtfiir 6,26 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Stereo, mit 0,76 mm-Trennspur.
VU-Meter-Panel mit Monitor oberhalb des
Laufwerkes.

B67-K-2-2.00-VU MK2
1.167.5643.00

Recorder for 14" tape, chassis version for
installation into a console. Stereo/2 track
with 2 mmtrack separation. Separate erase
facilities of track 1 or 2 (overlapping erase
head). VU-meter panel with monitor above
tape transport.

B67-K-0.75-VU MK2
1.167.544.00

Recorder for 4" tape, chassis version for
installation into a console. Stereo with
0.76 mm track separation. VU-meter panel
with monitor above tape transport.

O .
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B67-K-2-2.00-VU MK2
B67-K-0.76-VU MK2

B67-K-2-2.00-VU MK 2
1.167.543.00

Enregistreur pour bande ", version chassis
pour montage en console. Stéréo / 2 pistes
avec 2mm de séparation entre les pistes
audio. Possibilité d'effacement séparé des
pistes 1 ou 2 (téte recouvrante). Panneau
VU-métres avec haut-parleur de monitor-
ing au-dessus du transport de bande.

B67-K-0.75-VU MK 2
1.167.544.00

Enregistreur pourbande ", version chassis
pour montage en console. Stéréo 0.75 mm
de séparation entre les pistes audio. Pan-
neau VU-métres avec haut-parleur de mo-
nitoring au-dessus du transport de bande.
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B67-K-0.75-S-VU MK2
1.167.546.00

Geratfur 6,26 mm-Tonband, in Konsole ein-
baubar. Stereo, mit 0,756 mm-Trennspur.
Vollspurloschung, Mono/Stereo-Umschal-
tung. VU-Meter-Panel mit Monitor ober-
halb des Laufwerkes.

B67-K-0.75-S-VU MK2
1.167.546.00

Recorder for /4" tape, chassis version for
installation into a console. Stereo with
0.75mm track separation. Full track era-
sure, mono/stereo switch. VU-meter panel
with monitor above tape transport.
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Fig. 1.2.9
B67-K-0.75-S-VU MK2

B67-K-0.75-S-VU MK 2
1.167.546.00

Enregistreur pourbande ", version chassis
pour montage en console. Stéréo avec
0.75 mm de séparation entre les pistes au-
dio. Effacement pleine piste, commutation
mono /stéréo. Panneau VU-métres avec
haut-parleur de monitoring au-dessus du
transport de bande.
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B67-K-1-PN-VU MK2
1.167.547.00

Geratfr 6,256 mm-Tonband, inKonsole ein-
baubar. Vollspur mit Pilottonnachsteue-
rung. VU-Meter-Panel mit Monitor ober-
halb des Laufwerkes.

B67-K-1-PN-VU MK2
1.167.547.00

Recorder for 4" tape, chassis version for
installation into a console. Full track with pi-
lot tone follow-up system. VU-meter panei
‘with monitor above tape transport.
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Fig. 1.2.10
B67-K-1-PN-VU MK2

B67-K-1-PN-VU MK 2
1.167.547.00

Enregistreur pourbande ", version chassis
pour mont: onsole. Pleine piste avec
systeme i T* etsynchroniseur. Pan-
neau VU-métre avec haut-parleur de moni-
toring au-dessus du transport de bande
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B67-2-2.00-VU-SYNC MK2
1.167.5648.00

Tragbares Geréatfiir 6,256 mm-Tonband. Ste-
reo/2-Spur, mit 2mm-Trennspur, Spur-
wahlschalter (Uiberlappender Léschkopf).
Eingebaute Sync-Verstarker und VU-Me-
ter-Panel. Laufwerkabdeckung mit einge-
bautem Monitorlautsprecher.

B67-2-2.00-VU-SYNC MK2
1.167.548.00

Portable recorder for V4" tape. Stereo/2
track with 2 mm track separation. Separate
erase facilities of track 1 or 2 (overlapping
erase head). Built-in sync amplifiers and
VU-meter panel. Tape transport cover with
built-in monitor loudspeaker.

Fig. 1.2.11
B67-2-2.00-VU-SYNC MK2

B67-2-2.00-VU-SYNC MK 2
1.167.548.00

Enregistreur transportable pour bande v".
Stéréo / 2 pistes avec 2mm de séparation
entre les pistes audio. Possibilité d'efface-
mentséparé des pistes 1ou 2 (téte d'efface-
ment recouvrante). Amplificateurs de lec-
ture SYNC incorporés. Avec panneau VU-
métres et haut-parleur de monitoring incor-
porés au mécanisme de transport.
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B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK2
1.167.549.00

Geratfir 6,26 mm-Tonband, in Konsole ein-
baubar. Stereo/2-Spur, mit 2 mm-Trenn-
spur, Spurwahlschalter (tiberlappender
Léschkopf). Eingebaute Sync-Verstérker.
VU-Meter-Panel mit Monitor oberhalb des
Laufwerkes.

B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK2
1.167.549.00

Recorder for 4" tape, chassis version for
installation into a console. Stereo/2 track
with 2 mm track separation. Separate erase
facilities of track 1 or 2 (overlapping erase
head). Built-in sync amplifiers. VU-meter
panel with monitor above tape transport

I

’

§o

P

IRIRIRRRINEN

[T

[T

Fig. 1.2.12
B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK2

1.3
ZUBEHOR

1.3.1
Konsole “Universal”

Bemerkung:

Es ist nicht méglich, ein tragbares B67
Magnettongeréat in eine Konsole mit VU-
Meter-Panel oberhalb des Laufwerkes ein-
zubauen (Kabelbaum!).

1.3
ACCESSORIES

1.3.1
Console “Universal”

Note:

Itis not possible to convert a portable B67
recorder into a console model with VU-
meter panel above the tape transport (wire
hamness!)

B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK 2
1.167.549.00

Enregistreur pour bande 1", version chassis
pour montage en console. Stéréo / 2 pistes
avec 2mm de séparation entre les pistes
audio. Possibilité d'effacement séparé des
pistes 1 ou 2 (téte d'effacement recouvran-
te). Amplificateurs de lecture SYNC incor-
porés. Panneau VU-métres avec haut-par-
leur de monitoring au-dessus du transport
de bande.

13
ACCESSOIRES

131
Console universelle

Remarque:

lIn‘est pas possible de convertir un enregis-
treur transportable B67 en modele de con-
sole avec panneau VU-metre au-dessus du
transport de bande (fils de connections)
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Bei der Konsole “Universal” handelt es sich
um das gleiche Modell, in das die 169/269
Mischpulte sowie gewisse Typen der A0
Baureihe eingebaut werden konnen.

Sie ist in je drei verschiedenen Bauhohen,
mit Gleitern oder mit Schwenkrollen,
erhaltlich:

Mit Gleitern:

Hohe 780 mm, Bestell Nr. 20.020.201.10
Héhe 840 mm, Bestell Nr. 20.020.201.11
Hohe 900 mm, Bestell Nr. 20.020.201.12

Mit Schwenkrollen:

Hohe 840 mm, Bestell Nr. 20.020.201.16
Hahe 900 mm, Bestell Nr. 20.020.201.16
Haohe 960 mm, Bestell Nr. 20.020.201.17

132

komplettmitKabel firKonsolenausfiihrung
Bestell Nr. 1.167.626.00

Das Ablagetablar mit Monitorlautsprecher
kann in die Universalkonsole gesteckt wer-
den; es ist jedoch nur fiir Gerate ohne VU-
Meter-Panel geeinget

Ein zusatzlich erhaltiches Ablagetablar
ohne Monitorlautsprecher, Bestell
Nr. 1.038.484.00 lasst sich zu jeder Univer-
salkonsole (ohne Panelaufbau) verwenden.

133
Laufwerk-Fernsteuerung

Die Laufwerk-Fernsteuerung erlaubt die
Fernbedienung der Laufwerkfunktionen.
Sie lasst sich so programmieren, dass ent-
weder die eingebauten Tasten oder die
Fernsteuertasten Prioritat haben

Alle Funktionen werden von der Laufwerk-
elektronik riickgemeldet. Es diirfen mehre-
reFernsteuerungen, aber nur eine mitRiick-
meldelampen an die B67 angeschlossen
werden.

Die Laufwerk-Fernsteuerung ist in einem
Holzgehause eingebaut erhaltlich:

Bestell Nr. 10.403.001.01;

ein Verbindungskabel mit 16 m Lénge ge-
hort zu diesem Gerét:

Bestell Nr. 10.403.003.01

Die Fernsteuerng ist auch als Einbaugeréat
erhéltlich:

Bestell Nr. 10.403.001.11;

dazu gehort das Verbindungskabel mit
15m Léange:

Bestell Nr. 10.403.003.06

This console "Universal” is the same type
used for the 169/269 mixers and for certain
types of the ABO master recorder.

Itis available with floor sliders or with cas-
tors in three different heights respectively:

With floor sliders:

Height 780 mm, order no. 20.020.201.10
Height 840 mm, order no. 20.020.201.11
Height 900 mm, order no. 20.020.201.12

With castors:

Height 840 mm, order no. 20.020.201.16
Height 900 mm, order no. 20.020.201.16
Height 960 mm, order no. 20.020.201.17

1.3.2
Reel shelf with monitor

Cette console universelle est du méme ty-
pe que celles utilisées pour les consoles de
mixage 169/269 et pour certains modéles
d'enregistreurs de la serie ABO.

Elle est disponible en trois hauteurs diffé-
rentes avec des roulettes pivotantes ou des
patins ajustables:

Avec patins:

Haut. 780 mm, numéro 20.020.201.10
Haut. 840 mm, numéro 20.020.201.11
Haut. 900 mm, numéro 20.020.201.12

Avec roulettes pivotantes:

Haut. 840 mm, numéro 20.020.201.15
Haut. 900 mm, numéro 20.020.201.16
Haut. 960 mm, numéro 20.020.201.17

E.u;gére de avec haut-

complete with cable for console;
Order no. 1.167.626.00

The reel shelf with monitor loudspeaker is
suited to the universal console but only to
recorders without VU-meter panel

Another reel shelf without monitor loud-
speaker, order no. 1.038.484.00, suited to
all universal consoles (without panel above
tape transport) is also available

3.3
Tape transport remote control

The tape transport remote control allows to
remotely operate all tape transport func-
tions. Itis programmable: Either the internal
buttons or the remote control buttons may
have priority.

The tape transport control logic indicates
back all transport functions to the appropri-
ate lamps of the remote control. Several re-
mote controls may be connected to one
B67 recorder but only one unit with indica-
tion lamps!

The tape transport remote control is avail-
able in a wooden cabinet:

Order no. 10.403.001.01;

a connection cable with a length of 16m
(approx. 33 ft.) belongs to this unit:

Order no.10.403.003.01

The tape transport remote control is also
available as a built-in unit:

Order no. 10.403.001.11;

a connection cable with a length of 15m
(50ft) belongs to this unit:

Order no. 10.403.003.05

parleur de monitoring

Completeavec cable de branchementpour
modgle en console; numéro de commande
1167.626.00

Létagére de rangement avec haut-parleur
de monitoring est étudiée pour s'utiliser
avec la console universelle mais pas avec
les enregistreurs possédant un panneau
VU-métre.

Une autre étagére de rangement sans haut-
parleur de monitoring est disponible pour
l'installation sur toutes les consoles univer-
selles sans panneau VU-métre; numéro de
commande 1.038.484.00.

133
Télécommande du transport de bande

La télécommande permet de commander
adistance toutes les fonctions du transport
debande. Elle estprogrammable: la priorité
peut étre accordée soit aux boutons de
commande interne, soit aux boutons de la
télécommande.

Toutes les fonctions sont quittancées par le
circuit électronique de commande du
transport de bande. Il est possible de con-
necter plusieurs télécommandes & un seul
B67, mais seulement 'une d'entre elle peut
8tre munie de lampes de controle.

Cette télécommande est livrable dans un
boitier en bois:

Numéro de commande 10.403.001.01

un céble de connection d'une longueur de
16m compléte cet accessoire:

numéro de commande 10.403.003.01

La télécommande est également disponi-
ble en chassis pour montage subséquent:
numéro de commande 10.403.001.11

un cable de connection d'une longueur de
16 métres compléte cet accessoire:
numéro de commande 10.403.003.05.
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134
Vari-Speed-Steuerung

Die Tonmotor-Nachsteuerung erlaubt die
ferngesteuerte Veranderung der Bandge-
schwindigkeit bis zu einer Tonhdhenabwei-
chung von %7 Halbtnen.

Die Vari-Speed-Steuerung ist in einem
Holzgehduse eingebaut erhéltlich:

Bestell Nr. 10.403.002.01;

ein Verbindungskabel mit 16m Lénge ge-
hort zu diesem Gerat:

Bestell Nr. 10.403.003.03

Die Vari-Speed-Steuerung ist auch als Ein-
baugerat erhaltlich

Bestell Nr. 10.403.002.11;

dazu gehort das Verbindungskabel mit
16m Lange:

Bestell Nr. 10.403.003.07

Zur Tonmotor-Fernsteuerung gehort ein
Nachsteuerprint, der in die B67 eingebaut
werden muss:

Bestell Nr. 1.167.780.00

Zusétzlich ist ein Vari-Speed-Bausatz mit
dem Print 1.167.780.00 und einem 10-
Gang-Potentiometer inkl. alles Zubehor
1.167.781 erhéltlich:

Bestell Nr. 20.020.102.02

135
Adapter fiir Offenwickel

Beim Gebrauch der flanschlosen Wickel-
kerne (DIN 45 515) wird ein Adapter (Band-
teller) bendtigt:

Bestell Nr. 1.013.046.00

1.3.6
B67-Servicekoffer
Bestell Nr. 20.020.001.04

Er enthélt im wesentlichen:

1 Satz Inbusschlissel, Ersatzsicherungen,
Ersatzlampchen, Lampenzieher, Kleinma-
terial, 1 Verldngerungsprint, 1 Entmagneti-
sierungsdrossel, div. Schraubenzieher, div.
Zangen, Pinzette, Stablampe, Entlétgerét,
1Lotkolben (WELLER) mit Halter, 2 Feder-
waagen, div. Gabelschlussel, Kreuzschlitz-
schraubenzieher, Reinigungsmatierial etc.

Bei der Bestellung muss die Netzspannung
angegebenwerden (Létkolben, Entmagne-
tisierungsdrossel)

1.34
Vari-speed control

The capstan speed control circuit allows to
remotely readjust the tape speed which re-
sults In a pitch variation of up to £/ half-
tones.

The vary speed control is available in a
wooden cabinet

Order no. 10.403.002.01;

a connection cable with a length of 16m
(approx. 33t belongs to this unit:

Order no.10.403.003.03

The vary speed control is also available as a
built-in unit:

Order no. 10.403.002.11;

a connection cable with a length of 15m
(60ft.) belongs to this unit:

Order no. 10.403.003.07

Before the vary speed control can be used,
the B67 recorder has to be altered by instal-
ling a vary speed control p. ¢. board:
Order no. 1.167.780.00

A vary speed control kit including the vary
speed control p.c.board 1.167.780.00and
a 10-turn potentiometer and accessories
1.167.781.00 is available:
Order no. 20.020.102.02

1.35
Adaptor for single sided spools

If hubs without flanges (DIN 45515) are
used, adaptors with reel flange are needed:
Order no. 1.013.041.00

1.3.6
B67 service case
Order no. 20.020.001.04

It consists mainly of:

1setof Allenkeys, spare fuses, spare bulbs,
1 lamp extractor, small spare parts, 1 exten-
sion p. c. board, 1 demagnetizer, sundry
screwdrivers, sundry pliers, pair of tweez-
ers, 1 torchlight, 1 desoldering pump, 1sol-
dering iron (WELLER) with stand, 2 spring
balances, sundry wrenches, Phillips screw-
drivers, cleaning material, etc.

When ordering the service case, itis neces-
sary to specify the mains voltage (soldering
iron, demagnetizer)

13.4
Variateur de vitesse

Lecircuitde commande de lavitesse du ca-
bestan permet un réglage externe de la vi-
tesse de défilement équivalent a une varia-
tion de tonalité pouvant atteindre +7 demi-
tons.

Le variateur de vitesse est disponible dans
un boitier en bois:

numéro de commande 10.403.002.01

un céble de connection d'une longueur de
16 m compléte cet accessoire:

numéro de commande 10.403.003.03

Levariateur devitesse estégalementdispo-
nible en chassis pour montage subséquent:
numéro de commande 10.403.002.11

un cable de connection d'une longueur de
16 m compléte cet accessoire;

numéro de commande 10.403.003.07

Pour pouvoir utiliser le variateur de vitesse,
un circuitimprimé enfichable (appartenant
au variateur de vitesse) doit étre monté a
l'intérieur du B67:

numéro de commande 1.167.780.00

Un kit variateur de vitesse comprenant le
circuit imprimé de réglage de la vitesse
1.167.780.00 et un potentiomeétre de préci-
sion & 10 tours avec accessoire
1.167.781.00 est disponible:

numéro de commande 20.020.102.02

.3.5
Adapteur pour bobines ouvertes

Pour I'utilisation de noyaux sans flasque
(DIN 45515) un adapteur avec flasque est
nécessaire:

numéro de commande 1.013.041.00

1.3.6
Valise de service pour B67
Numéro de commande 20.020.001.04

Elle contient principalement:

Unjeu de clefs allen (Inbus), des fusibles de
rechange, des lampes de rechange, un ex-
tracteur de lampe, diverses petites piéces,
un circuit imprimé prolongateur, un déma-
gnétiseur, divers tourne-vis, diverses pin-
ces, une paire de pinces brucelles, une
lampe-torche, une pompe & dessouder, un
fer a souder (WELLER) avec support, 2 dy-
namometres & ressort, diverses clefs, des
tourne-vis Phillips (cruciforme) un néces-
saire de nettoyage, etc.

Lors de la commande de la valise, il est né-
cessaire de spécifier la tension d'alimenta-
tion (fer a souder, démagnétiseur)



STUDER

B67 MK2

SECTION 1/22

137
Verléangerungsprint
Bestell Nr. 1.228.324

Messungen an den Audio-Einschiiben
werden durch den Einsatz des 64-poligen
Verlangerungsprints erleichtert.

1.38
Aluminiumkoffer fiir B67

Es sind vier verschiedene Aluminiumkoffer
erhéltlich:

Aluminiumkoffer fiir den Einbau einer trag-
baren B67 ohne Seitenteile. Nach dem Ab-
nehmen des Kofferdeckels und der Riick-
wand kann das Magnettongerat in Betrieb
genommen werden

Bestell Nr. 10.386.001.01

137
Extension p. c. board
Order no. 1.228.324

Measurements at the audio plug-in units
can easily be done by using this 64 pin ex-
tension p. c. board.

138
Rugged aluminium cases for B67

Four different aluminium cases are avail-
able:

Rugged aluminium case suited to buildina
portable B67 recorder without side covers,
After removing the case’s top and back co-
vers, the recorder is ready for operation.
Order no. 10.386.001.01

Fig. 1.3.1

Aluminiumkoffer fiir den Transport einer
B67. Fur die tragbare Version:

Bestell Nr. 10.386.002.03

Fur die Chassis- (Einbau-) Version:

Bestell Nr. 10.386.002.04

Aluminiumkoffer fur den Transport einer
Universalkonsole:
Bestell Nr. 10.386.002.14

Aluminiumkoffer fur den Transport eines
VU-Meter-Panels der Universalkonsole:
Bestell Nr. 10.386.002.16

Rugged aluminium case for transport of
oneBB67 recorder. Forthe transportable ver-
sion:

Order no. 10.386.002.03

For the chassis version

Order no. 10.386.002.04

Rugged aluminium case for transport of
one universal console:
Order no. 10.386.002.14

Rugged aluminium case for transport of
one VU-meter panel of a universal conso-

le
Order no. 10.386.002.15

éil:cuit imprimé prolongateur
Numéro de commande 1.228.324

Les mesures sur les circuits imprimés en-
fichables (audio) peuvent se faire facile-
mentgracea ce prolongateur & 64 broches.

138
Coffret en aluminium pour B67

Quatre types différents de coffrets en alu-
minium sont disponibles:

Coffreten aluminium pour le montage d'un
B67 transportable sans panneaux latéraux.
Aprés démontage du couvercle frontal et
du fond du coffret, le magnétophone peut
aussitdt étre mis en service:

numéro de commande 10.386.001.01

Coffret en aluminium pour le transportd'un
B67, version transportable

numéro de commande 10.386.002.03
version chassis:

numéro de commande 10.386.002.04

Coffret en aluminium pour le transport d'
une console universelle:
numéro de commande 10.386.002.14

Coffreten aluminium pour le transport d'un
panneauVU-métre de la console universel-
le:

numéro de commande 10.386.00215
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1.3.
Reinigungsset

STUDER Reinigungsset in Koffer
10.496.010.00

Tonkopfreiniger, Ersatzflasche
10.496.021.00

Tonkopfreiniger, 11-Flasche
10.496.022.00

Eloxalreiniger, Ersatzflasche
10.496.026.00

Eloxalreiniger, 11-Flasche
10.496.026.00

1310
Mitgeliefertes Zubehér

Stiick
1 Inbusschlussel PVZ, 2,0mm
26.06.1020

1 Inbusschlissel PVZ, 2,6 mm
26.06.1025

Inbusschlissel PVZ, 3,0 mm
26.06.1030

EN

Feinsicherung 400 mA, 5x20mm
51.01.0113

IS

Feinsicherung 800 mA, 5x20mm
51.01.0116

2 Feinsicherung 1,256 A, 5x20mm
51.01.0118

4 Feinsicherung 2,0A, 5x20mm
51.01.0120

IS

Feinsicherung 2,56 A, 5x20mm
61.01.0121

N

Feinsicherung 3156 A, 5x 20 mm
51.01.0122

N

Signallampe Glas 24V, 30mA
651.02.0140

2 NAB-Adapter
89.01.0354

(Ersatz-Gummiring 10.039.001.01)

Netzkabel 2,6m, 3x1mm2,
Europa-Stecker
10.223.001.01

1.3.9
Cleaning set

STUDER cleaning set in carrying case
10.496.010.00

Soundhead cleaner, spare bottle
10.496.021.00

Soundhead cleaner, bottle 11
10.496.022.00

Aluminite cleaner, spare bottle
10.496.025.00

Aluminite cleaner, bottle 11
10.496.026.00

1310
Standard accessories

Pieces
1 KeyAllen PVZ, 2.0mm
26.06.1020

Key Allen PVZ, 2.6 mm
26.06.10256

Key Allen PVZ, 3.0mm
26.06.1030

~

Fuse 400 mA, 5x20mm
51.01.0113

IS

Fuse 800mA, 5x20mm
51.01.0116

N

Fuse 1.26A, 5x20mm
51.01.0118

~

Fuse 2.0A, 6x20mm
51.01.0120

~

Fuse 26A, 5x20mm
61.01.0121

N

Fuse 316A, 5x20mm
651.01.0122

N}

Bulb 24V, 30mA
51.02.0140

N}

NAB adapter
89.01.0354

(spare rubber band 10.039.001.01)

Mains cable 2.6 m, 3x1mm2,
EURO-Connector
10.223.001.01

139
Set de nettoyage

Set de nettoyage STUDER en coffret
10.496.010.00

Nettoyeur de tétes en bouteille
10.496.021.00

Nettoyeur de tétes en bouteille de 11
10.496.022.00

Nettoyeur eloxal en bouteille
10.496.025.00

Nettoyeur eloxal en bouteille de 11
10.496.026.00

1310
Accessoires standard

Quantite
1 Clefimbus PVZ, 2,0mm
26.06.1020

Clef imbus PVZ, 2.6mm
26.06.1026

Clefimbus PVZ, 3,0mm
26.06.1030

~

Fusible 400 mA, 5x20mm
51.01.0113

IS

Fusible 800 mA, 5x20mm
51.01.0116

N}

Fusible 1,256 A, 5x20mm
51.01.0118

IS

Fusible 2,0A, 5x20mm
51.01.0120

IS

Fusible 2,6 A, 5x20mm
51.01.0121

N

Fusible 3,16 A, 6x20mm
51.01.0122

2 Lampe de signalisation 24V 30 mA
51.02.0140

2 Adaptateur NAB
89.01.0354
(anneau de cautchouc de rechange
10.039.001.01)

Cable secteur 2.6 m, 3x1mm2,
Prise Europa
10.223.001.01
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1.4
TECHNISCHE DATEN

Die technischen Daten gelten fir Horizontalbetrieb

Bandgeschwindigheiten: 18238 11805/ (0-15-7 500 oder Kiirrfaktor: Aufnanme Wiedergabe, 1 KHz
38,1-19,05-9,5¢em/s (15 ps) ng nach CCIR™ 76,2em/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Bandgeschwindigheits- Bendiluss 320 riWb/m: mac 1% max 1%  max 2%
abweichung: max. £02% Bandfluss 510 "Wb/m max. 2% max. 2% max.3%
max 01% Entzerrung nach NAB
Bndspsion: NAB Dreizack DIN Bandfluss 185 rWb/m: max 1% max 1% max 1% max 15%
max. Durchmesser 282 mm (11,1") Ubersprechdampfung: min. 4048, 80z .12 kHz
mit entsprechendem Tonband reo:
i 1000 m (32801 G8Icm/s) min 758 bel 1Kz
Bandbreit 63mm (") wnd
Tonhohenschwankungen: 150 kHz, bei allen
1EC 386 (DIN 45507), -Meter:
Spitze bewertel 762em/s 381em/s 19,05em/s  95emss VU Meter o enderd programmierbar 0, +4,+6
bei 20°C ma004% max006% mex008%  max.015% Und-+8 4Bm bei 000 i
Startzeit: ; A (LED), gemass IEC-Emplehlung
{2um Erreichen des zweifachen spezifizierten Stromversorgung: 00V 120V 10V, 00V 2204 10V E10%
50 oder 6
ndzahler: Genavighelt £05% i
Echiverarzege nSunden Minuten u1d Seunden i 770‘”\‘““’“"‘ undYerstidap)
stellung F10°C bis +40°C (50°F bis 104°F)
Umspulzeit: ca 150 fir 1000 annhand 20%..95%, kein
Bromszoft aus Umspulon: o, 55 Sicherheits-Standard: gemass IEC-Emplehlung, Publikation 65, Schutzklasse |
5 g (Netzfiler,-schalter,-sicherung, transformator und
Bandzug: 75pE15p suannungswamu ‘gemass Anforderung der Schutz-
bei Wiedergabe und Umspulen HM‘ N
600 p bei Start, Stop und sel Gewicht:
Eingang symmetrisch, erdrei (Masse) bto (Lftrach) 40@(3&&:5)
impedanz min. 5 kOhm, 30Hz .. 20 kHz
Eingangspegel: min. =20 dBm fur 185 Wb/m
max. +22dBm Zusiitzliche Technische Daten B67-MKII Sync-Versionen (nur 38 - 19 - 95 cm/s) O
symmetrisch, erdfrer -
Impedanz max. 500hm, 30Hz . 20 kHz Syne-Ausgiinge: gleiche wie |
Abschiusswiderstand min. 200 Ohm 38,1cm/s 19,05cm/s
0 (Aufnahme Sync) 288 40Hz He
max. 22 dBm (RL.600Ohm) e o
Entzerrung: NAB oder CCIR, intern T A S
""""""'"l"““""'c 177‘-51/;';? 3;';“5 om/s ‘]grv“f om/s ;ﬂ?;;’é{]‘us breite 2 mm, nach Bewertungsfilter DIN 45405, 1967, Entzerrung nach CCIR?
NA 176/00ps _50/3180ps 50/3180us _90/3180us Devertet 3'5}5?‘;/' 19,050m/s
wenzgang: 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s it [543
Aufnahme Wiedergabe) 208 40H 30H 30H 40H
{Auinahime-AiedecEate) oW 18k B 1oms Gerduschspannungsabstand: Eifektivwerte, Auonahme Syne 3201Wb/m Spurbrete 2,
R i ot ot Toth Beeungiter CCIR 465, Enuemng_nacn‘c'c'
B 18kHz  15KkHz 12Kz 8KHz ssiom 10080ms
Effektiwerte, nach Be bt 5135
Trsier DI 5200 10T et nCCIR® pannungsabstand: Eflekiimerte, Spurbreite 2 mm. Au na meS nc, Fromdspan-
e ""s“ “ f, Enlzarrung rac nung Py Entzerrung nach NAB#, bezngen auf 6B Uber 185 MWb/m
76,2cm/s  38,1cm/s 19,05¢m/s  9,5¢em/s
Vollspur (320 nWb/m), bewertet 61d8 5848 55dB 38,1cm/s 19,05cm/s
6.3mm Spurorete  linear 6008 5848 5548 linear: o0 5648
Stereo (510nWb/m),  bewertet 6108 5848 5508 Fromd- und Gerduschspannungsabstand: Effektivwerte, 320 nWo/m, Auinanme Wieder-
2,75mm Spurbreite  finear 6008 5808 5548 Eabe,Spurorats 2mm. rach Bewertungsiter DN 45405,1967, Enzerrung rach CCIRR -
Zweispur (320 iWb/m), bewertet 56dB 5448 52dB 38,1em/s 19| ﬂ!en/-
2mm Spurbreite 5648 5448 5248 ‘b::f“ﬂ 56ﬂE 52ua

Geriuschapanmungsabstand: Effeivwerte, bewerte, Aulnshme Wedergabe nach Be-
wertungsfilter CCIR 468, Entzerrung nach CCIR

76,2¢m/s 38,1cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s
Vollspur; 6,3 mm Spurbreite. 5648 5348 5048
Stereo; 2,75 mm Spurbreite. 5648 5348 5048
Zweispur; 2mm Spurbreite 5148 1948 4748

Gerduschspannungsabstand: Effektivwerte, Aurnnhme -Wiedergabe, 320 nWb/m, Spurbrei-
te 2mm, nach Eswenungsmter CCIR 468, Entzerrung nach CCIR!

38,1cm/s 1 .os m/;
4148

bewertet
: Effektivwerte, Spurbreite 2mm, Av!nahma-w:edevgabe Fremd.

Fremdspannungsabstar
nach NAB Standard, €

Effektivwerte, Iinear, Aufnahme Wiedergabe, Fremdspannung
rung nach NAB® bezogen auf 6 B uber 185 rib/m

76,2cm/s 381cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s
Vollspur; 6,3 mm Spurbreite. df [ 6308
Stereo; 2,75 mm Spurbreite. 628 6248, 6248 6048
Zweispur; 2mm Spurbreite; 618 6148 61d8 5998

goabstand:
spannung nach NAB-Standard, Entzerrung nach NAB®, bezogen auf 6 4B Uber 185 Wb/m
381cm/s 19,05cm/s
linear 608 5348

b
381cm/s:

‘wischen und Taktspurkanal bei
min. 1548 bei 1kHz

min._3dB bei 10kHz

Fremdspannungsabstand: Cilekiivwerte, inear, Auinahme Wiedergabe, Fremdspannung

nach NAB- Standard, Entzerrung nach NAB™ gemessen mit «High-Output- Band, bezogen auf
einen Bandfluss von 1040 nWb/m, Klirrfaktor max. 3% im miltleren Frequenzbereich

76,2cm/s 381cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s
Vollspur, 6,3 mm Spurbreite: B 7 7448
Stereo; 2,75 mm Spurbreite. 7148 7108 7148
Zweispur, 2mm Spurbreite 7048 7048 7048

® Gemessen mit AGFA PER 525 oder aquivalentem Bandtyp
* Gemessen mit SCOTCH 3M 206 oder aquivalentem Eandtyp
A Spitzenanzeige nicht lieferbar fur B67- 0,75 SVU (K)

O Keine Sync-Moglichkeit bei 9,5 cm/s (3% ips)

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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1.4
TECHNICAL SPECIFICATIONS

The technical specifications are valid for horizontal operation

Tape Speeds (£02%) 30/15/1.50ps (16/38/19cm/s) or Distortion: Record-Reproduce 1KHz
15/17.5/3.75ips (38/19/95cm/s) COIR 0is  1Sips  TSips 3.75ips

Tape Siip: 01% max. Tape flux 320 iWb/m max 1% macl%  mx2%

Reel Types: DIN, CINE, NAB, up to 111" (282 mm) diameter Tape flux 5!0"‘I"D/'“ max.2%  max.2%  max.3%

:::’:'::m"_ LT %ﬁms'?:w?/m mac 1% max1%  macl%  mox.15%

JEC 386, (DIN 45507), Crosstalk rejection: 40dB or more, 80 Hz ..12 kHz

peak we<gMed 30ips. 15ips 750ps 3.750ps Stereo, (LkHz: -45dB)

at 20°C (+68°F) 004% max._006% max. 008% max__ 0.15% max  Erasure Efficlency: (15 ps) 7508 or more at 1kHz
Starting Ti 055 max Erasure and Bias Frequency: 150 kHz at ol tape speeds

2
(to reach double of specified wow and flutter value)

VU-Meter:

ASA Slandavd selectable for 0

Tape Timer: 05% fiming and repeated tming accuracy. o g e 3t VU
Indication of hours, minutes and seconds at any speed. e raeston LED) according to IEC
or display.
Rewind Time: approx 150 for 33001t (1000 m) reel Power Requirements: 100V, 120V, 140V, 200V, 220V, 240V, £10%
Stopping Time: 5 sec o less from full wind speed (Mains: selectable) 50 or 60Hz
Tape Tension: 755 E15p i play and wind mode max. 220VA (Tape transport and amplifiers)
Tape Tension Peaks: 600p at start, stop and reverse zmrﬁm:ml Operating
Audio Line Inputs: balanced and floating, Tamperature S10°C to+40°C (50°F 10 104°F)
Input mpedance Kahms min, (0Hz .20 kHa) Humidity 20%....95 % no condensed water
Input Levels: =208 min. for 185 Wb/m tape flux Safety Standard: Mains input according to IEC standard, Publication 65,

+22dBm max.

Apparatus Class 1. (Mains filter, power switch, mains fuse,

Audio Line Outputs: Balanced and floating woliage selector and mains transiormer according to
Qutput impedance 50 shms max. (30Hz.. 20 kHz) requirements Class 1 and 2)
2000hms min. load impedsnce Weight: (Standard Version) net: 35 kg (77 1bs)
Output lev 22 dBm (RL 600 ohms) gross: 40 kg (88 bs)
NAB or CCIR, umper selectable
Equalization Time Constants:  301ps  15ips  7.5ps 3750
CCIR:  175/mps  35pe Tops 30/3180ys  Additional Specifications for B67-MKII Syne-Version (only 15,75, 3.751ps) O
vyl /S il 00l Syne Output: seme specifications as reproduce autput
Froquency Response: 30hs  15ps  T5hs 781 = T 5
(Record-Response) ~ +£2dB  40Hz 30Hz Hz 40H [ v +548 il & H'l;'
Ry Bar Oy Signal to Noise Ratios RS, (Record Sync), welighting fiter DIN 45405, 1967, equalization
! COIRM2mm track widtt, 320 iWo/m
” RMS, Record-Reproduce, weighting fter DIN 45405, 1967, ecualiza:
tion CCIR 15ips 7.50ps
COIR weighted 5643 54d3
lirack £330 di diags O™ 19%m e i unweighted 52d8 5008
63 :ﬁ,ﬂffﬁ%‘mﬁ/m"Yfﬁ,‘fp,;mm e o 3] Signal to Noise Ratio: RS, (Record Sync), weighting filter COIR 468, equalization CCIRM
- g 2mm track widih, 320 1Wb/’
stereo (510 Wb/m),  weighted: 618 588 5508 ekt b
275mm trackwidth  unweighted 6048 5848 5508 weighted gf:‘l{; 7-5:5"
e e e bl :’ﬁfg';:’m B e B Signal to Noise Ratio: RMS, (Record Sync), unweighted, according to NAB® standard, 2 mm

Signal to Noise Ratio: RMS. Record Reproduce, weighting filter CCIR 468, equalization
CCIR®

30ips 15ips 7.50ps 3.750ps
full track; 6.3 mm
track width weighted: 5608 5308 5048
stereo; 2,75 mm
track width weighted 5608 5348 5048
two track, 2 mm
track width weighted 5168 4948 4748

Signal to Noise Ratio: RMS, Record-Reproduce, unweighted according to NAB* stendard,
referred to 698 above 185 nWb/m

30ips 15ips 15ips 3.75ips
full track; 6 3mm track width: 6548 6508 6508 6348
stereo, 275mm track width: 628 6248 6248 60dB.
two track, _2mm track width: 61 dB 6108 61d8 5948

Signal to Noise Ratio: RS, Record Reproduce, unweighted, according o NAB standard,
referred to 1040 Wb/m, max. distortion 3% in mid frequency range, measured with zhigh.
outpute tape

30ips. 15ips 15»- 3.750ps.
full track; 6.3 mm track width:  74d8 7448 74l
stereo; 275mm track wicth:  71d8 71d8 7ldB
twotrack, 2mm track width:  70dB 7048 7048

track width, referred to 6 dB above 185 Wb/m

15ips 75ips

unweighted 568 5648

RMS, (Record-Reprod:
tion CCIR® 2 mm track width, 320 nWb/m

DIN45405,1967, equaliza-

15ips 75
weighted 5648 5448
unweighted 5448 52d8

=)
=t

WNoise Ratlo: RIS, (Record-Reproduce), we ghting filter CCIR 468, equalization
2mm track width, 320 nWb/m

15ips
5148

7.51ps

weighted. 4948

Signato Noise Ratlo: ¥, Record Reproduce s gied according 0 NAB® sancor,
referred to 6 dB above 185 nWb/m, 2 mm track wid

15ips

7.5ips
unweighted 608 5848

Crosstalk Rejection: From recorded channel (o adjacent Sync
min. 15dB at 1kHz

min._3dB at 10kHz

™ Measured with Agfa PER 525 or equivalent

* Measured with SCOTCH 3M 2(

06 or equivalent

A Peak indication not available for B67-0.75 SVU (K)

O No Sync possibility at 3.75ips

We reserve the right to make alterations as technical progress may warrant
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Les caractéristiques techniques sont mesurées en position de travail horizontale
Vitesse de défilement: 76,2-38,1-19,05 em/s (30-15-75ips) ou Distorsion: enregistrement-lecture, 1 kHz
8,1-19,05-9,5cm/s  (15-75-375ips) gal 76,2cm/s 381cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s
Ecart do la vitesse: mex £02% Flux magnetique 320 nWb/m max 1% max 1% max2%
ilssemont do Ia bander mon 01k Flux magne\\que 5100Wo/m max 2% max2%  max 3%
Bobines: CINE, NAB, DIN (plat ccu?> Egalisatio
obines s, CAN (pjateay Flux mag»ehque 185 iWb/m max 1% mau 1% maxl%  max 15%
Capacts 1000 (338010 bande sandarg Diaphonie: min 4008, B0z 12 KHz
Targeur de bande: 53 mm (4" Steréo 458, 1kHz
Pleurage et scintilloment: Effacoment: (381 cr/5) min 7608 & 1 kHz
1EC 386 (DIN 45507) Fréquence deffacement et
valour créte pondéres 76,20m/s 38,1om/s 19,05cm/s 95cm/s  de 150KHz, 2 toutes les vitesses
220°C mex004% max006% max008% max015% i metrer Standard ASA
Temps de démarrage: sensibilite 0VU commutable pour 0, +4,+6
(pour atteindre un taux de pleurage et scintillement ot +88u
double de la valeur nominale) indicateur de créte LED selon IEC
Compteur: précision £05% Alimentation: 100V, 120V, 140V, 200, 220V, 240V, £10%
étalonné en temps réel en heures, minutes et secondes ou 60H?
affichage ‘max 220VA (platine mécanique et
Tomps de bobinage: emviron 1505 pour une bande de 1000m Tomporature ambiaste; G ) +40°C GPFAIOF R
Tomps Farrit: Jiéi 5 3161 Bobiiags Fapice Humidite: 20% .95 %, pas de condensation
Tousion de 12 haad Normes de sécurité: selon EC, publication 66, classe |

75pEl5p

en defilement normal et rapide

600p au demarrage, au ireinage et au changement du
sens de defilement

Tension de la bande max.:

Entrées: symétriques, flottantes,

impédance min. 5 kohms, 30Hz .. 20 kHz
Niveau d'entrée: in, 2008 pour 185 Wb/ m

max. +22
Sorties: symemue& nouams

impedance max. 500hms, 30 Hz... 20 kHz
impedance de charge min. 200 ohms

max. 22 dBm (RL 600 ohms)

Niveau de sortie:

(filtre secteur, interrupteur, fusibles, transformateur et
selecteur de tension selon classe | et I})

Polds: version standard net 35k
(masse) brut (emballage avion): 40 kg (88 Ibs)

technig B67-MKIl versions Sync
(seulement exécutions 38 -19-9,5cm/s) O

Sorties sync:
Courbe de réponse:

memes que sortes ligne

38,1em/s 19,05¢cm/s
40 Hz 60Hz

+2d8

12kHz 8kHz

Egalisation: CCIR/NAB commutable
Constante de temps d'égal
satio 76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s
COR:  175/ys  3bps s 0/3180 s
NAB:  175/eps  50/3180ps 50/3180ps  90/3180s
76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s
(Envegstrement-lecture) 248 40Hz 30Hz 30Hz 40Hz
20kHz 18kHz 15kHz 10kHz
£1d8 60Hz 60Hz 60Hz 60kz
18kHz  15kHZ 12ktiz 8z
eur efficace, Tecture avec flre de pondération
w_ ety 1967, egahsa!wn CCIRW
76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s 9,5cm/s
Pleine piste (320 nWb/m), ponderé. 61d8 5848 5548
Lergeur de piste 6,3mm  linéaire 6008 5848 5548
Stereo (S100Wb/m),  pondére 6108 5848 5548
Largeur de piste 275 mm lineaire 608 5848 5548
Bipiste (320mWb/m),  pondere 5648 548 5248
Largeuv de piste 2mm__Iineaire 5648 5448 5248
valeur efficace, leclure avec filtre de ponderation
bty egalisation CCIR®
76,2cm/s 38,1cm/s 19,05cm/s  9,5cm/s
Pleine piste, largeur de piste 6.3 mm 56,48 5348 5048
Stereo, largeur de piste 2,75 mm 5648 5308 5048
Bi-piste, largeur de piste 2mm 5148 1948 4748

Rapportsignal/Bu: vleur ofcace, snrgisrementlecure,inaie, selonstandard NAB,
egalisation NAB, niveau 6 dB au dessus de 185 W
76,2cm/s 381cm/s 19,05¢m/s  9,5cm/s
Pleine piste, largeur de piste6,3mm: 65 dB 6548 6548 63d8
Stereo, largeur de piste 2,75 mm:  62dB 6208 6248 60d8
Bipiste, largeur de piste 2 mm: 6148 61d8 61 4B 5948

efficace, enregistre L linée NAB,
Sgaeation NAB®. mesure avec une binde anautniveaus, Tox maghétiue 1040 Wb/,
distorsion max. 3% aux fréquences moyennes

T62em/s 3loms 1905emis 85oms
Pleine piste, largeur de piste 6.3 mm: 74 dB

Stereo, largeur de piste 2,75 mm: 7148 e na

Bi-piste, largeur de piste 2 mm: 7048 70d8 7008

Rapport signal/bruit: valeur cfficace, 320 nWb/m, enregistrement Sync, largeur de piste
2mm, avec filtre ce pondération DIN 45405, 1967, égalisation CCIR®
38,1cm/s  19,05¢cm/s
pondéré. 54 d
ineaire. 5248 5048
Rapport signal/bruit: valeu: cfiicace, 320 Wb/m. enregistrement Sync, largeur de piste
2mm, avec filte ce pondération CCIR 468, egalisation CCIR
doms 10050m/s
ponderé:  51d8
Rapport signal/bruit; valeur efiicace, envegstrement Sync, \avgeuv de piste 2 mm, selon
standard NAB, egalisation NAB®, nveat 6 43 au dessus de 185 Wb/m
Bloms 10.050m/s

lingaire:
Rapport signal/bruit: valeur cfi cace, azvnwn/m emeg\stlemenl \ec(uv Targeur de piste
2mm, avec filtre ce ponderetion DIN 45405, 1967, gal sation CCIR®
Biems 10,080m/s
pondere: 568
inéaire 5443 2
Rapport signal/bruit: valeur eff cace. 320 W/ m envegistrement lecture, largeur de piste
2mm, avec flte e pondération CCIR 468, egalisation CCIR®
38,1em/s
ponderé:  51d8
Rapport signal/bruit: valeur eificace envegistrement leclure lavgeuv de piste 2 mm. selon
standard NAB, egalisation NAB®, niveau 6 dB au dessus de 185 nWb/m
38,1cm/s 19,05 cm/s
6008 56,45

ll,u! m/a

lineaire
Diaphonie: entre un canal enregistrement et un canal lecture synchrone & 381cm/s
min 15484 1kHz

min_3d8 4 10kHz

W Mesure avec la bande AGFA PER 525 ou équivalent

* Mesure avec la bande SCOTCH 3M 206 ou équivalent

A indicateur de créte non disponible sur B67- 075 SVU (K)
O Pas de possiblite de lecture Sync & 9,5 cm/s (3% ips)

Sous toute reserves de modifications dues a une amélioration techn que



STUDER B67MK2 SECTION 1/27

465 223

qQ
qQ
—

iz
s
.

235 |
—
Hl.] O
—

- <
o]
bo O —|O o4 8 %l,] 5 5
I T 1T T

°g
©
°©”
215,5
o
o

= =
443
483
Fig. 1.4.1 Fig. 1.4.1 Fig. 1.4.1
Abmessungen B67 MK2 Dimensions B67 MK2 Dimensions B67 MK2
567
465 457
4215

338,5

- TR e

3
©)
O
2

434
[am)
(O
oY
o
N
\¢25
235 ! 10
365,5
3735
.
\
%
N
\
N
—yﬁg__

83
/

443 b 355,5
483 - 3875

Fig.1.4.2 Fig.1.4.2 Fig.1.4.2
Abmessungen B67 MK2 (BBC-Version) Dimensions B67 MK2 (BBC Version) Dimensions B67 MK2 (Version BBC)



STUDER B67MK2 SECTION 1/28
100
||
— —
H o060 -
o o5 o> | sesooo | 2
I
o
[}
~N
L} |
©
2
0
o
700 600
Fig.143 Fig.1.4.3 Fig.1.4.3

Abmessungen B67-K-VU MK2

Konsole mit Gleitern:

H=780mm oder
840 mm oder
900mm

Konsole mit Schwenkrollen:
H=840mm oder

900 mm oder
960mm

Dimensions B67-K-VU MK2

Console with floor sliders:

H=780mm or
840mm or
900 mm

Console with castors:
H=840mm or

900 mm or
960mm

Dimensions B67-K-VU MK2

Console avec patins:

H=780mm ou
840mm ou
900 mm

Console avec roulettes pivotantes:
H=840mm ou

900 mm ou
960 mm
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Verpackung Packing Emballage

Luftfracht Airfreight Transport aérien

B67 MK2: B67 MK2: B67 MK 2:

Schachtel 64 x 62 x 46 cm Box 64x62x46cm (26x25x19in.) Carton 64 x 62 x 46 cm
Bruttogewicht 39 kg Gross weight 39kg (86 Ib.) Poids brut 39 kg
B67-VUMK2: B67-VUMK2: B67-VU MK 2:
Schachtel 64 x 62 x 46 cm Box 64x62x46cm (26x25x19in) Carton 64 x 62 x46 cm
Bruttogewicht 42 kg Gross weight 42 kg (931b.) Poids brut 42 kg
B67-K-VU MK2: B67-K-VU MK2: B67-KVU MK 2:
Schachtel 64 x 62 x 46 cm Box 64x62x46cm (26x25x 19in.) Carton 64 x 62 x46 cm
Schachtel 96 x 86 x 48 cm Box 96x86x48cm (38x34x 19in) Carton 96x86x48.cm
Bruttogewicht 87 kg Gross weight 87 kg (1911b.) Poids brut 87 kg

B67 Transportkoffer: B67 transport case: Coffret de transport B67:
Schachtel 64 x 62 x 46 cm Box 64x62x46cm (26x25x 19in.) Carton 64x62x46 cm
Bruttogewicht 16 kg Gross weight 16 kg (361b.) Poids brut 16 kg

Seefracht

B67 MK2:
Kiste 82x78x72cm
Bruttogewicht 71 kg

B67-VUMK2:
Kiste 82x78x 72 cm
Bruttogewicht 80 kg

B67-K-VUMK2

Kiste 82x78x 72 cm
Kiste 104 x 95 x 64 cm
Bruttogewicht 166 kg

B67 Transportkoffer:
Kiste 82x78x72cm
Bruttogewicht 48 kg

Seafreight

B67 MK2:
Case 82x78x72cm (33x31x29in.)
Gross weight 71kg (157 Ib.)

B67-VUMK2:
Case 82x78x72cm (33x31x29in.)
Gross weight 80kg (177 Ib.)

B67-K-VUMK2:

Case 82x78x72cm (33x31x29in.)
Case 104x95x 64 cm (41x38x26in.)
Gross weight 156 kg (3441b.)

B67 transport case:
Case 82x78x72cm (33x31x29in.)
Gross weight 48kg (106 Ib.)

Transport maritime

B67 MK 2:
Caisse 82x 78x72cm
Poids brut 71kg

B67-VU MK 2:
Caisse 82x 78x72cm
Poids brut 80 kg

B67-K-VU MK 2:
Caisse 82x 78x72cm
Caisse 104 x 95x 64 cm
Poids brut 166 kg

Coffret de transport pour B67:
Caisse 82x 78x72cm
Poids brut 48 kg
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1.4.

1.4.2 .2 4.
Pegeldiagramme Level diagrams Diagrammes des niveaux

INSERT

AUDIO 500 pA rms
2

(1 kHz)

Aufnahme Record Enregistrement

CROSSTALK 1048

1:27
- INSERT i_._.

Wiedergabe Reproduce Lecture
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1.5
TECHNISCHE DATEN PN-VU

a) Pilotkanal

System: NEOPILOT®
2X0,45mm

Eingangsspannungsbereich:
-6..+12dB (1V)

Eingangsimpedanz: symmetrisch,
erdfrei:
>6kOhm

Ausgangsspannungsbereich:
-6..+12dB(1V)

Ausgangsimpedanz: symmetrisch,
erdfrei
<300hm

Frequenzbereich:
45...66 Hz

Sperrschwellen: einstellbar
ca.-10dB

Ubersprechdé@mpfung:
Audiosignal - Pilot:
>14dB

Pilotsignal - Audiokanal:
>58dB

Im Zusammenhang mitderNachsteuerung
wird das Pilotsystem gemass DIN 16575
bei 38 und 19 cm/s Bandgeschwindigkeit
auf folgende Werte eingestellt:

15
TECHNICAL SPECIFICATIONS PN-VU

a) Pilot channel

System: NEOPILOT®
2X0.45mm

Input voltage range:
-6..+12dB (1V)

Input impedance: balanced and
floating:
>6kohms

Output voltage range:
-6..+12dB (1V)

Output impedance: balanced and
floating:
<300hms

Frequency range:
45..66Hz

Blocking thresholds: adjustable
approx. -10dB

Crosstalk rejection:
audio signal - pilot:
>14dB

Pilot signal - audio channel.
>68dB

In conjunction with the follow-up system
the pilot system is set in accordance with
DIN 16575 at 15 and 7'z ips tape speed to
the following values:

Eingangspegel: Input level:

v v

Ausgangspegel: Output level:

1w v

-10dB -10dB

-10d8 -10dB

Einstellbereich des Pilotsignal- Setting range of pilot signal
Systems: system:

0.7..15V 0.7..16V

1.5
SPECIFICATIONS TECHNIQUES PN-VU

a) Canal pilote

Systéme: NEOPILOT®
2x0.45mm

Gamme de tension d’entrée:
-6..+12dB (1V)

Impédance d'entrée: symétrique et
flottante:
> 6 kohms

Gamme de tension de sortie:
-6..+12dB (1V)

Impédance de sortie: symétrique et
flottante:
< 300hms

Gamme de fréquence:
45 .66 Hz

Seuils de déclenchement: ajustables
environ -10dB

Réjection de la diaphonie:
signal audio ~ pilote:
>14dB

signal pilote ~ audio:

>568dB

En relation avec le synchroniseur, le syste-
me pilote est réglé selon la norme DIN
16576 aux vitesses de 38 et 19 cm/s aux
valeurs suivantes:

Niveau d'entrée:
Niveau de sortie:
v

Seuil de déclenchemental'enregistre-

Seuil de déclenchement a la lecture:
-10dB

Gamme de réglage du signal pilote:
0.7..16V
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b) Nachsteuerung

Eingangspegel Externe Referenz:

b) Follow up system

Input level external reference:

b) Synchroniseur

Niveau d'entrée de la référence exter-

1V+10dB 1V10dB ne:
1V +10dB
Externe Input i external d'entrée de la référence
symmetrisch, erdfrei balanced and floating externe:
>6kOhm >6kohms symétrique et flottante
> 6kohms

Nachsteuerbereich:

nominal £3% der Sollgeschwindigkeit
(wird von der Tonmotorsteuerung im Lauf-
werk bestimmt)

Follow-up range:

nominal 3% of nominal speed
(determined by the capstan control of the
tape transport).

Foll

einstellbar, nominal 0,6 %
Geschwindigkeitsdnderung pro Sekunde

Das Nachsteuersystem ist in der Lage,
einen Sprung in der Frequenz (Vergleichs-
oder Steuersignal) von +2% auf -2%
(51Hz auf 49 Hz) ohne Impulsverlust zu fol-
gen.Diebeidiesem Nachregelvorgang auf-
tretenden Tonhéhenschwankungen (nach
DIN bewertet) bleiben kleiner 1%o.

Zeitkonstante des Analogspeichers der
Nachsteuerung: weniger als 2% Geschwin-
digkeitsénderung innerhalb von 10 Minu-
ten

Die LED [Synchron] leuchtet bei:
-180°=a=+180°

Die LED [Svnchron] verloscht bei:
-360°=a=+360°

Die LED [Impulsverlust] blinkt bei:
-2340°=a=+2340°

a = elektrischer Phasenwinkel zwischen
Referenzsignal  (Vergleichssignal) — und
Riickfiihrungssignal (Steuersignal)

speed:
adjustable, nom\na\ 0.5% speed variation
per second

The follow-up system is able to follow with-
out loss of pulse a frequency jump (refe-
rence or feedback signal) from +2%to -2%
(51 to 49Hz). The wow and flutter (DIN
weighted) arising in thes correction pro-
cess remains below 1%o.

Time constant of analogue memory of the
follow-up system:

less than 2% speed variation within 10 mi-
nutes.

The [lock] LED lights up at:
-180°=a=+180°

The [lock] LED goes out at:
-360°=a=+360°

The [field counting] LED flashes at
-2340°Za=+2340°

a= electric phase angle between reference
signal and feedback signal

Plage de synchronisation:

nominal: 3% de la vilesse de base
(déterminé par le contrle du cabestan
dans le circuit du transport de bande).

Vitesse de synchronisation:
ajustable, nominale: 0.5 % de variation de
vitesse par s

Le synchroniseur peut suivre sans perte
d'impulsions un saut de fréquence (soit du
signal de référence externe soit dusignal de
comparaison) de +2% & -2% (51Hz &
49 Hz). Le pleurage (pondéré selon la nor-
me DIN) généré par cette correction de-
meure plus petit que 1%.

Constante de temps de la mémoire analo-
gique de synchronisation:

moins que 2% de variation de vitesse en
10mn

La LED de synchronisme s"allume pour:
-180°=a=+180°

La LED de synchronisme s'éteint pour:
-360°Za=+360°

La LED de comptage d'impulsions s'illumi-
ne pour:

-2340°za=+2340°

a = angle de phase électrique entre le si-
gnal de référence (externe, master) et le si-
gnal de comparaison (bande magnétique,
slave).
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1.6 1.6 1.6
STANDARD EINMESSDATEN STANDARD LINE-UP DATA REGLAGES STANDARDS
CCIR NAB (220V) NAB (117V)
Type B67-MKII
Typ B67-MKII 1 0.758 2/2
Type BE7-MKI fulltrack | Stereo | two track 2l tyves
Mono Stereo Zweispur (oisem‘(/)pdi\es
Mong Steréo bi-piste N
Flux density at
Magnetisierung bei
Magnétisation &
3.75ips (95cm/s). 250 Wb/m | 400nWb/m | 250 nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m
7.5 ips (19 cm/s) 320nWb/m | 510nWb/m | 320nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m
15 ips (38 cm/s) 320nWb/m | 510nWb/m | 320nWb/m 200 nWb/m 200nWb/m
30 ips (76 cm/s) 320nWb/m | 510nWb/m | 320nWb/m 200 nWb/m 200 n"Wb/m
Line level
Leitungspegel +6dBm +6dBm +6dBm +4dBm +4dBm
Niveau ligne
OVU at line level
0VU bei Leitungspegel 0dBm 0dBm 0dBm +4dBm +4dBm
Niveau ligne 3 0VU
Tape type DIN Reference tape 15 ips Charge 1544 *
Bandtyp DIN-Leerbandteil 38 cm/s Charge 1544 * 3M 206 3M 206
Type de bande Bande étalon DIN38 cm/s Charge 1544 *
Line termination
Leitungsabschluss 6000hms 600 ohms 600 ohms 600 ohms 600 ohms
Impédance de charge
Audio socket configuration
Steckerbelegung. USA USA USA USA USA
C ion des
ains voitage
Netzspannung 220V 220V 220V 220V v
Tension secteur
Mains frequency
Netzfrequenz 50Hz 50Hz 50Hz 50Hz 60Hz
Frequence du secteur

*corresponds to: Agfa Per 525 or BASF LGR 30P
*entspricht: Agfa Per 525 oder BASF LGR 30 P
*correspond & Agfa Per 525 ou BASF LGR 30P
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2.INSTALLATION, INBETRIEBNAHME

Dieses Kapitel vermittelt Informationen
(iber das Auspacken und die Priifung der
gelieferten Ware, Wahl des Aufstellungsor-
tes, Aufstellungsart, Programmierung von
Netzspannung, Netzfrequenz, Automatic-
Betrieb, Bandzahleranzeige, Eingangs-
empfindlichkeit und VU-Meter; Anschluss-
Stecker und Verkabelung. Daneben ist
anschliessend an das erste Einschalten -
eine Kurzpriifung der wichtigsten Funktio-
nen beschrieben.

21
AUSPACKEN UND PRUFUNG

Das B67 MK2 Magnettongerét wird in ei-
ner Spezialverpackung ausgeliefert, wel-
che das Gerat auf dem Transport vor Be-
schadigung schiitzen soll. Das Auspacken
ist sorgfaltig vorzunehmen, um Beschédi-
gungen der Gerate-Oberflache zu verhin-
dern

2.INSTALLATION,
PUTTING INTO OPERATION

This section provides information aboutun-
packing and inspection; choosing the in-
stallation site; mounting configurations;
operating mode selection including mains
voltage, mains supply frequency, automa-
tic mode, tape timer display, input sensiti-
vity, equalisation and VU-meters; equip-
ment connectors and cabling; remote con-
trolinstallation. Also included is - following
the first switching on of the recorder - an
initial checkout procedure.

21
UNPACKING AND INSPECTION

The B67 MK2 system is shipped in special-
ly constructed packing cases to protect the
equipment during transit. \WWhen unpacking
the unit, use caution to avoid damage to the
recorder finish or accessory parts.

Fig. 211

2. INSTALLATION, MISE EN FONCTION

Cette partie contient les instructions néces-
saires pour: le déballage et I'inspection; le
choix du lieu d'installation; les configura-
tions possibles de montage; la sélection du
mode d'opération comprenant le réglage
de la tension et de la fréquence d'alimenta-
tion, le fonctionnement en mode automati-
que, l"affichage du compteur de bande, la
sensibilité d'entrée et les VU-métres; les
connecteurs etle cablage etla mise enser-
vice de la télécommande. De plus estinclu-
se une procédure de contréle initiale con-
sécutive a la premiére mise sous tension de
l'enregistreur.

21
DEBALLAGE ET INSPECTION

Lenregistreur B67 MK2 est expédié dans
un emballage spécialement construit pour
le protéger durant le transport. Lors du dé-
ballage de I'appareil prendre les précau-
tions nécessaires pour éviter d'endomma-
ger ses parties extérieures ou ses acces-
Soires.
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Derlnhaltder Verpackung istmitden Anga-
ben auf dem Verpackungszettel zu verglei-
chen und auf Vollstandigkeit zu priifen. Be-
wahren Sie die Originalverpackung auf. Bei
einem spateren Transport ist diese Spe-
zialverpackung der beste Schutz fur Ihr
wertvolles Gerét.

Prifen Sie alle gelieferten Geréte um festzu-
stellen, ob sie auf dem Transport bescha-
digt worden sind. Bei festgestellten
Beschadigungenistunverziiglichdie Trans-
portfirma sowie die néchste STUDER-Ver-
tretung zu benachrichtigen.

22
AUFSTELLUNGSORT

Das B67 MK2 Magnettongerit sollte in ei-
ner moglichst staubfreien und ausreichend
beliifteten Umgebung aufgestelit werden.
Die technischen Daten des Gerétes sind fir
einen Umgebungstemperaturbereich von
10°C bis 40° C ausgelegt. Die Luftfeuchtig-
keitsollte 50% bis 90% betragen (nichtkon-
densierend).

Das Gerét darf nicht in der Nahe starker
elektromagnetischer  Felder —aufgestellt
werden. Allgemeine Storquellen sind: star-
ke Lastschwankungen auf benachbarten
Starkstromleitungen, Hochleistungstrans-
formatoren, Liftmotore sowie nahegelege-
ne Radio- und Fernsehsender.

Beim Aufstellen ist darauf zu achten, dass
rund um das Gerét gentigend Platz bleibt,
um die ungehinderte Kiihlung zu ermagli-
chen.

AUFSTELLEN DES _
MAGNETTONGERATES

231
Tragbares Gerit

Nach dem Auspacken und der visuellen
Priifung des Gerates kann dieses ohne wei-
tere mechanische Arbeit am vorgesehe-
nen Einsatzort aufgestellt werden

Check the contents of the packing cases
and packing materials against the packing
list to make sure the shipment is complete.
Save the packing cases and packing mate-
rials for shipment of the equipment to ano-
ther location.

Carefully examine the contents for damage
that my have occurred during shipment.
Notify the carrier and the local STUDER re-
presentative of any shortage or damage.

22
INSTALLATION SITE

The area chosen for operation of the recor-
der should be adequately ventilated and
free of vibration. Surrounding air should be
dust free with a temperature range within
10°to 40° Centigrade (50° to 104° Fahren-
heit) and humidity within 50 to 90%
(non condensing). The area should not be
close to any strong electromagnetic fields.

Common sources of interference are fluc-
tuating loads on nearby high current lines,
heavy duty transformers, elevator motors,
and radio and television transmitting equip-
ment.

When mounting the equipment, allow suf-
ficient space at the top, bottom, and rear of
the unit to permit a flow of cooling air.

23
MOUNTING THE TAPE RECORDER

3.1
Portable recorder

Afterunpacking and visual inspection of the
recorder, it can be mounted without further
mechanical work at the chosen installation
site.

Contréler le contenu de I'emballage a I'aide
de la liste de colisage de fagon & étre sr
que 'envoi soitcomplet Il estrecommandé
de conserver les cartons et accessoires
d'emballage pour une éventuelle expédi-
tion ultérieure.

Examiner soigneusement les appareils
pour détecter tout dommage qui aurait pu
avoir lieu pendant le transport. Aviser le
transporteur et le représentant local STU-
DER pour signaler tout dommage ou envoi
incomplet.

2.2
EMPLACEMENT

Lemplacement choisi pour I'utilisation de
I'appareil doit étre ventilé de facon adéqua-
te et sans vibration. L'air ambiant doit étre
sans poussiére, avec une température
comprise entre 10° et 40° Centigrade et
une humidité comprise entre 50 et 90%
{sans condensation)

L'appareil ne doit pas étre situé a proximité
de sources rayonnant un puissant champs
électro-magnétique. Les sources habituel-
les d'interférence sont par exemple: des
fluctuations de charges sur des lignes d'ali-
mentations voisines a courant fort, des
transformateurs de haute puissance, des
moteurs d'ascenseurs ou d'élévateurs et
des équipements de diffusion de radio ou
de télévision.

Lors du montage veiller a ce qu'un espace
suffisant dessus, dessous et a l'arriere de
I'appareil permette un flux d'air frais suffi-
sant.

23
MONTAGE DE LENREGISTREUR

1
Enregistreur portable

Apres le déballage et I'inspection visuelle
de I'appareil, celui-ci peut étre installé sans
travail mécanique supplémentaire a I'em-
placement choisi.
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Die B67 Magnettongeréte sind normaler-
weise flr horizontalen Betrieb eingemes-
sen. Bei vertikalem Betrieb sollte, um die in
den technischen Daten garantierten Werte
zu erreichen, das Gerét geméss Service-
Anleitung Kapitel 6 neu eingemessen wer-
den.

.3.2
Konsolenmontage

The B67 tape recorders normally are ali-
gned for horizontal operation. If it is inten-
ded to operate it vertically, the technical
specifications are no longer guaranteed;
the recorder must therefore be aligned as
describedinsection 6 of the service instruc-
tions

.2
Console mounting

Fig.2.3.1

Nach dem Auspacken und der visuellen
Kontrolle der Gerte wird zuerst die Konsole
zusammengebaut:

Afterunpacking and visual inspection of the
units, first assemble the console:

Les enregistreurs de la série B67 sont nor-
malement ajustés pour un fonctionnement
horizontal. Si une utilisation verticale est
prévue, les spécifications techniques ne
peuvent plus étre garanties; dans ce but les
appareils doivent étre réalignés selon les
instructions contenues dans la section 6 du
manuel de service.

232
Montage en console

Apres le déballage et I'nspection visuelle
des éléments, assembler la console, l'enre-
gistreur doit y étre introduit frontalement,
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Das Magnettongerat wird von vorne in die
Konsole gehoben, auf den Fiihrungsschie-
nen abgestelltund nach hinten geschoben.

The tape recorder has to be lifted into the
console from the front. After puttingiton the
guide bars, slide it completely into the hou-
sing.

Fig 232

Mit vier Schrauben wird das Gerét in der
Konsole festgeschraubt.

Fix the recorder with four screws from the
top.

Aprés sa mise en place sur les rails celui-ci
doit &tre poussé au fond du boitier. Fixer
I'appareil dans la console & I'aide de quatre
vis.
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Das VU-Meter-Panel wird von oben in die
Konsole eingesteckt und festgeschraubt.
Der Kabelbaum wird im Magnettongerat
eingesteckt.

Put the VU-meter panel into the console
and fix itwith two screws. Plug the wire har-
ness into the recorder.

Fig. 2.33

Mettre le panneau VU-metre dans la con-
sole et le fixer & I'aide de deux vis. Raccor-
der le cable au connecteur correspondant
sur l'enregistreur.
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2.4 .4 24

PROGRAMMIERUNG DER OPERATING MODES PROGRAMMING ~ PROGRAMMATION DES MODES DE
BETRIEBSPARAMETER FONCTIONNEMENT

ACHTUNG: Die nachstehenden Einstel-
lungen diirfen nur bei ausgeschaltetem Ge-
ratund bei gezogenem Netzstecker vorge-
nommen werden!

241
Netzspannungswahl

Vor dem ersten Anschliessen ist der Netz-
spannungswahler auf der Riickseite des
Gerates darauf zu priifen, ob seine Einstel-
lung mit der 6rtlichen Netzspannung tiber-
einstimmt. Gegebenenfalls ist der Netz-
spannungswahler so einzustellen, dass die
richtige Netzspannung im Ausschnitt der
Riickwand sichtbar wird.

Es kénnen folgende Netzspannungen ein-
gestellt werden
100, 120, 140, 200, 220, 240 VAC

Wichtig: Nach jedem Verstellen des Netz-
spannungswahlers ist der Wert der Netzsi-
cherung zu kontrollieren:

200..240V ~ 1,26 AT

100..140V ~ 26 AT

CAUTION: The following settings may be
performed only after switching off the re-
corder and after disconnecting the mains

plug

241
Mains voltage selection

Prior to connecting the recorder to the
mains, check the setting of the voltage se-
lector atthe rear. If necessary turn the volta-
ge selector until the voltage shown in the
window of the back cover corresponds to
the local mains voltage.

The voltage selector allows to adapt the re-
corder to the following mains voltages
100, 120, 140, 200, 220, 240V AC

Important note: After varying the voltage
selector, check the value of the primary po-
wer fuse:

200..240V ~ 1.25 A (slow blow)
100..140V ~ 2.5 A(slow blow)

SLow BLOW

Fig. 2.4.1

24.2

242

ATTENTION: les réglages st
étre effectués seulement aprés avoir arrété
I'appareil etdébranché le cable d'alimenta-
tion secteur.

ants doivent

241
Sélection de la tension d'alimentation

Avant de brancher 'appareil sur le secteur,
contrdle la position du sélecteur de tension
d'alimentation sur le panneau arriére. Siné-
cessaire tourner le sélecteur jusqu'a ce que
la tension affichée corresponde 2 celle du
réseau local.

Le sélecteur de tension permet d'adapter le
fonctionnement de I'appareil aux tensions
suivantes:

100,120, 140, 200, 220 et 240 V AC.

Remarque importante: aprés chaque
modification de fa position du sélecteur de
tension d'alimentation, controler que la va-
leur du fusible d'alimentation primaire cor-
responde a:

200...240V ~1.25 A (action retardée)
100...140V 2.5 A (action retardée)

24.2

der

Mitdem Schiebeschalter auf der Riickseite
des Gerites wird die Netzfrequenz auf 50
oder 60Hz eingestellt; die Umschaltung
betrifft die Phasenschieberkondensatoren
der Wickelmotoren.

Adjusting the mains

By means of the slide switch at the rear of
the recorder the local mains frequency (50
or 60 Hz) can be selected; with this switch
the correctvalue of the phase shifting capa-
citors for the spooling motors is set.

\j ge de la d'
tion

Le sélecteur & glissiére placé a l'arriére de
I'appareil permet d'adapter le fonctionne-
ment de I'appareil a la fréquence d'alimen-
tation (60 ou60Hz). L'action de ce sélecteur
estde corriger la valeur du changement de
phase apporté par les condensateurs a l'ali-
mentation des moteurs porte-bobine.
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243
Eingangsempfindlichkeit

Auf dem Print RECORD AMPLIFIER
1.167.711 oder 1.167.716 kann die Ein-
gangsempfindlichkeit mit einem Briicken-
stecker um -10, -20, oder -30 dB verandert
werden.

—30d8 RE2e @@

—20dp Rei}e @O
—10d8 K60t b
NORM A3ste ©®

Fig. 2.4.2

24.4

Entzerrung

Mit zwei weiteren Briickensteckern auf
dem RECORD AMPLIFIER-Print 1.167.711
oder 1.167.716 und 3 Briickensteckerpar-
ren auf der REPRODUCE AMPLIFIER-Print
kann die CCIR-oder die NAB-Entzerrung flir
jede Bandgeschwindigkeit individuell ein-
gestellt werden.

243
Input sensitivity

A jumper plug on the RECORD AMPLIFIER
p.c board 1.167.711 or 1.167.716 allows
to change the input sensitivity by -10, -20
or -30dB.

244
Equalization

Two additional jumper plugs on the RE-
CORD AMPLIFIER p. . board 1.167.711 or
1.167.716 and three jumper pairs on the
REPRODUCE AMPLIFIER p. c. board
allow to individually select either CCIR or
NAB equalization for each tape speed

243
Sensibilité d'entrée

Un pontage mobile situé sur le circuitimpri-
mé RECORD AMPLIFIER No.1167.711 ou
No.1.167.716 permet de changer la sensibi-
lité d'entrée de -10, -20 ou -30dB.

244
Egalisation

Deux pontages mobiles additionnels sur le
circuit imprimé RECORD  AMPLIFIER
No.1.167.711 ouNo.1.167.716 et trois paires
de pontages mobiles sur le circuitimprimé
REPRODUCE AMPLIFIER permettent de
selectionner individuellement I'¢galisation
CCIR ouNAB pour chaquevitesse de bande.

REPRODUCE AMPLIFIER PCB

1.167.71081

4 Fice sfemnye
s |
HE IR L
E

15ips

REPRODUCE AMPLIFIER PCB

75 15 a0ips

BEEERENE ()

nty S

RECORD AMPLIFIER PCB

1167711

RECORD AMPLIFIER PCB
1.167.716

- .
EH EH:
L1
T

Fig.2.4.3

245
Bandzéhler-Anzeige

Fir diese Einstellung muss die Riickwand
des Gerétes entfernt werden (siehe Kapitel
4.2)

Der COUNTER-Print 1.167.765 ist neben
dem Capstanmotor angebracht und von
hinten zugénglich.

245
Tape counter display

It is necessary to remove first the back
cover of the recorder (see section 4.2).

The COUNTER p. c. board 1.167.765 is lo-
cated next to the capstan motor and is ac-
cessible from the rear.

245
Affichage du compteur de bande

Pour effectuer ce réglage il est d'abord né-
cessaire d'enlever le panneau arriére de
I'enregistreur (voir chapitre 4.2).

Le circuit imprimé du  compteur
No.1.167.765 est situé prés du moteur ca-
bestan et est accessible par |'arriére
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Mit dem Briickenstecker kann entweder
mathematische Abbildung (-59Min. 59s
bis 9h 59 Min. 59 s) oder komplementare
Abbildung (0h OMin. Os bis
9h 59Min. 69s) gewahlt werden.

By means of the jumper plug either mathe-
matical display sequence (-59 min. 59 s to
9h 69 min. 59 s) or complementary display
sequence (0h0min.0sto9h 593 min.59s)
can be selected.

A I'aide du pontage mobile on peut sélec-
tionner soit: I'affichage d'une séquence
mathématique (de -53mn. 59s jusqu'a
9hB9Imn. 59s) soit: I'affichage d'une sé-
quence complémentaire (de 0h00 mn. 00's
jusqu'a 9h 59 mn. 59s)

[ A N
2ol s .
S| ; 2 i N
: gt
NZe{06}-e o(RT5
¢ 67
5] ~(Dale » @I}
2 e o3)e o FTE}»
o{IDT0}-e o{RTS}-e
Goror ™
FTTa .

M = MATHEMATICAL DISPLAY SEQUENCE
C = COMPLEMENTARY DISPLAY SEQUENCE

Fig. 2.4.4

246
Bandzéhler bei Papierkorbbetrieb

Fiir diese Einstellung muss die Riickwand
des Gerétes entfernt werden (siehe Kapitel

2)
Auf dem TAPE TRANSPORT CONTROL-
Print 1.167.790 (von hinten zugénglich)
kann mit dem Briickenstecker S13 der
Bandzahler so programmiert werden, dass
die Anzeige bei gedriickter MOT. OFF-Taste
stoppt.

246
Tape counter at dump edit operation

It is necessary to remove first the back
cover of the recorder (see section 4.2).

The jumper plug S13 on the TAPE TRANS-
PORT CONTROLp.¢.board 1.167.790 (ac-
cessible from the rear) allows to program
the tape counter that it stops at dump edit
operation (MOT. OFF push button depres-

sed).

246
Compteur de bande
avec moteur d'enroulement arrété

Pour effectuer ce réglage il est d'abord né-
cessaire d'enlever le panneau arriere de
I'enregistreur (voir chapitre 4.2)

Le pontage S. 13 sur le circuitimprimé TAPE
TRANSPORT CONTROL No.1.167.790 (ac-
cessible depuis I'arriére) permet de pro-
grammer le compteur de fagon & ce que ce-
lui-ci s'arréte lorsque le bouton MOT. OFF
est enfonceé.

COUNTER

RUNS
STOPS

IF MOT.OFF

1S DI
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247
Automatic-Betrieb

Fir diese Einstellung muss die Riickwand
des Geréates entfernt werden (siehe Kapitel

4.2)

Auf dem TAPE TRANSPORT CONTROL-
Print 1.167.790 (von hinten zugénglich)
kann mit dem Briickenstecker $12 der Au-
tomatic-Betrieb wie folgt programmiert
werden:

247
Automatic mode

It is necessary to remove first the back
cover of the recorder (see section 4.2).

The jumper plug $12 on the TAPE TRANS-
PORT CONTROL p. c. board 1.167.790
(accessible from the rear) allows to pro-
gramm the automatic mode in the following
manner:

Fig. 2.4.6

Stellung R: Gerét schaltet nach dem auto-
matischen Riickspulen auf Wiedergabe.

Stellung S: Gerat stopptnach dem automa-
tischen Ruickspulen.

248
VU-Meter-Programmierung
ATTENUATOR-Print 1.167.749

Mit dem Briickenstecker JS2 wird die VU-
Meteranzeige des entsprechenden Kanals
dem Leitungspegel 0, +4, +6 oder +8 dBm
angepasst

Mit dem Briickenstecker JS1 kann der Lei-
tungsausgang  fir Messzwecke — mit
600 Ohm abgeschlossen werden.

PositionR: Recorder switches to reproduce
mode after atomatic rewind is completed.

Position S: Recorder stops after automatic
rewind is completed.

248
VU-meter programming
ATTENUATOR p. c. board 1.167.749

The jumper plug JS2 is used to adapt the
VU-meter indication of the appropriate
channel to the commonly used line levels of
0, +4, +6 or +8dBm.

Formeasuring purposes itis possible to ter-
minate the line output with 600 ohms by
means of jumper plug JS1

247
Fonctionnement automatique

Pour effectuer ce réglage il est d'abord né-
cessaire denlever le panneau arriére de
I'enregistreur (voir chapitre 4.2.)

Le pontage S.12 sur le circuitimprimé TAPE
TRANSPORT CONTROL No.1.167.790 (ac-
cessible depuis I'arriére) permet de pro-
grammer le fonctionnement automatique
selon les modes suivants:

Position R: I'enregistreur passe automati-
quement en mode lecture aprés le rebobi-
nage de la bande.

PositionS: I'enregistreurs'arréte aprésle re-
bobinage de la bande.

24.8
Programmation des VU-meétres
Circuitimprimé ATTENUATOR no. 1.167.749

Le pontage JS 2 sert & adapter |'indication
duVU-metre d'un canal donné aux niveaux
lignes les plus courrament utilisés: 0, +4,
+6 ou +8dBm.

Dans le but d'effectuer des mesures de ni-
veau, il est possible de charger la sortie li-
gne avec une résistance de 600 Ohms &
l'aide du pontage JS 1
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Js2

Jst

Fig. 2.4.7

Der Briickenstecker JS3 muss immer auf
Stellung "A" gesteckt sein (Stellung "B ist
nur fiir ABORC).

Die beiden Verbindungslitzen [1] blau und
[11] braun miissen wie folgtauf dem PUSH
BUTTON-Print 1.167.743 gesteckt sein:
B67-SYNC: Stellung “B”

Alle tibrigen B67-Versionen: Stellung "A”

249
Mono-Stereo-Schalter
1.067.720

Die Briickenstecker "A” und "B" bestimmen
die Wiedergabe-Kanale bei Mono-Betrieb:

Stellung 1: Kanal 1 ist auf Wiedergabe-
Ausgang 1 geschaltet.

Stellung 2: Kanal 1 ist auf beide Wiederga-
be-Ausgénge 1 und 2 geschaltet.

Fig. 2.4.8

The jumper plug JS3 must always be
plugged at position "A" (position "B” is for
the ASBORC only).

The stranded wires [1] blue and [11] brown
must be plugged on the PUSH BUTTON
p. ¢. board 1.167.743 as follows:
B67-SYNC: position "B”

All other B67 versions: position "A”

249
Mono-stereo switch
1.067.720

Jumper plugs "A” and "B" determine the re-
produce outputs in mono mode:

Position 1: channel 1 is switched to repro-
duce output channel 1

Position 2: channel 1 is switched to both re:
produce output channels 1 and 2.

Le pontage JS 3 doit toujours se trouver en
position A (la position B s'utilise seulement
pour I'enregistreur A 80 RC).

Lesdeuxfils bleu (1) etbrun(11) doivent étre
branchés sur le circuitimprimé PUSH BUT-
TON No. 1167.743 de la maniére suivante:
B67-SYNC: Position "B

Toutes les autres versions du B67: Position
A

249
Sélecteur mono-stéréo
no.1.067.720

Les pontages "A" et "B” déterminent les sor-
ties lectures en fonctionnement mono:

Position 1: Le canal 1 estconnecté ala sortie
lecture 1

Position2:Le canal 1 estconnecté aux deux
sorties lecture 1 et 2.
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Mono-Stereo-Schalter Mono-stereo switch Sélecteur mono-stéréo

1.167.720 1.167.720 no.1.167.720

Die Briickenstecker J1.2,3.4.6 und 8 mus-
sen bei Verwendung eines VU-Meter-Pa-
nels alle auf Stellung V, ohne VU-Meter-Pa-
nel auf Stellung O gesteckt sein

Das Briickensteckerpaar J7 bestimmt die
Wiedergabekanéle bei Mono-Betrieb:

Stellung LT: Kanal 1 ist auf Wiedergabe-
Ausgang 1 geschaltet.

Stellung AY: Kanal 1 ist auf beide Wieder-
gabe-Ausgéange 1 und 2 geschaltet.

Briickenstecker J6 bestimmt die Eingdnge
bei Mono-Betrieb:

Stellung H: Zwei Mono-Eingénge
Stellung M: Normalbetrieb
Briickenstecker J9 bestimmt. ob beim Ein-
schalten des Magnettongerétes (POWER)
automatisch auf Mono- oder Stereo-Be-
trieb geschaltet wird:

Stellung U: Stereo-Betrieb

Stellung W: Mono-Betrieb

If a VU-meter panel is connected to the re-
corder, all jumper plugs J1,2,3,4,6 and 8
mustbeinpositionV, withoutVU-meter pa-
nel all these jumper plugs must be in posi-
tion O

The jumper plug pair J7 determines the re-
produce outputs in mono mode:

Position ;T: channel 1 is switched to repro-
duce output channel 1

Position AY: channel 1 is switched to both
reproduce output channels 1 and 2.

Jumper plug J6 determines the inputs in
mono mode

Position H: two mono inputs

Position M: normal operation

Jumper plug J9 determines mono or stereo
mode after switching-on the tape recorder
(POWER):

Position U: stereo mode

Position Wz mono mode

Lorsqu'un panneau VU-metre est relié a
I'enregistreur, tous les pontages J1, 2, 3, 4,
5, et8doiventétre en positionV, en 'absen-
ce de panneau VU-métre tous ces ponta-
ges doivent étre en position 0.

La paire de pontages J 7 détermine les sor-
ties lecture en fonctionnement mono:

Position T le canal 1 estconnecté ala sor-
tie lecture 1.

Position AY: le canal 1 est connecté aux
sorties lecture 1+ 2.

Le pontage J 6 détermine les entrées en
fonctionnement mono:

Position H: deux entrées mono

Position M: Fonctionnement normal

Le pontage J9 détermine le fonctionne-
ment mono ou stéréo lors de la mise sous
tension de I'appareil (POWER).

Position U: stéréo

Position W: mono

i
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Fig.2.4.9
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25
ANSCHLUSSE

25
CONNECTIONS

25
CONNECTEURS

] Leitungs-Eingang CH1

] Leitungs-Ausgang CH1

] Leitungs-Eingang CH2

] Leitungs-Ausgang CH2

)] Pilot-Anschluss

] Laufwerk-Fernsteuerstecker

REMOTE CONTROL

[7] Tonmotor-Nachsteuerstecker
CAPSTAN SPEED CONTROL

[8] Steckanschluss fir VU-Panel

[9] Erdungsbuchse
[10] Netzanschluss-Stecker

25.1
Leitungs-Eingang

Die symmetrischen Eingénge sind auf
Stecker gefihrt, die unter der Bezeichnung
XLR bekannt sind und in der IEC-Empfeh-
lung 268-12 beschrieben sind.

Nr.1 Audio-Masse L

Nr.2 A-Leitung (heiss)

Nr.3 B-Leitung (kalt)

£ omen

Fig.2.5.2

Eingang, XLR-Stecker, weiblich
Input, XLR connector, female
Entrée, connecteur XLR, femelle

1] Line input CH1
] Line output CH1
] Line input CH2
4] Line output CH2
] Pilot connection
] REMOTE CONTROL connector
(tape transport) ,
[7] CAPSTAN SPEED CONTROL
connector
[8] VU-panel connector

[9] Earth socket
[10] Power connector

251
Line input

The balanced inputs are connected to con-
nectors designated as XLR and described
in the IEC recommendation 268-12.

No. 1 Audio ground L
No. 2 Line A (live)
No.3 Line B

(1] Entrée ligne CH 1

[2] Sortie ligne CH 1

[3] Entrée ligne CH 2

[4] Sortie ligne CH 2

[5] Prise pilote

[6] Prise de télécommande REMOTE
CONTROL (transport de bande)

[7] Prise pour contréle de la vitesse ca-
bestan CAPSTAN SPEED CONTROL

[8] Prise pour raccordement d'un pan-

neau VU-métre

Prise de terre

10] Prise d'alimentation secteur

3=

251
Entrée ligne

Les entrées symétriques sont reliées a des
connecteurs du type XLR-femelle et décrits
dans la publication [EC 268-12.

No. 1 Masse audio L
No. 2 Ligne A (phase)
No. 3Ligne B (neutre)
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L;aiiungs-Ausgang

Die symmetrischen Ausgénge sind auf
Stecker gefiihrt, die unter der Bezeichnung
XLR bekannt sind und in der IEC-Empfeh-
lung 268-12 beschrieben sind.

Nr.1 Audio-Masse L

Nr.2 A-Leitung (heiss)

Nr. 3 B-Leitung (kalt)

1EC 26812

Fig.2.53

Ausgang, XLR-Stecker, mannlich
Output, XLR connector, male
Sortie, connecteur XLR, méle

253
Pilot-Anschiuss

Die unter der Bezeichnung DIN-Stecker be-
kannten Steckverbindungen sind in der
IEC-Empfehlung 268-14A beschrieben.

Nr. 1 Eingang (heiss)

Nr. 2 Eingang (kalt)

Nr.3 Audio-Masse L

Nr.4 Ausgang (kalt)

Nr.5 Ausgang (heiss)

Nr. 6 Eingangspegel-Anzeige

INPUT 1 5 OUTPUT

Fig. 2.6.4
Pilot-Anschluss (DIN)
Pilot connector (DIN)
Connecteur pilote (DIN)

254
Laufwerk-Fernsteuerstecker
REMOTE CONTROL

Am 50-poligen Steckanschluss (Subminia-
tur, Typ D) fur die Laufwerk-Fernsteuerung
kénnen die externe Laufwerksteuerung
und/oder eine Reg\erstanschaltung ange-

enwerden. Eine altun,

fur den Bandzahler ist ebenfalls moglich.

Steckerset 20.020.303.02
bestehend aus

Stackereinsatz codiert 1021700102
- Haube zu Stecker 50-polig 54.02.046!
- Verriegelungsfeder (2x) 2405 0465
~ Verriegelungshaken (2x) 54.02.0470

252
Line output

The balanced outputs are connected to
connectors designated as XLR and des-
cribedin the [EC recommendation 268-12.

No. 1 Audio ground L
No.2 Line A (live)
No.3 Line B

253
Pilot connector

These connectors, also referred to as DIN
plugs, are described in the IEC recommen-
dation 268-14A.

No. 1 Input (live)

No. 2 Input

No. 3 Audio ground L.

No. 4 Output

No. 5 Output (live)

No. 6Input level indication

25.4
REMOTE CONTROL connector
(tape transport)

This 50 pin connector (subminiatur, type D)
for the tape transport control allows to con-
nectthe external transport control and /or a
fader start circuit. A reset circuit for the tape
timer is also possible.

Connector set 2002030302
consisting of.

- Connector, coded 10.217.001.02
- Cap to connector 50 poles 54.02.046:

- Detent spring (2x) 4.02.0469
- Detent hook (2x) 24030420

252
Sortie ligne

Les sorties lignes symétriques sontreliées a
des connecteurs XLR-méle et décrits dans
la publication |EC 268-12.

No. 1 Masse audio L
No.2Ligne A (phase)
No. 3Ligne B (neutre)

253
Prise pilote

Cette prise (type DIN) est décrite dans|la pu-
blication IEC 268-14 A.

No. 1 Entrée (phase)
No. 2 Entrée (neutre)
No.3Masse audio L
No. 4 Sortie (neutre)
No. 5 Sortie (phase)
No. 6 Indication du niveau d'entrée

254
Prise de télécommande
(transport de bande)

Une télécommande externe et/ou un cir-
cuit départ & polentiométre peuvent étre
raccordés & ce connecteur type D, submi
niature, 50 poles. Un circuit de remise a ze-
ro pour le compteur de bande peut égale
menty étre raccordé,

Jeu de connecteurs 20.020.303.02

comprenant

~ Connecteur, codé 10.217.001.02
- Cache pour connecteur 50 poles 54 02.0463

Lames de verouillage (2 x) 4.02.0469
- Crochets de verouillage (2x) 64.02.0470
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+260V 34 1 00V (S-REM)
18 CMDENB 2
00vV_ 35 2 KeY
(LOC. ENB) 19
S-REW 36 3 B-REW
20
S-FORW ¥ 4 B-FORW
TAPE TRANSPORT 2
REMOTE CONTROL S-REPR. 38 5 B-REPR 2
S-STOP 39 6 B-STOP
2
S-REC 40| 7 B-REC

9

— 26 24y
10
FADER START
V-CLK 46 13 V-REWRS
) 1%
TAPE TIMER 3
KEY 48] 15
32
00V 49 6 +50V
777777 3
50! ” Fig 255

SPECIAL FEATURES Fernsteuerstecker

Remote control connector
Connecteur pour télécommande

INTERNAL SUPPLY

-
FADER START ENABLE
INDICATOR

10 [m-—

i< © /FADER
e / coNtact

Pres(

I o<
43
:

PIN 39 36 37 38
00V SSTOP S-REW S-FORW S-REPR S-REC

5-REM EXTERNAL SUPPLY

IF LOCAL KEYBOARD MUST HAVE PRIORITY OVER REMOTE ,

USE PIN 18
Fig. 2.6.6 Fig.2.5.7
Laufwerk-Fernsteuerung Reglerstartschaltungen
Tape transport remote control Fader start circuits

Télécommande du transport Télécommande de lecture
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Tonmotor-Nachsteuerung CAPSTAN SPEED CONTROL i d

CAPSTAN SPEED CONTROL

Dieser 25-polige Steckanschluss (Submi-
niatur, Typ D) erlaubt den Anschluss der Va-
ri-Speed-Steuerung.

This 25 pin connector (subminiatur, type D)
allows to connect the vari-speed control.

Steckerset 20.020.303.01  Connector set 20.020.303.01
bestehend aus: consisting of
- Steckereinsatz codiert 10.217.001.01 - Connector, coded 10.217.001.01
— Haube zu Stecker 25-polig 54020461 - Cap o connector 25 poles 54.02.0461
~ Verriegelungsfeder (2%) 54020469 - Detent spring [2X) 54.02.0469
- Verriegelungshaken (2 x) 54.02.0470 - Detent hook (2x) 54.02.0470
~10)
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256

Jack-Stecker fiir Kopfhorer
TIP = links

RING = rechts

SLEEVE = Masse

[
=

H
g i
2
E @

STEREO PLUG

Fig. 2.6.9

256

Jack for headphone
TIP

RING right
SLEEVE = ground

CAPSTAN SPEED CONTROL

Ce connecteur type D, subminiature & 25
pbles, permet le raccordement de la com-
mande vari-speed.

Jeu de connecteurs 20.020.303.01
comprenant
~ Connecteur, codé 10.217.001.01

- Cache pour connecteur 25 poles
- Lames de verouillage (2%)
- Crochets de verouillage (2x)

54.02.0461
54.02.0469
.02.0470

Fig. 2.5.8
Tonmotor-Nachsteuerung
Anschluss-Stecker und Schaltung
Capstan speed control,

connector and circuit

Prise et circuit pour contrble de la vitesse
cabestan

Prise jack pour casques

TIP = gauche
RING = droite
SLEEVE = masse
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Netzanschluss-Stecker Mains plug Prise d'alimentation secteur

Nr.1 Phase No. 1 Live No. 1 Phase

Nr.2 Erde No.2 Ground No. 2 Masse

Nr. 3 Null-Leiter No.3 Neutral No. 3 Neutre

100.......240 VAC

Fig. 2510

2.6
EINSCHALTEN

Vorbereitung:

Alle einrastenden Schalter werden, falls
eingeschaltet, durch nochmaliges Driicken
gelost.

Beide Wickelteller von Hand kurz drehen.
Dies zur Kontrolle, ob die Bremsbénder
nicht blockiert sind

Gerét mit dem Netzkabel an das Netz an-
schliessen.

Die Drucktaste POWER schaltet das Gerét
ein.

Nach dem Einschalten leuchtet die STOP-
Taste auf. Bei Geraten mit VU-Meter-Panel
werden die Instrumente beleuchtet. Der
Bandzahler zeigt 0.00.00.

Nochmaliges Driicken der Drucktaste PO-
WER schaltet das Gerét wieder aus.

Das Magnettongerat STUDER B67 ist nun
betriebsbereit.

Funktionskontrolle

Gerat mit der Drucktaste POWER einschal-
ten (kein Tonband eingelegt). Eine der Ge-
schwindigkeitstasten driicken. Die Tonwel-
le beginnt im Gegenuhrzeigersinn zu dre-
hen; nach kurzer Zeitleuchtetdie gedrtickte
Geschwindigkeitstaste auf und signalisiert
Synchronlauf.

Die PLAYTaste drlicken: Die Andruckrolle
bewegt sich zur Tonwelle und die beiden
Wickelmotore beginnen zu drehen; der lin-
ke (Abwickelmotor) im Uhrzeigersinn, der
rechte (Aufwickelmotor) im Gegenuhrzei-
gersinn. Die PLAYTaste leuchtet auf und die
STOPaste verloscht.

26
SWITCHING ON

Preparations

Any locking button which has been de-
pressed will return to its off position when it
is depressed a second time.

Briefly turn both reel supports by hand to
make sure that the brake bands are not
blocked

Connect the recorder to the mains by
means of the mains power cable.

The POWER push button switches on the
recorder.

After switching on, the STOP button beco-
mes illuminated and recorders with VU-
meter panels show illuminated meters. The
tape counter shows 0.00.00.

Pressing the POWER push button a second
time switches off the recorder.

The STUDER B67 tape recorder is now rea
dy for operation

Initial checkout procedure
Switch-on the recorder by pressing the PO-
WER push button (no tape inserted)
Depress one speed push button. The cap-
stan axle begins to rotate. After a few se-
conds the depressed button lights up; this
signals synchronous running.

Depress the PLAY push button: The pressure
roller moves to the capstan axle, and both
spooling motors begin to rotate; the leftone
(supply) clockwise, the right one (take-up)
counterclockwise. The PLAY buttonlights
up and the STOP button lamp goes out.
After releasing the PLAY button the brakes

26
MISE EN MARCHE

Préparation:

Tout bouton poussoir a blocage, ayant été
pressé une premiére fois (position enfon-
cée) peut étre ramené au repos (position
ressortie) en le pressant une seconde fois.
Tourner brievement a la main les deux sup-
ports porte-bobine afin de s'assurer que les
freins ne sont pas bloqués,

Raccorder I'enregistreur a la prise secteur &
I'aide du céble d'alimentation.

Lamise enmarche del'appareil s'effectue a
I'aide du bouton poussoir POWER.

Apres la mise en marche, le bouton STOP
s'allume et si I'enregistreur est muni d'un
panneau VU-métre, ceux-ci s'allument
également. Le compteur de bande affiche
0.00.00.

Une autre pression sur le bouton poussoir
POWER arréte I'appareil.

Lenregistreur STUDER B67 est maintenant
prét a étre utilisé.

Procedure de contréle initiale

Mettre en marche I'appareil  I'aide du bou-
ton poussoir POWER (pas de bande sur
I'appareil). Enfoncer I'une quelconque des
touches de sélection de vitesse. Le cabes-
tan commence & tourner dans le sens anti-
horaire; aprés un courtinstant la touche de
vitesse enfoncée s'allume indiquant ainsi
un fonctionnement synchrone.

Enfoncer la touche PLAY: le contre cabes-
tan se presse contre I'axe cabestan et les
deuxmoteurs porte-bobine commencenta
tourner; celui de gauche (débit) dans le
sens horaire, celui de droite (enroulement)
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Nach dem Loslassen der PLAYTaste wer-
den die Wickelmotore gebremst, die An-
druckrolle fallt in die Ruhestellung zuriick
und die STOPTaste leuchtet wieder auf
Nach dieser Kontrolle das Gerét mit der PO-
WER-Taste wieder ausschalten,

of the spooling motors are activated, the
pressure roller fellsipto its rest position and
the STOP button lights up again.

After completing this short check, switch
off the recorder by releasing the POWER
switch

dans le sens anti-horaire. Le bouton pous-
soir PLAY s'allume tandis que le bouton
poussoir STOP s'éteint. Aprés avoir relaché
le bouton poussoir PLAY, les freins des mo-
teursportebobine sontactivés, le contre ca-
bestan ravient & sa position de repos et le
bouton poussoir STOP s'allume de nou-
veau.

Apres exécution de ce rapide controle, ar-
réter I'appareil en pressant sur le bouton
poussoir POWER.
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B EITUNG

In der Bedienungsanleitung wird die Lage

tongerate:
ten sind beschrieben. Ferner ist eine Anlei-

3.

This section of the manual provides loca-
tion of the perating

3

Le mode dremploi indique la position des.
L

controls and indicators, a preoperational

procedure, and operating instructions for

the various modes of operation. Also inclu-
the

halten

-

préparation du magnétophone et les diffé-

rents modes d'utiisation y sont également

déciits. contient en outre les instructions

pour la maintenance quotidienne de Fap-
eil.
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Fig. 3.1

31
BEDIENUNGSELEMENTE

m
2
13
14l

(5]
C]

Linker Wickelteller

Netzschalter POWER

Repetiertaste
Automatikiaste AUTO

31
CONTROLS

Leftreel support
Right reel support
Tape lift slider

Mairs POWER switch

Repeat button

] AUTOmatic mode bution

31
ELEMENTS DE COMMANDE

n
2

]

5]
(6]

EG

Plateau porte-bobine gauche
Plateau porta-bobine droit
Poussoir-écarteur de bands
Intermupteurde_mise s0us
tension POWER"

Touche de répéttion

ich
automatique "AUTO”

Abschaltiaste MOT.OFF, fur rechten
Wickelmotor (bei Papierkorbberieb)
Reglerstarttaste FAI

El

(9] Schnelstopptaste PAUSE
[10] Rickspuhaste-

(1] Vorspuitaste >

12] Wiedergabetasts PLAY

{13] Stopptaste STOP

{14] Aufnahmetaste REC

{nur zusammen mit PLAY wirksarl)
Zahler Rucksteltaste RESET

[16] Bandzahler-Anzeige
[17] Wahitasten fir Bandgeschwindigkeit
[18] Bandschere

{7) MOT OFF button. to switch off right-
hand spooling motor (dump editing)
) FAD. ST.button, fader start

[9] PAUSE button
[10] Rewind bution <
{11] Fast forward bution >
{12] PLAY button
[13] STOP bution
[14] REC button. record

(works only together with PLAYY)
(16) Counter RESET button
6] Tape counter display
7] Tape speed selector buttons

&
18] Tape cuttng scissors

71 Intemupteur damet du moteur de
il

[9] Touche d'amét instantané "PAUSE"

[10] Touche de rebobinage (retour rapide) <

bobinage (avance rapide) >

[12] Touche de lecture PLAY"

[13] Touche damét "STOP”

{14] Touche denregistrement (activée uni-
PLAY)

{15] Touche de remise & zéro du compeur
de bande "RESET"

16] Compteur de bande

17) Séactt da iessn da défament

18) Ci

NP O

® @

® ® @

[19) Anzeigelampe READY
[20] Taste SAFE /READY
(21] Anzeigelampe REC ‘Aumarme)
[22] Wanitaste INP (Eing:
23] Wahitaste SYN
[22) Wehlast REPFOD (Wisdergabe)
[25] Pegelregler Aufnal
ECORD LEVEL

[26] Taste UNCAL

(fixer oder regelbarer Pege)
(27} Pegelregler Wiedergabe

REPRODUCE LEVEL
28] Kopfhorer-Anschiuss, (Sterea)
[29) Aussteverungsinstrument
30) Mano-Stereo-Schalter

[31] Monitor-Wahischalter
(32) Monitorlautstarke-Regler
[33] Spizenanzeige

[19] READY lamy
{20] SAFE /READY bution

[25] RECORD el corto

[26] UNCAL button
(fixed or adjustable level)

[27] REPRODUCE LEVEL control

(28] Headphone socket. (stereo)

[29] Level meter

{30] Mono-stereo switch

131) Monitor selector switch

[19] Lampe-témoin READY"
1201 Sélectou"SAFEREADY”

[21] Lempe-témoin REC (envegistement)
122] Touche INP‘ (entrée)

e
“UNCAL (Niveau fixe ou réglable)

(27} Potentiométra de réglage du niveau
de reproduction REPRODUCE LEVEL"

(28] Prise jack pour casque stéréo

[29] VU-métres

[30] Commutateur mono/stéréo

[31) Sélecteur de source
g, .

[32] Monitor
53] Poak love ncostor

[33] Indication des crétes
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3.2
BEDIENUNGSANLEITUNG

3.21
Einschalten

Das Magnettongerat B67 wird mit der
Drucktaste POWER eingeschaltet. Nach
dem Einschalten leuchtet die Tastenlampe
STOP und der elektronische Bandzéhler
zeigt 0.00.00.

Die Bandzugsensoren sind im Stoppbe-
trieb blockiert und die Bandbremse ist auf
reduziertes Bremsmoment geschaltet.

Die Drucktaste POWER ist rastend, noch-
maliges Driicken 16st die Taste und schaltet
das Gerat wieder aus.

3.2.2
Tonband auflegen

Dreizackspule mit Flansch:

(DIN 45514, 45517)

Volle Bandspule auf den linken, leere Spule
auf den rechten Wickelteller auflegen. Die
Dreizackfiihrungen herausziehen und mit
einer 60°-Drehung verriegeln.

Fig. 3.3

NAB-Bandspule:
NAB-Adapter auf die Wickelteller auflegen,
Dreizackfiihrung  verriegeln. NAB-Band-
spule oder, wenn Offenwickel verwendet
werden, NAB-Kern auf den Adapter aufle-
gen und das Adapteroberteil im Uhrzeiger-
sinn bis zum Einrasten verdrehen.

3.2
OPERATING INSTRUCTIONS

3.2.1
Switching on

To switch on the B67 tape recorder, press
the push button POWER. After switching
on, the push button STOP becomes illumi-
nated and the electronic tape timer indi-
cates zero (0.00.00).

In STOP mode the tape tension sensors are
mechanically blocked and the brake mo-
ment of the tape brakes is reduced.

The power switch is of the push on/push
offtype; by pressing ita second time, the re-
corder will be switched off again.

3.22.
Tape reel installation

Three-pronged reel with flange:

(DIN 45514, 45517)

Install reel of tape on left-hand (supply) reel
support and empty reel on right-hand
(take-up) reel support. Pull out three-
pronged guide and lock it with a 60° rota-
tion

NAB reel

Mount NAB  adaptor
pronged guide.
MountNAB tape reel or, when using single-
sided spools, NAB hub on adaptor and turn
top section of adaptor clockwise until it
locks in place.

and lock three-

3.2
MODE D’EMPLOI

3.21
Enclenchement

Le magnétophone B67 estmis sous tension
au moyen de linterrupteur "“POWER".
Aprés I'enclenchement, la lampe-témoin
“STOP” s'allume et le compteur de bande
électronique affiche 0.00.00.

Les tensiomeétres sont bloqués mécanique-
ment dans ce mode de fonctionnement et
Iefficacitié du freinage mécanique estréduite.

Linterrupteur "POWER" reste en position
basse. Une nouvelle pression le fait remon-
ter, ce qui déclenche I'appareil

322
Mise en place de la bande

Bobine normale:

(Bobine type cinéma selon DIN 45514,
45517)

Mettre en place la bobine pleine sur le pla-
teau gauche etla bobine vide sur le plateau
droit. Sortirles taquets de verrouillage etles
tourner de 60° pour bloguer les deux bobi-
nes

Bobine NAB

Mettre en place les adapteurs NAB sur les
plateaux et les bloguer avec le systeme de
verrouillage. Positionner la bobine NAB ou,
sl'on utilise des bobines ouvertes, mettre le
noyau NAB sur I'adaptateur, puis tourner la
partie supérieure de I'adaptateur dans le
sens horaire jusqu'a I'encliquetage.
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Offenwickel: Single-sided spool Bobine ouverte

(Wickelkern nach DIN 45515)

Bandteller auf die Wickelteller auflegen
und Dreizackfiihrung verriegeln

Auf der linken Seite den vollen Bandwickel
auflegen, die Lasche anheben und um 90°
verdrehen bis sie auf den beiden Fihrungs-
stiften aufliegt. In der gleichen Weise auf
der rechten Seite einen leeren Wickelkern
montieren.

(hub according to DIN 45515)

Mount adaptor with flange on the reel sup-
port and lock three-pronged guide.

Mount full reel on left-handed reel support;
lift up cover plate and rotate by 90° until it
rests on the two guide pins. After comple-
ting the preceding instructions, mount an
empty hub on the right-hand reel support.

Band einfédeln:

Wichtig:

Falls die Kopfabschirmung des Wiederga-
bekopfes (bei Sync-Gerdten auch die des
Aufnahmekopfes) den Kopfspiegel ver-
deckt, muss sie nach unten gedriickt wer-
den, bis sie einrastet.

Threading of tape

Important:

If the head shield of the reproduce head(on
syncrecorders of the record head too) cov-
ers the head face, press it downwards until
itis locked

(noyau de bobine selon DIN 45 515)
Mettre en place les plateaux de bande sur
les plateaux portebobine et les bloquer
avec le systéme de verrouillage. Mettre la
galette pleine sur le plateau gauche, soule-
ver le taquet de verrouillage, le tourner de
90° pour I'amener sur les deux goujons.
Procéder de méme avec le noyau vide sur
le plateau droit.

Mise en place de la bande

Important:

Si le blindage de la téte de reproduction
(avec les appareils sync, également celui
de la téte d'enregistrement) cache la sur-
face de la téte, il doit étre pressé vers le bas
jusqu'a l'encliquetage.
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Das Tonband geméss Abbildung einfadeln.
DerBandanfang wird auf der rechten Spule
eingefadelt und durch einige Umdrehun-
genim Gegenuhrzeigersinn gesichert. Falls
das Band mit einem transparenten Vor-
spann beginnt, vorspulen, bis die Magnet-
schicht beginnt. Den Bandzéhler durch
Driicken der RESETTaste auf Null stellen.

Die Kopfabschirmung durch leichten Druck
ausldsen.

323
‘Wahl der Bandgeschwindigkeit

Es stehen drei Bandgeschwindigkeiten zur
Verfugung

39 (Zollfs)
7% (Zolfs)
15 (Zollfs)

95cm/s
19,06 cm/s
38.1cm/s

oder

7' (Zoll/s)
16 (Zoll/s)
30 (Zoll/s)

19,06 cm/s
38,1cm/s
76.2cm/s

Mit der entsprechenden Taste wird die ge-
wiinschte Geschwindigkeit gewahlt. So-
bald der Tonmotor die Solldrehzahl erreicht
hat, leuchtet die Tastenlampe der gewahl-
ten Geschwindigkeit auf.

V\.Iiédergabe

Nach dem Driicken der PLAY-Taste schaltet
das Magnettongerat auf Wiedergabe und
die Taste leuchtet auf.

Die Wiedergabefunktion kann mit der
STOP-Taste oder, automatisch, mit einem
Klarbandteil aufgehoben werden

Die PAUSE Taste stoppt das Band solange
sie gedruckt bleibt; die Repetiertaste 16st,
solange sie gedriickt bleibt, schnelles
Ruckspulen aus.” Beide Tasten schalten
nach dem Loslassen das Gerat wieder auf
Wiedergabe.

Driicken der Umspultasten < und > sowie
der MOT. OFF und FAD. ST.-Tasten anulliert
die Wiedergabefunktion.

325
Aufnahme

Um das Gerat auf Aufnahme zu schalten,
missen die beiden Tasten REC und PLAY
zusammen gedriickt werden. Wahrend
der Aufnahme leuchten beide Tastenlam-
pen.

Thread tape according to illustration.
Thread leading tape end onto the right-
handed reel and manually rotate ccw. until
the tape is locked. Tape filled with a trans-
parent leader tape should be wound for-
ward until the beginning of the magnetic
coating has passed the tape heads. Set the
tape counter to zero by pressing the RESET
push button.

Release the head shield by pressing it
slightly downwards.

323
Tape speed selection

Three tape speeds are available:

3% ips (9.5 cm/s)
7Y ips (19.06 cm/s)
15 ips (38.1 cm/s)

or
7Y ips (19.06 cm/s)
15 ips (38.1 cm/s)
30 ips (76.2 cm/s)

Select the desired speed by pressing the
appropriate push button. After the capstan
motor has reached its nominal speed, the
push button lights up.

3.2.4
Reproduction

After pressing the PLAY push button the re-
corder switches into reproduce mode and
the push button lights up.

The reproduce mode can be canceled by
pressing the STOP push button or, automa-
tically, by a transparent leader tape.

Pressing the PAUSE push button stops the
reproduce mode temporarily; pressing the
repeat push button causes the recorder to
rewind. Reproduce mode is reactivated
again after releasing the PAUSE or repeat
push buttons.

Pressing the rewind push buttons < or >as
wellasthe MOT. OFF and FAD. ST. push but-
tons cancel the reproduce mode.

Recording
To initiate record mode press REC and

PLAY push buttons simultaneously. Du-
ring record, both push buttons light up.

Placer la bande selon l'illustration. Amener
I'amorce sur la bobine de droite et donner
quelques tours dans le sens anti-horaire
pour la fixer. Si la bande est pourvue d'une
amorce transparente, bobine jusqu‘au dé-
but de la couche magnétique. Remettre a
zéro le compteur de bade en pressantsurla
touche "RESET".

Libérer le blindage de téte avec une légere
pression.

323
Choix de la vitesse de défilement

Trois vitesses de défilement sont a disposi-
tion:

3% (pouces/s): 9,56 cm/s
7% (pouces/s): 19,05 cm/s
15 (pouces/s): 38 cm/s

ou
7' (pouces/s):19,06 cm/s
15 (pouces/s): 38,1 cm/s
30 (pouces/s): 76,2cm/s

La vitesse est choisie en pressant la touche
correspondante. Dés que le moteur de ca-
bestan a atteint sa vitesse nominale, la
lampe de la vitesse sélectionnée s'allume.

324
Reproduction

Sil'on appuye sur la touche "PLAY", le ma-
gnétophone se meten mode reproduction,
et la lampe correspondante s'allume.

La fonction reproduction peut étre inter-
rompue en pressant le bouton poussoir
“STOP" ouautomatiquement par une amorce
transparente.

La touche "PAUSE" interrompt le défile-
ment aussi longtemps qu'elle est pressée;
la touche de répétition provoque le rebobi-
nage rapide aussi longtemps quelle est
pressés. Sitdtque ces deux touches sontre-
lachées, le magnétophone se remeten mo-
de reproduction.

La fonction reproduction peut étre inter-
rompue par les touches suivantes: <, >,
"MOT. OFF" ainsi que "FAD. ST

325
Enregistrement

Pour commuter I'appareil sur enregistre-
ment, il faut appuyer simultanément sur
lestouches "REC” et "PLAY”. PendantI'enre-
gistrement, les deux touches sont allu-
mées.
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SAFE/READY-Taste:

Bei Geraten mit SAFE/READY-Tasten kén-
nen die Kanéle einzeln fir die Aufnahme
gesperrtwerden. Solange die Taste ausge-
I6st ist, erfolgt auf dem betreffenden Kanal
keine Aufnahme; driicken von PLAY und
REC schalten diesen Kanal nur auf Wieder-
gabe.

Um einen Kanal fur eine Aufnahme vor-
zubereiten, muss die entsprechende SAFE/
READY-Taste gedriickt werden. Die grine
Lampe READY leuchtet auf. Wenn nun
noch REC und PLAY zusammen gedriickt
werden, leuchtet die rote Lampe REC auf
und signalisiert den Beginn der Aufnahme.

Die Aufnahmefunktion kann durch Drik-
ken der STOP-Taste oder, automatisch, mit
einem Klarbandteil aufgehoben werden,

Um das Gerat ohne Bandstillstand von Auf-
nahme auf Wiedergabe zu schalten, muss
die PLAY-Taste gedriickt werden.

Wenn die PAUSETaste gedriickt ist, wird
die Aufnahme unter gleichzeitigem Anhal-
ten des Laufwerkes unterbrochen; nach
dem Loslassen der Taste wird die Aufnah-
mefunktion wieder aktiviert.

Driicken der Repetiertaste bewirkt Unter-
bruch der Aufnahmefunktion und 16st
schnelles Umspulen aus; nach dem Loslas-
sen wird das Gerét automatisch auf Wie-
dergabe geschaltet.

Driicken der Umspultasten < und > sowie
der MOT.OFF und FAD. ST.Tasten annul-
liert die Aufnahmefunktion.

U-m.spulen

Mitder Taste <wird das Gerat aufRiickspu-
len geschaltet. Mit der Taste >wird das Ge-
rat auf schnelles Vorspulen geschaltet. Die
entprechende Tastenlampe leuchtet auf.

Die Umspulfunktion wird durch die STOP-
Taste oder ein Klarbandteil aufgehoben.

Es kann unbedenklich vom Riickspulen di-
rekt auf schnelles Vorspulen und umge-
kehrt geschaltet werden; oder direkt von
Wiedergabe bzw. Aufnahme auf Umspu-
len.

SAFE/READY push button

Recorders with SAFE/READY push button
allow to prevent one or both channels from
going into record mode. As long as this
push buttonis released no recording canbe
made on the corresponding channel; pres-
sing REC and PLAY simultaneously initiates
reproduce mode only.

To prepare this channel for a record, SAFE/
READY mustbe pressed, causing the green
lamp READY tolightup. After pressing REC
and PLAY simultaneously, the red lamp REC
lights up and signals the start of recording.

To cancel record mode and tape move-
ment, press the STOP push button. A trans-
parent leader tape has the same effect.

To cancel record mode without stopping
the tape, press PLAY: the recorder switches
instantly to reproduce mode.

As long as the PAUSE push button is
pressed, record mode and tape movement
are halted, releasing the push button reacti-
vates record mode.

Pressing the repeat push button cancels re-
cord mode and causes the recorder to re-
wind, releasing this push button activates
reproduce mode.

Pressing the rewind push buttons <and>
as well as the MOT. OFF and FAD. ST. push
buttons cancels the record mode.

3.26
Spooling mode

Pressing the < push button activates re-

wind mode, pressing the > push button ac-
tivates fast forward mode. The appropriate
push button lights up.

Spooling mode can be canceled by pres-
sing the STOP push button or, automatical-
ly, by a transparent leader tape.

Itis possible, to switch directly from rewind
to fast forward and vice versa, or to switch-
over directly from reproduce and record
mode to spooling mode, without the need
to press the STOP push button first.

Sélecteur "SAFE/READY":

Avec les appareils équipés du sélecteur
"SAFE/READY", on peut empécher I'enre-
gistrement d'avoir lieu sur un canal ou les
deux. Lorsque la touche d'un canal est en
position haute celui-ci ne peut pas se
mettre en enregistrement; lorsque les
touches REC et PLAY sont pressées, ce ca-
nal reste en mode reproduction.

Pour préparer un canal & l'enregistrement, il
fautpressersurle sélecteur "SAFE/READY”
correspondant. La lampe verte "READY"
s'allume. Une pression sur “REC” et "PLAY"
allume la lampe rouge "REC” signalant le
départ de lenregistrement.

La fonction enregistrment peut étre inter-
rompue par pression sur la touche "STOP”
ou automatiquement par une amorce trans-
parente.

Pour sortir d'enregistrement sans stop inter-
médiaire, appuyer sur la touche "PLAY";
I'appareil passe immédiatement en mode
reproduction.

Lorsqu'on appuie sur le bouton “PAUSE",
I'enregistrement est interrompu en méme
temps que le défilement de la bande. Sitot
le bouton relaché, la fonction enregistre-
ment se remet en route.

Lorsqu‘on appuie sur la touche de répéti-
tion, I'enregistrement s'interrompt et le ma-
gnétophone se met en rebobinage rapide.
Sit6tla touche relachée, il se met de lui-mé-
me en mode reproduction.

Une pression sur les touches <et>, ainsi
que "MOT.OFF" et “FAD.ST" interrompt
l'enregistrement.

3.2.6
Bobinage et rebobinage rapides

Latouche<commande le rebobinage rapi-
de, alors que la touche >commande le bo-
binage rapide, avec allumage de la lampe
correspondante.

Ces deux fonctions peuvent étre interrom-
pues par une pression sur la touche "STOP”
Ou par une amorce transparente.

On peut passer indifferemment de bobina-
ge rapide en rebobinage rapide ou vice-
versa, ou de reproduction (enregistrement)
en bobinage, sans stop intermédiaire. Le
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Auch kann direkt aus dem Umspulen Wie-
dergabe oder Aufnahme angewahit wer-
den. Dabei leuchtet zuerst die Taste der ge-
wahlten Funktion zusammen mit der STOP-
Taste auf; das Tonband wird gestoppt und
die gewahlte Funktion bei Bandstillstand
sofort aktiviert.

Waéhrend dem Umspulen wird das Ton-
band automatisch von den Tonkopfober-
flachen abgehoben, um die Abniitzung der
Tonkopfe zu verringern

Um aber den Anfang oder das Ende einer
Aufnahme bequem suchen zu kénnen, ist
ein Aufheben der Bandabhebung méglich:
Beide Umspultasten miissen gleichzeitig
gedriickt werden. Sobald sich das Band
bewegt, die Taste der nicht gewiinschten
Laufrichtung loslassen und die andere Tas-
te so lange driicken, bis die gewiinschte
Stelle gefunden ist. Nach dem Loslassen
wird normales Umspulen (mit Bandabhe-
bung) aufgenommen, bis die STOP-Funk-
tion eingeleitet wird

Die PAUSE Taste unterbricht die gewahlte
Umspulfunktion solange sie gedriickt wird.

Die Repetiertaste bewirkt Riickspulen und
nachdem Loslassen Umschaltung auf Wie-
dergabe.

Durch Driicken der MOT. OFF und FAD. ST.-
Tasten wird die Umspulfunktion aufgeho-
ben.

327
Stopp

Die Taste STOP l6scht die Betriebsarten
Wiedergabe, Aufnahme und Umspulen.
Nach dem Driicken leuchtet die Taste auf
und die Bandbremsung wird eingeleitet.
Nach dem Bandstillstand wird das Brems-
moment der Bandbremse automatisch auf
die'Hélfte reduziert. Damitwird die Bandbe-
wegung beim Schneiden erleichtert.

Eine wéhrend der Bremsung des Bandes
neu eingegebene Betriebsart wird gespei-
chert und nach dem vollstandigen Band-
stillstand sofort aktiviert.

Automatic-Betrieb

Wahrend die Betriebsarten Wiedergabe
oder Aufnahme aktiviert sind, kann durch
Driicken der AUTO-Taste auf Automatic-
Betrieb umgeschaltet werden.

Itis further possible to select reproduce or
record mode during spooling mode. The
push button(s) of the selected functions
light up together with the STOP push but-
tonThe tape transport control stops tape
movementand, after the tape has come loa
complete standstill, the selected functionis
activated

During spooling mode, the tape is automa-
tically lifted from the head faces to reduce
head wear.

This tape lifter function can be defeated, if it
isnecessary to seek a beginningoran end
of a production:

Both push buttons <and>mustbe pressed
first. As soon as the tape moves, release the
push button of the unwanted tape direction.
As long as the other push button remains
depressed, the tape lifter is defeated. After
releasing the button, the normal spooling
continues (tape lifter activated) until STOP
is activated

The PAUSE push button interrupts the se-
lected spooling function as long as itis de-
pressed.

The repeat push button causes rewind
mode; after releasing it, the recorder goes
into reproduce mode.

Pressing the MOT. OFF and FAD. ST. push
button cancels the spooling mode.

327
Stop

The STOP push button cancels the opera-
ting modes reproduce, record and spool-
ing. After depressing it, this push button
lights up and tape braking is activated. After
the tape has stopped, the brake moment is
reduced to half. This makes tape move-
ment easier when editing.

A new operating mode which is entered
during braking will be activated after the
tape has come to a complete standstill.

328

Automatic mode

During reproduce or record the automatic
mode can be activated by depressing the
AUTO push button

passage direct de bobinage en reproduc-
tion ou enregistrement est possible égale-
ment. Latouche delafonctionsélectionnée
et la touche "STOP” s'allument alors, la
bande s'arréte puis lafonction sélectionnée
senclenche.

Pendant le bobinage ou rebobinage, la
bande est écartée automatiquement des
tétes magnétiques pour réduire leur usure.
Toutefois, pour une recherche plus agréa-
ble de lafind'unenregistrement, cette fonc-
tion peutétre neutralisée. Pour cela, pressez
simultanement les deux touches <et>.
Deésquelabande se metenmouvement, re-
lacher la touche de fonction non désirée et
garder la pression sur l'autre jusqu'a I'en-
droit souhaité. Si on relache la touche, le
bobinage ou rebobinage continue jusqu'a
I'activation de la touche "STOP".

La touche "PAUSE" interrompt les fonc-
tions de bobinage aussi longtemps qu'elle
reste pressée.

Latouche de répétition provoque le rebobi-
nage rapide; sitdt quelle est reldchée, la
machine se met en mode reproduction.

Les fonctions <et> sont interrompues par
les touches "MOT. OFF" ou “FAD. ST

327
Arrét

La touche "STOP” interrompt les fonctions
suivantes: reproduction, enregistrement,
bobinage et rebobinage. Sitdt la touche
pressée, lalampe correspondante s'allume
etles freins de bande sont activés. Lorsque
labande estarrétée, le moment de freinage
est réduit de moitié, ce qui facilite la mani-
pulation de bande pour le montage.

Une fonction sélectionnée pendant le frei-
nage estmémorisée puis activée lorsque la
bande s'est arrétée.

3.2
Mode automatique

Pendantles modes reproduction ou enregi-
strement, on peut commuter sur fonction-
nement automatique au moyen de la
touche "AUTO"
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Je nach Programmierung des Laufwerk-
printes (Kapitel 2.4) sind zwei Arten Auto-
matic-Betrieb méglich:

1. Bei Erreichen des mindestens 1m lan-
gen Klarbandteils am Bandende wird auto-
matisch auf schnelles Riickspulen geschal-
tet. Nachdem das Band an seinen Anfang
zurtickgespultist, wird auf STOP geschaltet
und der Automatic-Betrieb geldscht

2. Bei Erreichen des mindestens 1m lan-
gen Klarbandteils am Bandende wird auto-
matisch aufschnelles Riickspulen geschal-
tet. Nachdem das Band an seinen Anfang
zuriickgespult ist, schaltet ein zweites Klar-
bandteil das Gerét automatisch wieder auf
Wiedergabe oder Aufnahme. Der Automa-
tic-Betrieb wird dabei nicht geldscht.

Die notwendige Lange des Klarbandteils
an Bandanfang ist von der Spulengrosse
und dem Gewicht abhangig:

Spulengrésse Mindestlange
10m

@15cm, Plastik:
26,5cm, Plastik 20m
$26.5cm, Metall 25m

3.29
Papierkorb-Betrieb

Durch Driicken der Taste MOT. OFF wird
der rechte Wickelmotor ausgeschaltet. Die
aufleuchtende Taste zeigt diesen Betriebs-
zustand an. In dieser Betriebsart kénnen
unbrauchbare Bandabschnitte “in  den
Papierkorb” gespielt werden (Wiedergabe
oder Aufnahme)

Solange MOT.OFF gedriickt ist, sind fol-
gende Funktionen nichtbenttzbar: Umspu-
len, Reglerstart und Fernsteuerung

3.2.10
Reglerstart

Bei eingerasteter, aufleuchtender Taste
FAD. ST. ist die eingebaute Tastatur und die
Fernsteuerung blockiert. Das Magnetton-
gerat kann nur vom Mischpult aus und nur
auf Wiedergabe geschaltet werden.

Two different automatic modes are pos-

sible, depending on the programming of

the tape transport p. c. board (see section
4)

1. When the transparent leader tape with a
length of at least 1 m (3.3 ft) at the end of
the tape is reached, the recorder switches
automatically to rewind mode. After the
tape is completely wound back, the recor-
der goes into stop mode and the automatic
mode is canceled.

2. When the transparent leader tape with a
length of at least 1 m (3.3t at the end of
the tape is reached, the recorder switches
automatically to rewind mode. After the
tape is wound back, a second transparent
leader tape causes the recorder to activate
reproduce or record mode again. The auto-
matic mode is thereby retained.

The length of the transparent leader tape at
the beginning of the tape depends on the
size and the weight of the tape reel:

Reel size min. length
@16cm(67), plastic 10m (33ft)
$26.5cm(10.6"), plastic 20m (66 ft)
$26.5cm (10.57), metal 25m (83ft)

3.29
Dump editing (tape dump)

To initiate this operating mode, depress the
MOT. OFF push button. This switches offthe
right-hand spooling motor; the push button
lights up.

Unnecessary tape sections can now be
“dumped" into a waste basket {in repro-
duce or record mode)

As long as MOT. OFF is depressed the fol-
lowing functions are disabled: spooling,
fader start, remote control

3.2.10
Fader start

With the FAD.ST. push button depressed
the built-in reproduce, record and spooling
push buttons as well as remote control are
disabled. This push button lights up too.
The recorder canonly be activated from the
mixing console and only in reproduce
mode.

Suivant la programmation du circuit logi-
que de commande (chapitre 2.4). on a le
choix entre deux modes de fonctionne-
ment automatique.

1. Lorsque 'amorce transparente de fin de
bande est atteinte (longueur min. 1 m), le
rebobinage rapide est activé. Une autre
amorce transparente en debut de bande ar-
rét la bande. La fonction mode autorna-
tique est interrompue.

2. Lorsque I'amorce transparente de fin de
bande est atteinte (longueur min. 1 m), le
rebobinage rapide est activé. Une autre
amorce transparente en début de bande
permettra ala machine de repartirenmode
reproduction ou enregistrement, la fonc-
tion mode automatique restant activée.

Lalonguer de I'amorce transparente du dé-
butde bande estfonction du diamétre etdu
poids des bobines:

Diametre de bobine  Longueur minimale
$15cm, plastique 10m
26,5 cm, plastique 20m
26,6 cm, métal 25m

329
Dévidement libre de la bande

En appuyant sur la touche "MOT.OFF", le
moteur de bobinage droit est mis hors-ser-
vice et la lampe correspondante s'allume.
Ce mode de fonctionnement permet d'éli-
miner des portions de bande inutiles.

Aussi longtemps que cette touche est en-
fonceée, les fonctions suivantes sont inutili-
sables: bobinage et rebobinage rapides,
“Fader Start” et télécommande.

3.210
Départ commandé par potentiometre
(Fader Start)

Lorsque latouche "FAD. ST estenfoncée et
allumée, le clavier de commande etla télé-
commande sontbloqués. Le magnétophone
ne peut ére démarré qu'a partir d'un pupitre
de mélange en mode reproduction unique-
ment.
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321
Schnellstopp

Solange die PAUSETaste gedriickt wird,
sind alle Funktionen unterbrochen und das
Band wird gebremst. Die Taste der gewahl-
ten Betriebsart leuchtet zusammen mit der
STOP-Taste auf.

Nach dem Loslassen der PAUSE Taste wird
die zuvor angewahlte Betriebsart wieder
aktiviert.

3.2.12
Repetieren

Wahrend die Repetiertaste C= gedriickt ist,
wird das Band zuriickgespult und die Taste
< leuchtet auf.

Die Repetierfunktion kann aus jeder Be-
triebsart (Wiedergabe, Aufnahme und Um-
spulen) direkt angewahlt werden

Nach dem Loslassen der Taste wird das
Band gebremst und nach dem Bandstill-
stand sofort die Betriebsart Wiedergabe
aktiviert

3.213
Bandzéhler

Der elektronische Bandzéhler zeigtin Stun-
den, Minuten und Sekunden an. Entspre-
chend der Programmierung auf dem Zah-
lerprint (Kap.2.4) sind folgende Darstel-
lungsarten maoglich:
1. Zahlbereich von -69min. 69s  bis
9h 69min. 69 s

2. Zahlbereich von 0h Omin. Os bis
9h 69Imin. 69s

Der Zéhler zeigt, unabhangig von der Band-
geschwindigkeit, immer die echte Band-
laufzeit an.

Bei Bandende stoppt der Zahler automa-
tisch.

Durchentsprechende Programmierung auf
dem Laufwerkprint (Kap. 2.4) kann ein au-
tomatisches Stoppen des Bandzéhlers bei
Papierkorbbetrieb (3.2.9) erreicht werden.

Der Bandzéhler wird durch Driicken der
RESETTaste in die Nullstellung gebracht.

3.2.14
Fernsteuerung

Je nach Programmierung des Anschluss
Steckers REMOTE CONTROL haben die
eingebauten oder die Fernsteuertasten
Prioritat.

3211
Pause

While the PAUSE push buttonis depressed,
the selected operating mode is interrupted
and the tape stops. | he push button of the
selected operating mode lights up together
with the STOP push button

After releasing the PAUSE push button the
previously selected operating mode is re-
sumed.

3212
Repeat

While the repeat push button[Zis de-
pressed the tape winds back and the push
button<lights up. The repeatmode may be
activated directly while the recorderis in re-
produce, record or spooling mode.

After releasing this push button the tape
stops and reproduce mode is acitvated im-
mediately after the tape has come to a
standstill

3.213
Tape counter

The electronic tape counter indicates
hours, minutes and seconds. Representa-
tion depends on the programming on the
counter p. ¢. board (section 2.4):

1.counting from  -59min. 69s  to
9h 59Imin. 69s
2.counting from OhOmin.0s to
9h 69min. 69s

The counter always shows the real tape
running time, irrespective of the tape speed

When the end of a tape is reached, the
counter stops automatically.

Depending on the programming on the
tape transport control p. c. board (section
2.4) the counter stops automatically during
dump editing (3.2.9).

The tape counteris reset to zero by pressing
the RESET push button.

3214
Remote control

Depending on the programming of the
REMOTE CONTROL connector the internal
or remote control push buttons have priori-
1y,

321
Pause

Aussi longtemps que la touche "PAUSE"
est pressée, toutes les fonctions sont inter-
rompues et la bande est freinée. La touche
de la fonction chiosie s'allume ainsi que la
touche "STOP”.Dés quelatouche "PAUSE"
est relachée, la fonction précédemment
choisie est & nouveau activée.

3.212.
Répétition

Pendant que la touche de répétition "=
estpressée, la bande part en rebobinage et
la touche<s"allume.

La fonction de répétition peut étre activée
directement & partir de tous les modes (re-
production, enregistrement ou bobinage).
Lorsque latouche estrelachée, labande est
freinée, puis aprés I'arrét la fonction repro-
duction est activée.

3.213
Compteur de bande

Le compteur de bande électronique affiche
les heures, minutes et secondes. Suivant la
programmation sur le circuit logique de
compteur (chapitre 2.4), les représenta-
tions suivantes sont possibles:

1.Capacité de comptage: -59 mn 59s
jusqu'a 9h 59mn 59s

2.Capacit¢ de comptage: Oh Omn Os
jusqu'a 9h 59 mn 59 s

Le compteur indique toujours le temps de
défilement réel de la bande, indépendam-
ment de la vitesse.

Le compteur s'arréte automatiquement en
fin de bande. Avec une programmation
adéquate sur le circuit logique de com-
mande (chap. 2.4) on peut arréter le comp-
teur de bande lorsqu’on travaille en dévide-
ment libre de bande (3.2.9)

La remise & zéro du compteur de bande se
fait avec la touche "RESET".

3.214
Télécommande

Suivant la programmation de la fiche "RE-
MOTE CONTROL", on peutdonner la priori-
16 soit au clavier, soit aux touches de télé-
commande.
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3.2.15
Magnettongerite mit VU-Meter-Panel

UNCAL: Bei gedrtickter Taste sind die Pe
gelregler fiir Aufnahme und Wiedergabe
aktiviert, d. h. die Aufnahme- und Wieder-

kénnen manuell er-

den.
Bei geloster UNCAL-Taste sind die beiden
Regler ausser Betrieb.

INP: Bei gedriickter Taste wird das Ein-
gangssignal auf den Ausgang geschaltet
und der Eingangspegel gemessen.

REPROD: Bei gedriicker Taste wird das
Wiedergabesignal auf den Ausgang ge-
schaltetund der Wiedergabepegel gemes-
sen

INP-und REPROD -Tasten [¢sen sich gegen-
seitig aus.

SYNC (nur bei SYNC-Geraten): Bei ge-
driickter Taste wird der Sync-Verstarker auf
den Ausgang geschaltet und der Sync-Pe-
gel gemessen.

3.2.16
Bandschere

Die Schere sollte nur in Stopp-Position des
Bandes betatigt werden.

Der Schneidevorgang wird durch Driicken
der grauen Taste ausgelost.

33
TAGLICHE PFLEGE

Die tagliche Pflege beschrankt sich auf das
Reinigen der Tonkopfe und der Bandfiih-
rungselemente.

Staub- und Oxydpartikel der Magnet-
schicht des Tonbandes sammeln sich ger-
ne an Tonkdpfen und Bandfiihrung, was bei
Aufnahmen zu Unterbriichen (sogenann-
ten Drop Outs) fuhren kann.

Die Reinigung sollte taglich oder, wenn
Schmutz sichtbar ist, haufiger durchgefiihrt
werden

Fur die Plegearbeiten verwendet man am
besten das STUDER Cleaning Set, Best. Nr.
10.496.010.00. Es enthélt alle zur Reinigung
eines Magnettongerates notwendigen
Utensilien und eine spezielle Reinigungs-
flussigkeit.

3215
Recorders with VU-meter panel

UNCAL: When this push button is de-
pressed, the ievel controis for reproduce
and record are activated, i. e. the reproduce
and record levels can be adjusted manual-

ly.
‘When the UNCAL push button is released,
the level controls are inoperative.

INP: With this push button depressed, the
input signal is switched to the output and
the input level is measured.

REPROD: With this push button depressed,
the reproduce signal is switched to the out-
put und the reproduce level is measured.

The push buttons INP and REPROD release
each other.

SYNC (units with sync-amplifiers only):
With this push button depressed, the sync
signalis switched to the outputand the sync
level is measured

.2.16
Tape cutting scissors

The cutting scissors should be used only
with the tape in stop position.

To cut the tape, simply press the grey but-
ton

33

DAILY CARE

Daily care is reduced to cleaning the tape
heads and tape guides.

Dustand oxyde particles from the magnetic
tape coating tendto collectoncomponents
in the tape path. These contaminents can
cause recording gaps (so-called drop
outs).

Cleaning should be performed each day, or
more frequently if visual inspections indi-
cates cleaning is needed

For optimum cleaning use the STUDER
Cleaning Set, order no. 10.496.010.00. It
contains all utensils necessary for cleaning
a tape recorder and a special fluid

3.215
Magnétophone avec panneau de VU-
meétres

"UNCAL": Avec la touche enfoncée, les po-
entivimelies de 1églage denegistiement
et de reproduction sont activés, c-a-d. que
les niveaux d'enregistrement et de repro-
duction peuvent étre réglés manuellement.
Avec la touche “UNCAL” libérée, les deux
potentiometres sont mis hors circuit.

“INP”: Avec la touche enfoncée, le signal
d'entrée est commuté sur la sortie et le ni-
veau d'entrée est mesuré.

"REPROD": Avec la touche enfonceée, le si-
gnal de reproduction est mesuré.

Les touches "INP" et "REPROD" se liberent
mutuellement.

"SYNC" (seulementsur les appareils Sync),
avec la touche enfoncée, I'amplificateur
Sync estcommuté sur la sortie, etle niveau
Sync est mesuré.

3.216
Ciseaux de bande

Les ciseaux ne devraient étre utilisés qu'en
position stop de la bande.

La coupe s'effectue en appuyant sur le bou-
ton gris.

33
MAINTENANCE QUOTIDIENNE

La maintenance quotidienne se limite au
nettoyage des tétes magnétiques et des
guides de bande.

Les poussiéres et particules d'oxyde ma-
gnétique se déposent facilement sur les
tétes et les guides de bande, ce qui pro
voque des interruptions momentanées
(drop-outs) lors de I'enregistrement.

Le nettoyage devrait se faire quotidienne-
ment ou encore plus souvent si des dépots
sont visibles.

Pour les travaux de nettoyage, on utilisera
de préférence le STUDER Cleaning Set, no
10.496.010.00 qui continent tous les uten-
silesnécessaires au nettoyage d'unmagné-
tophone ainsi qu'un liquide de nettoyage
spécial.
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Vorgehen

Ein Filzstdbchen mit der Reinigungsfliissig-
keit benetzen und alle Bandfiihrungsele-
mente damit reinigen. Danach mit einem
trockenen Filzstdbchen die gereinigten
Stellen trocknen.

Achtung
Bei der Reinigung der Kapstanachse darf
keine Reinigungsflissigkeit in das Lager
gelangen!

34
BEDIENUNGSANLEITUNG PNVU

3.4.1
Allgemeines

Der Pilottonverstérker unterbricht die Auf-
zeichnung, des Pilottones, sobald dessen
Pegel unter -10dB sinkt.

Bei ausreichendem Pegel leuchtet LED [2].
Das Pilottonpegel-Instrument  zeigt bei
Wiedergabe und wéhrend dem schnellen
Umspulen immmer den Wiedergabepegel
des Pilottones an.

3.4.2
Bedienungselemente

Procedure

Dip a felt swab into the cleaning fluid and
clean all tape guidance elements. Dry the
cleaned surfaces with a new, dry felt swab.

Caution

During the cleaning, take care that no clea-
ner comes into the bearings of the capstan
axle.

34
OPERATING INSTRUCTIONS PNVU

3.4.1
General

Recording of the pilot signal by the pilot to-
ne amplifier ceases if the signal level falls
below -10 dB.

When the signal strength is adequate, LED
(2) lights up.

In reproduce or spooling mode, the pilot
signal level meter always indicates the re-
produce level of the pilot signal.

.4.2
Operating controls
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Fig 3.4.1

Maniere de procéder:
Humecterunbatonnetouaté avec le liquide
de nettoyage et nettoyer tous les guides de
bande, puis sécher ces mémes places avec
un batonnet sec.

Attention

En nettoyant le cabestan, veiller & ne pas
laisser couler du liquide de nettoyage dans
le roulement!

34
MODE D'EMPLOI PNVU

341
Généralités

L'amplificateur pilote interrompt I'enregi-
strement du signal-pilote dés que son ni-
veau tombe au-dessous de ~10 dB.
Lorsque le niveau est suffisant, Iafficheur
LED (2) est allumé. Linstrument de mesure
PILOT-CH indique toujours le niveau du si-
gnal-pilote, que ce soita la reproduction ou
au bobinage rapide.

34.2
Eléments de commande
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[5:

(9]

Eingangswahlschalter fiir Pilottonauf-
nahme (Referenzsignal vom Master/
EXTERN oder intern/MAINS).
Eingangspegel-Kontrollampe (leuch-
tet bei ausreichendem Pilottonpegel)
Pilottonpegel-Instrument  (zeigt den
Eingangspegel in STOP- und REC-
Betrieb an).

SAFE/READY Schalter fiir Pilotton-
signal (falls Pilottonaufzeichung nicht
erforderlich, besserer Fremdspan-
nungsabstand)

Handregler (bei schlechtem Start Kor-
rekturmaéglichkeit  oder  manuelle
Bandgeschwindigkeitsvorwahl, Bild-
verlust oder -Gewinnanzeige durch
Lampe [8]).

Umschalter automatische Synchroni-
sation/Handregelung.
Synchronanzeige (leuchtet bei er-
reichtem Synchronlauf auf).
Impulsverlust und Bildzéhllampe (im
Plus-Bereich leuchtet die Lampe
schnell auf und erlischt langsam, im
Minus-Bereich leuchtet sie lang-
sam auf und erlischt plotzlich).
Schalter fiir Frequenzumrechnung.

[10] Ruckfuhrungssignalwahler
[11] Ruckfiihrungssignalpegel-Kontrol-

lampe

[12] Anzeige der Geschwindigkeitsnach-

steuerspannung

n

[2

[3]

(4]

(6]

(9]

Input selector for pilot tone recording
(reference signal from master (EX-
TERN) or generated internally
(MAINS)).

Input level control LED (lights up
when pilot signal level 1s adequate).
Pilot signal level meter (indicates the
input level in STOP or REC mode)
SAFE/READY switch for pilot signal
(if no pilot signal is recorded, a better
signal-to-noise ratio is reached).
Manual control (correction facility for
faulty starts, or manual tape speed
preselection with frames dropped or
gained indicated by LED [8])
Selector for automatic synchroni-
zation/manual control
Synchronization status indicator (the
«LOCK) lamp lights up during syn-
chronous operation).

Impulse loss and frame counting
lamp (in the positive range, the lamp
lights up quickly and extinguishes
slowly while in the negative range it
lights up slowly and estinguishes sud-
denly).

Selector for frequency recalculation.

[10] Feedback signal selector.
[11] Feedback signal level control lamp.
[12] Indicator for follow-up control voltage

f

PILOT-CH |sYNcHRONIZER
LeveL SPEEDDEVIATION
o
20 0 40| |FeEDBACK
LEvEL LevEl
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Fig. 3.4.1

(10}
[
2

Sélecteur d'entrée pour I'enregistre-
mentdu pilote (signal de référence du
"Master/EXTERN" ou "intem/MAINS”,
alimentaion secteur)

Afficheur du niveau d'entrée (allumé
lorsque le niveau d'entrée est suffisant).
Instrument de messure “PILOT-CH"
(donne le niveau d'entrée en mode
“STOP” et "REC")

Commutateur "SAFE/READY" pour le
signal-pilote (si aucun signal-pilote ne
doit étre enregistré; en position SAFE
le rapport signal/bruit devient meil-
leur)

Réglage manuel (correction lors de
mauvais départs, ou sélection ma-
nuelle de vitesse avec indication de
perte de rattrapage dimage par la
LED [8])

Sélecteur synchronisation: automa-
tique/manuelle
Indicateur de marche synchrone (allumé
dés que la marche est synchrone).
Indicateur de perte d'impulsions et de
comptage d'images (en positif, la
lampe s'allume vite et s'éteint lente-
ment, en négatif, la lampe s'allume
lentement, et s'éteint vite).
Commutateur de conversion de fré-
quence.

Sélecteur de signal tachymétrique
Controle optique tachymetrique
Affichage de la correction de vitesse
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[13] Referenzsignalpegel-Kontrollampe

[14] Referenzsignalwahler

[15] Hauptschalter (in OFF-Stellung ist das
System auf (Stand-by) geschaltet.)

343
Pilottonanschliisse

5 OUTPUT
1V_50/60Hz

Fig.3.4.2

Siehe auch 2.6.3

3.4.4
Pilottonaufnahme

(Fiir eine Pilottonaufnahme braucht die
Nachsteuerung nicht eingeschaltet zu wer-
den, Schalter [15] auf OFF)

Wenn fiir die Pilottonaufnahme ein exter-
nes Signal verwendet wird, muss die ent-
sprechende Zuleitung am Pilottoneingang
PILOT AMP angeschlossen werden.

Vorgehen:

- Mit Schalter [1] Pilottonquelle anwéhlen
(interne Netzreferenz oder externes Pilot-
tonsignal)

- Der Pegel des Pilottones sollte nun an
Instrument [3] sichtbar sein. Bei einem
Pegel unter -10dB, ist keine Aufzeich-
nung maglich. Bei ausreichendem Pegel
leuchtet die LED [2].

- Magnettongerat auf Aufnahmemodus
gleichzeitig mit der Kamera hochlaufen
lassen.

- Nach Hochlaufen beider Geréte ent-
weder mit der Klappe oder durch Setzen
eines 1kHz-mpulses den Startpunkt
markieren. Letzteres ist jedoch nur mog-
lich, wenn das Bildaufzeichnungsgeréat
entsprechend ausgertstet ist

Pilt;ttonnachsteueru ng

Im Synchronbetrieb sind folgende vier
Betriebsarten moglich

- Pilotton ab Band synchron zur Netzfre-
quenz, Schalter [10] auf TAPE, Schalter
[14] auf MAINS.

[13] Control lamp for reference signal
level

[14] Reference signal selector.
[15] Main switch (in OFF position, the
system is in stand-by mode).

Pilot signal connections

Seealso 2.6.3

3.4.4
Pilot tone recording

(The follow-up system may be switched to
OFF position with switch [16] when recor-
ding the pilot tone).

If an external pilot tone source is used for
recording, a corresponding connection
has to be made to the pilot signal input
PILOT AMP.

Procedure

- Select pilot tone source with switch [1]
(internal mains reference or external
pilot signal)

~ The level of the pilot signal should now
be visible on the instrument [3]. If the
level falls below -10dB, no signal will
be recorded. If the signal level is ad-
equate, LED [2] lights up.

- Start tape recorder simultaneously with
camera

- After both units have reached nominal
speed, mark starting point either with the
clapper board or by encoding a 1kHz im-
pulse. However, the latter method is only
possible if the camera unit is corre-
spondingly equipped.

345
Follow-up system

For synchronous operation, the following
four operating modes are possible:

~ Pilot tone from tape synchronized with
mains frequency: switch [10] in TAPE
position, switch [14] in MAINS position.

Contréle optique du niveau de réf-
érence.

Sélecteur de signal de référence.
Interrupteur  principal (en position
"OFF", le systéme est en attente).

[13)

[14]
[15

343
Connexions du signal-pilote

voir également 2.5.3

.4.4
Enregistrement du signal-pilote

(Pour enregistrer un signal-pilote, le syn-
chroniseur ne doit pas fonctionner; inter-
rupteur [15] sur “OFF").

Lorsqu'un signal externe est utilisé pour la
synchronisation, il faut brancher le cable
correspondant sur I'entrée "PILOT AMP"

Maniére de procéder:

- Sélectionner la source de signal avec le
sélecteur d'entrée [1] (fréquence-secteur
interne ou signal de référence externe)

- Le niveau du signal-pilote doit alors étre
visible sur I'instrument [3]. Si le niveau
n'atteint pas -10dB, aucun eriregistre-
mentn‘estpossible. Lorsque le niveau est
suffisant, I'afficheur LED (2] s'allume.

- Démarrer simultanément la caméra et
I'enregistreur en mode enregistrement.

- Sitét que les deux appareils ont atteint la
vitesse nominale, marquer le départavec
une claquette ou avec une impulsion a
1kHz. La demiére possibilité n'est possi-
ble qu'avec une caméra équipée en con-
séquence.

345
Synchronisation pilote

Enmode synchrone, 4 modes de fonction-
nement sont possibles:

- signal-pilote provenant de la bande, syn-
chronisé avec la fréquence-secteur:
commutateur [10] sur “TAPE", commuta-
teur [14] sur "MAINS".
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- Pilotton ab Band synchron zu einer exter-
nen Referenz, Schalter [10] auf TAPE,
Schalter [14] auf EXTERN.

~ Kapstanmotor synchron zur Netzfre-
quenz, Schalter [10] auf TACHO, Schal-
ter [14] aut MAINS.

- Kapstanmotor synchron zu einer exter-
nen Referenz, Schalter [10] auf TACHO,
Schalter [14] auf EXTERN.

LED [11] zeigt ausreichenden Pegel des
Ruckfuhrungssignales und LED [13] des
Referenzsignales an. Nur wenn beide
LED's leuchten, ist ungestorter Synchron-
betrieb méglich. Dies wird auch mit LED
[7] (LOCK) angezeigt.

Instrument [12] (SPEED DEVIATION) zeigt
den wirklichen Wert der Nachsteuerspan-
nung an. Der Nachsteuerbereich betragt
50Hz +1,5Hz. Der Wert der Nachsteuer-
spannung wird laufend gespeichert, so
dass bei Unterbruch des Ruickfiihrungs-
oder Referenzsignals der Betrieb mog-
lichst synchron aufrecht erhalten bleibt.
Aufleuchten der LED [8] (COUNT) zeigtan,
dass das System nicht mehr synchron
lauft. Die Grosse des Impuls/Bildverlustes
wird durch Abzahlen der Lichtimpulse
berechnet (2-maliges Aufleuchten = £1
Bild)

Start mit Synchronlauf

Um mit minimaler Nachregelung starten zu
kénnen muss der Speicher voreingestellt
werden. Da der Speicher seine Information
nur ca. 16 Minuten behalt, muss er unmit-
telbar vor dem Start (Beispiel einer Sen-
dung) gesetzt werden.

Vorgehen:

Der Anfang des Bandes wird mit ein-
geschalteter Nachsteuerung vorabgehort
Sobald der Zeiger des Instrumentes [12]
(SPEED DEVIATION) sich eingepegelt hat
und die LED [7] (LOCK) leuchtet, kann das
Band in die Startposition zuriickgespult
werden.

Der ermittelte Nachsteuerwert wird auto-
matisch gespeichert und kann auf dem An-
zeigeinstrument [12] abgelesen werden.
Bei langerer Dauer bis zum Start, oder
wenn das Gerét zwischen Vorabhéren und
Sendung irrtiimlicherweise ausgeschaltet
wurde, kann der Nachsteuerwert mit dem
Handregler [5] eingegeben werden. Vor-
sicht: das Signal Y-END (Klarbandteill)
léscht den Speicher.

- Pilot tone from tape synchionized with
external reference: switch [10] in TAPE
position, switch [14] in EXTERN position

- Capstan motor synchronized with mains
frequency: switch [10] in TACHO posi-
tion, switch [14] in MAINS position.

— Capstan motor synchronized with exter-
nal reference: switch [10]in TACHO posi-
tion, switch [14] in EXTERN position

LED [1] indicates sufficient level of the
feedback signal and LED [13] of the refer-
ence signal. Proper synchronous operation
is only possible when both LEDS light up.
This condition is also signalled with LED
[17] (LOCK).

Instrument [12] (SPEED DEVIATION) indi-
cates the actual follow-up control voltage.
The follow-up range is 50 Hz =16 Hz. The
value of the follow-up control voltage is
continuously stored in order to maintain
synchronous operation in case the feed-
back or reference signal is lost. When LED
[8] lights up, the system no longer operates
in synchronous mode. The extent of im-
pulse/frame dropping can be determined
by counting the light impulses (lighting up
twice = £1 frame),

Start with synchronous operation

To obtain starts with minimum follow-up,
the memory must be pre-loaded. Since the
memory retains its information only for
approx. 15 minutes it is necessary to set the
value immediately prior to the recording
(e.g. before program start)

Procedure:

The beginning of the tape is prelistened
with follow-up system switched on. As
soon as the pointer of the instrument [12]
(SPEED DEVIATION) reaches a position
and LED [7] (LOCK) lights up, the tape can
be spooled back to the start position. The
follow-up value measured is automatically
stored and can be read from meter [12].
If the time before the actual start is longer
or if the machine was inadvertently
switched off between prelistening and pro-
gram start, the follow-up value can be
reentered through the manual control (5]
Caution: The signal Y-END (transparent lea-
der tapel) erases the memory.

- signal-pilote provenant de la bande, avec
synchronisation externe: commutateur
[10] sur "TAPE", commutateur [14] sur
"EXTERN".

- moteur de cabestan synchronisé sur la
fréquence du réseau: commutateur [10]
sur “TACHO", commutateur [14] sur
"MAINS".

— moteur de cabestan synchronisé par si-
gnal externe: commutateur [10] sur "TA-
CHO", commutateur [14] sur "EXTERN".

Lafficheur LED [11]indique sile niveau dussi-
gnal de correction est suffisant tandis’ que
I'afficheur LED [13] indique I'état du signal
de référence. Les deux afficheurs LED
doivent étre allumés pour garantir un fonc-
tionnementimpeccable en mode synchro-
ne, ce qui est confirmé par I'afficheur [7]
“LOCK”

L

Linstrument [12] "SPEED DEVIATION" in-
dique la valeur effective de la tension de
correction. La plage de correction estde 50
Hz £1,6 Hz. La valeur de la tension de cor-
rection est mémorisée en permanence,
pour permettre un fonctionnement syn-
chrone correct, méme si le signal de réfé-
rence ou le signal de correction est inter-
rompu. Si l'afficheur LED [8] “COUNT" s'al-
lume, cela signifie que le systéme ne fonc-
tionne plus de maniére synchrone. Lordre
de grandeur de la perte impulsions/images
sefaiten comptantles impulsions lumineu
ses (2 impulsions = £1image)

Start avec marche synchrone

Pour un démarrage avec une correction mi-
nimale, la mémoire doit étre chargée au
préalable. Comme lamémoire ne conserve
son information que pendant 16 mn envi-
ron, elle doit étre chargée immédiatement
avant le départ (par ex. début d'émission)

Maniére de procéder

Effectuer une pré-écoute du début de ban-
de avec correction enclenchée. Sitdt que
l'aiguille de [linstrument [12] "SPEED
DEVIATION" s'est réglée et que l'aficheur
LED (7] s'est allumé, la bande peut étre ra-
menée en position de départ.

La correction ainsi déterminée estmémori-
sée automatiquement et peut étre lue sur
I'instrument[12]. S'il y a une longue attente
jusqu'au start, ou si I'appareil a été dé-
clenché entre-temps, la valeur de correc-
tion peutétre réglée avec le réglage manuel
[5]. Attention: le signal "Y-END" (amorce
transparente) efface la mémoire.
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Fehlstart

Wenn mit ungentigender Synchronisation
gestartet wird, (ersichtlich am Anzeige-
instrument [12] oder durch Aufleuchten
der LED [8] (COUNT) ) muss nicht neu ge-
startet werden. Es besteht die Moglichkeit
den schlechten Start mit Handregler [5] zu
korrigieren.

Vorgehen:

- Den Wert der Nachsteuerungsspannung
an Instrument [12] ablesen und am
Handregler (5] einstellen.

- Schalter [6] auf MANUAL stellen

- Eventuell noch notwendige Korrekturen
kénnen auch jetzt noch eingestellt wer-

en.

Uber LED [8] wird der Impuls/Bildge-
winn oder -Verlust angezeigt

- Nach Erreichen des Synchronlaufes den
Schalter (6] wieder auf AUTO stellen.

Faulty start

If the start occurs with insufficient syn-
chronization (as indicated by meter [12] or
lighting up of LED [8] (COUNT), it is not
necessary to restart. The start can be cor-
rected with the manual control [5]

Procedure:

- Read follow-up control voltage at meter
[12] and adjust with manual control [5].

- Set switch [6] to MANUAL position.

- Further adjustments can still be made at
this point.
The impulse/frame gain or drop is indi-
cated by LED [8]

- When synchronous operation is at-
tained, reset switch [6] to AUTO posi-
tion,

Faux-départ

Lorsqu'on démarre avec une mauvaise syn-
chronisation (voir instrument [12] ou allu-
mage de l'afficheur LED [8] "COUNT"), il
faut effectuer la correction avec le réglage
manuel [5].

Maniére de procéder:

- Lire lavaleur de tension de correction sur
I'instrument [12] et corriger avec le régla-
ge manuel [5].

- Basculer le commutateur [6] sur
"MANUAL

- Des corrections éventuelles peuvent en-
core 8tre faites & ce moment.

Lafficheur LED [8] indique le gain ou la
perte impulsions/images.

- Dés que la marche synchrone est at-
teinte, remettre le commutateu [6] sur
"AUTO".
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4. WARTUNG, EINMESSEN

4.1
FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Stromversorgung

Die Netzspannung wird vom Netzstecker
Gber das Entstorfilter zum zweipoligen
Netzschalter (POWER) gefihrt. Ein hoch-
ohmiger Widerstand iber den Schalter-
kontakten entladt die Filterkondensatoren
innerhalb weniger als Y25 nach dem Aus-
ziehen des Netzsteckers auf ungefahrliche
Spannungswerte.

Dem Netzstecker folgen die Netzsicherung
und der Spannungswahler. Beide sind auf
der Riickseite des Geréates direkt zugang-
lich. Mit dem Spannungswahler wird die
Primérseite des Netztransformators an die
eingestellte Netzspannung angepasst.
Separate Wicklungen der Sekundérseite
speisen die beiden Wickelmotoren, den
Tonmotor, die Laufwerkelekironik und die
Audioverstérker. Alle Sekundérspannun-
gensind einzeln abgesichert. Die Sicherun-
gen befinden sich alle auf dem Verteiler-
printund sind nach dem Abnehmen der Ge-
réteriickwand (siehe 4.2.2) zugénglich.

Das Netzteil liefert die folgenden Speise-
spannungen:

+24V, £20V, unstabilisiert

+5V, £12V, stabilisiert

Die stabilisierten Speisespannungen wer-
den von festeingestellten Spannungsreg-
lern erzeugt,

4. MAINTENANCE, LINE-UP

4.1
FUNCTIONAL DESCRIPTION

P;»;ver supply

The mains voltage passes through a tran-
sient suppression filter to the two-pole
mains switch (POWER). A high-ohmic re-
sistor which is in parallel to the switch con-
tacts, discharges the filter capacitors in less
than Vs after unplugging the mains con-
nector, and hence reducing the stored vol-
tage to a safe level

Themainsswitchis followed by the primary
power fuse and the voltage selector. Both
are accesssible from the back of the recor-
der. The voltage selector adapts the prim-
ary side of the transformer to the local
mains voltage.

The secondary side of the transformer con-
sists of eight separate windings supplying
the spooling motors, the capstan motor, the
tape transport control and the audio cir-
cuits. All secondary windings are protected
by separate fuses which are accessible af-
ter removing the back cover of the recorder
(see section 4.2.2)

The power supply delivers the following DC
voltages:

+24V,£20V, unstabilized

+5V, £12V, stabilized

The stabilized voltages are produced by
fixed output voltage regulators.

4. MAINTENANCE, MESURES

41
DESCRIPTION DES FONCTIONS

411
Alimentation

La tension secteur est amenée a l'intefrup-
teur secteur (POWER) bipolaire aprés pas-
sage dans un filtre de suppression des tran-
sitoires. Une résistance de valeur ohmique
est connectée en paralléle sur les contacts
de l'interrupteur. Elle décharge la capacité
du filtre en V2 s lorsqu'on déconnecte I'ap-
pareil du secteur, réduisant la tension rési-
duelle & une valeur sans danger.
Linterrupteur secteur est suivi par le fusible
du primaire et le sélecteur de voltage, les-
quels sontaccessibles a I'arriére de I'appa-
reil. Le sélecteur de voltage adapte le pri-
maire du transformateur & la tension du
secteur local

Le secondaire du transformateur com-
prend huit enroulements séparés qui ali-
mentent les moteurs de bobinage, le mo-
teur de cabestan, le contréle du transport
de bande et les circuits audio. Tous les en-
roulements secondaires sont protégés par
des fusibles séparés qui sont accessibles
apres avoir déposé le panneau arriére de
I'appareil (voir section 4.2.2)

Lalimentation délivre les differentes ten-
sions continues:

+24V, 220V, non stabilisées

+5V, £12V, stabilisées

Les tensions stabilisées sont produites par
régulateurs a voltage fixe.
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Fig. 4.1.1
Blockschema B67 MK2

4.1.2
Laufwerk

Alle Laufwerkfunktionen werden von der
auf einem Print zusammengefassten Lauf-
werklogik kontrolliert. Die zentrale Steuer-
logik, aus einem einzigen integrierten
Schaltkreis bestehend. speichert die tiber
das eingebaute Tastenfeld oder tber die
Fernsteuerung eingegebenen Befehle und
verarbeitetsie, zusammen mitdenInforma-
tionen des Bandbewegungssensors und
des bertihrungslosen Bandendschalters zu
logischen Steuerbefehlen. Uber externe
Treiberstufen werden die Tastenlampen im
Gerat oder in der Fernsteuerung sowie alle
Elektromagneten angesteuert.

Fig. 4.1.1
Block diagram B67 MK2

4.1.2
Tape transport section

Allfunctions are controlled by the tape tran-
sport control which is located on a single p.
c. board. An integrated circuit (transport
control logic) stores all commands from
the built-in command switches or from a
remote control, processes these com-
mands, together with the signals from the
motion sensor and the electronic tape end
switch and produces logic control sig-
nals. Italso controls, through driver stages,
all push button lamps and the various sole-
noids

Fig.4.1.1
Schéma bloc du B67 MK2

41.2
Transport de bande

Toutesles fonctions sont controlées par une
logique de commande dutransport de ban-
de rassemblée sur un seul circuitimprimé.

Un seul circuitintégré (logique du transport
de bande) mémorise les commandes is-
sues des touches intégrées ou de la télé-
commande, traite ces commandes etles si-
gnaux provenant des capteurs de déplace-
ment, du commutateur de fin de bande,
produitenfinles signaux logiques de contro-
le. Il commande aussi, grace & des étages
drivers, leslampes des touches etles divers
électroaimants.
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Der Bandbewegungssensor besteht aus
2zwei berihrungslos arbeitenden Detekto-
ren und einer mit der Achse der rechten
Umlenkrolle gekoppelten, aus funf lichtre-
flektierenden Segmenten bestehenden
Scheibe. Die LED der beiden Sensorensen-
den infrarotes Licht auf die Segmente; die
reflektierte Strahlung wird von Fototransi
storen detektiert.

Durch Drehung der Umlenkrolle wird die
reflektierte Strahlung unterbrochen. Am
Ausgang der Sensoren erscheinenzweium
ca. 90° verschobene Rechtecksignale
(QP-DIR 1 und QP-DIR 2). Aus QP-DIR 1
wird das Bandbewegungssignal YBI-MO-
VE gebildet und der Steuerlogik zugefiihrt
QP-DIR 1+ 2 werden ausserdem auf dem
Zahlerprint zur Auswertung der Bandlauf-
richtung verwendet.

Die beiden Bandzugwaagen besitzen je ei-
nen Mikroschalter, dessen Kontakt in der
Ruhestellung geschlossen ist. Durch diese
Kontakte wird bei Bandauslauf oder Ban-
driss das Signal YBI-MOVE kurzgeschlos-
sen und signalisiert damit der Steuerlogik
“Band steht”

Der Bandendschalter wird aus einer rechts
des Wiedergabekopfes angebrachten
Lichtschranke gebildet. Die Lichtquelle ist
eine Infrarot-LED, Lichtempfénger ist ein
Fototransistor. Magnetband signalisiert der
Steuerlogik H (high), kein Band oder ein
Klarbandteil L (low)

Die Bandzugregelung gewahrleistetgleich-
massigen, ruhigen Bandlauf in allen Be-
triebszustdnden. Bandzugwaagen, Motor-
steuerungen, Leistungstransistoren, die

Wickelmotore und das Tonband bilden ei-
nen geschlossenen Regelkreis.

The tape motion sensor consists of two inf-
rared reflector-type detectors and a light
reflecting segmented disk whichis coupled
to the right-hand guide roller. The sensor
LED's emit infrared light which is reflected
by the five segments and detected by pho-
to transistors.

By turning the segmented disk the reflected
infrared light is interrupted. The detectors
produce square-wave signals which are
shifted by approximately 90° to each other
(QP-DIR1 and QP-DIR2). QP-DIR1 is
transformed into the tape motion signal
YBI-MOVE which is fed to the transport
control logic while QP-DIR 1+2 are fed to
the tape counter where they are used to de-
termine the direction of the tape move-
ment

Both tape tension sensors are equipped
with a microswitch whose contacts are
closedinrestposition. If the tape tears up or
runs out, the signal YBI-MOVE is short cir-
cuited by these contacts. This signals “tape
stop” to the transport control logic.

The tape end switch consists of an infrared
light barrier which is located at the right
of the reproduce head. The light source is
aninfrared LED, while the light detector is a
photo transistor. Magnetic tape signal H
(high), no tape or a transparent leader tape
signal L (low) is conveyed to the transport
control.

The tape tension control guarantees smoth
tape handling during any operating mode.
The tape tension sensors, the motor control
circuits, the driver transistors, the spooling
motors and the tape form a closed loop
control

Le capteur de déplacement de la bande
comprend deux détecteurs a infrarouge et
réflecteur ainsi gu'un disque muni de 5 seg-
ments réflecteurs couplé au galet guide
d'enroulement droit. Les LED des détec-
teurs emetteur des faisceaux infra-rouge,
réfléchi par les cing segments et détecté
par des phototransistors.

La rotation du disque segmenté interrompt
la réflection du faisceau infrarouge. Les dé-
tecteurs produisent des signaux carrés, dé-
calagés d'environs 90° (QP-DIR1 et QP-
DIR 2). QP-DIR 1 est transformé en un signal
de mouvement de la bande YBI-MOVE, le-
quel estconduitalalogique dutransportde
bande, tandis que QP-DIR 1+ 2 vont sur le
compteur de bande ou ils servent a déter-
minerladirection dumouvementde laban-
de

Les deux capteurs de déplacement sont
équipés d'unmicroswitch dontles contacts
sont fermés au repos. Sila bande vient & se
déchirer ou a s'échapper, le signal YBI-MO-
VE est court-circuité par ces contacts et
donne ainsi I'information (stop bandes & la
logique de commande

Le commutateur de fin de bande consiste
en une barriére infra-rouge placée a droite
de la téte de lecture. La source de lumiére
estune LED infra-rouge alors que le détec-
teur est un phototransistor. Le signal logi-
que estH (high) en présence d'une bande
magnétique, L (low) pour une amorce
transparente ou en absence de bande.

Le controle de la tension de bande garantit
une douce manipulation de la bande & tous
les modes d'opération. Les capteurs de dé-
placementde la bande, le circuit de contro-
le des moteurs, les transistors drivers, le
moteurs de bobinage et la bande forment
une boucle asservie.

Fig. 4.1.2
Bandbewegungssensor und
Bandzugwaage rechts

Tape motion sensor and
right-hand tape tension sensor

Capteur de déplacement
de la bande et balance
de tension droits.
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Die Bandzugwaage besteht aus einem Os-
zillatorkreis, einem auf die gleiche Frequenz
abgestimmten Auskoppelkreis und einem
zwischen den beiden Schwingkreisen an-
gebrachten, durch die Bandzugarm be-
wegten Abschirmblech.

Die Bandzugwaage liefert eine der Auslen-
kung des Bandzugarms (und damit dem
Bandzug) umgekehrt proportionale Aus-
gangsspannung (YAN-TT 1 beziehungs-
weise YAN-TT 2),

Die beiden Wickelmotore werden von se-
paraten Motorsteuerungen angesteuert.
Diese verarbeiten die von der Laufwerklo-
gik freigegebenen Signale wie Abspielen,
Umspulen, Bremsen, Pause und Stopp. Die
Regelspannungen YAN-TT 1 und 2 beein-
flussen die beiden Steuersignale so, dassin
jedem Betriebszustand der richtige Band-
zug beibehalten wird

Eine Wechselspannung von 20 Veff. wird in
einer Briickenschaltung gleichgerichtet.
Die entstandene pulsierende Gleichspan-
nung wird mit einem Spannungsteiler ab-
geschwécht und dem Steuersignal so zu-
gemischt, dass eine der Steuerspannung
proportionale, pulsierende Gleichspan-
nung den Motortransistor aussteuert. Da-
durch wird ein sinusférmiger Motorstrom
erzeugt.

DenWickelmotoren sind je drei Einstellreg-
lerzugeordnet, die eingetrenntes Einstellen
desBandzugesfiiralle Betriebszustande er-
mdglichen. Diese Einstellregler sind bei
gedffnetem Verstérkerkorb (VU-Meter-Pa-
nel oder Blindabdeckung) von vorne zu-
ganglich.

Beim Bremsen bleibt der Abwickelmotor
s0 lange eingeschaltet und wird geregelt,
bis das Band stillsteht. Wéhrend dem
Bremsen bleibtder Bandzug auf der Abwik-
kelseite auf dem fiir Abspielbetrieb einge-
stellten Wert,

Eine Regelschaltung mit Quarzreferenz
steuert die Drehzahl des Tonmotors, Ein in-
duktiver Tachogeber (Ringabtaster) ist mit
der Tonwelle gekoppelt und liefert ein Ta-
chosignal mit einer zur Motordrehzahl pro-
portionalen Frequenz. Ein Hochpassfilter-
befreit das Tachosignal von Brummspan-
nungen. Ein Operationsverstarker verstarkt
das Tachosignal; die negativen Halbwellen
werden unterdriickt und der Verstérker
wird so ausgesteuert, dass durch Begren-
zung ein Rechtecksignal entsteht.

An oscillator, a tuned output circuit and a
screening segment which is located bet-
ween the two resonant circuitcoilsform the
electrical part of the tape tension sensor.
The screening segment is coupled with
the sensor arm.

The sensor delivers an output voltage
(YAN=TT 1 and YAN-TT2 respectively)
which is inverse proportional to the move-
ment of the sensor arm and, therefore, to
the tape tension.

The spooling motors are controlled by two
motor control circuits which process the
signals generated by the transport control
logic (play, spooling, brake, pause, stop)
The control voltages YAN-TT 1+ 2 influ-
ence both motor control signals in such a
way that the correct tape tension is estab-
lished for all operating modes.

An AC voltage of 20V, is recitfied by a
bridge rectifier. The resulting pulsed DC vol-
tage is attenuated by a voltage divider and
mixed with the motor control voltage. This
resultsinapulsed DC controlvoltage which
is proportional to the motor control voltage.
It controls the motor driver transistor, thus
supplying a sinusoidal current to the motor.

Trimmer potentiometers (3 for each spool-
ing motor) allow adjustmen of the tape
tensionfor any operating mode. These trim-
mer potentiometers are accessible after
opening the front cover or VU-meter panel
(as applicable) of the recorder.

During braking the supply motor develops
the same tape tension as set for play mode
until the tape has come to a stop.

A control circuit with a crystal-controlled
reference source drives the capstan motor.
An inductive tachogenerator is coupled to
the capstan axle and delivers an outputvol-
tage whose frequency is determined by the
capstanspeed. A high passfilter eliminates
hum and a high-gain op amp amplifies the
signal. The resulting square-wave signal is
fed to a frequency and phase comparator
circuit with a crystal-controlled reference
oscillator. The reference frequency de-
pends on the selected tape speed: a fre-
quency divider divides the 1.6384 MHz of
the quartz crystal to 400, 800 or 1600 Hz.

Le capteur de tension de bande comprend
deux oscillateurs accordés & la méme fré-
quence. Leurs bobines sont séparées par
unvoletde blindage couplé aubras du cap-
teur.

Les capteurs délivrent une tension (YAN-
TT1 et YAN-TT2 resp.), inversement pro-
portionnelle au mouvement du bras du
capteur et, par conséquent, 4 la tension de
la bande.

Les moteurs de bobinage sont contrélés
par deux circuits de contréle de moteur qui
traftent les signaux issus de la logique du
transport de bande (play, bobinage, freina-
ge, pause, stop). Les tensions de contréle
YANTT1+2 influencent les signaux de
commande des deux moteurs de telle fa-
¢on que la tension de bande soit correcte
dans tous les modes de fonctionnement.

Une tension alternative de 20V, est re-
dressée par un pont. La tension continue
pulsée résultante est atténuée par un pont
diviseur etmélangée a la tension de contré-
le dumoteur. Cela produit une tension con-
tinue pulsée de controle proportionnelle &
la tension de controle du moteur. Elle com-
mande le transistor driver dumoteur, celui-
cifournissant un courant sinusoidal au mo-
teur.

Les trimmers (3 pour chaque moteur de bo-
binage) permettent 'ajustement de la ten-
sionde bande pour tous les modes de fonc-
tionnement. Ces timmers sontaccessibles
apres dépose de la face avant ou du pan-
neau des VU-métres (selon) du magnéto-
phone.

Pendant le freinage, le moteur débiteur
fournit la méme tension de bande qu'en
mode play jusqu'a ce que la bande soit fixe.

Un circuit régulateur contrélé par quartz
commande le moteur de cabestan. Un gé-
nérateur tachymétrique inductif est couplé
4 I'axe du cabestan et délivre une tension
dont la fréquence est proportionnelle a la
vitesse de rotation du cabestan. Un filtre
passe-haut élimine le bruit du signal tachy-
métrigue et un amplificateur opérationnel
amplifie fortement le signal. La sortie, satu-
rée, est limitée et constitue ainsi un signal
carré,
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In einer Phasenvergleichsschaltung wird
das umgewandelte Tachosignal mitder Re-
ferenzfrequenz des Quarzoszillators vergli-
chen. Je nach eingestellter Bandgeschwin-
digkeit wird die Quarzfrequenz durch Fre-
quenzteilung von 1,6384 MHz in die Refe-
renzfrequenzen 400, 800 oder 1600 Hz
umgewandelt.

Das Ausgangssignal der Vergleichsschal-
tung ist bei zu kleiner Drehzahl des Tonmo-
tors = H, bei zu hoher Drehzahl = L.

Bei erreichter Solldrehzahl des Tonmotors
(Synchronlauf) wird aus der Phasendiffe-
renz des Tacho- und des Referenzsignals
ein Rechtecksignal gebildet. Gleichzeitig
wird (iber eine Treiberschaltung die Tasten-
lampe der gedriickten Geschwindigkeits-
taste eingeschaltet

Ein Tiefpassfilter bildet aus dem erzeugten
Rechtecksignal einen Gleichspannungs-
mittelwert (Steuerspannung). Dieser wird
verstarkt und in einer Multiplikatorschal-
tung einer pulsierenden Gleichspannung
zugemischt. Die resultierende, der Steuer-
spannung  proportionale,  pulsierende
Gleichspannung wird verstarkt und dem
Motorsteuertransistor zugefihrt.

Die interne Quarzreferenz kann durch eine
externe Referenz mit einstellbarem Oszilla-
tor ersetzt werden. Damit kann die Bandge-
schwindigkeit (Tonhéhe) um =2 Oktave
verandert werden.

4.1.3
Audioteil

Wiedergabe

The comparator delivers an L signal if the
speed of the capstan axle is too low or an
H signal if the speed is too high.

After the nominal speed is reached (syn-
chronous running) the comparator circuit
generates a square-wave signal which is
formed from the phase-difference between
the tacho signal and the reference signal. At
the same time, nominal speed is indicated
by alamp in the appropriate speed selector
push button.

A low pass filter converts the square-wave
signal into a DC mean value (control volta-
ge). Itis amplified and fed to a multiplier cir-
cuit where it is mixed with a pulsed DC
voltage. The resulting pulsed DC voltage
is proportional to the control voltage. It is
againamplified and finally controls the driv-
er transistor , thus supplying a sinusoidal
current to the capstan motor.

The internal crystal reference can be re-
placed by an external reference with a vari-

able oscillator. This can be used to vary the
tape speed (pitch variation )by = 2 octave.

Audio section

Reproduction
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Ce signal carré est conduit & un compara-
teur de phase et de fréquence référé parun
quartz. La fréquence de référence dépend
delavitesse de dé&filement sélectionnée: un
diviseur de fréquence divise le 1,6384 MHz
du quartz en 400, 800 ou 1600 Hz.

Le signal de sortie du comparateur est H
pour trop faible vitesse du moteur de ca-
bestan, L pour une trop grande vitesse.
Lorsque la vitesse de référence est atteinte
(mode synchrone), le comparateur délivre
un signal carré formé par la différence de
phase entre le signal tachymétrique etle si-
gnal de référence. En méme temps, une
lampe, placée dans le bouton adéquat du
sélecteur de vitesse, indique que la vitesse
nominale est atteinte.

Un filtre passe-bas convertit le signal carré
enune tension continue de valeur moyenne
(tension de controle). Elle est amplifiée et
amenée & un circuit multiplicateur qui la
mélange a une tension continue pulsée. La
tension continue pulsée qui en résulte est
proportionnelle & la tension de controle.
Elle esta nouveau amplifiée etattaque enfin
le transistor driver, celui-ci fournissant un
courant sinusoidal au moteur de cabestan.,

La référence interne a quartz peut étre rem-
placée par un oscillateur externe de réfé-
rence. Ceci peut servir a faire varier la vites-
se de défilement de la bande (pitch varia-
tion de =14 octave)

413
Section audio

Lecture

Fig. 4.1.3

Blockschema Wiedergabeteil
Block diagram reproduce section
Schéma bloc section lecture
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Das in der Wicklung des Wiedergabekop-
fesinduzierte Signal wird tiberabgeschirm-
te Leitungen direktauf denWiedergabevor-
verstarker gefiihrt. Dieser ist zugleich mit
der Wiedergabe-Entzerrung kombiniert.
Fur die drei Bandgeschwindigkeiten kann
unabhéngig NAB- oder CCIR-Entzerrung
gewahit werden. Dem Entzerrungsnetz-
werk folgt ein weiterer Verstarker. Bei Ste-
reogeraten werden diesem Verstarker Tei-
le des Nachbarkanalprogrammes so zu-
gemischt, dass ein Ubersprechen kompen-
siert wird und die Ubersprechdémpfung
damit verbessert wird.

DieFilterstufe erlaubt das getrennte Abglei-
chen des Frequenzganges (Hohenund Bés-
se) fur jede Bandgeschwindigkeit. Eben-
falls fiirjede Bandgeschwindigkeitkann mit
dem Trimmpotentiometer LEVEL der Wie-
dergabepegel individuell eingestellt wer-
den.

Der weitere Signalverlauf wird durch den
Geréatetyp bestimmt:

1. Zwei auf dem Steckerfeld eingesteckte
Spannungsteilerprintsleiten das Signal, um
10dB gedampft, zum Leitungsverstarker.
(B67-1,B67-1-P. B67-0.75, B67-2-2.00)

2. Das Signal fuhrt auf das VU-Meter-Pa-
nel. Mit der Taste UNCAL kann kalibrierter
odereinstellbarer Ausgangspegel (REPRO-
DUCE LEVEL) gewahit werden. Mit dem
Ausgangswahlschalter kann das Wiedega-
besignal (REPROD), das Eingangssignal
(INP) oder, bei Sync-Geréten, das Sync-
Signal (SYNC) auf den Leitungsverstarker
geschaltet werden. Nach dem Leitungs-
verstérker wird das Monitor- und das
Kopfhorersignal - abgegriffen. Das Aus-
gangssignal wird iiber den Symmetrier-
trar um  Ausgar

gefiihrt; dazu parallel ist das VU-Meter an-
geschlossen.

(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.76-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. Das Signal fuhrt zum Mono-Stereo-
Schaltereinschub und zuriick auf den Lei-
tungsverstarker. (B67-0.75-S)

4. Das Signal fiihrt auf den Mono-Stereo-
Schaltereinschub, von dessen Ausgang auf
das VU-Meter-Panel. Es wird, wiein Punkt 2
beschrieben, weiter verarbeitet.
{B67-0.75-5-VU, B67-K-0.75-S-VU)

The signal which is induced in the repro-
duce head is fed directly via a shielded line
to the reproduce preamplifier. This amplifi-
er is combined with the equalization net-
work. By means of jumper plugs NAB or
CCIR equalization can be selected indivi-
dually for each tape speed. The equaliza-
tion network is followed by an amplifier,
the differential input of which is fed by the
reproduce signal and a fractions of the
adjacent channel signal. With this method
the crosstalk rejection of stereo recorders
can be improved

The filter section comprises tape speed de-
pendent networks for bass and treble set-
tings. Trimmer potentiometers labelled LE-
VEL are also incorporated into the filter net-
work, thus allowing the adjustment of the
reproduce level and of the frequency re-
sponse for each tape speed.

The further signal path depends on the re-
corder version:

1. Twovoltagedividerp. c. boards are plug-
ged into the audio connector field on the
basis board. They attenuate the signal by
10dB and feed it to the line amplifier.
(B67-1,B67-1-P B67-0.75, B67-2-2.00)

2. The signal is fed to the VU-meter panel
The push button UNCAL allows the selec-
tion of either fixed or variable output level
(REPRODUCE LEVEL). The output selector
buttons switch either the reproduce (RE-
PROD), the input (INPUT) or - for sync ver-
sions - the sync signal to the line amplifier.
From the amplifier output the selected sig-
nal is fed to the monitor amplifier and the
headphone jack as well as to the output
(line) transformer. The secondary side of
the transformer delivers a balanced signal
o the output connector and, in parallel, to
the VU-meter.

7-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.76-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. The signal is fed to the mono-stereo
switch p. ¢. board and to the line amplifier.
(B67-0.75-S)

4. The signal is fed to the mono-stereo
switch whose output is connected to the
VU-meter panel where the signal is pro-
cessed as in point 2

(B67-0.75-5-VU, B67-K-0.75-5-VU)

Le signalinduitdans la téte de lecture est di-
rectement conduit & I'amplificateur de lec-
ture par un cable blindé. Cet amplificateur
est combiné avec le réseau d'égalisation.
Pour chaque vitesse de défilement, on peut
choisir entre les égalisations CCIR ou NAB
gréce a des straps. Le réseau correcteur est
suiviparunamplificateur dontl'entrée diffé-
rentielle recoitd'un coté le signal de lecture,
de lautre une fraction de l'autre signal
(dans le cas d"appareils stéréo). Cette mé-
thode permet d'améliorer le taux de dia-
phonie des appareils stéréo.

L'étage de filtrage comprend des réseaux
pour chaque vitesse et séparés pour le ré-
glage des graves etdes aigus. Les trimmers
indiqués LEVEL font également partie de
I'étage de filtrage et permettent le réglage
des niveaux de lecture et des réponses en
fréquence pour chaque vitesse de défile-
ment.

Le cheminement ultérieur du signal dépend
du type de magnétophone:

1. Deux circuits imprimés contenant des
ponts diviseurs de tension sontenfichés sur
le circuit imprimé des connections audio.
lIs atténuent le signal de 10 dB et le ménent
a I'amplificateur de ligne,

(B67-1, B67-1-R. B67-0.75, B67-2-2.00)

2. Le signal estconduit au panneaudes VU-
meétres. Le bouton poussoir UNCAL permet
la sélection d'un niveau de sortie fixe ou va-
riable (REPRODUCE LEVEL). Le sélecteur
de sortie commute le signal, soit de lecture
(REPROD), soit d'entrée (INPUT) ou encore
de synchronisation (pour les versions sync)
a I'amplificateur de ligne. Le signal issu de
cet amplificateur est conduit a I'amplifica-
teur de monitoring eta la prise Jack de cas-
que ainsi qu'au transformateur (ligne) de
sortie. Le secondaire du transformateur dé-
livre une tension symétrique au connecteur
de sortie et, en paralléle, au VU-métre.

(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67K1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67K-
0.75-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. Le signal est conduit au circuit imprimé
ducommutateurmono-stéréoeta I'amplifi-
cateur de ligne. (b67-0.75-S)

4. Le signal est conduit au commutateur
mono-stéréo dont la sortie estreliée au pan-
neau des VU-meétres ou le signal est traité

comme en 2.
(B67-0.756-S-VU, B67K-0.76-S-VU)
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Blockschema Aufnahmeteil

Vom symmetrischen Eingangsstecker wird
das Signal auf den Eingangstransformator
gefihrt Dessen Sekundrseite speist einen
Spannungsteiler, an dem mit Briickenstek-
kern die Eingangsempfindlichkeitin 10 dB-
Schritten verandert werden kann. Mit dem
Trimmpotentiometer PREADJ. kann die
Verstarkung des Eingangsverstérkers ver-
andertwerden. Damit kann bei Geréten mit
VU-Meter-Panel die VU-Meteranzeige vor-
abgeglichen werden. Nach dem Eingangs-
vestarker istder Signalverlauf je nach Gera-
tetyp verschieden

1. Die beiden im Wiedergabepfad bereits
erwahnten  Spannungsteilerprints leiten
das Signal, um 10 dB abgeschwacht, zum
Entzerrungsnetzwerk. (B67-1, B67-1-P,
B67-0.75, B67-2-2.00)

2. Das Signal fuhrt auf das VU-Meter-Pa-
nel. Mitdem Wahlschalter UNCAL kann ka-
librierter oder einstellbarer Aufnahmepegel
(RECORD LEVEL) gewahltwerden.Das ab-
geschwachte Signal wird zum Entzerrungs-
netzwerk und, dazu parallel, zum Aus-
gangswahlschalter (INP) gefthrt.
(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.76-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. Das Signal fihrt auf den Mono-Stereo-
Schaltereinschub und zuriick zum Entzer-
rungsnetzwerk. (B67-0.75-S)

Block diagram record section

A shielded line feeds the signal from the
balanced input connector to the input
transformer. Its secondary side is connect-
ed 1o an attenuator which allows to change
the inputsensitivity in 10 dB steps by means
ofa jumper plug. The trimmer potentiomet-
erPREADJ. is used tovary the gain of the in-
put amplifier in order to match the VU-
meter indication. After the input amplifier
the signal path varies according to the re-
corder version

1. The voltage dividers mentioned in the
description of the reproducing section feed
the signal, which is attenuated by 10 dB,
to the equalization network.
(B67-1,B67-1-P.B67-0.76, B67-2-2.00)

2. The signal is fed to the VU-meter panel.
The push button UNCAL allows the selec-
tion of either fixed or variable RECORD LE-
VEL.The attenuated signalis fed to the
equalization network and, in parallel, to the
output selector (INP)

(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K-1-VU, B67-K-2-2.00-VU, B67-
K-0.76-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. The signal is fed to the mono-stereo
switch and to the equalization network
(B67-0.75-S)

Schéma bloc section enregistrement

Un cable blindé conduit le signal du con-
necteur d'entrée au transformateur d'en-
trée. Son secondaire est relié & un atténua-
teur qui permet de faire varier la sensibilité
d'entrée par pas de 10dB grace a des
straps. Le trimmer PREADJ. ajuste le gain
del'amplificateur d'entrée etpermet d'ajus-
ter I'indication des VU-metres. Apres ['am-
plificateur d'entrée, le cheminement du si-
gnal varie selon les versions des magnéto-
phones:

1. Les diviseurs de tension mentionnés dans
la description de la section lecture condui-
sentle signal, alors atténué de 10 dB, au ré-
seau d'égalisation,

(B67-1, B67-1-F. B67-0.75, B67-2-2.00)

2.Lesignal estconduit au panneau des VU-
metres. Le bouton poussoir UNCAL permet
la sélection d'un niveau d'enregistrement
fixe ou variable (RECORD LEVEL). Le signal
atténué est conduit au réseau d'égalisation
et, en paralléle, au sélecteur de sortie (INP).
(B67-1-VU, B67-2-2.00-VU, B67-0.75-
VU, B67-K1VU, B67-K-2-2.00VU, B67-
K-0.76-VU, B67-K-1-PN-VU)

3. Le signal est conduit au commutateur
mono-stéréo et au réseau d'égalisation.
(B67-0.75-S)



B67 MK2

SECTION 4/8

4. Das Signal fuhrt auf den Mono-Stereo-
Schaltereinschub, von dort auf das VU-Me-
ter-Panel und zuriick auf das Entzerrungs-
netzwerk.

(B67-0.75-S-VU, B67-K-0.75-S- VU)

Das Entzerrungsnetzwerk ist so ausgelegt,
dass wie bei Wiedergabe fiir jede Bandge-
schwindigkeit unabhangig NAB- oder
CCIR-Entzerrung gewahlt werden kann,
Dem Entzerrungsnetzwerk folgt die Filter-
stufe. Damit kann fur jede Bandgeschwin-
digkeit der Frequenzgang inividuell abgeg-
lichen werden. Der Aufnahmepegel wird
mitdem Trimmpotentiometer LEVEL fiir je-
de Bandgeschwindigkeit separat einge-
stellt. Dem Ausgangsverstérker folgt die
Zumischung der Vormagnetisierung von
150 kHz. Deren Arbeitspunkt wird mit dem
Trimmpotentiometer BIAS fiirjede Bandge-
schwindigkeit separat eingestellt. Ueber
abgeschirmte Leitungen wird das Aufnah-
mesignal auf den Aufnahmekopf gefiihrt

Die Léschfrequenz von 160 kHz wird tiber
die Printkarte des Aufnahmeverstérkers ge-
fiihrt. Das Signal B-REC gibt das Aufnah-
mesignal frei und schaltet Vormagnetisie-
rung und Léschfrequenz ein. Uber abge-
schirmte Leitungen wird die Loschfrequenz
auf den Loschkopf gefihrt.

4.1.4
Pilotton Nachsteuerung

Digital/Analog-Signal

4. The signal is fed to the mono-stereo
switch, then to the VU-meter panel and
to the equalization network.
(B67-0.756-S-VU, B67-K-0.75-S-VU)

The design of the equalization network al-
lows the selection of NAB or CCIR equaliza-
tion for each tape speed. The equalization
network is followed by a filter stage and the
record amplifier whose gain can be varied
by trimmer potentiometers labelled LEVEL.
For each tape speed the frequency re-
sponse and the record level can be adjust-
ed individually. The biasing current of
150 kHz is modulated by the output signal
of the record amplifier; the operating point
has to be adjusted by trimmer potentiome-
ters labelled BIAS. The record signal is fed
to the record head by means of shielded
lines.

The erase signal has a frequency of
160 kHz too and is fed to the record amplifi-
er p. c. board. There the signal B-REC re-
leases the record signal and switches on
the biasing and erase currents. The erase
signal is fed to the erase head by means of
shielded lines

4.1.4
Pilot tone follow-up system

4. Le signal est conduit au commutateur
mono-stéréo, puis au panneau des VU-mé-
tres et au réseau d'égalisation.
(B67-0.75-S-VU, B67-K-0.75-S-VU)

La conception du réseau d'égalisation per-
met la selection des corrections NAB ou
CCIR pour chaque vitesse de défilement. Le
réseau d'égalisation est suivi par un filtre
puis par I'amplificateur d'enregistrement
dont I'amplification peut étre ajusté par les
trimmers nommés LEVEL. Le niveau d'en-
registrement et la réponse en fréquence
peuvent étre ajustés individuellement pour
chaque vitesse de défilement de la bande.
Le courantde prémagnétisation estmodulé
par le signal de sortie de I'amplificateur
d'enregistrement; le point de fonctionne-
ment peut &tre ajusté par le trimmer BIAS.
Le signal denregistrernent est amené a la
téte d'enregistrement par des liaisons blin-
dées.

Le signal d'effacement a une fréquence de
150 kHz et est conduitau circuitimprimé de
I'amplificateur d'enregistrement. Le signal
B-REC libere le signal d'enregistrement et
commute les courants de prémagnétisa-
tion et d'effacement en circuit. Ce signal
d'effacement est amené 4 la téte d'efface-
ment par des liaisons blindées.

Asservissement sur signal pilote

] g-Sig|

Den Kern der Nachsteuerung bildet ein
4-Bit Auf/Abwartszéhler mit getrennten
Takteingédngen. Die zyklische Zahlung wird
unterbrochen und in eine begrenzte Li-
neare umgeformt. Die Auftrennung des
Zyklus st zugleich Begrenzung und liegt
2wischen den Zahlerpositionen 7 und 8.
Das Pilot- oder Tachosignal steuert den
addierenden, das Referenzsignal den sub-
trahierenden Takteingang. Der Zahler
besitzt vier binar codierte Ausgangssi-
gnale. Als Synchronisationsbereich wird
der Zustand zwischen O und 15 bestimmt.
Der entsprechende Ausgang des Zahlers
liefert im Normalbetrieb ein der Phasen-
differenz beider Signale proportionales
Rechtecksignal. Dieses wird durch Integra
tion in ein DC-Steuersignal umgewandelt

Digi g signal

The heart of the follow-up system is a 4-Bit
up/down counter with separate clock sig-
nal inputs. Recycling counting is interrup-
ted and converted into a limited linear sig-
nal. The splitting of the cycle also supplies
the limit which occurs between count 7
and 8. The pilot or tacho signal controls
the up counting while the reference signal
controls the down counting. The counter
has four binarycoded output signals. The
operation is considered to be synchronous
when the contents of the counter is bet-
ween 0 and 15. In normal operation, the
corresponding output of the counter sup-
plies a square-wave signal proportional to
the phase difference of the two signals,
Through integration, this signal is conver-
ted into a DC control signal.

igital/
Le coeur du systéme est un compteur 4-bit
up/down & entrées clock séparées. Le
comptage cyclique estinterrompu et trans-
formé en un signal linéaire limité. Linterrup-
tion du cycle provoque la limitation et a lieu
entre les valeurs de comptage 7 et 8. Le si
gnal pilote, ou tachymétrique, contréle le
comptage tandis que le signal de référence
contréle le décomptage. Le compteur a
quatre signaux binaires de sortie. Lopéra-
tion est considérée comme synchrone
quand le contenu du compteur est entre 0
et16. En mode de fonctionnement normal,
la sortie correspondante du compteur déli-
vre un signal carré proportionnel a la diffé-
rence de phase des deux signaux. Par inté-
gration, ce signal est converti en tension
continue de controle.
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Erreicht der Zahler die Randpositionen 7
oder 8, so wird er da gehalten und jeder
weitere Impuls durch die rote LED COUNT
angezeigt. Der Zahlbereich wird bei Ausfall
des Feedback- oder Referenzsignals und
bei Bentitzen des Handreglers auf die Mit-
telposition begrenzt. Wird als Feedback-
signal das Pilottonsignal verwendet, so
wird, ausser in PLAY-Funktion, der Z&hlbe-
reich ebenfalls beschrankt und die Nach-
steuerung unterbrochen.

Bei Wiedereinsetzen eines Signales oder
bei Wahlen der Funktion PLAY wird nach
ca. 50ms der ganze Zahlbereich freige-
geben. Dadurch wird der beste Synchroni-
sationsbeginn erreicht.

Das Nachsteuersignal gelangt tber einen
FET-Schalter auf einen Analogspeicher mit
sehr grosser Zeitkonstante. Dieser Spei-
cher hat die Aufgabe, den eingelesenen
Spannungswert moglichst lange zu halten;
dies, um bei Ausfall der Signale das Ma-
gnettongerat mit der zuletzt gespeicherten
Geschwindigkeit zu steuern

Um bei Programmablauf vom Start an die
richtige Bandgeschwindigkeit zu errei-
chen, kann der Speicher wéhrend dem
Vorabhéren des Bandes gesetzt werden
Der FET-Schalter ist wie der Speicher
geschlossen um Fehleinlesungen zu ver-
hindern. Im Aufnahmebetrieb oder bei
Bandende wird der Speicher geléscht und
die Nachsteuerung unterbrochen.

Die Nachsteuergeschwindigkeit kann mit
Potentiometer RE8 (Print 1.167.721 B67,
1.081.942 A80) eingestellt werden. Ab
Werk ist sie so eingestellt, dass bei einem
Frequenzsprung von 49Hz auf 51Hz die
Nachsteuerung nicht aus dem Haltebe-
reich fallt und die Tonhéhenschwankungen
vom menschlichen Gehor nicht wahr-
nehmbar werden

Der Handregler erlaubt, manuell in den
Synchronisationsvorgang  einzugreifen,
Damit kann ein misslungener Start nach-
tréglich noch korrigiert werden. Ebenfalls
kann damit die Bandgeschwindigkeit von
Hand voreingestellt werden. Bei Handbe-
trieb ist der Regelkreis aufgetrennt und die
rote COUNT-LED zeigt durch Blinken die
Impuls/Bilddifferenz bezogen auf das Refe-
renzsignal an. Je nach Art der Abweichung
(+ oder -) leuchtet die LED schnell auf oder
erlischt plotzlich.

Der Handregler wirkt direkt auf den Spei-
cher. Der Nachsteuerausgang ist in allen
Betriebsarten, bei denen die Nachsteue-
rung nicht gebraucht wird, galvanisch ge-
trennt.

If the counter reaches the limit 7 or 8, the
countis retained and each additional pulse
is indicated by the red COUNT LED. The
counting range is limited in case of feed-
back or reference signal loss, or when
using the manual control to the center po-
sition. If the pilot tone is used as feed-
back signal, the counting range is also re-
duced and follow-up is suspended except
in the PLAY function

After the signal reappears or when selec-
ting the PLAY function, the full counting
range is enabled after approx. 50 ms, allo-
wing the synchronization to start.
Through a FET switch, the follow-up signal
is fed into an analog memory with a large
time constant. The purpose of this memory
is to retain the control voltage for as
long as possible, allowing the tape re-
corder speed to be controlled by the
last information in case the signals have
been lost.

To obtain the correct tape speed right from
the start of the program, it is possible to
load the memory by prelistening of the ta-
pe. The FET switch as well as the memory
is blocked to prevent misreadings. The me-
mory content is cleared and follow-up is
inhibited during recording operation and
when reaching the end of the tape

The follow-up time constant can be adju-
sted with a potentiometer (R58, PCB
1.167.721). At the factory, the time constant
is set so that the counting capacity of the
counter is never exceeded with a sudden
step in frequency from 49 Hz to 51Hz and
that the pitch variation can not be percei-
ved by the human ear.

A control knob allows to manually adjust
the synchronization process and to read-
just it in case of a faulty start. It al-
s0 permits manual pre-setting of the tape
speed. During manual operation, the servo
loop is interupted and the blinking of the
red COUNT LED indicates the pulse rate/
frame differ-ence relative to the reference
signal. Depending on the deviation (+/-),
the lamp lights up quickly or goes off sud-
denly.

The manual control directly affects the
analog memory. The follow-up output is
disconnected for all operating modes in
which the follow-up process is not requi-
red

Si le compteur atteint la limite 7 ou 8, le
comptage est retenu et chaque impulsion
suivante est indiquée par le rouge COUNT
LED. Lintervalle de comptage est limité en
cas de perte de feed-back ou de signal de
référence, ou encore en plagant le controle
manuel en position centrale. Si le signal pi-
lote est utilisé comme signal de feed-back,
I'intervalle de comptage est également ré-
duit et 'asservissement est interrompu, ex-
cepté en mode PLAY.

Lorsque le signal réapparaft, ou si la fonc-
tion PLAY est sélectionnée, l'intervalle de
comptage entier est rétabli aprés environ
50ms, permettant alors la synchronisation,

Grace auninterrupteur aFET, le signal d'as-
servissement est conduit & une mémoire
analogique de grande constante de temps.

Lebutde cette mémoire estde retenirlevol-
tage de controle aussi longtemps que pos-
sible, permettantainsi de controler la vites-
sede défilement parla derniére information
en cas de perte du signal.

Pour obtenir une vitesse correcte des le dé-
but du programme, il est possible de char-
ger la mémoire par préécoute de la bande.

Linterrupteur & FET et lamémoire sont blo-
qués pour eviter des erreurs de lecture. Le
contenu de lamémoire est effacé etl'asser-
vissement est inhibé pendant |'enregistre-
ment et lorsqu’on atteint la fin de la bande.
La constante de temps de |'asservissement
peut étre ajustée par le potentiométre R68
(circuit1.167.721). En usine, la constante de
temps est établie de telle fagon que la capa-
cité de comptage du compteur ne soit pas
excédée par un brusque saut de 49Hz a
51Hz et que la variation de tonalité ne puis-
se étre pergue par l'oreille humaine.

Un bouton de controle autorise le réglage
manuel duprocessus de synchronisation et
un réajustement en cas de faux départ. Il
permet également le préréglage de la vites-
se de la bande. En opération manuelle, la
boucle d'asservissement est interrompue
etle clignotement de la diode COUNT LED
indique la différence entre impulsions et le
signal de référence. Selon la déviation (+
ou -), la diode s'allume ou s'éteint soudai-
nement.

Le controle manuel affecte directement la
mémoire analogique. La sortie asservisse-
ment est déconnectée pour tous les modes
de fonctionnement ol la procédure de syn-
chronisation n‘est pas nécessaire.
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Eingangsstufe

Das Pilottonsignal wird am Eingang tiber
zwei Pfade gefihrt: Der eine Pfad fiihrt das
Signal tber ein Tiefpassfilter zum Recht-
eckumnformer und anschliessend zu einer
Pegeliberwachungsschaltung, die unge-
fahr 10ms nach Signalausfall anspricht.
Gentigender Signalpegel wird durch eine
LED [11] angezeigt. Der zweite Pfad fiihrt
uber ein Bandpassfilter, welches das Pilot-
tonsignal von parasitdren Schwingungen
und Kodierungen befreit. Dieses Bandpass-
filter hat Schwingkreis-Eigenschaft und
berbriickt Signalausfélle, die kiirzer als ca.
sechs Perioden lang sind. Diese Schal-
tungsanordnung erlaubtfrihzeitiges Erken-
nen eines Totalausfalles des Pilottonsignals
und damitein sofortiges Einleiten geeignet-
er Massnahmen.

Das Referenzsignal wird ebenfalls tiber ein
Tiefpassfilter gefuhrt und auf ausreichen-
den Pegel geprift. Ist dieser vorhanden, so
wird dies durch LED [13] angezeigt.

Tachosignal

Das Ruckfiihrungssignal kann auch durch
das Tachosignal ersetzt werden, welches
durch eingefraste Nuten an der Peripherie
des Tonmotors erzeugt wird. Das Signal
wird durch einen programmierten Teiler
geschwindigkeitsabhangig ~ immer  auf
50 Hz (bei Solldrehzahll) geteilt

Frequenzwandler 50/60 Hz, 60/50 Hz

Da zwei Pilottonfrequenzen (60 und 60 Hz)
verwendet werden, muss, damit das Gerat
universell eingesetzt werden kann, die Fre-
quenz umschaltbar sein,

Dies wird mit einer Phasenvergleichsschal-
tung, zusammen mit einem spannungsge-
steuerten Oszillator erreicht. Die Oszillator-
frequenz von 300 Hz wird, dem Betriebs-
modus entsprechend, auf 50 oder 60 Hz
geteilt.

Falls keine Umwandlung erforderlich ist,
wird der Wandler tiberbriickt.

Anzeigeinstrumente

Das Instrument SPEED DEVIATION [12]
zeigt aus der Abweichung von der Nomi-
nalspannung resultierende Nachsteuer-
spannung an. Diese entspricht dem ge-
speicherten Spannungswertundkanninje-
der Betriebsart abgelesen werden.

Das Instrument LEVEL zeigt in STOP- und
REC-Betrieb den Pilotton-Eingangspegel,
in allen anderen Betriebsarten den Pilotton-
Wiedergabepegel

Input stage

The pilot signal is split up into two paths.
One path leads via low-pass filter to the
square wave pulse shaping circuit and
subsequently to a fast responding level-
monitoring circuit (approx. 10 ms after sig-
nal breakdown). LED [11] lights up if the
signal level is adequate,

The second path leads to a band-pass filter
which removes unwanted signals.. This
band-pass filter acts as an oscillator circuit
and permits signal continuity for approx.
6 full wave cycles in case of level break-
downs. In this manner, short-duration los-
ses of the pilot signal can be bridged. It per-
mits early detection of a total pilot signal
loss and corresponding action is taken au-
tomatically.

The reference signal is also fed into a low-
pass filter and tested for adequate level in
which case LED [13] lights up.

Tacho signal

The feedback signal can also be substitu-
ted by the tacho signal which is genera-
ted by serrated slots on the circumference
of the capstan motor. At all selected
speeds, the signal is always divided down
to produce 50 Hz at nominal speed by a
programmed divider.

Frequency converter 50 Hz to 60Hz,
60Hz to 50Hz

Since two different pilot tone frequencies
(60/60Hz) are in use, the frequency must
be converted in order to operate in both ca-
ses.

This is accomplished in a phase-compara-
tor circuit using a voltage controlled oscil-
lator whose frequency is 300 Hz. This fre-
quency is divided down to 50 or 60 Hz ac-
cording to the operating mode selected. If
conversion is not required, the circuit is
bypassed.

Meters

The SPEED DEVIATION meter [12] indica-
tes the deviation of the follow-up voltage in
respect to the nominal speed. This corre-
sponds to the voltage of the analog me-
mory and can be displayed in any opera-
ting mode.

The LEVEL meter indicates the level of the
pilot signal in STOP and REC mode. For all
other modes it indicates the reproduce le-
vel of the pilot signal.

Etage d'entrée

Le signal pilote suit deux directions. Lune le
conduita travers unfiltre passe-bas a uncir-
cuit de mise enforme. Le signal carré résul-
tant est traité par un circuit détecteur de ni-
veau dont le temps de réponse est d'envi-
ron10ms. La LED [11] s'allume si le niveau
du signal est suffisant.

L'autre direction conduitle signal pilote & un
filtre de bande qui élimine les composants
indésirables. Ce filtre agit comme un oscil-
lateur et peut se substituer pour 6 cycles
complets du signal si celui-ci disparait brie-
vement. Ce circuit permet de détecter trés
vite une perte du signal pilote et les déci-
sions correspondantes sont prises automa-
tiquement. Le signal de référence estégale-
mentconduita unfiltre passe-bas et son ni-
veau est mesuré, S'il est adéquat, la LED
[13] s'illumine.

Signal tachymétrique

Le signal de feed-back peut aussi étre rem-
placé par le signal tachymétrique qui est
généré par les rainures fraisées a la péri-
phérie du moteur de cabestan. A toutes les
vitesses sélectionnées, le signal est divisé
par un diviseur programmable pour fournir
du 50Hz & la vitesse nominale.

Convertisseur de fréquence 50Hz a
60Hz et inversement

Puisque deux signaux pilotes différents
(50/60Hz) sontenusage, la fréquence doit
&tre convertie pour que |'appareil fonction-
ne dans tous les cas

C'est ce que réalise un comparateur de
phase équipé d'un oscillateur commandé
par tension dont la fréquence de 300 Hz est
divisée en50 ou 60 Hz selonlemode d'opé-
ration. Si cette conversion n'est pas néces-
saire, on n'utilise pas ce convertisseur.

Affichages

Laffichage SPEED DEVIATION [12] indique
la déviation du signal d'asservissement par
rapporta la vitesse nominale, ce qui corres-
pondalatension de lamémoire analogique
et peut étre affiché a tous les modes de
fonctionnement.

Lindicateur LEVEL affiche le niveau du si-
gnal pilote aux modes STOP et REC. Dans
tous les autres cas, ilindique le niveau de re-
production du signale pilote
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Laufwerksignale

Y-END Auftrennen der Nachsteuerung

Y-REC und Loschen des Speichers.

K-PRESS Erlaubt Nachregelung mit
Pilottonsignal als Ruckfiihrung.

4.2

AUSBAU

4.21

Allgemeines

WARNUNG

VOR DEM ENTFERNEN EINES GEHAUSE-
BLECHTEILS UNBEDINGT DEN NETZ-
STECKER ZIEHEN!

Erforderliche Werkzeuge:
1 Satz Innensechskantschlissel
25/3/4mm

Die Bezeichnungen der Verschalungsble-
che beziehen sich auf das stehende Gerét

Tape transport signals

Y-END Opens the follow-up circuit and

Y-REC clears the memory

K-PRESS Enables follow-up with pilot
signal as feedback.

4.2
DISMANTLING

4.21
General

CAUTION
DISCONNECT THE MAINS PLUG BEFORE
REMOVING ANY COVER PLATES!

Necessary tools:
1 set of (metric) Allen keys
2.5/3/4mm

The cover plates are referred to with the re-
corder in upright position.

4.2.2 4.2.2
der the covers of the recorder

Abnahme der Riickwand Taking off the back cover

; ol

.I:I g g I:‘.

o o . o
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LT vas

Fig. 4.2.1
- Netzstecker ziehen. - Disconnect the mains plug.

- 8 Schrauben Isen und Riickwand ent-
fernen.

~ Undo the 8 screws and take off the rear
cover.

Signaux du transport de bande

Y-End Déconnecte le circuit d'asser-
YREC  visssementetefface lamémoire
K-PRESS Valide I'asservissement avec le

signal pilote comme feed-back

4.2
DEMONTAGE

4.21
Généralités

ATTENTION
DECONNECTEZ LAPPAREIL DU SECTEUR
AVANT DE DEPOSER UNE DES PLAQUES!

Outils nécessaires:
1jeu de clés Allen
2.5/3/4mm

Les plaques sont désignées par rapport a
I'appareil en position verticale.

4.2.2
Dépose des plaques

Démontage du panneau arriére

- Enlevez la prise secteur.
- Dévissez les 8 vis et déposez le panneau
arriere
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Abnahme des unteren, hinteren Deck-
bleches (Riickwand entferntl)

Removal of the lower rear cover
(back cover removed)

[« ] m—

— g

Fig. 4.2.2

- 2 Schrauben auf der Riickseite und 2
Schrauben auf der Unterseite losen.

- Abgewinkeltes Deckblech nach hinten
ausfahren

Abnahme des oberen, hinteren Deck-
bleches (Riickwand entferntl)

- Undo the 2 screws at the back and the 2
underneath.

- Take out the angled cover towards the
rear.

Removal of the rear top cover
(back cover removed)

Dépose de la plaque arrigre inférieure
(aprés dépose du panneau arriére)

- Défaitesles 2 visaudos etles deux autres
sous I'appareil

- Enlevez la plaque coudée enla tirant vers
l'arrigre.

Dépose de la plaque arriére supérieu-
re (aprés dépose du panneau arriére)

IcE

q—

(B Kl s

Fig. 4.2.3
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- 2 Schrauben auf der Riickseite und 2
Schrauben auf der Oberseite losen.
- Abgewinkeltes Deckblech entfernen.

Abnahme des oberen Deckbleches

Undo 2 screws at the rear and 2 screws
above.
Remove angled cover.

Removal of the top cover

A FA = [

Fig. 424

- 7 Schrauben IGsen.
Oberes Deckblech abnehmen.

Undo 7 screws.
Take off top cover.

of the terminal board

des
- Oberes Deckblech entfernen (siehe
Fig.4.2.4).
- Oberes, hinteres Deckblech entfernen
(siehe Fig. 4.2.3)
~ Das Anschlussfeld liegt frei

Remove top cover (see fig. 4.2.4)
Remove top rear cover (see fig. 4.2.3)
Terminal board is now free.

der L;

of the tape transport cover

.
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Fig. 4.2.5

- Die Deckel der Bandzugwaagen-Rollen
[1] abschrauben (ohne Werkzeug) und
die Rollen entfernen.

- Den Deckel der Andruckrolle [2] ab-
schrauben (ohne Werkzeug) und die Rol-
le entfernen.

Remove the tape tension sensor rollers
after undoing the two covers [1] ( no
tool necessary).

Remove the pressure roller after undoing
the cover [2] (no tool necessary)

~ Dévissez les 2 vis & I'arriére etles 2 vis du
dessus.
- Déposez la plague coudée

Dépose de la plaque supérieure

~ Dévissez 7 vis.
- Retirez la plaque supérieure.

Dépose du bandeau de connection

- Déposez la plaque arriére supérieure
(voir fig. 4.2.3)

- Déposez la plaque supérieure (voir
fig.4.2.4)

- Le bandeau de connection estalors libre:

Dépose du cache du transport

- Retirez les galets des capteurs de tension
de bande aprés avoir enlevé leurs cou-
vercles [1] & la main.

- Retirez le galet presseur aprés avoir retiré
son couvercle [2] & la main.



STUDER

B67 MK2

SECTION 4/14

- Kopftrager demontieren; dazu 3 Schrau-
ben [3] I6sen.

- 6 Schrauben [4] I5sen

- Laufwerkabdeckung vorsichtig abneh-
men; Umlenkrollen [5] beachten!

des unteren F

~ Remove the head block, after undoing
3 screws [3]

- Undo 5 screws [4]

- Take off the tape transport cover careful-
ly; watch the guide rollers.

(VU-Meter-Panel)

- Die beiden oberen Schrauben [6] l6sen
(Fig. 4.2.5). VU-Meter-Panel kann nach
unten geklappt werden

- Um das VU-Meter-Panel vollstanding zu
entfernen, missen die beiden Scharnie-
re (Schiebemechanismus) an der Innen-
seite des Verstérkerkorbes entriegeltwe-
den.

of the lower front cover (VU-

meter panel)

- Loosen the 2 screws (6] (fig. 4.2.6). The
VU-meter panel can now be swung
downwards.

- To remove the front panel, the 2 hinges
(sliding mechanism) on the inside of the
amplifier rack must be unfastened

of the side covers

- 4 Schrauben losen,
- Abdeckungen entfernen

Fig. 4.2.6

4.3
PFLEGE UND WARTUNG

4.3.1
Reinigung des Gerates

Die tagliche Pflege - Reinigen der Bandfiih-
rungen und der Tonkdpfe - istin Kapitel 3.3
beschrieben,

Verschmutzte Aluminiumflachen sind mit
Eloxalreiniger zu reinigen (STUDER Clean-
ing Set, Best.Nr.10.496.010.00). Holzteile
kénnen mit Mébelpolitur, mit Farbe ge-
spritzte Teile mitmilder Abwaschlauge (nur
feuchter Lappen) behandelt werden.

- Undo the 4 screws
- Remove the side cover.

4.3
CARE AND MAINTENANCE

431
Cleaning the recorder

The daily care - cleaning the tape guides
and the tape heads - is described in section
33

To clean dirty aluminium surfaces use elo-
xal (aluminite) cleaner (STUDER cleaning
set, order no 10.496.010). Wooden parts
may be cleaned with furniture polish, paint-
ed surfaces with a diluted detergent (use a
moist piece of cloth)

~.Déposez le bloc des tétes apres avoir dé-
vissé 3 vis [3]

- Dévissez b5 vis [4]

- Enlevez le cache du transport de bande
avec précaution, faites attention aux ga-
lets guides [5].

Dépose delaplaque frontale inférieure

(panneau des VU-métres)

~ Dévissez les deux vis [6] (fig.4.2.5). Le
panneau desVU-meétres peutmaintenant
atre rabattu vers le bas.

- Pour déposer la face avant, il faut défaire
les deux charniéres (mécanisme a glis-
siére) situées a l'intérieur du rack de l'am-
plificateur.

Dépose des plaques latérales
- Dévissez les 4 vis.
- Retirez la plaque latérale,

4.3
ENTRETIEN ET MAINTENANCE

4.31
Nettoyage du magnétophone

Lentretien quotidien — nettoyage des gui-
des de bande et des tétes magnétiques
est décrit dans la section 3.3.

Les surfaces d'aluminium sales doivent étre
nettoyées avec un nettoyant eloxal (set de
nettoyage STUDER, no. de commande
10.496.010.00). Les parties en bois doivent
étre nettoyées a la cire, les surfaces peintes
avec un détergent dilué (un simple chiffon
humide).
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432 4.3.2 3.2
Entmagnetisieren Demagnetizing Démagnétisation

Magnetismus ist Uiberall. Man findet ihn als
Restmagnetismus (Remanenz) in Eisen-
oder Metallteilen. Solche Teile sind auch in
Tonbandmaschinen zu finden: Tonkdpfe,
Kapstan-Achsen und Bandfiihrungen.

Durch taglichen Gebrauch des Gerétes
oder unbeabsichtigten Kontakt mit starken
Magnetenvon Lautsprechern, Transistorra-
dios oder Zeigermessgeraten konnen die
erwahnten Metallteile magnetisiert wer-

en.
Tonkopfe, die normalerweise aus magne-
tisch “weichen” Materialien bestehen, neh-
men denMagnetismus “leicht” aufund sind
auch schnell wieder entmagnetisiert. Kap-
stan-Achsen und Bandfiihrungen sind
schwieriger zu magnetisieren und bleiben
langer magnetisch,

Die magnetisierbare Schicht der Tonban-
der ist sehr empfindlich auf Einwirkung
durch fremde Magnetfelder, da das aufge-
zeichnete Signal selbst eine bleibende Ma-
gnetisierung ortlich wechselnder Grosse
und Richtung ist.

Wird bespieltes Tonband fremden Magnet-
feldern ausgesetzt, kann die Qualitat der
Aufzeichnung vermindert werden. Dies
zeigt sich als Verlust oder Dampfung der
hoheren  Frequenzen. Ebenso konnen
Zischgerdusche und Hintergrundrauschen
auftreten, was zu einer Verschlechterung
des Gerduschspannungsabstandes um ei-
nige dB fuhrt.

Bei magnetisierten Laufwerkteilen ver-
schlechtert sich die Tonqualitét durch jedes
Abspielen des Bandes mehr. Die einzige
Ma@glichkeit, diesen Zustand zu korrigieren,
ist das Entmagnetisieren aller betroffenen
Teile (ungeféhr nach jeweils 100 Betriebs-
stunden).

Magnetism is everywhere. Itis often found
as residual magnetism in iron or steel ob-
jects. Magnetic tape recorder components
such as heads, steel capstans and tape gui

des generally become magnetized through
use and sometimes from accidental expo-
sure to external magnetic field sources
such as loudspeakers, transistor radios or
certain meters, all of which contain strong
permanent magnets

Heads, normally made of magnetically
“soft” material, pick up magnetism readily
but are easily demagnetized. Capstans and
guides are made of harder steels which are
more difficult to magnetize, but retain such
magnetism and are much harder to dema-
gnetize.

The magnetic coating on recording tape is
very sensitive to extraneous magnetism
since the recorded signal itself is only amo-
dulation of the residual magnetism retained
in the thin layer of magnetic coating com-
pound. Exposure to subsequent magnetic
fields of any consequence degrades the re-
corded signal. Such degradation is noti-
ceable as aloss or attenuation of the higher
frequencies, as well as an increase in un-
welcome "hiss” or background noise which
can amount to several dB,

Unless offending tape transport compo-
nents are demagnetized, the condition wor-
sens each time the tape is played. The only
way to correctthis condition effectively isto
demagnetize offending components regu-
larly (after approximately 100 operating
hours).

Le magnétisme est partout. On le trouve
souvent a I'état résiduel dans les piéces en
fer ou en acier. Les éléments d'un enregis-
treur magnétique comme les tétes, les axes
de cabestan etles guides de bande sontgé-
néralement magnétisées par I'usage etpar-
fois par des expositions accidentelles a des
sources de champs magnétiques comme
les haut-parleurs, postes de radio et cer-
tains instruments & aiguille, tous ceux-ci
possédant de puissants aimants.

Lestétes, normalementfaites d'unmatériau
magnétiquement «doux, sont facilement
influencées par ce magnétisme mais peu-
vent étre facilement démagnétisées. Les
cabestans etles guides sonten acier dur et
sont difficiles & magnétiser. lls conservent
cependant plus longtemps ce magnétisme
et sont difficiles & démagnétiser.

La couche magnétique extérieure de la
bande ets trés sensible aux champs ma-
gnétiques étrangers puisque le signal enre-
gistré n'estqu’une modulation du magnétis-
me résiduel retenu dans la fine couche ma-
gnétique de la bande. Lexposition d'une
bande enregistrée & un champ externe peut
dégraderlaqualité del'enregistrement. Ces
dégradations se manifestentpar des pertes
ou atténuations de I'aigu. Elles peuvent en
outre provoquer des bruits de sifflement et
relever le niveau du bruit de fond de plu-
sieurs dB.

Si les pieces du mécanisme sont magnéti-
sées, laqualité sonore se dégrade a chaque
lecture de la bande. Le seul remede est la
démagnétisation des piéces entrant en
contact avec la bande (environ toutes les
100 heures de fonctionnement)
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beim
Eine Entmagnetisierungsdrossel (ANNIS,
HAN-D-MAG] ist unter der Bestellnummer
10.042.002.01 (220V) oder
10.042.002.02 (115V) erhéltlich,

1. Tonbandmaschine ~ausschalten.  Alle
Tonbander miissen mindestens 30 cm von
der eingeschalteten Entmagnetisierungs-
drossel entfernt sein.

2. Den Netzstecker der Entmagnetisie-
rungsdrossel in die nachste Netzsteckdose
einstecken.

3. Mit der plastikumhiiliten Sonde der Ent-
magnetisierungsdrossel nahe an das zu
entmagnetisierende Teil fahren. Es ist nicht
notig das Teil zu berihren, ein Abstand von
3 bis 5mm geniigt. Die Sonde langsam
hin-und herbewegenund langsam vom Teil
entfernen (Ca. 7 bis 10cm/s bis zu einer
Entfernung von ca. 30 cm).

4. Den Netzstecker der Entmagnetisie-
rungsdrossel vom Netz trennen

Die Entmagnetisierungsdrossel ist nur fir
Kurzzeitbetrieb ausgelegt, um maximalen
Entmagnetisierungseffekt zu erziehlen. Sie
kann 6 bis 8 Minuten eingeschaltet bleiben,
ohne dass sie zu heiss wird. Wenn eine Ent-
magnetisierungsdrossel am Netz einge-
steckt bleibtund vergessen wird, sorgteine
interne thermische Schutzsicherung dafr,
dass der Stromkreis permanent aufge-
trennt und die Gefahr eines Brandaus-
bruchs eliminiert wird. Solche “vergesse-
nen” Entmagnetisierungsdrosseln werden
kostenglnstig repariert.

Um Beschédigungen von Messinstrumen-
ten wie VU-Meter etc. zu vermeiden, muss
2zwischen den Messwerken und einer ein-
geschalteten Entmagnetisierungsdrossel
ein Minimalabstand von 2,6 cm eingehal-
ten werden,

433
Schmieren

Alle Lager sind fur ihre Lebensdauer ge-
schmiert und bedtrfen normalerweise kei-
ner Wartung

How to
A demagnetizer (ANNIS, HAN-D-MAG)
is available under the order number
10.042.002.01 (220 V) or

10.042.002.02 (115 V)

First: Turn off the recorder. Make sure all ta-
pes are at least 12" away from the energi-
zed demagnetizer.

Second: Plug the demagnetizer into any
convenient A.C. outlet.

Third: Aproach the component to be de-
magnetized with the plastic jacketed probe.
It is rarely necessary to actually touch the
part. Just bring the probe tip to within /8" or
14", wave sideways slightly, then withdraw
slowly, while still energized, at a rate no fa-
ster than 3" to 4" per second; to a distance
of atleast 12"

Fourth: Disconnect the demagnetizer from
its power source.

For maximum demagnetizing efficiency,
the demagnetizer is rated for practical inter-
mittent duty. [t may be left connected to po-
wer for six to eightminutes ata time without
overheating. If, by accident, you should for-
getto disconnect this powerful demagneti-
zer, aninternal calibrated thermal protector
will permanently open the circuit, thus eli-
minating a fire hazard. Such "forgotten”
units can be repaired at a modest cost.
VU-meters, etc. are safe as long as the ener-
gized demagnetizer is not brought closer
than 1" to the meter movement.

433
Lubrication

All bearings are lubricated for their life ex-
pectancy and they normally do not require
any servicing

Comment démagnétiser:

Un démagnétiseur (ANNIS, HAN-D-MAG)
est disponible sous la référence
10.042.002.01 (220V) ou

10.042.002.02 (115V)

1. Déclenchez le magnétophone. Faites at-
tention & ce que toutes les bandes magniéti-
ques soientaumoinsa 30 cm du démagné-
tiseur lorsqu'il est branché.

2. Branchez le démagnétiseur sur le sec-
teur.

3. Approchez la sonde plastifiée de la bobi-
ne de démagnétisation prés des piéces a
démagnétiser. |l n'est pas nécessaire de les
toucher, une distance de 3 & 5mm suffit
Faire un va-et-vient lent avec la sonde et
I'éloigner lentement de la piece (env. 7 &
10cm/s jusqu'a une distance de 30 cm)

4. Déconnectez le démagnétiseur du sec-
teur.

Pour avoir une efficacité maximale, le dé-
magnétiseur n'estconguque pour unusage
intermittent. On ne le connectera au secteur
que 6 ou 8 minutes pour qu'il ne s'‘échauffe
pas. Si, par hasard, vous oubliez de le dé-
connecter, un circuit de protection thermi-
que ouvrira le circuit pour éliminer tout
risque d'incendie. Ces démagnétiseurs
(oubliésy peuvent étre réparés a prix modi-

que.

Les VU-métres, etc... ne sont pas endom-
magés tant que le démagnétiseur activé
n'est pas approché a moins de 2,5 cm.

433
Lubrification

Tous les paliers sont lubrifiés pour leur du-
rée de vie et ne demandent normalement
aucun entretien.
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4.4
KURZANLEITUNG
AUDIO-EINSTELLUNGEN

Die folgende Anleitung richtet sich aus-
schliesslich an routiniertes Unterhaltsper-
sonal und bietet eine Ubersicht Uber die Ar-
beitsablaufe die beiWartungs-undRepara-
turarbeiten sowie bei einem Wechsel der
Bandsorte notwendig werden. Eine detail-
lierte Anleitung befindet sich in Kapitel 6
Dem Priifprotokoll des Magnettongerétes
kénnen die Angaben tiber Leitungspegel,
Bandsorte und Bandfluss entnommen wer-
den (siehe auch Standardeinmessdaten
Kap. 1.6)

Wichtig

Die beiden Entzerrungsnormen CCIR und
NAB miissen bei allen Einstellungen strikte
getrennt behandelt werden.

CCIR:
Bezugspegel = Vollaussteuerung

NAB:

Operationspegel = 0VU 2 Vollaussteue-
rung - 6dB

(Operationspegel + 6dB 2 Vollaussteue-
rung)

QUICK REFERENCE GUIDE
AUDIO ALIGNMENTS

The following alignment instructions are
intended for the experienced maintenance
engineer only. They provide a review of se-
quences of operation which are necessary
after maintenance and repair work as well
as after changing the type of tape. Formore
detailed instructions refer to section 6!
The test report of a specific recorder/repro-
ducer provides data of line level, type of ta-
pe and flux density (also see standard line-
up data, section 1.6)

Important

Both CCIR and NAB equalization standards
must be dealt with separately when perfor-
ming any alignment work.

CCIR:
Reference level & peak recording level

NAB

Operating level 2 0VU £ peak recording
level - 6dB

(operating level + 6 dB = peak retording
level)

~REPRODUCE ANPLIFIER PGB
Tieosmee
ONO- STEREG STCH B 1,067

g
:

RECORD AMPLIFIER S,
stamuzeR pes.

Fig. 4.4.1

4.4
GUIDE RESUME DES REGLAGES
AUDIO

Les instructions de réglage suivantes sont
seulement destinées a un personnel de
maintenance expérimenté. Elles donnent
une vue d'ensemble des opérations néces-
saires aux travaux d'entretien et de répara-
tion ainsi qu'en cas de changement de type
de bande. Plus de détails, voir section 6.
Le protocole de mesure d'un magnétopho-
ne comprend les données du niveau ligne,
du type de bande et de la densité du flux
magnétique (voir également les données
de mesure standard, section 1.6)

Important

Les standards d‘égalisation CCIR et NAB
doivent étre traitées de facon strictement
distincte lors de tous les réglages.

CCIR:
Niveau de référence = niveau d'enregistre-
ment maximal

NAB:

Niveau d'opération & niveau d'enregistre-
ment maximal - 6

(niveau d'opération + 6 dB = niveau d'enre-
gistrement maximal)
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Benotigte Messgerate und Hilfsmittel
CCIR-Messband / NAB-Messband
Tonfrequenz-Millivoltmeter
Tonfrequenz-Generator
Klirrfaktor-Messgerat

Ostzilloskop oder Digital-Zahler
Verlangerungsprint

Anmerkung

Bei Geraten mit VU-Meter-Panel konnen
die Ausgangspegel, statt an einem exter-
nen Millivoltmeter, an den VU-Metern ab-
gelesen werden. Taste UNCAL ausschal-
ten.

2-Kanalgerate: Jeder Schrittist gleichzeitig
fiir beide Kanéle zu vollziehen.

4.41
CCIR-Einstellungen

Wiedergabe
CCIR-Messband der entsprechenden
Geschwindigkeit auflegen

Measuring and auxiliary equipment:
CCIR test tape / NAB test tape

AF millivoltmeter

AF generator

Distortion meter

Oscilloscope or digital counter
Extension p. c. board

Note

‘When aligning recorders/reproducers with
VU-meter panel itis not necessary to con-
nect an external millivoltmeter to the out-
puts, the VU-meters can be used toread the
output levels. Switch off push button
UNCAL.

2-channel recorders: each step has to be
performed at the same time for both chan-
nels.

4.41
CCIR alignment

Reproduction
Thread CCIR test tape of the appropriate
speed

SCHRITT ) FUNKTION FINSTELUREGLER EINSTELLUNG
STEP  OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETAPE MODE DE FONCTIONNEMENT _FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
i 30(15) s, PLAY Pegel Enstolung LEVEL FAST (REPRODUCE AMPL] _Leitungspegel
level adjustment fine level
76 (38) s, PLAY Aeglage de niveau Niveau igne
2
azimuth adusiment adjustment screw reproduce head  peak level
Adimutage Vis de réglage de la éte de lecture  Niveau maximal
3 Spalteinstellung stereo min Prasenwirkel
azimuth adjustment stereo min phase angle
Azimutage stéréo Ang.do phasa min.
7 Pegel-Nachkontclle
Tevel 0-chack
Vériication du niveay
B Freauenzgang Abgleich TREBLE FAST ot Frequ-gang
recuency esponse adus BASS FAST (REPRODUCE AMPL)  opim freau. esp.
Réponse en fréquence i
6 7V (3] ips. PLAY Pegol Enstellung LEVEL SLOW (REPRODUCE AMPL] Leitungspegel
Tevel adjustment e level
19195 cms, PLAY Réglage de niveau Niveau ligne
i ac hood  peak level
Aimutage Vis de réglage de la téte do lecturo _ Niveau maximal
B Spalteinsiellung stereo ‘min Phaserwinkel
azimuth adjustment stereo min phase angle
Azimutage stéréo dephasermin
B Pagel Nachkonrollo
Tevel re-chack
Vériication du niveau
10 Frequenzgang Abgleich TREBLE SLOW opt Frequ-gang
[ response adisiment  BASS SLOW (REPRODUCE AMPL) opt. reau. esp.
Réponse en fréquence Rép.en it optim
i 75 (794) ps. PLAY Pegel Enstellung LEVEL MEDIUM Tetungspegel
level adjustment (REPRODUCE AMPL ) fine level
38(19) cs, PLAY Réglage de niveau Niveau igne
iz Maximum Pegel
i ac ak level
Azimutage Vis de églage de a éte de lecture _ Niveau maximal
7 Spaltainsteliung storoo kel
azimuth adjusiment stereo min,phase angle
Azimutage stéréo s min
W Pagel Nachkonirolla
Tevel re-check
Veriication du niveau
% Freauenzgang Abgleich TREBLE Wi opt Frequ-gang

frequency response.

Réponse en fréquence

EDIUM
BASS MEDIUM (REPAODUCE AMPL| optim. frequ. resp.
Rép.enréq. optim

Appareils de mesure et accessoires;
Bande test CCIR / Bande test NAB
Millivoltmetre BF

Générateur BF

Distorsiometre

Oscilloscope ou fréquencemeétre digital
Circuitimprimé de prolongation

Note

Lorsdu réglage d'appareils munis d'un pan-
neau VU-metres, il n'est pas nécessaire de
connecter un millivoltmetre externe aux
sorties, les VU-metres peuvent servir  lire
les niveaux de sortie. Relachez la touche
UNCAL.

Enregistreurs 2 canaux: chaque étape doit
atre effectuée pour les deux canaux a la
fois.

441
Alignement CCIR

Lecture
Placer une bande test CCIR correspondant
4 la bonne vitesse.
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ACHTUNG
Einstellungen in der angegebenen Reihen-
folge vornehmen. Bereits ausgefiihrte Ein-
stellungen diirfen spater nicht mehr verén-
dert werden,

Aufnahme
Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle-

gen.
Bei VU-Geréaten die Taste READY driicken

ATTENTION

Perform all alignment steps in the specified
sequence. Adjustments madein prior steps
must not be changed in a later stage.

Recording

Thread a new good blank tape on the re-
corder.

VU-recorders: depress the READY push
button.

SCRRITT BETREBSZUSTAND FUNKTION ENSTELLREGLER EINSTELLUNG.
OPERATIONAL STATE UNCTION SETTING CONTRO! SETTING
ETAPE _ MODE DE FONCTIONNEMENT  FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
i Netzschalter POWER ein ‘Osdlatorronuerg kontrolieren,  Frequenzzaier an TP1 (0V) und TP2
16 (714} ips, REC + PLAY (warmer Zustand) 160kHz +3kHz
Mains POWER on. Check oscillatar froquency  counter on TP1 (OV) and TP2
16 (714) ips, REC + PLAY (warm state} 150kH? +3kHz
POWER on fréc 3
38 (19) oy, REC + PLAY de foscillateur, temp. de av) _TP1 (V) et TP2 160KHz +3kHz
2 Netzschalter POWER aus ‘Abgleich, falls Frequenz nicht
Osailator-Print auf stmmt
Verlangerungsprint falls richtig - Schrit 61)
Frequenzzahler anschiiessen
off fust f frecy
Mount oscillator p.c.b. (i ight -»step 61)
on extension board
Connect counter
OWER off Réglage si Iiéquence
Circuit oscillatour sur incorrecte
prolong.Fréa-méve (sinon -+ étape 6)
3 Netzschalier POWER ein Gsallatorireauere abgleichen  Transformator T1 (OSCILLATOR)  160kHz £:3KHz
16 (714) ips. REC + PLAY
Mains POWER on Adjust oscillator frequency  Transformer T1 (OSCILLATOR) 160KHz £3KkHz
16 (714) ips. REC + PLAY
on. Réglage de foscillateur Transformateur T1 (OSCILLATOR)  150KHz 2 3kHz
38(19) cm/s, REC + PLAY
a POWER aus. Verlangerungsprint
entlemen. Osalatorprint in
Verstarkerkorb einschieben
POWER off. Remove extension
board. Replace oscillator p.b.
POWER off Aeirer e circuit
prolongateur. Remetire e circuit
de Foscilateur dans son logement
5 POWER ein. Nachkonirolle, ev.ab Sclit 2 T60kHz £3KHz

16 (7%4)ips. REC + PLAY wiederholen

on
16 (7%] ps, REC + PLAY

POWER an. REC + PLAY
38(19) o/

repoatirom step 21l nece

S

Re-check oscilator frequency.

vericaon da a réquence
eprendra evt

160KHz £ 3kHz
essary.

160kHz £3kHz

6 POWER aus RECORD AMPL -
hmeverstarker

Leitungseingang CH 1 (2} 1kHz, Bezugspegel

POWER off. RECORD AMPL
p.cb.on extension board amplifiers
Milivolimeter on terminal 10.
Generator on line input CH 12}
POWER on

1k, reforence lovel

POWER off. RECORD AMPL.
surle prolongateur. Mill-V/M au
P10 du connecteur Gén. sur
Tenuée ligne CH 1(2)

tour dlenvegistrement

1kHz, niveau de éféren

Grundeinstellung dor Aut-

Preadjustment of the record

PREADJUST (RECORD AMPL}  300mV (PL10)
{Richtwert @)
PREADJUST (RECORD AMPL) 300V (pL.10)
(appro value -+

Préréglage de Fampiiica:

ce
PREADJUST (RECORD AMPL) 300V (pL10)

(val. appr @)

7 POWER aus, RECORD AMPL -
Print in Verstérkerkorb.
oy i
AMPL
POWER off. AECORD AMPL.
dans son logement

ATTENTION

Effectuez tous les réglages dans l'ordre in-
diqué. Les réglages effectués ne doivent
plus étre modifiés dans une étape ultérieu-
re.

Enregistrement

Placezune bande neuve etvierge dans|'ap-
pareil

Pour les appareils VU, pressez la touche
READY.
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SCHFTY BETEESZISTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG
OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING.
FTAPe  MoDE DE FONCTIONNEMENT _FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
B Generator an Leilungseingang
cH1(2) 1kHz, Bezugspegel
POWER in

Ganerator on fine input CH 1(2) 1k reference level
R on

Génerateur a fenirée ligne CH 1(2)1kHz. niveau de référence
WER on

9 16 (7%4) ips. REC + PLAY ‘Ausgangspegel Vmelnste“ur\g LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL] _ Leitungspegel
output evel preadiusim line level
38 (19) cm/s, REC + PLAY Préréglage du nveau
de o niveau ligne
0 Gonerator 10kHz ~ 2008 Maximum Pegel
ok level
Génerateur 10KHz, - 208 Aaimutage Vis de réglage de la téte denregistro-
ment Niveau maximal
i nmagretsenngs Enselung  BIAS MEDIUM (RECORD AMPL]
bias adjustment 1@ 2. waxmeax
Réglage de la prémagnét-
2 =
azimuih adjustment stereo  adjustment screw record head min,phase angle
Azimutage stéréo Vi de réglage de la ete Angle de phase
denregistiement minimal
5 Schitte 8 + 9 wiederholen Ausgangspegel Enstellung  LEVEL MEDIUM [RECORD AMPL _ Leitungspegel
repeat steps 8 + output evel adjustment fine level
Répétor los étapos 8 ot § Réglage du niveau de sortie Niveau ligne
W Generator - 2048 Freauragag Ao TAEBLE MEDIUM (RECORD AMPL) 0p. Frequ-gang
eodgsinen  BASS MEDIUM (REPROD.AMPL  optim frequ esp.
Generateur - 2008 Réponss on équence Réparse an b
optim
® Gon K0z Beugepegel Asgungeeqeioresiehag  LEVEL FAST (RECORD AMPL) Lsmmgspage\
gen 1k, e output level preaciustment e
B s o 1 Préréglage du niveau de Nonsone
30(15) s/ 76 (38} cm/s sortie
% Generator 10Kz, - 2008 VormagreisourgeErskng S FAST (SECORD AWPL)
bias adjust 2.0} waxeax
Génerateur 10kHz, - 2008 Réglage 8¢ a prémagnétiation
7 Schit 15 wiederholen “Ausgangspegel Einstellung  LEVEL FAST (RECORD AMPL) _ Leitungspegel
ropea step 15 output evel adjustment Tine level
Répétez fetape 15 glage du niveau de sortie Niveau ligne
® Gonerator 2048 Frequenzgang Abgleich TREBLE FAST (FECORD AVPL] 0l Freau-gang
frequency response adustment  BASS FAST (REPROD.AMPL)  cplim frequ.esp.
Génerateur - 2008 Réponse en Iréquence Réponse en fréq
optimale
g Gon 1KkHz, Bezugspegel Augangspegeibrensidlng  LEVEL SLOW (RECORDAMPL]  Leitungspegel
gen.1 kb, ref level output level preadjustment Tine level
n 1k, nveau de réf Préréglage du niveau de Niveau igne
7% (3% ips/ 19 (9.5) cmis sorte
by Generator 10Kz, - 2008 VormagneisanssEnelng BIAS SLOW [ECORDAVPL) @
bias adju
Génératour 10kkHz, - 2008 Rogiagh oo a rémagnéisaion
o Schitt 19 wiederholen ‘Ausgangspegel Einstellung  LEVEL SLOW (RECORD AMPL)  Leitungspegel
repeat step 19 output level acfustment fine level
Répétez fétape 19 Réglage du niveau de sortie Niveau igne
72 Generator 2048 Freauenzgong-Abgleich TREBLE SLOW (RECORD AVIPL) _ opl. Frequ-gang
[ s BASS SLOW (REPROD. AMPL)  opiim.frequ.resp.
Génerateur - 2008 Répanse en Iréquence Réponse en fréq
apiimale
) Gon 111z Bezugspegel Ubersprech Kompensation  CHOSSTALK (REPRODUCE AMPL) 60 . 6008
an ar e 1(cH2)
CH1 (2. Ausgang 2 1) Koiten auf ungolh gleiche
messen Worto cinstellr
Gen 1Kk ref. level crosstalk compensation: CROSSTALK (REPAODUCE AMPL) 50... 6048
onfine input CH 1 2, adjust[or simiar values CH1(CH2)
measte ouput 2 (1 for the 3 tape speeds
de réf ¢ 4 CROSSTALK (REPRODUCE AMPL) 50... 608
aTentiée ligne CH 1 (2] Réglor & env.a méme valeur  CH1{CH 2)
Mesurer & 1a sortie 2 (1) pourles 3 vitesses.
16 (7%) ips
230 Gen 10Kz Bezugspegel Nachkaniolle bsrprechen _evkorigren!
Gen 10KHz rel. level crosstalk re-check ect, i necessary!
Gén 10KHz, niveau de e, Veriication Corger i necessovel

30 15) ips




STUDEI B67 MK2 SECTION 4/21
4.4.2 4.4.2
NAB-Einstellungen NAB alignment NAB
0VU = Operationspegel 0VU = operating level 0VU = niveau d'opération
dergabe Reproducti Lecture

NAB-Messband (200 nW/m) der entspre-
chenden Geschwindigkeit auflegen

Thread NAB tesl tape (200nW/m) of the
appropriate speed

Charger une bande test NAB (200 nW/m)
correspondant a la bonne vitesse.

SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG.
PERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETAPE  MODE DE FONCTIONNEMENT _ FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
i 30 151 ips. PLAY Pegol Emnstellung LEVEL FAST (REPRODUCE AMPL) OVU
lovel adjustment operating lovel
76 (38) c/s, PLAY Reglage de niveau ovu
2
i djustment screw reproducs peak level
Adimutage Vis de réglage de 2 téte do lecture  Niveau maximal
3 Spaltoinstoliung stereo min Phaserwinkel
azimuth adjustment stereo min phase angle
Adimutage stéréo Ang.dephasemin
a Pegol-Nachkontrolle

level ro-checl
Vérification du niveau

Frequenzgang Abgloich TREBLE FAST opt. Freau-gang
frequency response adysiment  BASS FAST (REPRODUCE AMPL) — optim frequ.resp.
Réponse en fréquence Rép en freg optim.
Pogol Emnstellung LEVEL SLOW [REPRODUCE AMPL) 0VU

levol adjustment operating level
Réglage de nveau ovu

6 7% (3% ips, PLAY

19 (9,5} cmys, PLAY.

Maimum Fagel
pek level
Niveau maximal

s ke adjustment screw reproduce head

Vis da réglage de la téte de lecture

B suaueweuun Stereo min Phaseninkel
azmulh adjustment stereo min.phase angle
Azimutage stér Ang dephase min
9 PegeiRachkortoll
Tevel re-
Virtcaton s rivesu
0 Frequenzgang-Abgleich TREBLE SLOW opt Frequ-geng.
[ nse adpsiment  BASS SLOW (REPRODUCE AMPL) Optm. frequ.resp.
Réponse en Iréquence Rép enfiéq optim.
[ 16 (714) ips. PLAY PegalEinstellung LEVEL MEDIUM ovu
level adjustment (REPRODUCE AMPL) operating level
38 (19) cmys, PLAY Réglage de niveau ovy

7
s adjustment screw reproduce head — peak level
Azimut Vi de réglage de la éte de lecture _ Niveau maximal
s Sua\lems‘e”ur\g stereo i P ]
azimuth adjustment stereo min phase angle
zimutage stéréo Ang,de phase mn
W PogeNachkoriiolo
level re-chech
Vertcaton s rveau
3 Froquenzgang Abgleich TREBLE MEDIUM Gpt Freau gang
requency rsponse acjusiment  BASS MEDIUM (REPRODUCE AMPL ) opim. frequ resp
Réponse en fréquence Rép en e, optm.
ACHTUNG ATTENTION ATTENTION

Einstellungen in der angegebenen Reihen-
folge vornehmen. Bereits ausgefihrte Ein-
stellungen duirfen spater nicht mehr veran-
dert werden,

Perform all alignment steps in the specified
sequence. Adjustments made in prior steps
must not be changed in a later stage.

Effectuez tous ces réglages dans 'ordre in-
diqué. Les réglages effectués ne doivent
plus étre modifiés dans une étape ultérieu-
e
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Aufnahme
Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle-

gen
Bei VU-Geréten die Taste READY driicken

Recording

Thread a new good blank tape on the re-
corder.

VU-recorders: depress the READY push
button.

SCHAITT BETREBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG
STEP  OPERATIONAL STAT FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
FTARE oDt D FONCTIONNEMENT _FONGTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
7 Netzschaiter POWER ein Osslatorroquen: kontolieren,  Frequenzzahiar an TP1 (0V) und TP2

16 {714) ips, REC + PLAY {warmer Zustand) 160KHz £3kHz

Mains POWER or Check oscillator frequency  counter on TP1 (0V) and TP2

1 {7Vn) ps REC + PLAY (warm state) 160kHz £3KHz

Vérification de la fréquence  Fréquencemétre aux points TP1

58 ) e, REC + PLAY de Foscillateur (temp detrav) TP1 (V) et TP2 150Kz +3kHz
2 Netachals POWER oue. “Abgleich, falls Frequenz micht

Osillator-Print simm.

Veﬂangerungsprml (fall richtig - Schrit 61)

Frequenzzahier anschliessen

Mains POWER off djst i requency i wrong

Mount oscillator p.c.0 (ifright — step 61)

an extension board

Connect counter

POWER off. Réglage i réquence

Circuit oscilateur sur incorrect

prolong. Fréq -métre. {sinon-— étape 6
3 Netzschalter POWER ain Osailatorirequenz abgleichen  Transformator T1 (OSCILLATOR) 160 kHz £3KHz

16 (714) ips, REC + PLAY

Mains POWER on. Adjust oscillaor frequency  Transformer T1 (OSCILLATOR) 160 KHz £3KHz

16 (714) ips, REC + PLAY

POWER on Réglage de foscillateur
38 (19) cmys, REC + PLAY.

Transformateur T1 (OSCILLATOR)  160kkHz +3kHz

@ POWER aus. Verlangerungsprint
entfernen. Oszilatorprint in
Verstarkerkorb einschieben
POWER off. Remove extension
board. Replace oscilator p.c.b.
POWER off. Retirer le circuit
prolongateur. Remetre le circuit
de foscillateur dans son logement,

5 POWER ein. Nachkontroll, v ab Schitt 2 T60KHz £3KHz
16 (7¥4) ips, REC + PLAY wiederholen.
POWER on Re-check oscillator frequency. 160 KHz £3KkHz
16 (714) ips, REC + PLAY repeatiromstep 2 fnecessary.
POWER on Verification de la fréquence 160kHz £3kHz
38 (19) cmys, REC + PLAY de Foscillateur. Reprendre ev,
2 Tétape 2
6 POWER aus. RECORD AMPL- _ Grundeinstellung der Aul-
Print auf Verlangerungsprint.  nahmeverstarker
Millvoltmeter an Stecker-
anschluss 10. Generator an
Loiungssingeng CH1(2) 1kiHz, Bezugspegel
POWER ei PREADJUST [RECORD AMPL)  300mV (Pt 10)
(Richtwert ~@)

POWER off. RECORD AMPL.  Preadjustment o the re
cb. on extension board amplifiers

Millvoltrmeter on terminal 10,

Generator on line input CH 1(2)  1kHz reference level

POWER o

cord

PREADJUST (RECORD AMPL) ~ 300mV (pt.10)
{approx. value @)

POWER off. RECORD AMPL.  Préréglage de fampiifica-

surle prolongateur. MIll-VM au — teur denregistrement
pL10 du connecteur, Gén. sur

Tentiée ligne CH1(2) 1Ktz niveau de référence
POWER on PREADJUST (RECORD AMPL)  300mV (pt 10}
(val. appr. ~@)
7 POWER aus. RECORD AMIPL -

Printin Verstarkerkorb
POWER off. Replace RECORD
AMPL pc. board

POWER off. RECORD AMPL.
dans son logement

Enregistrement

Placez une bande neuve etvierge dans I'ap-
pareil

Pour les appareils VU, pressez la touche
READY.



Srosstak eheck
Verficatior
3015 ips.

correct. if necessary!
Corriger si nécessaire!

@ gilt als Richtwert;

bei VU-Geraten mit INP/REPROD-Schalter
muss die gleiche Spannung wie am Stek-
kerpunkt 10 des Wiedergabeverstarkers
eingestellt werden (Bezugs- bzw. Opera-
tionspegel).

® approximate value;

for VU-recorders with INP/REPROD switch
adjust to the same voltage as measured at
terminal 10 of the reproduce amplifier (re-
ference or operating level

STUDER B67 MK2 SECTION 4/23
SCHRITT BETREBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER ENSTELLUNG
OPERATIONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING
ETibE MODE DE PONCTIONNENENT _ FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE
8 Generator an Laitungseingang
CHi2) 700Hz, Operationspegel
POWER oin
Ganarsoronfine mputCH 121 700K cpereting evel
POWER o
Génerateur & Fentrée ligne CH 1 (21700Hz. niveau dopération
POWER on
g 6 (714) ps. REC + PLAY jepogol Voroinsiollng  LEVEL MEDIUM [RECORD AMPL] 0VU
ot s roocment operating lovol
38(19)cmys, AEC + PLAY Préréglage du nivoau
o soriie ovu
0 Generator 10KHz, - 2008
amuthacjusoment adjustment screw record head  peak lovel
Génerateur 10KkHz ~ 2008 Azimuiag: Vi da réglage de la téte denregistre-
Niveau maimal
w Vormogretsenngs Ensing  BIAS MEDIUM (RECORD AMPL] @
bias adjustment D 2.4, waxreAK
Réglage de la prémagnei-
v fioinstel siareo nstellschraube Aufnahmekopl  min Phaserwinkel
tment screw record head hase angl
Remitage st Vi de réglage de la e Angle de phase
denregsiroment mal
18 Schie 8+ 8 wiadaiflen AusgengepegalEnaislurg  LEVEL MEDIUM [RECORD AMPL) oW
repeat steps outpu level acu operating level
Fyier s pos et 9 Régiogh ou e da st ow
i Gonorator 2048 Frequenzgang-Abgleich TREBLE MEDIUM (ECORD AMPL] ot Frequ. gang
BASS MEDIUM (REPROD. AMPL)  opim. faau resp.
Génerateur - 208 Répanso on freauence Réponse en fréq
optimale
¥ Gon, 1KHz Bezugspegel jiNoreneielng  LEVEL FAST (RECORD AMPL]  0VU
gen 1Kz ol lovel outou level preadustment operating level
n.1kHz. niveau de Préreglage du niveau de ow
30 15) ips/ 76 (38) c/s sortie
% Generator 10Kz, - 2008 pefseunGsErsaling  BAS PAST (TECORD AVIL) I
bias acjus 2 (G wanreax
Generateur10kHz, - 20 08 Réglagh ae e prmegnstisaton
7 Schit 16 aederhalen Ausgangspegel-Einstellung  LEVEL FAST (RECORD AVPL)  OVU
repeat step 15 output evel adjustrert operating level
Répétez lotape 15 Réglage du riveau de sortie ow
B Generator 2008 Frequenzgang-Abgleich TREBLE FAST (RECORD AMPL) opt Frequ.gang
X noadjustment  BASS FAST (REPROD.AMPL]  opim freau. resp.
Génoratour - 2008 Réponse en fréquence ponse e éq
optimale
9 Gon.700Fz O Pogel Ausgangspegelorensielung  LEVEL SLOW (RECORDAMPL) VU
9en-700Hz op o output evel preadjustment oporating level
&on 700145, rveau copération 6o du oo do ovu
T30 19 (551 o sorte
20 Generator 10KHz, - 2008 erwge iy S SLOW (ECOTDAWL) = ®
bias adjustment frex
Genérateur 10kHz, - 2008 Réglage de la prémagnéisation
o Schit 19 iedorhalon ‘Ausgangspegel Linstellung  LEVEL SLOW (RECORD AMPL)  OVU
repeat siep 19 output evel adjustment operating level
Répétez [¢1ps 19 Réglage du riveau de sortie ovu
22 Generator-20dB Frequenzgang-Abgeich TREBLE SLOW (FECORD AWPL]  opt Fraqu gang
frequency response adjustment  BASS SLOW (REPROD. AMPL) roqu. e3P,
Geénératour - 2008 Réponse on Iréquance Réponsa on fréq
opiimale
73 Gen 1Kz Bezugspegel Ubersprach Kompensation  CROSSTALK (REPRODUCE AMPL) 50 6008
o CH1(CH 2)
CH1{2). Ausgang 2 () Keiten auf ungefahr gleiche
messen Werte einstellen
n 1KHz o lovel crosstalk componsation CROSSTALK (EPRODUCE AMPL)  50..60cB
online input CH 1(2), adjust for similar values CH1(CH 2)
measure output 2 () forthe 3 tape speeds
Hz niveau de 61, Compensation de diaphonie: ~ CROSSTALK (REPRODUCE AMPL) 50... 6008
Sranios ighe T3] Reégler a env la méme valour  CH 1 (CH2)
Masurer 3 a sortio 2 {1 pour les 3 vitesses
16 (7¥) ips
Z3a  Gen 10Kz Bezugspegel Nachkontralle Ubersprechen _ev xorigiarent

@ valeur approximative;

pour les appareils équipés d'un commuta-
teur INP/REPROD, ajustez & la méme ten-
sion que celle mesurée au point 10 du con-
necteur de I'amplificateur de lecture (par
rapport au niveau de rél. ou d'opération).



STUDER

B67 MK2

SECTION 4/24 ™

@ Empfohlene Vormagnetisierungs-
Einstellungen: siehe BIASTabelle am
Schluss des Kapitels 6.

u
(10kHz)

BIAS CONTROL

ccw SToP Cw STOP

Fig. 4.4.2

4.4.3
VU-Meter- und Spitzenanzeige

Auf dem ATTENUATOR Print muss der
Briickenstecker JS2 gemass dem benutz-
ten Bezugs- bzw. Operationspegel gesteckt
sein. Briickenstecker JS1 auf e (siehe
2.4.8)

Generator auf 1 kHz mit Bezugs- bzw. Ope-
rationspegel einspeisen.

Taste INP dricken. Taste UNCAL auslésen
VU-Meter mit R18 auf 0 VU-Anzeige ein-
stellen.

Eingangspegel (Generator) um 6 dB erho-
hen (+6VU

Einstellregler CH1 {CH2) des OVERLOAD
DETECTOR Print so einstellen, dass die
Spitzenanzeige-LED knapp aufleuchtet.

® Recommended bias settings: see BIAS
Table at the end of Section 6.

4.4.3
VU-meter and peak level indication

Jumper plugJS2 onthe ATTENUATORp.c.
board has to be set according to the refe-
rence or operating level. Jumper plug JS1
one (see 2.4.8).

Generator with 1 kHz and reference or ope-
rating level on line input.

Depress INP push button. Release UNCAL
push button.

Adjust VU-meter indication to OVU by
means of R18.

Increase input level (generator) by 6dB
(+6VU).
Adjust trimmer potentiometer CH1 (CH2)
of the OVERLOAD DETECTOR p. c. board
so that the peak level indicator LED just
lights up.

@ Réglages de prémagnétisation recom-
mandés: voir table BIAS & la fin du chapitre
6.

4.43
VU-métre et indicateur de créte

Le strap JS2 du circuit ATTENUATOR doit
8tre placé selon le niveau de référence ou
d‘opération. Placer le strap JS1 sur e (voir
248)

Générateur a l'entrée ligne, 1kHz, niveau de
référence ou d'operation. Pressez le bouton
INP, relachez la touche UNCAL. Réglez le
VU-metre sur OVU a l'aide de R18

Augmentez le niveau d’entrée (générateur)
de 6dB (+6VU)

Ajustez le potentiométre trimmer CH1
(CH2) de 'OVERLOAD DETECTOR pour
que la LED indicatrice de crétes s'allume &
peine
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5. SERVICE 5. SERVICING 5.

Der erste “The first part La premiere partie de cette section com-
DRSO W 15 WhhIgSH Bl KON Tr (ESDISaT: GIgE vowr  prec s nsuctons e s démontsge
gruppen. Explosionszeichnungen. Ersatz-  drawings of the main lists

eilisten fir das Montagematerial und die.

of spare parts for mounting material and

les listes des piéces de rechange pour le

B

watériel
nels ainsi que des conseils dentretien.

ImzweitenTeilsind diefur daseinwandireie  dations.
Funkionieren des Gerates

frisben. o .

mance of the recorder.
5.1 51
BAUGRUPPEN SUBASSEMBLIES
Ausbauanleitungen Disassembly instructions
Montagematerial Mauning matrl
drawings
Ersateilisten ws of spare parts
grupp:

Zur besseren Ubersicht kann das Inhalts-
verzeichnis auf Seite 5/2 ausgekiappt wer-
den

WARNUNG

Netzteil und Teile des Laufwerkes finren
gefahriiche Spannungen. U eine Elekiri
sierungsgefahr zu vermeiden. ist vor dem
Entleren der Gerdteverschalungen der
Netzstecker zu ziehen!

Um eine unzulissige der

For easier survey the table of contents on
page 5/2 is designed as a fold-out page.

CAUTION

niques qui garantissent un optimum des
performances du magnétophone.

51
BLOCS FONCTIONNELS

Instructions de démontage
Matériel de montage

Vues en explosé

Listes de pidces de rechar

Nettoyage et ubrifcaton ! Ges blocs fonc-

Pouruna llaureviedansamble apoge
5/2 peut &tre utiisée comme déplia

ATTENTION

gerous voltages. To avoid harmiul electric
hocks,

Lz
tentdestensionsélevées. Pour éloigner tout

dismantling the recorder!

the

secteur avant de démonter appareill

Pour éviter une intolérable magnétisation

dem Entiernen des Kopfiragers ausge-
schaltet werden!

Die Ausbauanleitungen bezishen sich auf
das stehende Gerat

ing the head block!

ote
isassembly instructions are referred to
with the recorder

rappare du secteur avant denlever e bloc
des tetes.

Note:
Les instructions de démontage sont réfé-




STUDER B67MK2 SECTION 5/2
coNTENTS
POS. PART NAME NUMBER | SEITE/PAGE
01| Verkleidung und Zubehiir Covering and accessories /4
02| Kopftriger Head block assenbly 57
0,25" Vollspur 0.25" full track 1.020.842.81 57
0,25" 2-5pur -track 1.020.840.81 57
0,25 0,75 0.25" 0.75 1.020.843.81 57
0,25" Pilot 0.25" pilot 1.020.881.81 5/7
0,25" 2-5pur Sync 0.25" 2-track sync 1.020.844.81 5/7
03| Kopfabschirmung Head shield 1.020.868.00 5/13
o | monctasgresat tressre roller sssably | tteraosco | s
05 | Bandbremsen Tape brakes 1.167.841.00 5/20
06 | Bandzugwesge, Tinks Tape tension sensor, left 1.167.802.00 5720
Bandzuguaage, rechts Tape tension sensor, right 1.167.801.00 5/29
97| Bandabhebeagaregat Tape 11t assenbly 5/33
08 | wickelmotor Spool ing motor 1.021.255.00 5/36
09 | Tommotor 0,25" 9,5/19/38 ca/s Capstan motor 0.25" 3.75/7.5/15 ips | 1.021.310.00 5/39
Tonmotor 0,25* 19/38/76 cn/s Capstan motor 0.25" 7.5/15/30 fps | 1.021.320.00 5/3
10| adapter Adaptor s/82
" Konsole 867 (ohne Filsse) Console B67  (without legs) 1.038.450.00 5/44
12| Panelaufbeu Panel construction 1.038.480.00 s/47
13| panel Versionen Pane] versions 5/49
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COVERING AND ACCESSORIES
INDEX aTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 ] ‘\ 1.020.874400' Kopftrédgerdeckel MK2 Head block cover MK2
1 1.020.840.07 Klebeschiene (separat) Splicing block , detached
2 22.16.6001 Achsenklemmring Circlip
02 1 1.020.840.02 Abdeckplatte Cover plate
03 Panel siehe Seite 5/56 Panels see section 5%56
04 8 1.067.650.19 Fuss Foot
05 1 1.167.560.02 Tastenschiene 3,75/7,5/15 Push-button rail 3.75/7.5/15
or 1 1.167.560.07 Tastenschiene 7,5/15/30 Push-button rail 7.5/15/30
06 1 1.167.560.05 Zihlerfenster Counter window
07 1 1.167.622.00 Laufwerkabdeckung mit Monitor Tape transport cover with monitor
1 1.167.623.00 Laufwerkabdeckung vorbereitet Tape transport cover sheet
. fiir Monitor prepared for monitor
or 1 1.167.624.00 Laufwerkabdeckung ohne Monitor Tape transport cover without mon.
1 1.167.622.01 Bandabstitzblech Tape support plate
2 21.51.,2357 Schraube Screw
2 22.01.1032 U-Scheibe Washer
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
08 1 1.167.562.00 Abdeckwinkel (oben,hinten) Cover bracket (rear.top)
09 1 1.167.531.02 Riickwand Back cover
10 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8
" 54.02.0282 XLR-Stecker XLR-connector,male
12 54.02.0283 XLR-Kupplung XLR-connector, female
13 1 1.167.871.00 Deckblech unten,hinten Lower rear cover
14 1 1.167.559.02 Deckblech oben Top cover
15 2 1.167.872.00 Seitenteil,Tinks und rechts Side cover,left and right
16 8 21.53.0510 Schraube M5x20 Screw M5x20
17 2 1.067.680.00 Griff kompl. (separat) Handle compl. (only)
18 1 1.067.650.08 Abschlusswinkel End bracket
19 4 1.067.650.13 Abdeckzapfen Cover pin
20 1 1.067.650.23 Eckleiste links Edge batten Teft
21 1 1.067.650.24 Eckleiste rechts Edge batten right
22 1 54.01.0225 DIN-Stecker,Pilot-Anschluss DIN-connector,pilot tone
or 1 1.167.654.06 Blindplatte Dummy plate
23 1 54.02.0442 Anschluss 25-polig Connector 25 pin
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COVERING AND ACCESSORIES
INDEX | QTY ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
24 1 54.02.0444 Anschluss 50-polig Connector 50 pin
25 1 54.02.0444 Anschluss 50-polig Connector 50 pin
or 1 1.067.654.05 Blindplatte Dummy plate
26 1 54.04.0104 Netzstecker Mains plug
27 1 1.010.001.53 Erdk1emme Ground connector
28 2 1.167.622.03 Steg (Bandabstiitzung) Ladge (Tape support)
to above 4 20.01.2153 Blechschraube Sheet metal screw
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HEAD BLOCK ASSEMBLY

AUSBAU
3Schrauben (3 mminbus) vonvorne durch
die Abdeckplate losen; es ist nicht ndtig.
diese Schrauben zu entfermen.

Kopfekger vorsichig eusatren Tnwelle
nicht beriihren

Den Kopftrager nicht umdrehen, da sonst
die 3 Schrauben herausfallen

PFLEGEHINWEISE

REMOVAL

Loosen 3 screws (3mm Allenhead) from

DEPOSE

Devisser les 3vis (3mm Allen) de avant 3
pas

cessary 1o remove these screws.

nécessaire de retirer ces vs.

c:
axle. pull out the headblock assembly.

Do not tum around the headblock as-
sembly, othenwise the 3 screws will fall off.

CARE

sans toucher 2xe de cabestan

Ne retoumez pas le bioc des tétes, sans
quoi les 3 vis tomberont.

ENTRETIEN

Le

UDER Tonkoprei-
gert0 496021 .00 gorenist
Reinigung der Abdeckplatte und des
Kophvagevdecxels fernSTUDEREDale-

-
©r10.496.021.00.

Cover plate and head block cover may be
dleaned with STUDER aluminite (Eloxal)

cleaner

pour tétes STUDER 10496 021.00 Pour le
netioyage: deta laque de couverure st

tetes, on utiisera le netioyant
Soval STUDER 10,406 0250,

Attention: N

Achtung; Keing
o Wenasuge, KopTorer s ) i ioNaie
der Tokdpfe bringen!

o
fields (tools. headph

her des éléments.
1 y

sinage des etes.

MOUNTING MATERIEL DE MONTAGE
mpex | arv | orpERNumEER | BEZEICHNUNG PART NAWE
3 21.53.0465 | Schraube Wix35 Serew Wx35
02 3 2.16.1040 | Sicherungsscheibe Lock washer




R
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HEAD BLOCK ASSEMBLY

INDEX arty

ORDER NUMBER

PART NAME

BEZEICHNUNG
Kopftréger 0,25"

Head block 0.25"

01 1

1.020.874.00

Kopftrigerdeckel kompl.

Head block cover compl.

to above| 2

21.51.2354 Schraube M3x6

Screw M3x6

02 1

1.020.840.02 Abdeckplatte

Cover plate

to above 1

1.020.840.06 Abdeckung (Plastik)

Cover (plastic)

1 21.51.2360 | Schraube M3x20 Screw M3x20

1 24.16.1030 | Sicherunasscheibe Lock washer

1 22.01.8030 | Mutter M3 Nut M3

2 21.53.0372 | Schraube M3x16 Screw M3x16

2 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
03 1 1.020.840.01 | Kopftrégerchassis Head block chassis
04 1 1.020.856.00 | Schieber Tinks komol. STider Teft compl.
05 1 1.020.871.00 | Bandabhebung kompl . Tape Tifter compl

to above| 1 1.020.£50.02 | Winkel Bracket

1 21.52.0354 | Schraube M3«6 Screw M3x6

1 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer

2 1.020.850.01 | Flhrungsbolzen Guide bolt

1 21.01.0206 | Schraube M2x10 Screw M2x10

1 21.01.0202 | Schraube M2xd Screw M2x4

1 22.01.8020 Mutter M2 Nut M2

2 24.16.1020 | Sicherungsscheibe Lock washer

1 1.010.038.37 | Zugfeder Tension spring o
06 1 1.020.857.00 | Schieber rechts kompl. STider right compl

to abovel 2 1.020.250.14 | Fiihrung Guidance

2 1.020.250.15 | Platte Plate

1 1.020.260.20 | MWinkel Bracket

4 21.01.0207 | Schraube M2x12 Screw M2x12

4 26.16.1020 | Sicherungsscheibe Lock washer

2 22.01.1022 | U.-Scheibe Washer

1 1.010.038.37 | Zugfeder Tension spring
07 1 1.020.859.00 | Bandfilhrung kompl. Tape guide compl

bestehend aus:

comprising:

Bandfiihrungsbolzen

Tape guide bolt

Druckfeder

Pressure spring
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HEAD BLOCK ASSEMBLY

INDEX | QTY | ORDERNUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
[ | 2 1.077.145.01 Bandfiihrungsscheibe Tape quide washer
1 1.077.145.02 | Distanzhiilse Spacer bush
1 22.99.0112 | Mutter M3 Nut M3
08 1 1.020.865.00 | Beruhigungsrolle kompl. Anti-scrape flutter roller compl
to above| 1 1.020.841.01 | Justierplatte Adjusting plate T
2 1.020.850.07 | Gewindestift Threaded stud
1 Kegellager Cone bearing
1 Prisnalager Prismatic bearing
2 41.01.0120 | Kugel ¢ 2m Ball ¢ 2
1 Passkerbstift g 2x6 Fitting grooved pin ¢ 2x6
1 21.53.0362 | Schraube M3x25 Screw M3x25
1 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 1.020.862.00 | Bandschere kompl. Tape cutting scissor
to above| 1 24.16.3040 | Benzing Sicherung Circlip
1 21.53.0355 | Schraube Mixs Screw M3x8 '
1 1.020.861.05 | Hebel Lever
1 1.020.715.02 | Messer, beweglich Scissors blade, moving
1 1.020.861.02 | Messer, fest Scissors blade, fixed
1 1.077.360.02 | Druckfeder Pressure spring
10 1 1.020.873.00 | Endabschalter Tape end switch
[to above| 1 21.63.0355 | Schraube Mix8 Screw N3xB
1 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
1 23.01.3032 | U-Scheibe Washer
" 1 1.020.868.00 | Abschirmung kompl. siehe S. 5/14 | Head shield compl. see page 5/14
12 1 1.020.850.05 | Unlenkbolzen Tape guide pin
to above| 1 1.010.002.23 | U-Scheibe Washer
1 21.51.235 | Schraube M3x6 Screw M3x6
13 1 50.02.0186 | J 37 Pol. Chassis 337 pin chassis
to above| 2 1.010.071.27 | Mutterbolzen M2,5x16,5 Threaded stud M2.5x16.5
2 21.01.0278 | Schraube M2,5x5 Screw M2x5.5
2 21.01.0280 | Schraube 2,548 Screw M2.5x8
4 24.16.1025 | Sicherungsscheibe Lock washer
14 2 1.010.048.27 | Mutterbolzen N3x32,5 Threaded stud M3x32.5
to above| 2 21.59.5357 | Gewindestift M3x12 Threaded pin M3x12
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HEAD BLOCK ASSEMBLY
INDEX aty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
15 1 35.05.0310 Bride Clamp
to above 1 21.01.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
1 23.01.1032 U-Scheibe Washer
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.116.092.00 Loschkopf Erase head
to above 1 21.53.0462 Schraube M4x25 Screw M4x25
1 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
17 1 1.316.520.81 Aufnahmekopf 2-Spur Record head 2-track
18 1 1.316.526.81 Wiedergabekopf 2-Spur Reproduce head 2-track
to above 2 1.020.850.06 Justierplatte Adjusting plate
4 1.020.850.07 Gewindestift Threaded pin
2 1.020.840.09 Kegellager Cone bearing
2 1.020.840.10 Prismalager Prismatic bearing
4 41.01.0120 Kugel g2mm Ball g2mm
2 21.53.0455 Schraube M4x8 Screw Max8
2 24,16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
a 1.020.710.05 Schraube spez. Screw spez.
19 3 1.020.740.03 Bolzen Bolt
to above 2 1.010.004.27 Distanzhllse Spacer bush
1 1.077.145.02 | Distanzhiilse Spacer bush
3 23.01.1032 U-Scheibe Washer
24 37.01.0101 Tellerfeder Spring Washer
3 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3
20 1 1.020.850.14 Biigel Bracket
to above 2 1.020.820.06 Lager Bearing

2 20.25.0165 Kerbschraube $2,9x9,5 Grooved screw $2,9x9,5
21 1 1.167.560.09 Kopftréger-Abschirmblech Head block screening
22 1 21.53.0353 Schraube Screw
0 above 1 23.01.1032 Unterlagsscheibe Washer
23 2 21.51.2355 Schraube Screw
24 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
25 2 22.01.8030 Mutter Nut
26 ) 1 1.167.875.00 Markiervorr. inkl. abdeckpl. Tape marker incl. cover plate




STUDER B67 MK2 SECTION 5/12
HEAD BLOCK ASSEMBLY
INDEX aty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME —‘
27 1 1.337.958.05 Stempel komp. Stamp comp.
1.020.841.81 | Kopftriger 0,25" Pilot Head block 0.25" Pilot
wie 1.020.840.81 ausser: Tike 1.020.840.81 except:
08 1 1.020.867.00 Pilotkopf Pilot head
to above’ 1 21.53.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.116.097.00 Ldschkopf Vollspur Erase head full track
17 1 1.316.510.81 Aufnahmekopf Vollspur Record head full track
18 1 1.316.516.81 Wiedergabekopf Vollspur Reproduce head full track
1.020.842.81 Kopftrager 0,25" Vollspur Head block 0.25" full-track
wie 1.020.840.81 ausser: Like 1.020.840.81 except:
16 1 1.116.097.00 Ldschkopf Erase head
17 1 1.316.510.81 Aufnahmekopf Record head
18 1 1.316.516.81 Wiedergabekopf Reproduce head
1.020.843.81 Kopftréger 0,25" 0,75 Head block 0.25" 0.75
] wie 1.020.840.81 ausser: Tike 1.020.840.81 except:
16 1 1.116.097.00 Ldschkopf Erase head
17 1 1.316.530.81 Aufnahmekopf Record head
18 1 1.316.536.81 Wiedergabekopf Reproduce head
1.020.844.81 Kopftréger 0,25" 2-Spur Sync Head block 0,25" 2-track sync
wie 1.020.840.81 ausser: Tike 1.020.840.81 except:
n 2 1.020.868.00 Abschirmung komp1. Head shield compl.




STUDER

B67 MK2

SECTION 5/13

HEAD SHIELD

AUSBAU

Kopftrager ausbauen.

2 Schrauben (2,5 mm Inbus) l6sen.
Kopfabschirmung vorsichtig ausfahren.
Achtung

Die 2 Distanzrohrchen und die Druckfeder
des Abschirmbleches nicht verlieren!
PFLEGEHINWEISE

Reinigung mit Spiritus.

REMOVAL

Remove headblock assembly.

Undo 2 screws (2.5 mm Allenhead).
Carefully remove the head shield.
Attention

Don't lose the 2 spacer sleeves and the
pressure spring of the screening plate!
CARE

Use methylated spirits for cleaning.

DEPOSE

Déposer le bloc des tétes.

Dévisser les 2 vis (2,5 mm Allen)

Enlever le blindage avec soin.

Attention

Ne perdez pas les deux entretoises etle res-
sort de pression du volet de blindage!
ENTRETIEN

Utilisez une solutionméthylée pourlenetto-
yage.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX aTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 2 21.53.0359 Schraube M3x18 Screw M3x18
02 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
03 2 1.020.850.15 Distanzhiilse Spacer bush
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HEAD SHIELD
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STUDER B67MK2 SECTION 5/15
HEAD SHIELD

INDEX aTty ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME

01 1 1.020.850.17 | Abschirmblech Screening plate
02 1 1.010.061.37 Druckfeder Pressure spring
03 2 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer

04 2 21.53.0359 Schraube M3 x 18 Screw M3 x 18

1.020.868.00 | Abschirmung Head shield

05 1 1.020.868.01 | Taste Button

06 2 25.16.1054 | Spannstift ¢ 1 x 6mm Pin g 1 x 6mn
07 1 1.020.868.05 | Platte Plate

08 1 1.020.868.03 | Klinke Latch

09 1 1.020.868.09 | Schenkelfeder Spring

10 1 24.99.0113 | Seeger Aussensicherung Retaining ring, external
" 1 1.010.063.37 | Feder Spring

12 1 1.020.868.04 | Achse Shaft

13 1 1.020.868.02 | Halter Clamp

14 1 22.01.8030 | Mutter M3 Nut M3

15 1 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer

16 2 21.01.0203 | Schraube 12 x 5 Screw M2 x 5

17 2 1.020.850.15 | Distanzhiilse Spacer bush
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B67 MK2

SECTION 5/16

PRESSURE ROLLER ASSEMBLY

0@

AUSBAU

Linke Bandzugwaage ausbauen.

2 Schrauben (2,5 mm Inbus) des Andruck-
magnet-Abschirmbleches I6sen und die-
ses entfernen.

2 Schlitzschrauben l6sen und Kopftrager-
abschirmblech entfernen.

3 Schrauben (3mm Inbus, Kugelkopf-
schraubenzieher verwenden) des An-
druckaggregates I6sen und die ganze Bau-
gruppe nach vorne ausfahren.

Die zwei Kabelstecker (ws, vt} des An-
druckmagneten ausstecken.

PFLEGEHINWEISE

Empfohlene Reinigungsmittel fir Andruck-
rolle.

Spiritus, Wasser, Seifenlésungen bis 70 %.
Keinesfalls Lackltsemittel, Aceton, Ben-
zin, Benzol, Chlorothene, Petroleum, Toluol.
Xylol,  Trichlorathylen,  Perchloréthylen,
chlorierte Losungsmittel oder Naphta
{Waschbenzin) verwenden!

Magnetanker: Die molikotisierten Magnet-
anker dtirfen nur mit einem trockenen, sau-
beren Lappen abgerieben werden.

REMOVAL

Remove left-hand tape tension senor.

Undo two screws (2.5 mm Allenhead) of
the pressure solenoid screening sheet me
tal and remove it

Undo 2 slotted-head screws and remove
the head-block screening sheet metal

Undo 3 screws (3mm Allenhead, use ball
head screw driver) of the pressure roller as-
sembly and remove that subassembly to
the front.

Unplug the 2 cable connectors (wht, vio) of
the pressure solenoid.

CARE

Recommended cleaners for the pressure
roller:

methylated spirits, water, soap solution up
0 70%.

Never use: Laquer solvents, acetone, ben-
zine, benzene, ethylochloride, petroleum
toluene, xylene, trichloroethylene, perchlo-
rethylene, naphta.

The solenoid armatures (treated with Moly-
cote are to be cleaned with a dry piece of
cloth

DEMONTAGE

Déposez le capteur de tension de bande
gauche.

Dévissez deuxvis (2,5 mm Allen) du blinda-
ge du solénoide presseur et retirez-le

Défaites les 2 vis a téte fendue et déposezla
feuille de blindage du bloc des tétes.

Défaites 3 vis (3mm Allen, utilisez un tour-
nevis a téte sphérique) du bloc du galet
presseur et tirez celui-ci vers 'avant.

Défaites les deux connections (blc, vio) du
solénoide presseur.

ENTRETIEN

Nettoyants recommandés pour le galet
presseur.

solutions méthylées, eau, solution de savon
jusqu'a 70%

Ne jamais utiliser: solvants pour laques,
acétone, benzine, benzéne, chlorure d'éthy-
le, pétrole, toluéne, xyléne, trichloréthyle-
ne, perchlorure d'éthyle, naphte.

Les armatures du solénoide, traitées avec
du Molycote, doivent étre nettoyées avec
un chiffon sec.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX aTy ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 3 21.53.0457 Schraube M4x12 Screw Max12
02 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
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SECTION 5/18

PRESSURE ROLLER ASSEMBLY

INDEX | QTY | ORDERNUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 1 1.167.835.00 Deckel Cover
02 1 1.167.178.00 Andruckrolle Pressure roller
03 2 21.53.0371 Schraube M3x14 Screw M3x14
04 i3 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
05 1 1.067.790.00 Abschirmblech Screening plate
1.167.803.00 ‘Andruckaggregat Pressure roller assembly
06 1 1.067.170.10 Rollenachse Roller shaft
g ! | ndruckarn Pressure am
08 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 22.01.8040 Mutter M4 Nut M4
10 1 21.53.0354 Schraube M3x6 Screw M3x6
" 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
12 1 1.167.803.06 Winkel Bracket
13 2 23.01.2043 Unterlagsscheibe Washer
14 2 21.60.4455 Schraube MAx8 Screw Maxs
15 1 Andrucktriger Pressure lever
6 | 1.014.715.00 Andruckmagnet Pressure solenoid
17 2 24.16.3040 Benzing Sicherung Circlip
18 1 1.167.803.05 Achse o “Shaft
ove| ! 22.01.8040 | Mutter M4 Nut e
1 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
19 1 1.067.170.11 Bolzen Pin
20 " 1.010.020.37 | Zugfeder Tension spring
21 1 1.067.173.00 Anker kompl. mit Biigel Plunger compl. with stirrup
22 1 1.167.803.02 Hebel Lever
23 2 1.077.325.03 Gewindestift Threaded stud
24 1 1.067.170.03 Lagerbolzen Bearing pin
25 1 1.067.170.16 Anschlagring Damping ring
;gove 1 1.167.740.14 Gummischlauch Rubber hose
26 1 1.067.170.08 Zugfeder Tension spring
27 1 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3
28 Distanzscheibe Spacer shim
29 1 1.167.567.01 Abschirmblech (nur 19/76cm/s) Screening plate (7.5/30ips only
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SECTION 5/13

TAPE BRAKES

AUSBAU

REMOVAL

DEMONTAGE

Wik-
kelteller [osen und die Wickeltelier entfer-
ren.

Den B-poligen Anschiussstecker
Bremschassis ausstecken.

des
3 Schrauben (25 mm Inbus) des Brems-
chassis losen

Bremsen von Hand ldsen und das Brems-
chassis

[

and remove them.

Unplug the 8-pin connector of the brake
chassis.

Undo 3 screws (25 mm Allenhead) of the
brake chassis

Lift the tape brakes by hand and carsiully

Achtung:Die| B rabArersisiae
falls verkantet werden. Bremsbainder und
Bremsbelige derBremstrommeln nichtbe-

PFLEGEHINWEISE

Bremsbander und Bremsrollen mitin Spir
s getankiem Baurmwoll-Lappen reini-
gen.

Di dirfen nach dem Reini-

Attention: Do not cant the brake bands.
D0 not touch the brake bands of brake lin-
ings of the brake drums!

CARE

Clean brake bands and brake linings with
cotion swab moistened with methylated
spiris.

0.

gen nicht mehr berihrt werde
Achtung: Chlorathene richt gesignet!

v
been cleaned.
Atertion: Ethylchloride must not be used!

[}
st déposez celles-ci

Retiez le connecteur § pdles du chass's
des freins,

Dévissez 3 vis (2.5mm Allen) du chassis
s freins.

Attention: ne pas pler les bandes de frei-
nage.Ne pas toucher les bandes de freina-
ge ile revétementdes tambours de reins!

ENTRETIEN

Nettoyez/es bandeseties tambour
preetdiisrh s it 4
solution méthyiée.

Ne touchez pas les surfaces de freinage
aprés les avorr nettoyees.

Attention: 'utiisez pas de chlorure déthy-
el

MOUNTING MATERIEL
moEx | arv | oRDERNUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME

[ 3 21.53.0354 | Schraube M3x6 Screw M6
[ 3 20.16.1030 | Sicherungsscheive Lock washer
0 3 23.01.3032 | U-Scheibe Washer
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TAPE BRAKES




STUDER B67MK2 SECTION 5/21
TAPE BRAKES

INDEX | QTY | ORDERNUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
2 1.067.688.00 | Wickelteller kompl. DIN 45514/17 | Reel support compl. [DIN 45514/17

0 2 1.062.390.02 | Schaftschraube Shank screw

02 2 1.067.688.02 | Druckfeder Pressure spring

03 2 1.067.688.01 | 3-Zack-Hillse Three-pronged bush

04 2 1.077.567.01 | Wickelteller Reel support

o | 3 21.38.0355 | Schraube M3x3 Screw M3x8

05 2 21.01.4455 6kt-Schraube Max8 Hex.screw MAx8

06 2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer

07 2 23.01.3043 | U-Scheibe Washer

08 2 1.067.100.27 | Mitnehmerscheibe Driver plate

09 2 1.067.262.00 | Bremsrolle kompl. Brake drum compl

10 2 1.167.866.00 | Bremsband kompl. Brake band compl

e | 4 24.16.3032 | Wellensicherung Circlip

1 2 1.062.210.08 | U-Scheibe Washer

12 4 65.99.0144 | Bleiband, selbstklebend Lead band, Self-adhesive
1 1.167.841.00 | Bandbrense kompl. Brakes compl

13 1 1.167.865.00 | Bremschassis konpl. Brake chassiscompl

14 2 1.167.864.00 | Bremshebel kompl. Brake lever compl

to 5 : A

e | 2 24.16.3032 | Wellensicherung circlip

15 1 1.167.756.00 | Anschlussprint Connection p.c.b

to

e | 2 21.53.0353 | Schraube M3x5 Screw M3x5
2 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer

16 2 1.167.863.00 | Bremshebel kompl. Brake lever compl

to : -

e | 2 24.16.3032 | Wellensicherung circlip

17 1 1.010.101.37 | Zugfeder Tension spring

18 2 1.077.100.13 | Zugfeder Tension spring

19 2 1.077.100.13 | Zugfeder Tension spring

20 2 1.014.809.00 | Bremsmagnet Brake solenoid

to N e

sove | 4 21.53.0353 | Schraube M3x5 Screw M3x5
4 23.01.2032 | U-Scheibe Washe
4 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer

21 2 1.014.808.00 | Anker kompl. Solenoid armature,compl
4 1.014.803.02 | Dimpfungsscheibe Damping washer




STUDER B67 MK2 SECTION 5/22
TAPE BRAKES
INDEX | QTY | ORDERNUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
2 1.014.803.01 Schaftschraube Shank screw
22 1 1.067.100.36 | Anschlag-Gummi Damping rubber
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B67 MK2

SECTION 5/23

TAPE TENSION SENSOR, LEFT

AUSBAU

2 Kabelstecker (6-polig und 5-polig) aus-
stecken.

3 Schrauben (2,5 mm Inbus) lsen; es ist
nicht nétig, diese Schrauben zu entfernen.

Die Bandzugwaage vorsichtig ausfahren.
Die Bandzugwaage nicht umdrehen, da
sonst die 3 Schrauben herausfallen.
PFLEGEHINWEISE

Reinigen der Bandzugwaage:
Eloxal-Reiniger, Spiritus, Alkohal

REMOVAL

Unplug 2 cable connectors (6-pin and
5-pin).

Loosen 3 screws (2.5 mm Allenhead); it is
not necessary to remove these screws.

Carefully pull out the tape tension sensor.
Do notturn around the tape tension sensor,
otherwise the 3 screws will fall off

CARE

Cleaning of the tape tension sensor:

Aluminite cleaner, menthylated spirits, al-
cohol

DEMONTAGE

Défaites les deux connecteurs de céblage
(6- et 5 poles)

Dévissez les 3vis (2,6 mmAllen);iln‘estpas
nécessaire de les enlever.

Retirez le capteur de tension avec soin.
Ne retournez pas le capteur de tension car
les 3 vis tomberaient.

ENTRETIEN

Nettoyage du capteur de tension de bande:

Nettoyant eloxal, solutions méthylées, al-
cool

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX arty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 3 21.53.0371 Schraube M3x14 Screw M3x14
02 3 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
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TAPE TENSION SENSOR,LEFT
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STUDER B67MK2 SECTION 5/25
TAPE TENSION SENSOR, LEFT
INDEX Qaty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.167.802.00 | Bandzugwaage 1inks Tape tension sensor left
01 1 1.167.837.02 Deckel Cover
to above| 1 21.51.2356 | Schraube M3x10 Screw M3x10
02 2 41.99.0106 | Kugellager Ball bearing
03 2 37.02.0203 Tellerfeder Spacer sleeve
0 2 24.16.4160 | Tnnensicherung Retaining ring, internal
0 1 1.167.837.01 | Unlenkrolle links Guide roller Teft
06 1 1.167.769.81 Abtasterprint Tinks Sensor p.c.b. left
to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
2 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
o 1 1.167.837.04 | Distanzhiilse Spacer bush
08 1 1.167.757.00 Anschluss-Print Connection board
7t0 above 2 21.53.0356 Schraube M3x10 Screw M3x10 -
2 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 Achse Spindle
10 1 1.167.801.05 | Distanzstick Spacer
" 1 Grundplatte Tinks Mounting plate
12 1.067.170.18 | Gummidémpfung Rubber damping
13 1 Lagerbolzen Bearing bolt
1 1 Triger Tinks Support Teft
to above| 2 21.53.0353 | Schraube M3x5 Screw Maxs
2 24.26.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
2 '2;.01 » ZUV;Z‘ ) ]‘-‘Sc}e’i be Washer
15 1 55.01.0131 | Mikro-Schalter Microswitch
to above 2 21.01.0206 Schraube M2x10 Screw M2x10
2 2‘7.17541520 Sicherunssscheibe Lock washer
16 ! 1.010.033.37 | Zugfeder Tension Spring
1 ! 1.067.670.02 | Gewindestift Threaded stud
to above| 1 22.01.8030 | Gkt-Mutter 13 Hex. nut M3
i 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
18 1 1.067.670.03 Riandelmutter M3 Knurled nut M3
e 1 1.010.032.37 | Zugfeder Tension spring
2 ol | Lagergehiuse Bearing housing
21 1 Gewindestift Threaded stud |
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B67MK2

SECTION 5/26

TAPE TENSION SENSOR, LEFT

INDEX aTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
22 1 23.01.1064 U-Scheibe Washer
23 1 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
24 1 22.01.8060 6kt-Mutter M6 Nut M6
25 1 Magnettrager Solenoid support
to above 2 21.01.0202 Schraube M2x4 a Screw M2x4
2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer
2% 2 21.53.0353 | Schraube M3x5 Screw M3x5
to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.2032 U-Scheibe Washer
27 1 1.014.827.00 | Magnet Solenoid
28 1 1.014.829.01 Anker Solenoid armature
29 1 31.99.0122 | 0-Ring 0-ring
30 1 24.16.3050 | Wellensicherung Circlip
31 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim
32 1 31.99.0117 0-Ring 0-ring
33 1 1.010.017.21 Schraube M3x7,5 Screw M3x7,5
34 1 1.167.860.00 | Verbindung Joining
35 1 1.077.100.13 | Bremszugfeder Brake draw spring
36 1 24.16.3023 | Wellensicherung Circlip
37 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim
38 1 1.010.027.23 U-Scheibe Teflon Washer teflon
39 1 1.167.862.00 | Hebel links kompl. Lever Teft compl
to above| 1 24.16.3032 | Wellensicherung Circlip
1 23.01.2032 U-Scheibe Washer
40 1 22.01.8030 6kt-Mutter M3 Hex. nut M3
1 1 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
42 1 23.01.2032 | U-Scheibe Washer
43 1 Fiihhebel Sensing lever
“ 1 1.167.801.01 | Zahnscheibe Toothed disk
to above| 1 21.01.2278 | Schraube M2,5x5 Screw M2,5x5
45 1 1.167.801.06 Zahnsegment Toothed segment
to above| 2 21.01.0279 | Schraube M2,5x6 Screw M2,5x6
2 24.16.1025 | Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.1027 | U-Scheibe Washer




STUDER B67 MK2 SECTION 5/27

TAPE TENSION SENSOR, LEFT

INDEX | QTY | ORDERNUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
46 1 1.062.210.08 | Distanzscheibe 0,1mm Spacer shim 0.1mn
1 1.067.180.14 | Distanzscheibe 0,15mm Spacer shim 0.15mm
1 1.062.210.09 | Distanzscheibe 0,2m Spacer shin 0.2m
47 1 1.167.802.05 | Rollenachse Roller axle
48 1 1.167.832.00 | Fuhrungsrolle Tinks Guide roller Teft
49 1 1.167.831.00 | Kappe 0,25" Cap 0.25'
50 1 Deckel Cover
51 1 Démpfungsscheibe Damping washer
52 1 Welle ' Shaft
53 2 Schraube M2x7 Screw M2x7
54 1 Gehiuse Housing
to above| 1 0-Ring 0-ring
55 1 Abschirmblech Screening mask
56 2 Sinterlager Sintered bearing
57 1 1.080.490.04 | Distanzscheibe Spacer shin_
58 2 Distanzscheibe Spacer shim
59 2 21.53.0354 | Schraube M3x6 Screw M3x6
to above| 2 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
60 1 1.167.837.00 | Umlenkrolle Tinks, kompl. Left-hand guide roller compl
1.167.844.00 | Bandzugwaage,vormontiert Tape tension sensor

repl.mechanics
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SECTION 5/28

TAPE TENSION SENSOR, LEFT

AUSBAU

3 Kabelstecker (6-polig, 9-polig und 5-po-
lig) ausstecken

3 Schrauben (2,5 mm Inbus) l6sen; es ist
nicht nétig, diese Schrauben zu entfernen.

Die Bandzugwaage vorsichtig ausfahren.

Die Bandzugwaage nicht umdrehen, da
sonst die 3 Schrauben herausfallen

PFLEGEHINWEISE

Reinigen der Bandzugwaage:
Eloxal-Reiniger, Spiritus, Alkohol

Empfohlene Reinigungsmittel fur Umlenk-
rolle:

Spiritus, Wasser, Seifenlésung bis 70 %.
Keinesfalls Lacklosemittel, Aceton, Ben-
zin, Benzol, Chlorothene, Petroleum, Toluol,

REMOVAL

Unplug 3 cable connectors (6-pin, 9-pin,
5-pin).

Loosen 3 screws (2.5 mm Allenhead); it is
not necessary to remove these screws,

Carefully pull out the tape tension sensor,
Do not turn around the tape tension sensor,
otherwise the 3 screws will fall off

CARE

Cleaning of the tape tension sensor:
Aluminite cleaner, methylated spirits, alco-
hol.

Recommended cleaners for the guide rol-
ler.

Methylated spirits, water, soap solution up

to 70%.
Never use: Laquer solvents, acetone,

DEMONTAGE

Défaites 3 connecteurs de cablage (6-, 9-et
5 poles)

Dévissez 3 vis (2,5 mm Allen); il n'est pas
nécessaire de les enlever.

Retirez le capteur de tension avec soin.

Ne retournez pas le capteur de tension car
les vis tomberaient.

ENTRETIEN

Nettoyage du capteur de tension de bande
Nettoyant eloxal, solutions méthylées, al-
cool

Nettoyants recommandés pourle galetgui-
de:

solutions méthylées, eau, solution de savon

jusqu'a 70 %.
Ne jamais

iser: solvants pour laques,

Xylol,  Trichlorathylen, Perchloréthylen, — benzine, benzene, ethylchloride, petro- — acétone, benzine, benzéne, chlorure d'éthy-
chlorierte  Losungsmittel oder Naphta leum, toluene, xylene, trichloroethylene, e, pétrole, toluéne, xyléne, trichloréthyléne,
(Waschbenzin) verwenden! perchlorethylene, naphta. perchlorure d'éthyle, naphte.
BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE

INDEX aty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME

01 3 21.53.0371 Schraube M3x14 Screw M3x14

02 3 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
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TAPE TENSION SENSOR, RIGHT
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B67MK2

SECTION 5/30

TAPE TENSION SENSOR, RIGHT

INDEX ary ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.167.801.00 | Bandzugwaage rechts Tape tension sensor right
01 1 1.167.838.01 Deckel Cover
to above 1 21.51.2356 Schraube M3x10 Screw M3x10
02 2 41.99.0106 Kugellager Ball bearing )
03 2 37.02.0203 | Tellerfeder Spacer sleeve
04 2 24.16.4160 Innensicherung Retaining ring, internal
05 1 1.167.839.00 | Umlenkrolle rechts Guide roller right
|to above| 1 1.167.838.03 | Segmentscheibe Segmented disk
06 1 1.167.767.81 | Abtasterprint rechts Sensor p.c.b. right
to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
07 1 1A157‘A838.UZ Distanzhiilse Spacer bush
08 1 1.167.757.00 Anschluss-Print Connection board
to above 2 21.53.0356 Schraube M3x10 Screw M3x10
2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
) 1 Achse Spindle
10 1 1.167.801.05 | Distanzstiick Spacer
B 1" 1 Grundplatte rechts Mounting plate right
1 2 1.067.170.14 | Gunmidampfung Rubber damping
13 1 Lagerbolzen Bearing bolt
7‘M 1 Trdger rechts Support right
to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
2 20.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
i . 2 23.01.2032 U-Scheibe Washer
15 1 56.01.0131 Mikro-Schalter Microswitch
—L_Dwabuve 2 21.01.0206 Schraube M2x10 Screw M2x10
I 2 24.16.1020 | Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.010.033.37 | Zugfeder Tension spring
17 1 1.067.670.02 | Gewindestift Threaded stud
to above| 1 22.01.8030 | 6kt-Mutter M3 Hex. nut M3
1 24.16.1030 | Sicherungsscheibe Lock washer
18 1 1.067.670.03 | Rindelmutter Knurled nut M3 T
19 1 1.010.028.37 | Zugfeder R Tension spring
20 1 VLagergehEuse Bearing housing




STUDER B67MK2 SECTION 5/31
TAPE TENSION SENSOR, RIGHT
INDEX aty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
21 1 Gewindestift Threaded stud
22 1 23.01.1064 U-Scheibe Washer
23 1 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
24 1 22.01.8060 6kt-Mutter M6 Hex. nut M6
25 1 Magnettréger Solenoid support
to above 2 21.01.0202 Schraube M2x4 Screw M2x4
2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer
26 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
2 23.01.2032 U-Scheibe Washer
27 1 1.014.827.00 Magnet Solenoid
28 1 1.014.829.01 Anker Solenoid armature
29 1 31.99.0122 0-Ring 0.ring
30 1 24.16.3050 Heﬂens\cherungﬁ Circlip
31 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim
32 1 31.99.0117 0-Ring 0-ring
33 1 1.010.017.21 Schraube M3x7,5 Screw M3x7.5
34 1 1.167.860.00 Verbindung Joining
35 1 1.077.100.13 | Bremszugfeder Brake draw-spring
36 1 24.16.3023 Wellensicherung Circlip
37 1 1.080.453.03 Distanzscheibe S’pacerﬁsrhrmi
38 1 1.010.027.23 U-Scheibe Teflon Washer teflon
39 1 1.167.861.00 Hebel rechts kompl. Lever right compl.
to above 1 24.16.3032 Wellensicherung V T Ciﬂrclip o i
1 23.01.2032 U-Scheibe Washer
40 1 22.01.8030 6kt-Mutter M3 Hex. nut M3
41 1 24.16.1030 | VS’\’CV’\;ungssche\‘b; Lock washer
42 1 23.01.2032 U-Scheibe Washer
43 1 FlihThebel Sensing lever
44 1 1.167.801.01 Zahnscheibe Toothed disk
to above 1 21.01.2278 Schraube M2,5x5 Screw M2.5x5
45 1 1.167.801.06 Zahnsegment Toothed segment
to above| 2 21.01.0279 Schraube M2,5x6 - Screw M2.5x6
2 " 24.16.1025 SichEruné;séheibe Lock washe; .
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TAPE TENSION SENSOR, RIGHT

INDEX aty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
2 23.01.1027 U-Scheibe Washer
46 1 1.062.210.08 Distanzscheibe 0,1mm Spacer shim 0.1mm
1 1.067.180.14 Distanzscheibe 0,15mm Spacer shim 0.15mm
1 1.062.210.09 Distanzscheibe 0,2mm Spacer shim 0.2mm
47 1 1.167.802.05 Rollenachse Roller axle . )
48 1 1.167.832.00 Fiihrungsrolle rechts Guide roller right
49 1 1.167.831.00 Kappe 0,25" Cap 0.25"
50 1 Deckel Cover
51 1 Dampfungsscheibe Damping washer
52 1 Welle Shaft
53 2 Schraube M2x7 Screw M2x7
54 1 Gehduse Housing
to above| 1 0-Ring 0-ring
55 1 Abschirmblende Screening mask
56 2 Sinterlager Sintered bearing
57 1 1.080.490.04 Distanzscheibe Spacer shim
58 2 Distanzscheibe Spacer shim
59 2 21.53.0354 Schraube M3x6 A Screw M3x6
to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
60 1 1.167.838.00 Umlenkrolle rechts,kompl. Right-hand guide roller,compl.
1.167.843.00 Bandzugwaage vormontiert Tape tension sensor
repl.mechanics . T




STUDER

B67 MK2

SECTION 5/33

TAPE LIFT ASSEMBLY

AUSBAU
2 Schrauben (3mm Inbus) l&sen.

Bandabhebemagnet mit dem Anker vor-
sichtig ausfahren

Achtung: Beim Wegziehen des Magneten
kann der Anker herausfallen!

Die 2 Kabelstecker (gr, vt) des Magneten
ausstecken,

PFLEGEHINWEISE

Die molikotisierten Magnetanker durfen

nur miteinem trockenen, sauberen Lappen
gereinigt werden

REMOVAL
Undo 2 screws (3 mm Allenhead).

Carefully remove the tape lift magnet toge-
ther with the armature.

Attention: The solenoid armature may fall
offl

Unplug the 2 cable connectors (gry, vio) of
the solenoid

CARE

The solenoid armatures (treated with Moly-

cote) are to be cleaned with a dry piece of
cloth.

DEMONTAGE
Dévissez 2 vis (3mm Allen)

RetirezI'aimantde I'écarteur de bande ainsi
que son armature avec soin

Attention: I'armature du solénoide peut
tomber!

Défaites les deux connecteurs de cablage
(grs, vio) du solénoide
ENTRETIEN

L'armature de solénoide (traitée auMolyco-
te) doit tre nettoyée avec un chiffon sec.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX aty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 2 21.51.0455 Schraube Mix8 Screw M4x8
02 2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
03 2 23.01.2043 U-Scheibe Washer
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TAPE LIFT ASSEMBLY




STUDER B67MK2 SECTION 5/35
TAPE LIFT ASSEMBLY
INDEX arty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
Bandabhebeaggregat Tape 1ift assembly
01 1 1.014.715.00 Andruckmagnet Pressure solenoid
02 1 1.014.712.00 Anker komp1. Solenoid armature compl.
03 1 1.067.240.00 | Hebel kompl. Lever compl.
04 1 1.080.230.04 Zuofeder Tension spring
05 1 24.16.3023 Wellensicherung Circlip
06 1 Winkel 8racket
07 2 24.16.1040 | Sicherungsscheibe Lock washer
77087 2 e 21.51.0453 Schraube M4x5 Screw MAx5
09 2 23.01.2043 | U-Scheibe Washer
10 2 24.16.1040 | Sicherunosscheibe Lock washer
1" 2 21.51.0455 | Schraube Mdxe Screw Max8
12 1 1.067.100.07 | Anschlagbolzen End-stop bolt
13 1 1.067.100.36 Gummischlauch Rubber hose
14 1 1.067.100.06 Bolzen Bolt
15 1 1.067.100.05 | Lagerbolzen Support bolt
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B67 MK2

SECTION 5/36

SPOOLING MOTOR

TN D e @ 6.

AUSBAU

Von der Riickseite des Gerétes die 4 An-
schliisse (gb, bl, bn, gn) des Wickelmotors
ausstecken

Bremsband entfernen:  Zugfeder am
Bremshebel, 2 Benzingsicherungen, 1 Un-
terlagscheibe entfernen; das Bremsband
vorsichtig ausfahren
Bremsbandinnenseite nicht berthren!

3 Schrauben (3mm Inbus) des Befesti-
gungsflansches l6sen und den Wickelmo-
tor vorsichtig nach vorne wegziehen,

PFLEGEHINWEISE

Bremsrolle:
Siehe Bandbremsen Section 5/21
Wickelteller: Spiritus.

REMOVAL

Unplug the spooling motor connections
(yel, blu, brm, gm).

Remove the brake band: remove the ten-
sion spring from the brake lever, 2 circlips, 1
washer, carefully pull out the brake band.
Do not touch the inner side of the brake
band!

Undo 3 screws (3mm Allenhead) of the
spooling motor mounting flange and care-
fully pull out the motor to the front.

CARE

Brake drum: see tape brakes section 5/21
Reel support: methylated spirits.

DEMONTAGE

Défaites les connections du moteur de bo-
binage (jau, ble, bru, ver)

Déposez la bande de freinage: enlevez le
ressort de tension des leviers de freinage,
les deux circlips et une rondelle; retirez la
bande de freinage avec soin.

Ne touchez pas la face interne de cette ban-
de!

Dévissez 3 vis (3mm Allen) de la bride de
fixation du moteur de bobinage et tirez len-
tement celui-ci vers |'avant

ENTRETIEN

Tambour de frein:
voir freins de bande, section 6/21.
Support de bobine: solution méthylée.

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX arty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 je 3 21.53.0457 Schraube Max12 Screw Max12
02 je 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
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SPOOLING MOTOR
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B67 MK2

SECTION 5/38

SPOOLING MOTOR

INDEX QTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME

1.021.255.00 | Wickelmotor kompl. Spooling motor compl.
01 1 1.021.256.04 Aussensicherung geschliffen Circlip,surface polished
02 1 24.16.5080 Aussensicherung D8 Retaining ring,external D8
03 2 41.99.0105 | Kugellager Ball bearing
04 2 24.16.4220 Innensicherung D22 Retaining ring,interal D22
05 2 37.02.0206 Tellerfeder Spring washer
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B67 MK2

SECTION 5/39

CAPSTAN MOTOR

AUSBAU

Von der Riickseite des Gerdtes die 5 An-
schliisse des Tonmotors (2 x rtauf dem Z&h-
lerprint; gb, gr, gn auf dem CAPSTAN MO-
TOR CONTROL. Print) ausstecken.

Von der Rickseite des Gerates die 4
Schrauben (3mm Inbus) des Tonmotors
losen.

Tonmotorvorsichtig nach hintenausfahren,

PFLEGEHINWEISE

Die Achse darfnur miteinem feuchten Lap-
pen gereinigt werden.

Das Reinigungsmittel darf nicht der Kap-
stanachse entlang in das Lager fliessen!

Der Tonmotor ist wartungsfrei; um jedoch
die Lebensdauer zu erhéhen, empfehlen
wir, das Kapstanlager einmal jahrlich zu
schmieren:

Mit einem Oler (PDP 65, Bestell-Nr.
20.020.401.04) wird ein Tropfen Ol ange-
bracht.

REMOVAL

Unplug 5 capstan motor connections (2 x
red onthe COUNTER p.c.b.; yel, gry, grmon
the CAPSTAN MOTOR CONTROL p.c.b.)
from the back of the recorder.

Undo 4 screws (3mm Allenhead) of the
capstan motor from the back of the recor-

der
Carefully remove the capstan motor to the
rear.

CARE

The shaftmay only be cleaned with a damp
piece of cloth.

Make sure the cleanser does not flow along
the capstan shaft into the bearing!

The capstan motor does not require servi-
cing; but to extend its lifetime it is recom-
mended to lubricate the capstan bearing
once a year.

Apply one drop of oil by means of an oiler
(PDP 65, order no 20.020.401.04)

DEMONTAGE

Défaites les 5 connections du moteur de
cabestan (2 xrou sur le circuit COUNTER;
jau, gri, ver sur le circuit CAPSTAN MOTOR
CONTROL) de l'arriére du magnétophone.

Dévissez 4 vis (3 mm Allen) du moteur de
cabestan de I'arriére du magnétophone.
Déposez soigneusement le moteur de ca-
bestan vers ['arriére.

ENTRETIEN

Laxe ne doit étre nettoyé qu'avec une chif-
fon mouillé.

Lenettoyantne doitjamais coulerle long de
I'axe dans le palier.

Le moteur de cabestan n'a pas besoin d'en-
tretien; pour augmenter sa durée de vie, il
estrecommendé de lubrifier son palier une
fois par année:

Appliquez une goutte d'huile, moyennant
une burette (PDP 65, no. de commande
20.020.401.04).

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE
INDEX ary ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 4 21.53.0459 Schraube M4x18 Screw Max18
02 4 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
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CAPSTAN MOTOR




STUDER B67 MK2 SECTION 5/41
CAPSTAN MOTOR
INDEX aTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
021.310.00 | Tonmotor 0,25" 9,5/38cn/s Capstan motor 0.25" 3.75/15ips
01 4 23.01.1032 U-Scheibe Washer
02 4 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
03 4 21.01.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
04 1 1.021.310.11 Abschirmmantel Screening shield
1.021A3éﬂ.00 i Tonut,or ﬂ,é;"‘ 19/76¢m/s Taq:tan motor 0.25" 7.5/30ips
T 4 23.01.1032 U-Scheibe Washer
02 4 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
03 4 21.01.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8
04 1 1.021.310.11 Abschirmmantel Screening shield
. 1 1.021.320.11 Abschirmmantel Screening shield

above
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ADAPTOR




STUDER B67 MK2 SECTION 5/43
ADAPTOR
INDEX aTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
01 1 89.01.0354 NAB-Adapter NAB adaptor
1 10.039.001.01 Gummiring (separat) Rubber ring (only)
02 1 1.013.331.00 | Professioneller NAB-Adapter NAB adaptor, profession
1 10.039.001.01 | Gummiring (separat) Rubber ring (only)
03 1 1.013.041.00 | DIN Bandteller 730m DIN 45515 Backing plate 730m DIN 45515
1 1.013.041.04 | DIN Bandteller 1000m DIN 45515 Backing plate 1000m DIN 45515
04 1 1.013.041.04 | Verschiuss (separat) Lock (only
to above| 1 1.013.030.02 | Spannring Circlip
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CONSOLE

BEFESTIGUNG DES GERATES:
SIEHE SEITE 5/46

MOUNTING THE TAPE RECORDER:
SEE PAGE 5/46

INSTALLATION DU MAGNETOPHONE:
VOIR PAGE 5/46




STUDER B67MK2 SECTION 5/45
CONSOLE
INDEX QTty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.038.450.00 Konsole B67 kompl. Console B67 compl.
01 1 1.038.420.00 Konsole geschweisst Console welded
02 2 1.038.421.00 | Fuss H = 780 mm Leg height = 780 mm
or 2 1.038.423.00 Fuss H = 840 mm Leg height = 840 mm
or 2 1.038.422.00 Fuss H = 900 mm Leg height = 900 mm
to above| 4 21.53.0556 | Schraube M6x10 Screw M6x10
4 24.16.1060 | Sicherungsscheibe Lock washer
4 23.01.1064 | U-Scheibe Washer
03 1 1.038.429.00 | Traverse kompl. Traverse compl
to above| 4 21.53.0556 | Schraube M6x10 Screw M6x10
4 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
4 23.01.1064 U-Scheibe Washer
04 1 1.038.450.01 | Klappe Flap
to above| 2 21.51.8455 | Schraube M4x8 Screw MAX8
. 2 24.16.3032 | Wellensicherung circlip
05 4 1.038.420.11 | Scharnier Hinge
to above| 8 21.53.0456 | Schraube MAx10 Screw MAx10
8 24.16.1040 | Sicherungsscheibe Lock washer
8 22.01.8040 | Mutter M4 Nut M4
06 1 1.038.430.03 | Riickwand Rear cover
to above| 2 21.51.8455 | Schraube Mx8 Screw Max8
2 24.16.3032 | Wellensicherung circlip
07 1 1.038.430.04 | Abdeckung hinten Rear top cover
to above| 3 21.51.8455 | Schraube M4x8 Screw MAx8
3 24.16.1040 | Sicherungsscheibe Lock washer B
08 2 1.038.430.05 | Abdeckblende Panel Cover plate, panel
to above| 2 21.51.8455 | Schraube Mdx8 Screw MAX8 B
2 24.16.1040 | Sicherungsscheibe Lock washer
09 1 1.038.450.07 | Blindabdeckung Dumny cover
10 2 1.038.450.06 | Eckleiste Edge batten
to above 4 21.51.2354 Schraube M3x6 Screw M3x6
1 2 1.038.450.04 | Seitenblende Lateral mask
to above| 6 21.51.2455 | Schraube MAx8 Screw Max8
6 21.99.0154 | Spez. U-Scheibe Spec. Washer
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B67 MK2

SECTION 5/46

CONSOLE
INDEX aty ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
12 2 1.038.450.03 Seitenabdeckung Lateral cover
to above 8 21.53.0556 Schraube M6x10 Screw M6x10
8 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer
13 2 33.04.0202 Rollen ohne Bremse Castor without brake
14 2 33.04.0203 Rollen mit Bremse Castor with brake
15 4 33.04.0103 Gleiter Slider
16 4 33.04.0104 Gleitfuss Slide block
17 4 33.04.0105 Gleitfuss Slide block
Befestigungsmaterial Mounting material
4 21.99.0154 Schraube mit U-Scheibe Screw with washer
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STUDER

PANEL CONSTRUCTION




STUDER B67MK2 SECTION 5/48
PANEL CONSTRUCTION
INDEX ary ORDER NUMBER | BEZEICHNUNG PART NAME
1.038.480.00 | Panelaufbau Panel construction

01 1 1.038.189.03 | Zierleiste links Vignette (left)
02 1 1.038.189.04 Zierleiste rechts Vignette (rigth)
03 1 1.038.480.03 | Zierleiste lang Vignette (Tong)
04 1 1.038.480.04 | Zierleiste mitte Vignette (center
05 1 1.080.480.06 | Anschlag links Stop (left)
06 2 1.038.480.10 | Stiitze Bracket
07 1 1.038.480.12 | Anschlag rechts Stop (rigth)
08 1 1.038.480.13 | Steg Strap
09 2 35.03.0120 Sockel zu Befestigungsriemen Socle of mounting belt
10 2 21.01.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5
11 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer
12 2 22.01.8040 Mutter M4 Nut M&
13 2 23.01.1043 U-Scheibe Washer
14 21 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw Max3
15 21 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer
16 1 1.038.480.02 | Riickwand Rear cover
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PANEL VERSIONS

B67-1MK2
B67-0.75 MK2

B67-1-PMK2

B67-2-2.00 MK2
=

B67-0.75-S MK2
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PANEL VERSIONS

B67-K-1-VU MK2

B67-K-1-PVU MK2

T 1 17

B67-K-2-2.00-VU MK2
B67-K-0.75-VU MK2

I 1 7

606080 _—=_
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B67MK2 SECTION 5/53
PANEL VERSIONS
B67-2-2.00-VU-SYNC MK2
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B67-K-2-2.00-VU-SYNC MK2
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PANEL VERSIONS
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PANEL VERSION

INDEX

ORDER NUMBER

BEZEICHNUNG

PART NAME

1.038..484.00

| Tablaraufbau kompl.

Shelf construction compl.

| Tablaraufbau kompl . | (onitor)

Shelf construction compl.| (Monitor)
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GLUHLAMPEN

Die in den Laufwerk-Bedientasten und in
den VU-Metern eingebauten Glihlampen
kénnen nach langerer Betriebszeit ausfal-
len. Nachstehend wird das Auswechseln
dieser Lampen beschrieben.

Laufwerktasten

Mit einer Spezialzange (Bestellnummer
89.01.0263) werden die Langsseiten der
Tastenabdeckung so zusammengedriickt
[1], dass die beiden Haltenasen gelost wer-
den [2]. Nun kann die Abdeckung wegge-
z0gen werden.

Nach dem Auswechseln der Gliihlampe
(Best-Nr. 51.02.0146; 30V /40mA) wird
die Abdeckung auf die Taste gepresst, bis
die Haltenasen einrasten [3].

BULBS

The bulbs which are built-in into the tape
transport push buttons and into the VU-me-
ters may blow after prolonged operating ti-
me. This paragraph describes how to chan-
ge blown bulbs.

Tape transport buttons

By means of a special plier (order no.
89.01.0253) apply a lateral force to the si-
des of the button cover [ 1] until the restraint
noses move away (2]. Pull away the cover
and change the blown bulb (order no
51.02.0146; 30V /40mA). To replace the
cover, press it onto the button until the no-
ses are locked [3]

AMPOULES

Les ampoules montées dans les boutons
poussoirs du transportde bande etdans les
VU-metres peuvent devenir defectueuses
aprés un usage prolongé. Ce paragraphe
décrit le remplacement de ces ampoules.

Boutons du transport de bande

Grace & une pince spéciale (no. de com-
mande89.01.0253), appliquezuneforce la-
térale sur les cotés du cache (1] du bouton
jusqu'a ce que les autres cotés s'incurvent
vers l'extérieur [2]. Retirez alors le cache et
changez I'ampoule défectueuse (no. de
commande 51.02.0146; 30V /40 mA).
Pour replacer le cache, appuyer dessus jus-
qu'a ce qu'il s'encliquéte [3]

2

x
il

3

=1

VU-Meter

Um die Glithlampen in den VU-Metern aus-
wechselnzu kénnen, muss das Panel geoff-
net und nach vorne geklappt werden.
Durch Lésen der 2 Befestigungsschrauben
die riickseitige Aluminium-Abdeckung des
Panels entfernen.

Die Gliihlampen (Best.-Nr. 51.02.0140;
24V /30mA) befinden sich auf dem ILLU-
MINATION Print 1.067.741 und sind nach
dem Losen der 2 Print-Befestigungsschrau-
ben zugénglich.

VU-meter

To change blown VU-meter bulbs, open the
VU-meter panel. Undo 2 screws and remo-
ve the panels aluminium back cover.

The bulbs (order no 51.02.0140; 24V/
30mA,) are located on the ILLUMINATION
p.c. board 1.067.741 and can be changed
after undoing two screws.

VU-metre

Pour changer une ampoule défecteuse
d'un VU-metre, ouvrez le panneau des VU-
metres. Défaites 2 vis et déposez le pan-
neau arrigre en aluminium,

Les ampoules sont situées sur le circuit
imprimé ILLUMINATION 1.067.741 et peu-
vent étre changées (no. de commande
£1.02.0140; 24V /30mA) aprés avoir dé-
vissé 2 vis de fixation du circuit imprimé.
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MECHANISCHE EINSTELLUNGEN MECHANICAL SETTINGS REGLAGES MECANIQUES

Bandbremsen

Unzuldnglich gewartete oder unsachge-
mass eingestellte Bandbremsen kénnen
Grund fir einen "Bandsalat” oder Bandriss
sein. Es ist regelméssig zu priifen, ob die
Bremsung gleichmassig erfolgt und sich,
auch bei extremen Durchmesserunter-
schieden der Bandwickel, keine Schlaufen
bilden . Bremsbander miissen auf Abniit-
zung und Verschmutzung geprift werden.

Vorbereitung
Laufwerkabdeckung
Kap.4.2.2)

entfernen  (siehe

Bremsbander und Bremsbeldage miissen
absolut sauber und fettfrei sein.
Verschmutzte Bremsbander und Bremsbe-
lage kénnen mit Spiritus gereinigt werden.
Es ist darauf zu achten, dass sie nach dem
Reinigen nicht mehr beriihrt werden.

DieBremsbénder diirfenkeine Knickstellen
aufweisen und missen auf ihrer ganzen
Breite auf dem Bremsbelag aufliegen.

Um eine optimale Bremswirkung zu erzieh-
len, missen die Bremsen einlaufen. Dies ist
vor allem wichtig, wenn entweder Brems-
band oder Bremstrommel ersetzt oder die-
se Teile mit Spiritus gereinigt worden sind.
Zu diesem Zweck muss auf Wiedergabe
geschaltetwerden. Die Bremsen diirfen da-
bei nicht gelost werden (Stecker am
Bremschassis ausziehen). Dieser Vorgang
darf nicht zulange ausgefiihrt werden!

Fir das Einstellen der Bremsverzogerung
konnen die Federn an je drei verschiedenen
Positionen eingehéngt werden. Siehe Fig,
5.2.1 (Federn [A] in Maximalstellung, Fe-
dern [B] in Mittelstellung)

Oft liegt jedoch der Fehler (zu schwache
Bremsung) bei der Bremstrommel

Brake alignment

Inadequately maintained or inappropriate-
ly adjusted tape brakes often cause tape
spillage oreven tape break. Check regularly
that the braking is even and try spooling
from big tape reel to a smaller one in each
direction to make sure that the transport
stops evenly and without generating tape
loops. Brake bands and brake linings
should be checked for wear and contami-
nation

Preparations
Remove tape transport cover (see section
42.2)

Brake bands and self-adhesive linings must
be absolutely clean and free of grease:

Dirty brake bands and linings can be clea-
ned with methylated spirits. Do not touch
the surfaces after they have been cleaned

The brake bands must be free of kinks and
should cover the full width of the brake li-
ning.

The brakes require a run-in period before
delivering optimum braking action. This is
especially the case after the brake band or
brake drum has been replaced or after the-
se parts have been cleaned with methyla-
ted spirits.

For this purpose, set the recorder to the
PLAY position without lifting the brakes (pull
out the plug on the brake chassis). Howe-
ver, this setting should not be kept excessi-
vely long!

To adjustthe braking action, the springs can
be hooked up at three positions each. See
fig. 5.2.1 (springs [A] in maximum position,
springs [B] in mid-position).
However, faulty brake drums often cause
insufficient braking action.

i des i
Das Bremschassis [1] 1.167.865 so ver-
schieben, dass der Abstand zwischen den
beiden Bremshebeln [2] und dem Abhebe-
bolzen [3] ca. 1 mm betrdgt. Mit den 3
Inbusschrauben (Schliissel 2,6 mm) [4] fi-
xieren. Es ist darauf zu achten, dass das
Bremschassis parallel verschoben wird.

Initial of the brake chassis
Shift the brake chassis [1] 1.167.865 in
such a manner that the distance between
the two brake levers [2] and the lifting pin
[3] measures approx. 1 mm. Secure with
the 3 Allenhead screws [4] (key size
2,5mm). Make sure the brake chassis is
shifted in parallel.

5.21
Freins de bande

Des freins de bande mal entretenus ou in-
correctement réglés causent des (salades)
de bande et mémes des déchirures. Il faut
vérifier régulierementla qualité dufreinage:
méme dans les cas d'écarts extrémes entre
les diametres bobinés, il ne doit pas se pro-
duire de boucle de bande. Les bandes de
freinage et les revétements ne doivent étre
ni déteriorés ni sales.

Préparatifs
Déposez le cache du transport de bande
(voir section 4.2.2)

Les bandes et revétements de freinage doi-
vent étre absolument propres et exempts
de graisse.

Les bandes et revétements sales peuvent
8tre nettoyés avec des solutions méthylées.
Ne touchez pas ces surfaces aprés les avoir
nettoyées.

Les bandes de freinage ne doivent pas
comporter de pliures et doivent couvrir tou-
te la surface revétue du tambour de frein

Les freins necessitent une période
d'échauffement pour acquérir leur efficaci-
té optimale. Ceci est d'une importance par-
ticuliere si une des pieéces précedemment
citée a été remplacée ou nettoyée avec une
solution méthylée.

Dans ce but, mettez le magnétophone en
position PLAY sans relacher les freins (enle-
ver le connecteur du chassis des freins)
Cette étape ne doit cependant pas se pour-
suivre trop longtemps!

Pour régler la force de freinage, les ressorts.
peuvent &tre accrochés en trois points dif-
férents chacun. Voir fig. 5.2.1 (ressort[A] en
position maximum, ressorts [B] en position
moyenne)

La faute (trop faible freinage) est souvent
provoquée par le tambour.

Préréglage du chassis des freins
Déplacez le chassis[1]1.167.865 de telle fa-
conqueladistance entre les deux leviers de
frein [2] et I'entretoise de levage [3] soit
d'environ Tmm. Fixer avec les 3 vis Allen
(clé 2,5 mm) etassurez-vous que le chassis
soit bien paralléle.
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Fig.5.2.1

Kontrollieren, ob beide Bremssysteme
durch die Abhebebolzen gleichzeitig gelost
werden. Wenn dies nicht der Fall ist, muss
kontrolliert werden, ob die Wickelmotoren
richtig positioniertsind. Fallstrotzdemnoch
kleine Differenzen auftreten, kann durch
leichtes Biegen der Hebel [2] korrigiert wer-
den.

Check whether both brake systems are lift-
ed simultaneously by the lifting pins [3].
Should this not be the case, check if both
spooling motors are correctly positioned.
But if small differencies remain, correct by
slightly bending the levers [2].

il des EDIT-
Fur die Einstellung des EDIT-Magneten [5]
muss dieser erregtwerden (Netzanschlies-
sen und Taste POWER driicken)
Die beiden Befestigungsschrauben [6] (In-
bus 2,6 mm) des Magneten 5] l6sen und
diesen verschieben, bis zwischen dem Ab-
hebebolzen [7] und dem Bremshebel [8]
ein Abstand von ca. 2 mm besteht.
Die beiden Befestigungsschrauben [6] wie-
der festziehen.

the EDIT magnet

To adijust the EDIT magnet [5], it must be
energized (connect power cord and de-
press the push button POWER)

Loosen both fastening screws [6] (2.6 mm
Allenhead) of the EDIT magnet[5] and shift
the magnet until the distance between lift-
ing pin[7] and brake lever [8] measures ap-
prox. 2mm.

Retighten both fastening screws [6].

Fur die Einstellung des Bremsmagneten
muss die Taste PLAY dauernd gedriickt
werden (Bremsen gelost).

Die beiden Befestigungsschrauben [10]
(Inbus 2,6 mm) des Bremsmagneten [9] 16-
sen und diesen so verschieben, dass sich
das Ende des Hebels [2] zwischen Ruhe-
stellung und geldster Bremse 2...3mm be-
wegt. Die beiden Befestigungsschrauben
[10] wieder festziehen.

Im gelosten Zustand der Bremssyste-
me miissen die Wickelmotore frei drehen

Das richtige Funktionieren der Bremsen
kann durch kurzes Vor- und Zurlickdrehen
der Wickelteller kontrolliert werden (POW-
ER aus)

the brake magnet

Before adjusting the brake magnet [9], de-
press the PLAY push button continuously
(brakes lifted)

Loosen both fastening screws [10] (Allen-
head 2.5 mm) of the brake magnet [9] and
shift the magnet to such a position, that a
travel distance of 2..3 mm is obtained bet-
ween the neutral position of brake lever (2]
and the eased position of the brake.
Retighten the two fastening screws [10] of
the brake magnet [9].

When the brakes are in ineir eased position,
the spooling motors must rotate freely.

The correct functioning of the brakes can
be checked by briefly winding the reel sup-
ports forward and backward (POWER off).

Vérifiez que les deux systémes de freinage
soient activés simultanément par les entre-
toises de levage [3]. Si ce n'est pas le cas,
regardez si les deux moteurs de bobinage
sont bien positionnés. Si des petites diffé-
rences persistent, corrigez-les en incurvant
légerement les leviers 2]

Réglage de I'aimant

Laimant EDIT doit étre alimenté pour étre
réglé (connectez I'appareil au secteur eten-
clenchez-le)

Dévissez les deux vis de fixation [6]
(2,6 mm Allen) de l'aimant EDIT et dépla-
cezl'aimantjusqu'a ce quela distance entre
les entretoises de levage [7] etles leviers de
frein [8] soit d’environ 2 mm.

Revisser etserrer les deuxvis de fixation[6]

Réglage de l'aimant de freinage

Pour régler 'aimant de freinage [9). il faut
que la touche PLAY soit continuellement
enclenchée (freins levés).

Dévissez les deux vis [10] (2,6 mm Allen) de
fixation de I'aimant de freinage [9] et dépla-
cez celui-ci de fagon & ce que I'extrémité du
levier [2] puisse se déplacer d'environ 2 ...
3mm entre les deux positions de repos et
relache des freins. Resserrer les deux vis de
fixation [10]

Lorsque les freins sont relachés, les mo-
teurs de bobinage doivent pouvoir tourner
librement.

Le fonctionnement correct des freins peut
8tre vérifié en faisant tourner les supports
de bobines dans les deux sens (POWER
off).
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der

the brake moment

Zur Messung der Bremsmomente muss
zuerst das Gerat ausgeschaltet werden.
Leerspule mit einem Kerndurchmesser von
ca.100 mmmitca. 2 bis 3mBand in Abwik-
kelrichtung [C] auflegen.
Federwaage (0 ... 5N bzw. 0 ... 500 p) am
Bandanfang einhangen und zur Messung
kontinuierlich vorziehen (Pfeilrichtung).
Das Bremsmoment muss 2,6 ... 32N (260
320 p) betragen.
Der Bremsmoment-Unterschied zwischen
linker und rechter Seite darf max. 0.6N
(50p) betragen.

To measure the brake moment, the mains
power must be switched off at first
Mountan empty reel (hub diameter approx.
100 mm) with a tape section of 2 ... 3m in
supply direction [C]
Hook a spring balance (0 ... 5N resp. 0 .
500 p) tothe leading tape end and pull stea-
dily to measure the tension . The brake ten-
sion should reach approx. 2.6 ... 3.2N (260
320p)
The difference in brake moment between
the left-hand and right-hand side must not
exceed 0.5N (50p)

0]
08..11N
(80..110p)

c]
26..32N
(260...320p)

(D)
0.8.. 11N
(80...110p)

N

[c
26..32N
(260..320p)

POWER OFF

Fig. 5.2.2

Leerspule in Aufwickelrichtung [D] aufle-

Das Bremsmoment in der Aufwickelrich-
tung muss 0,8... 11N (80 ... 110 p) betragen.

Zur Messung des EDIT-Bremsmomentes
muss das Gerat wieder eingeschaltet wer-
den. (STOP-Taste leuchtet auf).

Das EDIT-Bremsmoment muss in der Ab-
wickel- [E] und Aufwickelrichtung [F] 0.8
11N (80 ... 110 p) betragen.

Mount empty reel in take up direction.

In the take up direction [D], the brake mo-
ment should measure 0.8 ... 11N (80 .
10p)

To measure the EDIT brake moment, the
mains power must be switched on again
(STOP push button illuminated).
The EDIT brake moment should measure
0.8 .. 1.1N (80 ... N0 p) in the rewind [E] as
well as the take up [F] direction

[F)
08..11N
(80..110p)

[E]
08.. 11N
(80..110p)

[E]
08.. 1IN
(80...110p)

POWER ON

Fig. 5.2.3

Mesure du moment de freinage

Pour mesurer le moment de freinage, il faut
d'abord déconnecter I'appareil du secteur.
Montez une bobine vide (diamétre du no-
yau env.100 mm) avec 2 & 3mde bande en
position de déroulement [C]

Accrochez un dynamométre (0 ... 5N resp.
0...500 p) au débutde la bande ettirez con-
tinuellement dans la direction de la fleche
pour pouvoir mesurer. Le moment de frei-
nage doit étre d'environ 2,6 ... 3,2N (260
320p)

La différence entre les moments de freina-
ge & droite eta gauche ne doit pas excéder
0.5N (50p).

Montez une bobine vide en position embo-
binage [D]

Le moment de freinage doit &tre compris
entre 0,8 et1,1N (80 et 110 p) au embobina-
ge.

Pour mesurer le moment de freinage
d'EDIT, I'appareil doit &tre mis sous tension
(bouton STOP allumé),

Le moment de freinage d'EDIT, dans les po-
sitions déroulement [E] et embobinage [F].
doit étre de 0.8 .. 11N (80 ... 110 p)
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Falls die verlangten Bremsmomente nicht
erreichtwerden, kannmitden Bremsfedern
einwenig korrigiert werden (POWER aus ~
Federn [A] und [B]. POWER ein ~ Federn
[A]. Bei zu grosser Abweichung ist das ge-
samte Bremssystem zu kontrollieren.

522
Andruckaggregat

Der Andruckarm wird durch einen Elektro-
magneten betatigt. Eine eingebaute Feder
bestimmt die Andruckkraft.

Vorbereitung

Kopftrager ausbauen. Abschirmbleche [A]
und [B] entfernen (2 2,56 mm Inbus-[C] und
2 Schlitzschrauben [D] I6sen).

If the foregoing brake moments cannot be
attained, minor adjustments are possible
with the brake springs (POWER off —~
springs [A] and [B], POWER on - springs
[A] only). However, with substantial devia-
tion, the complete brake system should be
checked.

5.2.2
Pressure roller assembly

The pressure roller arm is moved by a sole-
noid. A built-in spring determines the pres-
sure force.

Preparations

Detach the head block assembly. Remove
screening sheet metals [A] and [B] (undo 2
2,6mm Allenhead [C] and 2 slotted-head
screws [D])

Fig.5.2.4

Einstellung
Gerateinschalten (POWER) und PLAY-Taste
dauernd dricken.

Die zwei Befestigungsschrauben (Sechs-
kant, 7 mm Schliisselweite) des Andruck-
magneten l6sen und diesen so weit ver-
schieben, dass zwischen Achse und Anker-
bugel ein Luftspalt von 0,5..0,8mm ent-
steht

Andruckmagnet in dieser Lage wieder fi-
xieren

Adjustments

Switch on the recorder (POWER and de-
press the PLAY push button continuously.
Loosen the two fastening screws (hexag-
onal with 7mm opening) of the pressure
roller solenoid and move ituntilan air gap of
05..08mm (0.02..0.03in) exists bet-
ween the shaftand the clevis of the plunger.

Fix the solenoid in this position,

Fig. 526

Si les moments de freinage nominaux ne
peuvent pas étre atteints, des réglages mi-
nimes sont possibles grace aux ressorts de
freinage (POWER off > ressorts [A] et [B],
POWER on —ressorts [A] seulement). Siles
écarts sont trop importants, il y a lieu de
vérifier toutle systéme de freinage.

5.2.2
Bloc du galet presseur

Le galet presseur est mu par un électroai-
mant. Un ressortintégré détermine la force
d'appui

Préparatifs

Démontez le bloc porteur des tétes. Dépo-
sez la plagues de blindage [A] et [B] (dévis-
sez deux vis Allen 2,6 mm [C] et deux vis &
téte fraisée [D]).

Réglages

Mettez le magnétophone sous tension (PO-
WER) et appuyez continuellement sur la
touche PLAY. Dévissez les deux vis de fixa-
tion (hexagonales, clef de 7 mm) du élec-
troaimant du galet presseur et déplacez-le
jusqu'acequ'unjeude 0,5...0,8 mm appa-
raisse entre I'axe et I'ceuil du serrage.

Fixez I'aimant dans cette position.
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Messen der Andruckkraft

PLAYTaste dauernd driicken. Den An-
druckrollen-Deckel losschrauben, an der
Achse einen Nylonfaden befestigen und
mit einer Federwaage in Pfeilrichtung zie-
hen bis die Andruckrolle von der Tonwelle
abhebt.

Die Federwaage muss 8 ... 10N (0.8
anzeigen.

1kp)

Measuring the pressure force.
Depress the PLAY push button continuous-
ly.Unscrew the pressure roller cap. Tie any-
lon thread to the pressure roller shaft and
pull with a spring balance in the direction of
the arrow until the pressure roller lifts from
the capstan spindle

The spring balance should read 8 ... 10N
(0.8 ... Tkp).

O 0O]
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Fig. 5.2.6
Kontrolle Check

Andruckrolle von Hand an die Tonwelle
drticken und die PLAY-Taste dauernd betéti-
gen. Der Luftspalt zwischen Achse und An-
kerbtigel (Fig. 5.2.5) muss eine Grosse von
0,6..0,.8 mm aufweisen.

Den Andruckarm leicht von der Tonwelle
wegziehen; dabei darf sich der Magnet-
anker nicht bewegen.

5.2.3
Bandabhebung

Wahrend dem Umspulen werden die bei-
den Bandabhebebolzen durch den Band-
abhebemagneten so bewegt, dass das
Tonband von der Tonkopfoberflache abge-
hoben wird

Vorbereitung

Laufwerkabdeckung entfernen (siehe Kap.
4.2.2), Kopftrager wieder befestigen und
Tonband auflegen.

Pull the pressure roller by hand onto the
capstanspindle and depress the PLAY push
button continuously. Check the air gap bet-
ween the shaft and the clevis (fig. 5.2.5); it
must show the previously adjusted value of
0.5..0.8mm. Then pull the pressure arm
lightly away from the capstan spindle. The
armature must not move during this test.

5.2.3
Tape lift

During spooling mode the two tape lift pins
are activated by the tape lift solenoid and
cause the tape to be lifted from the head
faces.

Preparations

Remove tape transport cover (see section
4.2.2), replace the head block assembly
and thread a tape.

Mesure de la force d'appui

Appuyez continuellement sur la touche
PLAY. Démontez le couvercle du galet pres-
seur, accrochez un fil de nylon a son axe et
tirez avec un dynamométre dans la direc-
tiondelafleche jusqu'a ce quele galetpres-
seur quitte I'axe de cabestan.
Le dynamometre doitindiquer 8
... Tkp)

10N(0.8

Contréle

Poussez le galetpresseur contrel'axe de ca-
bestan & la main, la touche PLAY étant con-
tinuellement enfoncée. Contrélez le jeu en-
tre I'axe et I'ceuil de serrage (fig. 5.2.6); il
doit avoir la valeur précedemment établie
de 0,5 .. 0.8mm. Retirer ensuite légére-
ment le bras presseur du cabestan.
L'armature ne doit pas bouger pendant ce
test.

523
Ecarteur de bande

Pendant les fonctions de bobinage, les
deux écarteurs de bande sontactivés parle
électro-aimantécarteur de bande. lls empé-
chent la bande d'entrer en contact avec les
tétes.

Préparatifs

Déposez le cache du transport de bande
(voir section 4.2.2), replacez le bloc porteur
destétes etmontezune bande magnétique.
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Fig. 6.2.7

des

ten

Gerat einschalten (POWER) und eine der
Umspultasten < oder > driicken. Die 2 Be-
festigungsschrauben (2,5 mm-Inbus] des
Bandabhebemagneten |6sen und den Ma-
gneten so verschieben, dass das Band an
der Zwischenberuhigungsrolle ca. 1 mm
abgehoben wird. Dabei muss das Band
vom Wiedergabe- und Aufnahmekopf ab-
gehoben sein und darf an der geschlosse:
nen Kopfabschirmung nicht streifen

the tape lift

Switch on the recorder and depress one of
the spooling push buttons < or >. Loosen
the 23 mm Allenhead screws of the tape lift
solenoid and move it until the tape is lifted
approx. 1 mm from the anti-scrape flutter
roller. The tape must be lifted from the re-
produce and record heads and must not
brush against the closed head shield.

Fig. 5.2.8

Réglage du électro-aimant écarteur
de bande

Mettez I'appareil sous tension et appuyez
sur I'un des boutons de bobinage < ou >.
Dévissez les deux vis de fixation (2,5 mm
Allen) duélectro-aimantetdéplacez ce der-
nier jusqu'a ce que labande soitaenv.1mm
du rouleau de repos central. La bande doit
étre alors écartée des tétes d'enregistre-
mentet de lecture etne pas frotter sur le vo-
let de blindage refermé.
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5.2.4
Bandzugwaagen
1.167.801 und 1.167.802

Mechanische Grundeinstellung der Band-
zugwaagen

Hinweis
Die lllustrationen beziehen sich auf die linke
Bandzugwaage 1.167.802

5.2.4
Tape tension sensors
1.167.801 and 1.167.802

Basic mechanical adjustments of the tape
tension sensors.

Note
The drawings refer to the left-hand tape ten-
sion sensor 1.167.802.

POWER o

AUTO

MOT OFF FAD

Fig. 6.2.9

Die Zugfeder 1.010.032-37 muss vorein-
gestellt werden:;

Die Réndelmutter [A] 1.067.670-03 ist so
einzustellen, dass der Gewindestift [B]
1.067.670-02 um ca. 4..5mm hinter der
Randelmutter vorsteht. Die Réndelmutter
[A] und die Mutter M3 [C] 22.01.8030 sind
in dieser Position leicht festzuziehen.

\\

Fig. 5.2.10

Preadjust the tension spring 1.010.032-37;
The knurled knob [A] 1.067.670-03 must
be adjusted in such a manner that the
threaded stud [B] 1.067.670-02 protrudes
approximately 4.6 mm behind the knurled
knob [A]. Lightly tighten nut M3 [C]
22.01.8030 in this position.

5.2.4
Capteurs de tension de bande
1167.801 et 1.167.802

Réglages mécaniques de base des cap-
teurs de tension de bande.

Note
Les dessins se rapportent au capteur de
tension de bande gauche 1.167.802.

Préréglez le ressort de tension 1.010.032-
37: I'tcrou moleté [A] 1.067.670-03 doit
&tre ajusté de fagon a ce que la tige filetée
(B] 1.067.670-02 dépasse I'écrou moleté
de4abmm.Serrezlégérement|'écroumo-
leté [A] et '6crou M3 [C] 22.01.8030 dans
cette position.
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Es muss darauf geachtet werden, dass die
Bandzugwaage einwandfrei in ihre End-
stellung zuriickgleitet. Die Senkschraube
M2.5x5 mm der Zahnscheibe [H] darf nicht
am Gummischlauch des Hebelarm-End-
anschlages anstehen!

Der Mikroschalter [D] 65.01.0131 ist mit-
tels der beiden Inbusschrauben [E]
(Steckschlissel 2,6 mm) so einzustellen,
dass er vor dem Endanschlag des Hebel-
arms schaltet. Fiir diese Einstellung keines-
falls die Schaltfahne [F] des Mikroschalters
verbiegen!

In Ruhestellung der Bandzugwaage muss
das Zahnsegment[G] 1.167.801-06 so jus-
tiert werden, dass die Z&hne sauber und
parallel in die Verzahnung der Zahnscheibe
[H] 1.167.801-01 eingreifen, ohne dass die
Zahnscheibe angehoben wird.

Der Blechlappen [J] der Grundplatte muss
so abgebogen weden, dass der Abstand
zwischen den Zahnspitzen des Zahnseg-
mentes [G] und der Zahnscheibe [H] ca.
1 mm betragt.

Die Zahne diirfen sich im ganzen Drehbe-
reich der Bandzugwaage nicht berthren!

Der Haltemagnet [K] 1.014.827 ist mit den
beiden Inbusschrauben [L] {Steckschliissel
2.5 mm) sozujustieren, dass, wenn der He-
bel 1.167.861/862 mit dem Zahnsegment
an die Zahnscheibe gedrickt wird, der An-
ker nur noch einen Freilaufweg von 1 mm
hat

Make sure the tape tension sensor returns
smoothly to its stop position. The counter-
sunk screw M2.5x5mm of the toothed
disk [H] may not touch the rubber hose of
the travel stop of the lever arm!

Adjust microswitch [D] 55.01.0131 with
the two Allenhead screws [E] (key size
2.5mm) in such a manner that it switches
before the lever arm reaches the travel stop.
Do not bend the switching lug [F] of the mi-
croswitch to make this adjustment!

When the tape tension sensor is in its rest
position, the toothed segment [G]
1.167.801-06 must be adjusted in such a
way that the teeth mesh properly and paral-
lel with the serration of the toothed disk [H]
1.167.801-01; the toothed disk mustnotbe
moved upwards.

The sheet metal flap [J] of the base plate
mustbe bentinsuchaway thatthe distance
between the tooth tips of the toothed seg-
ment[G] and the toothed disk [H] measures
approximately 1 mm

The teeth may not touch each other
throughout the entire rotating range of the
tape tension sensor!

The holding magnet [K] 1.014.827 is to be
adjusted with the two Allenhead screws [L]
(key size 2.5mm) in such a manner that
when lever 1.167.861/862 of the toothed
segment is pressed against the toothed
disk, the travel of the armature is only 1 mm.

Vérifiez que le capteur de tension de bande
retourne doucement a sa position finale. La
vis M2,6x5mm du disque denté [H] ne
doitpas toucher la gaine en caoutchouc de
la butée du bras.

Ajustez le microswitch [D] 55.01.0131 avec
les deux vis [E] Allen (clé de 2.5 mm) de tel-
le fagon qu'il commute avant que le bras
n'atteigne sa butée. Ne jamais courber la la-
me [F] du switch pour réaliser ce réglage!

Lorsque le capteur de tension de bande est
asapositionde repos, le segmentdenté [G]
1.167.801-06 doit étre ajusté de fagon a ce
que ses dents et ceux du disque [H]
1.167.801-01 soient bien paralléles et vien-
nent en appui sans soulever le disque den-
e

Levoletentole [J] de la plaque de base doit
atre pli¢ de telle fagon que la distance entre
le disque [H] et le segment [G] dentés soit
de 1mm environ.

Les dents ne doiventpas se toucher lorsque
le capteur de tension de bande décrit son
domaine de rotation.

Laimant de maintien [K] 1.014.827 doit étre
réglé par les deux vis Allen [L] (clé¢ de
2,6 mm) de fagon a ce que lorsque le levier
1.167.861/862 dusegmentdenté est pressé
contre le disque denté, le jeu de 'armature
ne soit plus de 1mm.

A Ik

Fig. 2.1

Fig. 5.2.12

Fig.5.2.13
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.2.5
Kopftrager, Bandfiihrungen

ACHTUNG

Um eine unzuldssige Magnetisierung der
Tonkopfezuvermeiden, muss das Geratvor
dem Entfernen oder Montieren des
Kopftragers ausgeschaltet werden!

5.2.5
Head block assembly, tape guides

ATTENTION

To avoid inadmissible magnetization of the
tape heads, switch power off before remo-
ving or mounting the head block!

525
Bloc des tétes, guides de bande

ATTENTION

Pour éviter d'intolérables magnétisations
des tétes, veuillez déconnecter I'appareil
du secteur avant de déposer ou de remon-
ter le bloc des tétes!

Fig. 5.2.14

Auswechseln der Tonkdpfe

Kopftrager ausbauen (3 Inbusschrauben
3mm) und Kopftragerdeckel (2 Inbus-
schrauben 2 mm) entfernen.

Die Tonkdpfe konnen nach dem Losen der
von unten zuganglichen 3mm Inbus-
schrauben [A] entfernt werden.

Replacing the tape heads

After taking off the headblock (3 mm Allen-
head screws) remove its cover (2 mm Al-
lenhead screws).

The tape heads canbe removed after undo-
ing the 3mm Allenhead screws [A] which
are accessible from below.

Remplacement des tétes

Apres avoir enlevé le bloc des tétes (vis Al-
len 3mm), déposez son cache (vis Allen
2mm)

Les tétes magnétiques peuvent étre dépo-
sées apres avoir dévissé la vis Allen 3mm
[A] accessible par en-dessous.

REPRODUCE

RECORD

ERASE HEADS

Fig.5.2.16
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Wichtig

Die schwarze Taumelplatte darf beim Aus-
wechseln eines Tonkopfes nicht verstellt
werden (Schrauben [B])! Die Distanz zwi-
schen Tonkopfauflage und Kopfspiegel ist
bei allen Kopfen auf dasselbe Mass gefrést
sodass sich ein Einstellen der Kopfhéhe
erlibrigen sollte.

Important

The position of the black swivel plate must
notbe varied (screws [B])! Because all tape
heads are milled to the same distance bet-
ween core edge and mounting surface, it
should be not necessary to readjust the
head height after head replacement.

Fig.5.2.16

Nach dem Auswechseln des Tonkopfes ist
mit der Bandfiihrungs-Einstellehre zu kon-
trollieren, ob der Kopfspiegel senkrecht
steht und die richtige Hohe eingenommen

hat

Fiir diese Kontrolle sollten der Kopftrager
und die Einstellehre auf eine Richtplatte
oder, notfalls, auf eine ebene Glasplatte ge-
stellt werden.

After replacing a tape head the head face
and the head height must be checked by
means of the tape guide setting gauge. The
head face must be vertical

To perform the checks with the tape guide
setting gauge put the head block and the
setting gauge on a levelling plate or a glass
plate.

Important

La position de la plaque noire ne doit pas
étre modifiée (vis[B])! La géométrie des té-
tes est congue de telle fagon qu'il n'est pas
nécessaire de réajuster la hauteur des tétes
aprés un remplacement de ‘une d'elles.

Apres le remplacement d'une téte, on con-
trolera I'alignement et la hauteur de la téte
au moyen d'un gabarit de réglage. La face
de la téte doit étre verticale.

Pour effectuer ces contréles, on posera le
bloc des tétes sur un marbre ou, a défaut,
sur une plague de verre.

Fig. 5.217
Gebrauch der Bandfiihrungs-Einstellehre
NI 10.010.001.07

Fig. 5217
Use of the tape guide setting gauge
no.10.010.001.07

Fig. 5217
Utilisation du gabarit de guidage de bande
no.10.010.001.07
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Mit der 2,6mm Inbusschraube [C] kann
das Azimut eingestellt werden (siehe auch
Kapitel 6).

Bandfiihrungen

Kontrolle der Bandfiihrung [D] mit der Ein-
stellehre. Hoheneinstellung  mit einem
65 mm Steckschlissel

Kontrolle der Abhebebolzen [E] mitder Ein-
stellehre. Hoheneinstellung mit einem
5mm Steckschlissel (Abhebebolzen aus-
gefahren)

The only head adjustment required is for re-
produce and record head azimuth by
means of the 2.6 mm Allenhead screw [C];
see also section 6.

Tape guides

Check the height of the tape guide [D] by
means of the setting gauge. Height adjust-
ment with a 5 mm socket-head key.

Check the height of the tape lift pins [E] by
means of the setting gauge. Height adjust-
mentwitha 5 mm socket-head key (tape lift
pins raised)

Fig.52.18

Zwischenberuhigungsrolle

Die Zwischenberuhigungsrolle kann nach
dem Lésen der Zylinderschraube M3 [F]
entfernt werden.

Nach dem Austausch muss die Zwischen-
beruhigungsrolle justiert werden

Die Héhe und die Vor-/Riickwértsneigung
wirdmitden Stellschrauben[G] (1,5 mmIn-
busschrauben), die seitliche Neigung mit
der 2,5 mm Inbusschraube [H] eingestellt.
Die Zwischenberuhigungsrolle muss
auf alle Seiten senkrecht stehen.

Die Héhe der Rolle wird so eingestellt, dass
deruntere Fiihrungsflansch~ 0,2 mm tiefer
als die Einstellehre ist.

Kontrolle des Bandlaufes

Kopftrager ohne Abdeckung wieder mon-
tieren. Gerédt einschalten. Neuwertiges
Band auflegen und Gerét auf Wiedergabe
schaiten.

Der Bandlauf wird an der Bandfiihrung [D]
beobachtet.

Die Zwischenberuhigungsrolle wird mitder
Inbusschraube [H] (eventuell auch mit der
vorderen Schraube [G]) leicht gekippt, so-
dass das Band auf der unteren Flanke der
Rolle schwach aufléuft und an der Fihrung
[D] deren Flanken nicht streift

Anti-scrape flutter roller

The anti-scrape flutter roller can be remo-
ved after undoing the slotted head screw
M3 [F]

After replacing it the anti-scrape flutter rol-
ler must be adjusted.

Height of the roller and forward/backward
inclination can be adjusted with 1.6 mm Al-
lenhead screws [G], lateral inclination can
be adjusted with the 2.5mm Allenhead
screw [H].

The anti-scrape flutter roller must
stand vertical in all directions.

Adjust the roller height until the bottom
flange almost touches the setting gauge
(~0.2mm).

Checking the tape run

Refix the head block (without cover).
Switch on he recorder and thread a new
tape. Depress the PLAY push button.
Check the tape run at the tape guide [D].
Tilt carefully the anti-scrape flutter roller by
means of the Allenhead screw [H] (possibly
by means of the foremost screw [G] too),
until the tape slightly touches the lower
flange of the roller and does not brush
against the flanges of the tape guides [D].

Le seul ajustement de tétes requis est |'azi-
mutage de la téte d'enregistrement grace &
deuxvisAllen2,6 mm [C]: voir égalementla
section 6.

Guides de bande

Contrélez la hauteur du guide de bande [D]
aumoyen du gabarit d'alignement. La hau-
teur peut étre ajustée avec une clef a tube
5mm.

Controlezla hauteur des rouleaux écarteurs
de bande [E] avec le gabarit. La hauteur
peut étre réglée avec une clef & tube 5mm
(rouleaux sorties).

Rouleau de repos central

Ce rouleau anti-fluctations peut étre dépo-
56 aprés avoir dévissé la vis cylindrique M3
[F1.

Le rouleau de repos central doit étre ajusté
aprés remplacement. Sa hauteur et son in-
clinaison avant/arriére peuvent &tre ajus-
tées par les vis Allen 1,6 mm [G], I'inclinai-
son latérale par la vis Allen 2,6 mm [H]

Le rouleau de repos central doit &tre
toujours vertical.

Ajustez la hauteur afin que la collerette infé-
rieure soit~ 0,2 mm plus bas que le gabarit.

Vérification du défilement de la bande
Fixez & nouveau le bloc de tétes (sans son
cache). Mettez 'appareil en service etintro-
duisez une nouvelle bande. Appuyez sur le
bouton PLAY.

Verifiez le défilement de la bande au niveau
du guide [D].

Faites doucement basculer le rouleau de
repos central par la vis Allen [H] jusqu'a ce
que la bande touche légerement le bas du
rouleau etqu'elle ne frotte plus les flancs du
guide de bande [D].
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6. SERVICE ELEKTRISCH

6.1
VERDRAHTUNGSLISTEN

Bei Geraten mit umfangreicher Elektronik
sind Verdrahtungsschaltbilder uniiber-
sichtlich und geben Anlass zu Fehlinter-
pretationen. Deshalb wurde hier die zuver-
lassigere Methode mit Computer-Verdrah-
tungslisten gewahit. Diese informieren luk-
kenlos iiber jede Verbindung innerhalb der
Laufwerk- und Audio-Elektronik.

Zur besseren Ubersicht ist die ganze Lauf-
werksteuerung und der Audioteil in Grup-
pen (GR) aufgeteiltDie einzelnen Gruppen
bestehen wiederum aus Elementen (EL)
und Punkten (PT)

Die Signale tragen Bezeichnungen, die aus
verschiedenen Abkulrzungen kombiniert
worden sind und die jeweilige Funktion er-
kennen lassen.

6.1.1
Gruppen

Der elektrische Teil der B67 Tonbandma-
schine ist in 39 Gruppen (GR) aufgeteilt.
Diese Gruppen sind untereinander verbun-
den, wobei die Kabel und Kabelstecker die
entsprechende Gruppennummer  tragen.
Das Blockschema auf Seite 7/3 zeigt die
Gruppeneinteilung mit den wichtigsten
Verbindungen.

6.1.2
Elemente, Punkte

Gruppen, die iber mehrere Steckkarten
oderandere Einheiten verfiigen, sind in Ele-
mente (EL) aufgeteilt,

Die Elemente sind Trager der Anschluss-
punkte (PT).

6. ELECTRICAL SERVICE

6.1
WIRING LISTS

Itis impractical to design wiring diagrams
for equipment containing extensive elec-
tronic circuitry. The cluttered diagrams
could lead to to misinterpretations. We
have, therefore, opted for the more reliable
computer-generated wiring lists which give
complete data on all the interconnections
within the entire electronics.

The tape transport control and the audio
section have been broken down into vari-
ous assemblies or component groups (GR}
to improve readability. The individual com-
ponent groups in turn are coded as ele-
ments (EL) and points (PT)

Inaddition, all signals carry acronyms com-
posed of various abbreviations so that their
functions can easily be recognized.

C’omponem groups

The electrical system of the B67 tape recor-
der bas been broken down into 39 groups
(GR). The connecting cables and cable
plugs are designated by their correspond-
ing group numbers. The block diagram on
page 7/3 shows the group arrangement
and the main connections,

.1.2
Elements, points

Groups comprising multiple circuit boards
or other units are broken down into ele-
ments (EL).
The elements also contain connecting
points (PT)

6. MAINTENANCE ELECTRIQUE

6.1
LISTES DE CABLAGE

|l est peu pratique de représenter les sché-
mas de cablages de circuits électroniques
complexes etcela conduitsouventadeser-
reurs. Nous avons donc opté pour des listes
de cablage générées par ordinateur, les-
quelles sont beaucoup plus fiables. Elles
présentent toutes les données relatives aux
interconnections des électroniques de
transport de bande et audio.

Le contréle du transport de bande et la sec-
tion audio ont été subdivisées en groupes
(GR) pour une meilleure vue d'ensemble.
Ces groupes comprennent des élements
(EL) et des points (PT).

De plus, tous les signaux portent des dési-
gnations qui sont la combinaison de diver-
ses abréviations etpermettentde reconnai-
tre facilement la fonction.

611
Groupes

Le systéme électrique du magnétophone
B67 estdivisé en 39 groupes. Les cables de
connection etles prises sontrepérés par les
numéros de groupes correspondants. Le
schémabloc de la page 7/3 montre la répa-
ration des groupes etles connections prin-
cipales.

6.1.2
Eléments, points

Les groupes comprenant de multiples cir-
cuits encartables et autres unités sont divi-
sés en éléments (EL).

Les éléments portent eux-mémes des
points de connection (PT)
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Wichtigste Mai ion types: Principaux types de connections:
TVPE_BEZEICHNUNG DESCAIPTION DESIGNATION PART NO
Stecker Typ D, Crimy Connector, D-type, crimy Connecteur, type D. crimy
A ontakistift, fiir dinne Litzen Contact pin, for thin stranded wires  Broche pour cables souples fins 54.02.0451
AA - Kontakistif, fur dicke Litzen Contact pin, for 54.020455
B Kontaktbuchse, fir diinne Litzen Contact socket. for thin stranded Prise pour cables souples fins 54.02.0450
wi
BB Kontaktbuchse, fir dicke Litzen Contact socket. for heavy stranded  Prise pour cables souples épais 54.02.0454
wires.
CIS Stecker. CIS connactor Connecteur CIS. -
[ Kontaktbuchse Contact socket Connecteur femelle 54.01.0402
D Kontekistft Contact pin Connecteur male 54010401
MOLEX Stecker MOLEX connecior Connecteur MOLEX
F Kontaktbuchse, fiir dinne Litzen Contact socket, for thin stranded Prise pour cébles souples fins 54.02.0412
wires.
FF Kontakibuchse, fir icke Lizen  Contact socket, for heavy stranded  Prise pour cables souples épais  54.02.0413
wire
G Lotstift Solder hook Broche & souder 29.21.6002
H Litze, Draht, verzinnt (6 mm) Wire, stranded wire, tinned (6 mm)  Cable souple, étamé (6 mm) -
1 Stecker, Typ D, Crimp, Kontaktstift ~ Connector, D-type, crimp, Connecteur, type D, crimp male 54021112
Contact pin
Flachs‘eckev (AMP FASTON), Flat connector (AMP. FASTON), Connecteur plat (AMP. FASTON).
63 08x63mm 8xB.3mm
M Sze:kevhulse i furdirne  Contact femal,crimp fo th Contact emals,crin pour cébles 54020337
stranded wi souples fins
3 Steckentise, Crimp, fr dicke Contact famale, cimp ot heavy  Conactfemels,crimp, pour cables54.02,0332
itzen stranded wires Souples épai
W Steckerhilse, Crimp, fir sehr dicke ~ Contact, female, crimp, for very Contact femelle, crimp, pour cables  54.02.0338
Litzen heavy strandad wires trés épais
K 8mm abisoliert, Tmm verzinnt 8mm stipped, 1mm tinned Bmm dénude, 1mm élamé -
L Litze, Draht, verzinnt (4 mm) Wire, stranded wire, tinned (4 mm)  Cable souple, étamé (4 mm) -
M Kontakistift (MOLEX), fur dinne Contact pin {MOLEX), for thin Broche (MOLEX) pour cébles 54.02.0411
zen stranded wires souples fins
MM Kontakisift (MOLEX), fir dicke  Contact pin [MOLEX). for heavy  Broche (MOLEX) pour cables 54020410
Lizen stranded wires souples épais
MY AMP-Flachstecker (Zunge) AMP flat connector (blade) Connecteur plat AMP (2 lames)  64.02.0344
N CISStecker, Kontakistit CIS connector contact pin Connectaur CIS, broche 54010225
O Kontakifeder u Europakarten- Contact spring to EURO card Lame de contact pour connecteur  54.01.0376
stecker connector strip de carte Europe
Print-Federleiste: Pc. board contact str Broche pour circuit imprimé:
P Kontakteder fur dunne Litzen Contact spring, for thin stranded  Broche pour cables souples fins  54.06.4512
wires
PP Kontaktfeder, fir dicke Litzen Contact spring, for heavy stranded ~ Broche pour cables souples épais 54.06.45610
wires
Q Buchsenleiste, Kontaktbuchse Socket strip, contact socket Prise socle 54.01.0451
R Stecker, Typ C, Cimp, Kontaki-  Connector, D-type, crimp, contact _ Connecteur, type D, cimp prise 54021111
buchse socket socle
§ 4mm abisoliert, verzinnt Gmm stipped. tnned Gmm dénude, étame -
T TERMI-POINT Steckkontakt auf TERMI-f PO\NT ‘connector on TERMI-POINT connection sur -
Wire-Wrap-Stift wire-wrap pi broche wire-wrap
U~ RastLotkontakt, Crimp De\sn\—spnng solder contact. cimp _ Contact & souder, crimp, avec 54030201
retenue
UU  RastLotkontakt, Crimp Detent-spring solder contact, crimp  Contact a souder, crimp, avec 54.34.6002
retenve
V™ Steckerhiise fur dicke Lizen Contact, female, for heavy stranded Contact femelle pour cables 64020432
wires souples épais
W Steckerhise fur dunne Lizen Contact, female, for thin stranded _ Contact femnelle pour cables 54020474
wires souples fins
W Wiappen Towiap Pour wiapping B
Flachstecker, (AMP FASTON) Fltcomnector AN FASTON)  Comecier it (AW, FASTON)
528 mm 05x28mm: 05x2.8mi
X Steckerhilse, Crimp, fir dinne  Contact, female, crimp, for thin ~~ Contact cameuu crimp, pour cables  54.02.0325
Litzen stranded wires souples fin
XX Steckerhilse, Crimp, fur dicke Contact, female, crimp, for heavy Contact !emeH;v crimp, pour cdbles 54.02.0329
Lizen stranded wir souples épais
Flachstecker, (AMP. FASTON} Flat connector (AMP. FASTON) Connecteur plat, (AMP. FASTON)
08x2! 08x2 08x28mm:
¥ Slockemilse, Grimp.urduene  Contct female, crimp, artin - Coniact flle,cimp, our cébles 54020328
Litzen stranded wires souples fin
YV Steckerhilse, Crimp, fur dicke Contact. female, crimp. for heavy  Contact <emsue crimp. pour cables 54020327
Litzen stranded wires souples ép:
7 Nichtverzinnt Not tnned Non e\ame -
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6.1.3
Drahtbeschriftungen, Drahtfarben

Die wichtigsten Verbindungs- und An-
schlussdréhte der Verkabelung sind be-
schriftet. Diese Drahtenden tragen zwei
Nummern, die das Element der jeweiligen
Gruppe und den entsprechenden An-
schluss angeben.

Beispiel

Bandbewegungssensor GR07, ELO1, An-
schlussdraht gelb. Dieser Draht tragt die
Bezeichnung 1 - 1. Dies bedeutet, dass der
gelbe Draht am Element 01, Anschluss 01
angeschlossen ist.

Drahtfarben

0  schwarz (blk)
1 braun (brn)
2 rot (red)
3 orange (org)
4 gelb (vel)
5 grin (grn)
6 blau (blu)
7 violett (vio)
8 grau (gry)
9 weiss (wht)
- farblos {unc)

3
LOCATION PIN LIST

Diese Liste ist nach Gruppen geordnet. Ist
die Gruppennummer oder die Gruppenbe-
zeichnung bekannt, so konnen die weiteren
Informationen aus dieser Liste bezogen
werden.

Ist nur der Signalname bekannt, ist die SI-
GNAL WIRE LIST (siehe 6.3) zu benutzen,

Die LOCATION PIN LIST ist in der Reihen-
folge der Gruppennummern von GR 01 bis
GR 39 aufgeschliisselt.

Beispi

iel
In der LOCATION PIN LIST (Seite 9/2) fin-
den wir unter PAGE 4:

6.1.3
Wire identification, wire colors

The main connections of the wiring layout
are labelled. Two numbers are affixed to the
wire ends: the element number of the asso-
ciated group and the appropriate connect-
ing point

Example

Tape motion sensor GRO7, EL 01, yellow
connecting wire. This wire is labelled with
the number 1 - 1, indicating that the yellow
wire is connected to element 01, connect-
ing point 01

Wire colors

0 black (blk)
1 brown (brn)
2 red (red)
3  orange (org)
4 yellow (vel)
5 green (grn)
6  blue (blu)
7 violet (vio)
8  grey (ary)
9  white (wht)
- uncolored {unc)

.2
LOCATION PIN LIST

This list is sorted according to the group
numbers. If the group number or the group
name is known, further information can be
extracted from this list.

If the signal name is known, the SIGNAL
WIRE LIST should be consulted (see sec-
tion 6.3).

The LOCATION PIN LIST is arranged in se-
quence by group number, ranging from
GRO1to GR39

Example
Inthe LOCATION PIN LIST (section 9/2) we
find under PAGE 4:

6.1.3
Identification, couleur des céables

Les cables et connections principaux sont
annotés. Ces cables portent deux numéros
qui désignent I'€lément du groupe associé
et le point de connection correspondant.

Exemple

Capteur de déplacement de la bande GR
07.ELO1, cablede connectionjaune. Ce ca-
bleporte le numéro1-1.indiquantque le c&-
ble jaune est connecté a I'élément 01, point
de connection 01

Couleurs des cables

0 nair

1 brun (brn)
2 rouge (red)
3 orange (org)
4 jaune (yel)
5  vert (grn)
6 bleu (blu)
7 violet (vio)
8 gris (ary)
9 blanc (wht)
- non coloré {unc)

.2
LOCATION PIN LIST

Cette liste est classée par groupes. Si le
nom ou le numéro d’un groupe sont con-
nus, on peut accéder aux informations.

Si on connaitle nom du signal, consulter la
SIGNAL WIRE LIST (voir section 6.3)

LaLOCATION PIN LIST estdans I'ordre des
groupes de GR 014 GR 39

Exemple
Nous trouvons page 4 delaLOCATION PIN
LIST (section 9/2)

GRUPPE
GROUP GR: 07 1.167.801.00
SENSOR ASSEMBLY RIGHT
ELEMENT.
ELEMENT g 01 Tape MoTION SENSOR g1
ANSCHLUSSTYP TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X ¥ FARBE
TYPE OF CONNECTION e mm mmemmmn mmeee o e oooe COLOR
\N 01 0 0-MOVE 4
ANSCHLUSSPUNKT N_ 02 0 YBI-NOVE O SIGNALNAME
CONNECTION POINT N0 0 +50 3 SIGNAL NAME

Fig.6.2.1
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Gruppe: Group: Groupe:

GRO7 1.167.801.00 GRO7 1.167.801.00 GR 07 1.167.801.00

SENSOR ASSEMBLY RIGHT SENSOR ASSEMBLY RIGHT SENSOR ASSEMBLY RIGHT

Element: Element: Elément:

ELO1 TAPE MOTION SENSOR
Anschlussstecker J1

Anschlussart:
N (CIS-Stecker, Kontaktstift)

Anschlusspunkt:
01

Signalname:
0-MOVE

Farbe
4 (gelb)

6.3
SIGNAL WIRE LIST

Diese Liste istnach Signalnamen geordnet.
Ist der Signalname bekannt, so kénnen die
weiteren Informationen aus dieser Liste be-
zogen werden

Ist nur die Gruppenbezeichung oder die
Gruppennummer bekannt, ist die LOCA-
TION PIN LIST (siehe 6.2) zu benutzen,

Die SIGNAL WIRE LIST ist in alphabeti-
scher Reihenfolge der Signalnamen aufge-
schliisselt (der alphabetischen Reihenfolge
vorangestellt sind die Signalnamen der
Nullpunkte und der Speisespannungen).

Der Signalname ist in der ersten Spalte zu
suchen. In dieser Spalte ist auch die Draht-
farbe angegeben. In der zweiten und dritten
Spalte ist aufgefuhrt, an welchen An-
schlusspunkten der entsprechenden Grup-
pen und Elemente das jeweilige Signal er-
scheint.

Beispiel
Auf Seite 9/19 ist unter PAGE 38 zu finden:

ELOT TAPE MOTION SENSOR
Connector J1

Connection type:
N (CIS connector, contact pin)

Connection point:
01

Signal name:
0-MOVE

Color:
4 (yellow)

6.3
SIGNAL WIRE LIST

This list is arranged in sequence by sig-
nal names. Further data can be extracted
from this list when the signal name is
known.

If the group number is known, the LOCA-
TION PIN LIST should be consulted (see
6.2)

The SIGNAL WIRE LIST is in alphabetical
signal name sequence (the signal names
are preceded by the signal names of the
zero ground and the supply voltages).

The signal name is given in the first column
which also contains the color code of the
wire. The second and third columns indi-
cate the connection point of the corre-
sponding group and element on which the
signal is available.

Example
Section 9/19 shows under PAGE 38:

EL 01 TAPE MOTION SENSOR
Connecteur J1

Type de connection:
N (connecteur CIS, méle)

Point de connection:
o1

Nom de signal:
0-MOVE

Couleur:
4 (jaune)

6.3
SIGNAL WIRE LIST

Cette liste estclassée dans 'ordre alphabé-
tique des noms des signaux. On accéde
auxinformations si on connait le nom dusi-
gnal

Si le numéro du groupe est connu, il faut
consulter la LOCATION PIN LIST (voir 6.2).

La SIGNAL WIRE LIST est dans l'ordre al-
phabétique des noms des signaux (les
noms des signaux sont précédés par les
noms des signaux de masse et d'alimenta-
tion).

Le nom du signal est donné dans la premié-
re colonne qui contient également le code
couleur du céble. La seconde et la troisie-
me colonne indiquent le point de connec-
tion, I'élément et le groupe correspondant
ou le signal doit étre appliqué.

Exemple
La page 38 de la section 9/19 indique:

SIGNALNAME
SIGNAL NAME

SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT

S DESCRIPTION OF ELEMENT

N 07 01 01
N 210101

TAPE MOTION SENSOR
TAPE TRANSPORT CONTROL

Y 080110  SPOOLING MOTOR CTRL. St

31 ELEMENTBEZEICHUNG
71 DESCRIPTION OF ELEMENT

UPPLY

4 21 04 04  TAPE TRANSPORT CONTROL J4
FARBE ANSCHLUSSPUNKT
COLOR CONNECTION POINT
ANSCHLUSSTYP ELEMENTNUMMER
TYPE OF CONNECTION GRUPPE ELEMENT NUMBER
GROUP

Fig. 6.3.2
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Signalname:
0O-MOVE

Farbe:
4 (gelby)

Anschluss-Art:
N (CIS-Stecker, Kontaktstift)

Signalweg:

Das Signal fahrt vom

TAPE MOTION SENSOR, Stecker J1
(GR0O7,ELO1,PTO1)

zum

TAPE TRANSPORT CONTROL, Stecker
J1(GR21,ELO1,PTO1)

Signalabkiirzungen
Y Signal, allgem. Funktion

Bl Binar, dauernd
PS Impuls, kurzzeitig
AC Wechselstrom
DC Gleichstrom

AN Analogsignal

Beispiel fur eine Signal-Bezeichnung:

/YTFD.R
Sigrial  Binary  Direction (Richtung)

oder (Bindres Richtungssignaly

Signalnamen
Fiir alle Bezeichnungen und Abkirzungen
sind die englischen Ausdriicke verbindlich.

Signal name:
0-MOVE

Color:
4 (yellow)

Connection type:
N (CIS connector, contact pin)

Signal path:
TAPE MOTION SENSOR, connector J1
(GR0O7,ELO1,PTO1)

o
TAPE TRANSPORT CONTROL, connector
J1(GR21,ELO1,PTO1)

Signal abbreviation
Y Signal, general funktion

Bl Binary, continuous

PS Impulse, short duration
AC Alternating curennt
bc Direct current

AN Analog

Example of a signal code

/YTI = DIR\

Sigrfal  Binary  Direction

Signal labels
For all labels and abbreviations the english
version constitutes the name of signal.

Nom du signal
0-MOVE

Couleur:
4 (jaune)

Type de connection
N (connecteur CIS, male)

Cheminement du signal:

TAPE MOTION SENSOR, connecteur J1
(GR 07,EL 01, PT O1)

a

TAPE TRANSPORT CONTROL, connecteur
J1(GR 21, EL 01, PT 01)

Abréviations des signaux
Y Signal, fonction génerale

Bl Binaire, continu

PS Impulsion, courte durée
AC Courant alternatif

DC Courant continu

AN Analog

Exemple de code de signal
YBI-DIR

Signal Binaire Direction

Nom des signaux
Pour tous les noms et abréviations, on con-
serve I'expression anglaise.

Abbreviation | Full signal name | Explanation Erkldrung Explication

ACCEL ACCELERATE Startbeschleunigung Accélération au départ
BIAS Vormagnetisierung Prémagnetisation

BRAKE brake, electrical elektrisch bremsen Frein, électrique

cut CUTTER cut schneiden Couper

CUTAU automatic edit Edit-Funktion Editing

DIR DIRECTION tape direction Bandbewegungsrichtung Sens de rotation de la bande
END end of tape Bandende Fin de la bande

ERAS ERASE léschen Effacement

FAD FADER contact Reglerkontakt Contact

FORW FORWARD fast winding schnelles Vorspulen Bobinage rapide

GND GROUND Masse Masse

HI HIGH tape speed schnelle Bandgeschwindigkeit Grande vitesse de défilement
INDIC INDICATOR lamp Anzeigelampe Voyant lumineux

LIFT fift mechanicai brake | 16sen der mechanischen Bremse | Relache des freins mécan.
LO Low tape speed langsame Bandgeschwindigkeit Basse vitesse de defilement
MOVE tape movement Bandbewegung Mouvement de la bande
PRESS PRESSURE roller Andruck Pression

REC RECORD Aufnahme Enregistrement

REM REMOTE romote control Fernsteurung Télécommande

REPR REPRODUCE playback Wiedergabe Lecture

RESET Zahlerriickstellung Remise & 0 du compteur
REW REWIND schnelles Riickspulen Rembobinage rapide

STOP Stop top

T TAPE TENSION Bandzug Tension de la bande

Fig.6.3.3
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Referenzbezeichnungen

A Baugruppe

ANT  Antenne

B Lampe

BA  Batterie, Akku

BR Opto-Koppler mit Glihlampen Eingang

und Widerstands Ausgang
C Kondensator
D Diode

DL Leucht-Diode

DLQ  Optokoppler mit Leuchtdioden-Eingang
und Transistor-Ausgang

DLR  Optokoppler mit Leuchtdioden-Eingang
und Widerstands-Ausgang

DLZ  Leuchtdioden Kombination

DP  Foto-Diode

E div. elektronische Bauelemente
EF Kopfhérer

F Sicherung

FL Filter

H Tonkopf, Datakopf

HC  Hybrid-Schaltung (Dick-Dinnfilm)
HE  Hall-Element

IC Integrierte Schaltung

J Steckbuchse, Klinke (weiblich)
JSJ Jumper, weiblich

JSP  Jumper, ménnlich

K Relais, Schitz

L Induktivitat, Spule

LS Lautsprecher

M Motor

ME  Messwerk

MIC  Mikrofon

MP  mechanisches Bauteil
P Stecker (mannlich)
PU Pickup

Q Transistor

QP Foto-Transistor

QPZ  Foto-Transistor Kombination
Widerstand

RP  Foto-Widerstand

RT  Thermistor

RZ  Widerstands-Netzwerk

S Schalter

T Trafo

TL  Verzdgerungsleitung

TP Testbuchse

W Draht, Kabel

X Sockel, Halter

XB Lampensockel

XBA  Batteriehalter

XF Sicherunugsschalter

Y Piezoelektrisches Element, Quarz

z Netzwerk

Reference designators

assembly
antenna
bulb, lamp
battery

tungsten lamp - photoconductor

isolator

capacitor

diode, DIAC

LED

LED-phototransistor isolator

LED-photoconductor isolator

LED display array
photo diode

misc. electronic parts
earphone

fuse

filter

soundhead

hybrid cireuits

hall element
integrated circuit
jack (female)

jumper jack

jumper plug

relais, contactor
inductor, coil
loudspeaker

motor

meter

microphone
mechanical part
plug

pick up

transistor, bipol., FET, TRIAC
photo transistor
photo transistor array
resistor

photo resistor
thermistor

resistor network
switch

transformer
delay-line

test point

wire, cable

socket

lamp holder

battery holder

fuse holder
piezoelectric device, quartz
network, array

Désignations de référence

groupe

antenne

ampoule, lampe

pile, accu

opto-coupleur & lampe et sortie résistive

condensateur

diode

LED

opto-coupleur & LED et sortie sur transistor

opto-coupleur & LED et sortie sur
résistance

réseau de LEDs

photo-diode

divers composants électroniques
casque d'écoute

fusible

filtre

téte magnétique

circuit hybride

élement a effet Hall

circuit intégré

jack (femelle)

relais, contacteur
inductivité, bobine
haut-parleur

moteur

appareil de mesure
microphone

piéce mécanique

prise male

pick up

transistor
photo-transistor

résau de photo-transistors
résistance
photo-résistance
thermistance

réseau de résistances
interrupteur
transformateur

ligne a retard

point test

céble

socle

socle de lampe

socle pour batterie, pile
socle de fusible
élément piézo-électrique, quartz
réseau
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6.4
SCHALTUNGSBESCHREIBUNGEN
FWERK

Eine Ubersicht tber die Lage der elekiri-
schen Baugruppen ist auf Seite 7/2 zu fin-
den.

6.4.1
Stromversorgung GR 01,02, 03, 04,05
Siehe auch Section 7/4 ..7/7

Netzstecker (GR 1), Netzfilter(GR2). die
Netztrafoeinheit (GR3), der Verteilprint
(GR4) und die Stabilisierung (GR 5) bilden
die Stromversorgung. Der Netzschalter
POWER befindet sich auf dem Laufwerk-
steuerungsprint (GR 21).

Aufdem Verteilprint(GR 4), DISTRIBUTION
BOARD 1.167.747 befinden sich alle Se-
kundarsicherungen.

Falls eine Tonbandmaschine, die an 117V
betrieben wird, zu lange Umspulzeiten auf-
weist (mehr als 150 /1000 m Band), kann
durch Vertauschen der Steckeranschliisse
1und 2 bzw. 4 und 6 (J2) die Wickelmotor-
spannung erhoht werden. In diesem Falle
muss der graue Draht auf J2/4 und der
braune Draht auf J2/1 geandert werden
(siehe 7/4 und 7/5).

Auf dem STABILIZER PCB 1.167.746-81
(GR 5) werden die unstabilisierten und die
stabilisierten Versorgungsspannungen er-
zeugt IC1, 2, 3 sind festeingestellte Span-
nungsregler deren Ausgangsspannung
nicht verandert werden kann.

6.4.2

Laufwerksteuerung GR 21

TAPE TRANSPORT CONTROL 1.167.790
siehe auch Section 7/9 ... 7/13

Auf dem Laufwerksteuerungs-Print befin-
densichdie eigentliche, in einem IC zusam-
mengefasste, Laufwerksteuerung, —die
Bandzugregelung sowie die beiden Mo-
torsteuerungen fir die Wickelmotore.

Als Eingange wirken auf die Laufwerk-
steuerung:

Die auf den Print gel6teten Bedienungstas-
ten, die externen Fernsteuertasten oder die
Reglerstartschaltung (Stecker REMOTE
CONTROL GR 18,ELO1):

der  bertihrungslose  Bandendschalter
GR 24, ELO1, PT 28, Signal QP-END;

der Bandbewegunssensor GR07, EL0O1

6.
CIRCUIT DESCRIPTIONS
TAPE TRANSPORT

Location of all subassemblies can be found
on page 7/2

6.4.1
Power supply GR 01, 02, 03, 04, 05
Also see section 7/4 ... 7/7

Mains connector (GR 1), mains filter (GR 2),
mains transformer (GR 3), the distribution
board (GR 4) and the stabilizer (GR 5) form
the power supply. The mains switch POW-
ER is located on the TAPE TRANSPORT
CONTROL p. c. board (GR 21).

The DISTRIBUTION BOARD 1.167.747
(GR 4) houses all secondary fuses. If a re-
corder which is operated on 117V mains
voltage shows spooling times which are
too long (more than 150 s/1000 m tape) it
is possible to increase the voltage of the
spooling motors by changing the connec-
tionsJ2/1and 2and J2/4 and 5.In this case
the grey wire must be connected to J2/4
and the brown wire to J2/1 (see 7/4 and
7/6)

The STABILIZER p. c. board 1.167.746-81
(GRB) produces the unstabilized and the
stabilized supply voltages. IC1, 2, 3 are fi-
xed output voltage regulators and allow no
correction of the output voltages.

6.4.2

TAPE TRANSPORT CONTROL
1.167.790 (GR 21)

Also see section 7/9...7/13

The TAPE TRANSPORT CONTROL p. c
board comprises the single-chip transport
control logic, the tape tension control as
well as the spooling motor control circuits,

The following inputs act on the tape trans-
port control logic:

the control push buttons which are sol-
dered onto the logic board, or the remote
control push buttons or the fader start cir-
cuit  (REMOTE CONTROL  connector
GR18,ELO1);

the tape end switch (IR light barrier) GR 24,
ELO1, PT 18, signal QP-END;

the tape motion sensor GR 07, EL 01

6.4
DESCRIPTION DES CIRCUITS
TRANSPORT DE BANDE

Une vue d'ensemble des groupes électri-
ques se trouve page 7/2.

6.41
Alimentation GR 01, 02, 03, 04, 05
Voir aussi section 7/4 ... 7/7

Connecteur secteur (GR1), filtre secteur
(GR 2), transformateur secteur (GR 3}, cir-
cuit de distribution (GR4) et stabilisateur
(GR5) de I'alimentation. Linterrupteur sec-
teur POWER se trouve sur le circuitimprimé
TAPE TRANSPORT CONTROL (GR 21)

Le circuit de distribution DISTRIBUTION
BOARD 1.167.747 (GR4) comprend tous
les fusibles du secondaire.

Siune machine raccordée au 117V est trop
lente au rembobinage (plus de 150s/
1000m de bande), on peut modifier les
connections J2/1 et 2 etJ2/4 et 5. Dans ce
cas, le cable gris doit &tre connecté a J2/4
etle brun a J2/1 (voir 7/4 et 7/5)

Le circuit STABILIZER 1.167.746-81 (GR &)
produit les tensions stabilisées et non stabi-
lisées. IC1, 2 et 3 sont des régulateurs fixes
et ne permettent pas de corrections des
tensions de sortie.

4.2
TAPE TRANSPORT CONTROL
1167.790 (GR 21)
Voir aussi section 7/9 ... 7/13

Le circuit TAPE TRANSPORT CONTROL est
un circuit unique rassemblant la logique de
contréle, le controle de la tension de bande
ainsi que les circuits de controle des mo-
teurs de bobinage.

Les entrées suivants agissent sur la logique
du contréle du transport de bande:

Les boutons poussoir de controle soudés
surlecircuitdelalogique ou les boutons de
contréle du circuit de fader start (connec-
teur REMOTE CONTROL GR18. EL 01);

le commutateur de fin de bande (barriere
infra-rouge) GR 24, EL 01, PT 18, signal QP-
END:

le cépteur de déplacement de la bande
GRO7,ELO1
Les signaux de sortie du contrdle du trans-



STURER

B67 MK2

SECTION 6/8

Die Ausgangssignale der Laufwerksteue-
rung wirken auf:

Die Bandzugregelung bzw. Motorsteuerun-
gen;

die Magnete (Andruck-, Bandabhebe-,
Brems- und Editmagnete);

die Tastenlampen (eingebaute oder Fern-
steuertasten) als Riickmeldung der gespei-
cherten oder ausgefiihrten Funktionen.

The output signals of the tape transport
control act on:

the tape tension control, or the spocling
motor controls respectively;

all solenoids (pressure tape lift, brake, edit
solenoids);

the push button lamps (built-in or remote
control) as a back indication of stored or
carried out functions.

port de bande agissent sur:

le contréle de latension de bande, resp. sur
les moteurs de bobinage; tous les électro-
aimants (presseur, écarteur de bande,
freins, edit);

les ampoules des boutons-poussoir (inté-
grés ou de la télécommande) comme indi-
cation de fonction mémorisée ou effec-
tuée.

AUTO

TASTENLAMPEN
PUSH BUTTON LAMPS

0 LAMPE AUS
LAMP OFF

1 LAMPE EIN
LAMP ON

MAGNETE
ol
§ Gelbst

Lited

Normal

O Normal
Ahebung

" Tape ited

Kain Andruck

O Nopressure

| Andruck
Pressure

Andruckrolls
Pressure foller

Bandbremse

Bandabhebun
PLAY [ STOP | REC Topsbrake | Tape

Normal

0 Normal
Sensorarme

 Blockiert

Aus
0 air

£n
"on

o gund
Bowequng
T Moton

Aus
© o

Ein
on

Endschalter

BAND Sorarend
TAPE switch

0

Netz Ein
Power On

0 1 0 0

o

Band einl. Geschw. wahlen
Thiead !ape select speed

0 0

Wiederg
Repruduumr\ (Play)

o|lo|o

Aufnahme
Recording

o|o

oo

olo|lo|lo|o]|v

Stop

o|lo|lo|o]|o

o

o|lo|o|o|lo|o]|A

Vorspulen
Fast forward >

Rickspulen <
Rewind <

o|o

Wiedergabe (Bremsung)
Reproduction fbraking)

Pause (Taste gedrucki)
{push button depressed)

o|lo|o|o|o

Pause (Taste frei)
(button free)

olo|o

Repetiertaste gedrickt
Repeat button depressed

o|o

== Taste frei (Bremsung)
== Button iree (braking!

ol|o

o|lo|o|lo|o|o|o|o|lo|o|o]|e

== Bremsung beendet
== Braking ended

o|lo|lo|o|o|o|o|o|o

o|lo|o

Auto Taste gedrickt |
Auto button depressed

o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|e

Bandende (Klarband) 1 1
Tape end (ransp. leader)

Automatisches Rickspulen ] ]
Automatic rewind

Aulo Taste gedrickt 1
Auto button depressed

o|o

Bandende (Klarband) 1 1
Tape end ftransp. leader)

Automatisches Rckspuien 1 1
Automatic rewind

o|lo|lo|o|o|o]|o

Bandanfang Wisdergabe ]
Tape start reproduction

o|lo|o|o

olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|e

Bandanfang Aufnahme 1
Tape start recording

o|o

Bandabhebung Authgben >+<]
Tape lift disable >+

Bandabhebung Au!heben <+>|
Tape ift disable <+

o|lo|lo|o|o]|o

Geschw. Tasten Aus (Aus\aun
Speed selector off (running out)

o|lo|e

1 1 0

o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|lo|o|o]|e

o|lo|o|o

0

0
Tonmotor steht 0
Capstan stop

0

o|lo|o|e
o|lo|o|e

0 1 0

o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|e

ol =
o|lo|o|e

1) REDUZIERTE BREMSUNG, SENSORARME EREL WICKELMOTORE EIN (BANDZUGREGELUNG EIN)
REDUCED BRAKING, SENSORARMS NOT BLOCKED, SPODLING MOTORS ON (TAPE TENSION CONTROL ON)

Fig. 6.4.1
Logische Ausgangssignale

Fig. 6.4.1
Logical output signals

Fig. 6.4.1
Signaux logiques de sortie
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Bandzugregelung

Die Bandzugsensoren GR6, ELO1 und
GR 7,EL 02 besitzen je einen Ostillator, der
im eingeschalteten Zustand des Gerétes
dauernd schwingt. Der Auskoppelkreis
wird durch die mit dem Sensorarm gekop-
pelte Blende so bedampft, dass eine dem
Bandzug umgekehrt proportionale Span-
nung induziert wird, die durch D1, C5 (D2,
C3) in eine Gleichspannung umgewandelt
wird (YANTT 1, YAN-TT 2)

Diese Signale werden zum Laufwerksteue-
rungsprintgefiihrtund beeinflussendie bei-
den Wickelmotorsteuerungen IC4,1C1 und
IC2. Die Laufwerklogik liefert dazu die fur
die Steuerung der verschiedenen Betriebs-
arten (PLAY, FORW, REW, PAUSE, STOP.
Bremsvorgénge) notwendigen Signale.

Mit den Trimmpotentiometern R301
(PLAY), R302 (PEAK), und R303 (FORW)
kénnen die Bandziige des Wickelmotors
M1 (Abwickelmotor), mit R306 (PEAK),
R305 (REW), und R304 (PLAY) die Bandzi-
ge des Wickelmotors M2 (Aufwickelmo-
tor) eingestellt werden.

Die Wechselspannung T-AC1, F-AC1
wird in der Briickenschaltung D51, D52,
D53, D54 gleichgerichtet. Die resultieren-
de pulsierende Gleichspannung wird den
Motorsteuerspannungen zugemischt und
erzeugt so eine pulsierende Spannung
YAN-M1, YAN-M2, deren Amplitude pro-
portional der Steuerspannung YAN-TT 1,
YAN-TT 2 ist.

Figur 6.4.2 zeigt die wichtigsten Steuer-
und Ausgangssignale der Bandzugrege-
lung.

Tape tension control

The tape tension sensors GR 6, EL01 and
GR 7,EL 02 comprise an oscillatorand a tu-
ned output circuit each. The oscillator
works continuously. The output circuit is
damped by a screening segment which is
coupled to the sensor arm. It delivers an
output voltage whose amplitude is inverse-
ly proportional to the tape tension. D1, C6
(D2, C3) convertitinto a DC voltage (YAN-
TT 1, YAN-TT 2). These signals are fed to
the TAPE TRANSPORT CONTROL p. c
board and influence both spooling motor
controls IC4, IC1, ICb and IC2. The tape
transport control logic supplies the neces-
sary information for the different functions
(PLAY, FORW, REW, PAUSE, STOP, braking
processes) to the spooling motor controls

Trimmer potentiometers R301 (PLAY),
R302 (PEAK) and R303 (FORW) allow to
adjust the tape tension for motor M1 (sup-
ply motor); R306 (PEAK), R305 (REW), and
R304 (PLAY) allow to adjust the tape ten-
sion for motor M2 (take-up motor)

The AC voltage T-AC 1, F-AC 1 is rectified
by the bridge-connected rectifiers D51,
D52, D53, D54. The resulting pulsating DC
voltage is mixed with each motor control
voltages and, therefore, pulsating control
voltages are produced whose amplitude is
proportional to the control voltages
YAN-TT 1, YAN-TT 2

Figure 6.4.2 shows the mostimportantcon-
trol and output signals of the tape tension
control

Controle de la tension de bande

Les capteurs de tension de bande GR 6,
ELO1 et GR 7. EL02 comprennent chacun
un oscillateur continuellerent activé et un
circuit activé, séparé de l'oscillateur par un
blindage lié au bras du capteur. Il délivre
une tension dont I'amplitude est inverse-
ment proportionnelle ala tension dela ban-
de. D1, C5 (D2, C3) la convertit en une ten-
sion continue (YAN-TT1, YAN-TT2). Ces si-
gnaux sont amenés au circuit TAPE
TRANSPORT CONTROL et influencent les
circuits IC4, IC1, ICE et IC2 de contréle des
moteurs de bobinage. La logique du trans-
port de bande fournit les informations né-
cessaires aux différentes fonctions (PLAY,
FORW, REW, PAUSE, STOP processus de
freinage) aux controles des moteurs de bo-
binage.

Les potentiométres trimmers R301 (PLAY),
R302 (PEAK) et R303 (FORW) permettent
d ajuster la tension de bande du moteur M1
(débiteur); R306 (PEAK), R305 (REW) et
R304 (PLAY) permettent d'ajuster la ten-
sion de bande du moteur M2 (récepteur)

Latensionalternative T-AC1,F-AC1estre-
dressée par le pont de diodes D51, D52,
D63 et D54. La tension continue pulsée ré-
sultante est mélangée a chaque tension de
contréle des moteurs de telle fagon que les
tensions pulsées de contrbles aient une
amplitude proportionnelle aux voltages de
contréle YAN-TT 1 et YAN-TT 2.

La figure 6.4.2 indique les signaux les plus
importants du controle de tension de ban-
de.
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Infrarot-Bandendschalter

Das Signal QP-END ist H, wenn die Licht-
schranke unterbrochen ist (Tonband einge-
fadelt). Bei transparentem Vorspannband
oder ohne Band ist QP-END = L

Mit dem Trimmpotentiometer R141 auf
dem Laufwerksteuerungsprint kann die
Schaltschwelle eingestellt werden.

IR tape end switch

The signal QP-END is “H" if the light barrier
is interrupted (tape is threaded). If a tran-
sparent leader tape or no tape is present
QP-END is "L

Trimmer potentiometer R141 on the TAPE
TRANSPORT CONTROL p. ¢. board allows
to adjust the switching threshold

Commutateur IR de fin de bande

Le signal QP-END est "H" sila barriére lumi-
neuse est interrompue (bande présente)
Pour une amorce transparente ou en |'ab-
sence de bande, QP-END est "L"

Le potentiométre trimmer R141 du TAPE
TRANSPORT CONTROL autorise un ajuste-
ment du seuil de déclenchement.
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6.4.3
Bandbewegungssensor GR 07, ELO1

Zwei Reflexlichtschranken DLQ1 und
DLQ2 sind so angeordnet, dass das ausge-
strahlte IR-Licht durch eine mit der rechten
Umlenkrolle gekoppelte Segmentscheibe
auf die Sensoren reflektiert wird

Beim Drehen der Umlenkrolle wird die re-
flektierte Strahlung unterbrochen. Uber
R14und R13entstehtje ein Rechtecksignal
(QP-DIR 1 [1], QP-DIR 2 [2]), die um ca.
90° gegeneinander verschoben sind.
QP-DIR 1 wird differenziert; durch die posi-
tiven Impulse wird Q3 leitend [3]. Uber R4
wird C2 aufgeladen. Bei Bandstillstand
entladt sich C2 uber R5 bis die Spannung
an der Basis von Q1 ausreicht [4], um die-
sen zu schalten und damit das Ausgangs -
signal YBI-MOVE ableitet.

6.4.3
Tape motion sensor GR 07, EL 01

Two reflex light barriers DLQ1, DLQ2 are
mounted below a segmented disk whichis
coupled with the right-hand guide roller
axle. The emitted IR lightisreflected back to
the sensors by the segmented disk.
Turning the guide roller causes the reflected
lightto beinterrupted. Square-wave signals
appear on R14 and R13 (QP-DIR 1T [1].
QP-DIR 2[2]) which are shifted by approxi-
mately 90° to each other.

QP-DIR 1 is differentiated, Q3 conducts
during each positive pulse [3] and charges
C5. When the tape stops, C2 discharges
acrossR5 until the voltage atthe base of Q1
is sufficient to make it conduct [4] and the-
refore blocks the output signal YBI-MOVE.

+5V
QP-DIR 1

+5V
QP-DIR 2

+06V

-06V

+10v

YBI-MOVE

Fig. 6.4.3

6.4.3
Capteur de déplacement de la bande
Gl

Deux barriéres lumineuses & réflection
DLQ1. DLQ2 sont montées sous un disque
segmenté qui est couplé a I'axe du galet
guide de bande droit. La lumiére IR émise
est réfléchie vers les capteurs par le disque
segmenté. La rotation du disque segmenté
interrompt la réflection de la lumiére. Des
signaux carrés apparaissent aux bornes de
R14 etde R13 (QP-DIR1[1], QP-DIR2[2]), dé-
calés d'environ 90°

QP-DIR1 est différencié, Q3 conduit pen-
dantchaque imulsion positive [3] etcharge
Cb.Quand la bande s'arréte, C2 se déchar-
geatraversR5jusqu'ace quelatensionala
base de Q1 soitsuffisante pour qu'il condui-
se [4] et blogue alors le signal YBI-MOVE.



STUDBDER

B67 MK2

SECTION 6/12

Stillstehendes Band bewirkt YBI-MOVE =
L. bewegtes Band bewirkt YBI-MOVE = H

Wenn sich beide Bandzugwaagen in ihren
Ruhestellungen befinden (Bandriss oder
Bandauslauf), wird durch die beiden Mik-
roschalter das Signal S-TT 2 (J1-9) kurz-
geschlossen. Damit wird YBI-MOVE = L
und signalisiert damit der Laufwerksteue-
rung “Band steht”, auch wenn sich wegen
der Auslauftragheit der Umlenkrolle die
Zahnscheibe noch dreht.

6.44
Drehzahlregelung des Tonmotors

Die Tonmotordrehzahl wird durch eine Ser-
voschaltung mit Quarzreferenz geregelt.

Ein Tachogenerator (Ringabtaster) liefert
ein Signal mit einer zur Drehzahl proportio-
nalen Frequenz (YAC 1-M3, YAC 2-M3).
Dieses Signal wird zum CAPSTAN SPEED
CONTROL-Print gefiihrt. Die Eingangs-
schaltung mit IC1 befreit das Tachosignal
von Brummspannungen und begrenzt es.
Die resultierende Rechteckspannung wird
dem IC3 zugefiihrt. IC3 ist eine Frequenz-
und Phasenvergleichsschaltung mit quarz-
gesteuertem Referenzoszillator. Die Quarz-
frequenz von 1638400 Hz wird durch Fre-
quenzteilung in 400, 800 oder 1600 Hzum-
gewandelt. Die Geschwindigkeitstasten
S1, 82, S3 bestimmen das Teilverhaltnis

Das umgewandelte Tachosignal wird mit
der Referenzfrequenz des Quarzoszillators
verglichen. Das Ausganssignal der Ver-
gleichsschaltung ist bei zu niedriger Dreh-
zahl des Tonmotors = H, bei zu hoher Dreh-
zahl (Anwahl einer tieferen Geschwindig-
keit) = L

Bei Synchronlauf des Tonmotors wird aus
der Phasendifferenz des Tacho- und des
Referenzsignals eine Rechteckspannung
gebildet. Uber eine Treiberschaltung mit
IC5, Q4 wird gleichzeitig die Tastenlampe
der gedriickten Geschwindigkeitstaste ein-
geschaltet.

YBI-MOVE is “L" when the tape stops, and
“H" when the tape runs.

With both tape tension sensors in their rest
positions (tape break or run-out), the mic-
roswitches short-circuit the signal S-TT 2
(J1-9). This signals “tape stopped” to the
tape transport control (YBI-MOVE = L),
even if the segmented disk of the motion
sensor continous to rotate due to its inertia,

6.4.4
Capstan motor speed control

The capstan motor speedis controllled by a
servo circuit with quartz reference.

A tacho generator (scanning ring) genera-
tes a signal whose frequency is proportio-
nal to the capstan speed (YAC 1-M3,
YAC 2-M3). This signal is fed to the CAP-
STAN SPEED CONTROL p. ¢. board. It's in-
put circuit with IC1 suppresses hum and li-
mits the signal. The resulting square wave
voltage is fed to IC3.

IC3 is a frequency and phase comparator
circuit with a quartz controlled reference
oscillator. The quartz frequency is
1638400 Hzand is divided into the referen-
ce frequencies of 400, 800 and 1600Hz
The speed selector push buttons S1,52,S3
determine the division ratio,

The converted tacho signal is compared
with the reference frequency. The output si-
gnal of IC3 is “H" if the capstan speed is too
low, and “L" if the capstan speed is too high
(after selecting a lower speed)

Synchronous running of the capstan motor
causes|C3toform a square wave signal out
of the phase difference of the tacho and re-
ference signals. At the same time IC5, Q4
switchon the push button lamp of the selec-
ted tape speed.

YBI-MOVE est “l" quand la bande sta-
tionne, "H” quand elle est en mouvement.

Lorsque les deux capteurs de tension de
bande sontau repos (bande rompue ou dé-
filement complet), les microswitchs court-
circuitent le signal STT2 (J1-9). Cela indi-
que l'arrétde labande au contréle du trans-
portde bande (YBI-MOVE = L), méme lors-
que le disque segmenté du capteur de
mouvemnent tourne sur son inertie.

6.4.4
Contrdle de la vitesse du moteur de
cabestan

La vitesse du moteur de cabestan est con-
trolée par un asservissement référé & un
quartz.

Un générateur tachymétrique (annulaire)
produit un signal dont la fréquence est pro-
portionnelle a la vitesse de rotation du ca-
bestan (YAC1-M3, YAC2-M3). Ce signal est
conduit au circuit CAPSTAN SPEED CON-
TROL. Le circuit d'entrée supprime le bruit
etlimite le signal par IC1. Le signal carré ré-
sultant est amené & IC3.

IC3 est un circuit comparateur de phase et
de fréquence équipé d'un oscillateur de ré-
férence a quartz. La fréquence du quartz est
de 1638400 Hz, divisée pour obtenir les fré-
quences de référence de 400, 800 et
1600Hz. Les boutons poussoirs du sélec-
teur de vitesse S1, S2 et S3 déterminent les
rapports de division.

Le signal tachymétrique converti est com-
paré a la fréquence de référence. Le signal
de sortie de IC3 est “H" si la vitesse du ca-
bestan est trop basse et "L si elle est trop
élevée (apres avoir sélectionné une vitesse
plus basse).

Lors de la rotation synchrone du moteur de
cabestan, IC3 produit un signal carré dont
le rapport cyclique traduit la différence de
phase entre le signal tachymétrique et la ré-
férence. En méme temps, IC5 et Q4 allu-
ment la lampe indicatrice du bouton cor-
respondant & la vitesse sélectionnée.
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DasRechtecksignal (messbaranTP 1) wird
durch das Tiefpassfilter mit IC5 in einen
Gleichspannungsmittelwert umgewandelt
und in einer Multiplikatorschaltung (IC4,
IC2) einer pulsierenden Gleichspannung
zugemischt. Die resultierende Steuerspan-
nung wirdin|C4 verstarktund tiber Q6 dem
Motorsteuertransistor  zugefiihrt  (YAN-
M3). Dieser lieferteinen sinusférmigen Mo-
torstrom.

Die interne Quarzreferenz kann durch eine
variable, externe Referenzfrequenz ersetzt
weden. Mit dieser kann bei der gewahlten
Bandgeschwindigkeit die Tonhéhe um =7
Halbtone verandert werden.

ELEKTRISCHE
LAUFWERKEINSTELLUNGEN

Vorbereitungen

Kontrolle der Speisespannungen (STABILI-
ZER-Print 1.167.746-81):

+24V,+ 20V, - 20V unstabilisiert
+6V,+12V, - 12V stabilisiert

Diese Spannungen sind fest eingestellt und
kénnen nicht veréndert werden.

The square wave signal (which can be
checked atTP 1) is converted toamean DC
voltage by a low pass filter with IC5, and
then mixed with a pulsating DC voltage
(multiplicator circuit|C4,1C2). The resulting
control voltage is amplified by IC4 and Q6
and fed to the motor control transistor
(YAN-M3). This transistor produces a sinu-
soidal motor current,

The internal quartz reference can be repla-
ced by avariable external reference. Thisal-
lows to change the selected tape speed
(pitch) by +7 musical half tones.

ELECTRICAL
TAPE TRANSPORT ADJUSTMENTS

Pre’parations

Supply voltage check (STABILIZER p. c.
board 1.167.746-81)

+24V,+20V, - 20V unstabilized
+5V,+ 12V, - 12V stabilized

These voltages are fixed an cannot be va-
ried

Le signal carré, qui peut étre controlé sur
TP1, estconverti en une tension continue de
valeurmoyenne parlefiltre passe-bas com-
prenant IC 5, puis est mélangé a la tension
continue pulsée (circuit multiplicateur IC 4,
IC 2). La tension de contrdle résultante est
amplifiée par IC 4 et Q5, et puis amenée au
transistor de contréle dumoteur (YAN-M3)

Ce transistor produit un courant sinusoidal
pour le moteur.

La référence interne a quartz peut étre rem-
placée par une référence externe. Cela per-
metde faire variera vitesse dans un domaf-
ne de =7 demitons.

REGLAGES ELECTRIQUES DU
TRANSPORT DE BANDE

6.5.1
Préparatifs

Vérifiez les tensions d'alimentation (circuit
STABILIZER 1.167.746-81):

+24V, +20V, - 20V non stabilisés
+5V, +12V, =12V stabilisés

Ces voltages sont fixes et ne peuvent étre
ajustés.
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Achtung

Falls Printplatten ausgezogen oder einge-
steckt werden, muss unbedingt zuvor das
Gerat ausgeschaltet werden. Nach dem
Ausschalten muss gentigend lange gewar-
tet werden, bis sich die Versorgungsspan-
nungen abgebaut haben

6.5.2
Tonmotorsteuerung

Auf den CAPSTAN SPEED CONTROL-
prints 1.167.770/771 befinden sich keine
Einstellmoglichkeiten. Am Testpunkt TP 1
kann das Ausgangssignal (5V -Rechteck-
spannung) der Frequenz- und Phasenver-
gleichsschaltung IC3 gemessen werden.

Auf dem VARIABLE SPEED CONTROL-
Print 1.167.780 kann mit R25 der Arbeits-
bereich der Vari-Speed-Steuerung so ein-
gestellt werden, dass die Nullstellung des
Vari-Speed-Potentiometers mit der Soll-
Bandgeschwindigkeit iibereinstimmet.

6.5.3
Infrarot-Bandendschalter

Die Einstellung des Arbeitsbereiches er-
folgt mitR141 auf dem TAPE TRANSPORT
CONTROL-Print 1.167.790 Das Universa-
linstrument mit min. 20000 Ohm/V DC im
6 V-Bereich an R137 (TP 1) anschliessen.

Caution

When removing or inserting p. ¢. boards,
cable connectors or fuses, always turn po-
wer off. After power is removed, allow suffi-
cient time for the supply voltages to bleed
down.

.5.2
Capstan motor control

The CAPSTAN SPEED CONTROL p.c.
board does not require any adjustments.
Test point TP1 allows to check the output
voltage of the frequency and phase compa-
rator circuit IC3 (5V -square wave signal)

On the VARIABLE SPEED CONTROL p. ¢
board 1.167.780 trimmer potentiometer
R25 allows to adjust the working range of
the vari-speed control until the zero point of
the vari-speed potentiometer coincides
with the nominal tape speed.

6.5.3
IR tape-end sensor

Adjustment of its working range is perfor-
med by means of R141 on the TAPE
TRANSPORT CONTROL p. c. board
1.167.790. Connect a multimeter of min.
20000 ohms/V, 5V range, to R137 (TP 1).

Fig. 6.5.1

Beieingelegtem Transparentband muss die
Spannungam TP 1 kleiner als 0,7V sein und
die STOP-Funktion ausgeldst werden. Bei
Magnetband oder nichttransparentem Vor-
spannband muss die Spannung grosser als
1.6V sein.

When a transparent leader tape is threa-
ded., the voltage at TP 1 must read less than
0.7V and the STOP function must be per-
formed. With magnetic tape or non-tran-
sparent leader tape, the voltage at TP 1
must be greater than 1.5V.

Attention

Mettez toujours I'appareil hors tension lors-
que vous devez insérer ou enlever des cir-
cuits imprimés, des cables ou des fusibles.
Aprés avoir déclenché I'appareil, laissez un
temps suffisants'écouler pour que les diffé-
rentes tensions s'annulent.

6.5.2
Contréle du moteur de cabestan

Le circuit CAPSTAN SPEED CONTROL ne
nécessite aucun réglage. Le point test TP 1
permet de vérifier le signal de sortie du
comparateur de fréquence et de phase IC3
(signal carre 5V).

Le potentiométre trimmer R25 du circuit
VARIABLE SPEED CONTROL 1167.780
permet d'ajuster le domaine de réglage de
fagon & ce que la position centrale du po-
tentiométre de vari-speed coincide avec la
vitesse nominale.

6.5.3
Capteur de fin de bande IR

Leréglage delaplage d'utilisation esteffec-
tué grace au potentiométre R141 du TAPE
TRANSPORT CONTROL 1.167.790. Con-
nectez un multimétre ayant au moins
20000 Ohm/V DC, gamme 5V, sur R137
(TP1)

Lorsqu‘une amorce transparente esten pla-
ce, la tension au point TP1 doit &tre infé-
rieure 8 0,7V etla fonction STOP doit s'en-
clencher. En présence d'une amorce non
transparente ou de bande magnétique, la
tension sera d'au moins 1,5 V.
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6.5.4 6.5.4 6.5.4
Bandbewegungssensor Tape motion sensor Capteur de déplacement de la bande

(gilt nur fur Tonbandmaschinen, die mit
dem neuen SENSOR BOARD RIGHT
1.167.767-82 ausgertistet sind)

Gerat mit eingelegtem Tonband auf Wie-
dergabe schalten.

Die Empfindlichkeit der beidenFototransis-
toren wird mit den Trimmpotentiometern
R19undR10s0 eingestellt, dass die beiden
Ausgangssignale QP-DIR 1, QP-DIR 2 je
ein Tastverhiltnis von 111 besitzen. Das
heisst, die Einschaltzeit (hell) und die Aus-
schaltzeit (dunkel) missen gleich lang sein

6.5.5
Bandzugeinstellungen

In diesem Kapitel wird die Einstellung der
Arbeitspunkte bzw. der Arbeitsbereiche
der Bandzugregelung beschrieben

Diese Einstellungen und Messungen soll-
ten in der gewiinschten horizontalen oder
vertikalen  Betriebslage vorgenommen
werden, dasonstgeringfiigige Abweichun-
gen von den Sollwerten entstehen kénnen

(for tape recorders with the SENSOR
BOARD RIGHT 1.167.767-82 only)

Thread a tape and activate the PLAY func-

The phototransistor sensitivity can be adju-
sted by means of R19 and R10. Both output
signals (QP-DIR 1, QP-DIR 2) must have a
pulse duty factor of 1:1, that means the turmn-
on time (luminous) must be equal to the
turn-off time (dark)

6.5.5
Tape tension adjustments

This section describes adjustments of ope-
rating points or ranges of the tape tension
control

Adjustments and measurements should be
performed with the recorder in its consi-
dered horizontal or vertical operating posi-
tion. Otherwise small differencies to the
guaranteed technical specifications may

!

oceur.

Fig.6.6.2

des

zuges
Nach dieser Einstellung muss jedesmal
auch der Riickhaltebandzug beim Umspu-
len und die Bandzugspitze neu eingestellt
werden.

djusting the PLAY tape tension

After this adjustment has been performed,
the restraining tape tension (spooling mod-
e) and the peak tape tension must always
be adjusted too.

(seulement pour magnétophones équipés
d'un SENSOR BOARD RIGHT 1167.767-
82)

Placez une bande et commutez |'appareil
en mode PLAY.

La sensibilité du photo-transistor peut étre
ajustée par R19 etR10. Les deux signaux de
sortie (QP-DIR1, QP-DIR2) doivent avoir un
rapport cyclique de 1:1, ce qui signifie que
le temps de turn-on (éclairé) doit étre égal
au temps de turn-off (non éclairé)

6.5.5
Réglages de la tension de bande

Cette section décrit les réglages de points
ou plages de travail du contréle de tension
de bande.

Les réglages devraient étre effectués en
placant 'appareil dans sa position réelle de
fontionnement, verticale ou horizontale, ce
sans quoi de minimes écarts avec les spéci-
fications pourraient étre constatés.

Réglage de la tension en lecture

Apres avoir effectué ce réglage, on ajustera
aussi la tension inverse (bobinage rapide)
et la valeur maximale de la tension
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Fig. 6.6.3

Vorbereitung

Tonbandmaschine in vorgesehene Be-
triebslage stellen.

Tonbandspulen mit 18cm Durchmesser
auflegen und vorspulen bis beide Bandwik-
kel gleiche Durchmesser aufweisen. Feder-
zug-Regulierungsmutter [A] in mecha-
nische Voreinstellung (siehe Seite 5/71)
bringen.

Gerat auf Wiedergabe schalten,

Einstellen der linken Bandzugwaage:

Das Potentiometer SUPPLY MOTOR PLAY
so verstellen, dass die Distanz a; von der
Tastenschiene zur Bandwaagen-Fiihrungs-
rolle 501 mm betréagt.

Einstellen der rechten Bandzugwaage
Das Potentiometer TAKE-UP MOTOR PLAY
soverstellen, dass die Distanz a; von der Ta-
stenschiene zurBandwaagen-Fihrungsrol-
le 501 mm betragt.

Kontrollmessungen:

Tonbandspulen mit 18cm Durchmesser
auflegen und auf Wiedergabe schalten.
Mit dem Bandzugmessgerat den Bandzug
zwischen Abwickelspule und der linken
Bandzugwaage messen: 05..0,656N
(60...65p).

Mit dem Bandzugmessgerat den Bandzug

zwischen Aufwickelspule und rechter
Bandzugwaage messen:  0,7..08N
(70...85p).

Der Unterschied zwischen linkem und
rechtem Bandzug muss ca. 0,2N (20 p) be-
tragen. Eventuell nachjustieren.

Wenn bei der Kontrollmessung die vorge-
schriebenen Werte nicht erreicht werden,
muss durch Verdndern der Zugkraft der
Zugfeder 1.010.032-37 korrigiert werden.
Dazu muss die Kontermutter gelsst und die
Réndelschraube [A] soverstelltwerden, bis
die verlangten Werte erreicht sind (siehe
auch Seite 5/71). Kontermutter wieder fest-
ziehen.

Preparations:

Put the recorder in its operating position.
Install 18 cm (7'%in.) tape reels and thread
the tape. Activate fast forward mode until
the same amount of tape is on both reels.
The knurled nut [A] mustbe in its preadjust-
ed position (also see section 5/71).
Depress the PLAY push button

Adjusting the left-hand tape tension sensor:
Adjust potentiometer SUPPLY MOTOR
PLAY until the distance a; from the top edge
of the push button rail to the sensor roller is
50%1mm.

Adjusting the right-hand tape tension sen-
or:

Adjust potentiometer TAKE-UP MOTOR
PLAY until the distance a, from the top edge
of the push button rail to the sensor roller is
50£1mm.

Check-out measurements:

Install 18 cm tape reels and thread the tape.
Activate PLAY mode.

Measure the tape tension between the sup-
ply reel and the left-hand tape tension sen-
sor by means of a tape tension meter:
05..0.65N (60...65p).

Measure the tape tension between the ta-
ke-up reel and right-hand tape tension sen-
sor by means of a tape tension meter:
07..08N(70..85p).

The difference between the left-hand and
right-hand tape tension must be approx.
0.2N (20p)

If it's not possible to reach the prescribed
values, correct by varying the tensile force
of the tension spring 1.010.032-37. For this
purpose, loosen the fixing nut and adjust
knurled nut until the prescribed values are
reached (also see section 5/71)

Retighten the fixing nut

Préparatifs:

Placez le magnétophone en position de
fonctionnement.

Placez des bobines de 18 cm (7142") et bobi-
nez jusqu'a ce qu'il y ait la méme quantité
de bande sur les deux bobines. L'écrou mo-
leté [A] doit étre a sa position préajustée
(voir section 5/71).

Appuyez sur le bouton PLAY.

Réglage du capteur de tension gauche:
Ajustez le potentiométre SUPPLY MOTOR
PLAY jusqu'a ce que la distance a entre le
bord supérieur du panneau des boutons
poussoirs et la galet du capteur de tension
soit de 6501 mm.

Réglage du capteur de tension droit:
Ajustez le potentiométre TAKE-UP MOTOR
PLAY jusqu'a ce que la distance a, entre le
bord supérieur du panneau des boutons
poussoirs et le galet du capteur de tension
soit de 501 mm.

Mesures de contrdle:

Placez les bobines de 18 cm et commutez
sur PLAY.

Mesurez la tension de bande entre la roue
débitrice et le capteur de tension gauche
avec un appareil adéquant:

05..0,65N (50...65p).

Mesurez la tension de bande entre la roue
réceptrice et le capteur de tension droit; la
valeur nominale est de:

0,7..08N (70..85p)

La différence entre les tensions a droite eta
gauche doit &tre env. 0,2N (20p).
S'iln‘estpas possible d'atteindre les valeurs
prescrites, corrigez la force de tension du
ressort 1.010.032-37. Pour ce réglage, défai-
tes 'écrou de serrage et déplacez I'écrou
moleté [A] jusqu'a ce que des valeurs cor-
rectes puissent étre atteintes (voir aussi
section 5/71).

Refixez avec I'écrou de serrage.



STUDER

B67 MK2

SECTION 6/17

Sind dabei die Randelschrauben nur ge-
ringfligig verstellt worden, geniigt eine
Kontrolle der Distanzen a; und ag
(60+1mm) des Wiedergabebandzuges.
Bei grésseren Korrekturen mit den Réndel-
schrauben miissen die Potentiometer PLAY
gemass Einstellanleitung nachjustiert wer-
den.

Falls in speziellen Fallen hohere Bandziige
verlangt werden, dirfen diese nur durch
Verstellen der Federkraft, nicht aber durch
Justieren der Potentiometer verandert wer-
den.

Nach der Einstellung des Wiedergabe-
bandzuges diirfen die Potentiometer PLAY
keinesfalls mehr verstelit werden, da sonst
der elektrische Arbeitspunkt der Bandzug-
regelung verstellt wird.

Die Bandzugspitze und derRiickhalteband-
zug beim Umspulen miissen nach jedem
Einstellen des Wiedergabebandzuges neu
justiert werden!

Ifonly minorvariations with the knurled nuts
are necessary, itis sufficient to re-check the
distances a; and a, (50+1mm) of the
PLAY tape tension. But after greater varia-
tions with the knurled nuts, itis necessary to
readjustboth PLAY potentiometers accord-
ing to the adjustment instructions.

If, for special purposes, greater tape tension
is required, do not readjust the potentio-
meters; only the tensile force of the tension
springs may be varied

After adjusting the PLAY tape tension the
PLAY potentiometer may under no circum-
stances be varied! Otherwise the electrical
operating point of the tape tension control
may be misadjusted.

The restraining tape tension for spooling
mode and the peak tape tension must be
readjusted after each adjustment of the
PLAY tape tension .

the tape tension

des
beim Umspulen

Vorbereitung:

Tonband auflegen und einfadeln, volle Spu-
le (18 cm) auf die linke (Abwickel-) Seite.
Mit der Taste > auf schnelles Vorspulen
schalten

Einstellen des Riickhaltebandzuges links:
DasPotentiometer SUPPLY MOTOR FORW
soeinstellen, dass die Distanza; 502 mm
betragt.

Vorbereitung:

Volle Spule (18 cm) auf die rechte (Aufwik-
kel-) Seite.

Mit der Taste < auf schnelles Riickspulen
schalten.

Einstellen des Riickhaltebandzuges rechts:
Das Potentiometer TAKE-UP MOTOR REW
soeinstellen, dass die Distanza; 45 £2 mm
betrégt.

for spooling mode

Preparation:

Install the full tape reel (18 cm) on the left-
hand (supply) reel support and thread the
tape

Depress the > push button.

Adjusting the restraining tape tension left:
Adjust the SUPPLY MOTOR FORW poten-
tiometer until the distance a, from the top
edge of the push button rail to the sensor
roller is 50+2 mm.

Preparation:

Install the full tape reel (18 cm) on the right-
hand (take-up) reel supportand depress the
< push button.

Adjusting the restraining tape tension right:
Adjust the TAKE-UP MOTOR REW poten-
tiometer until the distance a; from the top
edge of the push button rail to the sensor
roller is 4542 mm,

Sionarecours a des variations minimes de
la position de 'écrou moleté, il suffit ensuite
de vérifier a nouveau les distances a, eta,
(601 mm) de la tension en mode PLAY. Si
des modifications plus importantes se sont
avérées nécessaires, réajustez les potentio-
métresPLAY selon lesinstructions derégla-
ge.

Si, pour unusage particulier, onrequiertdes
tensions de bande plus élevées, ne pasréa-
juster les potentiométres; seul la force des
ressorts de tension doit &tre modifiée.

Aprés avoir ajusté la tension enmode PLAY,
ne retouchez en aucun cas les potentiomea-
tres PLAY! Il ne résulterait un décalage du
point de fonctionnement du contréle de la
tension de bande.

Les tensions maximale et inverse doivent
Btre réajustées aprés tout ajustement de la
tnesion en mode PLAY.

Ajustement de la tension inverse pour
le bobinage rapide

Préparatifs:
Placer la bobine pleine, 18cm, & gauche
(débitrice) et tendez la bande. Appuyez sur
la touche >.

Réglage de la tension inverse gauche:

Ajustez le potentiométre SUPPLY MOTOR
FORW jusqu'a ce que la distance a; du bord
supérieur du bandeau des boutons pous-
soirs au galet du capteur soit de 502 mm

Préparatifs:
Installezla bobine pleine, 18 cm, & droite (ré-
ceptrice) et appuyez sur la touche <.

Réglage de la tension inverse droite:

Ajustez le potentiométre TAKE-UP MOTOR
REW jusqu'a ce que la distance a, du bord
supérieur du bandeau des boutons pous-
soirs au galet du capteur soit de 452 mm.
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Vorbereitung:
Tonbandmaschine in beliebige Lage stel-
len. Kein Band auflegen.

Einstellen der Motorabschaltschwelle des
Abwickelmotors:

Das Potentiometer SUPPLY MOTOR PEAK
im Gegenuhrzeigersinn an den Anschlag
drehen.

Die linke Bandzugwaage im Abstand
a,=70x5mm von Hand festhalten.

Auf schnelles Riickspulen schalten und die
< Taste gedriickt lassen.

DerMotormuss stillstehen, solange das Po-
tentiometer am Anschlag ist. Falls der Mo-
tor doch zu drehen beginnt, muss fir diese
Einstellung der Toleranzbereich nach oben
(bis max. 76 mm) ausgeniitzt werden.

Das Potentiometer langsam im Uhrzeiger-
sinn so weitverstellen bis der Motor zu dre
hen beginnt.

Einstellen der Motor-Abschaltschwelle des
Aufwickelmotors:

Das Potentiometer TAKE-UP MOTORPEAK
im Gegenuhrzeigersinn an den Anschlag
drehen.

Die rechte Bandzugwaage im Abstand
ap= 67 £6mm von Hand festhalten.
Aufschnelles Vorspulen schalten und Taste
> gedrlickt lassen.

DerMotormuss stillstehen, solange das Po-
tentiometer am Anschlag ist. Falls der Mo-
tor doch zu drehen beginnt, muss fiir diese
Einstellung der Toleranzbereich nach oben
(bis max. 72 mm) ausgentitzt werden.
Das Potentiometer langsam im Uhrzeiger-
sinn drehen bis der Aufwickelmotor zu dre-
hen beginnt.

the peak tape tension

Preparation:
With no tape installed put the recorder into
any operating position

Adjusting the switch-off point of the supply

motor:

Rotate the SUPPLY MOTOR PEAK potentio-
meter cCw 1o its stop.

Hold the left-hand tape tension sensor at a
distance a; = 70£5mm

Activate rewind mode and keep the <push
button depressed.

The supply motor must be stopped. If it ro-
tates, the distance a; must be increased
(max. 76 mm)

Slowly adjust the potentiometer cw until
the motor begins to rotate

Adjusting the switch-off point of the take-up
motor:

Rotate the TAKE-UP MOTOR PEAK poten-
tiometer cow to its stop.

Hold the right-hand tape tension sensor at
a distance az = 67 =6 mm.

Activate fast forward mode and keep the >
push button depressed.

The take-up motor must be stopped. If it ro-
tates, the distance a; must be increased
{max. 72 mm)

Slowly adust the potentiometer cw until the
motor begins to rotate.

Réglage de la tension de bande maxi-
male

Préparation

Placez le magnétophone en position de
fonctionnement, en I'absence de bande.

Ajustement du point de commutation du
moteur débiteur:

Faites tourner le potentiométre SUPPLY
MOTOR PEAK dans le sens inverse des ai-
guilles d’'une montre jusqu’a sa butée
Maintenez le capteur de tension de bande
gauche a une distance a, = 705 mm.
Passez en mode REWIND et maintenez la
touche < enfoncée.

Lemoteur débiteur doits'arréter; sinon aug-
mentez la distance a, (max. 76 mm)
Ajustez lentement le potentiometre jusqu'a
ce que le moteur commence & tourner.

Ajustement du point de commutation du
moteur récepteur:

Faites tourner le potentiométre TAKE-UP
MOTOR PEAK dans le sens inverse des ai-
guilles d'une montre jusqu'a sa butée.
Maintenez le capteur de tension de bande
droit & une distance a, = 6725 mm.
Passez en mode FFORWARD et maintenez
la touche > enfoncée.

Le moteur récepteur doit s‘arréter, sinon
augmentez la distance aj jusqu'a 72mm

Ajustez lentement le potentiométre jusqu'a
ce que le moteur se remet a tourner.
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STUDER Bandzugeinstell-Lehre STUDER tape tension alignment gau-

ge

Unter der Bestellnummer 10.044.001.00
ist eine Einstellehre erhaltlich, die das Ab-
messen folgender Distanzen ar und a2 er-
laubt: 48, 50, 60, 65 und 70 mm

Under the order number 10.044.001.00 an
alignment gauge is available. It allows to
check the following distances a1 and a2
48, 50, 60, 65 and 70mm.

B67 TENSION
ALIGNMENT
° GAUGE

Fig. 6.6.5

Die Einstell-Lehre kann aber nur erfolgreich
eingesetztwerden, wenn die angegebenen
Distanzen ay. a; keine Toleranzen aufwei-

If the distance a and a, dont't match the
prescribed values (but are within the toler-
ance limits) the gauge may notbe used suc-

sen! cessfully.

6.6 6.6

AUSBAU REMOVAL OF ELECTRICAL UNITS

ELEKTRISCHER BAUGRUPPEN

ACHTUNG CAUTION

Vor dem Ausbau Netzstecker ziehen! Unplug the mains plug before remov-
ing any unit!
6.6.1

Zshleranzeige C;:n;nter display

Laufwerkabdeckung entfernen und un-
teres Frontblech (VU-Meter-Panel) aufklap-

Remove tape transport cover and hinge
lower front cover (VU-meter panel) (see

pen (siehe 4.2.2) 4.22).
Kopftrager ausbauen (siehe 5.1, Seite 5/7).  Remove headblock assembly (see 5.1, sec-
An Tastenschiene-Haltewinkel und an der  tion 5/7)

Tastenschiene je 2 Schrauben losen.
Tastenschiene mit Haltewinkel nach vorne
ziehen.

Zahleranzeige kann nach Lésen von 2
Schrauben abgenommen werden.

Undo 2 screws on retaining bracket of the
push button rail and 2 screws on push but-
ton rail. Pull out push button rail and retain-
ing bracket.

Counter display can be removed after un-
doing 2 screws.

Gabarit STUDER pour le réglage de la
tension de bande

Ungabaritde réglage estdisponible sous le
numéro de commande 10.044.001.00. Il
permet de controler les distances a; et a;
suivantes: 48, 60, 65 et 70 mm.

Siles distances a; eta, n‘atteignent pas les
valeurs nominales (mais restentdansles to-
lérances), onn'aurapas|'usage de ce gaba-
rit

DEPOSE D'ENSEMBLES
ELECTRIQUES

ATTENTION
Déconnectez I'appareil du secteur
avant toute dépose!

6.6.1
Affichage du compteur

Déposez le couvercle du transport de ban-
de et rabattez la face avant inférieure (VU-
meter panel) (voir 4.2.2).

Déposez le bloc des tétes (voir 6.1, section
5/7).

Défaites deux vis du rail de montage des
touches et deux vis de la comiére de fixa-
tion. Extraire ces deux piéces par |'avant
Laffichage du compteur peut étre retiré
aprés avoir dévissé 2 vis.
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Z.ﬁl';lerprint

Riickwand entfernen (siehe 4.2.2).

4 Steckverbindungen am Zahlerprint aus-
ziehen [A]

4 Schrauben [B] entfernen

6.6.2
Counter p. c. board

Take off the back cover (see 4.2.2).

Pull out 4 plug connectors on the counter p.

c. board [A]
Undo 4 screws [B]

i |

Fig. 6.6.1

6.6.3 6.6.3

Wickel- und g i motor and capstan motor
control

Rtickwand und oberes Deckblech entfer-
nen (siehe 4.2.2).
Pro Print 1 Schraube [C] entfernen.

Take off the back cover and remove the top
cover (see 4.2.2)
Undo 1 screw [C] per p.c. board.

Circuit imprimé du compteur

Retirez le panneau arriére (voir 4.2.2)
Défaites les 4 connections [A] du circuit du
compteur.

Dévissez les 4 vis [B]

6.6.3
C

des de
et du moteur de cabestan

Enlevez le panneau arriére et la plaque su-
périeure (voir 4.2.2)
Dévissez une vis [C] par circuit imprimé.
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TAKE-UP

SUPPLY MOTOR CONTROL

Fig. 6.6.2

6.6.4 6.6.4 .6.
Leistungstransistoren Power transistors Transistors de puissance
(Motorsteuerung) (motor controls)

Riickwand und oberes Deckblech entfer-
nen (siehe 4.2.2).

Pro Transistor 2 Schrauben [D] l6sen und
ihn aus der Halterung ziehen.

Take off the back cover and remove the top
cover (see 4.2.2).

Undo 2 screws [D] per transistor and take it
out of its holder.

(contrdle de moteur)

Retirezle panneau arriére et la plaque supé-
rieure (voir 4.2.2)

Dévissez 2 vis [D] par transistor et retirez-le
de son socle,
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6.7 6.7 6.7

SCHALTUNGSBESCHREIBUNGEN CIRCUIT DESCRIPTION DESCRIPTION DES CIRCUITS

AUDIO AUDIO AUDIO

6.7.1 6.7.1 6.71

Basisprint Basis board Circuit imprimé de base

1.167.705 1.167.705 1167.705

Auf dem Basisprint kénnen folgende Bau-
gruppen gesteckt werden:

Stecker
J1: REPRODUCE AMPLIFIER ELO1
J2: REPRODUCE AMPLIFIER ELO2
J3: MONO-STEREO SWITCH oder
OVERLOAD DETECTOR ELO3
J4: RECORD AMPLIFIER ELO4
J6: RECORD AMPLIFIER ELOS
J6: OSCILLATOR ELOB
J7: STABILIZER ELO7
J8: PILOTTONE AMPLIFIER ELO8

Im Steckerfeld kénnen folgende Stecker
eingesteckt werden

J20: PILOT IN/OUT EL20
J21: TAPE DECK (zum PIL.FOL.) ~ EL21
J22: PIL. FOL. (vom TAPE DECK) ~ EL22
J23: PIL. FOL. {von AUDIO) EL23
J24: MONITOR EL24
J26: VU-Meter-Panel (Speisung) ~ EL25
J26: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL26
J27: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL27
J28: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL28
J29: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL29
Achtung:

Tonbandmaschinen ohne VU-Meter-Panel
und ohne Mono-Stereo-Schalter:

B67-1, B67-1-P: 1 Spannungsteilerprint
(VOLTAGE DIVIDER) 1.067.740 muss in
den Stecker J29 eingesteckt sein.

B67-0.75, B67-2-2.00: Je ein Span-
nungsteilerprint ~ (VOLTAGE ~ DIVIDER)
1.067.740 mussin die SteckerJ27 und J29
eingesteckt sein.

Uber EL 11 wird das Signal QP-END vom
Bandendschalter am Kopftrager zur Lauf-
werksteuerung gefthrt.

Briickenstecker S12:

Stellung "A": fiir Gerate ohne SAFE/READY-
Schalter (S-READY wird intern erzeugt)
Stellung “B”: fiir Geréte mit SAFE/READY-
Schalter.

The following subassemblies can be plug-
ged into the basis board:

Connector
J1: REPRODUCE AMPLIFIER ELO1
J2: REPRODUCE AMPLIFIER ELO2

J3: MONO-STEREO SWITCH or

OVERLOAD DETECTOR ELO3
J4: RECORD AMPLIFIER ELO4
J5: RECORD AMPLIFIER ELO5
J6: OSCILLATOR ELOB
J7:. STABILIZER ELO7
J8: PILOTTONE AMPLIFIER ELO8

The following connectors can be plugged
into the connector panel:

J20: PILOT IN/OUT EL20
J21: TAPE DECK (to PIL. FOL.) EL21
J22: PIL. FOL. (from TAPE DECK)  EL22
J23: PIL. FOL. (from AUDIO) EL23
J24: MONITOR EL24
J25: VU-Meter-Panel (supply) EL25

J26: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL26
J27: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL27
J28: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL28
J29: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL29

Note:
Tape recorders without VU-meter panel
and without mono-stereo switch:

B67-1, B67-1-P: one VOLTAGE DIVIDER
board 1.067.740 must be plugged into
connector J29.

B67-0.75, B67-2-2.00: one VOLTAGE
DIVIDER board 1.067.740 must be plug-
ged into each connector J27 and J29

The signal QP-END is taken from the end-
of-tape switch on the headblock assembly
via EL 11 to the tape transport control

Jumper connector $12:

Position (Ay: for tape recorders without
SAFE/READY switch (S-READY is genera-
ted internally)

Position «B»: for tape recorders with SAFE/
READY switch.

Les sous-ensembles suivants peuvent étre
enfichés sur le circuit de base:

Connecteur
J1: REPRODUCE AMPLIFIER ELO1
J2: REPRODUCE AMPLIFIER ELO2
J3: MONO-STEREQO SWITCH ou
OVERLOAD DETECTOR ELO3
J4: RECORD AMPLIFIER ELO4
J5: RECORD AMPLIFIER ELO5
J6: OSCILLATOR ELO6
J7: STABILIZER ELO7
J8: PILOTTONE AMPLIFIER ELO8

Les connecteurs suivants peuvent se rac-
corder au panneau de connection:

J20: PILOT IN/OUT EL20
J21: TAPE DECK (a PIL.FOL.) EL21
J22: PIL.FOL. (de TAPE DECK) EL22
J23: PIL.FOL. (de AUDIO) EL23
J24: MONITOR EL24

J25: VU-Meter-Panel (alimentation) EL25
J26: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL26
J27: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL27
J28: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL28
J29: VU-Meter-Panel (AUDIO CH1) EL29

Note:
Magnétophonessans panneauVU-métres
sans commutateur mono-stéréo:

B67-1, B67-1-P: un circuit VOLTAGE DIVI-
DER1.067.740 doit étre enfiché sur le con-
necteur J29.

B67-0,75, B67-2-2.00: un circuit VOLTA-
GE DIVIDER doit étre enfiché sur chacun
des connecteurs J27 et J29.

Le signal QP-END estmené parEL11 du cap-
teur de fin de bande sur le bloc des tétes au
contrble du transport de bande

Connecteur strap $12:

Position «A): pour magnétophones sans in-
terrupteur SAFE/READY (S-READY est gé-
néré de fagon interne)

Position «B): pour magnétophonese équi-
pés de l'interrupteur SAFE/READY.
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6.7.2 6.7.2 6.7.2

Wiedergabeverstérker Reproduce amplifier Amplificateur de lecture

GR 34, EL01/02 GR34,EL01/02 GR 34, EL01/02

1.167.710-81,1.167.716-81

Auf dem Wiedergabeverstirker befinden
sich:

der Wiedergabe-Vorverstarker, Wiederga-
be-Entzerrung  (umsteckbar CCIR oder
NAB). Bassentzerrung, Héhenentzerrung,
Leitungsverarker mit Symmetriertransfor-
mator.

Die CCIR- oder NAB-Entzerrung, Bass- und
Héhenentzerrung und der Ausgangspegel
kénnen fiir jede der drei Bandgeschwindig
keiten individuell eingestellt werden.

Mit R96 kann bei 2-Kanal- und Stereo-Ge-
raten die Uebersprechddmpfung minimali-
siert werden.

Achtung:
REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.710-81
ist fir Gerdte mit 9,6 - 19 - 38 cmy/s.

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.715-81
ist fiir Gerdte mit 19 - 38 - 76 cm/s.

6.7.3
Mono-Stereo-Schalter GR 34, EL03
1.067.720/1.167.720

Stereogerate mit 0,76 mm Trennspur mit
oder ohne VU-Meter-Panel kénnen mit
dem Mono-Stereo-Schalter bestiickt sein.

Der Mono-Stereo-Schalter erlaubt folgen-
de Betriebsarten:

- Aufnahme und Wiedergabe von Mo-
no-Signalen.

- Aufnahme und Wiedergabe von Ste-
reo-Signalen.

- Aufnahme eines Stereo-Signals und
dessen Mono-Wiedergabe.

In jeder dieser Betriebsarten sind die Pegel
an den Ein- und Ausgangen immer gleich.

Der gewiinschte Betrieb wird mit dem MO-
NO/STEREO-Umschalter auf dem VU-Me-
ter-Panel oder dem unteren Frontblech ein-
gestellt.

Die Umschaltung der Betriebsart erfolgt
durch Feld-Effekt-Transistoren.

Bei Stereobetrieb sind beide Kanile ge-
trennt und der Aufnahmepegel ist gegenti-
ber Mono-Betrieb um 3dB erhoht.

1.167.710-81, 1.167.715-81

The reproduce amplifier comprises:
reproduce preamplifier, reproduce equal-
ization network (plug-selectable between
CCIR or NAB), bass equalization, treble
equalization, line amplifier with balance
transformer.

The CCIR or NAB equalization, the bass and
treble equalization, and the output level can
be individually adjusted for each of the
three tape speeds.

In 2-channel and stereo tape recorders the
crosstalk attenuation can be reduced to a
minimum with R96.

Note:

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.710-81 is
designed for tape recorders operating with
9,56 -19 - 38cmy/s.

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.716-81 is
designed for tape recorders operating with
19 - 38 - 76cm/s.

6.7.3
Mono-Stereo switch GR 34, EL03
1.067.720/1.167.720

Stereo tape recorders with 0.75 mm track
separation with or without VU-meter panel
can be equipped with a mono-stereo
switch

Ifthe mono-stereo switch is present, the fol-
lowing modes of operation are feasible

- Recording and reproduction of mono
signals.

- Recording and reproduction of stereo
signals.

- Recording of stereo signals and
reproduction in mono mode.

The levels at the inputs and outputs are
identical for all operating modes.

The desired mode of operation is selected
with the MONO/STEREO changeover
switch located on the VU-meter panel or on
the lower front panel.

The operating mode is changed over with
field-effect transistors.

Instereo mode, the two channels are sepa-
rated and the recording level is raised by
3dB above the level for mono mode.

1167.710-81,1.167.715-81

L'amplificateur de lecture comprend:

Le préamplificateur de lecture, le réseau
d'égalisation a la lecture (CCIR ou NAB sé-
lectionnables), égalisation des graves, des
aigus, amplificateur de ligne avec son
transformateur de symétrisation
Légalisation CCIR ouNAB, les réglages des
graves et des aigus et le niveau de sortie
peuvent étre individuellement ajustés pour
chacune der trois vitesses de défilement.
Latténuation de la diaphonie des machines
stéréo ou 2 pistes peut &tre réduite & un mi-
nimum gréce & R96.

Note:

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.710-81 est
destiné aux magnétophones travaillant &
9,6 -19 - 38cm/s.

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.716-81 est
destiné aux magnétophones travaillant &
19-88-76cm/s.

6.7.3
Commutateur mono-stéréo GR 34,
ELO3 1.067.720/1167.720

Les magnétophones stéréo dont les pistes
sont séparées par 0,76mm, équipés ou
non de VU-Meter-Panel, peuvent recevoir
un commutateur mono-stéréo

Enprésence de celui-ci, les modes de fonc-
tionnement suivants sont possibles:

- Enregistrement et lecture de signaux

- Enregistrement et lecture de signaux
stéréo.

- Enregistrement de signaux stéréo et
lecture mono.

Les niveaux d'entrée et de sortie sont les
mémes & tous les modes.

Le mode de fonctionnement est déterminé
par le sélecteur MONO/STEREO placé sur
le panneau des VU-métres ou sur la face
avant inférieure,

Lemode de fonctionnement est modifié par
des transistors a effet de champ. En mode
stéréo, les deux canaux sont séparés et le
niveau d'enregistrement est relevé de 3dB
par rapport au mode monophonique.
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BeiMono-Betrieb werden die beidenKana-
le zusammengemischt und der Aufnahme-
pegel um 3 dB abgesenkt

Der Ausgangspegel wird bei beiden Be-
triebsarten automatisch dem Bezugs- bzw.
Operationspegel angepasst

In mono mode, both channels are mixed
and the recording level is attenuated by
3dB.

Ineither mode, the output level is automati-
cally matched to the reference level or op-
erating level

Funktion der
Siehe Kapitel 2, Seiten 2/11 und 2/12.

OVERLOAD DETECTOR GR 34, EL 03
1.067.721/1.067.722

An Stelle des Mono-Stereo-Schalters kann
die Tonbandmaschine mit dem OVER-
LOAD DETECTOR 1.067.721 (Mono) oder
1.067.722 (2-Kanal) bestiickt sein.

Der OVERLOAD DETECTOR verstarkt das
Ausgangssignal des Wiedergabeverstér-
kers und detektiert Spitzenpegel, die mehr
als 6dB tber 0VU liegen und vom VU-
Meter wegen dessen Tragheit nicht ange-
zeigt werden. Mit R25 (1.067.721) bzw.
R49 und R50 (1.067.722) kénnen die An-
sprechschwellen eingestellt werden.

6.7.5
Aufnahmeverstarker
1.167.711/1.167.716

Auf dem Ausnahmeverstarkerprint befin-
den sich die Symmetriertransformatoren
der Leitungseingdnge, der Eingangsab-
schwiécherfiir die Anpassung des Eingang-
spegels in 10 dB-Schritten.

Mit R95 (PREADJ.) kann der Eingangsver-
stérker vorabgeglichen werden (Anpas-
sung der VU-Meter-Anzeige an den Be-
zugs- bzw. Operationspegel)

Auf den Verstarker IC3 folgt das Entzer-
rungsnetzwerk mit den Umschaltmdglich-
keiten fiir CCIR- oder NAB-Entzerrung und
den Hohenreglern (R103, R100, R97)

Mit R104, R101 und R98 kdnnen die Auf-
nahmepegel fiir jede Geschwindigkeit se-
parat eingestellt werden.

of the jumper connectors
see section 2, pages 2/11 and 2/12

6.7.4
OVERLOAD DETECTOR GR 34, EL 03
1.067.721/1.067.722

In place of a mono-stereo switch, the tape
recorder may feature an OVERLOAD DE-
TECTOR 1.067.721 (Mono) or 1.067.722
(2-channel)

The OVERLOAD DETECTOR amplifies the
output signal of the reproduce amplifier
and detects peak levels which are more
than 6dB above 0VU and which are not
indicated by the VU-meter on account of its
inertia. The response thresholds can be
adjusted with R25 (1.067.721) or R49 and
R50 (1.067.722) respectively.

6.7.5
Record amplifier
1.167.711/1.167.716

The balancing transformers of the line in-
puts and the inputattenuator with which the
inputlevel canbe adjusted in steps of 10 dB,
are located on the record amplifier board

With R95 (PREADJ.) the input amplifier can
be preadjusted (matching the VU-meter
reading to the reference or operating level).

The output of amplifier IC3 is taken to the
equalization network which enables change-
over between CCIR and NAB equalization
and includes the treble controls (R1083,
R100, R97)

The recording levels can be individually
adjusted for each tape speed with the aid of
R104,R101 and R98,

En mode mono, les deux canaux sont mé-
langés et le niveau d'enregistrement est at-
ténué de 3dB.

Danslesdeuxcas, le niveau de sortie estau-
tomatiquementajusté au niveau de référen-
ce ou d'opération.

Fonction des straps
voir section 2, pages 2/11 et 2/12.

OVERLOAD DETECTOR GR 34, EL03
1.067.721/1.067.722

Le magnétophone peut étre équipé d'un
OVERLOAD DETECTOR 1.067.721 (mono)
0u1.067.722 (2 canaux) & la place du com-
mutateur mono-stéréo.

'OVERLOAD DETECTOR amplifie le signal
de sortie de 'amplificateur de lecture et
détecte les niveaux de créte plus de 6 dB au
dessus de 0VU quine sontpasindiqués par
le VU-metre & cause de son inertie. Les
seuils de réponse peuvent étre ajustés par
R25 (1.067.721) ou R49 et R5O resp.
(1.067.722)

6.7.5
Amplificateur d’enregistrement
1167.7111167.716

Les transformateurs de symétrisation des
entrées ligne et |'atténuateur par pas de
10dB du niveau d'entrée se trouvent sur le
circuit de I'amplificateur d'enregistrement.

Lamplificateur d'entrée peut étre préajusté
grace aR956 (PREADJ ) (réglage duVU-me-
tre par rapport au niveau de référence ou
d‘opération)

La sortie de I'amplificateur IC3 conduit au
réseau d'égalisation qui autorise la comn-
mutation NAB/CCIR et les réglages des ai-
gus (R103, R100, R97). Les niveaux d'enre-
gistrement peuvent &tre individuellement
ajustés pour chaque vitesse de défilement
par R104, R101 et R98.



STUDER

B67 MK2

SECTION 6/25

Die Signale Y-REC (von der Laufwerk-
steuerung) und S-READY erzeugen Gber
eine logische Verkniipfung (Q2, Q4) das Si-
gnal OSC-STRT. Dieses startet den Losch-
oszillator und gibt iber Q9, Q10 das Audio-
signal frei. Ferner wird mit OSC-STRT tber
IC1, Q5 die Loschspannung auf den Losch-
kopf geschaltet, tiber IC1, Q16 oder IC1,
Q15 oderIC1, Q12 der fir jede Geschwin-
digkeit individuell einstellbare (R102, R99,
R96) Vormagnetisierungsstrom  (BIAS)
dem Audiosignal zugmischtsowie tiber Q3
das Signal B-REC (Tastenlampe REC und
Anzeigelampe REC) geschaltet.

Achtung:

RECORD AMPLIFIER 1.167.711 ist fur Ge-
réte mit 9,6 - 19 - 38cm/s.

RECORD AMPLIFIER 1.167.716 ist fiir Ge-
rate mit 19 - 38 - 76 cm/s.

6.7.6
Oszillator GR 34, ELO6
1.067.712/1.167.712

Mit OSC-STRT wird der Oszillator einge-
schaltet. Frequenzbestimmendes Glied ist
der Transformator T1. Dieser wird auf
160 kHz £ 3 kHz abgeglichen. An TP1, TP2
kann das Ausgangssignal gemessen wer-
den. Beim Wechsel auf eine andere Band-
sorte oder nach dem Einbau neuer Tonkdp-
fe besteht die Méglichkeit, dass der Losch-
oder Vormagnetisierungsstrom zu klein
(oder zu gross) ist.

Mit Briickensteckern kann in diesem Falle
der Losch- oder Vormagnetisierungsstrom
vergrossert (oder verkleinert) werden. Sie-
he auch Seiten 8/30, 31 (1.067.712) oder
8/32,33(1.167.712.

6.7.7

Stabilisator Audio GR 34, ELO7
1.167.713

Auf dem Stabilisatorprint werden aus den
unstabilisierten Spannungen+ 20V, - 20V
die  Audio-Speisespannungen  +12V,
- 12V erzeugt. IC1 und IC2 sind festeinge-
stellte Spannungsregler. TP1, TP2 und TP3
erlauben die Kontrolle dieser Spannungen.

Via logic gate (Q2, Q4) the signals Y—REC
(from the tape transport control) and S—
READY generate the signal OSC-STRT. This
signal starts the erase oscillator and en-
ables the audio signal via Q9, Q10. In addi-
tion, OSC-STRT is used to connect the
erase voltage to the erase head via ICI, Q5;
the bias current (BIAS) which is individually
adjustable (R102, R99, R96) for each tape
speed, is mixed with the audio signal via
IC1, Q16 or IC1, Q15 or IC1, Q12; and the
signal B-REC (key lamp REC and indicator
lamp REC) is connected via Q3.

Note:

RECORD AMPLIFIER 1.167.711 is de-
signed for tape recorders operating with
9,6 - 19 - 38cm/s,

RECORD AMPLIFIER 1.167.716 is de-
signed for tape recorders operating with
19-38-76¢cm/s.

6.7.6
Oscillator GR 34, ELO6
1.067.712/1.167.712

The oscillator is switched on with the signal
OSC-STRT. Its frequency is determined by
transformer T1, which is set for 1560 kHz
+3kHz. The output signal can be mea-
sured at TP1, TP2. When changing to a dif-
ferent type of tape or after new soundheads
have been installed, the bias current can
possibly be too low (or too high)

Should this be the case, the erase or bias
current can be increased (or decreased)
with briding connectors. Refer also to
pages 8/30, 31 (1.067.712) or 8/32, 33
(1.167.712

6.7.7
Stabilizer Audio GR 34, ELO7
1.167.7138

On the stabilizer board, the audio supply
voltages +12V, 12V are generated from
the unstabilized voltages + 20V, - 20 V.IC1
and IC2 are voltage regulators with fixed
settings. The voltages can be checked at
TP1,TP2 and TP3.

Les signaux Y-REC (du contréle du transport
de bande) et S-READY passent par la porte
logique (Q2, Q4) etgénérentle signal OSC-
STRT. Ce signal enclenche I'oscillateur d'ef-
facement et libére le signal audio par Q9,
Q10.De plus, OSC-STRT serta connecter la
tension d'effacement a la téte d'effacement
vialC1,Q160ulC1,Q160uencorelC1,Q12;
le signal B-REC (lampe de la touche REC et
affichage REC) est commuté par Q3.

Note:

RECORD AMPLIFIER 1.167.711 est destiné
aux magnétophones travaillanta 9,6 -19 -
38cm/s.

RECORD AMPLIFIER 1.167.716 est destiné
aux magnétophones travaillant 819 - 38 -
76cm/s.

6.7.6
Oscillateur GR 34, EL06
1.067.712/1167 712

Loscillateur est mis en service par le signal
OSC-STRT. Sa fréquence est déterminée
par le transformateur T1 qui est réglé pour
150kHz £3kHz. Le signal de sortie peut
8tre mesuré aux points TP1, TP2. Lorsqu'on
change de type de bande ou aprés avoir
installé de nouvelles tétes, le courant de
prémagnétisation peut étre trop faible (ou
trop élevé)

Sicelaestle cas, le courantde prémagnéti-
sation ou d'effacementpeut étre ajusté gra-
ce & des straps. Voir 4 cet effet les pages 8/
30, 31(1.067.712) ou 8/32, 33 (1.167.712)

6.7.7
Stabilisateur audio GR 34, ELO7
1167.713

Les tensions d'alimentation audio +12V,
-12V sont générées a partir des tensions
non stabilisées +20V, -20V. IC1 et IC2
sont des régulateurs de tension fixes. Les
tensions peuvent étre vérifiées sur TP1, TP2
etTP3.
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6.8 6.8 6.8

AUDIO-EINSTELLUNGEN AUDIO ADJUSTMENTS REGLAGES AUDIO

6.8.1 6.8.1 6.8.1

Allgemeines General Généralités

Das Priifprotokall jeder Tonbandmaschine
zeigt an, fiir welche Bandsorte und fiir wel-
che Pegel das Gerét eingemessen wurde:

Einstellen der Entzerrungen

Fiir jede der drei Bandgeschwindigkeiten-
kann individuell die CCIR- oder die NAB-
Entzerrungsnorm programmiert werden;
also beispielsweise fur 19 cm/s CCIR und
fiir 8,6 und 38 cm/s NAB.

Vor Beginn der Wiedergabe- und Aufnah-
me-Einstellungenistzu kontrollieren, ob die
Briickenstecker auf den Wiedergabever-
starker- und Aufnahmeverstéarker-Prints
entsprechend den gewiinschten Entzerrun-
gen gesteckt sind (siehe Abschnitt 2.4.4).

Die beiden Entzerrungsnormen CCIR und
NAB missen bei allen Einstellungen strikte
getrennt behandelt werden.

CCIR
Bezugspegel = Vollaussteuerung

NAB:
Operationspegel = Vollaussteuerung - 6 dB
(Operationspegel + 6dB 2 Vollaussteue-
rung).

Messgerite und Hilfsmittel
CCIR-Messband oder NAB-Messband
Tonfrequenz-Millivoltmeter
Tonfrequenz-Generator

Oszilloskop

Klirrfaktor-Messgerat

Digitalzahler
Tonhshenschwankungsmesser
Verlangerungsprint fir Audiosteckkarten
(Bestellnummer 1.228.324.00)

The test report supplied with each tape
deck specifies the type of tape and the level
used for calibrating the machine.

Equalization settings

CCIR or NAB equalization can be individ-
ually set for each tape speed; e.g CCIR
for 7.6ips and NAB for 3.75 and 15 ips.

Check the settings of all equalization jump-
ers on reproduce and record amplifier p.c.
boards, before starting with audio adjust-
ments (also see section 2.4.4)

A clear distinction must be made between
the CCIR and NAB equalization standards
whenever adjustments are made.

CCIR
Reference level = peak recording level

NAB:

Operating level = peak recording level
-6dB (operating level + 6dB 2 peak re-
cording level)

Measuring instruments and aids

CCIR reference tape or NAB reference tape
Audio-frequency millivoltmeter
Audio-frequency generator

Oscilloscope

Distortion meter

Digital counter

Wow-and-flutter meter

Extension board for audio cards.
(Ordering code 1.228.324.00)

Le protocole de mesures livré avec chaque
appareil spécifie le type de bande et les
niveaux utilisés pour le réglage de la ma-
chine.

Réglages de I'égalisation

Les égalisations CCIR et NAB peuvent étre
sélectionnées séparément pour chaque vi-
tesse de défilement, par exemple CCIR
pour 19 cm/s et NAB pour 9,5 et 38 cm/s.

Vérifiez les positions des straps d'égalisa-

tion sur les circuits amplificateurs de lectu-

re et d'enregistrement avant de commen-

cer les réglages audio (voir aussi section
4).

On veillera toujours & bien distinguer les
égalisations CCIR etNAB lors des réglages.

CcCli
Niveau de référence = Niveau d'enregistre-
ment créte.

NAB

Niveau d'opération £ niveau d'enregistre-
ment créte -6dB (niveau d'opération +
6dB = niveau d'enregistrement créte).

Appareils de mesure et accessoires
Bande étalon CCIR ou bande étalon NAB
Millivoltmetre audio-fréquence
Générateur audio-fréquence
Oscilloscope

Distorsiométre

Fréquencemétre numérique

Indicateur de pleurage et de scintillement
Carte de prolongation pour circuits audio
(numéro de commande 1.228.324.00)
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Messaufbau
(Prinzipschema)

Measuring setup
(Elementary diagram)

Dispositif de mesure
(schéma de principe)

6000

]

CHANNEL 1 CHANNEL 2

000

]

B

O

AF GENERATOR

2 CHANNEL
0SCILLOSCOPE

MILLIVOLTMETER

Fig. 6.8.1

Geréte mit VU-Meter-Panel

Falls an den Einstellungen des VU-Meter-
Panel Veranderungen vorgenommen, oder
Printkarten ausgewechselt wurden, ms-
sen zuerst dessen interne Einstellungen
vorgenommen werden (siehe 6.8.6)

Die Ausganspegel der folgenden Messun-
gen konnen, statt mit einem externen Milli-
voltmeter, an den VU-Metern abgelesen
werden.

Bei den folgenden Audio-Einstellungen
muss missen die Tasten UNCAL immer
ausgeschaltet sein (Pegelregler inaktiv).

Vorbereitungen
Tonkdpfe und Bandfiihrungen reinigen und
entmagnetisieren (siehe Kapitel 4.3)

Tonbandmaschine in gewtinschte horizon-
tale oder vertikale Betriebslage stellen

Tape decks with VU-meter panel

If the settings on the VU-meter panel are
changed or if printed circuit boards are
replaced, its internal settings must first be
readjusted. (see 6.8.6)

The output levels of the following measure-
ments can be read off the VU-meters or an
external millivoltmeter.

For the following audio adjustments, the
UNCAL keys must always be switched off
(level control inactive)

Preparatory steps
Clean and demagnetize soundheads and
tape guidance elements (see section 4.3).

Place tape recorder in desired horizontal or
vertical operating position.

Magnétophones avec panneau
VU-metres

Si les réglages des VU-métres sont modi-
fiés ou sion change des circuitsimprimés, il
fauttoutd'abord réajuster leursréglages in-
ternes (voir 6.8.6)

Les niveaux de sortie des mesures suivan-
tes peuvent étre lus sur les VU-meétres ou
sur un millivoltmetre extérieur.

Pour les réglages audio suivants, les tou-
ches UNCAL doivent toujours étre rela-
chées (contréle du niveau inopérant)

Etapes préparatoires
Nettoyez et démagnétisez les tétes et les
élements de guidage (voir section 4.3).

Placez le magnétophone dans la position
de travail désirée, verticale ou horizontale.
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Fig. 6.8.2
Lage und Erkldrung der Einstellregler:

REPRODUCE AMPLIFIER (Wiedergabe-
verstarker)

FAST:

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s
MEDIUM

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s
SLOW.

Bandgeschwindigkeit 19 (9,6) cm/s

LEVEL:

Wiedergabepegel

TREBLE:

Wiedergabefrequenzgang, Hohenregler

BASS:
Wiedergabefrequenzgang, Tiefenregler

CROSS TALK
Ubersprechregler

MONO-STEREO SWITCH (Mono-Stereo-
Schalter:

REPRO:

Mono-Wiedergabepegel

RECORD

Mono-Aufnahmepegel

OVERLOAD DETECTOR (Ubersteuerungs-
Detektor)

CH1

Spitzenpegel-Einstellung Kanal 1

CH2

Spitzenpegel-Einstellung Kanal 2

Location and explanation of the set-
ting controls

REPRODUCE AMPLIFIER

FAST:

tape speed 30 (15) ips
MEDIUM:

tape speed 15 (71%) ips
SL

tape speed 7'z (3%) ips

LEVEL:

reproduce level

TREBLE

reproduce frequency response, treble set-
ting control

BASS:

reproduce frequency response, bass set-
ting control

CROSS TALK:
Cross talk compensation control

MONO-STEREO SWITCH:
RECORD

mono record level
RECORD:

mono reproduce level
OVERLOAD DETECTOR
CH1:

peak level setting control, channel 1
CH2:

peak level setting control, channel 2

Position et explication des éléments
de réglage:

REPRODUCE AMPLIFIER (Amplificateur
de lecture):

FAST:

vitesse de défilement 76 (38) cm/s
MEDIUM

vitesse de défilement 38 (19) cm/s

SLOW:
vitesse de défilement 19 (9,6) cm/s

LEVEL:

niveau de lecture

TREBLE:

contréle de la réponse en fréquence en lec-
ture, réglage de l'aigu

BASS

contréle de la réponse en fréquence en lec-
ture, réglage du grave

CROSS TALK:
contréle de la compensation de diaphonie

MONO-STEREO SWITCH (commutateur
mono-stéréo)

REPRO

niveau de lecture mono
RECORD:

niveau d'enregistrement mono

OVERLOAD DETECTOR (détecteur de sur-
modulation):

CH1
réglage du niveau créte, canal 1
CH2

réglage du niveau créte, canal 2
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RECORD AMPLIFIER (Aufnahme-Verstar-  RECORD AMPLIFIER: RECORD AMPLIFIER (Amplificateur d'en-
ker): registrement):

FAST: FAST: FAST:

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s tape speed 30 (15) ips vitesse de défilement 76 (38) cm/s
MEDIUM: MEDIUM: MEDIUM

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s
SLOW:
Bandgeschwindigkeit 19 (9,5) cm/s

LEVEL:

Aufnahmepegel

TREBLE:

Aufnahmefrequenzgang, Hohenregler
BIAS

Vormagnetisierungsregler

PREADJ.
Aufnahmepegel-Voreinstellung

OSCILLATOR (Ldsch- und Vormagnetisie-
rungsfrequenz-Oszillator)

STABILIZER (Stabilisator fur Audio-Speise-
spannungen)

ACHTUNG:
Printkarten nur bei ausgeschalteter Ton-
bandmaschine ein- und ausstecken!

6.8.2
i CCIR

tape speéd 15 (7V%) ips
SLOW:
tape speed 7% (3%) ips

LEVEL:

recording level

TREBLE:

recording frequency response, treble set-
ting control

BIAS

bias setting control

PREADJ.
recording level preadjusting control

OSCILLATOR
erase and bias frequency oscillator

STABILIZER
stabilizer for audio supply voltages

CAUTION:
Switch tape recorder off before plugging in
or removing printed circuit boards.

6.8.2
CCIR

Die Wiedergabe-Einstellungen werden in
der folgenden Reihenfolge durchgefihrt:

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 19 (9,5) cm/s

(SLOW)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s (ME-

DIUM)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes (definitiv)

- Frequenzgangabgleich

The reproduce adjustments are made by

following the steps in the sequence speci-
fied below:

Tape speed 30 (15) ips (FAST)

- Reproduce level

- Azimuth alignment of reproduce head
- Frequency response adjustment

Tape speed 7.5 (3.75) ips (SLOW)

- Reproduce level
- Azimuth alignment of reproduce head

- Frequency response adjustment

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM)

- Reproduce level

- Azimuth alignment of reproduce head

(final)
- Frequency response adjustment

vitesse dé défilement 38 (19) cm/s
SLOW:
vitesse de défilement 19 (9,5) cm/s

LEVEL:

niveau d'enregistrement

TREBLE:

contrdle de la réponse en fréquence & I'en-
registrement, réglage de I'aigu

BIAS:

controle de la prémagnétisation

PREADJ.:
préréglage du niveau d'enregistrement

OSCILLATOR (oscillateur pour la fréquen-
ce d'effacement et de prémagnétisation)

STABILIZER (stabilisateur des tensions
d‘alimentation audio)

ATTENTION:

Déconnectez le magnétophone du secteur
avantde retirer ou d'insérer des circuitsim-
primés.

6.8.2
Réglages de la lecture CCIR

Les réglages de la lecture s'effectuent dans
I'ordre de la séquence ci-aprés:

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST)
- Niveau de lecture
- Azimutage de la téte de lecture

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 19
(SLOW)

- Niveau de lecture

- Azimutage de la téte de lecture

(9,6)cm/s

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 39
(MEDIUM)

- Niveau de lecture

- Azimutage de la téte de lecture (final)

(19) cm/s

- Ajustement de la réponse en fréquence
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Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen

Tonbandmaschine einschalten.

Hohe Geschwindigkeit wahlen (76 bzw.
38cm/s)

CCIR-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegenund bis zum Pegel-
tonteil vorspulen

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1
Switch recorder on.

Selectfasttape speed (30 or 15 ips respec-
tively)

Mount CCIR reference tape of the corre-
sponding speed and wind reference tape
forward to “Reference level”section.

level

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs-
pegel auf den gewiinschten Bezugspegel
einstellen

Bezugspegel
0dBm 20,776V
4dBm 41,23V
6dBm= 1,66V
8dBm = 1,92V

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf den
gewlinschten Bezugspegel einstellen.

Azimuteinstellung:

Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10dB unter
demijenigen des Pegeltonteils.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Wahrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geandert, bis die
grésste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Geraten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen,

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zuriick-
spulen und auf Wiedergabe schalten,
Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe-
gel) und eventuell Korrektur mit LEVEL
FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 1

Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL FAST of REPRODUCE
AMPLIFIER 1 adjust output level to the de-
sired reference level

Reference levels:
0dBm=<0.776V
4dBm& 123V

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust output level to the desired reference
level.

Azimuth alignment:

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is ap-
proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Connect milliovoltmeter to channel 1
While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
istobe aligned withthe azimuth adjustment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluctua-
tions are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (reference level)
and if necessary correct with LEVEL FAST
of REPRODUCE AMPLIFIER 1

Préparatifs:

Connectez un millivoltmétre & la sortie ligne 1
Mettez le magnétophone sous tension.
Positionnez-le en vitesse rapide (76 ou
38cm/s resp.)

Placez une bande CCIR étalon correspon-
dant & cette vitesse et bobinez-la jusqu'a la
section «Niveau de référence».

Réglage du niveau de lecture:

Placez le magnétophone en mode PLAY et
ajustezleniveaude sortie & lavaleur désirée
gréce au potentiométre LEVEL FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Niveau de référence:
0dBm=20.775V
4dBm=1.23V
6dBm=1.66V
8dBm&1.92V

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre & la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau de sortie a la valeur désirée grace au
potentiométre LEVEL FAST du REPRODU-
CE AMPLIFIER 2

Azimutage:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
«Azimutage» et placez le magnétophone
en mode PLAY. Le niveau de cette section
estinférieur d'environ 10 dB par rapport au
niveau de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1
Lors de la lecture du signal & 10kHz, on ali-
gnera latéte delecture parsavis de réglage
de fagon & ce que le niveau de sortie soit
maximal d'une part et qu'en outre les fluc-
tuations soient minimales.

Pour les appareils stéréo, I'azimutage peut
&tre affiné en réglant au déphasage mini-
mum entre les canaux grace & un oscillo-
scope.

important:
Ajustez d'abord au niveau maximal avant
d'ajuster au déphasage minimal.

Vérification du niveau de so
Rembobinez la bande sur la section «ni-
veau de référence» et placez le magnéto-
phone en mode PLAY. Vérifiez le niveau de
sortie et si besoin est, corrigez le par LEVEL
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 1.
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Millivoltmeter aufKanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
15kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demijenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE FAST des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel -
10dB) abgleichen.

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE FAST des REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo-
gen auf Bezugspegel - 10 dB) abgleichen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurtickspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenzgang
(bezogen auf Bezugspegel - 10 dB) abglei-
chen.

Bei Stereogeréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mit dem Regler BASS
FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf
optimalen Frequenzgang (bezogen auf Be-
zugspegel - 10dB) abgleichen.

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten,

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19
bzw. 9,5 cm/s)

CCIR-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegen und biszum Pegel-
tonteil vorspulen,

Connect millivolmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Connectez le millivoltmetre au canal 2, v
fiez le niveau de sortie et corrigez-le si né-
cessaire avec LEVEL FAST du REPRODU-
CE AMPLIFIER 2.

Wind reference tape forward to section
“Frequency response 15 kHz"” and start
recorder in play mode. The level of this sec-
tion is approximately 10 dB lower than in
the reference level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE FAST of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to ref-
erence level - 10 dB)

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust for optimum frequency response
(relative to reference level - 10 dB)

Rewind refernce tape to section “Frequen-
cy response 60 Hz"” and start recorder in
play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS FAST of REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 adjust for optimum
frequency response (relative to reference
level - 10 dB),

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 adjust
for optimum frequency response (relative
to reference level - 10 dB)

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1
Switch recorder on,

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re-
spectively). Mount CCIR reference tape of
the corresponding speed and wind tape
forward to “Reference level” section.

level

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs-
pegel auf den gewiinschten Bezugspegel
einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL SLOW des REPRODU-
CE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf
den gewdinschten Bezugspegel einstellen.

Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL SLOW of REPRODUCE
AMPLIFIER 1 adjust output level to the de-
sired reference level

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER
2 adjust output level to the desired referen-
ce level

delarép
Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“répose en fréquence 15 kHz" et placez
le magnétophone en mode play. Le niveau
de cette section est inférieur d'environ
10dB au niveau de référence.
Connectez le millivoltmetre au canal 1
Réglez le potentiométre TREBLE FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1 pour une répo-
se en fréquence optimale (relative au ni-
veau de référence -10dB),

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmetre au canal 2 et ajustez le potentio-
métre TREBLE FAST du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 pour une répose en frequence op-
timale (référée au niveau de référence
-10dB).

Rembobinez la bande jusqu'a “réponse
en fréquence 60 Hz" et mettez 'appareil
en lecture.

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et
ajustez le potentiométre BASS FAST duRE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 pour une répose
enfréquence optimale (relativ au niveau de
référence -10dB)

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le potentio-
métre BASS FAST du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 pour obtenir une répose en fré-
quence optimale (relative au niveau de réfé-
rence -10dB)

Préparatifs:

Connectez le millivoltmétre a la sortie ligne 1
Mettez le magnétophone sous tension.
Sélectionnez la plus basse vitesse de défile-
ment (19 ou resp. 9,5cm/s). Placez une
bande étalon CCIR correspondant a cette
vitesse et bobinez jusqu'a la section “ni-
veau de référence”.

Réglage du niveau de lecture:

Placez le magnétophone en mode lecture
etajustezle niveau de sortie a la valeur dési-
rée avec le potentiométre LEVEL SLOW du
REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau alavaleurdésirée avec le potentiome-
tre LEVEL SLOW du REPRODUCE AMPLI-
FIER 2
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Azimuteinstellung:

Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demijenigen des Pegeltonteils.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Wahrend dem Abspielen der 10kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geéndert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden

Bei Stereo-Geréten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zuriick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe-
gel) und eventuell Korrektur mit LEVEL
SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Millivoltmeter aufKanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL SLOW des REPRODUCE
AMPLIFIER 2

Frequenzgangabgleich:

Azimuth alignment:

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is ap-
proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Connect millivoltmeter to channel 1

While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
canbe adjusted with the azimuth alignment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluctua-
tions are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the outputsignals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (reference level)
and ifnecessary correctwith LEVEL SLOW
of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2,

Azimutage:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“azimutage” et lisez la bande. Le niveau
de cette section est inférieur d'environ
10dB au niveau de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1
Lors de la lecture du passage a 10 kHz, ajus-
tez la position de la téte de lecture grace a
savisd'alignementjusqu'a ce que le niveau
de sortie soit maximal et que les fluctations
soient les plus faibles possibles.

Pour les appareils stéréo, I'alignement de la
téte de lecture peut étre affiné a I'aide d'un
oscilloscope en positionnant la téte de lec-
ture de fagon & ce que le déphasage entre
les canaux soit minimal

Important:
Ajustez d'abord pour un niveau maximum
avant d'affiner le déphasage!

Vérification du niveau de sortie:
Rembobinez la bande sur “niveau de ré-
férence” et lisez-la. Vérifiez le niveau de
sortie (niveau de référence), corrigez-le si
nécessaire par LEVEL SLOW du REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1

Connectezle millivoltmétre au canal 2, véri-
fiez le niveau et corrigez-le si besoin est
avec LEVEL SLOW du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2.

Messband bis zum F

Wind referer tape forward to section

10kHz vorspulen und auf
schalten

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE SLOW des RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel -
10dB) abgleichen

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE SLOW des REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo-
gen auf Bezugspegel - 10 dB) abgleichen,

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zuriickspulen und auf Wiedergabe schal-
ten

F 10 kHz” and start
recorder in play mode. The level of this sec-
tionis approximately 10 dB lower thaninthe
reference level section.

Connect millivoltmeter to channel 1

With potentiometer TREBLE SLOW of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1adjustfor optimum
frequency response (relative to reference
level -10dB).

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust for optimum frequency response
(relative to reference level ~10dB).

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60 Hz"” and start recor-
der in play mode.

de la réponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“réponse enfréquence10 kHz" etplacez
I'appareil enlecture. Le niveau de cette sec-
tion est inférieur d'environ 10 dB au niveau
de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.
Ajustez le potentiométre TREBLE SLOW du
REPRODUCE AMPLIFIER pour une répon-
se en fréquence optimale (référée a -10dB
par rapport au niveau de référence)

Pour les appareils stéréo, connectezle milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez & un opti-
mum de la réponse en fréquence grace a
TREBLE SLOW du REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 (410 dB en-dessous du niveau de ré-
férence).

Rembobinez la bande étalon jusqu'a la sec-
tion “réponse en fréquence 60Hz" et
placez I'appareil en lecture.
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Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS SLOW des REPRODU-
CE AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenz-
gang (bezogen auf Bezugspegel - 10dB)
abgleichen

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mit dem Regler BASS
SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf
optimalen Frequenzgang (bezogen auf Be-
zugspegel - 10d)B abgleichen,

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten

Mittlere Geschwindigkeit wéhlen (38 bzw.
19cm/s)

CCIR-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegen und bis zum Pegel-
tonteil vorspulen.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS SLOW of RE-
PRODUCE AMPLIFIER1adjustfor optimum
frequency response (relative to reference
level -10 dB)

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to reference level -10dB).

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1
Switch recorder on.

Select medium tape speed (15 or 7.5ips
respectively)

Mount CCIR reference tape of the corre-
sponding speed and wind tape forward to
“Reference level” section

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL MEDIUM
des REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Aus-
gangspegel auf den gewiinschten Bezug-
spegel einstellen

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL MEDIUM des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel
auf den gewiinschten Bezugspegel einstel
len.

Azimuteinstellung (definitiv):
Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demijenigen des Pegeltonteils,

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Wahrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geandert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden,

Bei Stereo-Geraten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

level
Switch recorder to play mode and with
potentiometer LEVEL MEDIUM of REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 adjust output level to
the desired reference level.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 adjust output level to the desired
reference level

Azimuth alignment (final):

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
inplay mode. The level of this section is ap-
proximately 10dB lower than in the refer-
ence level section,

Connect millivoltmeter to channel 1.
While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted with the azimuth can be ad-
justed with the azimuth alignment screw
until the maximum output voltage and con-
currently the lowest level fluctuations are
obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et
ajustez le potentiométre BASS SLOW du
REPRODUCE AMPLIFIER 1pour une répon-
se en fréquence optimale (référée a -10dB
par rapport au niveau de référence).

Pour les appareils stéréo, connectez le mil-
livoltmétre au canal 2 et ajustez le potentio-
metre BASS SLOW du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 pour une réponse en fréquence
optimale (référée a -10dB).

Préparatifs:

Connectez le millivoltmétre & la sortie ligne 1
Mettez le magnétophone sous tension.
Commutezlavitesse de défilementmoyen-
ne (19 ou 9,5 cm/s).

Placez une bande étalon CCIR correspon-
dant a cette vitesse et bobinez jusqu'a la
section “niveau de référence”.

Réglage du niveau de lecture:

Mettez I'appareil en mode lecture et réglez
le niveau de sortie a la valeur désirée grace
au potentiometre LEVEL MEDIUM du RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau alavaleurdésirée avec le potentiome-
tre LEVEL MEDIUM du REPRODUCE AM-
PLIFIER 2.

Azimutage (final):

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“azimutage” et lisez la bande. Le niveau
de cette section est inférieur d'environ
10dB au niveau de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1
Pendantla lecture dusignal a10 kHz, ajustez
la position de la téte de lecture par sa vis
d'alignement jusqu'a ce que la tension de
sortie atteigne un niveau maximal et un mi
nimum de fluctuations.

Pour les appareils stéréo, 'azimutage peut
étre affiné enalignantla téte de lecture pour
un déphasage minimal entre les deux ca-
naux gréace a un oscilloscope.

Important:
Ajustez d'abord pour un niveau maximum
avant d'affiner le déphasage!
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Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zuriick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe-
gel) und eventuell Korrektur mit LEVEL ME-
DIUM des REPRODUCE AMPLIFIER 1

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL MEDIUM des REPRODU-
CE AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:
Messband bis zum Frequenzgangteil

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (reference level)
and if necessary correct with LEVEL ME-
DIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 1

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2.

Vérification du niveau de sortie:
Rembobinez la bande étalon jusqu'a “ni-
veau de référence” etplacez le magnéto-
phone en mode lecture. Vérifiez le niveau
de sortie (niveau de référence) et corrigez-
le si nécessaire avec LEVEL MEDIUM du
REPRODUCE AMPLIFIER 1

Connectez le millivoltmétre au canal 2, véri-
fiez le niveau de sortie et corrigez-le si né-
cessaire avec LEVEL MEDIUM du REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2.

de la réponse en

Wind reference tape forward to section

12 kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE MEDIUM des RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel -
10 dB) abgleichen

Bei Stereogeréiten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE MEDIUM des REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 auf optimalen Frequenzgang (be-
zogen auf Bezugspegel - 10dB) abglei-
chen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurtickspulen und auf Wiedergabe schal-

ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS MEDIUM des REPRO
DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel
-10dB) abgleichen.

Bei Stereogerdten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mit dem Regler BASS
MEDIUM des REPRODUCE AMPLIFIER 2
auf optimalen Frequenzgang (bezogen auf
Bezugspegel - 10 dB) abgleichen.

ACHTUNG:
Einstellungen in der angegebenen Reihen-
foige vornehmen. Bereits ausgefiinrte Ein-
stellungen diirfen spater nicht mehr verén-
dert werden!

6.8.3
Aufnahme-Einstellungen CCIR

Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle-
gen

Bei Geréten mit VU-Meter-Panel die Ta-
ste READY driicken.

Freq 12 kHz" and start
recorder in play mode. The level of this sec-
tionis approximately 10 dB lowerthaninthe
reference level section

Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE MEDIUM of
REPRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to refer-
ence level - 10dB).

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to reference level - 10dB).

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60Hz” and start re-
corder in play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS MEDIUM of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to ref-
erence level -10dB)

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to reference level -10dB)

IMPORTANT:

Perform adjustments in the sequence spec-
ified. Previously made adjustments must
not be changed in a subsequent step!

6.8.3
Record adjustments CCIR

Mount a new, unrecorded tape.
On recorders equipped with VU-meter
panel depress READY key.

fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“réponse en fréquence 12 kHz" et lisez-
le. Le niveau de cette section est approxi-
mativement 10 dB en-dessous du niveau de
référence.

Connectez le millivoltmetre au canal 1

Ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum gréce au potentiométre TREBLE ME-
DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1 (réfé-
rée & ~10dB du niveau de référence)

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence a un optimum grace au poten-
tiométre TREBLE MEDIUM du REPRODU-
CE AMPLIFIER 2 (référée a ~10dB du ni-
veau de référence)

Rembobinez la bande étalon jusqu'a la
section“réponse enfréquence 60 Hz" et
placez I'appareil en lecture,

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et
ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec le potentiométre BASS ME-
DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1 (&
-10dB par rapport au niveau de référence)

Pour les appareils stéréo, connectez e milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence a un optimum grace aupoten-
tiométre BASS MEDIUM du REPRODUCE
AMPLIFIER 2 (& ~10dB par rapport au ni-
veau de référence).

IMPORTANT:

Effectuez ces réglages dans I'ordre spéci-
fié. Les réglages ne doivent pius étre modi-
fiés lors des étapes ultérieurs!

6.8.3
Réglages d’enregistrement CCIR

Placez une bande vierge neuve.
Appuyez sur la touche READY des appa-
reils équipés d'un panneau VU-métres.
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Vorbereitungen:

@ Kontrolle der Oszillatorfrequenz
Gerat einschalten und mittlere Geschwin-
digkeit (38 bzw. 19 cm/s) wahlen.

Den Frequenzzahler an die Testpunkte TP 1
und TP2 des OSCILLATOR Print 6 an-
schliessen und Aufnahme einschalten.

Die Ostzillatorfrequenz  muss 150 kHz
=+ 3 kHzbetragen (warmerZustand der Ton-
bandmaschine).

Wenn die gemessene Oszillatorfrequenz
innerhalb des Toleranzbereichs liegt: -~ @.

Falls die gemessene Oszillatorfrequenz
ausserhalb des Toleranzbereichs liegt,
muss der Oszillator neu abgeglichen wer-
den:

Tonbandmaschine ausschalten, Oszillator-
print herausziehen und, auf den Verldnge-
rungsprint gesteckt, wieder einstecken.

Preparatory steps:

@ Check oscillator frequency:
Switch recorder on and select medium
tape speed (15 or 7,5 ips respectively)

Connect frequency counter to test points
TP1and TP2 of OSCILLATOR board 6 and
switch to record to record mode,

The oscillator frequency must measure
160 kHz 3 kHz (after the recorder has
reached normal operating temperature)

If the measured oscillator frequency is
within the tolerance range, continue with
step @.

If the measured oscillator frequency is out-
side the tolerance range, the oscillator must
be readjusted.

Switch recorder off, pull out oscillator
board, andreinsertitafterithas been moun-
ted on the extension board

Préparatifs:

@ Vérifiez la fréquence de I'oscillateur:
Mettez le magnétophone sous tension et
selectionnez la vitesse moyenne (38 ou
resp. 19 cm/s)

Raccordez le fréquencemétre aux points
TP1etTP2 du circuit OSCILLATOR 6 et pla-
cez |'appareil en mode enregistrement.

La fréquence de loscillateur doit étre
160 kHz =3 kHz (aprés que le magnétopho-
ne ait atteint sa température de foncionne-
ment).

Si la fréquence de l'oscillateur est dans le
domaine toléré, passez a I'étape @.

Si la fréquence mesurée n'est pas dans les
tolérances, il faut réajuster l'oscillateur.

Déconnectez|'appareil dusecteur, retirez la
carte de l'oscillateur, insérez a sa place le
circuit imprimé de prolongation et raccor-
dez-y la carte de l'oscillateur.

COUNTER

BIAS ERASE

m

Fig. 6.8.3

Gerat auf Aufnahme schalten und mit dem
Regelstift des Transformators T1 die Fre-
quenz auf 160 kHz +3 kHz abgleichen

Geratausschalten, Verlangerungsprint ent
fernen und Oszillatorprint wieder in den
Verstarkerkorb einstecken.

Start recorder in record mode and adjust
frequency to 150 kHz 23 kHz with the regu-
lating pin of transformer T1

Switch recorder off, remove extension
board and reinstall oscillator board in the
amplifier case.

Remettez I'appareil en mode enregistre-
ment, ajustez la fréquence a 150kHz
+3kHz en réglant le transformateur T1

Déconnectez |'appareil du secteur, enlevez
le circuit de prolongation et replacez la car-
te del'oscillateur dans sa position normale.
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Gerat wieder einschalten und Oszillatorfre-
quenz nochmals kontrollieren: 150 kHz
+3kHz.

Falls die Frequenz wieder ausserhalb des
Toleranzbereichs liegt muss der Abgleich
nochmals wiederholt werden.

@ Grundeinstellung der Aufnahmeverstar-
ker:

WICHTIG:

Bei beiden Prints RECORD AMPLIFIER 4
und 5 miissen wahrend der folgenden
Messung die Briickenstecker fiir die Ein-
gangsempfindlichkeit auf Stellung NORM
gesteckt sein!

Geréte ohne VU-Meter-Panel
Potentiometer PREADJ. auf den Prints RE-
CORD AMPLIFIER 4 und 5 an den Anschlag
im Gegenuhrzeigersinn bringen.

Gerate mit VU-Meter-Panel:
Voreinstellung der Aufnahmeverstarker
und der VU-Meter-Verstarker siehe Kapitel
6.8.6.

Switch recorder on and recheck oscillator
frequency: 160 kHz =3 kHz.

If the frequency is still outside the tolerance
range, repeat the foregoing adjustment
procedures.

@ Basic adjustments for record amplifiers:

IMPORTANT:

While the following measurements are per-
formed, the jumpers for the input sensitivity
on the pcb RECORD AMPLIFIER 4 and 6
must be in the NORM position!

Recorders without VU meter panels:
Turnpotentiometer PREADJ. onthe pcb RE-
CORD AMPLIFIER 4 and 5 fully counter-
clockwise.

Recorders equipped with VU meter panels:
Basic adjustments of record amplifiers and
VU meter amplifiers see section 6.8.6

Remettez le magnétophone sous tension
et revérifiez la fréquence de l'oscillateur:
160 kHz 3 kHz.

Si la fréquence est toujours en dehors du
domaine de tolérance, répétez le proces-
sus de réglage précédent.

@Réglage de base des amplificateurs d'en-
registrement:

IMORTANT:

Lors des mesures suivantes, les straps de la
sensibilité d'entrée des circuits RECORD
AMPLIFIER 4 et 5 doivent étre en position
NORM!

Appareils sans panneau VU-métres:
Tournez les potentiometres PREADJ. des
circuits RECORD AMPLIFIER 4 et 5 a leur
butée en sens invers des aiguilles d'une
montre.

Appareils équipés d'un panneau VU-me-
tres:

Réglage de base des amplificateurs d'enre-
gistrement et des amplificateurs des VU-
meétres voir chapitre 6.8.6
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Aufnahme-Einstellungen CCIR

Die Aufnahme-Einstellungen werden in der
folgenden Reihenfolge durchgefiihrt:

Bandgeschwindigkeit 38 (19)cm/s (ME-
DIUM

- Aufnahmepegel-Voreinstellung

- Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes

- Vormagnetisierungs-Einstellung

- Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes
(STEREO)

- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST)

- Aufnahmepegel-Voreinstellung
- Vormagnetisierungs-Einstellung
- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit19(9,6) cm/s (SLOW)

- Aufnahmepegel-Voreinstellung
- Vormagnetisierungs-Einstellung
- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzabgangabgleich

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 1kHz und Be-
zugspegel an Leitungseingang Kanal 1 (bei
Stereo-Gerédten an Kanal 1 + 2), Millivolt-
meter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO driicken

Mittlere Geschwindigkeit wéahlen (38 bzw.
19¢cm/s)

Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL MEDIUM des
RECORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspe-
gel auf Bezugspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL MEDIUM des RECORD AMPLIFIER
6 den Ausgangspegel auf Bezugspegel ein-
stellen.

Azimuteinstellung:
Tonfrequenz-Generator auf 10 kHzschalten
und den Pegel um 20 dB reduzieren.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten

Record adjustments CCIR

The record adjustments are made by follo-
wing the steps in the sequence specified
below:

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM)

- Record level preadjustment

- Azimuth alignment of recording head

- Bias adjustment

- Azimuth alignment of recording head
(STEREO)

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Tape speed 30 (15) ips (FAST)

- Record level preadjustment

- Bias adjustment

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Tape speed 7.5 (3.75) ips (SLOW)

- Record level preadjustment

- Bias adjustment

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
1kHz and reference level to line input chan-
nel 1 (for stereo recorders to channels 1+
2),and millivoltmeter to line output channel
h

Switch recorder on. On recorders equip-
ped with VU meter panel depress READY
and REPRO keys.

Select medium tape speed (15 or 7.5ips
respectively).

Réglages d'enregistrement CCIR

Ces réglages doivent étre effectués dans
l'ordre de la séquence suivante:

Vitesse de défilement 38 (19) cm/s.

(MEDIUM)

- Préréglage du niveau d'enregistrement

- Azimutage de la téte d'enregistrement

- Ajustement de la prémagnétisation

- Azimutage de la téte d'enregistrement
(STEREO)

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST)

- Préréglage du niveau d'enregistrement
- Réglage de la prémagnétisation

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement19(9,6) cm/ (SLOW)

- Préréglage du niveau d'enregistrement
- Réglage de la prémagnétisation

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Etapes préparatoires:

Raccordez le générateur audio-fréquence
alentrée ligne du canal 1, réglé a1kHzetau
niveau de référence (pour les appareils sté-
réoaux canaux 1+ 2) etlemillivoltmétre ala
sortie ligne canal 1

Mettez le magnétophone sous tension.
Dans le cas d'un appareil muni d'un pan-
neau VU-métres, appuyez sur les boutons
READY et REPRO.

Sélectionnez la vitesse moyenne (38 ou
resp. 19.cm/s)

F du niveau d

Record level

Start recorder in record mode and with
potentiometer  LEVEL ~ MEDIUM  of
RECORD AMPLIFIER 4 adjust output level
to reference level.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer LEVEL
MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 6 adjust
output level to reference level.

Azimuth alignment:
Set audio-frequency generator to 10kHz
and reduce level by 20 dB. Connect milli-
voltmeter to channel 1

ment:

Placez le magnétophone en mode enregis-
trement et ajustez le niveau de sortie au ni-
veau de référence avec le potentiometre
LEVEL MEDIUM du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour ies appareils stéréo, connectez e milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiométre LEVEL MEDIUM duRECORD AM-
PLIFIER 5.

Azimutage:

Réglez le générateur audio-fréquence sur
10kHz et réduisez le niveau de 20 dB. Con-
nectez le millivoltmétre au canal 1
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Durch Drehen der Azimut-Einstellschraube
wird die Stellung des Aufnahmekopfes so
lange geéndert, bis die grosste Ausgangs-
spannung und gleichzeitig die kleinsten Pe-
gelschwankungen erreicht werden.

Bei starken Korrekturen mit der Azimut-
Einstellschraube ist die Aufnahmepegel-
Voreinstellung zu wiederholen!

The azimuth of the record head is to be
aligned with the azimuth alignment screw
until the maximum output voltage and con-
currently the lowest level fluctuations are
obtained

Ifthe setting of the azimuth alignmentscrew
is changed considerably, the preadjust-
ment of the record level must be repeated!

(Generator auf 10 kHzund 20 dB unterdem
Bezugspegel)

Der Regler BIAS MEDIUM des RECORD
AMPLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn
andenlinken Anschlag gedreht. Dannlang-
samim Uhrzeigersinn drehen, bis das Maxi-
mum erreichtist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
der BIASTabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche WertAU[dB] erreichtist. Dieser
Wertist von der Bandsorte und der Gesch-
windigkeit abhangig!

u
(10KkH2)

BIAS CONTROL

ccw SToP CW STOP.

Fig. 6.84

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 6 wie
bei Kanal 1 ausfihren.

Azimuteinstellung STEREO:

Bei Stereo-Geraten wird mitHilfe des Oszil-
loskops und durch vorsichtiges Drehen an
der Azimut-Einstellschraube des Aufnah-
mekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen

Bias adjf
(Generator at10 kHzand 20 dB below refer-
ence level)

Turn potentiometer BIAS MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 4 counterclockwise
to the left-hand stop position. Now turn
potentiometer slowly clockwise until the
maximum is reached. Note his value and
continue to turn clockwise until the value
AU [dB] specified in the BIAS table (at the
end of this section) is reached. This value
depends on the type of tape and the tape
speed!

For stereo recorders connectmillivolimeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer BIAS MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 5 as described for
channel 1

Azimuth alignment STEREO:

For stereo recorders, the setting of the
azimuth alignment screw for the record
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differen-
ce in the output signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum,

Lazimutage de la téte d'enregistrementdoit
&tre ajusté avec la vis d'alignement jusqu'a
ce que 'on obtienne un niveau maximal de
sortie et des fluctuations minimales.

Si l'azimutage doit &tre considérablement
modifié, il faudra a nouveau prérégler le ni-
veau d'enregistrement.

j dela étisati
(Générateur a 10kHz et 20 dB en dessous
du niveau de référence)

Tournez le potentiométre BIAS MEDIUM du
RECORD AMPLIFIER 4 dans le sensinverse
des aiguilles d'une montre jusqu'a I'obten-
tion d'un maximum. Notez la valeur de ce
niveau et tournez dans le sens des aiguilles
d'une montre jusqu'a ce que la valeur AU
[dB] spécifiée dans la table BIAS (& la fin de
ce chapitre) soit atteinte. Cette valeur dé-
pend du type de bande et de la vitesse de
défilement!

Pour les enregistreurs stéréo, connectez le
millivoltmetre au canal 2 et répétez ce ré-
glageavec e potentiomeétre BIAS MEDIUM
du RECORD AMPLIFIER 5 comme pour le
canal 1.

Azimutage STEREO:

Pour les magnétophones stéréo, le posi-
tionnement de la vis d'alignement peut étre
affiné & I'aide d'un oscilloscope: la différen-
ce de phase entre les canaux 1 et 2 doit at-
teindre un minimum
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Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 1 kHz und Bezugspegel.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten

Mit dem Regler LEVEL MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Bezugspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdem Regler LEVEL
MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 6 den
Ausgangspegel auf Bezugspegel einstel-
len.

Frequenzgangabgleich:

Generatorpegel auf Bezugspegel - 20 dB
schalten.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten,

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS MEDIUM
des REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optima-
len Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten,

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 6 und BASS MEDIUM
des RECORD AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 1 kHz und Be-
zugspegel an Leitungseingang Kanal 1 (bei
Stereo-Geraten an Kanal 1 + 2), Millivolt-
meter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO driicken,

Hohe Geschwindgkeit wéhlen (76 bzw.
38cmy/s).

Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Bezugspegel einstelien

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL FAST des RECORD AMPLIFIER 5
den Ausgangspegel auf Bezugspegel ein-
stellen.

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generator auf 10 kHz und 20 dB unter dem
Bezugspegel).

Record level adjustment:
Setaudio-frequency generator to1kHz and
reference level.

Connect millivoltmeter to channel 1

Adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL MEDIUM of RE-
CORD AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjust output level to refer-
ence level with potentiometer LEVEL
MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5.

Réglage du niveau d'enregistrement:
Réglez le générateur BF a 1kHz etau niveau
de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1

Ajustez au niveau de référence avec le po-
tentiométre LEVEL MEDIUM du RECORD
AMPLIFIER 4.

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltrétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiométre LEVEL MEDIUM duRECORD AM-
PLIFIER 5.

Set generator level to reference level
-20dB. Connect millivoltmeter to channel
1

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER1

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 5 and potentiometer
BASS MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 2.

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with 1
kHz and reference level to channel 1 (for
stereo recorders to channel 1+ 2), and con-
nect millivoltmeter to line output channel 1

Switch recorder on. If your recorder fea-
tures a VU meter panel depressREADY and
REPRO keys.

Select fast tape speed (30 or 15 ips respec-
tively)

de laréponse en
fréquence:

Réglez le générateur au niveau de référen-
ce -20dB. Connectez le millivoltmétre au
canal 1.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE ME-
DIUM du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1

Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE ME-
DIUM du RECOR AMPLIFIER & et BASS
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:

Connectez le générateur BF, réglé a 1kHz et
au niveau de référence, au canal 1 (pour les
appareils stéréo aux canaux 1+ 2) et con-
nectez le millivoltmétre & la sortie ligne du
canal 1.

Mettez le magnétophone sous tension. Si
votre appareil posséde un panneau VU, ap-
puyez sur les touches READY et REPRO.

Sélectionnez la vitesse de défilement rapi-
de (76 ou 38cm/s resp.).

du niveau d"

Record level

Switch tape recorder to record mode and
adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL FAST of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
tochannel 2 and adjust output level to refer-
ence level with potentiometer LEVEL FAST
of RECORD AMPLIFIER 5.

Bias adjustment:
(Generatorat10 kHzand 20 dB below refer-
ence level)

ment:

Placez I'appareil en mode enregistrement
et ajustez le niveau de sortie au niveau de
référence avec le potentiométre LEVEL
FAST du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiometre LEVEL FAST du RECORD AMPLI-
FIER 5.

Réglage de la prémagnétisation:
(Générateura10 kHzet 20 dB sousle niveau
de référence)
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Der Regler BIAS FAST des RECORD AM-
PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an
den linken Anschlag gedreht. Dann lang-
samim Uhrzeigersinn drehen, bis das Maxi-
mum erreicht ist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
derBIAS-Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Werte AU [dB] erreicht ist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der
Geschwindigkeit abhangig!

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
FAST des RECORD AMPLIFIER 6 wie bei
Kanal 1 ausfiihren.

Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 1 kHz und Bezugspegel
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler LEVEL FAST des RECORD
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Be-
zugspegel einstellen.

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdem Regler LEVEL
FAST des RECORD AMPLIFIER 6 den Aus-
gangspegel auf Bezugspegel einstellen.

Frequenzgangabgleich:

Generatorpegel auf Bezugspegel - 20 dB
schalten.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 6 und BASS FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 1kHz und Be-
zugspegel an Leitungseingang Kanal 1 (bei
Stereo-Geraten an Kanal 1 + 2), Millivolt-
meter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen

Tonbandmaschine einschalten. Bei Geré-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO driicken

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19
bzw. 9,6 cm/s)

Turn potentiometer BIAS FAST of RECORD
AMPLIFIER 4 counterclockwise to the left-
hand stop position. Now turn potentio-
meter slowly clockwise until the maximum
is reached. Note this value and continue to
turn clockwise until the value AU [dB]
specified inthe BIAS table (at the end of this
section) is reached. This value depends on
the type of tape and the tape speed!

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer BIAS FAST of RECORD
AMPLIFIER & as described for channel 1

Record level adjustment:
Setaudio-frequency generator to 1kHz and
reference level. Connect millivoltmeter to
channel 1.

Adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL FAST of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
tochannel 2 and adjust output level to refer-
ence level with potentiometer LEVEL FAST
of RECORD AMPLIFIER 6.

Tournez le potentiométre BIAS FAST du RE-
CORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse
desaiguilles d'une montre jusqu'a sa butée.

Tournez-le ensuite doucement en sens con-
traire jusqu'a I'obtention d'un maximum.

Notez cette valeur et continuez & tourner
dans le sens des aiguilles d'une montre jus-
qu'ace quelavaleur AU [dB] spécifiée dans
latable BIAS (a la fin de ce chapitre) soit at-
teinte. Cette valeur dépend du type de ban-
de et de la vitesse de défilement!

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et répétez ce réglage
de facon similaire avec le potentiométre
BIAS FAST du RECORD AMPLIFIER 5.

Réglage du niveau d'enregistrement:
Réglez le générateur BF a 1kHz etau niveau
de référence. Connectez le millivoltmétre
au cananl 1.

Ajustez le niveau de sortie au niveau de ré-
férence avec le potentiometre LEVEL FAST
du RECORD AMPLIFIER 4.

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie alavaleur de référence avec le poten-
tiometre LEVEL FAST du RECORD AMPLI-
FIER 5.

Set generator level to reference level
-20dB
Connect millivoltmeter to channel 1

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE FAST of
RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE FAST of
RECORD AMPLIFIER 5 and potentiometer
BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
1kHz and reference level to line input chan-
nel1(for stereo recorders to channels 1+ 2)
and connect millivoltmeter to line output
channel 1

Switch recorder on. If your recorder fea-
tures a VU-panel depress the READY and
REPRO keys.

Select slow tape speed 7.5 or 3.75ips re-
spectively)

de la réponse en
fréquence:

Réglez le générateur au niveau de référen-
ce -20dB.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
FAST du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
FAST du RECORD AMPLIFIER 6 et BASS
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:

Connectez le générateur BF, réglé a1kHz et
au niveau de référence, a l'entrée ligne du
canal 1(canaux 1+ 2 pour les appareils sté-
réo) etraccordez le millivoltmétre ala sortie
ligne du canal 1

Mettez le magnétophone sous tension. Si
votre appareil posséde un panneau VU, ap-
puyez sur les touches READY et REPRO

Sélectionnez la vitesse de défilement lente
(19 ou 9,5cm/s resp.).
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Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Bezugspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL SLOW des RECORD AMPLIFIER 5
den Ausgangspegel auf Bezugspegel ein-
stellen.

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generator auf 10 kHzund 20 dB unter dem
Bezugspegel).

Der Regler BIAS SLOW des RECORD AM-
PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an
den linken Anschlag gedreht. Dann lang-
samim Uhrzeigersinn drehen, bis das Maxi-
mum erreicht ist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
derBIAS-Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Werte AU [dB] erreichtist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der
Geschwindigkeit abhéngig!

Bei Stereo-Geréaten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei
Kanal 1 ausfiihren.

Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 1 kHz und Bezugspegel.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten

Mitdem Regler LEVEL SLOW des RECORD
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Be-
zugspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mitdem Regler LEVEL
SLOW des RECORD AMPLIFIER 6 den
Ausgangspegel auf Bezugspegel einstel-
len,

Frequenzgangabgleich:

Generatorpegel auf Bezugspegel - 20dB
schalten
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 5 und BASS SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen,

F du niveau d'

Record level p

Switch tape recorder to record mode and
adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL SLOW of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjustoutputlevel to refer-
ence level with potentiometer LEVEL
SLOW of RECORD AMPLIFIER 5.

Bias adjustment:
(Generatorat10kHzand 20 dB below refer-
ence level)

Turn  potentiometer BIAS SLOW  of
RECORD AMPLIFIER 4 counterclockwise
to the left-hand stop position. Now turn po-
tentiometer slowly clockwise until the ma-
ximum is reched. Note this value and con-
tinue to turn clockwise until the value
AU [dB] specified in the BIAS table (at the
end of this section) is reached. This value
depends on the type of tape and the tape
speed!

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with  potentiometer BIAS SLOW of
RECORD AMPLIFIER 6 as described for
channel 1

Record level adjustment:
Setaudio-frequency generator to 1kHz and
reference level. Connect millivoltmeter to
channel 1

Adjust output level to reference level with
potentiometer LEVEL SLOW of RECORD
AMPLIFIER 4.

Forstereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and adjust outputlevel to refer-
ence level with potentiometer LEVEL
SLOW of RECORD AMPLIFIER 5.

ment:

Placez le magnétophone en mode enregis-
trement et ajustez le niveau de sortie au ni-
veau de référence avec le potentiométre
LEVEL SLOW du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiomeétre LEVEL SLOW du RECORD AM-
PLIFIER 5.

Réglage de la prémagnétisation:
(Générateura10 kHzet 20 dB sousle niveau
de référence).

Tournez le potentiométre BIAS SLOW du
RECORD AMPLIFIER 4 dansle sensinverse
des aiguilles d'une montre jusqu'en butée,
puis lentement en sens contraire jusqu’a
I'obtention d'un maximum. Notez cette va-
leur et continuez & tourner dans le sens des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que la va-
leur AU [dB] atteigne celle spécifiée dansla
table BIAS (4 la fin de ce chapitre). Cette va-
leur dépend dutype de bande etde la vites-
se de défilement!

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et répetez ce réglage
de fagon similaire avec le potentiométre
BIAS SLOW du RECORD AMPLIFIER 5.

Réglage du niveau d’enregistrement:
Réglez le générateur BF & 1kHz etau niveau
de référence. Connectez le milliviltmétre au
canal 1.

Ajustez le niveau de sortie au niveau de ré-
férence avec le potentiomeétre LEVEL
SLOW du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez e milli-
voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiometre LEVEL SLOW du RECORD AM-
PLIFIER 5.

Set generator level to reference level
-20dB.
Connect millivoltmeter to channel 1

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE SLOW  of
RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE SLOW  of
RECORD AMPLIFIER & and potentiometer
BASS SLOWof REPRODUCE AMPLIFIER 2.

de la réponse en
fréquence:

Réglez le générateur au niveau de référen-
ce-20dB.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
SLOW du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 1

Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
SLOW du RECORD AMPLIFIER & et BASS
SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2.
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of
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tion (nur Stereo- und 2-Kanal-Geréate):
Tonfrequenz-Generator auf 1kHz und Be-
zugspegel einstellen und auf Leitungsein-
gang Kanal 1 schalten.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 die Ubersprechkom-
pensation (gemessen am Ausgang Kanal
2) fir jede Geschwindigkeit auf ungefahr
gleiche Werte einstellen (60 ... 60 dB).

Tonfrequenz-Generator auf Leitungsein-
gang Kanal 2 schalten
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2 die Ubersprechkom-
pensation (gemessen am Ausgang Kanal
1) fir jede Geschwindigkeit auf ungefahr
gleiche Werte einstellen (50 ... 60 dB)

Nachkontrolle des Ubersprechens mit
10 kHz und Bezugspegel, schnelle Bandge-
schwindigkeit; eventuell korrigieren

6.8.4
Wiedergabe-Einstellungen NAB
0VU 2 Operationspegel

Die Wiedergabe-Einstellungen werden in
der folgenden Reihenfolge durchgefihrt

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 19 (9,6) cm/s

(SLOW)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s (ME-

DIUM)

- Wiedergabepegel

- Azimuteinstellung des Wiedergabe-
kopfes (definitiv)

- Frequenzgangabgleich

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen

Tonbandmaschine einschalten.

Hohe Geschwindigkeit wahlen (76 bzw.
38cm/s).

NAB-Messband (200 nWhb/m) derentspre-
chenden Geschwindigkeitauflegenund bis
zum Pegeltonteil vorspulen.

tion (stereo and 2-channel recorders only).
Setaudio-frequency generator to1kHzand
toreference level and connectittolineinput
channel 1

Connect millivoltmeter to channel 2.

With potentiometer CROSS TALK of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust crosstalk
compensation (measured at output chan-
nel 2) for each tape speed to approximately
identical values (50 to 60 dB)

Connect audio-frequency generator to line
input channel 2.
Connect millivoltmeter to channel 1

With potentiometer CROSS TALK of
REPRODUCE AMPLIFIER 2 adjustcrosstalk
compensation (measured at output chan-
nel 1) for each tape speed to approximately
identical values (50 to 60 dB)

Recheck crosstalk with 10kHz and refer
rence level, fast tape speed, and correct as
required.

6.8.4
Reproduce adjustments NAB
OVU = operating level

The reproduce adjustments are made by
following the steps in the sequence stated
below:

Tape speed 30 (15) ips (FAST)
- Reproduce level
- Azimuth alignment of reproducing head

- Frequency response adjustment
Tape speed 7.5 (3% ) ips (SLOW)

- Reproduce level
- Azimuth alignment of reproducing head

- Frequency response adjustment
Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM)

- Reproduce level

- Azimuth alignment of reproducing head
(final)

- Frequency response adjustment

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1
Switch recorder on.

Select fasttape speed (30 or 15 ips respec-
tively)

Mount NAB reference tape (200 nWb/m)
of the corresponding speed and wind tape
forward to “Reference level” section.

(magnétophones 2 canaux et stéréo seule-
ment)

Réglez le générateur BF 4 1kHz etau niveau
de référence. Connectez-le a I'entrée ligne
du canal 1

Connectez le millivoltmétre au canal 2.
Avec le potentiométre CROSS TALK duRE-
PRODUCE AMPLIFIER 1, ajustez la com-
pensation de diaphonie (mesurée ala sortie
du canal 2) pour chaque vitesse de défile-
ment & des valeurs approximativernent
semblables (50 a 60 dB)

Connectez le générateur BF & I'entrée ligne
du canal 2.

Connectez le millivoltmétre au canal 1

Avec le potentiometre CROSS TALK duRE-
PRODUCE AMPLIFIER 2, ajustez la com-
pensation de diaphonie (mesurée & la sortie
du canal 1) pour chaque vitesse de défile-
ment & des valeurs approximativement
semblables (50 & 60 dB).

Vérifiez de nouveau la diaphonie a10 kHz et
auniveau de référence, a la vitesse de défi-
lement rapide et corrigez si nécessaire.

6.8.4
Réglages de lecture NAB
0VU & Niveau d'opération

Les réglages de lecture sont réalisés en sui-
vant la séquence suivante:

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST)
- Niveau de lecture
- Azimutage de la téte de lecture

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 19
(SLow)

- Niveau de lecture

- Azimutage de la téte de lecture

(9.5)em/s

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 38 (19) cm/s (ME-
DIUM)

- Niveau de lecture

- Azimutage de la téte de lecture (final)

- Ajustement de la réponse en fréquence

Etapes préparatoires:

Connectez le millivoltmetre & la sortie ligne 1
Mettez le magnétophone sous tension.
Sélectionnez la vitesse de défilement rapi-
de (76 ou 38cm/s resp.).

Placezune bande étalon NAB (200 nWb/ m)
correspondant a cette vitesse et bobinez
jusqu'a la section “niveau de référence”.
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Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs-
pegel auf den gewiinschten Operationspe-
gel einstellen.

Operationspegel

0dBm 0,775V

4dBm = 1,23V = 0VU (Standard)
6dBm = 1,65V

8dBm= 1,92V

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf den
gewiinschten Operationspegel einstellen.

Azimuteinstellung:

Messband bis zum Teil

vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Waéhrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geandert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Geraten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zuriick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Operation-
spegel) und eventuell Korrektur mit LEVEL
FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 1

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
16 kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

level
Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL FAST of REPRODUCE
AMPLIFIER 1 adjust output level to the de-
sired operating level,

Operating level:

0dBm=0.776V

4dBm £1.23V 2 0VU (standard)
6dBm = 1.65V

8dBm=1.92V

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer LE-
VEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust output level to the desired operating
level.

Azimuth alignment:

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is ap-
proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section,

Connect millivoltmeter to channel 1

While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted with the azimuth alignment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluc-
tuations are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output signals of channel 1 and
channel 2 reaches the minimum

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (operating level)
and if necessary correct with LEVEL FAST
of REPRODUCE AMPLIFIER 1

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVELFAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2

Réglage du niveau de lecture:

Placez I'appareil en lecture et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
a l'aide du potentiométre LEVEL FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1

Niveaux d'opération:

0dBm 0,775V

4dBm 21,23V 0VU (standard)
6dBm= 1,65V

8dBm= 1,92V

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre & la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
avec le potentiométre LEVEL FAST du RE-
PRODUCE AMPLIFIER 2.

Azimutage:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“azimutage” et placez I'appareil en lectu-
re. Le niveau de cette section est environ
10dB en-dessous de la section "niveau de
référence”

Connectez le millivoltmétre au canal 1
Tandis que le signal a 10 kHz est reproduit,
on peut ajuster la position de la téte de lec-
ture avec la vis d'alignment jusqu'a I'obten-
tion d'un maximum du niveau de sortie et
d'un minimum de fluctuations.

Pour les appareils stéréo, I'azimutage de la
téte de lecture peut étre affiné & 'aide d'un
oscilloscope en se réglant sur un déphasa-
ge minimal entre les canaux 1et 2.

Important:
Ajustez d'abord au niveau maximum avant
de régler au minimum de déphasage.

Vérification du niveau de sortie:
Rembobinez la bande étalon jusqu'a la sec-
tion “niveau de référence” et lisez-la. Vé-
rifiez le niveau de sortie (niveau d'opéra-
tion) et, si nécessaire, corrigez avec LEVEL
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 1

Connectez le millivoltmétre au canal 2, véri-
fiez le niveau de sortie et, si nécessaire, cor-
rigez-le avec LEVEL FAST du REPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Wind reference tape forward to section
“Frequency response 16 kHz" and start
recorder in play mode.

de laréponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“réponse enfréquence16 kHz" etplacez
I'appareil en mode lecture.
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Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten

Mit dem Regler TREBLE FAST des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Operationspegel
- 10dB) abgleichen.

Bei Stereogeréaten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE FAST des REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo-
gen auf Operationspegel - 10dB) abglei-
chen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurtickspulen und auf Wiedergabe schal-

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS FAST des REPRODUCE
AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenzgang
(bezogen auf Bezugspegel - 10 dB) abglei-
chen.

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mit dem Regler BASS
FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf
optimalen Frequenzgang (bezogen auf
Operationspegel - 10 dB) abgleichen

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen

Tonbandmaschine einschalten.

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19
bzw. 9,6 cm/s)

NAB-Messband der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegen und bis zum Pegel-
tonteil vorspulen.

The level of this section is approximately 10
dB lower thanin the reference level section
Connect millivoltmeter to channel 1

With potentiometer TREBLE FAST of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to
operating level -10 dB)

For stereo recorders connectmillivolimeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust for optimum frequency response
(relative to operating level 10 dB)

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60 Hz” and start re-
corder in play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS FAST of REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 adjust for optimum fre-
quency response (relative to operating
level -10 dB).

For stereo recorders connect millivotmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 adjust
for optimum frequency response (relative
to operating level -10 dB)

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1.
Switch recorder on.

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re-
spectively)

Mount NAB reference tape of the corre-
sponding speed and wind tape forward to
“Reference level” section.

level

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs-
pegel auf den gewiinschten Operationspe-
gel einstellen

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL SLOW des REPRODU-
CE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf
den gewtinschten Operationspegel einstel-
len.

Azimuteinstellung:

Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten.
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.

Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL SLOW of REPRODUCE
AMPLIFIER 1 adjust output level to the de-
sired operating level

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER
2 adjust output level to the desired operat-
ing level

Azimuth alignment:

‘Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is
approximately 10 dB lower thanin the refer-
ence level section.

Le niveau de cette section est inférieur
d'environ 10dB par rapport & la section
“niveau de référence”.

‘Connectez le millivoltmétre au canal 1.

Avec le potentiométre TREBLE FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1, ajustez la ré-
ponse en fréquence & un optimum (&
-10dB du niveau d'opération).

Pour les appareils stéréo, connectezle milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez la réponse
en fréquence & un optimum avec le poten-
tiométre TREBLE FAST du REPRODUCE
AMPLIFIER 2 (& -10dB du niveau d'opéra-
tion).

Rembobinez jusqu'a la section “réponse
enfréquence 60 Hz” et lisez la bande éta-
lon.

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et
ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum avec le potentiométre BASS FAST du
REPRODUCE AMPLIFIER 1 (& ~10dB du ni-
veau d'opération)

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
en frégquence a un optimum avec le poten-
tiometre BASS FAST duREPRODUCE AM-
PLIFIER 2 (& -10 dB du niveau d'opération)

Etapes préparatoires:

Connectez le millivoltmétre & I'entrée ligne 1.
Mettez le magnétophone sous tension.
Sélectionnez la vitesse de défilement lente
(19 ou 9,5cm/s resp.)

Placez une bande étalon NAB correspon-
dant & cette vitesse et bobinez-la jusqu'a la
section “niveau de référence”.

Réglage du niveau de lecture:

Placer I'appareil en lecture et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
avec le potentiométre LEVEL SLOW duRE-
PRODUCE AMPLIFIER 1.

Pour les appareils stéréo, connectez e milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau d'opération désiré avec le
potentiométre LEVEL SLOW du REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2.

Azimutage:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“azimutage” et placez I'appareil en mode
lecture. Le niveau de cette section est envi-
ron 10 dB en-dessous de la section “niveau
de référence”.
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Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten
Waéhrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange geédndert, bis die
grésste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Geraten wird nun mit Hilfe des
QOszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zuriick-
spulen und auf Wiedergabe schalten.
Kontrolle des Ausgangspegels (Opera-
tionspegel) und eventuell Korrektur mit LE-
VEL SLOW desREPRODUCE AMPLIFIER 1

Millivoltmeter aufKanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL SLOW des REPRODUCE
AMPLIFIER 2

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
10kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten

Mit dem Regler TREBLE SLOW des RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Operationspegel
- 10dB) abgleichen.

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE SLOW des REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo-
gen auf Operationspegel - 10dB) abglei-
chen.

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurlickspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS SLOW des REPRODU-
CE AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenz-
gang (bezogen auf Operationspegel -
10dB) abgleichen.

Connect millivoltmeter to channel 1

While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted with the azimuth alignment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluc-
tuations are obtained,

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
rence in the output signals between chan-
nel 1 and channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level” section and start recorder in play
mode. Check output level (operating level)
and if necessary correctwith LEVEL SLOW
of REPRODUCE AMPLIFIER 1

Connect millivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2

Connectez le millivoltmétre au canal 1.
Pendant la lecture du signal a 10kHz, on
peut ajuster la position de la téte de lecture
grace a la vis d'alignement jusqu'a ce que
I'on obtienne un niveau maximal et un mini-
mum de fluctuations.

Pour les appareils stéréo, I'azimutage peut
étre affiné a I'aide d'un oscilloscope en se
réglant sur un déphasage minimal entre les
canaux et 2

Important:
Ajustez d'abord au niveau maximum avant
d'affiner le déphasage!

Vérification du niveau de sortie:

Rembobinezla bande étalon jusqu'a la sec-
tion “niveau de référence” etlisez-la. Vé-
rifiez le niveau de sortie (niveau d'opéra-
tion) et corrigez-le si necessaire avec LE-
VEL SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmétre au canal 2, véri-
fiezle niveau de sortie et, sibesoin est, corri-
gez-le avec LEVEL SLOW duREPRODUCE
AMPLIFIER 2.

Wind reference tape forward to section
“Frequency response 10 kHz" and start
recorder in play mode. The level of this sec-
tion is approximately 10 dB lower than in
the reference level section.

Connect millivoltmeter to channel 1.

With potentiometer TREBLE SLOW of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to
operating level =10 dB)

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2
adjust for optimum frequency response
(relative to operating level -10 dB)

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60 Hz” and start recor-
der in play mode.

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS SLOW of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to
operating level -10 dB)

de la réponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“réponse enfréquence 10 kHz" etplacez
I'appareil en mode lecture. Le niveau de
cette section est environ 10dB sous la sec-
tion “niveau de référence”.

Connectez le millivoltmeatre au canal 1
Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec le potentiométre TREBLE SLOW
duREPRODUCE AMPLIFIER 1 (& =10 dB du
niveau d'opération)

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
en fréquence a un optimum avec le poten-
tiomeétre TREBLE SLOW du REPRODUCE
AMPLIFIER 2 (& -10dB du niveau d'opéra-
tion)

Rembobinez la bande étalon jusqu'a la sec-
tion “réponse en fréquence 60Hz" et
placez I'appareil en mode lecture.
Connectez le millivoltmétre au canal 1 et
ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum (& -10 dB du niveau d'opération) avec
le potentiométre BASS SLOW du REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1
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Bei Stereogerdten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mit dem Regler BASS
SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf
optimalen Frequenzgang (bezogen auf
Operationspegel - 10 dB abgleichen.

Vorbereitung:

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an-
schliessen

Tonbandmaschine einschalten.

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw.
19cm/s)

NAB-Messhand der entsprechenden Ge-
schwindigkeitauflegen und bis zum Pegel-
tonteil vorspulen.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to operating level -10 dB)

Preparatory steps:

Connect millivoltmeter to line output 1
Switch recorder on.

Selectmedium tape speed (15 0r 7.5ipsre-
spectively)

Mount NAB reference tape of the corre-
sponding speed and wind tape forward to
“Reference level” section.

level

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal-
ten und mit dem Regler LEVEL MEDIUM
des REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Aus-
gangspegel auf den gewiinschten Opera-
tionspegel einstellen.

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
den Leitungsausgang 2 schalten und mit
dem Regler LEVEL MEDIUM des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel
auf dengewiinschten Operationspegel ein-
stellen.

Azimuteinstellung (definitiv]
Messband bis zum Teil Spalteinstellung
vorspulen und auf Wiedergabe schalten
Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.
Wahrend dem Abspielen der 10 kHz-Auf-
zeichnung wird durch Drehen der Azimut-
Einstellschraube die Stellung des Wieder-
gabekopfes solange gedndert, bis die
grosste Ausgangsspannung und gleichzei-
tig die kleinsten Pegelschwankungen er-
reicht werden.

Bei Stereo-Geraten wird nun mit Hilfe des
Oszilloskops und durch weiteres Drehen
der Azimut-Einstellschraube des Wieder-
gabekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Wichtig:

Immer zuerst auf maximalen Pegel und
dann auf minimalen Phasenwinkel abglei-
chen!

Pegelkontrolle:

Messband bis zum Pegeltonteil zurlick-
spulen und auf Wiedergabe schalten
Kontrolle des Ausgangspegels (Opera-
tionspegel) und eventuell Korrektur mit LE-
VEL MEDIUM des REPRODUCE AMPLI-
FIER 1

Switch recorder to play mode and with po-
tentiometer LEVEL MEDIUM of REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 adjust output level to
the desired operating level

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to line output 2 and with potentiometer
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2 adjust output level to the desired
operating level.

Azimuth alignment (final):

Wind reference tape forward to the section
“Azimuth alignment” and start recorder
in play mode. The level of this section is ap-
proximately 10 dB lower than in the refer-
ence level section.

Connect millivoltmeter to channel 1

While the 10 kHz recording is being repro-
duced, the position of the reproduce head
can be adjusted with the azimuth alignment
screw until the maximum output voltage
and concurrently the lowest level fluc-
tuations are obtained.

For stereo recorders, the setting of the azi-
muth alignment screw for the reproduce
head can be further corrected with the aid
of an oscilloscope until the phase differ-
ence in the output signals between channel
1 and channel 2 reaches the minimum.

Important:
First adjust for maximum level before ad-
justing for minimum phase angle!

Output level check:

Rewind reference tape to “Reference
level”section and start recorder in play
mode. Check output level (operating level)
and if necessary correct with LEVEL ME-
DIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 1

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence aun optimum (& =10 dB duni-
veau d'opération) avec le potentiométre
BASS SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:

Connectez le millivoltmétre & la sortie ligne 1
Mettez le magnétophone sous tension,
Sélectionnez la vitesse de défilement mo-
yenne (38 ou 19 cm/s resp.).

Placez une bande étalon NAB correspon-
dant & cette vitesse et bobinez-la jusqu'a la
section “niveau de référence”.

Réglage du niveau de lecture:

Placez I'appareil en lecture et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
avec le potentiomeétre LEVEL MEDIUM du
REPRODUCE AMPLIFIER 1

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre 4 la sortie ligne 2 et ajustez le ni-
veau de sortie au niveau d'opération désiré
avec le potentiométre LEVEL MEDIUM du
REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Azimutage (final):

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section
“azimutage” etlisez-la. Le niveau de cette
section est environ 10 dB en-dessous du ni-
veau de référence.

Connectez le millivoltmétre au canal 1.
Pendantlalecture dusignal a 10 kHz, ajustez
la position de la téte de lecture avec la vis
dalignement jusqu'a l'obtention d'un ni-
veau maximal et d'un minimum de fluctua-
tions

Pour les enregistreurs stéréo, ce réglage
peutétreaffiné al'aide d'unoscilloscope en
se réglant sur un déphasage minimal entre
les canaux 1et 2.

Important:
Veuillez d'abord ajuster au maximum de ni-
veau avant daffiner le déphasage.

Vérification du niveau de sortie:
Rembobinez labande étalonjusqu'a la sec-
tion “niveau de référence” etplacez 'ap-
pareil en mode lecture. Vérifiez e niveau de
sortie (niveau d'opération) et corrigez-le si
nécessaire avec le potentiometre LEVEL
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1.
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Millivoltmeter aufKanal 2 schalten, Kontrol-
le des Ausgangspegels und eventuell Kor-
rektur mit LEVEL MEDIUM des REPRODU-
CE AMPLIFIER 2

Frequenzgangabgleich:

Messband bis zum Frequenzgangteil
12kHz vorspulen und auf Wiedergabe
schalten.

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10dB unter
demjenigen des Pegeltonteils.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler TREBLE MEDIUM des RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Operationspegel
-10dB) abgleichen.

Bei Stereogeréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler
TREBLE MEDIUM des REPRODUCE AM-
PLIFIER 2 auf optimalen Frequenzgang (be-
zogen auf Operationspegel - 10dB) ab-
gleichen

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz
zurtickspulen und auf Wiedergabe schal-
ten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit
dem Regler BASS MEDIUM des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre-
quenzgang (bezogen auf Bezugspegel -
10dB) abgleichen

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mitdem Regler BASS
MEDIUM des REPRODUCE AMPLIFIER 2
auf optimalen Frequenzgang (bezogen auf
Operationspegel - 10 dB) abgleichen.

ACHTUNG:
Einstellungen in der angegebenen Reihen-
folge vornehmen. Bereits ausgefuhrte Ein-
stellungen durfen spater nicht mehr veran-
dert werden!

6.8.5
Aufnahme-Einstellungen NAB

Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle-
gen.

Bei Geréten mit VU-Meter-Panel die Ta-
ste READY driicken.

Vorbereitungen:

® Kontrolle der Oszillatorfrequenz:
Gerét einschalten und mittlere Geschwin-
digkeit (38 bzw. 19 cm/s) wéhlen.

Den Frequenzzahler an die Testpunkte TP 1
und TP2 des OSCILLATOR Print 6 an-
schliessen und Aufnahme einschalten.

Connectmillivoltmeter to channel 2, check
output level and if necessary correct with
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER 2

Connectez le millivoltmetre au canal 2, véri-
fiezle niveau de sortie etajustez-le sinéces-
saire avec le potentiomeétre LEVEL ME-
DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Wind reference tape forward to section
“Frequency response 12 kHz" and start
recorder in play mode. The level of this sec-
tion is approximately 10 dB lower than in
the reference level section,

Connect millivoltmeter to channel 1

With potentiometer TREBLE MEDIUM of
REPRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to
operating level =10 dB).

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer TRE-
BLE MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER
2 adjust for optimum frequency response
(relative to operating level ~10 dB).

Rewind reference tape to section “Fre-
quency response 60 Hz" and start re-
corder in play mode

Connect millivoltmeter to channel 1 and
with potentiometer BASS MEDIUM of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti-
mum frequency response (relative to op-
erational level 10 dB),

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer BASS
MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad-
just for optimum frequency response (rela-
tive to operating level -10dB)

IMPORTANT:

Always perform adjustments in the se-
quence specified. Previously made adjust-
ments must not be changed in a subse-
quent step!

6.8.5
Record adjustments NAB

Mount a new, unrecorded tape.
On recorders equipped with VU-meter
panel depress READY key.

Preparatory steps:

® Check oscillator frequency:
Switch recorder on and select medium
tape speed (15 or 7.5 ips respectively)

Connect frequency counter to test points
TP1 and TP2 of OSCILLATOR board 6 and
switch to record mode.

de la réponse en
fréquence:

Bobinez la bande étalon jusqu’a la section
“réponse en fréquence 12 kHz" et lisez-
la. Le niveau de cette section est environ
10dB en-dessous de la section “niveau de
référence”

Connectez le millivoltmétre au canal 1
Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec le potentiométre TREBLE ME-
DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1 (&
-10dB du niveau d'opération).

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence & un optimum (& -10 dB duni-
veau d'opération) avec le potentiométre
TREBLE MEDIUM duREPRODUCE AMPLI-
FIER 2.

Rembobinez labande étalon jusqu'a la sec-
tion “réponse en fréquence 60Hz" et
placez I'appareil en mode lecture.
Connectez le millivoltmétre au canal 1 et
ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum (& -10dB du niveau d'opéreation)
avec le potentiometre BASS MEDIUM du
REPRODUCE AMPLIFIER 1

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez la réponse
enfréquence & un optimum (& -10 dB du ni-
veau d'opération) avec le potentiométre
BASS MEDIUM du REPRODUCE AMPLI-
FIER 2

IMPORTANT:

Effectueztoujours cesréglages dans l'ordre
spécifié. Les réglages ne doivent plus étre
modifiés aprés avoir été réalisés!

R-églages d'enregistrement NAB

Placez une bande vierge neuve.
Appuyez sur la touche READY si I'appareil
est équipé d'un panneau VU

Etapes préparatoires:

@ Controle de la fréquence de l'oscillateur:
Mettez le magnétophone sous tension et
sélectionnez la vitesse de défilement mo-
yenne (38 ou resp. 19 cm/s)

Raccordez le fréquencemeétre aux points
test TP1 et TP2 du circuit OSCILLATOR 6 et
placez 'appareil en mode enregistrement.
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Die Oszillatorfrequenz  muss 150 kHz
43 kHzbetragen (warmerZustand der Ton-
bandmaschine).

Wenn die gemssene Oszillatorfrequenz in-
nerhalb des Tolerenzbereichs liegt: ~@.

Falls die gemessene Oszillatorfrequenz
ausserhalb des Toleranzbereichs liegt,
muss der Oszillator neu abgeglichen wer-
den:

Tonbandmaschine ausschalten, Oszillator-
print herausziehen und, auf den Verlange-
rungsprint gesteckt, wieder einstecken.

The oscillator frequency must measure
160kHz +3kHz (after the recorder has
reached normal operating temperature)

If the measured oscillator frequency is
within the tolerance range, continue with
step @

If the measured oscillator frequency is out-
side the tolerance range, the oscillator must
be readjusted

Switch recorder off, pull out oscillator
board, andreinsertitafter ithas been moun-
ted on the extension board.

La fréquence de l'oscillateur doit étre de
160 kHz+3 kHz (aprés que le magnétopho-
ne ait atteint sa température de foncionne-
ment).

Si la fréquence de l'oscillateur est dans le
domaine toléré, passez a I'étape @.

Sila fréquence mesurée n'est pas dans les
tolérances, il faut réajuster I'oscillateur.

Déconnectez'appareil du secteur, retirezla
carte de l'oscillateur, insérez & sa place le
circuit imprimé de prolongation et raccor-
dez-y la carte de l'oscillateur.

COUNTER

BIAS ERASE

™

Fig. 6.85

Gerat auf Aufnahme schalten und mit dem
Regelstift des Transformators T1 die Fre-
quenz auf 150 kHz 3 kHz abgleichen.

Gerat ausschalten, Verlangerungsprint ent-
fernen und Oszillatorprint wieder in den
Verstérkerkorb einstecken.

Geratwieder einschalten und Oszillatorfre-
quenz nochmals kontrollieren: 150 kHz
£3kHz

Falls die Frequenz wieder ausserhalb des
Toleranzbereichs liegt, muss der Abgleich
nochmals wiederholt werden

Start recorder in record mode and with re-
gulating pin of transformer T1 adjust fre-
quency to 160 kHz 3 kHz,

Switch recorder off, remove extension
board and reinstall oscillator board in the
amplifier case.

Switch recorder on and recheck oscillator
frequency: 160 kHz 3 kHz.

If the frequency is still outside the tolerance
range, repeat the foregoing adjustment
procedures.

Remettez I'appareil en mode enregistre-
ment, ajustez la fréquence a 160kHz
+3kHz en réglant le transformateur T1.

Déconnectez I'appareil du secteur, enlevez
le circuit de prolongation et replacez la car-
te de l'oscillateur dans son logement.

Remettez le magnétophone sous tension et
vérifiez & nouveau la fréquence de ['oscilla-
teur: 160 kHz £kHz.

Silafréquence reste en dehors du domaine
admis, répétez le processus de réglage pré-
cédent.
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@ Grundeinstellung der Aufnahmeverstér-
ker:

WICHTIG:

Bei beiden Prints RECORD AMPLIFIER 4
und 5 missen wahrend der folgenden
Messung die Briickenstecker fur die Ein-
gangsempfindlichkeit auf Stellung NORM
gesteckt sein!

Geréte ohne VU-Meter-Panel:
Potentiometer PREADJ. auf den Prints RE-
CORD AMPLIFIER 4 und 5 andenAnschlag
im Gegenuhrzeigersinn bringen.

Geréte mit VU-Meter-Panel.

Voreinstellung der  Aufnahmeverstarker

und der VU-Meter-Verstérker siehe Kapitel
.6.

@ Basic adjustments for record amplifiers:

IMPORTANT:

While the following measurements are per-
formed, the jumpers for the input sensitivity
on the pcb RECORD AMPLIFIER 4 and &
must be in the NORM position!

Recorders without VU meter panels:

Tumn potentiometer PREADJ. onthe pcb RE-
CORD AMPLIFIER 4 and 5 fully counter-
clockwise.

Recorders equipped with VU meter panels:
Basic adjustments of record amplifiers and
VU meter amplifiers see section 6.8.6.

®@Réglage de base des amplificateurs d'en-
registrement:

IMORTANT:

Lors des mesures suivantes, les straps de la
sensibilité d'entrée des circuits RECORD
AMPLIFIER 4 et b doivent étre en position

Appareils sans panneau VU-métres:
Tournez les potentiométres PREADJ. des
circuits RECORD AMPLIFIER 4 et 5 a leur
butée en sens invers des aiguilles d'une
montre.

Appareils équipés d'un panneau VU-me-
tres:

Réglage de base des amplificateurs d'enre-
gistrement et des amplificateurs des VU-
métres voir chapitre 6.8.6
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Aufnahme-Einstellungen NAB

Die Aufnahme-Einstellungen werdenin der
folgenden Reihenfolge durchgefiihrt:

Bandgeschwindigkeit 38 (19)cm/s (ME-

DIUM)

- Aufnahmepegel-Voreinstellung

- Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes

- Vormagnetisierungs-Einstellung

- Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes
(STEREO)

- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST)
- Aufnahmepegel-Voreinstellung

- Vormagnetisierungs-Einstellung

- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzgangabgleich

Bandgeschwindigkeit19(9,5) cm/s (SLOW)
- Aufnahmepegel-Voreinstellung

- Vormagnetisierungs-Einstellung

- Aufnahmepegel-Einstellung

- Frequenzabgangabgleich

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 700 Hz und
Operationspegel an Leitungseingang Kanal
1 (bei Stereo-GeratenanKanal 1+ 2), Milli-
voltmeter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO drticken.

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw.
19cmy/s)

Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL MEDIUM des
RECORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspe-
gel auf Operationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL MEDIUM des RECORD AMPLIFIER
5 den Ausgangspegel auf Operationspegel
einstellen.

Record adjustments NAB

The record adjustments are made by fol-
lowing the steps in the sequence specified
below:

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM)

- Record level preadjustment

~ Azimuth alignment of recording head

- Bias adjustment

~ Azimuth alignment of recording head
(STEREO

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Tape speed 30 (16) ips (FAST)

- Record level preadjustment

- Bias adjustment

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Tape speed 7.5 (3.75) ips (SLOW)
- Record level preadjustment

- Bias adjustment

- Record level adjustment

- Frequency response adjustment

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
700Hz and operating level to line input
channel 1 (for stereo recorders to channels
1+ 2), and connect millivoltmeter to line
output channel 1

Switch recorder on. On recorders equip-
ped with VU meter panel depress READY
and REPRO keys

Select medium tape speed (15 or 7.5 ips re-
spectively)

Record level

Réglages d'enregistrement NAB

Ces réglages doivent étre effectués dans
I'ordre de la séquence suivante:

Vitesse de défilement 38 (19) cm/s.

(MEDIUM)

- Préréglage du niveau d'enregistrement

- Azimutage de la téte d'enregistrement

- Ajustement de la prémagnétisation

- Azimutage de la téte d'enregistrement
(STEREO)

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST)
“— Préréglage du niveau d'enregistrement

- Réglage de la prémagnétisation

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Vitesse de défilement19(9,6) cm/ (SLOW)
- Préréglage du niveau d'enregistrement
- Réglage de la prémagnétisation

- Réglage du niveau d'enregistrement

- Ajustement de la réponse en fréquence

Etapes préparatoires:

Raccordez le générateur BF, réglé a 700 Hz
etau niveau d'opération, & l'entrée ligne du
canal1(canaux 1+ 2 pour les appareils sté-
réo) etconnectezle millivoltmétre ala sortie
ligne canal 1.

Mettez le magnétophone en service. Appu-
yezsurlestouches READY etREPRO sil'ap-
pareil possade un panneau VU-métres,

Sélectionnez la vitesse moyenne (38 ou
resp. 19cm/s)

du niveau d'

Startrecorder in record mode and with po-
tentiometer LEVEL MEDIUM of RECORD
AMPLIFIER 4 adjust output level to opera-
ting level.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer LEVEL
MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5 adjust
output level o operating level.

ment:

Placez le magnétophone en mode enregis-
trement et ajustez le niveau de sortie au ni-
veau d'opération avec le potentiométre LE-
VEL MEDIUM du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmeétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau d'opération avec le poten-
tiométre LEVEL MEDIUM duRECORD AM-
PLIFIER 6.
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Azimuteinstellung:
Tonfrequenz-Generator auf 10 kHz schalten
und den Pegel um 20 dB reduzieren
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Durch Drehen der Azimut-Einstellschraube
wird die Stellung des Aufnahmekopfes so
lange geandert, bis die grosste Ausgangs-
spannung und gleichzeitig die kleinsten Pe-
gelschwankungen erreicht werden.

Bei starken Korrekturen mit der Azimut-
Einstellschraube ist die Aufnahmepegel-
Voreinstellung zu wiederholen!

Vormagnetisierungs-Einstellung:
(Generator auf 10 kHz und 20 dB unter dem
Operationspegel)

Der Regler BIAS MEDIUM des RECORD
AMPLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn
andenlinken Anschlag gedreht. Dann lang-
samim Uhrzeigersinn drehen, bis das Maxi-
mum erreicht ist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
derBIAS-Tabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Wert AU[dB] erreicht ist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der Ge-
schwindigkeit abhangig!

u
(10kHz)

BIAS CONTROL
ccw STOP

CW STOP
|

Fig. 686

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
MEDIUM des RECORD AMPLIFIER & wie
bei Kanal 1 ausfiihren

Azimuteinstellung STEREO:

Bei Stereo-Geréten wird mitHilfe des Oszil-
loskops und durch vorsichtiges Drehen an
der Azimut-Einstellschraube des Aufnah-
mekopfes auf minimale Phasendifferenz
der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka-
nal 2 abgeglichen.

Azimuth alignment:
Set audio-frequency generator to 10 kHz
and reduce level by 20 dB. Connect milli-
voltmeter to channel 1

The azimuth of the record head is to be
aligned with the azimuth adjustment screw
until the maximum output voltage and con-
currently the lowest level fluctuations are
obtained.

Ifthe setting of the azimuth alignmentscrew
is changed considerably, the preadjust-
ment of the record level must be repeated!

Bias adjustment:
(Generator at 10kHz and 20dB below
operating level)

Turn potentiometer BIAS MEDIUM of RE-
CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to
the stop position. Now turn potentiometer
slowly clockwise until the maximum is
reached. Note this value and continue to
turn clockwise until the value AU [dB] spe-
cified in the BIAS table (at the end of this
section) is reached. This value depends on
the type of tape and the tape speed!

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer BIAS MEDIUM of RE-
CORD AMPLIFIER 6 as described for chan-
nel 1

Azimuth alignment STEREO:

For stereo recorders,the setting of the azi-
muth alignment screw for the record head
can be further corrected with the aid of an
oscilloscope until the phase difference in
the output signals of channel 1 and chan-
nel 2 reaches the minimum.

Azimutage:

Réglez le générateur audio-fréquence sur
10kHz et réduisez le niveau de 20 dB. Con-
nectez le millivoltmetre au canal 1

Lazimutage de la téte d'enregistrement doit
@étre ajusté avec la vis d'alignement jusqu'a
ce que I'on obtienne un niveau maximal de
sortie et des fluctuations minimales.

Si l'azimutage doit &tre considérablement
modifié, il faudra & nouveau prérégler le ni-
veau d'enregistrement.

ji delap isati
(Générateur & 10kHz et 20dB en dessous
du niveau d'opération).

Tournez le potentiométre BIAS MEDIUM du
RECORD AMPLIFIER 4 dans le sensinverse
des aiguilles d'une montre jusqu'en butée,
puis lentement en sens contraire jusqu'a
I'obtention d'un maximum. Notez la valeur
de ce niveau et tournez dans le sens des ai-
guilles d'une montre jusqu'a ce que la va-
leur AU [dB] spécifiée dans la table BIAS (&
la fin de ce chapitre) soit atteinte. Cette va-
leur dépend du type de bande et de la vites-
se de défilement!

Pour les enregistreurs stéréo, connectez le
millivoltmétre au canal 2 et répétez ce ré-
glageavec le potentiométre BIAS MEDIUM
du RECORD AMPLIFIER &

Azimutage STEREO:

Pour les magnétophones stéréo, le posi-
tionnementde la vis d"alignement peut étre
affiné & I'aide d'un oscilloscope: la différen-
ce de phase entre les canaux 1 et 2 doit at-
teindre un minimum.
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Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 700 Hz und Operations-
pegel.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler LEVEL MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Operationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schaltenund mitdem Regler LEVEL
MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 5 den
Ausgangspegel auf Operationspegel ein-
stellen.

Frequenzgangabgleich:
Generatorpegel  auf  Operationspegel
-20dB schalten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS MEDIUM
des REPRODUCE AMPLIFIER 1 aufoptima-
len Frequenzgang abgleichen

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE-
CORD AMPLIFIER 5 und BASS MEDIUM
des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optima-
len Frequenzgang abgleichen.

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 700 Hz und
Operationspegelan Leitungseingang Kanal
1 (bei Stereo-Geratenan Kanal 1 + 2), Milli-
voltmeter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO driicken.

Hohe Geschwindigkeit wahlen (76 bzw.
38cm/s)

Aufnahmepegel-Voreinstellung:

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL FAST des RE
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Operationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL FAST des RECORD AMPLIFIER 5
den Ausgangspegel auf Operationspegel
einstellen.

Record level adjustment:

Set audio-frequency generator to 700Hz
and operating level

Connect millivoltmeter to channel 1

Adjust for operating level with potentiome-
ter LEVEL MEDIUM of RECORD AMPLI-
FIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjust output level to
operating level with potentiometer LEVEL
MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5.

Réglage du niveau d'enregistrement:
Réglez le générateur audio-fréquence a
700Hz et au niveau d'opération.
Connectez le millivoltmetre au canal 1

Ajustez le niveau de sortie au niveau d'opé-
ration avec le potentiomeétre LEVEL ME-
DIUM du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les enregistreurs stéréo, connectez le
millivoltmétre au canal 2 etajustez le niveau
de sortie au niveau de référence avec le po-
tentiométre LEVEL MEDIUM du RECORD
AMPLIFIER 5.

Set generator level to operating level
-20dB.
Connect millivoltmeter to channel 1.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS MEDIUM of REPRODUCE AMPLI-
FIER1.

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometers TREBLE MEDIUM of
RECORD AMPLIFIER 5 and BASS ME-
DIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
700 Hz and operating level to channel 1 (for
stereo recorders to channels 1+ 2), and
connect millivoltmeter to line output chan-
nel 1.

Switch recorder on. If your recorder fea-
tures a VU-meter panel, depress READY
and REPRO keys.

Select fast tape speed (30 or 15 ips respec-
tively).

de laréponse en fré-
quence:

Réglez le générateur au niveau de référen-
ce -20dB. Connectez le millivoltmetre au
canal 1

Ajustez la réponse en fréquence a un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE ME-
DIUM du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 1.

Connectez le millivoltmétre au canal 2

Ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE ME-
DIUM du RECOR AMPLIFIER 5 et BASS
MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

Etapes préparatoires:
Connectez le générateur audio-fréquence,
réglé a 700Hz et au niveau d'opération, au
canal 1 (pour les appareils stéréo aux ca-
naux 1+ 2) et connectez le millivoltmgtre &
la sortie ligne du canal 1

Mettez le magnétophone sous tension. Ap-
puyez sur les touches READY et REPRO si
I'appareil est équipé d'un panneau VU-mé-
tres.

Sélectionnez la vitesse de défilement rapi-
de (76 ou 38cm/s resp.).

Record level

Switch tape recorder to record mode and
adjust output level to operating level with
potentiometer LEVEL FAST of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and with potentiometer LEVEL
FAST of RECORD AMPLIFIER 5 adjust out-
put level to operating level

(Generatorauf 10 KHzund 20 dB unter dem
Operationspegel).

Bias
(Generator at 10kHz and 20dB below
operating level).

P du niveau d

ment:

Placez I'appareil en mode enregistrement
et ajustez le niveau de sortie au niveau
d'opération avec le potentiomeétre LEVEL
FAST du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avec le poten-
tiometre LEVEL FAST du RECORD AMPLI-
FIER 5.

j de la p isati
(Générateura10kHzet 20 dB sous le niveau
d'opération).
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Der Regler BIAS FAST des RECORD AMP-
LIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an
den Anschlag gedreht. Dann langsam im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Maximum
erreicht ist. Diesen Wert notieren und im
Uhrzeigergsinn weiterdrehen bis der aus
derBIASTabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Werte AU [dB] erreichtist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der
Geschwindigkeit abhéngig!

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
FAST des RECORD AMPLIFIER & wie bei
Kanal 1 ausfiihren.

Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 700 Hz und Operations-
pegel

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler LEVEL FAST des RECORD
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Ope-
rationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geréten das Millivoltmeter auf
Kanal 2 schalten und mitdem Regler LEVEL
FAST des RECORD AMPLIFIER 5 den Aus-
gangspegel auf Operationspegel einstel-
len,

Frequenzgangabgleich:
Generatorpegel  auf ~ Operationspegel
-20dB schalten.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE-
CORD AMPLIFIER & und BASS FAST des
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Vorbereitung:

Tonfrequenz-Generator mit 700 Hz und
Operationspegelan Leitungseingang Kanal
1 (bei Stereo-Geraten anKanal 1 + 2), Milli-
voltmeter an Leitungsausgang Kanal 1 an-
schliessen.

Tonbandmaschine einschalten. Bei Geré-
ten mit VU-Meter-Panel die Tasten READY
und REPRO drticken

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19
bzw. 9,6 cm/s).

Aufnahmepegel-Voreinstellung:
Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten
und mit dem Regler LEVEL SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel
auf Operationspegel einstellen.

Tumn  potentiometer BIAS FAST of RE-
CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to
the left-hand stop position. Now turn poten-
tiometer slowly clockwise until the maxi-
mum s reached. Note this value and contin-
ue to turn clockwise until the value AU
[dB] specified in the BIAS table (at the end
of this section) is reached. This value de-
pends on the type of tape and the tape
speed!

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer BIAS FAST of RECORD
AMPLIFIER b as described for channel 1

Record level adjustment:

Set audio-frequency generator to 700 Hz
and operating level. Connect millivoltmeter
to channel 1

Adjust output level to operating level with
potentiometer LEVEL FAST of RECORD
AMPLIFIER 4.

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjust output level to
operating level with potentiometer LEVEL
FAST of RECORD AMPLIFIER 5,

Tournez le potentiométre BIAS FAST duRE-
CORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse
desaiguilles d'une montre jusqu'a sabutée.
Tournez-le ensuite doucementen sens con-
traire jusqu'a I'obtention d'un maximum de
tension, notez cette valeur et continuez &
tourner dans le sens des aiguilles d'une
montre pour atteindre la valeur AU [dB]
spécifiée dans la table BIAS (a la fin de ce
chapitre). Cette valeur dépend du type de
bande et de la vitesse de défilement!

Pour les magnétophones stéréo, connectez
le millivoltmétre au canal 2 et répétez ce ré-
glage de facon simlaire avec le potentio-
métre BIAS FAST du RECORD AMPLIFIER 5.

Réglage du niveau d’enregistrement:
Réglez le générateur audio-fréquence a
700Hz au niveau d'opération.

Connectez le millivoltmétre au canal 1

Ajustez le niveau de sortie au niveau d'opé-
ration avec le potentiométre LEVEL FAST
du RECORD AMPLIFIER 4.

Pourles appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau d'opération avec le poten-
tionétre LEVEL FAST du RECORD AMPLI-
FIER 5.

de laréponse en

Set generator level to operating level
-20dB. Connect millivoltmeter to chan-
nel 1.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE FAST of RE-
CORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 1.
Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE FAST of REC-
ORD AMPLIFIER 6 and potentiometer
BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2

Preparatory steps:

Connect audio-frequency generator with
700Hz and operating level to line input
channel 1 (for stereo recorders to channels
1+ 2), and connect millivoltmeter to line
output channel 1.

Switch recorder on. If your recorder fea-
tures a VU-meter panel, depress READY
and REPRO keys

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re-
spectively).

Record level

fréquence:

Réglez le générateur au niveau d'opéra-
tion ~20dB.

Connectez le millivoltmétre au canal 1
Ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
FAST du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 1
Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
FAST du RECORD AMPLIFIER 6 et BASS
FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 2

Etapes préparatoires:

Connectez le générateur audio-fréquence,
réglé & 700Hz et au niveau d'opération, &
I'entrée ligne du canal 1 (canaux 1+ 2 pour
les appareils stéréo) et raccordez le milli-
voltmétre a la sortie ligne du canal 1.

Mettez le magnétophone sous tension. Ap-
puyez sur les touches READY et REPRO si
I'appareil est équipé d'un panneau VU-me-
tres.

Sélectionnez la vitesse de défilement lente
(19 ou 9.5cm/s resp.)

du niveau d

Switch tape recorder to record mode and
adjust output level to operating level with
potentiometer LEVEL SLOW of RECORD
AMPLIFIER 4.

ment:
Placezle magnétophone en mode enregis-
trement et ajustez le niveau de sortie au ni-
veau d'opération avec le potentiométre LE-
VEL SLOW du RECORD AMPLIFIER 4.
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Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und mit dem Regler
LEVEL SLOW des RECORD AMPLIFIER §
den Ausgangspegel auf Operationspegel
einstellen.

For stereo recorders connect millivoltmeter
to channel 2 and adjust to operating level
with potentiometer LEVEL SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 5

Bias

(Generator auf 10 kHz und 20 dB unter dem
Operationspegel)

Der Regler BIAS SLOW des RECORD AM-
PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an
den linken Anschlag gedreht. Dann lang-
samim Uhrzeigersinn drehen, bis das Maxi-
mum erreichtist. Diesen Wert notieren und
im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus
derBIASTabelle (am Ende dieses Kapitels)
ersichtliche Werte AU [dB] erreichtist. Die-
ser Wert ist von der Bandsorte und der
Geschwindigkeit abhéngig!

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
den Kanal 2 schalten und die Vormagneti-
sierungs-Einstellung mit dem Regler BIAS
SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei
Kanal 1 ausfihren:

Aufnahmepegel-Einstellung:
Tongenerator auf 700 Hz und Operations-
pegel.

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mitdem Regler LEVEL SLOW desRECORD
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Ope-
rationspegel einstellen.

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf
Kanal2 schaltenundmitdem Regler LEVEL
SLOW des RECORD AMPLIFIER & den
Ausgangspegel auf Operationspegel ein-
stellen.

Frequenzgangabgleich:
Generatorpegel  auf  Operationspegel
-20dB schalten

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE-
CORD AMPLIFIER 4 und BASS SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen.

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE
CORD AMPLIFIER 5 und BASS SLOW des
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen
Frequenzgang abgleichen

der

(Generator at 10kHz and 20dB below
operating level).

Turn potentiometer BIAS SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to
the left-hand stop position. Now turn poten-
tiometer slowly clockwise until the maxi-
mum is reached. Note this value and con-
tinue to turn clockwise until the value AU
[dB] specified in the BIAS table {at the end
of this section) is reached. This value de-
pends on the type of tape and the tape
speed!

For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and repeat bias adjustment
with potentiometer to BIAS SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 6 as described for chan-
nel 1.

Record level adjustment:

Set audio-frequency generator to 700Hz
and operating level. Connectmillivoltmeter
to channel 1

Adjust to operating level with potentiome-
ter LEVEL SLOW of RECORD AMPLIFIER 4.
For stereo recorders connectmillivoltmeter
to channel 2 and adjust output level to
operating level with potentiometer LEVEL
SLOW of RECORD AMPLIFIER 6.

Pour les appareils stéréo, connectezle milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau de référence avecle poten-
tiométre LEVEL SLOW du RECORD AM-
PLIFIER 5.

de lap isati
(Générateur & 10kHz et 20dB en-dessous
du niveau d'opération)

Toumnez le potentiométre BIAS SLOW du
RECORD AMPLIFIER 4 dansle sensinverse
des aiguilles d'une montre jusqu'en butée
Tournez-le ensuite lentement en sens inver-
se jusqu'au maximum de tension. Notez
cette valeur et continuez & tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre pour attein-
drelavaleurde AU [dB] spécifiée danslata-
ble BIAS (a la fin de ce chapitre). Cette va-
leur dépend du type de bande et de la vites-
se de défilement!

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et répetez ce réglage
de fagon similaire avec le potentiométre
BIAS SLOW du RECORD AMPLIFIER 5.

Réglage du niveau d’enregistrement:
Réglez le générateur audio-fréquence &
700 Hzetauniveau d'opération. Connectez
le millivoltmétre au canal 1.

Ajustez le niveau de sortie au niveau d'opé-
ration avec le potentiomeétre LEVEL SLOW
du RECORD AMPLIFIER 4.

Pour les appareils stéréo, connectez le milli-
voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de
sortie au niveau d'opération avec le poten-
tiométre LEVEL SLOW du RECORD AM-
PLIFIER 6.

Set generator level to operating level
-20dB.
Connect millivoltmeter to channel 1

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 4 and potentiometer
BASS SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER1

Connect millivoltmeter to channel 2.

Adjust for optimum frequency response
with potentiometer TREBLE SLOW of RE-
CORD AMPLIFIER 5 and potentiometer
BASS SLOW of RECORD AMPLIFIER 2

de la réponse en fré-
quence:

Réglez le générateur au niveau d'opération
-20dB.

Connectez le millivoltmétre au canal 1
Ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
SLOW du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS
SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 1

Connectez le millivoltmétre au canal 2.

Ajustez la réponse en fréquence & un opti-
mum avec les potentiométres TREBLE
SLOW du RECORD AMPLIFIER 6 et BASS
SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2.

tion (nur Stereo- und 2 Kanal-Geréte)
Tonfrequenz-Generator auf 1 kHz und Ope-
rationspegel einstellenund auf Leitungsein-
gang Kanal 1 schalten

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten.

of
tion {stereo and 2-channel recorders only)
Setaudio-frequency generator to1kHz and
operating level and connect it to line input
channel 1.
Connect millivoltmeter to channel 2

C ion de la

(appareils 2 canaux et stéréo seulement):
Réglez le générateur audio-fréquence a
1kHz et au niveau d'opération
Connectez-le & I'entrée ligne du canal 1
Raccordez le millivoltmétre a la sortie du
canal 2
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Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 1 die Ubersprechkom-
pensation (gemessen am Ausgang Kanal
2) fur jede Geschwindigkeit auf ungefahr
gleiche Werte einstellen (50 ... 60 dB}

Tonfrequenz-Generator auf Leitungsein-
gang Kanal 2 schalten.
Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten.

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO-
DUCE AMPLIFIER 2 die Ubersprechkom-
pensation (gemessen am Ausgang Kanal
1) fir jede Geschwindigkeit auf ungefahr
gleiche Werte einstellen (50 ... 60 dB).

Nachkontrolle des Ubersprechens mit
10kHz und Operationspegel schnelle Band-
geschwindigkeit; eventuell korrigieren.

6.8.6
Einstellen des VU-Meter Panels

With CROSS TALK potentiometer of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust crosstalk
compensation (measured at output chan-
nel 2) for each tape speed to approximately
identical values (50 to 60 dB)

Connect audio-frequency generator to line
input channel 2.
Connect millivoltmeter to channel 1

With CROSS TALK potentiometer of RE-
PRODUCE AMPLIFIER 2 adijust crosstalk
compensation (measured at output chan-
nel 1) for each tape speed to approximately
identical values (50 to 60 dB)

Recheck crosstalk with 10 kHz and opera-
ting level, fasttape speed, and correctasre-
quired.

6.8.6
Adjustment of the VU-meter panel

ATTENUATOR PCB 1.167.749-81

Fig. 6.8.7

- Den Briickenstecker JS3 auf Position A
stellen

- Am Leitungseingang CH1 1000 Hz, Be-
zugspegel (Operationspegel) einspeisen

- Den Briickenstecker JS2 auf den ge-
wiinschten Bezugspegel (Operationspe-
gel) steflen

- Den Briickenstecker JS1 auf Unendlich
(o) stellen, wenn eine externe Last ver-
wendet wird (600 Ohm)

- Den Ausgangswahlschalter auf INPUT
stellen

- Drucktaste UNCAL driicken

- Potentiometer RECORD LEVEL auf 6,6
(% des Bereichs) stellen. MitPotentiome-
ter PREADJ. (auf RECORD AMPLIFIER)
am Leistungsausgang den gewiinschten
Bezugspegel (Operationspegel) einstel-
len

- Set jumper JS3 to position A

- Apply 1000 Hz at desired operating level
to the line input CH1

- Set jumper JS2 to the desired operating
level

- SetjumperJS1toinfinite position () ifan
external impedance (600 ohms) is used

- Switch the mode selector to INPUT

- Press push button UNCAL

- Setpotentiometer RECORD LEVEL to 6.6
(% of range). Adjust with potentiometer
PREADJ. (onRECORD AMPLIFIER) to the
desired operating level at line output

Ajustez la compensation de la diaphonie
avec le potentiometre CROSS TALK du RE-
PRODUCE AMPLIFIER 1 (mesurée & la sor-
tie du canal 2) & des valeurs approximative-
ment semblables & toutes les vitesses de
défilenent (50 & 60 dB).

Connectez le générateur audio-fréquence a
I'entrée ligne du canal 2
Raccordez le millivoltmétre au canal 1

Ajustez la compensation de la diaphonie

(mesurée a la sortie du canal 1) avec le po-

tentiométre CROSS TALK du REPRODUCE

AMPLIFIER 2 & des valeurs approximative-

ment semblables & toutes les vitesses (60 &
B).

Vérifiez la diaphonie & 10kHz et au niveau
d'opération, grande vitesse de défilement
et corrigez si nécessaire.

6.8.6
Réglage du panneau des VU-meétres

Placez le strap JS3 en position A.

- Appliquez un signal de 1kHz au niveau
d'opération désiré sur I'entrée ligne CH1

- Placez le strap JS2 sur le niveau d'opéra-
tion désiré.

- Placez le strap JS1 en position <infiniy (e0)
si une impédance externe (600 Ohm) est
utilisée,

- Commutezle secteur de mode surINPUT.

- Appuyez sur le buton UNCAL.

- Réglez le potentiométre RECORD LEVEL
sur 6,6 (% de la domaine). Réglez le po-
tentiometre PREADJ. (sur le RECORD
AMPLIFIER) de fagon que le niveau
d'opération désiré soit mesuré sur la sor-
tie ligne.
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- Den Markierungsring auf die gleiche Po-
sition stellen

- Drucktaste UNCAL I6sen

- Mit Trimmpotentiometer R12 am Lei-
tungs-Ausgang den Bezugspegel (Ope-
rationspegel) einstellen

- Mit Trimmpotentiometer R18 das VU-
Meter auf OVU einstellen

- Das Potentiometer REPRODUCE LEVEL
und den Markierungsring auf die gleiche
Position stellen wie den Regler RECORD
LEVEL (6,6)

- DenAusgangswahlschalter aufREPROD
stellen

~ Drucktaste UNCAL drticken

- Testband (kleine Geschwindigkeit) im
Abschnitt (Pegeltonteil, 1000Hz) auf
Wiedergabe starten und mit Potentiome-
ter LEVEL SLOW (REPRODUCE AMPLI-
FIER) am Leitungsausgang den Bezugs-
pegel (Operationspegel) einstellen

- Drucktaste UNCAL I6sen, mit Trimmpo-
tentiometer R13 am Leitungsausgang
den Bezugspegel (Operationspegel) ein-
stellen

- Die gleichen Einstellungen missen bei
schneller und mittlerer Geschwindigkeit
mit dem entsprechenden Testband
durchgefuhrt werden. Die entsprechen-
denPotentiometer sind LEVEL FAST bzw.
LEVEL MEDIUM (REPRODUCE AMPLI-
FIER)

- Kanal 2 in der gleichen Weise einstellen.

NUR CCIR-AUSFUHRUNGEN
Den Briickenstecker JS2 auf 6 dB unter
den Bezugspegel stellen
Beispiel: Bezugspegel ist +6 dBm, Briik-
kenstecker JS2 auf 0dB, bei Bezugspe-
gel zeigt das VU-Meter + 6 dB an

Spitzenanzeige-LED
(Nur Gerate, die mit dem OVERLOAD DE-
TECTOR 1.067.721/722 ausgerstet sind)

Eingangspegel des Tonfrequenzgenerators
um 6dB erhohen (+6VU)

Einstellregler CH1 (CH2) des OVERLOAD
DETECTOR 3 so einstellen, dass die LED
knapp aufleuchtet.

- Set marking ring to the same position

- Release push button UNCAL
- Adjust trimmer potentiometer R12 to de-
sired operating level at line output

- AdjustVU-meter to areading of OVU with
R18

- Set the control REPRODUCE LEVEL and
its marking ring to same position as the
control RECORD LEVEL (6.6)

- Switch the mode selector to REPROD

- Press push button UNCAL

- Start test tape (slow tape speed) in sec-
tion (Reference Level, 1000 Hz) on repro-
duce mode and adjust potentiometer LE-
VEL SLOW (REPRODUCE AMPLIFIER) to
operating level at line output

- Release pushbutton UNCAL and adjust
trimmer potentiometer R13 to operating
level at line output

- The same adjustments must be perfor-
med at fast and medium tape speeds
with the corresponding test tape. The po-
tentiometers for this adjustments are LE-
VEL FAST and LEVEL MEDIUM, resp.
(REPRODUCE AMPLIFIER)

- Adjust channel 2 in the same manner.

FOR CCIR-VERSIONS ONLY
Set jumper JS2 to position 6 dB below
the reference level
Example: reference level is + 6 dBm. jump-
er setting at 0 dB, the VU-meter indicates
+6dB at reference level.

Peak level indicator LED

(Recorders which are equipped with the
OVERLOAD DETECTOR 1.067.721/722
only)

Increase the input level of the AF generator
by 6dB to +6VU

Adjust setting control CH1 (CH2) of the
OVERLOAD DETECTOR 3 so that the peak
level indicator LED just lights up.

- Placez la baque de repérage dans la mé-
me position.

- Relachez le bouton UNCAL.

- Ajustez le trimmer R12 pour obtenir le ni-
veau d'opération désiré sur la sortie ligne

- Ajustez le VU-métre avec R18 pour qu'il
indique OVU

- Placez le potentiométre REPRODUCE
LEVEL et sa baque de repérage dans la
méme position que le potentiométre RE-
CORD LEVEL (6.6)

- Commutez le $electeur de mode sur RE-

0D.

- Appuyez sur le bouton UNCAL

- Lisez la bande test (basse vitesse), sec-
tion «niveau de référence, 1000H2, et
ajustez le potentiomeétre LEVEL SLOW
(REPRODUCE AMPLIFIER) au niveau
d'opération sur la sortie ligne

- Relachez le bouton UNCAL et ajustez le
trimmer R13 pour obtenir le niveau d'opé-
ration désiré sur la sortie ligne

- Les mémes réglages doivent étre effec-
tués aux vitesses de défilement rapide et
moyenne avec les bandes test corres-
pondantes. Les potentiométres de régla-
ge sontalors LEVEL FAST etresp. LEVEL
MEDIUM (REPRODUCE AMPLIFIER)

- Ajustez le canal 2 de la méme fagon

POUR VERSIONS CCIR SEULEMENT
Placerle strap JS2 sur la position 6 dB en-
dessous du niveau de référence.
Exemple: niveau de référence a +6 dBm,
strapsur0dB, le VU-métreindique +6 dB
au niveau de référence.

LED indicatrice de surmodulation
(seulement pour les magnétophones équi-
pés de [I'OVERLOAD DETECTOR
1.067.721/721/722)

Augmentez le niveau du générateur pour
qu'il délivre +6 dB a l'entrée ligne (+6VU).
Ajustez le potentiométre CH1 (CH2) de
'OVERLOAD DETECTOR 3 de telle fagon
que ladiode LED indicatrice de surmodula-
tion s'illumine a peine.
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6.9
PILOTTON-EINSTELLUNGEN

6.9.1
Pilottonsignal-System

N}

Nullpunkt des Pilottonpegel-Instrumen-
tes [3] auf -22dB einstellen (ca. eine
Zeigerbreite links der -20 dB Marke)

(SAFE/READY)» Schalter [4] auf READY
stellen.

Referenzsignalwahler [1] auf EXTERN
stellen,

1V, 50Hz an Pilotton-Eingang (Verstar-
kerkorb, Magnettongerat) einspeisen.
Eingangspegel-Kontrollampe LEVEL [2]
muss aufleuchten.
Pilottonpegel-Instrument [3] mit R61
(Print1.167.721) auf 0 dB einstellen.

Eingangswahlschalter [1] auf MAINS
stellen.

Die interne 50Hz Speisung mit R24
(Print 1167.721) auf 0dB (& 1V) einstel-
len.

Das Filter der internen Netzreferenz mit
R36 auf maximale Spannung abglei-
chen.

650Hz Speisung kontrollieren und ggf.
die 0 dB mit R24 nochmals einstellen.

7 17

197 9
)

Fig. 6.9.1

6.9
PILOT TONE ADJUSTMENTS

6.9.1
Pilot signal system

1

N

w

Set zero point of pilot level meter [3] to
-22dB (by approx the width of the
needle to left of the — 20 dB marker).

Set SAFE/READY switch [4] to READY.
Set reference signal selector [1] to EX-
TERN

Input 1V, 50Hz at pilot signal input
(amplifier rack, tape recorder).

Input level control lamp LEVEL [2] must
light up.

. Ser pilot level meter [3] with R61 (PCB

1167.721) to 0dB.

Set input selector 1] to MAINS.

Adjust internal 50 Hz supply with R24
(PCB1167.721) to 0dB (&1V)

Adjust internal mains reference filter at
R35 to maximum voltage.

Check 50 Hz supply and readjust to 0 dB
at R24 if necessary.

6.9
AJUSTEMENTS DU SIGNAL PILOTE

6.91
Systéme de signal pilote

1

N}

&)

IS

Ajustez le pointzéro de l'indicateur de ni-
veau du signal pilote [3] 4 -22 dB (soita
env. une épaisser d'aiguille & gauche de
la marque -20dB)

Placez le commutateur SAFE/READY
[4] sur READY. Placez le sélecteur de si-
gnal de référence [1] sur EXTERN
Appliquez1V, 50Hz al'entrée signal pilo-
te (logement des amplificateurs, magné-
tophone).

La lampe de contréle du niveau d'entrée
LEVEL [2] doit s'allumer.

. Ajustez l'indicateur de niveau du signal

pilote [3] & 0dB avec R61 (circuit
1167.721).

. Placez le sélecteur de‘entrées [1] sur

MAINS.

Ajustez'alimentation interne 50 Hz avec
R24 (circuit 1167.721) 4 0dB (= 1V)
Ajustez lefiltre de référence interne au ni-
veau maximum avec R35. Vérifiez ['ali-
mentation 50 Hz et réajustez 8 0 dB avec
R24 si nécessaire.
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6.9.2
Nachsteuerung

Briickenstecker gemass Fig. 6.9.2 posi-
tionieren.
Band einlegen
. SAFE/READY Schalter [4] auf READY
stellen
Eingangswahlschalter [1] auf MAINS
stellen.
. Gerét in Aufnahme starten und ca.
10..20s aufzeichnen. Band an den
Anfang zurtickspulen.

[AEN)

IS

5. GeratinPLAY startenund 50 Hz-Filter mit
R23 (Print 1.167.721) auf maximalen Pe-
gel einstellen (Messpunkt IC 4 Pin 7)

=3

Die Reaktionszeit der Nachsteuerung
kann mit R68 (Print 1.167.721) variiert
werden.

Schalter [6] auf MANUAL stellen.

Mit Handregler [5] den ganzen Bereich
uberstreichen.

Durch Verandern der Widerstande R61und
R37 kann die Symmetrie bzw. der Endaus-
schlag der Anzeige SPEED DEVIATION [12]
veréndert werden. Sie sind von der Ge-
nauigkeit der +5V und +12V Speisung
abhéngig.

~

1167.721

o@sl
o@9

7.5"/15"/30"

3.75"/7.5"115"

Fig. 6.9.2

.9.2
Follow-up system

Position jumpers according to fig. 6.9.2

Thread tape
Set SAFE/READY switch [4] to READY
Set input selector [1] to MAINS.

w N

IS

Start tape recorder in RECORD mode
and record for a duration of approx. 10
o 20 seconds.

Rewind tape to start position.

o

Start recorder in play mode and adjust
50Hz filter at R23 (PCB 1.167.721) to
maximum level (measuring location
IC 4, pin 7,

6. The response time of the follow-up
system can be varied at R68 (PCB
1167.721/1.081.942)

7. Set switch [6] to MANUAL.

Regulate through the entire range with
manual control [5]
The symmetry and the maximum deflec-
tion of the SPEED DEVIATION meter [12]
can be changed by replacing resistors R51
and R37, respectively.
They depend on the accuracy of the +5V
and +12V supply.

e = 00K
8v_ .

UsvIV]

U1avIV] - Uref*(V]
RE1[kQ] = ———F——— : 47kQ

(el Uer V]

N R37(k]
UreflVl = 4V —5orq

6.9.2
Asservissement

Placez les straps selon la figure 6.9.2

Placez une bande.

Commutez le sélecteur SAFE/READY
[4] sur READY. Placez le sélecteur d'en-
trées [1] sur MAINS.

Placez le magnétophone en mode RE-
CORD etenregistrez pendant10 & 20 se-
condes.

Rembobinez jusqu'a la position de dé-
part.

Lisez labande etajustez le filtre 50 Hz par
R23 (circuit 1.167.721) au niveau maxi-
mum (mésuré sur la broche 7 de IC 4)

o EN wN

o

. Le temps de réponse de l'asservisse-
ment peut &tre modifié par R58 (circuit
1167.721
Placezle commutateur[6] surMANUAL.
Explorez toutle domaine avec le contrde
manuel [5]

La symétrie et la valeur maximale de I'indi-

cateur SPEED DEVIATION [12] peut étre

modifiée en remplagant les résistances R51
et resp. R37. Elles dépendent de la préci-
sion des alimentations +5V et +12V.

~



STUDER

B67 MK2

SECTION 6/59

6.9.3
Mechanische Einstellung

Bevor an der Tonbandmaschine die elektri-
schen Einstellungen erfolgen, miissen die
nachstehenden mechanischen Kontrollen
ausgefihrt werden.

Kontrolle von Hohe und Senkrecht-
stellung des Pilottonkopfes

Mit der Lehre die Hohe und Senkrechtstel-
lung des Pilotkopfes kontrollieren. Mit den
Schrauben [1] kann die nétige Korrektur
vorgenommen werden. Die Schraube (2]
ermoglicht die Spalteinstellung des Pilot-
kopfes.

Kontrolle des Kopfspiegels

Kopfspiegel mit einem Fettstift waagrecht
markieren und anschliessend kurz einBand
laufen lassen. Der Spalt muss in der Mitte
der durch das Band polierten Stelle liegen.

Kontrolle des Bandlaufs
Bandlauf optisch kontrollieren. Das Ton-

band muss auf allen Tonkdpfen sauber auf-
liegen.

Fig. 6.9.3

6.9.3
Mechanical adjustments

The following mechanical check must be
carried out before making electrical adjust-
ments to the tape machine.

Check height and verticality of pilot
head

Using the gauge, check the height and ver-
ticality of the pilot head. Corrections can be
made with screws [1]. Screw [2] is for ad-
justing the azimuth of the pilot head.

Check face of head

Using a wax pencil, mark a horizontal line
ontheface ofthe head and then briefly runa
tape. The gap must be in the middle of the
place wiped clean by the tape.

Check tape motion

Inspect tape motion visually. The tape must
be neatly positioned on all the heads.

9.3

Réglages mécaniques

Les réglages mécaniques qui suivent doi-
vent étre controlés avant de réaliser les ré-
glages électriques du magnétophone.

Contrdle de la hauteur et de la verti-
calité de la téte pilote

Enutilisantle gabarit, contrélez la hauteur et
la verticalité de la téte pilote. Des correc-
tions peuvent &tre apportées a l'aide des vis
[1]. La vis [2] serta I'azimutage de la téte pi-
lote.

Vérification de la face de la téte

Faites une marque horizontale avec un cra-
yon gras sur la face de la téte et faites brié-
vement passer une bande magnétique. La
fente doit se trouver au milieu de la surface
polie par la bande.

Contréle du défilement de la bande
Controlez visuellerent le défilement. La

bande doit reposer parfaitement sur toutes
les tétes
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6.9.4
Elektrische Einstellungen

und

6.9.4
Electrical adjustments

Briickenstecker auf Pilottonverstarker
geméss Fig. 6.9.4 einstecken.

y and checks

1. Position jumpers on pilot tone amplifier
as shown in fig. 6.9.4

2. Alle Regler (R69..R78) auf dem Ver- 2. Centralize all controls (R69 to R78) on
stéarker-Einschub auf Mittenposition dre- the amplifier module.
hen.

3. Maschine ans Netz anschliessen und 3. Connect machine to mains and start on
auf Aufnahme starten. Auf der Oszilla- Record. At the two solder tags on the
tor-Steckkarte 1.067.712 an den beiden oscillator card 1.067.712 (note identifi-
Lotfahnen (Bezeichnung auf der Steck- cation on the circuit card), check the fre-
karte beachten) die Frequenz mit und quency with and without the pilot tone
ohne eingestecktem Pilottonverstarker amplifier plugged in.
kontrollieren. Frequency: 150 kHz =+ 3 kHz.

Frequenz: 150 kHz +3 kHz If necessary, adjust the frequency with
Wenn erforderlich mit Regelstift von HF- the regulating pin of RF transformer T1
Trafo T1 auf der Oszillator-Steckkarte die on the oscillator card

Frequenz nachstellen.

4. Durch die Voreinstellungen ohne Mess- 4. The operational status of the pilot tone
band kann die Funktionsfahigkeit des amplifier can be checked by preliminary
Pilottonverstarkers gepriift werden. Ein adjustments without test tape. This
irtimliches Léschen des Messbandes avoids erasing the test tape by mistake.
kann dadurch verhindert werden,

5. Maschine  ausgeschaltet.  Pilotton- 5. Machine switched off. Plug the pilottone
verstarker auf Verlangerungsprint auf- amplifier to the extender board and posi-
stecken und die Briickenstecker geméss tion the jumpers as shown in fig. 6.9.56
Fig. 6.9.5 positionieren.

6. Maschine einschalten. Am Pilottonver- 6. Switch on machine. Apply 1V/60Hz to
starker-Eingang 1V/60Hz einspeisen input of pilot tone amplifier (fig. 6.9.6)
(Fig. 6.9.6). NF-Voltmeter am Audio- Connect AF voltmeter to audio channel
kanal-Ausgang anschliessen. output.

7. Maschine auf Aufnahme (FAST) starten. 7. Start machine on Record (FAST). Turn
Regler BIAS SETTING (R69) vom linken BIAS SETTING control (R69) clockwise
Anschlag in Uhrzeigerrichtung drehen from extreme left until maximum rea-
bis zur Maximal-Anzeige am Audio- ding ataudio channel output is reached,
kanal-Ausgang, in gleicher Richtung then continue turning until the output
weiterdrehen bis ca. 0,5 dB Absenkung Voltage has dropped about 0.5dB
der Ausgangsspannung erreicht ist. Check 50 Hz sine-wave shape with oscil-
Mit Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kon- loscope.
trollieren.

i
(o] 00
0e]| oo
‘o0 |‘[o0]
o0 | oo
|
Fig. 6.9.4 Fig. 6.9.5 Fig. 6.9.6

6.9.4
Réglages électriques

Ajustements préliminaires et contré-
les

1. Placez les straps sur |'amplificateur de si-
gnal pilote selon la fig. 6.9.4.

2. Positionnez tous les controles (R69 a

R78) du module amplificateur en posi-

tion centrale.

Raccordez I'appareil au secteur et com-

mencez & enregistrer. Controlez la fré-

quence de l'oscillateur 1.067.712 aux

deux points test (voir identification sur la

carte), I'amplificateur de signal pilote

étant ou non connecté.

Fréquence: 160 kHz =3 kHz.

Ajustez si nécessaire la fréquence avec

lavis de réglage du transformateur HF T1

de la carte de I'oscillateur.

w

4. Le bon fonctionnement de I'amplifica-
teur de signal pilote peut étre contrdle
par les réglages préliminaires sans ban-
detest. Ceci évite l'effacement de la ban-
de par inadvertance.

. Déconnectez I'appareil du secteur. Pla-
cez I'amplificateur de signal pilote sur le
circuit prolongateur et positionnez les
straps comme indiqué fig. 6.9.5.

. Mettez I'appareil sous tension. Appli-
quez 1V/60Hz a I'entrée de I'amplifica-
teur de signal pilote (fig. 6.9.6). Connec-
tez un voltmétre BF & la sortie du canal
audio.

. Commencez & enregistrer (FAST). Tour-
nez le contréle BIAS SETTING (R69)
dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu'a niveau maximum a la sortie du
canal audio, puis continuez a tourner jus-
qu'a ce que latension ait diminué d'envi-
ron 0,6dB. Contrélez la forme d'onde
50Hz a I'aide d'un oscilloscope.

o

=

~



STUDER

B67 MK2

SECTION 6/61

Aufnahme-Einstellungen

1. Am  Pilottonverstarker-Eingang  1V/
50Hz einspeisen. NF-Voltmeter am
Audiokanal-Ausgang anschliessen (Fig.

9.6)

N

Band auflegen und die Maschine bei ho-
her Bandgeschwindigkeit (FAST) auf
Aufnahme starten.

Mit Regler RECORD LEVEL FAST (R73)
auf den in Tabelle 6.9.8 aufgefuhrten
Pilotpegel am Audiokanal-Ausgang ein-
stellen.

. Einstellung fur mittlere (MEDIUM) und
niedrige (SLOW) Bandgeschwindigkeit
vornehmen. Zum Abgleich sind folgen-
de Regler zu beniitzen:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)

&)

IS

Record adjustments

1. Apply 1V/60Hz to pilot tone amplifier
input. Connect AF voltmeter to audio
channel output fig. 6.9.6

2. Thread tape and start machine on
Record at high tape speed (FAST)

3. Using potentiometer RECORD LEVEL
FAST (R73), adjustpilot level at the audio
channel output to the value shown in ta-
ble 6.9.8

4. Carry out adjustments for medium (ME-
DIUM) and (SLOW) tape speed. Use fol-
lowing controls:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)

L Geschw. ceIR
St 5 Tape Speed Bandfluss
e ol ® Tape Flux | Pilot
Ehn |t femisl | (us) (Wo/m) | (0B8]
£ evel 5
I 2 76 36 320 —23
onoss |l | 38 35 320 -23
e I 19 70 320 -23
o 95 90/3180 | 250 -239
ot g Geschw, NAB
Ao (H] Tape Speed Bandfluss
5 weor < T Pilot
% e 5 Tape Flux | 1!
w g fcm/s) (us) (nWo/m) | (dB)
ey 76 75— | 200 188
38 50/3180 | 200 -218
sermne 19 50/3180 | 200 218
95 90/3180 | 125 -17.9
Fig. 6.9.7 Fig. 6.9.8

Réglages a I'enregistrement

1. Appliquez1V/50Hz al'entrée de 'ampli-
ficateur du signal pilote. Connectez le
voltmétre BF & la sortie du canal audio
(fig. 6.9.6)

Placez une bande magnétique et com-
mencez & enregistrer (FAST)

N}

3. Avec le potentiométre RECORD LEVEL
FAST (R73), ajustez le niveau du signal
pilote sur le canal audio & la valeur indi-
quée dans la table 6.9.8.

Effectuez les réglages pour les vitesses
moyenne (MEDIUM) et lente (SLOW).
Utilisez les contréles suivants:

~

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)
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Wiedergabe-Einstellungen

1. Maschine ausgeschaltet.
Briickenstecker auf Pilottonverstérker
geméss Fig. 6.9.4 einstecken.

Maschine einschalten. Am Pilottonver-
starker-Eingang 1 V/50Hz einspeisen.
NF-Voltmeter am  Pilottonverstérker-
Ausgang anschliessen (Fig. 6.9.6)

N

3. Maschine bei hoher Bandgeschwindig-
keit (FAST) auf Aufnahme starten und
eine Aufzeichnung vorehmen. Band an
Anfang der Aufzeichnung zuriickspulen.

. Maschine auf Wiedergabe starten. Mit
Regler REPRODUCE LEVEL FAST (R78)
auf eine Anzeige von 1V/560 Hz am Pilot-
Ausgang einstellen.

Analoge Einstellungen fir mittlere (ME-
DIUM) und niedrige (SLOW) Band-
geschwindigkeit vornehmen. Zum Ab-
gleich sind folgende Regler zu benit-

~

o

zen
REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Justieren der Pilotspur auf Band

Pegel am Pilottonverstarker-Eingang um
ca. 10/dB erhhen (ca. 3,2 V). Frequenz
auf 700 Hz einstellen.

Band auflegen und die Maschine bei
mittlerer Bandgeschwindigkeit (ME-
DIUM) auf Aufnahme starten.

Nach kurzer Aufzeichnung die Pilotspu-
ren auf dem Band mit Eisensuspension
sichtbar machen. Mit der Messlupe die
Symmetrie der Spuren ausmessen. Bei
Abweichungen von grosser +0,06 mm
ist die Kopfhohe nachzustellen.

~

w

Reproduce adjustments

1. Machine switched off. Pluginjumpers to
pilottone amplifier as shownin fig. 6.9.4.

2. Switch on machine. Apply 1V/60 Hz to
input of pilot tone amplifier. Connect AF
voltmeter to output of pilot tone ampli-
fier (fig.6.9.6)

w

Start machine on Record at high tape
speed (FAST) and make a recording.
Rewind tape to beginning of recording.

4. Start machine on Play. With potentio-
meter REPRODUCE LEVEL FAST (R78),
adjust to give a pilot output reading of
1V/60Hz

6. Make corresponding adjustments for
medium (MEDIUM) and slow (SLOW)
tape speed. Use the following controls:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Adjustment of pilot track on tape

1. Raise level at pilot tone amplifier input
by approx. 10dB (about 3.2V). Set fre-
quency to 700 Hz.

2. Thread tape and start machine on Re-
cord at medium tape speed (MEDIUM)

3. Afterashortrecording, visualize the pilot
tracks on the tape with iron suspension.
Measure the track symmetry with the ca-
librated magpnifier. In the event of devia-
tions greater than £=0.06 mm, readjust
the head height.

Réglages a la lecture

1. Appareil déconnecté du secteur. Posi-
tionnez les straps de I'amplificateur de si-
gnal pilote selon la figure 6.9.4.

. Mettez I'appareil sous tension. Appli-

quez 1V/50Hz & l'entrée de I'amplifica-
teur de signal pilote. Raccordez le volt-
métre BF & la sortie de 'amplificateur de
signal pilote (fig. 6.9.6).
Commencez a enregistrer a la vitesse ra-
pide (FAST) pour quelque temps puis
positionnez-vous au début de I'enregis-
trement.

. Placez|'appareil en mode lecture etajus-

tez le niveau de sortie du signal pilote &
1V/50Hz avec le potentiométre REPRO-
DUCE LEVEL FAST (R78)
Effectuez les réglages similaires pour les
vitesses moyenne (MEDIUM) et lente
(SLOW) avec les potentiométres sui-
vants:

N

w

~

o

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Ajustement de la piste pilote sur la
bande

1. Augmentez le niveau a l'entrée de I'am-
plificateur de signal pilote de 10 dB (env.
3,2V). Ajustez la fréquence & 700 Hz.

. Placezune bande et enregistrez a vitesse
moyenne (MEDIUM).

N

3. Aprés un court enregistrement, visuali-
sez la piste pilote avec une suspension
de poudre ferreuse. Mesurez la symétrie
des pistesavec laloupe de mesure. Siles
écarts sontsupérieurs 80,06 mm, réa-
justez la hauteur de |a téte.
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mit Mess-

with test

band

1. Maschine ausgeschaltet
Briickenstecker auf Pilottonverstérker
gemass Fig. 6.9.9 einstecken

2. Maschine einschalten. Am  Pilot-Aus-
gang NF-Voltmeter anschliessen. Pilot-
pegelband (38cm/s) auflegen und
Maschine mit hoher Bandgeschwindig-
keit (FAST) auf Wiedergabe starten.

. Mit Regler REPRODUCE LEVEL FAST
(R78) auf eine Spannung von 1V/50 Hz
am Pilot-Ausgang einstellen. Mit Oszil-
loskop 50 Hz Sinusverlauf kontrollieren.
Einstellungen fir mittlere und niedrige
Bandgeschwindigkeit analog vorneh-
men, falls ein Messband fir diese Band-
geschwindigkeiten vorhanden ist. Zum
Abgleich sind folgende Regler zu benit-
zen:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

w

IS

Aufnahme-Einstellungen

Maschine ausgeschaltet.
Pilottonverstarker-Print auf Verlange-
rungsprint aufstecken und die Briicken-
stecker gemass Fig. 6.9.9 positionieren
NF-Voltmeter an Nutzkanal-Ausgang
anschliessen.
2.Maschine einschalten. Am Pilottonver-
starker-Eingang 1V/60Hz einspeisen
(Fig. 6.9.6|)
3.Maschine auf Aufnahme (FAST) starten.
Regler BIAS SETTING (R69) vom linken
Anschlag in Uhrzeigerrichtung drehen
bis zur Maximal-Anzeige am Nutzkanal-
Ausgang, in gleicher Richtung weiter-
drehen bis ca. 0,6dB Absenkung der
Ausgangsspannung  erreicht ist. Mit
Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kontrol-
lieren.

tape

1. Machine switched off. Plug injumpers to
pilottone amplifier as shown in fig. 6.9.9.

2. Switch on machine. Connect AF volt-
meter to pilot output. Thread pilot level
tape (38 cm/s, 16 ips) and start machine
on Reproduce at high tape speed
(FAST)

Using potentiometer REPRODUCE LE-

VEL FAST (R78), adjust voltage at pilot

output to 1V/50Hz. Check 50Hz sine-

wave shape with oscilloscope.

4. Make similar adjustments for medium
and slow tape speed if a test tape is
abailable for these speeds. Use the follo-
wing controls:

w

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Record adjustments

1. Machine switched off. Plug pilot tone
amplifier card to extender board and
position the jumpers as shown in fig
6.9.9. Connect AF voltmeter to audio
channel output.

2. Switch on machine. Apply 1V/50 Hz to
pilot tone amplifier input (fig. 6.9.6)

3. Start machine on Record (FAST). Tumn
BIAS SETTING control (R69) clockwise
from extreme left until maximum rea-
ding ataudio channel output is reached,
then continue turning until the output
voltage has dropped about 0.5dB.
Check 50Hz sine-wave shape with oscil-
loscope.

:

.
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Fig. 6.9.9 Fig. 6.9.10

Fig. 6.9.11

Réglages de lecture avec la bande
test

1. Déconnectez I'appareil du secteur. Pla-
cezlesstrapsde I'amplificateur de signal
pilote selon la fig. 6.9.9.

2. Enclenchez 'appareil. Connectez le milli-
voltmétre BF & la sortie pilote. Placez la
bande de niveau pilote (38 cm/s) et en-
clenchez la lecture & vitesse rapide
(FAST)

3. Ajustez le niveau de sortie pilote avec
le potentiometre REPRODUCE LEVEL
(R78) &1V/50Hz. Contrdlez la forme de
'onde 50Hz 4 I'aide d'un oscilloscope.

4. Effectuez les ajusterents similaires pour
les vitesses de défilement moyenne et
lente avec les contréles suivants:

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77)
REPRODUCE LEVEL SLOW (R76)

Réglages a I'enregistrement

1. Déconnectez I'appareil du secteur. Pla-
cez 'amplificateur de signal pilote sur le
circuit prolongateur et positionnez les
straps selon la fig. 6.9.9. Connectez le
millivoltmetre BF & la sortie du canal au-
dio

2. Mettez I'appareil sous tension. Appli-
quez 1V/60Hz a l'entrée de I'amplifica-
teur de signal pilote (fig. 6.9.6)

3. Placez l'appareil en mode enregistre-
ment (FAST). Tournez le potentiométre
BIAS SETTING (R69) dansle sens des ai-
guilles d'une montre & partir de sa butée
gauche jusqu'a I'obtention d'un niveau
maximum & la sortie du canal audio.
Continuez a tourner dans le méme sens
jusqu'a ce que le niveau se soit infléchi
denviron 0,6 dB. Contrdlez la forme de
I'onde 50Hz & I'aide d'un oscilloscope.
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4. Maschine ausschalten. Briickenstecker
auf Pilottonverstarker gemass Fig. 6.9.11
umstecken.

5. Maschine wieder einschalten und auf
Aufnahme  starten. Wechselweise mit
den Reglern RECORD CROSSTALK
(R74) und BIAS SYMMETRY (R70) das
Ubersprechen auf den Nutzkanal auf
minimalen Wert einstellen.
38cmy/s: 68dB unter Nutzkanalpegel
19cm/s: 55 dB unter Nutzkanalpegel
Falls diese Werte nicht erreicht werden,
ist durch Taumeln des Pilotkopfes ein
Optimum zu suchen.

o

Einstellen der Pegeliiberwachungslam-
pe

Gewiinschten Ansprechpegel am Pilot-
tonverstarker-Eingang einspeisen. Ein-
stellung ab Werk auf -10dB (316 mV/
B50Hz) eingestellt. Mit Potentiometer
R40 auf Pilottonverstéarker-Print  die
Schwelle der Pegeliberwachungs-
lampe so einstellen, dass die Lampe
gerade aufleuchtet.

Maschine ausschalten. Verlangerungs-
print entfernen und Pilottonverstarker-
Print einstecken.

Maschine einschalten. NF-Voltmeter an
Pilot-Ausgang anschliessen. Am Pilot-
tonverstarker-Eingang  1V/50Hz  ein-
speisen. Maschine bei hoher Bandge-
schwindigkeit (FAST) auf Aufnahme
starten und eine Aufzeichnung vorneh-
men. Band an Anfang der Aufzeichnung
zuriickspulen.

Maschine auf Wiedergabe starten. Aus-
gangspegel am Pilotton-Ausgang kon-
trollieren {1V/60Hz). Falls der Wert von
1V 60 Hz nicht erreicht wird, den Mess-
vorgang wiederholen und mit dem Reg-
ler RECORD LEVEL FAST (R73) den
Aufnahmepegel nachstellen bis sich bei
Wiedergabe der erforderliche Aus-
gangspegel einstellt.

Ist bei den anderen Bandgeschwindig-
keiten der Wiedergabepegel mit Mess-
band eingemessen worden (Kap. 4.5),
s0 ist nach obigem Einstellvorgang die
Aufnahmeseite einzumessen. Die ent-
sprechenden Regler sind:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)

~

@
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5 OUTPUT
1V_50/60Hz
4

Fig. 6.912 -

4. Switch off machine. Plug jumpers to pilot
tone amplifier as shown in fig. 6.9.11.

5. Switch on machine again and start on
REC. Using controls RECORD CROSS-
TALK (R74) and BIAS SYMMETRY
(R70) alternately, adjust to minimum
crosstalk on the audio channel
15 ips (38cm/s): 68dB below audio
channel level
7.5 ips (19cm/s): 55dB below audio
channel level
If these values are not obtained, find an
optimum by varying the position of the
pilot head.

6. Adjusting the level monitor lamp.
Apply the desired response level to the
pilot tone amplifier input. It has been set
in the factory to - 10 dB (316 mV/50 Hz).
Using potentiometer R40 on the pilot
amplifier pcb, adjust the threshold of the
monitor lamp so that the lamp just lights
up. Switch off machine. Remove exten-
der board and connect pilot tone ampli-
fier card.

7. Switch on machine. Connect AF volt-
meter to pilot output. Apply 1V/50 Hz to
input of pilot tone amplifier. Start ma-
chine on Record at high tape speed
(FAST) and make a recording. Rewind
tape to beginning of recording.

8. Start machine on Reproduce. Check
output level at pilot tone output (1V/
50Hz). If the value of 1V/60Hz is not
obtained, repeat the measuring proce-
dure and, using control RECORD LEVEL
FAST (R73), adjust the recording level
until the required output level is obtai-
ned on Reproduce.

9. If the reproduce level at the other
speeds has been set with a test tape
(section 4.5), use the above procedure
to adjust the Record side. The controls
for this are:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)

4. Déconnectez I'appareil du secteur. Pla-
cez les straps de ['amplificateur de signal
pilote selon la fig. 6.9.11.

. Remettez I'appareil sous tension et com-
mencez a enregistrer. Ajustez la diapho-
nie sur le canal audio & unminimum avec
les contréles RECORD CROSS TALK
(R74) et BIAS SYMMETRY (R70) alter-
nativement.
38cm/s: 58 dB en-dessous duniveau du
canal audio
19 cm/s: 65 dB en-dessous du niveau du
canal audio
Si ces valeurs ne peuvent étre obtenues,
trouvez un optimum variant la position
de la téte pilote.

Réglage de la lampe indicatrice de ni-
veau.

Appliquez le niveau de réponse désiré a
I'entrée de I'amplificateur de signal pilo-
te. Il a été établi en usine & -10dB
(316 mV/50Hz). Utilisez le potentiomé-
tre R40 pour que la lampe commence &
s'éclairer. Déconnectez I'appareil du
secteur. Retirez e circuit de prolongation
et replacez la carte de I'amplificateur de
signal pilote.

o

=3

7. Remettez |'appareil sous tension. Con-
nectez le voltmétre BF a la sortie pilote.
Avec 1V/B60Hz a l'entrée de 'amplifica-
teur de signal pilote, commencez & enre-
gistrer & grande vitesse (FAST) et faites
un enregistrement puis revenez a la posi-
tion de départ.

8. Placez I'appareil en mode lecture. Con-
trélez le niveau a la sortie du signal pilote
(1V/60Hz). Si cette valeur n'était pas at-
teinte, il faudrait répéter le processus
de mesure. A l'aide du potentiométre
RECORD LEVEL FAST (R73), ajustez le
niveau d'enregistrement jusqu'a 'obten-
tion du niveau requis a la lecture.

9. Sileniveau delecture aux autres vitesses
a été établi avec une bande test (section
4.5), utilisez le processus précédent pour
contréler I'enregistrement. Les contréles
adéquants sont:

RECORD LEVEL MEDIUM (R72)
RECORD LEVEL SLOW (R71)
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Ubersprechen Wiedergabe

. Maschine ausgeschaltet.
Pilottonverstérker-Einschub  herauszie-
hen. NF-Voltmeter am Pilottonverstdr-
ker-Ausgang anschliessen.

Am Audiokanal-Eingang 1V/50 Hz ein-
speisen.

Maschine einschalten, auf Aufnahme
starten und Aufzeichnung vornehmen.
Band an Anfang der Aufzeichnung zu-
riickspulen. Maschine ausschalten, Pi-
lottonverstérker wieder einstellen, Ma-
schine einschalten.

Maschine auf Wiedergabe starten. Mit
Regler REPRODUCE CROSSALK (R75)
das Ubersprechen bei allen Bandge-
schwindigkeiten am Pilot-Ausgang auf
Minimum einstellen (14 dB unter Pilot-
ton-Bezugspegel =200mV)

Falls dieser Wert nicht erreicht wird, den
Pilottonkopf nochmals geringfiigig tau-
meln. Nach erfolgter Korrektur des Pilot-
tonkopfes muss das Aufnahme-Uber-
sprechen nochmals tberpriift werden.

N

w

IS

Kontrolimessungen

. Bei allen drei Bandgeschwindigkeiten
im Pilotkanal mit 1V/50Hz eine Auf-
zeichnung ausfiihren.

Band an Anfang der entsprechenden
Aufzeichnung zuriickspulen. Maschine
auf Wiedergabe starten. Der Pilot-Aus-
gangspegel muss bei allen Bandge-
schwindigkeiten 1V£0,1V betragen.
Audiopegel nachkontrollieren und evil.
aufnahmeseitig nachstellen.

~

w
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Mit Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kon-
trollieren

Crosstalk, reproduce

1. Machine switched off. Take out pilot
tone amplifier module. Connect AF volt-
meter to pilot tone amplifier output.
Apply 1V/50 Hz to audio channel input.

2. Switch on machine, start on Record and
make a recording. Rewind tape to begin-
ning of recording. Switch recorder off,
plug in pilot tone amplifier, switch recor-
der on.

3. Start machine on Reproduce. Using
control  REPRODUCE ~ CROSSTALK
(R75), adjust crosstalk at the pilot out-
put to a minimum at all tape speeds
(14 dB below pilot tone reference level
=200mV),

4. If this value is not obtained, again move
the pilot head slightly. After adjusting the
pilothead, the Record crosstalk must be
checked again.

Diaphonie a la lecture

1. Déconnectez I'appareil du secteur. Reti-
rez le module amplificateur de signal pi-
lote. Connectez le voltmétre BF & la sortie
de I'amplificateur de signal pilote. Appli-
quez1V/50Hz & I'entrée du canal audio.

2. Enclenchez 'appareil et faites un enre-
gistrement, puis rembobinez jusqu'a la
position de départ. Déconnectez I'appa-
reil du secteur, replacez I'amplificateur
de signal pilote dans son logement, en-
clenchez I'appareil

Placez I'appareil en lecture. Ajustez la

diaphonie alasortie piloted unminimum

Atoutes les vitesses de défilement (14 dB

sous le niveau de référence du signal pi-

lote = 200mV) avec le potentiométre

REPRODUCE CROSSTALK (R75)

4. Si cette valeur ne peut étre obtenue, cor-
rigez de nouveau légérement la position
de la téte pilote. Apres |'avoir ajustée, il y
a lieu de revérifier la diaphonie & l'enre-
gistrement.

w

Atall three tape speeds, make a record-
ing on the pilot channel with 1V/60 Hz

2. Rewind tape to beginning of recording,
Start machine on Reproduce. At all tape
speeds the pilot output level must be
V01V

3. Recheck audio level and adjust on
Record side if necessary.

4. Check 50 Hz sine-wave shape with oscil-
loscope.

de contréle

1. A toutes les vitesses de défilement, ef-
fectuezun enregistrementsur le canal pi-
lote avec 1V/50 Hz

2. Ramenez la bande au débutde 'enregis-
trement et commencez la lecture. A tou-
tes les vitesses, le niveau de sortie pilote
doit &tre 1V +0,1V.

3. Contrélez a nouveau le niveau audio et
corrigez-le eventuellement & I'enregis-
trement.

4. Vérifiez la forme d'onde & 50Hz a I'aide
d'un oscilloscope.
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BIAS TABLE

TABLE BIAS
Bandsorte AU [dB] AU [dB] AU [dB] AU [dB]
Type of tape 9,5cm/s 19cm/s 38cm/s 76cm/s
Type de bande (3%ips) (7va2ips) (15ips) (30ips)
Agfa PEM 468 6 6 356 15
Agfa PER 526 55 55 4 15
Agfa PER 528 6 6 35 15
Ampex 406 6 5 3 16
Ampex 456 GRAND MASTER 5 6.5 35 15
BASF LGR 30P 65 6.5 4 15
BASF LGR 50P 6 6 15
BASF SPR 50LH/60 LHL 6 55 35 15
EMI 816/817 6 6.5 4 15
SCOTCH (3M) 206 6 5 4 16
SCOTCH (3M) 226 6 6 35 15
SCOTCH (3M) 260 5 6 35 1
SCOTCH (3M) 256 6 65 36 1
SCOTCH (3M) 263 6 6 3 1
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‘GENERAL AND TAPE TRANSPORT CONTROL
BOARDS LOCATION

BLOCK DIAGRAM

MAINS SECTION

INTERCONNECTION PCB.
TAPE TRANSPORT CONTROL PCB (LAYOUT ~11)

— TAPE TENSION CONTROL PCB

— TAPE TENSION ADJUST PCB.

“TAPE TRANSPORT CONTROL PCB (LAYOUT 12 AND —12 D)
— TAPE TENSION CONTROL PCB

SPOOLING MOTOR CONTROL PCB/SUPPLY M1
SPOOLING MOTOR CONTROL PCBITAKE UP M2
CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 3.75/7.6/15 ips
CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 7:5/15/30 s
VARIABLE SPEED CONTROL PCB

~ SPEED CONTROL KIT

CAPSTAN MOTOR CONTROL PC8 3.75/75/15 ips
CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 7.5/15/30 ips

PREDIVIDER 75/18/30
WIRE HARNESS/TAPE TRANSPORT

CIS CONNECTOR HOUSINGS

Aubio

PANEL VERSIONS

HEAD BLOCK ASSEMBLY

BASIS BOARD 2H

VOLTAGE DIVIDER PCB

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ios
REPRODUCE AMPLIFIER PCB 7.5/15/30 ps
MONO.STEREO SWITCH PC8
MONO-STEREO SWITCH PCa

OVERLOAD DETECTOR PCE MONO
OVERLOAD DETECTOR PCB 2CH

RECORD AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ips
RECORD AMPLIFIER PCB 7.5/15/30 ips
OSCILLATOR PCB.

OSCILLATOR PCE.

STABILIZER PCB/AUDIO

PILOTTONE AVPLIFIER PCB

MONITOR AMPLIFIER PCB

MONITOR AMPLIFIER PCB/BEC

COVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR
~ MONITOR ATTENUATOR PCB

»

1167827
89.01.0384
1167813
1167.787
1167.74681
1.167.750
1167.79000
1167.792
1.167.781
1167.79081
1167.792
1.167.791
1167.769.81
1167.76782
1.167.764
1187768
1167770
1167.971
1167.780
1.167.781
1167.775
1167.776
1.167.765
1187765
1167763
1167691

102084081
1.167.705
1067.740
1167.71081
1167.715.81
1067.720
1167.720
1067.721
1.087.722
1187711
1.187.716
1087.712
1167.712
1167.718
1.187.710
1081908
1167.627
1167622
1167.75281

GRI..4

GR21

GR16
GRS
GR1s
GR19

GR2a
cRas

GRIELIZ
GR3aELI2
GRIELS
GRIELI
GRIMELS
GRI4ELS
GRI4EL4/S
GRIELa/S
GRI4ELS
GRI4ELS
GR3AELT
GRI4ELS
GR31

=
GR30/31
GRIOELS

COVER WITH MONITOR/BBC
MONITOR PANEL

FRONT COVER WITH CHANNEL SWITCH

— CHANNEL SELECTOR PCB.

FRONT COVER WITH MONO-STEREO SWITCH
— SWITCH BOARD/MONO STEREQ
VUAMETER PANEL MONO

— ATTENUATOR PCB

— PUSHBUTTON PCB

— ILLUMINATION

VUMETER PANEL 2CH

— ATTENUATOR PCB

— ILLUMINATION PCB.
— STEREO INDICATION PCB

PILOTTONE PANEL

BLOCK DIAGRAM/FOLLOW-UP SYSTEM

BLOCK DIAGRAM/PILOTTONE SYNCHRONIZER
PILOTTONE SYNCHRONIZER PCB

WIRE HARNESS:

— TOCOVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR
~ TO COVER WITH MONITOR/BBC

— TO FRONT COVER WITH CHANNEL SWITCH

— TO FAONT COVER WITH MONO-STERED SWITCH
— TOPHONES MONITOR RETROFIT SET

— TO VUMETER PANEL MONO

~ TO VUMETER PANEL MONO (EXTERNAL)

~ TO VUMETER PANEL 2CH STEREO (EXTERNAL)
~ VUMETER PANEL MONO TO MONITOR PANEL
~ VUMETER PANEL 2CH TO MONITOR PANEL

~ TOMONITOR PANEL

~ TO PILOTTONE CONNECTOR FIELD

— TOPILOTTONE PANEL CONNECTOR

— TOPILOTTONE PANEL

IS CONNECTOR HOUSINGS

ALL PCBs MARKED WITH THIS SIGN Ak
CONTAIN COMPONENTS SENSITIVE TO

STATIC CHARGES.

PLEASE, REFER TO PREFACE BEFORE
YOU REMOVE THESE BOAR

Ds.

116751881

1167.921
1167.721

1.167.680

Gras
GR3O
GR37

0481
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MAINS SECTION GRI..4
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MAINS SECTION GR1..4.
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867 MK2

POWER SUPPLY/STABILIZER PCB 1.167.746.81 GRS
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i D4..D7 = B80C 3700/ 2200

-2 IC1 = LM 340K - 12 H
- IC2 = LM 320K - 12
. IC3 = LM 309K ]145.(7.18J S0
- ni- 1#,3&4117
T + o ‘
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