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EINLEITUNG 

Das vorliegende Handbuch ist eine Neu— 

bearbeitung des Servicehandbuches Nr. 

23.500.0682 und bezieht sich ausschliess— 

lich auf die 867 l\/|K2 Tonbandmaschine 

(inkl. Pilottonversion). 

Des Kapitel I enthalt eine Kurzbeschrei— 

bung derTonbandmaschine, Beschreibun— 

gen derhauptsachiichenVariantenund des 

wichtigsten Zubehdrs, Technische Daten 

und Abmessungen. 

Installation und Inbetriebnahme ist in 

Kapitel 2, die Bedienung des Gerates in 

Kapitel 3 beschrieben. 

Nach einer Funktionsbeschreibung enthalt 

das Kapitel 4 Hinweise fu'r die Wartung 

und die Plege derTonbandmaschine sowie 

eine Kurzanleitung fur das Einmessen. 

Kapitel 5 Service mechanisch enthalt Er— 

satzteilzeichnungen und —Listen sowie Ein— 

stellanleitungen. Kapitel 6 Service elek— 
trisch erklartdenAufbauderSTUDER—Ver— 

drahtungslisten, beschreibt die wichtigsten 

Baugruppen von Laufwerk— und Audioteil 

und vermittelt detaillierte Einstellanleitun— 

gen. 

Der Schemateil istauf die Kapitel 7 (-auf— 
werk) und 8 (Audio) aufgeteilt. 

Die Verdrahtungslisten sind in Kapitel 9 

zu finden (Beniitzungshinweise siehe Kapi- 

tel 6). 

lm Anhang Kapitel 10 sind Optionen sowie 

weitere, zusammen mit der 867 Tonband— 

maschine einsetzbare STUDER—Produkte 

beschrieben. 
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INTRODUCTION 

This book is a revised edition ofthe mainte— 

nance instruction manual no, 235000682; 

it refers to the B67 lVlK2 tape recorder only 

(including the pilottone versions). 

Section 1 comprises a quick—reference de— 

scription, a summing of the various ver— 

sions and their accessories, technical spe— 

cifications and dimensions. 

Installation and putting into operation 

is described in section 2, the operating 

instructions can be found in section 3. 

In section 4 a functional description is fol— 

lowed by hints for care and maintenance 

and a quick reference guide for line—up. 

Section 5 mechanical service comprises 

drawings and lists for spare parts as well as 

instructions for mechanical settings. Sec— 

tion 6 electrical service explains the use 

of STUDER wire lists, describes the func- 

tion ofthe main electrical units oftapetrans~ 

port and audio sections and contains a de— 

tailed line—up instruction. 

The schematic diagrams are divided into 

two parts: tape transport section in section 

7, audio section in section 8. 

Wire lists can be found in section 9 (for 

user instruction refer to section 6). 

The appendix section 10 comprises op— 

tions and other STUDER products which 

match the 867 tape recorder. 

INTRODUCTION 

Ce livre est une edition révisée du manuel 

d'instructions de maintenance 235000682; 

il se référe uniquement au magnétophone 

B67 l\/|K2 (versions a signal pilote incluses). 

Le chapitrei comprend une courte descrip~ 

tion du magnétophone, une (iste des princi— 

pales variantes et de leurs accessoires, les 

specifications techniques et les dimen— 

sions. 

L'installation et la mise en service sont 

décrites dans le chapitre 2, l'utilisation de 

l'appareil dans le chapitre 3, 

Le chapitre 4 contient, outre la description 

des fonctions, des conseils pour l’entre- 

tien et la maintenance du magnétophone 

ainsi qu’un guide résumé des mesures. 

Le chapitre 5, consacré a la maintenance 

mécanique. comprend les schémas, les 

listes de pieces de rechange et les instruc— 
tions de réglage. Le chapitre 6, mainte- 

nance électrique, explique l’usage des 

listes de céblage STUDER, décrit les princi— 

paux circuits électriques du transport de 

bande etde la section audio, comprend en— 

fin une liste détaillée des réglages. 

Les schemes sont répartis en deux grou— 

pes: transport de bande dans le chapitre 7, 

section audio dans la chapitre 8. 

Les listes de cablage se trouvent dans le 

chapitre 9 (pour plus d'instructions, voir 
chapitre 6). 

Le chapitre i 0, en appendice, décrit les op— 

tions etautres produits STU DER adaptés au 
magnétophone 867.
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Kurzbeschreibung, Varianten, Zubehbr und 

periphere Svsteme, Technische Daten, 

Sicherheit und Erste Hilfe 

Quick—reference description, versions, 

acces'sorles and peripheral equipments, 
technical specifications, safety and first aid 

Description rapide des variantes, acces 

soires et appareils périphériques, spécifi 
cations techniques sécurité et premiers se— 

cours 
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SECTION 2 INSTALLATION, PUTTING INTO SERVICE INSTALLATION. MISE EN SERVICE 

Auspacken. installation, lnbetriebnahme, Unpacking, installation, putting into opera- Déballage, installation, mise on service, rac— 
Audlo— und Fernsteueranschlusse ration, audio— and remote control connec— cordements audio et télécommande 

tions 

SECTION 3 BEDIENUNGSANLEITUNG OPERATION INSTRUCTIONS UTILISATION 

Laufiiierkteil, , .udioteil, Pfiege und Warttngt Tape transport section, audio section, care Transport de bande, section audio, ena 
Pilottonversion and maintenance. tretien et maintenance 

Pilottone versions Versions a signal pilote 

SECTION 4 WARTUNG, EINMESSEN MAINTENANCE, LINE-UP MAINTENANCE, MESURES 

Funktionsbeschreibung des Lauwerk- urid Description of tape deck and audio func- Description des fonctions du mécanisme et 
Au ioteils, Kurzeinstellanleitung Au io tions, audio quick— —reterence adjustment de la section audio guide résumé des rég— 

instructions lages audio. 

SECTION 5 SEVICE MECHANISCH MECHANICAL SERVICE MAINTENANCE MECANIQUE 

Ausbauanleitung Montage. .aterial, Ex plo- Disasse...ble instructions, mounting material, Instructions de démontage materiel de 
sionszeichnungen mit Teilelisten, Pilegehin— exploded View drawings with parts lists, re— montage, was en explosé et listes des pie— 

weise zur Reinigung und Schmierung commendations for cleaning and lubritica— ces, conseils pour le nettoyage et la lubrifi— 

Mechanische Laufwerkeinstellungen. tIon. Mechanical tape transport settings cation. Réglages du mécanisme de trans- 
port de bande. 

SECTION 6 SERVICE ELEKTRISCH ELECTRICAL SERVICE MAINTENANCE ELECTRIOUE 

scriaituiigsuescii reibung und eiektrische Circuit description and electrical setting pro~ uSSCFileC“ des circui s at réglages i th— 
Einstellungen de es Laufwerkes und es cedures oftape transport and audro sec— ques du transport de bands at de la tIon 
Audioteils tion audio 

SECTION 7 SCHEMAS LAUFWERKSTEUERUNG SCHEMATICS TAPE TRANSPORT SCHEMAS DU TRANSPORT DE BANDE 

SECTION 8 SCHEMAS AUDIOTEIL SCHEMATICS AUDIO SECTION SCHEMAS DE LA SECTION AUDIO 

SECTION 9 VERDRAHTUNGSLISTEN WIRE LISTS LISTES DE CABLAGE 

SECTION 10 ANHANG APPENDIX APPENDICE 

  

Optionen, weitere STUDERaProdukte Options, other STUDER products Options, autres produits STUDER
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SICHERHEIT UND ERSTE HILFE SAFETY AND FIRST AID SECURITE ET PREMIERS SECOURS   

SICHERHEIT 

Durch Entfernen von Gehauseteilen, Ab— 

schirmungen etc. werden stromfiihrende 

Teile freigelegt. Aus diesem Grunde mtis— 

sen die folgenden Sicherheitsvorschriften 

unbedingt beachtet werden: 

1. Eingriffe in ein Gerét 

dUrfen nur von Fachpersonal vorgenom' 

men werden. 

2. Vor Entfernen von Gehauseteilen: 

Gerat ausschalten und vom Netz trennen. 

3. Bei geoffnetem Gerét: 

— Netzteil- oder Motorkondensatoren mit 

einem passenden Widerstand entladen. 

— Bauteile grosserLeistung, wie Leistungs— 

transistoren und —widerst'ande sowie 

Magnetspulen und Wickelmotoren erst 

nach dem Abkuhlen beruhren. 

Ulnar" ..... 

— Keine blanken Schaltungsteile berUhren 

— Isolierte Werkzeuge venNenden 

— ivietaliene HanIeItergehause nicht be— 

ruhren da sie hohe Spannungen aufwei» 

sen konnen. 

ERSTE HILFE (bei Stromunfallen) 

1. Bei einem Stromunfall die betrof- 

fene Person raschmoglichst vom 

Strom 

a Durch Ausschalten des Gerates 

‘ Ausziehen oder Unterbrechen der Netz— 

zuleitung 
» Betroffene Person mit isolierendem Ma— 

terial (Holz, Kunstoff) von der Gefahren— 

quelle wegstossen 
— NacheinemStromunfallsollteimmerein 

Arzt aufgesucht werden. 

ACHTUNG 
EINEUNTERSPANNUNGSTEHENDEPER— 

SON DARE NlCHT BERUHRT WERDEN 
SIE KONNEN DABEI SELBST ELEKTer 

SIERT WERDEN! 

2. Bei Bewusstlosigkeit des Verun- 

fallten: 

— Puls kontrollieren. 
— bei ausgesetzterAtmung kilnstlich beat- 

men, 
— Seitenlagerung des Verunfallten und 

Arzt verstandigen. 

SAFETY 

There are no user serviceable components 

inside the equipment, live parts are laid 

open when removing protective covers 

and shieldings. It is essential therefore to 

ensure that the subsequent safety rules are 

strictly observed when performing sen/ice 

work or repairs. 

1. Servicing of electronic equipment 

must be performed by qualified personnel 

only, 

‘1 DA‘A—n any». ....... 
L. DeIUIc Iclnuvni‘lg CGVEi’S. 

Switch off the equipment and unplug the 

mains cable. 

3. When the equipment is open: 

— Discharge power supply« and motor 

capacitors through a suitable resistor. 

~ Components, that carry heavy electrical 

loads, such as power transistors and 

resistors as well as solenoid coils and 

motors should not be touched before a 

cooling off interval, as a precaution to 

avoid burns. 

4. Servicing unprotected and opera- 

ting equipment: 

— Never touch bare wires or circuitry 

, Use insulated tools only 

— Nevertouchmetalsemiconductorcases 

because they may carry high voltages. 

FIRSTAID (in case of electric shock) 

1. Separate the person as quickly as 

possible from the electric power 
source: 

— by SWItching off the equipment. 

~ unplugging or disconnecting the mains 

cable, 

A pushing the person away from the 

power source by using dry insulating 

material (such as wood or plastic). 

— After having sustained an electric shock, 

always consult a doctor. 

WARNING: 

DO NOT TOUCH THE PERSON OR HIS 

CLOTHING BEFORE POWER IS TURNED 

OFF. OTHERWlSE YOU STAND THE RlSK 

OFSUSTAlNING AN ELECTRIC SHOCKAS 

2. If the person is unconscious 

- Check the pulse, 
— reanimate the person if respiration is 

poor 
— laythe body down and turn itto one side, 

call for a doctor immediately. 

SECURITE 
Si les couvercles de protection sont en— 

levés, les parties de l'appareil qui sontsous 

tension ne sont plus protégées. ll est donc 

d’une nécessitée absolue de suivre les in~ 

structions suivantes: 

1.Les intervensions dans les appa- 

reils électriques 

doivent étre faites uniquement que par du 

personnel qualifié 

2. Avant d’enlever les couvercles de 

protection: 

Couper I'interrupteur principal at débran- 

Cher le cable secteur. 

3. Apres avoir enlevé les couvercles 

de protection: 

— Les condensateurs de I'alimentation et 

des moteurs doivent étre déchargés a 

l'aide d'une resistance appropriée. 

— llestprudentdelaisserrefroidirlescom« 

posants de haute puissance, par ex; 

transistors de puissance. resistances de 

puissances de meme que des électro~ 

aimants et les moteurs de bobinage. 

.h
 

.S’il faut que l’appareil soit sous 

tension pendent les réglages in- 

ternes: 

Nejamaistoucher les circuits non isolés 

— Travailler seulement avec des outils 

isolés 

PREMIERS SECOURS (en cas d’électro— 

cution) 

d
 . Si la personne est dans l’impossibi- 

lité de se libérer: 

— Couper l'interrupteur principal 

— Couper le courant 
Repousser la personne de l’appareil a 

l'aide d'un objeten matiere non conducr 

trice (matiere plastique ou bois) 
— Apres une electrocution, consulter un 

médecin. 

ATTENTION 

NE JAMAIS TOUCHER UNE PERSONNE 

QUIEST SOUSTENSION SOUS PElNE DE 

SUBIR EGALEMENT UNE ELECTROCU— 

TION! 

2. En cas de pertede connaissance de 

la personne électrocutée: 

— Controller le pouls 
— Si nécessaire, pratiquer la respiration 

artificieIle 

— Mettre l’accidenté sur le cote IatéraIe et 

consulter un médecin.
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Behandlung von MOS-Bauteilen 

MOS—Bausteine sind besonders empfind~ 

lich aufelektrostatische Ladungen. Folgen— 

des ist daher zu beachten: 

l.Elektrostatisch empfindliche Bauteile 

werden in Schutzverpackungen gelagert 

und transportiert. Auf der Schulzverpak— 

kung wird untenstehende Etikette ange— 

bracht. 

2. Jeglicher Kontakt der Elementanschltis— 

se mit Kunststofft'titen und -fo|ien aus 

Styropor Oder ahnlichen elektrostatisch 

aufladbaren Materialien ist unter allen 

Umstanden zu vermeiden. 

3.Anschltisse nicht beruhren oder nur 

dann, wenn das Handgelenk geerdet ist. 

4.Als Arbeitsunterlage eine geerdete, lei— 

tende Matte vervvenden. 

5. Printkarten nichtunterSpannung heraus~ 
ziehen oder einstecken. 

Handling MOS components 

MOS components are extremely sensitive 

to static charges. Please observe therefore 

the following regulations: 

1.Components sensitive to static charges 

are stored and shipped in protective 

packages. On the package you find the 

subsequent symbol. 

  

2. Avoid any contact ofconnector pins with 

foam packages and foils made of styro- 

pororsimilarchargeable package mate— 

rial. 

3.Don't touch the connector pins when 

your wrist is not grounded with a con~ 

ducting wristlet. 

4. Use a grounded conducting mat when 

working with sensitive components. 

5. Never plug or unplug PCBs containing 
sensitive components when the ma- 

chine is switched on. 

Manipulation des composants MOS 

Les composants MOS sont extrémement 

sensibles a l'électricité statique. Veuillez 

donc suivre les conseils suivants: 

1. Les composants sensibles a I’électricité 

statique sont stockés ettransportes dans 

des emballages protecteurs.Surces em— 

ballages est représenté le symbole sui— 
vant 

2. Evitez tout contact entre les broches des 

circuits et les sacs en plastiques, feuilles 

de styropor ou tout autre matériau sus— 

ceptible de porter une charge electrosta- 

tique. 

3. Netouchez pasles broches des circuits si 

votre poignet n’est pas relie a la terre par 

un braclet conducteur. 

4. Utilisez untapis conducteur reliéa la terre 

quand vous travaillez avec des compo— 

sants sensibles. 

5. Ne jamais enficher ou retirer des circuits 

imprimés contenant des composants 

sensibles si l'appareil est sous tension.
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1. ALLGEMEINE HINWEISE 

kURZBESCHREIBUNG 

1.1.1 

Hauptmerkmale 

Die Tonbandmaschine STUDER B67 ist lei— 

stungsfahig, kompakt und leicht zu trans— 

portieren. Die Konzeption wurde, unter Be— 

riicksichtigung spezieller professioneller 

Aspekte, for den vielfaltigen Einsatz in Stu— 

dios oderUbertragungswagen beim Rund— 
funk, Fernsehen, und Film sowie in Schall— 

plattenstudios, an Schauspielbtihnen oder 

in wissenschaftlichen Instituten ausgelegt. 

Die Ubereinstimmenden Frontmasse der 

Tonbandmaschine E367 und des Regiepul— 

tes159 schaffen idealeVoraussetzungen in 

bezug aufden mobilen Einsatz und den Auf— 

bau von Kompakt—Studios. 

Ein robuster Aufbau mit Leichtmetall— 

Druckgusschassis, modernste Elektronik 

for die Audiozweige und die Laufwerk— 

steuerung sowie ein stabiler Kopftr'ager mit 

einem Prazisions—LeichtmetaIl—Gusschas— 

sisgew‘ahrleisten einauch unterschwierig- 

sten Bedingungen zuverlassiges Arbeiten 

und garantieren irn weiteren eine lange Be— 

triebsdauer. Dank einheitlicher Baugrup— 

pentechnik sowohl ftir die Mechanik wie 

auchftirdie Elektroniksind Servicearbeiten 

jederzeit einfach und mu'helos durchzufuh— 
ren 

Das Laufwerk ist mit drei robusten, servo— 

geregelten Wechselstrommotoren ausge— 

riistet und gewahrleistet einen wartungsv 
freien Betrieb. 

Die Drehzahl des Tonmotors wird durch ei~ 
ne Servoschaltung mit Ouarzreferenz kon- 

trolliert. Damit ist eine von Netzfrequenzr 
und Spannungsschwankungen unabhan~ 

gige, grbsstmbgliche Genauigkeit garan- 

tiert. Sobald die Drehzahl des Tonmotors 
mitderQuarzreferenz phasenstarrsynchro— 

nisiertist,leuchtetdiegedrUckteGeschwin— 

digkeitstaste auf. 

Drei Bandgeschwindigkeiten, 33/4, 71/2 und 

1520ll/s sind festprogrammiert. Gerate mit 

71/2. 15 und 30 Zoll/s sind auf Anfrage er— 

h‘altlich, Ein Nachrtistsatzermoglichtes, die 

Bandgeschwindigkeiten im Bereich von i7 

Halbtbnen zu variieren. 

JedemWickelmotorsinddreiEinstellregler 

zugeordnet, die ein getrenntes Einstellen 

des Bandzuges ftir alle Betriebszustande 

(Wiedergabe, Aufnahme, Vor— und RUCk- 
spulen) ermoglichen. 

1. GENERAL INFORMATION 

1.1 
SHORT DESCRIPTION 

1.1.1 

Main features 

The STUDER BB7 Tape Recorder is an easi— 

ly transportable, versatile and compact 

unit. It is designed fora wide range ofappli— 

cations, such as in broadcasting and 

TV studios, film and recording studios, in 

theaters or scientific institutes by taking the 

special requirements of these professional 

applications into consideration. Amongst 

other quality features, its matching front di— 

mensions with the 169 mixing console 

makes it ideally suitable for mobile work or 

for incorporation in a compact studio de~ 

sign as well. 

A rigid die—cast chassis for the tape trans— 

port mechanismstate ofthe art electronics 

for allaudio and motorcontrolcircuits, plus 

a precise light alloy casting for the head 

block ensure high reliability and long ser- 

vicelife even undermostdifficultoperating 

conditionsThe strictadherenceto the mo— 

dular design principle for all mechanical 
and electronic subassemblies makes ser— 

vicing easy and ensures speedy repairs. 

The tape transport is equipped with three 

electronically regulated heavy duty AC m0< 
tors which require no special service atten— 

tion. The speed ofthe capstan motor is con— 

trolled by a quartz referenced servo circuit, 

thereby ensuring outstanding speed accu- 

racy regardless of mains frequency or vol— 

tage fluctuations. The motor runs phase— 

locked to the quartz reference and lock—on 

is indicated by illumination of the de— 

pressed speed selector button. 

Three nominal tape speeds of 33/4, 71/2 and 

15 ips are programmed. Recorders with 

Speeds of 71/2, 15 and 30 ips are available 

on request. An optional kit permits continu— 

ous variation of the three nominal speeds 

over the range of i7 musical half tones. 

Three separate controls are provided for 

each spooling motor to permit individual 

adjustment ofthe tape tension during play/ 
recording, fast forward and rewind. 

1. INFORMATION GENERALE 

1.1 
BREVE DESCRIPTION 

1.1.1 

Caractéristiques principales 

tenregistreur STUDER B67 est un appareil 

versatile, compactetfacile a transporter. Sa 

conception a été étudiée en tenant compte 

des aspects professionnels spécifiques a 

l’utilisation en studio fixe ou mobile pour la 

radio, la télévision et le cinema, de meme 

que pour les studios d’enregistrement de 

disques, les sallesdespectaclesou lesinsti— 

tuts de recherche scientifique. Les dimen— 

sions frontales de l'enregistreuer 867 et de 

la console de mixage169 sont identiques 

ce qui permet une installation extrémement 

rationnelle dans les studios compacts ou 
mobiles. 

Une construction robuste basée sur un 

chassis en métal léger injecté, une éléctro~ 

nique moderne pour la partie audio et un 

porte—tétes de precision en matiere injectée 

garantissent une utilisation sure et une Ion- 

gue durée de vie meme lors de conditions 

d'utilisation difficiles. Gracea l'utilisation de 

la technique modulaire aussi bien pour la 

mécanique que pour l'électronique, le ser— 

vice est rendu facile et les reparations rapi— 
des 

Le mécanisme de transport est composé 

de trois robustes servo—moteurs a courant 

alternatif qui garantissent une utilisation in— 
tensive sans service particulier. 

La vitesse de rotation du moteur cabestan 

est pilotée par une fréquence de quartz, de 

telle facon que celle—ci soit indépendante 

des variations de tension at de fréquence 

du secteur. Des que la vitesse choisie est 
verrouillée en phase avec la fréquence de 

reference (quartz), la lampe de la touche 

correspondente s'allume. 

Trois vitesses nominales sont program‘ 

mées: 9.52 cm/s; 19.05 cm/s et 38.1 cm/s. 

Des appareils avec 19.05, 38.1 et762 cm/s 

sontlivrables surdemande. Un kitoptionnel 

permet la variation continuelle des trois vi— 
tesses nominales surune gamme dei7 de— 
mi—tons musicaux. 

Pourchaque moteurporte—bobine il yatrois 
réglages séparés permettant le réglage de 

la tension de bande danstous les modes de 
fonctionnement (lecture, enregistrement, 

marche avant et arriere rapide).
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Kontaktlose, induktive Bandzugsensoren 

steuern die Laufwerkelektronik und ge— 

wahrleisten sicheren und genauen Band— 

lauf bei grbsstmbglicher Schonung des 

Bandes. 
Der seriemassig eingebaute elektronische 

Zahler wird vom Bandbewegungssensor 

angesteuert. 

Sinusansteuerung derWickelmotore bietet 

die Gewa'hr fUr konstante Gleichlaufeigen— 

schaften vom Beginn bis zum Ende einer 

Bandspule. ' 

Die elektronisch verriegelte Laufwerklogik. 

die aus einem einzigen integrierten Schalt— 

kreis besteht, speichert die internen und ex— 

ternen Steuerbefehle. FunktionsUbergan- 

ge, welche zuerst eine Stopp-Funktion er— 

fordern, werden erst freigegeben, wenn 

das Band stillsteht. Diese Arbeitsweise be» 

wirkt sehr schonende Bandbehandlung 

und eine angenehme, ruhige Bedienung. 

Die Rilckmeldung der Laufwerkfunktionen 

erfolgt aktiv, das heisst, alle Tastenlampen 

werden durch die Logik angesteuert. Alle 

Laufwerkfunktionen sind fernsteuerbar 

(kompatibel mit der A80—Fernsteuerungl 

Die Laufwerklogik ermoglicht zudem fol— 

gende Funktionen: 

AUTOMATIC (Auf Laufwerkprint umpro- 

grammierbar): 
Dieser Befehl wird aktiviert, wenn der Klar— 

bandteil am Bandende erreicht ist. So— 

gleich erfolgt automatisches RUCkspulen 

an den Bandanfang. Bei Erreichen des Klar— 

bandteils am Bandanfang wird, entspre— 

chend der Programmierung, Stopp, Wier 

dergabe oder Aufnahme ausgelost. 

PAPIERKORBBETRIEB (MOT. OFF): 

Durch Tastendruck wird der rechte Wickel— 

motor abgeschaltet. 

FADERSTART (FAD. ST): 
Durch Drijcken dieser Taste erhalt der Fa— 

derstart die PrioritatUber die Laufwerkfunk— 

tionen PLAY und STOP. 

in diesem Betriebszustand sind alle lokalen 

Laufwerk- und Fernsteuerungstasten blok— 

kiert. Bei geldsterFaderstart-Taste istderFa- 

derstart blockiert. 

Electrically non‘contacting tape tension 

sensors, working onthe induction principle, 

control the tape transport electronics to en— 

sure safe tape handling during any operat 

ing mode. 
An electronic counterwith positive and ne— 

gative read—outis standard equipment. it re— 

ceives its count signals from the tape mo— 

tion sensor. 

A sinusoidal drive currentfor both spooling 

motors ensures stable wow and flutter per— 

formance from start to end of a tape reel. 

The electronically interlocked tape trans— 

port logic consists of one large—scale inte— 

grated circuit which stores all internal and 

external commands. Transport functions 

requiring the stop mode before the next 

command can be carried out, are released 

only after the tape has reached standstill. 

This sequence results in smooth tape han— 

dling and ensures agreable operation. 

The control logic indicates each transport 

function by illuminating the corresponding 

push button. All transport functions can be 

fully remote controlled (compatible with 

the A80 remote control). 

In addition the tape transport control logic 

allows the following functions: 

AUTOMATIC (programmable on the 

transport control board): 

Thetransparentleadertape atthe end ofthe 

reel activates this command. The recorder 

switches automatically into rewind until the 

transparent leader at the beginning of the 
reel activates either STOP PLAY or RE— 

CORD depending onthe program selected. 

DUMP EDITING (MOT OFF): 

Push button switch disables the right—hand 

spooling motor. 

FADER START (FAD. ST): 
With that push button pressed, fader move- 

ment activates PLAY and STOP functions 

with priority; all local and remote control 

push buttonsaredisabled.Faderstartisdis» 

abled whenthefaderstartpush buttonisre- 

leased. 

Des tensiometres sans contacts electri— 

ques fonctionnant par induction magnéti~ 

que controlent I’électronique du transport 

de bande etassurent une manipulation s0re 

de la bande dans tous les modes de fonc— 

tionnement. 

Uri compteur électronique faisant partie de 

l’équipement standard permet des afficha— 

ges positifs et négatifs du mouvementde Ia 

bande mesuré par le guide rotatif droit. 

Un signal de commande purementsinuso‘i— 

dal pour les moteurs porte~bobine assure 

un minimum de pieurage du début a la fin 

d'une bobine. 

Le systeme logique du contréle de tran— 

sport de bande est constitué d’une unique 

circuit intégré L.S.l. qui mémorise tous les 

ordres de commande internes et externes. 

Les modifications de fonctionnement qui 

nécessitent un passage par la mode STOP 

ne sont activées que lorsque la bande se 

trouve a l'arrét. Ce type de fonctionnement 

permet une manipulation optimale de la 

bande de méme qu’une utilisation agréable 

et silencieuse. 

La notification du fonctionnement du tran— 

sport de bande se fait de maniere active, 

c’est—a-dire que les lampes des boutons 

poussoir sont commandées par le circuit 

logique. Toutes les fonctions de transport 

sont télécommandables (compatible avec 

la telecommande du A80). 

De plus Ie circuit logique de controls du 

transport de bande permet les fonctions 

suivantes: 

AUTOMATIQUE (programmable sur le 

circuit imprimé du controle de transport de 

bande): 
Une amorce transparente en fin de bobine 

active cette fonction, aussitét l'appareil se 

met an rebobinage rapide jusqu'au debut 

de la bande. Lorsque l'amorce transparente 

du débutde bande est atteinte, l'appareil se 

remet automatiquement en mode lecture, 
enregistrement ou arrét selon la program— 

mation. 

DEVIDEMENT LIBRE (MOT OFF): 

Une pression sur le bouton poussoir MOT 

OFF permet d’arréter le moteur porterbobir 

ne droit. 

DEPART AU POTENTIOMETRE 
(FAD. ST): 
Lorsque ce bouton poussoir est enfoncé la 

priorité de commande du transport de ban— 

de pour les fonctions PLAY et STOP est ace 

cordée a la prise fader start, 
Dans ce mode toutes les fonctions locales 

et telecommandées sont bloquées,
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PAUSE: 

Durch Drticken der Kurzstopp—Taste wer— 

den alle Betriebszust'ande unterbrochen; 

diesebleibenabergespeichertundwerden 

nach dem Loslassen derTaste wieder frei— 

gegeben. 

Kurzrepetition ist jederzeit mit der einge— 

bauten Repetitionstaste mbglich. Sie lest 

die beiden Funktionsablaufe Ritckspulen 

(beim Driicken) und Wiedergabe (nach 

dem Loslassen) aus. 

Der eingebaute elektronische Bandzahler 

weist folgende Eigenschaften auf: 

Vor- und Riickwartsza'hlung. 

Echtvvertanzeige fiir alle Bandgeschwin— 

digkeiten, 

Sechsstellige Zahlung in Stunden, Minuten 

und Sekunden. 

Fiinfstellige Anzeige mit Siebensegment~ 

LED-Ziffern. 

Die Darstellungsart kann mit einem Brtik— 

kenstecker intern umprogrammiert wer— 

den. 

Mathematische Abbildung: 

0.00.01 /0.00.00/ —.00.0l . Bei negativen 

Zeiten vvird die Stundenziffer in ein Minus— 

zeichen umgewandelt 

Komplementare Abbildung: 

0.00.01 / O 00.00 / 9 59. 59. Negative Zei— 
ten \Narritnp r‘li Irr‘h r‘laq Kemplement dame- VH4“, \Aulv Mvu wouvv 

stellt. 

Der steckbare und neu konzipierte Kopftra— 

ger mit Dreipunkt—Auflage weist eine sehr 

hohe Stabilitat auf. 

Die engen Kopfabstande bieten idealeVor— 

aussetzungen in Bezug auf den Bandlauf 

und den elektronischen Schnitt. Durch den 

Einbau einer Zwischenberuhigungsrolle. 
bzw. eines Pilottonkop‘fes bei Pilotmaschi— 
nen, konnten die Bandlangsschwingungen 

auf ein absolutes Minimum reduziert were 

en. 

Die manuell bedienbaren Kopfabschirmun— 

gen lassen sich bei SchneiderBetrieb 
(EDIT) jederzeit vollstandig versenken. Sie 

sind so angeordnet, dass sie beim Umspue 
len an den K'opfen belassen werden kb'n— 

nen. 
Gerate mit SynceWiedergabe besitzen zu— 

sa'tzlich noch eine identische Abschirmung 

vor dem Aufnahmekopf. 

Die im Herstellerwerk mit Hilfe von Prazi— 

sionsinstrumenten eingestellte Kopfhohe 

muss auch bei einem Auswechseln der 

Kepfe nicht neu eingestellt werden, da die 
Distanz zwischen Auflagefla’che und Kopf— 

spiegel bei allen Kepfen auf exakt das selbe 

Mass gearbeitet ist. 

PAUSE: 

Pressing the button PAUSE causes all func— 

tions to be interrupted but not cancelled. 

Releasing the push button reactivates the 

selected function. 

The repeat push button permits repetition 

of words or phrases. This button combines 

the functions rewind (depressed) and play 

(released). 

The built—in electronic timer offers the fol— 

lowing features; 

Forward and reverse counting. 

Real time read—out for all tape speeds. 

Counting providesforsix digits in hours, mi- 

nutes and seconds. 

Five digit read outwith 7—segment LED~dis— 

plays. 

Representation is programmable by means 

of a jumper. 

Mathematical display sequence: 

0.00.01 / 0.00.00 / —.O0.0l .When display— 

ing negative times, the hour digit changes 

to a minus sign. 
(“nrnnlementarv displav sequence 

0.00.01 /0.00.00/9.59.59 . Negative times 

are displayed by the complement. 

The newly designed and highlystable head 

block is pluggable and features three point 
mounting. 

The magnetic heads are closely spaced. a 

much needed prerequisite for electronic 
editing and exact tape guiding. Longitudi— 

nal tape vibrations (scrape flutter) are kept 
to an absolute minimum by means of an 

anti—scrape flutter roller. This is replaced by 

the pilot tone head on the film sync special 

version. 

For editing. the head shield can be lowered, 

thus permitting access to the head face. 

The mechanics of this arrangement are 

such that the shield may remain over the 

head during fast wind. 
On models with sync playback, an identical 

shield is provided for the record head as 

well. 

The factory aligned head height does not 

need to be readjusted even after head re— 

placement. because all heads are ma— 

chined to the same dimensions between 
core edge and mounting surface. 

PAUSE: 

En pressant le bouton Pause, toutes les 

fonctions sont interrompues mais ne sont 

pas annulées. Le relachementde ce bouton 

réactive la fonction précédemmentchoisie. 

Le bouton poussoirREPEAT permetla répé— 

tition de mots ou de phrases. Ce bouton 

combine les fonctions de rebobinage rapi— 

de (enfoncé) et de lecture (position de re— 

pos). 

Le compteur électronique incorporé possv 

ede les propriétés suivantes: 

Comptage en avant et en arriere. 

Affichage en temps réel a toutes vitesses, 

Affichage a six décimales: heures, minutes 

et secondes. 
(Cinq décimales avec LED a sept seg— 

ments.) 

La sequence d'affichage est programma— 

ble a I’aide d'un pontage. 

Séquence mathématique: 

0.00.01 /0. OO. 00/— 00. Ol. Lors de l’affi- 

chage de temps négatifs, Ia décimale des 

heures se change en un signe moins. 

sequence complementaire: 

0.00.0l/0.00.00/9.59.59, Les temps né— 

gatifs sont affichés par leurs complements, 

Le nouveau porte—téte enfichable s'ap— 

puyant sur trois points offre une excellente 

stabilité. Lespacement entre les tétes ma— 

gnétiques a été réduit au minimum de fa- 

con a permettre le montage électronique 

avec un délai tres court et un guidage de 

bande parfait. Les vibrations longitudinales 

de la bande ont été réduites a un minimum 

absolu a l’aide d’un guide rotatif intertiel; 

celui-ci est remplacé par la téte pilote sur 

les machines équipées d'un systeme de 
synchroniation. 

Lors du montage, le blindage destétes peut 

etre abaissé donnant ainsi un [ibre acces a 

la bande. En bobinage rapide, ce blindage 

peut étre indifféremment utilise en position 

levée ou abaissée. 

Les modeles avec possibilité de lecture 

sync possedent un blindage identique de— 

vant Ia tete d’enregistrement. 

La hauteur des tetes est ajustée en usine et 

ne nécessite aucun réglage meme apres 
avoir change celles-ci. Cela est d0 au fait 

que les tétes sonttoutes usinées a la meme 
dimension entre le bord des pistes et leur 

surface de base.



  

STMJIEJEIF’G 367 MKZ SECTION 1/4 
  

Die Azimut—Einstellschraube ist nach dem 

Abschrauben der Kopftragerabdeckung 

von oben zuganglich. 

Die eingebaute mechanische Bandschere 

und die auf der Kopftragerabdeckung an— 

gebrachte, auswechselbare Bandklebe— 

schiene ermoglichen ein sauberes und 

schnelles Schneiden und Kleben der Ban— 

der. 

Die aufsteckbaren Printplatten zusammen— 

gefasste und in Modultechnik aufgebaute 

Audio-Elektronik ist nach dem Aufklappen 

der Frontplatte ohne Ausbau der Maschine 

von vorne zuganglich. Damit besteht ein 

leichter Zugang zu den Einstellreglern fiir 

Aufnahme, Wiedergabe, Vormagnetisie— 

rung und LED—Aussteuerungs—Spitzenan— 

zeigen. 

Uneingeschr'ankte Einsatzmdglichkeiten 

bieten: 

Netzspannung umschaltbarzwischen l 00, 

120, 140, 200, 220, 240 V AC, 50 oder 

60 Hz. 

Drei Bandgeschwindigkeiten. 

Mit einem Programmstecker kann die Ein— 

gangsempfindlichkeit im Bereiche von 0, 

—10, —20, und —30dBm eingestelltwerden. 

l\/lit Briickensteckern kOnnen die Entzer— 

rungsnormen CCIR und NAB ftir alle drei 

Geschwindigkeiten individual! program; 
miert werden. 

1.1.2 

BB7 MKZ 

Die Tonbandmaschine 867 l\/lK2 bietet folr 

gende zus‘atzliche Moglichkeiten: 

1.Bessere Zug'anglichkeit zu den Tonkop— 

fen ftir leichteres Markieren und Reinigen. 

2.Verbesserte Schneidembglichkeiten: In 

Stopp-Stellung sind die Bandzugsensoren 

blockiert; gleichzeitig wird das Bremsmo— 

ment automatisch reduziert. 

3.Aufhebung der Bandabhebefunktion 

beim Umspulen: Beide Tasten ”Vorwarts” 

und “RUCkw'arts" mUssen gleichzeitig ge— 

drUckt werden, um die Aufhebung dieser 

Funktion zu aktivieren. Um diesen Betriebs— 

zustand beizubehalten, muss eine cler bei— 

den Umspultasten standig gedrtickt blei- 
ben. BeiVen/vendung der Fernsteuerung ist 

diese Betriebsart nicht m'Oglich. 

4. Der Abstand zwischen den Wickelmotoa 
ren wurde vergrb’ssert, was die Verwen— 

dung von 282 mm grossen Bandspulen 

(bis iOOOm Tonband) ermoglicht. 

The azimuth adjustment screw is acces— 

sible after removal ofthe head block cover. 

Quick and clean editing is facilitated by the 

built—in mechanical tape cutter and the in— 

terchangeble splicing block on the head 

block cover. 

The pluggable amplifier boards are mount— 

ed behind the hinged front cover, whereby 

easy access to the line—up controls of the re— 

cord and reproducing amplifiers as well as 

bias adjustmentand LED peak level indica~ 

tors is gained. 

Unlimited operational possibilities are pro— 

vided by: 

Mains voltage, selectable between 100, 

120, 140, 200, 220, 24OVAC, 50 or 60 Hz. 

Three tape speeds. 

Selectable input sensitivity between 0 to 

—10, —20, or ~30dBm, by means of a 

jumper plug. 

lndividual programming of CCIR and NAB 

equalization for all 3 speeds with jumper 

plugs. 

1.1.2 

B67 MK2 

The 867 MK2 offers the following additi~ 

onal features: 

l.Easieraccess to the tape heads for better 

marking and cleaning. 

2. Improved editing: 

The tape tension sensors are mechanically 

blocked in stop mode, at the same time the 

brake moment is automatically reduced. 

3.Tape lifter defeat in wind mode. Both 

push buttons "fast forward" and "rewind" 

must be pressed simultaneaously in order 

to activate the "defeat” function. After this 

initial activation, one push button (<or>) 

must be constantly pressed, to maintain the 

defeat function. This is not possible from 
the remote control. 

4. Spacing ofthe spooling motors has been 
increased. This allows the use of 282 mm 

(11.1 in.) spools or up to lOOOm (3281 ft) 

of tape. 

La vis de réglage de l'azimut est accessible 

apres démontage du couvercle du porte' 

tete. 

Les ciseaux de bande incorporés et le rail 

interchangeable de collage de bande mona 

té sur le porte—tétes, permettent un monta— 

ge impeccable et rapide de la bande. 

Les circuits électroniques enfichables sont 

montés derriere le panneau frontal pivotant 

sur des charnieres, ce qui permet un acces 

direct sans démontage de la machine. Les 

réglages de prémagnétisation, d'enregi— 

strement, de lecture at de seuil des LED 

d'indication de surmodulation sont ainsi 

grandementfacilités. 

Les propriétés suivantes conferent du BB7 

une souplesse d’utilisation quasiment iné— 

galable: 

Tension d'alimentation sélectionnable pour 

100,120,140, 200, 220 cu 240 V AC a 50 cu 

60 Hz. 

Trois vitesses de défilement. 

Sensibilité d'entrée sélectionnable pour O, 

—lO, ~20 ou ~30 dB a l'aide d'un pontage. 

Programmation individueIIe des égalisa— 

tions NAB ou lEC a l’aide d'un pontage pour 

chacune des trois vitesses. 

1.1.2 
367 MKZ 

L’enregistreur BB7 l\/|K2 offre de plus les 

possibilités suivantes: 

1 . Meilleuracces auxtétes pourun marqua- 
ge et un nettoyage facilité, 

2,Possibilités de montage améliorées: en 

position STOP les tensiometres sont blo— 

qués et le couple de freinage des bobines 

est automatiquement réduit. 

3. Maintien des guides d’écartement de 

bande au repos en bobinage rapide: les 

deuxtouches<et> doivent étre enfoncées 

enmémetemps pouractivercettefonction. 
Pour garder ce mode de fonctionnement 

l'une des deux touches doit étre maintenue 

enfoncée. Cette opération ne peut pas étre 

effectuée avec la télécommande. 

4. La distance entre les moteurs ole bobina— 

ge a été augmentée, ce qui permet l’utillsa- 

tion des bobines d'un diametre pouvant at» 
teindre 282 mm (11.1") et contenantjusqu'a 

1000 metres de bande.
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Fig. 11 

5. Die Bandzug—Einstellregler sind von vor— 

ne zuganglich (neben den Audioreglern). 

6.Die Betriebsart “Aufnahme” Wird beim 

Betétigen der Wiedergabetaste unterbro— 

Chen. 

7‘ Papierkorbbetrieb (abgeschalteter rech— 

ter Wickelmotor) wurde verbessert: 
Der Bandz‘ahler stoppt automatisch (mit 

BrUckenstecker anwahlbar). 

Die“Wickelmotoraus”—Funktion kanninje— 
der Betriebsart aktiviert vverden. 

8.Die Wiedergabeverstarker besitzen ein 

zus'atzliches Filter, um Frequenzen Uber 

20 kHz zu bedampfen. Damit wird der Ge— 

rauschspannungsabstand verbessert. 

9.Die Masse der rechten Umlenkrolle 

(Bandbewegungssensor) wurde reduziert 

und die Umlenkrolle mit einem Kugellager 

versehen. 

5, Tape tension adjustments are accessible 
from top (front, next to audio adjustments) 

6‘ Drop out of record mode when pressing 

play 

7. Dump editing mode (spooling motoroff) 

is improved: 

Counterstopsautomatically(jumperselecr 
table); motor off can be activated in all 

modes. 

8. Reproduce amplifiers have an additional 

filter which rolls off frequencies above 
20 kHz. This results in a better noise figure. 

9.The timer roller mass has been reduced 

and the roller is equipped with a ball bea— 

ring. 

5. Les réglages de la tension de la bande 

sont accessibles frontalement (a cété des 

reglages audio) 

6. La fonction enregistrement peut étre in— 

terrompue en enfoncant la touche de lec— 

ture. 

7‘ Le devidement libre (moteur de bobi~ 
nage droit arreté) est amélioré: ll est possi— 

ble d’arréterle compteurautomatiquement 

(programmable a l’aide d’un pontage)‘ 

L’arret du moteur peut se faire dans tous les 

modes de fonctionnementt 

8. Les amplificateurs de lecture sont dotés 
d'un filtre qui atténue les fréquences supé— 

rieures a 20 kHz, ce qui donne un meilleur 

recul du bruit de fond. 

9. La masse de la poulie commandant le 

compteur a eté réduite, de plus cette poulie 
est montée sur un roulement a billes.
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10. Der Audio~Basisprint wurde komplett 

geandert. Stabilisator und Pilottonverstar— 

ker wurden versetzt. 

Folgende Kabelbaume sind steckbar: 

lnstrumententrager (2 rKanal oder Mono), 

Mono/Stereo—Schalter, Monitorversta‘rker, 

Pilottonverbindung. 

Die Stecker befinden sich auf der rechten 

Seite des Basisprintes. 

11.Das zum Netschalterfuhrende Neizka— 

bel ist direktauf den Logil<print geldtet. Auf 

derStromversorgung befindetsich eine ko— 

dierte Steckverbindung 

12. Das Geratwurde gemass IEC — Empfeh— 

lungen modifiziert. 

1 .1 .3 
Arbeitsweise des Pilottonsystems 

Das Pilottonverfahren wird allgemein bei 

getrennter Aufzeichung und Speicherung 

von Bild und Ton angewendet. Der Zweck 

ist, eine einfache und stabile Geschwindig~ 

keits/ZeitBeziehung zwischen Bild- und 

Tonaufzeichnungsgeraten zu erhaten, 

Es kennen zweiAufnahmemethoden ange- 

wendet warden: 

1, Die Eilmkamera ist mit einem NFrGene- 

rator ausger’tistet, dessen Frequenz propor— 

tional zur Bridgeschwindgkeit ist, 

Vier Bild/Geschwrndigkeits~Verhaltnisse 

sind standardisiert: 

30 Bilder pro Sekunde 9 60 Hz ~ (USA) 

24 Bilder pro Sekunde a 60 Hz ~ (USA) 
25 Bilder pro Sel<unde -> 50 Hz ~ (Europa) 

24 Bilder pro Sekunde 9 50 Hz ~ (Europe) 
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Fig. 1.2 

10.The audio basis board has been com» 

pletely modified The positions ofthe stabi— 

lizer and of the pilot amplifier have been 

changed. Most wire harnesses are of plug— 

in type andthe connectors are easilyacces— 

sible on the right—hand side of the basis 

board. 

Connectors are provided for: 

VU meter panel (2 CH ormono), mono/ste— 

reo switch, safe/ready switch, monitor am— 

plifier, pilot tone connection. 

11.The power cable to the mains switch is 

soldered onto the logic board. A coded 

connectionis provided atthepowersupply. 

12.The recorder has been modified ac— 

cording to the IEC recommendations. 

1.1.3 

Operating principles of the pilot tone 

system 

Generally, pilottone systems are employed 

when picture and sound date have to be re— 

corded on separate media. The purpose is 

to maintain a simple and constant speed/ti— 

me relationship between picture and sound 

recording units. 

Two recording methods can be used: 

1, The movie camera isfitted with anAF ge— 

nerator whose frequency is proportional to 

the frame speed. 

Four frame/speed ratios are standardized: 

30 frames per second a 60 Hz ~ (USA) 

24 frames per second a 60 Hz ~ (USA) 

25 frames per second a 50 Hz ~ (Europe) 

24 frames per second 4 50 Hz ~ (Europe) 

10. Le module audio de base a été comple— 

tement modifié, Les emplacements du sta— 

bilisateur et de l'amplificateur pilote ontété 

changes. 

Les connections suivantes sontenfichables 

avec cable: 

Panneau VU-metre (2 canaux ou mono), 

interrupteur mono/stereo, amplificateur de 

pré—écoute, connection du circuit pilote, 

Les connecteurs se trouvent sur la cété droit 

du circuit imprimé, 

11.Le cable d’alimentation arrivanta l’inter‘ 

rupteur d'arrét/marche est soudé directe— 

ment sur le circuit imprimé de la logique. Le 

branchement de l'alimentation est repéré. 

12. L’enregistreur est conforme aux spécifi~ 

cations lEC. 

1.1.3 

Principe de fonctionnement du syste- 

me pilote 

Le systeme pilote s'utilise habituellement 

lorsque l'image et le son sont enregistrés 

sur des supports différents. Son but est de 

fixer une relation simple et constante entre 

la vitesse de prise de vue et prise de son. 

A l’enregistrement, deux méthodes peu— 

vent étre employees: 

1. La camera cinema est munie d'un gene, 

rateur de signal électrique dont la frequen— 

ce de sortie est proportionelle a la vitesse 

de prise de vue. 

Ouatre rapports sont standardisées: 

30 images par seconde > 60 HZ~ (USA) 
24 images parseconde” 60 Hz~ (USA) 

25 images par seconde '> 50 Hz~ (Europe) 

24 images par seconde->50 l—lz~ (Europe)
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Das NF’Signal der Kamera wird dem Tone 

aufzeichnungsgerat zugefuhrt und von die- 

sem auf einer separaten Tonspur aufge— 

zeichnet (Pilotspur). 

Diese Methode ist heute kaum mehr in Ge 

brauch. 

2. Die Bildgeschwindigkeit der Filmkame— 

ra wird von einem externen Signal ge— 

steuert. Dessen Frequenz wird von einem 

Ouarzoszillator gellefert und kann durch 

entsprechende Frequenzteilung in die ge— 

wtinschte Bildfrequenz von 30, 25 oder 24 

Bildern/s umgewandelt werden. 

lm Tonaufzeichnungsgerat ist ebenfalls ein 

Quarzoszillator mit Frequenzteiler einge— 

baut, Dessen Arbeitsfrequenz kann auf 50 

oder 60 Hz eingestelltwerden und das ent~ 

sprechende Signal wird auf der Pilotspur 

aufgezeichnet. 

Die enge Toleranz und die hohe Stabilitat 

von Quarzoszillatoren erlauben eine Zeit— 

synchronisation mit einer Genauigkeit von 

besser als il/z Bild in 30 Minuten (zwi— 

schen beiden Geraten), d. h. Af/fé 10—5. 

Dies ist eine moderne und einfach zu ge— 
brauchende Methode, die ausgezeichnete 

Ergebnisse liefert und die heute allgemein 

gebr'auchlich ist. 

Es existieren wenigstens 3 Meglichkeiten, 
ein Pilotsignal aufzuzeichnen: 

l. Bei Verwendung eines 2—Spurger'ates 

kann das Pilotsignal auf einer derTonspu— 

ren aufgezeichnet werden. 

2. FUr Vollspur—lVlono—Aufnahmen ist spe— 

ziell das NEOPlLOT®~System geeignet. 

3. FUrStereo—Aufnahmen bietetdas Fl\/l—Pi— 

lottonsystem (NAGRASYNC®) eine praktiv 

sche Lesung. 

Beim NEOPILOT®~System wird das Pilotsi— 

gnal auf 2 schmale Spuren von je 0.45 mm 
Breite aufgezeichnet. Diese beiden Pilot» 

spuren sind gegenphasig angeordnet und 
liegen auf der normalen Tonspur (Vollspura 

Mono). Bei dieser Anordnung werden die 

magnetischen Komponenten des Pilotsi— 

gnalsam LuftspaltdesAudio—Wiedergabe‘ 

kopfes automatisch aufgehoben. ln ahnli— 

Cher Weise werden vom Pilotkopf aufge— 

nommene Anteile des Audiokanals durch 

Phasenumkehrung geloscht (Ubersprech— 
dampfung :14dB). 

The camera AF signal is then forwarded to 

thetape recorderand recorded on a special 

track (pilot track). 

This method is nowadays nearly obsolete. 

2. The camera frame speed is controlled by 

an external signal whose frequencey is de 

rived from a crystal (quartz) oscillator. This 

frame speed can be chosen to be 30, 25 or 

24 frames per second by appropriate fre~ 

quency division. 

A quartz oscillator with divider is also built 

into the tape recorder. lts output frequency 

can be selected to be either 50 or 60 Hz and 

the corresponding signal isrecorded onthe 

pilot track. 

The high stability of quartz oscillators al— 

lows a time synchronism with a resolution 

(between both units) betterthan i 1/2 frame 

within 30 minutes of movie shooting, i. e.: 

Af/félO‘S. 

This method is modern, straightfon/vard to 

use and delivers efficient results. It's the 

most employed method today. 

There are at least 3 possibilities to record a 

pilot signal: 

1. If a two track tape recorder is used, the 
pilot signal can be recorded on one of the 

audio tracks. 

2. For monophonic full track recordings, 

the NEOPILOT® system is especially well 

suited. 

3. For stereophonic recordings, the FM pi— 

lot system (also known as NAGRASYNC®) 
is very efficient. 

The NEOPILOT® system performs the re— 
cording of the pilot signal on 2 thin tracks 

(0.45 mm each) which are in phase opposi— 

tion and are laid over the normal audio 
track(mono,fulltrack).With this configura— 

tion, the magnetic components of the pilot 

signal are automatically phased out in front 

ofthe audio reproduce head gap. In a simi- 
lar manner, the audio signals which are in— 

duced in the pilot reproduce head are can— 

celed by electrical rephasing of both pilot 

tracks (crosstalk :14dB). 

Le signal ainsi produit par la camera est 

transmis a l'enregistreur audio par un til at 

enregistré sur une piste reservee a cet effet 

(piste pilote). 

Ce systeme est aujourd’hui tres peu utilise. 

2. Lavitesse de rotation du moteurdela ca— 

mera cinema est controlée par un signal 

électriquedontlafréquenceestdonne’e par 

un oscillateur a quartz. Cette vitesse peut 

étre fixée a 30,25 ou 24 images parsecon— 

des par une division adequate de la fré~ 

quence fondamentale. 

Un oscillateur a quartz avec diviseur est 

également monté dans l’enregistreur au— 

dio. Sa fréquence de sortie peut étre de 50 

ou de 60 Hz. Le signal ainsi fourni peut étre 

enregistré sur la piste pilote. 

La haute stabilite naturelle des oscillateurs 

a quartz permet d'obtenir une synchronise, 

tion temporalle entre les deux appareils 

meilleure que i 1/2 image d'écart en 30 mi— 

nutes, Cast a dire: Af/f: 10-5. 

Cette métheode moderne simple et effica~ 

ce est aujourd’hui preque toujours em— 

ployée. 

Ala prise deson il y a 3 manieres d’enregi— 

strer le signal pilote: 

l. Sur l'une des pistes audio lorsque l'enre— 

gistreur est un modele 2 pistes. 

2. Avec le systeme NEOPILOT® pour les 

enregistrementsmonophoniquespleinepie 
ste. 

3. Avec le systeme FM—pilot ou 

NAGRASYNC® pour les enregistrements 
stéréophonlques. 

Le systeme NEOPlLOT® est basé sur I'enre— 

gistrement du srgnal pilote a l’aide de deux 
fines pistes (de 0,45 mm chacune) en ope 

position de phase qui se trouvent superpo— 

sées au signal audio normal (pleine piste). 

Ainsi, lors de la lecture les composantes 

magnétique du signal pilote s'annulent au 

niveau de l’entrefer de la téte de lecture au~ 

dio. De méme, les signaux électriques en 

phase produits par la diaphonie de la piste 

audio sur la téte de lecture pilote sontannu— 

lés lors de l’inversion de phase e’lectrique 

permetteant la restitution du signal pilote 
(diaphonie :14dB).
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Fig. 1.3 

Zur Wiedergabe und zurn Schneiden von 

Bild und Ton muss das Audiosignal vorn 

Tonband auf einen magnetischen Film 

Ubertragen werden. 2 Mpglichkeiten erlau- 

ben die Synchronisierung des l/4"Tonband— 

gera'tes mit dem magnetischen Filmauf- 

zeichnungsgerét: 

1. Die Geschwindigkeit des magnetischen 
Filmaufzeichnungsgerates wird von einem 

externen Signal gesteuert. Das Steuersi— 

gnal kann das vom 1/4” Tonbandgerat vvie— 

dergegebene Pilottonsignal sein. 

2. Die Geschwindigkeit des magnetischen 

Filmaufzeichnungsgerates wird mit Hilfe 

der Netzfrequenz gesteuert (synchroner 
Motorlauf). 

Die Geschwindigkeitdes1/4”Tonbandger'a— 

tes muss so gesteuert werden, class das 

wiedergegebene Pilottonsignal phasenr 
starr mit der Netzfrequenz synchronisiert 

ist. Dies wird durch das Nachsteuersystem 

erreicht. 

For replay and editing of picture and sound, 

the recorded audio signal hasto betransfe— 

red onto a magnetic film There are 2 possi— 

ble methods to synchronize the 1/4" tape re- 

corder/reproducer and the magnetic film 

recorder: 

la The speed ofthe magnetic film recorder 
is externally controlled, The control signal 

may bethe recorded pilotsignal ofthetape 

recorder/reproducer. 

2‘ The speed of the magnetic film recorder 

is controlled by the mains frequency (syn— 

chronous motor drive). 

The 1/4" tape recorder/reproducer should 

thus adapt its speed so thatthe reproduced 

pilot signal is phase—locked with the mains 

frequency. This task is performed by the 

synchronizer. 

Pourla reproduction, le son enregistrésurla 

bande lisse1/4"doitetretranscritsurunfilm 

magnétique perforé, Pour synchroniser le 

lecteurde bande et l’enregistreurfilm, deux 

methods sont possibles: 

1. La vitesse de défilementdel'enregistreur 

film—magnétique est contrélable par un si— 

gnal externe. Celui—ci est fourni par la piste 

pilote du lecteur de bande lisse. 

2. La vitesse de défilementde l’enregistreur 

film—magnétique est gouvernée par la fré‘ 

quence du reaeau d’alimentation secteur 
(moteur synchronel 

Le lecteur de bande lisse doit alors adapter 
sa vitesse de facon a ce que le signal pilote 

lu soit en phase avec la tension secteur. Cet~ 

te fonction est réalisée par le synchroniseur,



  

  

Storage; I367 MK2 SECTION 1/9 

1.2 1.2 1.2. 
VARIANTEN VERSIONS VERSIONS 

867—1MK2 B67-1 MK2 BB7—1MK2 
1.167.531.00 1.167.531.00 1.166.531.00 

Tragbares Gerat fUr 6,25 mm-Tonband. 

Vollspur. LaufiNerk—Abdeckung mit einge— 

bautem Monitorlautsprecher. 

867—015 MK2 

1.167.534.00 

TragbaresGer‘athrBQBmm—Tonband.Ste— 

reo, mitO,75 mm—Trennspur. Laufwerk—Ab~ 

deckung mit eingebautem Monitorlaut— 

sprecher. 

BG7-1-P MK2 

1.167.535.00 

Tragbares Gerat tUr 6,25mm—Tonband. 

Vollspur, mit Neopilotton. Lautvverk—Ab— 

deckung mit eingebautem Monitorlaut— 
sprecher. 

Portable recorder for 1/4" tape. Full track. 

Tape transport cover with built-in monitor 

loudspeaker. 

367—075 MK2 

1.167.534.00 

Portable recorder for 1/A." tape. Stereo with 

075 mm track separation. Tape transport 

cover with built—in monitor loudspeaker. 

367-1-P MK2 

1.167.535.00 

Portable recordertor1/4" tape. Full trackwith 

neopilot tone. Tape transport cover with 
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Fig. 12.1 
867—1 MK2 
867—075 MK2 
867—1—P MK2 

Enregistreur transportable pour bande v4" 

Pleine piste. Haut-parleur de monitoring in— 

corporé au mécanisme de transport. 

367—075 MK 2 

1.167.534.00 

Enregistreur transportable pour bande v4". 

Stéréo avec 0.75 mm de separation entre 

les pistes audio. Haut—parleur de moni— 

toring inoorporé au mécanisme de trans— 

Sport, 

BG7—1—«P MK2 

1.167.535.00 

Enregistreur transportable pour bande v4". 

Pleine piste avec systeme NEOPILOT®. 

Haut-parleur de monitoring incorporé au 

mécanisme de transport.



  

STU-[SE] BS7 MK2 SECTION 1/10 
  

B67-2-2.00 MK2 
1.167.532.00 

Tragbares Gerathr 6,25 mm—Tonband. Ste— 

reo/2—Spur, mit 2mm—Trennspur. Spur— 
wahlschalter (Uberlappender Lo’schkopf). 

Lautvverk~Abdeckung mit eingebautem 

Monitorlautsprecher. 

367—2—2.00 MK2 
1.167.532.00 

Portable recorder for 1/4" tape. Stereo/2 

track with 2 mm track separation. Separate 
erase facilities of track 1 or 2 (overlapping 

erase head). Tape transport cover with 

built—in monitor loudspeaker. 
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Fig.1.2.2 
B67—2—2.00l\/ll<2 

BG7—0.75-S MK2 

1.167.533.00 

Tragbares Gerathr 6,25 mm Tonband. Ste— 

reo, mit 0,75 mmATrennspur. Vollspurlo— 
schung, Mono/Stereo—Umschaltung. Lauf— 

werkabdeckung miteingebautem Monitor» 

Iautsprecher, 

BB7-0.75-S MK2 

1.167.533.00 

Portable recorder for 1/4” tape. Stereo with 

0.75 mm track separation. Full track era~ 

sure, mono/stereo switch. Tape transport 

cover with built—in monitor loudspeaker. 

367—2—2.00 MK2 

1.167.532.00 

Enregistreur transportable pour bande v4". 

Stéréo /deux pistes avec 2 mm de separa— 
tion entre les pistes audio. Possibilité d'el‘la— 

cementséparé de la pistel ou 2 (téte d'ef‘fa— 

cement recouvrante), Haut—parleur de mo— 

nitoring incorporé au mécanisme de transv 

sport. 

367—075 — S MK 2 

1.167.533.00 

Enregistreur transportable v4". Stereo avec 

0.75 mm de separation entre les pistes au— 

dio. Effacement pleine piste, commutable 

mono/ stéréo. Haut—parleur de monitoring 

incorporé au mecanisme de transport.
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Fig.1.2.3 
B67—0.75-S MK2 

BS7—1-VU MK2 B67-1—VU MK2 

1.167.537.00 1.167.537.00 

Tragbares (39er {Dr 6,25mm-Tonband. 
Vollspur, mit eingebautem VU—Meter—Pa— 

nel. Laufwerk—Abdeckung mit eingebau— 

tern Monitorlautsprecher. 

Portable recorder for V4” tape. Fol! track, 

with built~inVU—meterpanel. Tapetransport 

cover with built—in monitor loudspeaker. 
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Fig. 1.2.4 
867—1—VU MK2 

BG7—1—VU MK 2 
1.167.537.00 

Enregistreur transportable pour bande v4". 

Pleine piste,avec panneauVU—métre. Haut— 

parleur de monitoring inoorporé au méca~ 

nisme de transport.
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BG7—2—2.00-W MK2 

1.167.538.00 

Tragbares Geratf'Lir 6,25 mm‘Tonband, Ste— 

reo/ZrSpur, mit 2mm—Trennspur. Spur— 

wahlschalter (Uberlappender Loschkopt). 

Eingebautes VU—Meter—Panel. Laufwerk— 

Abdeckung mit eingebautem Monitorlaut— 

sprecher. 

BG7-O.75-VU MK2 
1.167.539.00 

TragbaresGerathr625 mm—Tonband.Ste— 

reo, rnit 0,75 mm—Trennspur. Eingebautes 

VU—MeterAPanel. Laufwerk—Abdeokung mit 

eingebautem Monitorlautsprecher. 

BG7-2-2.00-VU MK2 

1.167.538.00 

Portable recorder for V4” tape. Stereo/2 

track with 2 mm track separation. Separate 

erase tacilities ot track 1 or 2 (overlapping 

erase head), Built—in VU—meter. Tape trans— 

port cover with built—in monitor loudspeak- 

er. 

BG7—O.75-VU MK2 
1.167.539.00 

Portable recorder for V4" tape. Stereo with 

0.75 mm track separation. Built-in VU~me— 

ter panel, Tape transport cover with built—in 

monitor loudspeaker. 
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Fig 2 5 
B67 2- 2 OO VU MK2 

B67— 075 —\/U MK2 

BG7—2—2.00—VU MK2 

1.167.538.00 

Enregistreur transportable pour bande V4", 

Stereo/2 pistes avec 2 mm ole separation 

entre les pistes audio. Possrbilite d’ettace— 

mentséparé de la piste1 ou 2 (tete d'efface— 

ment recouvrante). VU—metres incorporés. 

Haut—parleur de monitoring incorporé au 

mécanisme de transport. 

BG7—0.75—VU MK2 
1.167.539.00 

Enregistreur transportable pour bande v4". 

Stereo avec 0.75 mm de separation entre 

les pistes audio. Panneau VU—metres incor— 

poré. Haut—parleur de monitoring incorporé 

au rnécanisme de transport.
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B67—O.75-S-VU MK2 
1.167.540.00 

Tragbares Gerathr 6,25 mm—Tonband. Ste— 

reo, mit 0,75 mm Trennspur. Vollspurld— 
schung, Mono/Stereo—Umschaltung. Ein— 

gebautes VU-lVleter—Panel. Laufvverkab— 

deckung mit eingebautem Monitorlaut— 

sprecher. 

B67-0.75-S-VU MK2 

1.167.540.00 

Portable recorder tori/4" tape. Stereo with 

0.75 mm track separation. Full track erasu— 
re, mono/stereo switch Built—in VU—meter 

panel. Tape transport cover with built—in 

monitor loudspeaker. 
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lg. 1.2.6 

B67—O.75-S—VU MK2 

BG7—O.75—S—VU MK2 
1.167.540.00 

Enregistreur transportable pour bande v4". 

Stéréo avec 0.75 mm de separation entre 

les pistes audio. Efiacement pleine piste, 

commutation mono/stereo, Panneau VU— 

rnétre incorporé. Haut—parleur de moni— 

toring incorporé au mécanisme de trans— 

port.
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B67-K—1-VU MK2 
1.167.542.00 

Gera'tfijr 6,25 mm—Tonband, in Konsole ein— 

baubar. Vollspur, mitVU—Meter— und Moni— 

torpanel oberhalb des Laufvverkes. 

BG7-K-1-PVU MK2 
1.167.545.00 

Geratftir 6,25 mm—Tonband, in Konsole ein— 

baubar. Vollspur, mit Neopilotton. VU-lvle— 

ter—Panel mit Monitor oberhalb des Lauf— 

werkes. 

BG7—K—1 —VU MK2 

1.167.542.00 

Recorderfor V4" tape, chassisversionforin~ 

stallation into a console. Full track, with VU‘ 

meter and monitor panel above tape trans— 

port, 

367-K—1—PVU MK2 
1.167.545.00 

Recorder for V4” tape, chassis version for 

installation into a console. Full track with 

neopilottone.VU—meterpanelwith monitor 

above tape transport, 
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Fig. 12.7 
BG7—K—1 -vu MK2 
B67—K—l —PVU MK2 

B67~K—1—VU MK2 

1.167.542.00 

Enregistreurpourbande1/4”,version chassis 

pour montage en console. Pleine piste avec 

panneau VU—métre et haut—parleur de mo— 

nitoring au—dessus du transport de bande. 

B67—K—1—P—VU MK2 

1.167.545.00 

Enregistreurpourbande1/4”,version chassis 

pour montage en console. Pleine piste avec 

systeme NEOPILOT®. Panneau VU—metre 

avec haut—parleur de monitoring auvdessus 

du transport de bande.
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867-K-2-2.00-VU MK2 
1.167.543.00 

Geratfiir 6,25 mm—Tonband, in Konsole ein— 

baubar. Stereo/Z—Spur, mit 2mm—Trenn— 

spur. Spun/vahlschalter (Uberlappender 

Leschkopf). VU—Meter—Panel mit Monitor 

oberhalb des Laufwerkes. 

BG7-K—0.75—VU MK2 

1.167.544.00 

Geratftir625 mm—Tonband, in Konsole ein— 

baubar. Stereo, mit 0,75 mm—Trennspur. 

VU~l\/leter—Panel mit Monitor oberhalb des 

Laufwerkes. 

BG7-K—2-2.00-VU MK2 

1.167.543.00 

Recorder for V4" tape, Chassis version for 

installation into a console. Stereo/2 track 

with 2 mm track separation. Separate erase 

facilities of track 1 or 2 (overlapping erase 

head). VU—meter panel with monitor above 

tape transport. 

BS7—K—0.75—VU MK2 

1.167.544.00 

Recorder for V4" tape, Chassis version for 

installation into a console. Stereo with 

0.75 mm track separation. VU—meter panel 

with monitor above tape transport. 
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Fig. 1.2.8 

B67-K—2—2.00—VU MK2 
B67—K—O.75—VU MK2 

BB7—K—2-—2.00—VU MK 2 

1.167.543.00 

Enregistreurpourbandev4", version chassis 

pour montage en console. Stereo / 2 pistes 

avec 2 mm de separation entre les pistes 

audio. Possibilité d'effacement séparé des 

pistes l ou 2 (téte recouvrante). Panneau 

VU~metres avec haut~parleur de monitor- 

ing au—dessus du transport de bande. 

BG7—K—O.75—VU MK2 

1.167.544.00 

Enregistreurpourbande1/4",versionchassis 

pour montage en console. Stéréo 0.75 mm 

de separation entre les pistes audio. Pane 

neau VU—metres avec haut«parleur de mo— 

nitoring au—dessus du transport de bande.
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BG7-K—0.75-S-VU MK2 

1.167.546.00 

Geréthr6,25 mm-Tonband,in Konsoleein— 

baubar. Stereo, mit 0,75 mm—Trennspur. 

Vollspurlp‘schung, Mono/Stereo—Umschal— 

tung. VU—lVleter—Panel mit Monitor ober— 

halb des Laufwerkes. 

367—K—0.75-S-VU MK2 

1.167.546.00 

Recorder for 1/4" tape, chassis version for 

installation into a console. Stereo with 

0.75 mm track separation. Full track era— 

sure, mono/stereo switch. VU-meter panel 

with monitor above tape transport. 
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Fig. 12.9 
B67—K—O.75—S—VU MK2 

BG7—K—0.75—S—VU MK2 

1.167.546.00 

Enregistreurpourbandevfiyersionchassis 

pour montage en console. Stéréo avec 

0.75 mm de separation entre les pistes au— 

dio. Effacement pleine piste, commutation 

mono/stereo. Panneau VU—metres avec 

haut—parleur de monitoring au—dessus du 

transport de bande.
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BG7—K-1-PN-VU MK2 

1.167.547.00 

Geratf0r625 mm—Tonband, in Konsole ein— 

baubar. Vollspur mit Pilottonnachsteuee 

rung. VU—lVleter—Panel mit Monitor ober— 

halb des Laufwerkes. 

BG7-K-1-PN-VU MK2 

1.167.547.00 

Recorder for 1/4" tape, chassis version for 

installation into a console. Full track with pi— 

lot tone follow—up system. VU—meter panel 

with monitor above tape transport. 
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Fig. 1.2.10 
B67—K—l —PN—VU MK2 

BG7—K—1—PN—VU MK 2 

1.167.547.00 

Enregistreurpourbandeviwersion chassis 

pourmontage en console. Pleine piste avec 
sysreme NEOPILOTs etsync'nroniseur. Pan— 

neau VU—metre avec haut—parleur de moni— 

toring au-dessus du transport de bande.
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BS7—2—2.00-VU -SYNC MKZ 
1.167.548.00 

TragbaresGer‘athr625 mm—Tonband.Ste‘ 

reo/Z—Spur, mit 2mm—Trennspur, Spur— 

wahlschalter (Uberlappender Leschkopf). 

Eingebaute Sync—Verst‘arker und VU-Me~ 

tar—Panel. Laufwerkabdeckung mit einge~ 

bautem Monitorlautsprecher. 

BG7—2-2.00-VU~SYNC MKZ 
1.167.548.00 

Portable recorder for 1/4" tape. Stereo/2 

track with 2 mm track separation. Separate 

erase facilities of track 1 or 2 (overlapping 

erase head). Built-in sync amplifiers and 

VU—meter panel. Tape transport cover with 

builtin monitor loudspeaker. 
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Fig. 1.2.1 1 
B67-2—2.00—VU~SYNC i\/|K2 

BG7—2—2.00—VU—-SYNC MK 2 
1.167.548.00 

Enregistreur transportable pour bande V4". 

Stereo/2 pistes avec 2 mm de separation 

entre les pistes audio. Possibilité d'efface— 

ment séparé des pistes 1 ou 2 (téte d'efface— 

ment recouvrante). Amplificateurs de lec— 

ture SYNC incorporés. Avec panneau VU— 

metres at haut—parleur de monitoring incor— 

porés au mécanisme de transport.



  

STFEDEDEER 

867—K—2-2.00-VU -SYNC MK2 

1.167.549.00 

Geratf0r625 mm—Tonband,in Konsoleein— 

baubar. Stereo/Z—Spur, mit 2mm—Trenn— 

spur, Spurvvahlschalter (Uberlappender 

Lbschkopf). Eingebaute Svnc—Verstarker. 

VleVleter—Panel mit Monitor oberhalb des 

Laufwerkes. 

867 MK2 

B67 -K—2~2.00-VU -SYNC MK2 

1.167.549.00 

Recorder for 1/4" tape, chassis version for 

installation into a console. Stereo/2 track 

with2mmtrackseparation.Separate erase 

facilities of track 1 or 2 (overlapping erase 

head). Built—in sync amplifiers. VUemeter 

panel with monitor above tape transport 
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Fig. 1.2.12 
BG7—K—2-2.00—VU—SYNC MK2 

L3 " 
ZUBEHOR 

1.3.1 

Konsole ”Universal" 

Bemerkung; 
Es ist nicht moglich, ein tragbares B67 

Magnettongerat in eine Konsole mit VUA 

Meter-Panel oberhalb des Laufwerkes einv 

zubauen (Kabelbaum!). 

1.3 
ACCESSORIES 

1.3.1 

Console "Universal" 

Note: 
It is not possible to convert a portable BB7 

recorder into a console model with VU— 
meter panel above the tape transport (wire 

harness!) 

SECTION 1/19 

B67—K—2—2.00—VU—SYNC MK2 

1.167.549.00 

Enregistreurpourbande1/4",version chassis 

pour montage en console. Stereo / 2 pistes 

avec 2mm de separation entre les pistes 

audio. Possibilité d'efiacement séparé des 

pistesl ou 2 (téte d’efiacement recouvran— 

te). Amplificateurs de lecture SYNC incor— 

porés. Panneau VU~metres avec haut—par— 

leur de monitoring au-dessus du transport 

de bande. 

1.3 

ACCESSOIRES 

1.3.1 

Console universelle 

Remarque: 
ll n’est pas possible de convertir un enregis— 

treur transportable B67 en modéle de con— 

sole avec panneau VU—métre au—dessus du 

transport de bande (fils de connections).



  
STQfll—QEE} B67 MK2 SECTION 1/20   

Bei der Konsole "Universal" handelt es sich 

um das gleiche Modell, in das die 169/269 

Mischpulte sowie gewisse Typen der A80 

Baureihe eingebaut werden kennen. 

Sie ist in je drei verschiedenen BauhOhen. 

mit Gleitern oder mit Schwenkrollen, 

erha'ltlich: 

Mit Gleitern: 

Hohe 780 mm, Bestell Nr. 20.020.201.10 

HOhe 840 mm, Bestell Nr. 20.020.201.11 

Hohe 900 mm, Bestell Nr. 20.020.201.12 

Mit Schwenkrollen: 

HOhe 840 mm, Bestell Nr. 20.020.201.15 

Hohe 900 mm, Bestell Nr. 20.020.201.16 

HOhe 960 mm, Bestell Nr. 20.020.201.17 

1.3.2 

komplett mit Kabel fur Konsolenausfijhrung 

Bestell Nr. 1.167.625.00 

Das Ablagetablar mit lVlonitorIautsprecher 

kann in die Universalkonsole gestecktwer- 

den; es istjedoch nur for Gerate ohne VU— 

Meter—Panel geeinget. 

Ein zusatzlich erhaltiches Ablagetablar 

ohne Monitorlautsprecher Bestei! 
Nr. 1038.484. 00 l'asst sich zu jeder Univer— 

salkonsole (ohne Panelaufbau) verwenden. 

1 .3.3 
Laufwerk—Fernsteuerung 

Die Laufwerk—Fernsteuerung erlaubt die 

Fernbedienung der Laufwerkfunktionen. 

Sie lasst sich so programmieren, dass ent- 

weder die eingebauten Tasten oder die 

Fernsteuertasten Prioritat haben. 

Alle Funktionen werden von der Laufwerk— 

elektronik ru‘ckgemeldet. Es du'rten mehre- 

re Fernsteuerungen, abernureinemitRUck— 
meldelampen an die BB7 angeschlossen 

werden. 

Die Laufwerk—Fernsteuerung ist in einem 

Holzgehause eingebaut erhaltlich: 

Bestell Nr. 10.403.001 01 

ein Verbindungskabel mit 15m Lange ge- 

hort zu diesem Geratz 
Bestell Nr. 10.403.003.01 

Die Fernsteuerng ist auch als Einbaugera’t 

erh'altlich: 

Bestell Nr. 10 403 001 11 
dazu gehgprt das Verbindungskabel mit 

15m Lari 

Bestell Nr.g1€O 403 003. 05 

This console ”Universal” is the same type 

usedforthe 169/269 mixers and for certain 

types of the A80 master recorder. 

It is available with floor sliders or with cas— 

tors in three different heights respectively: 

With floor sliders: 

Height 780 mm, order no. 20.020.201.10 

Height 840 mm, order no. 20.020.201.11 

Height 900 mm, order no. 20.020.201.12 

With castors: 

Height 840 mm, order no. 20.020.201.15 

Height 900 mm. order no. 20.020.201.16 

Height 960 mm, order no. 20.020.201.17 

1.3.2 

Reel shelf with monitor loudspeaker 

complete with cable for console; 

Order no. 116762500 

The reel shelf with monitor loudspeaker is 

suited to the universal console but only to 

recorders without VU—meter panel. 

Another reel shelf without monitor loud- 
speaker Qrder nQ 1 038 84400, suited to 

all universal consoles (without panel above 

tape transport) is also available. 

3.3 
Tape transport remote control 

The tape transport remote control allows to 

remotely operate all tape transport funcv 
tions. It is programmable: Eitherthe internal 

buttons or the remote control buttons may 
have priority. 

The tape transport control logic indicates 

back all transporttunctionsto the appropri— 

ate lamps ofthe remote control. Several re— 

mote controls may be connected to one 

B67 recorder but only one unit with indica- 

tion lamps! 

The tape transport remote control is avail— 

able in a wooden cabinet: 

Order no. 10.403.001.01; 
a connection cable with a length of 15m 

(approx. 33 ft.) belongs to this unit: 

Order no. 10.403.008.01 

The tape transport remote control is also 

available as a built—in unit: 

Order no. 10.403.001.11; 
a connection cable with a length of 15m 

(50ft) belongs to this unit: 

Order no. 10.403.003.05 

Cette console universelle est du meme ty— 

pe que celles utilisées pour les consoles de 

mixage 169/269 et pour certains modeles 

d'enreglstreurs de la serie A80. 

Elle est disponible en trois hauteurs diffe— 

rentes avec des roulettes pivotantes ou des 

patins ajustables: 

Avec patins: 

Haut. 780 mm, numéro 20.020.201.10 

Haut. 840 mm, numéro 20.020.201.11 

Haut. 900 mm. numéro 20.020.201.12 

Avec roulettes pivotantes: 

Haut. 840 mm, numéro 20.020.201.15 

Haut. 900mm, numéro 20.020.201.16 

Haut. 960mm, numéro 20.020.201.17 

1.3.2 

Etagere de rangement avec haut- 

parleur de monitoring 

Complete avec cable de branchement pour 

modele en console; numéro de commande 

1.167.625.00 

tétagere de rangement avec haut—parleur 

de monitoring est étudiée pour s'utiliser 

avec la console universelle mais pas avec 

les enregistreurs possédant un panneau 
VU-metre. 

Une autre étagere de rangement sans haut- 

parleur de monitoring est disponible pour 

l Installation surtoutes les consoles univer— 

selles sans panneau VU-metre; numéro de 

commande 103848400. 

.33 
Télécommande du transport de bande 

La télécommande permet de commander 

a distance toutes les fonctions du transport 
de bande. Elle est programmable: la priorité 

peut étre accordée soit aux boutons de 
commande interne, soit aux boutons de la 

télécommande. 

Toutes les fonctions sont quittancées par le 

circuit électronique de commande du 

transport de bande. ll est possible de con- 

necter plusieurs télécommandes a un seul 

B67, mais seulement l'une d'entre elle peut 

etre munie de lampes de controle. 

Cette télécommande est Iivrable dans un 
bOItier en bois: 

Numéro de commande10.403.001.01 

un cable de connection d’une longueur de 

15 m complete cet accessoire: 

numéro de commande 10.403.003.01 

La télécommande est également disponi— 

ble en chassis pour montage subsequent: 

numéro de commande10.403.001.11 

un cable de connection d’une longueur de 

15 metres complete cet accessoire: 
numéro de commande1040300305.
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1.3.4 1.3.4 1.3.4 

Vari-Speed-Steuerung Vari—speed control Variateur de vitesse 

Die Tonmotor—Nachsteuerung erlaubt die 

ferngesteuerte Veranderung der Bandge— 

schwindigkeitbiszu einerTonhéhenabwei— 

Chung von i7 Halbt'dnen. 

Die Vari—Speed—Steuerung ist in einem 

Holzgeha’use eingebaut erh'altlich: 

Bestell Nr. 10.403.002.01; 
ein Verbindungskabel mit 15m Lange ge— 

hon zu diesem Gerat: 

Bestell Nr. 10.403.003.03 

Die Vari—Speed—Steuerung ist auch als Ein— 

bauger'at erha'ltlich: 

Bestell Nr. 10.403.002.11; 
dazu gehdrt das Verbindungskabel mit 

15 m Lange: 

Bestell Nr. 10.403.003.07 

Zur Tonmotor—Fernsteuerung gehbrt ein 

Nachsteuerprint, der in die B67 eingebaut 

werden muss: 

Bestell Nr. 1.167.780.00 

Zusatzlich ist ein VariASpeed—Bausatz mit 

dem Print 1.167.780.00 und einem 10- 

Gang—Potentiometer inkl. alles Zubehdr 
1.167.781 erhaltlich: 

Bestell Nr. 20.020.102.02 

1.3.5 
Adapter fiir Offenwickel 

Beim Gebrauch der flanschlosen Wickel— 

kerne(DlN 45 515)wirdeinAdapter(Band— 

teller) bendtigt: 

Bestell Nr. 1.013.046.00 

1.3.6 
B67-Servicekoffer 

Bestell Nr. 20.020.001.04 

Er entha'lt im wesentlichen: 

1 Satz lnbusschlu‘ssel, Ersatzsicherungen, 
Ersatzlampchen. Lampenzieher, Kleinma— 

terial, 1 Verlangerungsprint, 1 Entmagneti— 

sierungsdrossei, div. Schraubenzieher, div. 

Zangen, Pihzette, Stablampe, Entibtgerat, 

1L6tkolben (WELLER) mit Halter, 2 Feder— 

waagen, div. GabelschlUssel, Kreuzschlitz— 

schraubenzieher, Reinigungsmatierial etc. 

Bei der Bestellung muss die Netzspannung 

angegeben werden (LOtkolben, Entmagne— 

tisierungsdrossel). 

The capstan speed control circuitallows to 

remotely readjust the tape speed which re— 

sults in a pitch variation ot up to :/ hali— 

tones. 

The vary speed control is available in a 

wooden cabinet: 

Order no. 10.403.002.01; 
a connection cable with a length of 15m 

(approx. 33ft.) belongs to this unit: 

Order no. 10.403.003.03 

The vary speed control is also available asa 

built—in unit: 

Order no. 10.403.002.11; 

a connection cable with a length of 15 m 

(50 ft.) belongs to this unit: 

Order no. 10.403.003.07 

Before the very speed control can be used. 

the B67 recorder hasto be altered by instal- 

ling a vary speed control p. 0. board: 

Order no. 1.167.780.00 

A vary speed control kit including the vary 

speed control p. 0. board 1 .1 67.780.00 and 

a 10—turn potentiometer and accessories 

1.167.781 .00 is available: 

Order no. 20.020.102.02 

1.3.5 
Adaptor for single sided spools 

If hubs without flanges (DIN 45515) are 

used, adaptors with reel flange are needed: 

Order no. 101304100 

1.3.6 

B67 service case 

Order no. 20.020.001.04 

It consists mainly of: 

1 set ofAllen keys, spare fuses, spare bulbs, 

1 lamp extractor, small spare parts, 1 exten— 

sion p. c. board, 1 demagnetizer, sundry 

screwdrivers, sundry pliers, pair of tweez— 

ers, 1 torch |ight,1 desolderingpump,1 sol— 

dering iron (WELLER) with stand, 2 spring 

balances, sundry wrenches, Phillips screw— 

drivers, cleaning material, etc. 

When ordering the service case, it is neces— 

sary to specifythe mains voltage (soldering 

iron, demagnetizer) 

Le circuit de com mande de la vitesse du ca— 

bestan permet un réglage externe de la vi— 

tesse de defiiement equivalent a une varia— 

tion de tonalité pouvant atteindrei7 demie 

tons. 

Le variateur de vitesse est disponibie dans 

un boitier en bois: 

numéro de commande 10.403.002.01 

un cable de connection d'une longueur de 

15m complete cet accessoire: 

numéro de commande10.403.003.03 

Le variateurdevitesse estégalementdispo— 

nible en chassis pourmontage subsequent: 

numéro de commande 10.403.002.11 

un cable de connection d'une longueur de 

15 rn complete cet accessoire: 

numéro de commande10.403.003.07 

Pour pouvoir utiliser le variateur de vitesse. 

un circuit imprimé enfichable (appartenant 

au variateur de vitesse) doit étre monté a 

l’intérieur du B67: 

numéro de commande1.167.780.00 

Un kit variateur de vitesse comprenant le 

circuit imprimé de réglage de la vitesse 

1.167.780.00 et un potentiometre de preci- 

sion a 10 tours avec accessoire 

1.167.781.00 est disponible: 

numéro de commande 20.020.102.02 

1.3.5 
Adapteur pour bobines ouvertes 

Pour l’utilisation de noyaux sans flasque 

(DIN 45515) un adapteur avec flasque est 

nécessaire: 
numéro de commande1.013.041.00 

1.3.6 
Valise de service pour B67 

Numéro de commande 20.020.001.04 

Elle contient principalement; 

Uh jeu de clefs alien (lnbus), des fusibles de 

rechange, cles lampes de rechange, un ex— 

tracteur de lampe, diverses petites pieces, 

un circuit imprimé prolongateur. un dema— 

gnétiseur, divers tourne—vis. diverses pin— 

ces, une paire de pinces brucelles, une 

iampe—torche, une pompe a dessouder, un 

fer a souder (WELLER) avec support, 2 dy— 

namometres a ressort, diverses clefs, des 

tourne—vis Phillips (cruciforme) un neces- 
saire de nettoyage, etc. 

Lors de la commande de la valise, il est ne- 
cessaire de specifier la tension d'alimenta— 

tion (fer a souder, démagnétiseur).
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1.3.7 

Verléingerungsprint 

Bestell Nr. 1.228.324 

Messungen an den Audio-Einschijben 

werden durch den Einsatz des 64—poligen 

Verlangerungsprints erleichtert. 

1.3.8 

Aluminiumkoffer fiir 367 

Es sind vierversohiedene Aluminiumkoffer 

erhaltlich: 

Aluminiumkofferfijr den Einbau einertrag- 

baren B67 ohne Seitenteile. Nach dem Ab— 

nehmen des Kofferdeokels und der RUCk- 

wand kann das Magnettongerat in Betrieb 

genommen werden: 

Bestell Nr.10,386.001.01 

1.3.7 

Extension p. c. board 

Order no, 1228324 

Measurements at the audio plug—in units 

can easily be done by using this 64 pin ex- 

tension p. c. board. 

1.3.8 

Rugged aluminium cases for BB7 

Four different aluminium cases are avails 

able: 

Rugged aluminium case suited to build in a 

portable B67 recorderwithout side covers, 

After removing the case's top and back 007 

vers, the recorder is ready for operation. 

Order no. 10.386.001.01 

  

        
Fig. 1.31 

Aluminiumkoffer fUr den Transport einer 
B67, Fiir die tragbare Version: 

Bestell Nr. 10.386.002.03 
FUr die Chassis- (Einbau~) Version: 

Bestell Nr. 10.386.002.04 

Aluminiumkoffer f'Lir den Transport einer 

Universalkonsole: 

Bestell Nr. 10.386.002.14 

Aluminiumkoffer for den Transport eines 

VU—lVleter—Panels der Universalkonsole: 

Bestell Nr. 10.386.002.15 

Rugged aluminium case for transport of 
one B67 recorder. Forthetransportablever— 

sion: 

Order no. 10.386.002.03 

Forthe chassis version: 

Order no. 10.386.002.04 

Rugged aluminium case for transport of 
one universal console: 

Order no. 10.386.002.14 

Rugged aluminium case for transport of 

one VU»meter panel of a universal conso— 
le: 

Order no. 10.386.002.15 

Circuit imprimé prolongateur 

Numéro de commands 1.228.324 

Les mesures sur les circuits imprimés en— 

fichables (audio) peuven‘t se faire facile— 

mentgraceaceprolongateura64broches. 

1.3.8 
Coffret en aluminium pour B67 

Quatre types différents de coffrets en alu— 

minium sont disponibles: 

Coffret en aluminium pour le montage d'un 

B67 transportable sans panneaux latéraux. 

Apres démontage du couverole frontal et 

du fond du coffret, le magnétophone peut 

aussitot étre mis en service: 

numéro de commande10,386.001.01 

Coffreten aluminium pourletransportd’un 
867, version transportable: 

numéro de commande1038600203 
version chassis: 

numéro de commande 10.386.002.04 

Coffret an aluminium pour le transport d' 

une console universelle: 

numéro de commande 10.386.002.14 

Coffreten aluminium pour letransportd'un 

panneau VU-metre de la console universel— 

le: 

numéro de oommande1038600215
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1.3.9 
Reinigungsset 

STUDER Reinigungsset in Kofier 

10.496.010.00 

Tonkopfreiniger, Ersalzflasche 

10.496.021.00 

Tonkopfreiniger,1|—F|asche 

10.496.022.00 

Eloxalreiniger, Ersatzflasche 

10.496.025.00 

Eloxalreiniger,1|~F|asche 

10.496.026.00 

1.3.10 
Mitgeliefertes Zubehbr 

StUck 

1 lnbusschlUssel PVZ, 2,0 mm 

26.06.1020 

1 InbusschIUSsel PVZ, 2,5 mm 

26.06 1025 

1 InbusschIUSsel PVZ, 3,0 mm 

26.06.1030 

4 Feinslcherung 400 mA. 5 x. 20 mm 

51.01.01 13 

4 Feinsicherung 800 mA, 5x20 mm 

51.01.0116 

2 Feinsicherung 1,25 A, 5 X 20 mm 

51.01.0118 

4;
 Feinsicherung 2,0 A, 5 x 20 mm 

51.01.0120 

4;
 Feinsicherung 2,5 A, 5 X 20 mm 

51.01.0121 

|\
J Feinsicherung 3,15A, 5 x 20 mm 

51.01.0122 

N
 Signallampe Glas 24V, 30 mA 

51.02.0140 

2 NAB—Adapter 

89.01.0354 
(Ersatz—Gummiring 10.039.001.01) 

1 Netzkabel 2,5 m, 3x1 mm2, 

EuropaStecker 

10.223.001.01 

Cleaning set 

STUDER cleaning set in carrying case 

10.496.010.00 

Soundhead cleaner, spare bottle 

10.496.021.00 

Soundhead cleaner, bottle 1| 

10.496.022.00 

Aluminite cleaner, spare bottle 

10.496.025.00 

Aluminite cleaner, bottle 1| 

10.496.026.00 

1.3.10 

Standard accessories 

Pieces 

1 Key Allen PVZ, 2.0 mm 

26061020 

._
\ Key Allen PVZ, 2.5 mm 

26.06.1025 

1 Key Allen PVZ, 3.0mm 

26061030 

4 Fuse 400 mA,. 5x20 mm 

51.01.0113 

4 Fuse 800 mA, 5X20 mm 

51.01.0116 

2 Fuse1.25A, 5x20mm 

51.01.0118 

4 Fuse 2.0A, 5x20 mm 

51.01.0120 

4 Fuse 2.5A, 5X20 mm 

51.01.0121 

2 Fuse 3.15A, 5x20 mm 

51.01.0122 

2 Bulb 24V, 30 mA 

51.02.0140 

2 NAB adapter 

89.01.0354 

(Spare rubber band 10.039.001.01) 

_
\
 

lVlains cable 2.5 m, 3 x1mm2, 

EUROConnector 
10.223.001.01 

1.3.9 
Set de nettoyage 

Set de nettoyage STUDER-en cofiret 

10.496.010.00 

Nettoyeur de tétes en bouteille 

10.496.021.00 

Nettoyeur de tétes en bouteille de 1 I 

10.496.022.00 

Nettoyeur eloxal en bouteille 

10.496.025.00 

Nettoyeur eloxal en bouteille de 1| 

10.496.026.00 

1.3.10 

Accessoires standard 

Ouantité 

1 Clef imbus PVZ, 2,0 mm 

26.06.1020 

_
\
 Clef imbus PVZ, 2,5 mm 

26.06.1025 

1 Clelc imbus PVZ, 3,0 mm 

26.06.1030 

4 Fusible 400 mA, 5X20 mm 

51.01.0113 

A
 Fusible 800 mA, 5x 20 mm 

51.01.0116 

[\
J Fusible 1,25 A, 5x 20 mm 

51.01.0118 

4s
 Fusible 2,0A, 5 X 20 mm 

51.01.0120 

.5
. Fusible 2,5 A, 5x20 mm 

51.01.0121 

N
 Fusible 3,15A, 5x20 mm 

51.01.0122 

2 Lampe de slgnalisation 24V 30 mA 

51.02.0140 

[\
3 Adaptateur NAB 

89.01.0354 
(anneau de cautchouc de rechange 

10.039.001.01) 
Cable secteur 2,5 m, 3X1mm2, 

Prise Europa 

10.223001 .01 

_
x
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1.4 
TECHNISCHE DATEN 

Die technischen Daten gelten fUr Horizontalbetrieb 
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Bandgeschwindigkeiten: 76, 2—38, 1- 19, 05 cm/s (30 15 75 105) Oder 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Klirrfaktor: Aufnahme-Wiedergabe, 1 kHz 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

38 1'19 05' 9 5cm/s (15 7, 5 3, 75 '95) Enuerrung nach 00“" 76,2 cm/s 38,10m/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Bandgeschwindigkeits- Bandfiuss 320 nWb/m: max. 1% max. 1% max, 2 % 
abwe IIIIIII IIg: max.i0,2% Bandfiuss 510 nWb/m: max. 2% max. 2% max.3% 

Bandsclilupf: max. 0,1 % Entzerrung nach NAB 
Bandspulen: NAB, Dreizack, DIN Bandfiuss 185 nWb/rn: max. 1% max, 1% max. 1% max. 1,5% 

max. Durcnmesser 282 mm (111'), Ubersprechdfimpfung: min. 40 dB 80 Hz. 12 kHz 
miten1sprecbendem Tonband Stereo 45dB,1k 

maX-W'Cke'kapaz‘tat 1000 m (3280” Lésehdfimfifflngz (38,1cm/s‘i min 75dB bei 1111-12 
Bandbreite: 6,3 mm (1/4") Liischfrequenz und 

Tonhiihenschwankungen: Vormagnetisierungsfrequenz: 150 kHz, bei aiien Bandgeschwindigkeiten 

IEC 386 (DIN 45507), VU-Meter: ASA Sta 

35353386“ "‘2'“ 3“” ””5“ ”W. fimgflfg PPEJWVMM +4 +6 
Startzeit: max .0, 53 > SpitzenanzeigeA (LED), gemass IEC-Empfehlung 

”WE’WW” deg zwe‘fam” Spez‘i'z'e’m” Stromversorgung: 100v 120v,140v, 200v, 220v, 240v, +10% 
Tonhonenscnwankungswertes (umschaitbar) 50 oder 

Bandzahler: 99,“?U18‘Fe‘ti01572, , ,. , , A , , Leistungsaufnahme: max 220 VAH (ZLaufwerk und Verstarker) 
Lcmwertanzeige in brunoen, ivunuien uno bexunoen _ O , o o _ o 
mathematische Ode, komplement‘are Darsteiiung Umgebungstemperaturbereich: +10 C bis +40 C (50 F bis 104 F) 

Umspulzeit: ca 150 S m, loggmfonband Luftfeuchtigkeit: 20% .. 95 %, kein Kondenswasser 

Bremszeit ans Umspulen: max, 5 s Sicherheits-Standard: gemass iEC-Em pfehlung, Publikation 65, Schutzkiasse | 
Randi",- +1: n ENetzfilier, -sobaiter, -3ioherung, -1ra nsforlmathor‘ und 

beiWedeigabe und Umspuien Eigzggulzgnsdvflgler gemass Amorderung derbcnutzx 

Bandzugmaximum: 600 p bei Start, Stopj und Richtungswechsel Gewicht: Normalversion netto 35 kg 

Eingh‘nge: symmetrisch, erdfr (Masse) brutto (Luftiracht) 40 kg (88Ibs) 
impedanz min. 5k0hm, 30Hz 20 kHz 

Eingangspegel: min. —20 dBm fu‘r 185 nWb/m 

max. +22 dBm :...;;..::..... " ‘ 367-MKII Sync-Versionen (nur 38 — 19 — 9,5 cm/s) O 

Ausgfinge: symmetrisch, erdfrei ,, . , . . . ,, 
impedanz max, 50 Ohm, 30 Hz 20 kHz Sync-Ausgange: gieiche Spezrfikationen Wie Leitungsausgange 

Abschlusswiderstand min. 200 Ohm Frequenzgang: 38,1 cm/s 19, 05 cm/ s 

Ausgangspegel: max. 22dBm (RL 600 Ohrr) (Aufnahme-Sync) iZdB 1113;361:342 

Entzerrung: NAB oder CCIR, intern programmierbar _ r 0nWb/ Af h S S 
. in, Au na me ync, pur- 

Entzerrungs-ZeItkonstngéflI;: Lag/emf 358,156m/s 191:5 cm/s 3515;1'5625 breite 2 mm, nacn Bewertungsfiiter DIN 454051967 Entzerrung nach CCIRI 
: , 0° u , 

NAB: 17,5/oo us 50/3180 05 50/3180 us 90/3180 us 8:1 cm/S 19:05 “II/S 
bewertet: 56 dB 54 dB 

Frequenzgan : 76,2 cm/s 38,1 cm/s 19, 05 cm/s 9,5 cm/s Iin nae r: 52 dB 50 dB 
(Aufnahme-Wiedergabe) iZdB 4OHZ,. 301-12... 3OHZ 40 Hz .. 

20111—12 181012 15 kHz 10 kHz Gera'uschspannungsahstand: Effektivwerte, Aufnahme- S no, 320 nWb/m, Spurbieite 2 mm, 
nach Bewertungsfilterm CCiR 468, Entzerrung nach CCIR 

ildB 6OHz 6OHz .. 60Hz ., 60Hz . 
18tz 15 kHz 12 kHz 8tz 38-1cm/s 191°5cm/5 

bewertet: 51 dB 49 dB 
Fremd- und Geriuschspannungsabstand: Effektivwerte, Aufnahmerwidirnge nach Be- 
wertungsfilter DIN 454051967, En1zerrung nach CC R I 

76,2 cm/s 38,1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Vollspur1320nWb/m), bewertet. 61dB 58 dB 55 dB 
6,3 mm Spurbreite linear 60dB 58dB 55dB 

Stereo (510 nWb/m), bewertet, 61 dB 58 dB 55dB 
2,75mm Spurbreite linear 60dB 58 dB 55 dB 

Zweispur(320 nWb/m), bewertet 56 dB 54 dB 52 dB 
2mm Spurbreite linear 56dB 54 dB 52 dB 
  

Gerfiuschspannungsabsiand: Efiektivwerte, bewertet, Aufnahme-W‘edergabe nach Be- 
wertungsfilter CCIR 468, Entzerrung nach CC R l 

76,2 cm/s 38,1cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Voilspur, 6,3 mm Spurbreite‘ 56 dB 53 dB 50dB 
Stereo; 2,75 mm Spurbrei1e: 56dB 53dB 50 dB 
Zweispur; 2mm Spurbreite. 51 dB 49 dB 47 dB 
  

Fremdspannungsabstand: Effektivwerte, linear, AufnahmerWiedergabe, Fremdspannung 
nach NAB-Standard, Entzerrung nach W! bezogen auf 6dB Uber185 nWb/m 

16,2 cm/s 38,1cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Vollspur; 6,3 mm Spurbreite: 65 dB 65 dB 65dB 63 dB 
Stereo; 2,75 mm Spurbreite. 62 dB 62 dB 62 dB 60 dB 
Zweispur; 2 mm Spurbreite; 61 dB 61 dB 51 dB 59 dB 
  

Fremdspannungsabstand: Effektivwerte, linear, Aufnahme -Wiedergabe Fremdspannung 
nach NAB- Standard, Entzerrung nach NA B*, gemessen mit High Outgut Band, bezogenauf 
einen Bandfiuss von 1040 nWb/m, Kiir—rfaktor max 3% im mittieren Frequenzbereich 

76,2 cm/s 38,1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Vollspur; 6,3 mm Spurbreite 74 7 74 dB 
Stereo; 2,75 mm Spurbreite‘ 71 dB 71 dB 71 dB 
Zweispur; 2mm Spurbreite 70 dB 70 dB 70 dB 
  

  

Fremdspannungsahstand: Effektivweite, Spurbreite 2 mm Au f-nahme Sync, Fremdspan- 
nung nach NAB- Standard, Entzerrung nacn NAB* bezogen auf 6dB Uber 185 nWb/m 

38,1 cm/s 19,05 cm/s 
linear: 5608 56013 

Fremd- und Geriuschspannungsabstand: Effektivwerte, 320 nWb/m, Aufnahme-Wieder- 
gabe Spurbreite 2 mm, nach Bewertungsfiiter D31N 45405 1967, Entzerrung nach CCIRI 

8,1 cm/s 19,05 cm/s 
bewerte12356 dB 54 dB 
linear ' 52 dB 

Geriiuschspannungubstand: Effektivwer1e,Aufna5hmdBe Wiedergabe, 320 nWb/m, Spurbrei- 
te 2 mm, nach Bewertungsfiiter CCIR 468 Entzerrung nacn C_C| RI 

38,1 em/s 
bewertet: 51 dB 

Fremdspannungsabstand: Effektivwerte, Spurbreite 2 mm, Aufnahme-Wiedergabe, Fremd- 
spannung nach NAB-Standard, Entzerrung nach N_A_B*, bezogen auf 6dB Uber 185 nWb/m 

  

  

19,05 cm/s 
49 dB 

  

  

38,1cm/s 19,05 cIII/s 
linear: 60dB 58dB 

I'Jbersprechdimpfung: zwrschen Aufnahmekanai und benachbartem Taktspurkanal bei 
38,1cm/s: min.15d bei 1kH 

min. 3dB bei 10 kHz 
  

l Gemessen mitAGFA PER 525 oder aquwaientem Bandtyp 
*Gemessen mit SCOTCH 3M 206 oder aquivaientem Bandtyp 

A Spitzenanzeige nicht iieferbarfflr 867— 0,7 SVU (K) 
O Keine Sync-Mogiichkeit bei 9,5 cm/s (33/4 ips) 

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bieiben vorbehaiten.
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1.4 
TECHNICAL SPECIFICATIONS 

The technical specifications are valid for horizontal operation 

  
Tape Speeds (i 0.2 %). 30/15/75 ips (76/38/19 cm/s) or 

15/7.5/3.75 ips (38/19/95 cm/s)   
  
  
  

  
  

Tape Slip: 0.1% max. 

Reei Types: DiN, ONE, i‘AB up to 11.1” (282 ) diameter 

Tape Width: ‘/4" (6,3 mm) 

Wow and Flutter: 

iEC 386, (Di N 45507), 
peak weighted 30i s 15ips 7.5ips . 

20°C(= 68° F) 0.04% max 0.06% max. 0.08% max. 0.15% max, 

Starting Time: 0.5s max, 
(to reach double ot specified wow and flutter value) 

Tape Timer: 0.5% timing and repeated timing accurac 
indication of hours minutes and seconds at any speed. 

Mathematical or complementary display 

Distortion: Record-Reproduce 1 kHz 

  

CCIR equalizationl 30 ips 15' we 7.5 ips 3.75 ips 
Tape flux 320nWb/m: ma ax.1% ax.1% x,2% 
Tapefllix 510nWh /m max 2% max,2% max.3% 

NAB equalization 
Tape fiux185 nWb/m: max 1% max. 1% max.1% max. 1.5% 

Crosstalk relectlon: 40 dB or more, 80 Hz. 12 kHz 

Stereo: (1 kHz.— B)   
75 dB or more at 1 kHz 

150 kHz at all tape speeds 

ASA Standard, selectable torO Bm 
+4 , m, dBm line level at 0VU 
A Peak indication (LEO) according to IEC 

recommendations 

Erasure Efficiency: (15 ips) 
Erasure and Bias Frequency: 

VU-Meter: 

  
  

    
Rewind Time: approx. 1505 for 3300 it (1000 m) reel   
  
  
  
  
  

  

Power Requirements: 100 V, 120 V, 140 V, 200 V, 220 V, 240 V, i 10 % 

(Mains: selectable)   
  

  

  
  
  

  

  

  

  

  

  

  

Stopping Time 5 sec or less from full Wind speed ,. 
TapeTension 75 pi15 p m play and wmd mode Power Consumption: max. 220VA (Tape transport and amplifiers) 

Tape Tension Peaks: 600 p at start stop and reverse Ezvilrfi'i‘mzmai Operating 
Audio Line Inputs: balanced and floating Temperature +1000 to +40% (50°F to 104° F) 

input impedance 5 “th min <30 HZ- 20 kHZl Humidity 20% 95% no condensed water 

"'9‘“ levels: :ggdgm min.ior185nWb/mtapetlux Safety Standard: Mains input according to IEC standard, Publication 65, 
T 44 Wm max Apparatus Class 1. (lViainstilter, power switch, mainsiuse, 

Audio Line Outputs: balanced and floating voltage selector and mains transformer according to 
Output impedance 50 ohms max. (30 Hz.,.20 kl-iz) requirements Class1 an 2,) 

2000th W- 'Oad lmpedance Weight: (Standard Version) net: 35kg (77 lbs) 
Output level: +22 dBm (RL 600 ohms) gross: 40 kg (88 lbs) 

Equalization: NAB or CCiR, Jumper selectable 

Equalization Time Constants: 30 ips ‘ 15 ips 7.5 ips 3.75 ips _ _ fi ._ .. _ , 
ccm; 17_5/oo us 35118 70115 90/3180 p5 Additional tur Ba7-MKII Sync-VerSIon (only 15, 7.5, 3.75 ips) O 

- / 
I D NAB' 115"“ 00 us 1533180 us 305180 us ioiilffi) “8 Sync Output: same specifications as reproduce output 
. requeney nespense' w ... s .. ips .... :ps .... .. :95 Frequency Response: 15 ips 15 ips 

(RecordvRespons ) i2dB 40Hz 30 Hz,,. 30 Hz,, 40 Hz... 
20kHz 18 kHz 15 kHz 10 kHz (Record'syncm :ZdB [112 m2 63 1132 

+ 

_1dB fig biz fig 112“ (153 liliz 62:13: Signal to Noise Ratio. RMS, (Rmecord- Sync) weighting iilter DIN 45405 1967 equalization 

CCI Rl2 mm track Width, 320nW 
Signal to Noise Ratio: RMS, Record-Reproduce, weighting tilter DiN 454051967, ecuaiiza 15ips 1 5"” 

“0“ 0—C' R _ _ . . weighted: 56 dB 54 dB 
t ”t M32 h d 30-98 gap; 7335;? 3-75BIPS unweighted: 52 dB 50 dB 
u rac OnWb/m), wei te , 5 55d 

6,3 rnmtrackWidth unwgeighted 60 dB 58dB 55dB gigixlttgcruiizehRgggw RM/S, m(-Record 8 nc), weightingtilter____ CCiR 468, equalization____ CCIR' 

stereo(510 nWb/m), weighted 61 dB 58 dB 55 dB 15. 75. 
2,75 mrntrackwidth unweighted 60 dB 58dB 55 dB weighted: 513g 4;) d'gs 

t t li'320 Wb/ , ' ht d: 5 dB 54dB dB 
primatcradkwd‘th m) grilirgeigehted 656dB 54 dB 5252 dB Signal to Noise Ratio: RMS, (Record- Sync) /unweighted accordingto___ NAB* standard 2 mm   
Signal to Noise Ratio: RMS. Record-Reproduce, weighting filter CClR 468, equalization 
CClRl 

full track; 63 min 
track Width weighted. 
stereo, 2,75 mm 
track wrdth weighted 
two track. 2 mm 
track width weighted, 

30 ips 15 ips 1.5 ips 

56 dB 53 dB 

56 dB 53 dB 

51 dB 49 dB   

3.75 ips 

50 dB 

50 dB 

47 dB 

Signal to Noise Ratio: RMS, RecordrReproduce, unweighted according to NAB“ standard, 
referred to 6dB above 185 nWb/m 

full track; 63 mm track width: 
stereo; 2.75 mm track width: 
two track; 2 mm track width 

30 ips 15 ips 7.5 ips 
65dB 65dB 65dB 
62dB 62dB 62dB 
61dB 61dB 61dB   

3.75 ips 
63 dB 
60 dB 
59dB 

Signal to Noise Ratio: RMS, Record‘Reproduce, unweighted, according to NAB“ standard, 
referred to 1040 nWb/m, max. distortion 3% in mid frequency range, measured with «high- 

output» tape 

full track; 6 3 mm track width 
stereo; 2.75 mm track width: 
two track, 2 mm track width: 

30 ips 15 ips 7.5 ips 
74dB 74dB 74dB 
71dB 71dB 71dB 
70dB 70dB 70dB 

3.75 ips 

  

track width, referred to 6 dB above 185nW 

7.5ips 
unweighted: 56 dB 

Signal to Noise Ratio: RMS (Record Reproduce), weightingtiiterDlN 45405 1967 equaliza- 
tion C_ClRI 2 mm track width, 320 rib/W 

15‘ ips 
56 dB   

15ips .5 
weighted: 56dB 54 dB 
unweighted: 4dB 52 dB   

Signal to Noise Ratio: RMS, (Record- Reproduce), we- ghting filter CCiR 468 equalization 
C_Cl R'2 mm track width, 320 nWb /m 

15ips 7.5ips 
weighted: 51 dB 49dB 

Si Ignal to Noise Ratio: RMS, (Record Reproduce) unweighted according to NAB'I' standard, 
referred to 6 dB above 185 nWb/m, 2 mm track width 

  

15ips 
unweighted: 60 dB 

Crosstalk Rejection: From recorded channel to adjacent Sync 
m n 

7.5 ips 
58 dB   

min. 3 dB at 10 kHz   
I Measured with Agta PER 525 or equivalent 
* Measured with SCOTCH 3M 206 or equiliaient 
A Peak indication not available for 867—075 SVU (K) 
O No Sync possibility at 3.75 ips 

We reserve the right to make alterations as technical progress may warrant
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1.4 . 
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 

Les caracteristiques techniques sont mesurées en position de travail horizontale 

Vitesse de défilement: 16,2-38,1—19,05 cm/s (30—15—75 ips) ou Distorsion: enregistrementelecture, 1 kHz 

33'1“9'°5‘9'5 “m/s ‘15'7I5"3I75‘p51 Egalisation ccm- 16,2 cm/s 38,1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Ecart dela vitesse: max i0,2% Flux magnetique 320 nWb/m: max. 1% max. 1% max, 2% 

....... 1.--..- ., nin/ Flux mapnetiqne 510nWb/m max,2‘?g 'nax,2% max,3% 
GIIS)UIIIVII| Ile Ia I'll “ll: illa)‘ U,1. l0 

Bobines: ClNE, NABm DlN (plateau cchR) Egalisafiol) NAB 
Diame tre ax 282 m(111“.) Flux magnetique185nWb/m: max, 1% max. 1% max. 1% max. 15% 
Capacite 1000 m (3280it) bande standard Diaphonie: min. 40 dB, 80 H2 .121in 

Largeur de bande: 6,3 mm 11/4 ) I I : 

Pleurage et scintillement: Effacement: (38,1cm/s) min. 75 (18 a 1 kHz 
IEC 386 (DiN 45507), Fréquencea d’effaoement et 
valeur crete ponderee 16,2 cm/s 38,1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s de polar 150 kHz, ‘a toutes les vitesses 
320°C max.0,04% max. 0,06% max. 0,08% max.0.15% VU-métI-I: standard ASA 

Temps de demarrage: m.ax 0,53 senSIbiite OVU commutable pour O,+4,+6 

et +8 dBu 

Compteur: 

(pour atteiridre un taux de pleurage et scintillement 
double de la valeur nomIna 1e) 

precision £0,504 
etalonne en temps reel en neures, minutes et secondes 
attichage mathematique ou complementaire   

Temps de bobinage: environ 1505 pour une bandede1000m   
Temps d’arrét: max. 53 en bobinage rapide   
Tension de la bande: 5 pi15p 

en defilement norrral et rapide   
Tension de la bande max.: 600p au demarrage, au lreiriage et au cliangement du 

sens de deiIIem   
Entrées: symetriques, flotetantes 

impedance min Skonms, 30H2. 20 kHz   
Niveau d’entree: 

Sorties: 

min. —20dBm pour 185 nWb/m 
max +2 drnB 

symetriques, tlottantes 

impedance max. 50 ohms, 30 H220 kHz 
impedance de charge min, 200 ohms   

Niveau de sortie: max. 22 dBm (BL 600 ohms)   
Egalisation: CClR/NAB commutable 

Alimentation: 

(comm uta ble 

indicateur de crete LED selon lEC 

100 V, 120 V, 140V, 200 V, 220V, 240V, i10 % 
50 cu 60 Hz   
  
  

wusonuua mi ..: max. 220VA 41,9019; ine mFeZanique et ampliticateurs) 

Temperature am mbiante: +10°Ca C(SO 104° F) 

Humidité: 2O % 95 %,0 pas de condensation   
Normes de sécurité: selon recommandations lEC, publication 65, classel 

(tiltre secteur, interrupteur, tusibles, transformateur et 

selecteur de tension selon classe l et ll)   
Poids: version standard 

(masse) 

net: 35 kg 
brut (emballage avioni' 40 kg (88 lbs)   

A .1... IerII nimmo pour BGT—MKII Inn-dune Qum- 

(seulement executions 38 19- 9 5 cm/s)O 

Sorties sync: memes specifications que sorties ligne   
0......I... .I- ”inn“.-- 
DUIII IIC “U I EPUIIQC: 

(enregistrement-Sync) 

an I am I. Jo's IIIIII a 
i 2 dB 40 Hz .. 

12 kHz 8 kHz 

19 n: Ann lg 
have \IIIII a 

  
Constante de temps d'égali- 

sation: 

  

Rapport signal/bruit: valeur etticace, 320 nWb/m, enregistrement-Sync, largeur de piste 
2 mm, avec tiltre de ponderation QN45405, 1967, egalisation CCIRI 

38,1 cm/s 19,05 cm/s 
pondere: 56dB 5 dB 
lineaire. 52 dB 50dB   

Rapport signal/bruit: valeur etticace, 320 nWb/m, enregistrementrSync, largeur de piste 
2 mm, avec tiltre de ponderatlon CClR 468, egalisation CCiRI 

16,2 cm/s 38,1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
CCIR: 17,5/00 ps cps 7 ps /3180us 
NAB: 17,5/00 ps 50/3180ps 50/3180 ps 90/318011: 

Courbe de repo 16,2 om/s 38,1 oZm/s 19,05 cm/s 9, 5 om/s 
(Enregistrementll lecture) +2dB 40H2.. 30H 30 H2... 420H 

20 kHz 18kl-Zl2H15kH2 10kl—iz 

i1dB 60 H2... 60H 60 H2,., 60 |~.2 . 
18 kHz 15kH2 12 tz 8tz   

Rapport signal/bruit: valeur etficace,e enregistrement lecture avec filtre de ponderatim 
DiN 45405 1967 egalisationm CClR 

76,2 cm/s 38,1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 om/s 
Pleine pisie(320nWb/m), pondere: 61dB 58dB 55dB 
argeurde piste6,3mm lineaire: 60dB 58dB 55dB 

Stereoi510nWb/ m), pno nde re 61dB 58dB 55dB 
Largeurde piste275 mm lineaire: 60dB 58dB 55dB 

Bi-piste (320 nWb/m), ponderé: 56 dB 54dB 52dB 
Largeurde piste2mm lineaire: 56 dB 54dB 52dB   
Rapport signal/bruit: valeur etticace, ‘enregistrementrlecture avec tiltre de ponderation 
CCIR 468 egalisation CCIR' 

  

16,2 cm/s 38,1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Plei Ine piste, largeurde piste63 mm 56 dB 53 dB 50dB 
Stereo, largeurde piste 275 mm 56dB 53dB 50dB 
Bi- piste largeurde piste 2mm 51dB 49dB 47dB   
Ra piportsgna l/buit: valeur efficace, enregistrement lecture, lineaire, selon standard NAB. 
egalisationi NAB*, nivea u 6dB au dessus de185nW 

6,2 cm/s 38, m1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Pleine piste, largeurde piste6,3 mm 765dB 65 dB 65dB 63 dB 
Stereo, largeur de piste 2,75 mm: 62 dB 62 dB 62 2dB 60 dB 
Bi-piste, largeur de piste 2 mm: 61 dB 61 dB 61 dB 59 dB   
Rapport signal/bruit: valeur efticace, enregistrement-iecture, lineaire, selon standard NAB, 
egalisation NAB“: mesure avec une bande « aut-niveau», flux magnetique 1040 nWb/m, 
distorsiori max. 3% aux frequences moyennes 

6,2 cm/s 38,1 cm/s 19,05 cm/s 9,5 cm/s 
Pleine piste largeurde piste6,3mm 74 dB 74 dB 74 dB 
Stereo, largeurde piste275 mm 71dB 71dB 71dB 
Bi- piste, largeurde piste 2mm: 70 dB 70 dB 70 dB   

38.1 om/s 
pondere: 51 dB 

Rapport signal/bruit: valeur etticace,e enregistrement- Sync, largeburm de piste 2 mm selon 
standard NAB, egalisation_ NAB* niveau 6dB au dessus de 185W 

3,8 1cm/s 19,05/ cm/s 
lineaire 56d 56d B 

Rapport signal/bruit: valeur efficace 320 nWb/m, eanegistrement lecture largeurde piste 
2 mm, avec tiltre de ponderation DlN 45405 1967, egalisationi CClR 

19,05 om/s 
49d B   

  

  

38,1 cm/s 19,05 cm/s 
pondere‘ 56 dB 54 dB 
lineaire' 54dB 52dB   

Rapport signal/bruit: valeur efficace, 320 nWb/m, enregistrement-lecture largeur de piste 
2 mm, avec tiltre de ponde’ration CClR 468 egalisation CClRI 

38,1cm/s 
pondere: 51 dB 

Rapport signal/bruit: valeur etticace, enregistrementiecture, largeur de piste 2 mm. selon 
standard NAB, egalisation M! niveau 6dB au dessus de 185 nWb/m 

38,1 cm/s 19,05 om/s 
lineaire 60dB 5 dB 

Diaphonie: entre un canal enregistrement et un canal lecture synchrone ‘a 38.1cm/s 
min. 15 dB a 2 
min. 3dB a 10l<H2 

19,05 cm/s 
4 dB   

  

  
l Mesure avec la bande AGFA PER 525 do equivalent 
* Mesure avec la bande SCOTCH 3M 206 cu equivalent 
A indicateur de crete non dlSDOi’ilbie sur 867—075 SVU (Ki 
0 Pas de possiblite de lecture Sync a 9,5 cm/s (33/4 Ips> 

Sous toute reserves de modifications dues a one amelioration techn que
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  Fig.1.4.2 
Abmessungen BB7 MK2 (BBC—Version) 
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Fi Fig. 14.2 9.1.4.2 
Dimensions 867 MK2 (BBC Version) Dimensions BB7 MK2 (Version BBC) 
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ljl lil 

A 700 _ 

Fig; 1.43 Fia. 1.4 3 Pin. 1.4.3 

Abmessungen BB7—K—VU l\/lK2 

Konsole mlt Gleitem: 

H = 780 mm Oder 

840 mm oder 
900mm 

Konsole mlt Schwenkrollen: 

H = 840 mm oder 

900 mm Oder 

960 mm 

Dimensions 867—K—VU MK2 

Console with floor sliders: 

H = 780 mm or 

840 mm or 

900 mm 

Console with casters: 

H = 840mm or 

900mm or 

960 mm 

Dimensions BB7-K—VU l\/lK2 

Console avec patins: 

H = 780 mm ou 

840 mm ou 
900 mm 

Console avec roulettes pivotantes: 

H = 840 mm ou 

900 mm ou 

960 mm
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1.4.1 

Verpackung 

Luftfracht 

867 MK2: 

Schachtel 64 X 62 X 46 cm 

Bruttogewicht 39 kg 

B67—VU MK2: 

Schachte164 X 62 X 46 cm 

Bruttogewicht 42 kg 

867—K—VU MK2: 

Schachtel 64 X 62 X 46 cm 

Schachtel 96 X 86 X 48 cm 

Bruttogewicht 87 kg 

867 Transportkoffer: 

Schachtel 64 X 62 X 46 cm 

Bruttogewicht 16 kg 

Seefracht 

867 MK2: 

Kiste 82 X 78 X 72 cm 

Bruttogewioht 71 kg 

867—VU MK2: 

Kiste 82 X 78 X 72 cm 

Bruttogewicht 80 kg 

B67—K—VU MK2: 

Kiste 82 X 78 X 72 cm 

Kiste104X 95 X 64 cm 

Bruttogewicht 156 kg 

867 Transportkofter: 
Kiste 82X78X72 cm 

Bruttogewioht 48 kg 

1.4.1 
Packing 

Airfreight 

867 MK2: 

80X 64X62X46 om (26X25X19in) 

Gross weight 39 kg (86 lb.) 

867-VU MK2: 

80X 64X62X46 cm (26X25X19in) 

Gross weight 42 kg (93 lb.) 

867—K—VU MK2: 

80X 64X62X46 cm (26X 25X 19in.) 

Box 96X86X48cm (38X34X 19in.) 

Gross weight 87 kg (191 lb.) 

867 transport case: 

80X 64X62X46cm (26X25X 19in.) 

Gross weight 16 kg (36 lb.) 

Seafreight 

867 MK2: 
Case 82 X 78 X 72 cm (33 X 31 X 29 in.) 

Gross weight 71 kg (157 lb.) 

B67—VU MK2: 

Case 82 X 78X 72 cm (33 X 31 X 29 in.) 

Gross weight 80 kg (1 77 lb.) 

867—K-VU MK2: 

Case 82X78X72 cm (33x31 x29 in.) 

Case 104X95X 64 cm (41 X38X 26 in.) 

Gross weight 156 kg (3441b) 

867 transport case: 
Case 82 X 78 X 72 cm (33 X 31 X 29 in.) 

Gross weight 48 kg (106 lb.) 

1.4.1 
Emballage 

Transport aérien 

867 MK 2: 

Carton 64X 62 X 46 cm 

Poids brut 39 kg 

867—VU MK 2: 

Carton 64 X 62 X 46 cm 

Poids brut 42 kg 

867—K—VU MK 2: 

Carton 64X62X46 cm 

Carton 96X86X48 cm 

Poids brut 87 kg 

Coffret de transport 867: 

Carton 64 X 62 X46 cm 

Poids brut 16 kg 

Transport maritime 

B67 MK 2: 

Caisse 82 X 78 X 72 cm 

Poids brut 71 kg 

B67—VU MK 2: 

Caisse 82 X 78 X 72 cm 

Poids brut 80 kg 

B67—K—VU MK 2: 

Caisse 82 X 78 X 72 cm 

Caisse 104 X 95 X 64 cm 

Poids brut 156 kg 

Coffret de transport pour 867: 

Caisse 82 X 78 X 72 cm 

Poids brut 48 kg
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1.4.2 1.4.2 1.4.2 

Pegeldiagramme Level diagrams Diagrammes des niveaux 

  

  

10dB ‘ 

INSERT 

RANGE 3 x 10dB 15dB       

  

Aufnahme Record 

  

        

Wiedergabe Reproduce Lecture
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1.5 
TECHNISCHE DATEN PN-W 

a) Pilotkanal 

System: NEOPILOT® 

2 X 0,45 mm 

l- I - I 

—6:+1v2dlB(1V) 

Eingangsimpedanz: symmetrisch, 
erdfrei: 
> 6 kOhm 

A I - L 

— 6 .312"ch V) 

Ausgangsimpedanz: symmetrisch. 

erdfrei: 

<30 Ohm 

Frequenzbereich: 
45 RR I—l-7 

Sperrschwellen: einstellbar 

ca. -10 dB 

Ubersprechdaimpfung: 
Audiosignal -> Pilot: 

>14 dB 

Pilotsignal * Audiokanal: 

>58 dB 

ImZusammenhang mitderNachsteuerung 

wird das Pilotsystem gemass DIN 15575 
bei 38 und 19 cm/s Bandgeschwindigkeit 

auf folgende Werte eingestellt: 

Eingangspegel: 
1 V 

Ausgangspegel: 

1 V 

Sperrschwelle Aufnahme: 

0 dB 

Sperrschwelle Wiedergabe: 

—10 dB 

Einstellbereich des Pilotsignal- 

Systems: 

0.7 1,5V 

1.5 
TECHNICAL SPECIFICATIONS PN -VU 

a) Pilot channel 

System: NEOPILOT® 
2 X 0.45 mm 

Input voltage range: 

—6... +12 dB (1 V) 

Input impedance: balanced and 

Output impedance: balanced and 

floating: 

<30 ohms 

Frequency range: 

45 66 Ht 

Blocking thresholds: adjustable 

approx. ~10 dB 

Crosstalk rejection: 

audio signal -> pilot: 

>14 dB 

Pilot signal -> audio channel: 

>58 dB 

In conjunction with the follow—up system 
the pilot system is set in accordance with 

DIN 15575 at 15 and 71/2 ips tape speed to 

the following values: 

Input level: 

1 V 

Output level: 

IV 

Blocking threshold recording: 

—10 dB 

Blocking threshold reproduction 

A10 dB 

Setting range of pilot signal 

system: 

0.7 1.5V 

1.5 
SPECIFICATIONS TECHNIQUES PN-VU 

a) Canal pilote 

Systéme: NEOPILOT® 

2 x 0.45 mm 

Gamme cle tension d’entrée: 

—6... +12 dB (1V) 

lmpédance d'entrée: symétrique et 

ilottante: 

> 6 kohms 

Gamme de tension de sortie: 

~6 +12 dB (1 V) 

lmpédance de sortie: symétrique et 

flottante: 

< 30 ohms 

Gamme de fréquence: 

45 66 Hz 

Seuils de déclenchement: ajustables 

environ — 1 0 dB 

Rejection de la diaphonie: 

signal audio » pilote: 

>14 dB 

signal pilote » audio: 

> 58 dB 

En relation avec la synchroniseur, Ie syste- 
me pilote est réglé selon Ia norme DIN 

15575 aux vitesses de 38 at 19 cm/s aux 
valeurs suivantes: 

Niveau d'entrée: 

1V 

Niveau de sortie: 

1V 

Seuil de déclenchement a l’enregistre- 

Seuil de déclenchement a la lecture: 

710 dB 

Gamme de réglage du signal pilote: 

0,7 15V
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b) Nachsteuerung 

Eingangspegel Externe Referenz: 

1ViiO dB 

Eingangsimpedanz Externe Referenz: 

symmetrisch, erdfrei 

> 6 k0 hm 

Nachsteuerbereich: 

nominal i3% der Sollgeschwindigkeit 

(wird von derTonmotorsteuerung irn Lauf— 

werk bestimmt). 

In I L I - I. I .L 

einstellbar, nominal 05% v 
Geschwindigkeitsanderung pro Sekunde 

Das Nachsteuersystem ist in der Lage, 

einen Sprung in der Frequenz (Vergleichs— 

oder Steuersignal) von + 2% auf —2% 

(51 Hz auf 49 Hz) ohne Impulsverlustzu fol» 

gen.DiebeidiesemNachregelvorgangauf— 

tretenden Tonhdhenschwankungen (nach 

DIN bewertet) bleiben kleinerlO/oo. 

Zeitkonstante des Analogspeichers der 
Nachsteuerungwenigerals 2% Geschwin— 

digkeitsanderung innerhalb von 10 Minu— 

ten. 

Die LED [Synchron] Ieuchtet bei: 

—l80°§a§+I80° 
Die LED [Synchron] verl'Oscht bei: 

43600>a>+ 360 
Die LED [lmpulsverlust] blinkt bei: 

—2340°>a>+2340° 

a = elektrischer Phasenwinkel zwischen 

Referenzsignal (Vergleichssignal) und 

RUCkahrungssignal (Steuersignal). 

b) Follow up system 

lnput level external reference: 

iViiO dB 

Input impedance external reference: 

balanced and floating 

>6 kohms 

Follow- -up range: 

nominal +3% of nominal speed 

(determined by the capstan control of the 

tape transport). 

Follow-up speed: 

adjustable, nominal 0.5% speed variation 

per secon 

The follow-up system is ableto followwith— 

out loss of pulse a frequency jump (refe— 

rencecrfeedbacksignal)from+2%to«2% 

(51 to 49 Hz). The wow and flutter (DIN 

weighted) arising in thes correction pro— 

cess remains below 10/00. 

Time constant of analogue memory of the 

follow—up system: 

less than 2% speed variation within 10 mi— 

nutes. 

The [lock] LED lights up at: 

~180°§a§+180° 

The [lock] LED goes out at: 

—360°;a;+360O 
The [field counting] LED flashes at 

~234O°_>_.a£+23400 

a = electric phase angle between reference 

signal and feedback signal. 

b) Synchroniseur 

Niveau d’entrée de la référence exter— 

ne: 

1 V :10 dB 

lmpédance d’entrée de la référence 

externe: 

symétrique et flottante 

> 6 kohms 

Plage de synchronisation: 

nominal: i3 % de la vitesse de base 

(determine par le controle du cabestan 

dans le circuit du transport de bande). 

Vitesse de synchronisation: 

ajustable, nominale: 0.5% de variation de 

vitesse par 5. 

Le synchroniseur peut suivre sans perte 

d’impulsions un saut de fréquence (soit du 

signalderéférence externesoitdusignalde 

comparaison) de +2% a —2% (5le a 

49 Hz). Le pleurage (pondéré selon la norv 

me DIN) généré par cette correction de— 

meure plus petit que 10/00. 

Constanta de temps de la mémoire analo~ 

gique de synchronisation: 

moins que 2% de variation de vitesse en 

lOmn. 

La LED de synchronisme s ’allume pour: 

—1800<a<+l80° 

La LED de synchronisme s 'éteint pour: 

—360°Za;+360° 
La LED de comptage d'impulsions s'illumi— 

ne pour: 

—2340°;a;+2840° 

a = angle de phase électrique entre la si— 

gnal de référence (externe, master) et le si— 

gnal de comparaison (bande magnétique, 

slave).
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1.6 1.6 1.6 

STANDARD EINMESSDATEN STANDARD LINE-UP DATA REGLAGES STANDARDS 

CCIR NAB (220V) NAB (117 V) 

Type BB7-MKII 

Typ 867-MKH 1 0.755 2/2 
TYPe B67'MK” full track Stereo two track JET”: 

Mono Stereo Zweispur Mm mmélpq 
Mono Stéréo bi~piste ““““““““““““ 

Flux density at 
Magnetisierung bei 
Magnétisation a 

3.75 ips (9,5 cm/s): 250 nWb/m 400 nWb/m 250 nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m 

7.5 ips (19 cm/s): 320 nWb/m 510 nWb/m 320 nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m 
15 ips (38 cm/s): 320 nWb/m 510 nWb/m 320 nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m 
30 ips (.76 cm/s): 320 nWb/m 510 nWb/m 320 nWb/m 200 nWb/m 200 nWb/m 

Line level 
Leitungspegel +6 dBm +6dBm +6 dBm +4 dBm +4dBm 

Niveau ligne 

91".! at line leaflet 
OVU bei Leitungspegel OdBm OdBm OdBm +4 dBm +4dBm 

Niveau ligne ‘a OVU 

Tape type DIN Reference tape 15 ips Charge 1544 ‘ 
Bandtyp DIN-Leerbandtei! 38 cm/s Charge 1544 * EM 206 3M 206 
Type de bande Bande étaion DIN 38 cm/s Charge 1544 * 

line termination 
Leitungsabschluss 600 ohms 600 ohms 600 ohms 600 ohms 600 ohms 
lmnérianr‘n I‘ID nharnm 
IIII’JVUUI ’UU UV \.1‘ It.“ 5h 

Audio socket configuration 
Steckerbelegung USA USA USA USA USA 
Configuration des connecteurs 

iviains voitage 
Netzspannung 220V 220V 220V 220V 117V 
Tension secteur 

Mains frequency 
Netzfrequenz 5OHz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 60 Hz   Fréquence du secteur           
  

*corresponds to: Agfa Per 525 or BASF LGR 30 P 
*entspricht: Agfa Per 525 oder BASF LGR 30 P 
'correspond z‘a Agfa Per 525 on BASF LGR 30 P 
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2. INSTALLATION. INBETRIEBNAHME 

Dieses Kapitel vermittelt Informationen 

Liber das Auspacken und die Prufung der 

gelieferten Ware, Wahl desAufstellungsor— 

tes, Aufstellungsart, Programmierung von 

Netzspannung, Netzfrequenz, Automatic— 

Betrieb, Bandzahleranzeige, Eingangs- 

empfindlichkeit und VU—lVleter; Anschluss— 

Stacker und Verkabelung. Daneben ist ~ 

anschliessend an das erste Einschalten - 

eine KurzprUfung der vvichtigsten Funktio- 

nen beschrieben. 

2.1 

AUSPACKEN UND PRUFUNG 

Das B67 l\/|K2 Magnettongerat wird in ei— 

ner Spezialverpackung ausgeliefert, wel— 

che das Gerat auf dem Transport vor Be— 

schadigung schUtzen soll. Das Auspacken 

ist sorgfaltig vorzunehmen, um Besch'adi— 

gungen der Gerate~Oberflache zu verhin— 

dem. 

2. INSTALLATION, 
PUTTING INTO OPERATION 

This section provides information aboutun— 

packing and inspection; choosing the in— 
stallation site; mounting configurations; 

operating mode selection including mains 

voltage, mains supply frequency, automa— 

tic mode, tape timer display, input sensiti— 

vity, equalisation and VU—meters; equip— 

ment connectors and cabling; remote con— 

trol installation. Also included is —following 

the first switching on of the recorder — an 

initial checkout procedure. 

2.1 
UNPACKING AND INSPECTION 

The B67 l\/ll<2 system is shipped in special— 

ly constructed packing cases to protectthe 

equipment during transit. When unpacking 
rhr: r mit IIQD Pm itirm. tn m/nir‘l (lament: to the Luv UIIIL,uuv uuuuvt vuvv vvu ”UV 

recorder finish or accessory parts, 

  

        
Figzrr 

2. INSTALLATION, MISE EN FONCTION 

Cette partie contient les instructions néces— 

saires pour: Ie déballage et l’inspection; Ie 

choix du lieu d'installation; les configura~ 

tions possibles de montage; Ia selection du 

mode d'opération comprenant le réglage 

de la tension etde Ia fréquence d'alimenta— 

tion, le fonctionnement en mode automati— 

que, l'affichage du compteur de bande, Ia 

sensibilité d'entrée et les VU—metres; les 

connecteurs et le cablage et la mise en ser— 

vice de la télécommande, De plus est inclu— 

se une procedure de controle initiale con— 

sécutive a la premiere mise soustension de 

l'enregistreur. 

2.1 
DEBALLAGE ET INSPECTION 

L’enregistreur BS7 lle2 est expedie dans 

un emballage spécialement construit pour 

le protéger durant le transport. Lors du dé— 

tions nécessaires pour éviter d'endomma 

ger ses parties extérieures ou ses acces— 

soires.
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Der InhaltderVerpackung istmit den Anga— 

ben auf dem Verpackungszettel zu verglei» 

chen und auf Vollstandigkeitzu prtifen. Be— 

wahren Sie die Originalverpackung auf. Bei 

einem sp'a‘teren Transport ist diese Spe— 

zialverpackung der beste Schufz ftir lhr 

wertvolles Gerat. 

PrUfen Sie alle gelieferten Gerate umfestzu— 

stellen, ob sie auf dem Transport bescha— 

digt worden sind. Bei festgestellten 

Beschadigungen istunverztjglich dieTrans— 

portfirma sowie die nachste STUDER—Ver— 

tretung zu benachrichtigen. 

2.2 
AUFSTELLUNGSORT 

Das 867 MK2 Magnettongerat sollte in ei— 

ner mdglichst staubfreien und ausreichend 

belufteten Umgebung aufgestellt werden. 

Die technischen Daten des Gerates sind fUr 

einen Umgebungstemperaturbereich von 

10°C bis 40°C ausgelegt. Die Luftfeuchtig— 

keitsollte 50% bis 90% betragen (nicht kon— 
densierend). 

Das Gerét dart nicht in der Nahe starker 
elektromagnetischer Felder aufgestellt 

werden. Allgemeine Stdrquellen sind: star— 

ke Lastschvvankungen auf benachbarten 
Qfarlzofrnmlaih Ihnon 
\JLUI I\oLI U! r Hum.” 13v: 1, 

formatoren, Liftmotore sowie nahegelege— 

ne Radio» und Fernsehsender. 

Hnr‘hloich inanrQnC- IIUUI IIUIQLUI IHQU on Io 

Beim Aufstellen ist darauf zu achten, dass 

rund um das Gerat gentigend Platz bleibt, 

um die ungehinderte Kuhlung zu ermb‘gli— 

chen 

2.3 
AUFSTELLEN DES ._ 
MAGNETI'ONGERATES 

2.3.1 
Tragbares Gerat 

Nach dem Auspacken und der visuellen 

Priifung des Gerates kann dieses ohne wei— 

tere mechanische Arbeit am vorgesehe— 

nen Einsatzort aufgestellt werden. 

Check the contents of the packing cases 

and packing materials against the packing 

list to make sure the shipment is complete. 

Save the packing cases and packing mate— 

rials for shipment of the equipment to ano— 

ther location. 

Carefully examinethe contentsfordamage 

that my have occurred during shipment. 

Notify the carrier and the local STUDER re- 

presentative of any shortage or damage. 

2.2 

INSTALLATION SITE 

The area chosen for operation of the recor— 

der should be adequately ventilated and 

free ofvibration. Surrounding air should be 

dust free with a temperature range within 

10° to 40°Centigrade (50° to 104° Fahren— 

heit) and humidity within .50 to 90% 

non condensing). The area should not be 

close to any strong electromagnetic fields. 

Common sources of interference are fluc~ 

tuating loads on nearby high current lines, 

heavy duty transformers, elevator motors, 

and radio and televisiontransmitting equip— 
manf I not IL. 

When mounting the equipment, allow suf— 

ficient space atthe top, bottom, and rear of 
the unit to permit a flow of cooling air. 

2.3 
MOUNTING THE TAPE RECORDER 

2.3.1 
Portable recorder 

After unpacking and visual inspection ofthe 

recorder, it can be mounted Without further 

mechanical work at the chosen installation 
site. 

Controlerle contenu del'emballagea I'aide 

de la liste de colisage de facon a étre sOr 

que l’envoi soitcomplet. |l est recommandé 

de conserver les cartons et accessoires 

d’emballage pour une éventuelle expedi— 

tion ultérieure. 

Examiner soigneusement les appareils 

pour détecter tout dommage qui aurait pu 

avoir lieu pendant le transport. Aviser le 

transporteur et le représentant local STU— 

DER pour signaler tout dommage ou envoi 

incomplet. 

2.2 
EMPLACEMENT 

L’emplacement choisi pour l'utilisation de 

te et sans vibration. L'air ambiant doit étre 

sans poussiére. avec une temperature 

comprise entre 10° at 40° Centigrade et 

une humidite comprise entre 50 et 90% 

(sans condensation). 

L'apparei! ne doit pas étre situé a proximité 

de sources rayonnant un puissant champs 

électro—magnétique. Les sources habituel— 

les d’interférence sont par example: des 

fluctuations de charges sur des lignes d'ali— 
mentations voisines a courant fort, des 

transformateurs de haute puissance, des 

moteurs d’ascenseurs ou d'élévateurs et 

des équipements de diffusion de radio ou 

de television, 

Lors du montage veiller a ce qu’un espace 

suffisant dessus, dessous et a l'arriere de 
l'appareil permette un flux d'air frais suffi— 

sant 

2.3 
MONTAGE DE L'ENREGISTREUR 

2.3.1 
Enregistreur portable 

Apres le déballage et l'inspection visuelle 

de l'appareil, celui—ci peut étre installé sans 

travail mécanique supplémentaire a l'emv 

placement choisi.
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Die 867 Magnettonger'ate sind normaler— 

weise f‘Lir horizontalen Betrieb eingemesr 

sen, Bei vertikalem Betrieb sollte, um die in 

den technischen Daten garantierten Werte 

zu erreichen, das Gerat gemass Service— 

Anleitung Kapitel 6 neu eingemessen wer— 

den. 

2.3.2 

Konsolenmontage 

The BB7 tape recorders normally are ali— 

gned for horizontal operation, If it is intenr 

ded to operate it vertically, the technical 

specifications are no longer guaranteed; 

the recorder must therefore be aligned as 

described in section 6ofthe service instruca 

nons 

2.3.2 , 

Console mounting 

  

        

Fig. 23.1 

Nach dem Auspacken und der visuellen 

Kontrolle derGeratewirdzuerstdie Konsole 
zusammengebaut: 

After unpacking and visual inspection ofthe 

units, first assemble the console: 

Les enregistreurs de la série B67 sont nor— 

malement ajustés pour un fonctionnement 

horizontal. Si une utilisation verticale est 

prévue, les specifications techniques ne 

peuvent plus étre garanties; dans ce but les 

appareils doivent etre realignés selon les 

instructions contenues dans la section 6 du 

manuel de service. 

2.3.2 

Montage en console 

Apres le déballage et l’inspection visuelle 

des elements, assembler la console, l’enre» 
gistreur doit v étre introduit frontalement.
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S’jflTLUJLELEE‘l 

Des Magnettongere't wlrd von vorne in die 

Konsole gehoben, auf den FUhrungsschle— 

nen abgestellt und nach hinten geschoben. 

367 MK2 

The tape recorder has to be lifted into the 

consolefromthefrontAfierputtingitonthe 

guide bars. slide it completely into the hou~ 

sing. 

  

      
  

Fig. 2.3.2 

Mlt Vier Schrauben wird das Gerét in der 

Konsole festgeschraubt. 

Fix the recorder with four screws from the 

SECTION 2/5 

Apres sa mise en place sur les rails celui—ci 

doit étre poussé au fond du boltier. Fixer 

l’appareil dans la console a l’aide de quatre 

vis.



  

STEEDEF’B 

Das VU—Meter—Panel wlrd von oben in die 

Konsole eingesteckt und festgeschraubt. 

Der Kabelbaum wird im Magnettongerét 

eingesteckt. 

867 MK2 

Put the VUmeter panel into the console 

and fix itwlth two screws. Plug the wire har— 

ness into the recorder. 

  

      
  

Figl 2.3.3 

SECTION 2/6 

Mettre le panneau VU—metre dans la con— 

sole et le fixer a l'aide de deux vis, Raccor» 

der le cable au connecteur correspondent 

sur l'enregistreurr
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2.4 .4 2.4 

PROGRAMMIERUNG DER OPERATING MODES PROGRAMMING PROGRAMMATION DES MODES DE 

BETRIEBSPARAMETER FONCTIONNEMENT 

ACHTUNG: Die nachstehenden Einstei— 

lungen dUrfen nur bei ausgeschaltetem Ge— 

rat und bei gezogenem Nelzstecker vorge— 

nommen werden! 

2.4.1 

Netzspannungswahl 

Vor dem ersten Anschliessen ist der Netz— 

spannungswahler auf der RUCkseite des 

Ger'ates darauf zu priifen, ob seine Einstel‘ 

lung mit der ortllchen Neuspennung liber— 
einstimmt, Gegebenenfalls ist der Netz— 

spannungswahler so einzustellen, dass die 

richtige Netzspannung im Ausschnitt der 
Dr'ml/rm nrl hinIfi‘f-Indr ”(Er/4 
IIUUI\VV IIU olullLL/CII VVHU. 

Es kennen folgende Netzspannungen eine 

gestelltwerden: 
1ND 1")fl 1/If‘t Oflfl OOH ’) 
IUU, ILU, I“I‘U, LUU ALL}, A 

Wichtig: Nach jedem Verstellen des Netz- 

spannungswahlers ist derWeit o'er Netzsi— 

cherung zu kontrollieren: 

200...24OV » 1,25 AT 

lOO...14OV -> 2,5 AT 

CAUTION: The following settings may be 

performed only after switching off the re— 

corder and after disconnecting the mains 

plug 

2.4.1 

Mains voltage selection 

Prior to connecting the recorder to the 

mains, check the setting of the voltage se— 

lector atthe rear, lf necessaryturn the volta— 
nc onlnntnr until Hun ”AH-9mg ohnm/n in +I’xn 
UL» dL/IUKJLLJI Ulllll Lllka VUILUHL; OIIUVVII III LIIC 

window of the back cover corresponds to 

the local mains voltage. 

The voltage selector allows to adaptthe re— 

corder to the following mains voltages: 
1mm 1’)f\ 1AA onn ’fir‘in fi/In\//\/" 
IUU, ILU, l'-HJ, LUU, LLU, ALI-U V HK.’ 

Important note: After varying the voltage 

selector, check the value of t'ne primary pov 

wer fuse: 

200N240 V —> 1.25 A (slow blow) 

100,..14OV % 2.5 A (slow blow) 

  

  

  

50 Hz 60 

8 LOW B LOW 

220 V 

240 V 

120V 

140V 

2,5A 1,25A 

  

    
Fig. 2.4.1 

2.4.2 

Einstellung der Netzfrequenz 

Mit dem Schiebeschalteraufder RuCkseite 

des Gera’tes wird die Neufrequenz auf 50 

oder 60 Hz eingestellt; die Umschaltung 
betrifft die Phasenschieberkondensatoren 

derWickelmotoren. 

2.4.2 

Adjusting the mains frequency 

By means of the slide switch at the rear of 

the recorder the local mains frequency (50 

or 60 Hz) can be selected; with this switch 

the correctvalue ofthe phase shifting capa— 

citors for the spooling motors is set. 

ATTENTION: les réglage 

étre efiectués seulement apres avoir arrété 

l’appareil etdébranché le cable d'alimenta— 

tion secteur. 

s suit/ants doivent Lv \Av vu- 

2.4.1 

Sélection de la tension d'alimentation 

Avant de brancher l’appareil sur le secteur, 

contréle la position du sélecteur de tension 

d’alimentation sur le panneau arriere. Si nee 

cessalre tourner le selecteurjusqu’a ce que 

la tension atfichée corresponde a celle du 

réseau local, 

Le sélecteur de tension permet d’adapter le 

fonctionnement de l'appareil aux tensions 

suivantes: 

100, 120, 140, 200, 220 et 240 V AC. 

Remarque importante: apres cheque 

modification de la position du séiecteur de 

tension d’alimentation, controler que la va— 

leur du fusible d'alimentation primaire cor— 

responde a: 

200 240V» 1 .25 A (action retardée) 

lOO14OV->2.5 A (action retardée) 

2.4.2 

Ajustage de la fréquence d'alimenta- 
tion 

Le sélecteur a glissiere place a l'arriere de 

I'appareil permet d'adapter le fonctionner 
ment de l'appareil a la fréquence d'alimen— 

tation(50ou BOHZ),tactiondecesélecteur 
est de corriger la valeur du changement de 

phase apporté par les condensateurs a l'ali— 

mentation des moteurs porte—bobine,
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2.4.3 

Eingangsempfindlichkeit 

Auf dem Print RECORD AMPLIFIER 
1.167.711. oder 1.167.716 kann die Ein- 

gangsempfindlichkeit mit einem Bru'cken— 

stecker um —10,—20.oder—30 dB verandert 

werden. 

EH ~ 3' 
G ‘3 If; '3 -30dB "Tr ea " ' ' 

~20dB ESE-0 0:0 "El 
—10dB EH gég I I 
NORM REF. 

  

    
      

Fig. 24.2 

'D II II 
Luff-'1 

Entzerrung 

Mit zwei weiteren BrUckensteckern auf 

dem RECORD Atv’IPLIFIER—Print 1.1 67.711 

oder 1.167.716 und 3 Briickensteckerpar- 

ren auf dem REPRODUCE AMPLIFIER—Print 

|<ann die CCIR—Oder die NAB—Entzerrung fiir 

jede Bandgeschwindigkeit individuell ein- 

gestellt werden. 

2.4.3 

Input sensitivity 

Ajumper plug on the RECORD AMPLIFIER 

p. c. board 1.167.711 or 1167716 allows 

to change the input sensitivity by —10,—20 

or —30 dB. 

'1 II II 
Lu‘l-‘l‘ 

Equalization 

Two additional jumper plugs on the RE— 

CORD AMPLIFIER p.c.board 1.167.711 or 

1.167.716 and three jumper pairs on the 

REPRODUCE AMPLIFIER p. 0. board 

allow to individually select either CCIR or 
'_‘A.:.. _ klAn‘_...-l. . £_..-_4I_1_.A ,,,,l 

NHD BqU'dlllaLlOll IUI S'dCIl tape speed. 

2.4.3 

Sensibilité d'entrée 

Un pontage mobile situé sur le circuitimpri~ 

mé RECORD AMPLIFIER 810.116.7711 ou 

No. 1.167.716 permetde changer Ia sensibi— 

Iité d'entrée de ~10, —20 cu —30 dB. 

II II 
HM 

galisation ”
h
m
?
 

Deux pontages mobiles additionnels sur la 

circuit imprimé RECORD AMPLIFIER 

No. 1.167.711 ou No. 1.167.716 ettrois paires 

de pontages mobiles sur le circuit imprimé 

REPRODUCE AMPLIFIER permettent de 

seiectionner ir‘idividuellement I'égalisation 

CCIR ou NAB pourchaquevitesse de bande. 
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2.4.5 

Bandzéihler—Anzeige 

Fiir diese Einstellung muss die Riickwand 

des Gerates entfernt werden (siehe Kapitel 
4.2). 

Der COUNTER—Print 1.167.766 ist neben 

dem Capstanmotor angebracht und von 

hinten zuganglich. 

2.4.5 

Tape counter display 

It is necessary to remove first the back 

cover of the recorder (see section 4.2). 

The COUNTER p. 0. board 1.167.766 is lo- 

cated next to the capstan motor and is ac— 

cessible from the rear. 

2.4.5 
Affichage du compteur de bande 

Pour effectuer ce réglage il est d’abord né- 

cessaire d’enlever le panneau arriere de 

I'ehregistreur (voir chapitre 4.2). 

Le circuit imprimé du compteur. 

No.1.167.765 est situé pres du moteur ca— 

bestan et est accessible par l'arriere.
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Mit dem BrUckensteCker kann entvveder 

mathematische Abbildung (— 59 Min 595 

bis 9 h 59 Min. 59 s) oder komplementare 

Abbildung (Oh OMin Os bi lS 

9h 59 Min. 59 s) gevv'ahltvverden. 

By means of the jumper plug either mathe— 

matical display sequence (—59 min, 59 sto 

9 h 59 min. 59 s) orcomplementary display 

sequence (0 h 0 min. 0 sto 9 h 59 min. 59 s) 

can be selected. 

A l'aide du pontage mobile on peut selec— 

tionner soit: I'atfichage d’une sequence 

mathématique (de —59 mn. 59s jusqu’a 

9 h 59 mn. 59 s) soit: l'affichage d‘une se- 

quence complémentaire (de 0 h 00 mn. 00 s 

jusqu'a 9 h 59 mn. 59 s). 
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2.4.6 
Bandzéihler bei Papierkorbbetrieb 

FUr diese Einstellung muss die RUCkwand 

des Ger'ates entfemtwerden (siehe Kapitel 

4.2). 

Auf dem TAPE TRANSPORT CONTROL— 

Print 1.167.790 (von hinten zuganglich) 
kann mit dem Brijckenstecker S13 der 

Bandzahler so programmiertwerden, dass 
die Anzeige bei gedrtickter MOT. OFFvTaste 

stoppt. 

2.4.6 
Tape counter at dump edit operation 

It is necessary to remove first the back 

cover of the recorder (see section 4.2). 

The jumper plug 813 on the TAPE TRANS- 

PORT CONTROL p. 0. board 1 .1 67.790(ac— 

cessible from the rear) allows to program 

the tape counter that it stops at dump edit 

operation (MOT OFF push button depres- 

se 

2. 

Compteur de bande 
aver: mn‘l‘eur d'enrnulemg nt arrét l‘

D~
 

Pour efiectuer ce réglage il est d'abord né— 

cessaire cl'enlever le panneau arriere de 

l'enregistreur (voir chapitre 4.2.), 

Le pontageS.13surlecircuitimpriméTAPE 
TRANSPORT CONTROL No.1.167.790(acv 

cessible depuis l'arriere) permet de pro— 
grammerlecompteurdefaconacequece~ 

luieci s’arréte lorsque le bouton MOT. OFF 
est enfoncé. 
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IF MOTOFF 
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2.4.7 

Automatic-Betrieb 

Fur diese Einstellung muss die RUCkwand 

des Gerates entfernt werden (siehe Kapitel 

4.2). 

Auf dem TAPE TRANSPORT CONTROL— 

Print 1.167.790 (von hinten zug'anglich) 

kann mit dem BrUckenstecker Si 2 derAu— 

tomatic‘Betrieb wie folgt programmiert 

werden: 

2.4.7 

Automatic mode 

It is necessary to remove first the back 

cover of the recorder (see section 4.2). 

ThejumperplugSlZonthe TAPE TRANS— 

PORT CONTROL p. 0. board 1.167.790 

(accessible from the rear) allows to pro— 

grammtheautomatic modeinthefollowing 

manner: 
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Fig. 2.46 

Stellung R: Gerat schaltet nach dem auto— 

matischen RUCkspulen auf Wiedergabe. 

Stellung S: (36er stoppt nach dem automa— 

tischen RUckspulen, 

2.4.8 

VU—Meter—Programmierung 

ATTENUATOR—Print 1.167.749 

l\/lit dem BrUckenstecker J82 wird die VU— 
Meteranzeige des entsprechenden Kanals 

dem Leitungspegel 0, +4, +6 oder+8 dBm 

angepasst, 

l\/lit dem BrUckensteCkerJSl kann der Lei— 

tungsausgang flir Messzwecke mit 

600 Ohm abgeschlossen werden. 

Position R: Recorderswitchesto reproduce 

mode after atomatic rewind is completed. 

Position 3: Recorder stops after automatic 

rewind is completed. 

2.4.8 
VU-meter programming 

ATTENUATOR p. c. board 1.167.749 

The jumper plug J82 is used to adapt the 
VU-meter indication of the appropriate 

channel to the commonly used line levels of 

0, +4, +6 or +8 dBm 

For measuring purposes it is possible to ter— 

minate the line output with 600 ohms by 

means ofjumper plug JSl 

2.4.7 

Fonctionnement automatique 

Pour etfectuer ce réglage il est d’abord né— 

cessaire d'enlever Ie panneau arriere de 

l'enregistreur (voir chapitre 4,2.) 

LepontageS.lZsurlecircuitlmpriméTAPE 

TRANSPORT CONTROLNo.l,167.790(ac— 

cessible depuis l’arriere) permet de pro~ 

grammar le fonctionnement automatique 

selon les modes suivants: 

Position R: l'enregistreur passe automatia 

quement en mode lecture apres Ie rebobi- 

Position S: l'enregistreurs'arréte apres le re— 

bobinage de la bande. 

2.4.8 
Programmation des VU-métres 

Circuitimprimé ATTENUATOR no. 1.167.749 

Le pontage JS 2 sert a adapter l'indication 

duVU—metre d’un canal donnéaux niveaux 

lignes les plus courrament utilises: 0, +4, 
+6 ou +8 dBm. 

Dans le but d’efiectuer des mesures de ni— 

veau, il est possible de charger la sortie li—' 

gne avec une resistance de 600 Ohms a 

l'aide du pontage JS 1,
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Der BrUckenstecker J83 muss immer auf 

Stellung "A" gesteckt sein (Stellung "B" ist 

Die beiden Verbindungslitzen [1] blau und 

[11] braun mtissen wie folgtauf denn PUSH 

BUTTON—Print 1 .167743 gesteckt sein: 

BEN—SYNC: Stellung "B" 

Alle ubrigen B67—Versionen: Stellung "A" 

2.4.9 
Mono-Stereo—Schalter 

1.067.720 

Die BrUckenstecker ”A" und ”B" bestirnrnen 

die Wiedergabe~l<anale bei Mono—Betrieb: 

Stellung 1: Kanal 1 ist auf Wiedergabe— 

Ausgang 1 geschaltet. 

Stellung 2: Kanal1 ist auf beide Wiederga~ 

beeAusgange 1 und 2 geschaltet. 

”Ilrggé 
63> <1: (:0 + 

+ 

  

  

      
Fig. 24.8 

The jumper plug J83 must always be 

plugged at position ”A” (position "B” is for 

the /—\t5U up only). 

The stranded wires [1] blue and [1 1] brown 

must be plugged on the PUSH BUTTON 

p. 0. board 1.167.743 as follows: 

BEN—SYNC: position ”B" 

All other BB7 versions: position ”A" 

2.4.9 
Mono—stereo switch 

1.067.720 

Jumper plugs "A" and "B" determinethe re— 

produce outputs in mono mode: 

Position 1: channel 1 is switched to reproe 

duce output channel 1. 

Position 2: channel 1 is switched to both re— 

produce output channels 1 and 2. 

Le pontage JS 3 doit toujours se trouver en 

position A (la position B s’utilise seulement 

pour l’enregistreur A 80 RC), 

Les deuxflls bleu (1) etbrun (11) doiventétre 

branches sur Ie circuit imprimé PUSH BUT— 

TON [101.167.7413 de la r‘naniere suivante: 

B67'SYNC: Position "".B 

Toutes les autres versions du BB7; Position 

"A" 

2.4.9 
Sélecteur mono-stéréo 

no. 1.067.720 

Les pontages "A" et "B" déterminent les sore 
ties lectures en fonctionnement mono: 

Position 1: Le canal 1 estconnecte a la sortie 

lecture 1. 

Position 2: Le canal 1 estconnecté aux deux 

sorties lecture 1 et 2.
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2.4.10 2.4.10 2.4.10 

Mono-Stereo-Schalter Mono-stereo switch Sélecteur mono-stéréo 

1.167.720 1.167.720 no. 1.167.720 

Die BrUckensteckerJ1,2,3,4,6 und 8 mUs~ 

sen bei Verwendung eines VU—Meter—Pa— 

nels alle auf Stellung V, ohne VU-lVleter—Pa— 

nel aut Stellung 0 gesteckt sein. 

Das BrUckensteckerpaar J7 bestimmt die 

Wiedergabekanale bei Mono—Betrieb: 

Stellung I,T: Kanal 1 ist auf Wiedergabe— 

Ausgang 1 geschaltet. 

Steilung AX: Kane! 1. ist aui beide Wieder- 
gabeAAusgénge i und 2 geschaltet. 

BrUckensteckerJ6 bestimmt die Eingange 
bei Morm— Rntrje 

Stellung H: Zwei Mono—Eingange 

Bru'ckensteckerJQ bestimmt. ob beim Ein— 

schalten des Magnettongerates (POWER) 

automatisch aut Mono NW memo—Pe— 
trieb geschaltet wird: 

\JUUI ULVIVU MK! 

Stellung U: Stereo—Betrieb 

Stellung W: Mono—Betrieb 

If a VU—meter panel is connected to the re— 

corder, all jumper plugs Jt,2,3,4,5 and 8 

mustbeinpositionV,WithoutVU~meterpa— 

nel all these jumper plugs must be in posi— 

tion 0 

The jumper plug pairJ7 determines the re— 

produce outputs in mono mode: 

Position |,T: channel 1 is switched to repro~ 

duce output channel 1 

Position A,Y; Channel 1 is Switched to both 

reproduce output channels 1 and 2. 

Jumper plug J6 determines the inputs in 
mono mode 

Position H: two mono inputs 

Position M: normal operation 

Jumper plug J9 determines mono orstereo 

mode after switching~on the tape recorder 
IDfl\/\li:l?2\r 
\I \JVVI—Ill. 

Position U: stereo mode 

Position W: mono mode 

Lorsqu’un panneau VU—metre est relié a 

l’enregistreur, tous les pontages J 1, 2. 3, 4, 

5,et8doiventétre en positionV,enl'absen— 

es de panneau VU—metre tous ces ponta— 

ges doivent etre en position 0. 

La paire de pontagesJ 7 determine les sor— 

ties lecture en tonctionnement mono: 

Position |,T: le canal 1 est connecté a la sor— 

tie lecture 1. 

Position A,Y: Ie canal l est connecté aux 

sorties lecture l + 2. 

Le pontage J 6 determine les entrees en 

fonctionnement mono: 

Position H: deux entrees mono. 

Position M: Fonctionnernent normal 

Le pontage J 9 determine le fonctionne— 

ment mono ou stéréo lors de la mise sous 
tension (in | Ahnnmil (POW/ER) “V . MVP/Viv. 

Position U: stéréo 

Position W: mono 
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STMlElEFE BS7 MK2 SECTION 2/13 
  

2.5 __ 
ANSCHLUSSE 

2.5 

CONNECTIONS 

2.5 
CONNECTEURS 

  

    
  

Leitungs—Eingang CH1 

Leitungs—Ausgang CH1 

Leitungs—Eingang CH2 

Leitungs—Ausgang CH2 

Pilot—Anschluss 

Laufwerk-Fernsteuerstecker 

REMOTE CONTROL 

[7] Tonmotor—Nachsteuerstecker 

CAPSTAN SPEED CONTROL 

[8] Steckanschluss fUrVU—Panel 

i
—
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r
—
fi
fi
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r
—
u
—
n
—
fl
 

CD
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h
 

03
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D 

——
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“
M
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Erdungsbuchse 

NetzanschlussaStecker C)
 

'—
' 

._
_.
 

Die symmetrischen Eingange sind auf 

Stecker gefuhrt, die unter der Bezeichnung 

XLR bekannt sind und in der lEC—Empfeh— 

lung 268—1 2 beschrieben sind. 

Nr.1 Audio—Masse J. 

Nr. 2 AoLeitung (heiss) 

Nr. 3 B—Leitung (kalt) 

  
/\ 
: IEC 268~12 

  

      
Fig. 2.52 

Eingang, XLR—Stecker, weiblich 

lnput, XLR connector, female 

Entree, connecteur XLR, femelle 

  

Line input CH1 

Line output CH1 

Line input CH2 

Line output CH2 

Pilot connection 

REMOTE CONTROL connector 

(tape transport) , 

CAPSTAN SPEED CONTROL 

connector 

[8] VU—panel connector 

Q
fl
fi
é
fl
b
j
:
 

3 

Earth socket 

[1 0] Power connector 

The balanced inputs are connected to con— 

nectors designated as XLR and described 

in the IEC recommendation 2684 2. 

No.1 Audio ground L 
No.2 Line A (live) 

No.3 Line B 

] Entree ligne CH 1 

] Sortie ligne CH 1 

] Entree ligne CH 2 

] Sortie ligne CH 2 

] Prise pilote 

] Prise de télécommande REMOTE 

CONTROL (transport de bands) 

[7] Prise pour controle de la vitesse ca— 

bestan CAPSTAN SPEED CONTROL 

[8] Prise pour raccordement d'un pan~ 

neau VU—metre 

[9] Prise de terre 

[10] Prise d'alimentation secteur 

Les entrees symetriques sont reliées a des 

connecteurs du type XLR—femelle et décrits 

dans la publication IEC 268—12. 

No.1Masse audio J. 
No. 2Ligne A (phase) 

N013 Ligne B (neutre)
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.5.2 2.5.2 2.5.2 

Leitungs—Ausgang Line output Sortie Iigne 

Die symmetrischen Ausgange sind aurc 

Stecker gerhrt, die unter der Bezeichnung 

XLR bekannt sind und in der lEC~Empfeh~ 

lung 268—1 2 beschrieben Sind. 

Nr. 1 Audio—Massei 

Nr. 2 A—Leitung (heiss) 

Nr. 3 B—Leitung (kalt) 

  

      
Fig. 2.53 

Ausgang, XLR—Stecker, mannlich 

Output, XLR connector, male 

Sortie, connecteurXLR, male 

2.5.3 

PiIot-Anschluss 

Die unterderBezeichnungDIN—Steckerbe— 

kannten Steckverbindungen sind in der 

lEC~Empfeh|ung 268—14A beschrieben. 

Nr.1 Eingang(heiss) 

Nr. 2 Eingang (kalt) 

Nr. 3 Audio—MasseJ. 

Nr. 4 Ausgang (kalt) 
Nr. 5 Ausgang (heiss) 

Nr. 6 Eingangspegel-Anzeige 

  
    

    

OUTPUT 

1V 50/60Hz 

      
Fig. 2.5.4 

Pilot—Anschluss (DIN) 
Pilot connector (DIN) 

Connecteur pilote (DIN) 

2.5 4 
I "Hanna, '- - L - 

REMOTE CONTROL 

Am 50—poligen Steckanschluss(Subminia— 

tur, Typ D) fUr die Laufwerk—Fernsteuerung 
kennen die externe Laufwerksteuerung 

und/ocler eine Reglerstartschaltung ange‘ 
schlossen werden.EineRUckstellschaltung 

fUr den Bandz‘ahler ist ebenfalls mOglich. 

Steckerset 20.020.303.02 

bestahend aus: 
2 Steckereinsatz codiert 10.217.001.02 

— Haube zu Stacker 50—polig 54.02.0463 
— Verrlegelungsfeder (2 x) 54.02.0469 

— Verrlegelungshaken (2x) 54.02.0470 

The balanced outputs are connected to 

connectors designated as XLR and des— 

cribed inthe lEC recommendation 268—12. 

No.1 Audio ground _L 

No.2 Line A (live) 

No.3 Line B 

2.5.3 

Pilot connector 

These connectors, also referred to as DIN 

plugs, are described in the lEC recommen— 

dation 268—14A. 

No.1 |nput(live) 

No. 2 Input 

No.3 Audio ground J. 
I\Ir\ /l n. itni if 
I‘IUV “f \JULIJUL 

No. BOutput (live) 

No, 6 Input level indication 

2.5.4 

REMOTE CONTROL connector 

(tape transport) 

This 50 pin connector (subminiatur, type D) 

forthe tape transport control allows to con— 

nect the external transport control and /or a 

faderstartcircuit, A resetcircuitforthe tape 

timer is also possible, 

Connector set 20.020.303.02 
consisting of: 
~ Connector, coded 10.217.001.02 
— Cap to connector 50 poles 54.02.0463 
— Detent spring (2 x) 54.02.0469 
2 Detent hook (2 X) 54.02.0470 

Les sorties lignes symétriques sont reliées a 

des connecteurs XLRAmale et décrits dans 

la publication IEC 268—12. 

No.1 Masse audio 1 

No. 2Ligne A (phase) 

No.3 Ligne B (neutre) 

2.5.3 

Prise pilote 

Cette prise (type DIN) estdécrite dans la pu— 

blication lEC 268—14 A. 

No. 1 Entree (phase) 

No.2 Entrée (neutre) 

No.3 Masse audio L 

No 4 Sortie (neutre) 

No.5 Sortie (phase) 

No. 6 indication du niveau d'entrée 

2.5.4 
Prise de télécommande 

(transport de bande) 

Une télécommande externe et/ou un cir— 

cuit depart a potentiometre peuvent étre 

raccordes a ce connecteur type D, submi— 

niature, 50 p6|es, Un circuit de remise a ze— 

ro pour le compteur de bande peut égale— 
merit y étre raccordé. 

Jeu de connecteurs 20.020303 02 

comprenant: 
, Connecteur, code 10.217.001.02 

~ Cache pour connecteur 50 poles 54.02.0463 
.. Lames de verouillage (2x) 54.02.0469 

_ Crochets de verouillage (2 x) 54.02.0470
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124m 34 0 0 1 cows—REM) 
01a 15 CMD ENB 2 

o.ov 35 0 © 2 KEY 
(Loc. ENB) 019 19 
S-REW 36 0 0 3 B-REW 

020 20 
S—FORW 37 0 0 1. B—FORW 

TAPE TRANSPORT 021 21 

REMOTECONTROL S-REPR. 3B O O 5 B'REPR 
022 22 

s-srop 39 0 0 6 13—51013 
023 23 

S-REC 40 0 0 7 B-REC 
021. 24 

41 O O 8 
no; a: 
UL.) 4.) 

S-MONO 1.2 0/——\0 9 B—MONO r 
——————— ~J .26\m-~7**——— e +24v 

FAD-1 43 0 (""1 0 1o B-FADRED 
FADER START , 027 

FAD-2 1.4 0: :0 11 0.0V 
————————— ——1 Oza~»———~-———-2e-- 

S-RESET 45 0| :0 12 mm 
I 029 29 

V‘CLK as 01 10 13 V-REVRS 
: 030 30 

47 O 1 _ I O 11. 
TAPE TIMER : 03'! 31 

KEY 48 ©1 .0 is 
I 032 32 

o.ov 49 0} :016 +5‘ov 
__ ,x’ 033 33 

————— 50 Q //’ Q 17 
SPECIAL FEATURES I/\j 

/ 

  

Fig 255 

Fernsteuerstecker 

Remote control connector 

Connecteur pour télécornrnande 

  
+24.0V B-STOP B-REW B~FORW B-REPR B’REC 

34 6 3 4 5 7 

  

  

  

        
7r T 1 7r I 

I 1 

I i i | 1 

””””” 11 u L'_I T T __’ 

PIN 39 3 37 38 40 

0.0V S-STOP S-REW S-FORW S-REPR S~REC 

S-REM 

IF LOCAL KEVBOARD MUST HAVE PRIORITV OVER REMOTE , 

USE PIN IS     
INTERNAL SUPPLV 

START ENABLE, 

  

26 +24 V 

l 
FADER START 
ENABLE INDICATOR 

  

1o<—I 

4 3 <_[ — + 24 V 

I FADER 
446E- / CONTACT 

~11me DESK 
EXTERNAL SUPPLV 

            
Fig. 2.56 
Laufwerk—Fernsteuerung 

Tape transport remote control 

Télécommande du transport 

Fig. 25.7 

Reglerstartschaltungen 
Fader start circuits 

Télécommande de lecture
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2.5.5 
Tonmotor—Nachsteuerung 

CAPSTAN SPEED CONTROL 

Dieser 25—polige Steckanschluss (Submi— 

niatur, Typ D) erlaubt den Anschluss derVa— 

ri—Speed—Steuerung. 

367 MK2 

2.5.5 

CAPSTAN SPEED CONTROL connector 

This 25 pin connector (subminiatur, type D) 

allows to connect the van—speed control. 

  

          
      
  

Steckerset 20.020.303.01 Connector set 20.020.303.01 
bestehend aus: consisting of: 
~ Steckereinsatz codiert 10.217.001.01 ~ Connector, coded 10.217.001.01 
— Haube zu Stecker 25»polig 5 02.0461 — Cap to connector 25 poles 54.02.0461 

4 Verriegelungsfeder (2 x) 54.02.0469 ~ Detent spring (2 x) 02.0469 
— Verriegelungshaken (2 x) 54.02.0470 — Detent hook (2 x) 54.02.0470 

10 

01* ‘26— +2i..ov 

015 3© Ey 
K 

016 
to 

QUARZ ( -|- 017 so 2W/li0mA 

I I 018 ' 
i l 019 so 

VARIABLE 94‘0— 7 O 

020 

U + |——'—O I Am 80 

l (3)“ 90 $100 
I KEY 22 

MAX + 5.0V 100 

MIN + 2.0V KL“ HEP EXT 3 2’ B-SVNC I 
MAX + 0.5v (I) V-REF EXT _ a, 11.“ 

n 'I v .. , _ 
V u 11-0 

25 
T I KB.)— +0.0V 

2.5.6 2.5.6 

Jack-Stecker fur Kopfhérer Jack for headphone 

TIP = links TIP = left 
RING 2 rechts RING 2 right 

SLEEVE = Masse 
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CECE: 
STEREO PLUG     
  

E19259 

SLEEVE = ground 

SECTION 2/16 

2.5.5 
LAIAIL‘. I .l- 

CAPSI—TAN SPEED CONTROL 

Ce connecteur type D, subminiature a 25 

poles, permet le raccordement de la com— 
mande van—speed. 

Jeu de connecteurs 20.020.303.01 
comprenant: 
— Connecteur, codé 10.217.001.01 
— Cache pour connecteur 25 poles 54.02.0461 

4 Lames de verouillage (2 x) 54.02.0469 
— Crochets de verouillage (2 X) 54.02.0470 

Fig. 2.58 

Tonmotor—Nachsteuerung 

Anschluss-Stecker und Schaltung 

Capstan speed control, 
connector and circuit 

Prise et circuit pour controie de la vitesse 

cabestan 

Prise jack pour casques 

TIP = gauche 

RING = droite 

SLEEVE = masse
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2.5.7 2.5.7 2.5.7 
Netzanschluss-Stecker Mains plug Prise d’alimentation secteur 

Nr.l Phase No.1 Live No.1 Phase 
Nr. 2 Erde No. 2 Ground No. 2 lvlasse 

Nr.3 Null—Leiter No.3 Neutral No.3 Neutre 

MAINS 

(on no \ @l w e 
\(A / / 

lOO ....... 240 VAC 

Fig. 2.5.10 

2.6 2.6 2.6 

EINSCHALTEN SWITCHING ON MISE EN MARCHE 

Vorbereitung: 

Alle einrastenden Schalter werden, falls 

eingeschaltet, durch nochmaliges DrUcken 

gelost. 

Beide Wickelteller von Hand kurz drehen. 

Dies zur Kontrolle, ob die Bremsb'ander 

nicht blockiert sind. 

Gerét mit dem Netzkabel an das Netz an— 

schliessen. 

Die Drucktaste POWER schaltet das Gerat 

ein. 

Nach dem Einschalten leuchtet die STOP— 

Taste auf. Bei Geraten mit VU~l\/leter—Panel 

werden die lnstrumente beleuchtet. Der 

Bandzahler zeigt 0.00.00. 

Nochmaliges Drticken der Drucktaste PO~ 

WER schaltet das Gera‘t wieder aus. 

Das Magnettongerat STUDER BB7 ist nun 

betriebsbereit. 

Funktionskontrolle 

Gerat mit der Drucktaste POWER einschal— 

ten (kein Tonband eingelegt). Eine der Ge— 

schwindigkeitstasten driicken. Die Tonwel— 

Ie beginnt im Gegenuhrzeigersinn zu dre— 

hen; nach kurzerZeitleuchtetdiegedrtickte 

Geschwindigkeitstaste auf und signalisiert 

Synchronlauf. 

Die PLAY—Taste drUcken: Die Andruckrolle 

bewegt sich zur Tonwelle und die beiden 
Wickelmotore beginnen zu drehen; der lin— 

ke (Abwickelmotor) im Uhrzeigersinn, der 

rechte (Aufwickelmotor) im Gegenuhrzei» 

gersinn. Die PLAY~Taste leuchtetauf und die 

STOPTaste verloscht. 

Preparations 

Any locking button which has been de— 

pressed will return to its off position when it 

is depressed a second time. 

Briefly turn both reel supports by hand to 

make sure that the brake bands are not 

blocked. 
Connect the recorder to the mains by 

means of the mains power cable. 

The POWER push button switches on the 

recorder. 

After switching on, the STOP button beco— 

mes illuminated and recorders with VU— 

meter panels show illuminated meters. The 

tape counter shows 0.00.00. 

Pressing the POWER push button a second 

time switches off the recorder. 

The STUDER B67 tape recorder is now rea— 

dy for operation. 

Initial checkout procedure 
Switch—on the recorder by pressing the PO— 

WER push button (no tape inserted). 

Depress one speed push button. The cap— 

stan axle begins to rotate. After a few se« 

conds the depressed button lights up; this 

signals synchronous running. 

Depress the PLAY push button: The pressure 

roller moves to the capstan axle, and both 

spooling motors beginto rotate;the leftone 

(sunplylclockwise,the right one (take—up) 
counterclockwise. The PLAY button lights 

up and the STOP button lamp goes out. 

After releasing the PLAY button the brakes 

Préparation: 

Tout bouton poussoir a blocage, ayant été 

pressé une premiere fois (position enfon« 

cée) peut etre ramené au repos (position 

ressortie) en la pressant une seconde fois. 

Tourner brievement a la main les deux sup 

ports portevbobine afin de s'assurerque les 

freins ne sont pas bloqués. 

Raccorder l’enregistreur a la prise secteur a 

l'aide du cable d'alimentation. 

La mise en marche de l'appareil s'eflectue a 

l'aide du bouton poussoir POWER. 

Apres la mise en marche, le bouton STOP 

s'allume et si l'enregistreur est muni d’un 
panneau VU-metre, ceux-cr s'allument 

egalement. Le compteur de bande affiche 

0.00.00. 

Une autre pression sur le bouton poussoir 

POWER arréte l'appareil. 

L’enregistreur STUDER 867 est maintenant 

prét a étre utilise. 

Procedure de contrfile initiale 

l\/lettre en marche l'appareil a l’aide du bou— 

ton poussoir POWER (pas de bande sur 

l'appareil). Enfoncer l’une quelconque des 

touches de selection de vitesse. Le cabes— 

tan commence a tourner darts le sens anti— 

horaire; apres un court instant la touche de 
vitesse enfoncée s’allume indiquant ainsi 

un fonctionnement synchrone. 

Enfoncer la touche PLAY: le contre cabes— 

tan se presse contre l’axe cabestan et les 

deux moteurs porte—bobine commencenta 

tourner; celui de gauche (debit) dans le 

sens horaire, celui de droite (enroulement)
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Nach dem Loslassen der PLAY-Taste wer— 

den die Wickelmotore gebremst, die An— 

druckrolle féilt in die Ruhesteliung zurUck 

und die STOP—Taste leuchtet wieder auf. 
Nach dieserKontrolle dasGere’tmitderPOr 

WER—Taste Wieder ausschalten. 

of the spooling motors are activated, the 

pressure rollerfeil ' to its restposition and 

the STOP button Iig tsup again. 

After completing this short Check, switch 

off the recorder by releasing the POWER 

switch. 

dans le sens anti—horaire, Le bouton pous— 

soir PLAY s'allume tandis que le bouton 

poussoirSTOP s’éteintAprés avoirrelaché 

ie bouton poussoir PLAY, ies freins des moe 

teurs portebobine sontactivés, ie contre car 

bestan ravient a sa position de repos et le 

bouton poussoir STOP s’aliume de nou— 

veau‘ 

Apres execution de ce rapide controle, are 
réter l'appareil en pressant sur le bouton 

poussoir POWER.
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3. BEDIENUNGSANLEITUNG 

In der Bedienungsanleitung wird die Lage 
u em en u 

3. OPERATING INSTRUCTIONS 

This section of the manual provides loca- 

  u. {the 

er Bedi n ngs lm nd der Anzei- tion of the recorder/reproduoer operating 
gen gezeigt. Das Vorbereit n des Magn controls and indicators, a preoperational 
tonger rate tes und dI mo lichen Betriebsar» procedure, and operating instructions for 
ten sind beschrieb en. Ferner ist eine Anlei the various modes ofoperation. Also inclu— WW; ... "DT‘ . . L _, "I 

halte unit 

3. MODE D'EMPLOI 

Le mode d'emploi indique la position des 
éléments de commande et d'affichage‘ La 
preparation du magnétophone et les diffé- 
rents modes d’utilisation y sont également 
décrits. || contient en outre les instructions 
pour la maintenance quotidienne de l'ap- 
pareil.
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[ ] Abschalttaste MOTOF FF,f rechten [7] MOT. OFF button, to switch off rig ht [7] 
Wickelmotor1bei Papierkorrbbetrieb) hand spooling moto or (dump editing) 

[8] Reglerstarttaste FAD ST ] DST. button, fadert st art [8] Touche de rnise en tonction de come 
ST." 

lnterrupteur darrét du moteur de 
bo OT. OFF' 

\l
 

36
 

] Schnellstopsptaste PAUSE 
0] R'L'Icksput lta 

[9 
[1 O1 Rewind button < 10] Touche de rebobinage (retour rapide)< 
[11] VorspultastS e> 
[l 
[1 
[1 

9] PAUSE button [9] T uched’a arr’etinstanta ane "E'PAUS 

1 l 
111 Fast 1%n/vacrd button > [1 l] Touche de bcbinage (avance rapide1> 
12) PLAY [1 ’21 Touche de lecture’ P‘LA' 
13] STOP bbutton [1 ’3] Touche d' arret 'P'STO 
14| REC button record [14] Touche d’ enIegistrement1activée uni, 

only together with PLAY!) quement avec "’PLAY' ) 
[151 CWountSer RESET bu [15] Touche de re mise a zero du compteur 

2] Wiedergebetaste PLAY 
3] Stopptaste STOP 
4] Autnahmetaste REC 

nu zunsamme tPLAY wirksam!) 
[15] Zahl er RLickstelltaste RESET 

de R T’ 
[161 Tape counter display [16] Compte ured ba nde 
171 Tape speed selector buttons [1.7] selecltJeur de vitesse de défilemem 

[18] Tape cutting scissors [1] 8] 

[16] BandzahlereAnzeige 
[17] Wahltasten lu’r Bandgeschwmdigkeit 
[18] Bandschere 
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El] Lampe- -témoin "READY”,   23] Wahlta 
24] Wahltaste REPROD1Wiedergabe) 
25] Pegelregler Autnahme 

RECORD LEVEL 
  ] bu 

4] REPRODuEe button 
5] RECORD LEVEL control 

[26] UNCAL button 

19] Anzeigelampe READY [19 R]EADY|arrI [1 
20] Taste SAFE /F;E [20] SAFE /READY button [20] Sélecteur ’RESAFE/ AY'D 
21] Anzeigelam REC (Aufnahme) [21]CRE ord lamp [21 Lampe tém moin ”RErC' (enIegistrement) 
22] WahltastelN:PN(Eing an 9) [22] lNPut button [22.] Tou che’ "lNP': Wen1 ee) 

NC [23] Touche 
[24] Touche' 'REF’ROD.’ (reproduction) 
[25] Potentiometre derégla ge edu niveau 

denregistrement' 'DRECOR LEVEL” 
[26] Select teur de mode de re’glage 

3.1 3.1 3.1 
BEDIENUNGSELEMENTE CONTROLS ELEMENTS DE COMMANDE [26] Taste UNCAL 

(fIxer oder regelbarer Pegel) (fixed or adjustable level) NCAL’ (Niveau fixe ou reglabie) 
[1] LinkerWIckelteller [1] Left reel support [1] Plateau porte bobine gauche [27] PegelreglerWIedergabe [27] REPRODUCE LEVEL control [27‘] Potentiometre de rélg age du niveau 
[2] RechterWIckelteller [2] Right reel support [2] Plateau porteebobine droit REPRODUCE LEVEL de reproduction "REPRODUCE LEVEL" 
[3] Bandabhebeschieber [3] Tape lIftsl ierd [3] Poussotr-ecarteurde bande [28] K0 pfhorer An chluss. (Stereo) [28] Headphone socket, (stereo) [28] Prisejack pour casque stéréo 
1] Netzschalter POWER [4] Ma ains POWER switch ] lnterrupteu rde mise sous [29] Aussteuerungsinst rume [29] Leve lm [29]V 

ension ER' [30] Mono Stereo Schalter130] Mono sterero sIWItch [30>] Commurtateur mono/stereo 
5] Repet IeIt [5] Repeat button [5] Touche de repetition 

16] Automatikteste AUTO [6] AUTOmatic mode button [6] Touche de fonction [31] Monitor Wahlschal [31] Monitor selector switch [31] Sélecteurde source 
automatique 'AUTO132] Monitorlautstarke Regler [32] Monitor volume control [32] Réglage du niveau d'écoute 

[33] indication des cretes [33] Spitzenanzeige [33] Peak level indicator
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3.2 
BEDIENUNGSANLEITUNG 

3.2.1 

Einschalten 

Das Magnettongera't 867 wird mit der 

Drucktaste POWER eingeschaltet. Nach 

dem Einschalten Ieuchtet die Tastenlampe 

STOP und der elektronische Bandza‘hler 

zeigt 0.00.00, 

Die Bandzugsensoren sind im Stoppbe— 

trieb blockiert und die Bandbremse ist auf 

reduziertes Bremsmoment geschaltet. 

Die Drucktaste POWER ist rastend, noch— 

maliges Dr'uCken lest die Taste und schaltet 

das Geratwieder aus, 

3.2.2 

Tonband auflegen 

Dreizackspule mit Flansch: 

(DIN 45 51. 4, 45 51, 7) 
Voile Bandspule autc den linken, Ieere Spule 

auf den rechten Wickelteller auflegen, Die 

Dreizackfdhrungen herausziehen und mit 

einer BOO—Drehung verrieoeln. -d- 

  

  

      
Fig, 3.3 

NAB-Bandspule: 
NAB—AdapteraufdieWickeItellerauflegen, 

Dreizackftihrung verriegeln. NAB—Band— 

spule oder, wenn Ofienwickel ven/vendet 

werden, NAB—Kern auf den Adapter aufle— 

gen und das Adapteroberteil im Uhrzeiger— 

sinn bis zum Einrasten verdrehen 

  

      

  

3.2 
OPERATING INSTRUCTIONS 

3.2.1 

Switching on 

To switch on the B67 tape recorder, press 

the push button POWER. After switching 

on, the push button STOP becomes illumi— 

nated and the electronic tape timer indi— 

cates zero (000.00). 

In STOP modethe tape tension sensors are 

mechanically blocked and the brake mo— 

ment of the tape brakes is reduced. 

The power switch is of the push on/push 

offtype; by pressing ita second time, the re— 

corderwill be swnched off again. 

3.2.2. 

Tape reel installation 

Three—pronged reel with flange: 

(DIN 45 5i 4, 45 517) 

Install reel of tape on left—hand (supply) reel 

support and empty reel on right—hand 

take—up) reel support. Pull out three— 

pronged guide and look it with a 60° rota~ 
tion. 

NAB reel 
Mount NAB adaptor and lock three— 

pronged guide. 
MountNABtapereelor,when using single— 

sided spools, NAB hub on adaptor and turn 

top section of adaptor clockwise until it 

looks in place. 

3.2 
MODE D'EMPLOI 

3.2.1 

Enclenchement 

Le magnétophone B67 est mis soustension 

au moyen de l'interrupteur "POWER". 

Apres l'enclenchement, Ia Iampeatémoin 

"STOP" s'allume et le compteur de bande 

électronique aftiche 0.00.00. 

Les tensiometres sont bloqués mécanique— 

ment dans ce mode de fonctionnement et 

l’etficacitié du treinage mécanique est réduite. 

tinterrupteur "POWER” reste en position 

basse. Une nouvelle pression Ie fait remon— 

ter, ce qui déclenche I’appareil. 

3.2.2 

Mise en place de la bande 

Bobine normale: 

(Bobine type cinema selon DIN 45 514, 

45 517) 

Mettre en place la bobine pleine sur le pla— 

teau gauche et la bobine vide sur le plateau 

droitSortirIestaquets deverrouillage etles 

tourner de 60° pour bloquer les deux bobi— 

nes. 

Bobine NAB 

IVIettre en place les adapteurs NAB sur les 

plateaux et les bloquer avec Ie systeme de 

verrouillage. Positionner la bobine NAB ou, 

s l'on utilise des bobines ouvertes, mettre le 

noyau NAB sur l'adaptateur, puis tourner la 

partie supérieure de l'adapta‘teur dans le 

sens horaire jusqu’a I'encliquetage,
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Offenwickel: 

(Wickelkern nach DIN 45 5f 5) 

Bandteller auf die Wickelteller auflegen 

und Dreizackfiihrung verriegeln. 

Auf der linken Seite den vollen Bandwickel 

auflegen, die Lasche anheben und um 900 

verdrehen bis sie auf den beiden Fuhrungs- 

stiften aufliegt. In der gleichen Weise auf 

der rechten Seite einen leeren Wickelkern 

montierent 

Single-sided spool 

(hub according to DIN 45 515) 

Mount adaptorwith flange on the reel sup— 

port and lock threerpronged guide. 

l\/lount full reel on leftehanded reel support; 

lift up cover plate and rotate by 90° until it 

rests on the two guide pins. After comple— 

ting the preceding instructions, mount an 

empty hub on the right~hand reel support. 

  

  

  

    

g 
Falls die Kopfabschirmung des Wiederga~ 

bekopfes (bei Sync—Geraten auch die des 

Aufnahmekopfes) den Kopfspiege! ver— 

deckt, muss sie nach unten gedrtickt wer— 

den, bis sie einrastet. 

  

Threading of tape 

Important: 

lfthe head shield of the reproduce head(on 

sync recorders ofthe record head too) cov~ 

are the head face, press it downwards unti 

it is locked 

Bobine ouverte 

(noyau de bobine selon DIN 45 515) 

Mettre en place les plateaux de bande sur 

les plateaux porteboblne et les bloquer 

avec le systeme de verrouillage. Mettre la 

galette pleine sur le plateau gauche, soule— 

ver le taquet de verrouillage, le tourner de 

90° pour l'amener sur les deux goujons, 

Procéder de meme avec le noyau vide sur 

la plateau droit. 

  

_ e. an place. de la bande 

Important: 

Si le blindage de la téte de reproduction 

(avec les appareils sync, également celui 

de la tete d'enregistrement) cache la sur— 

face de la téte, il doit etre pressé vers Ie bas 

jusqu'a l'encliquetage. 

  

          :ig. 3.6
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DasTonband gemassAbbildung einfadeln. 

Der Bandanfang wird aufderrechten Spule 

eingefadelt und durch elnige Umdrehun— 

gen im Gegenuhrzeigersinn gesichert. Falls 

das Band mit einem transparenten Vor— 

spann beginnt, vorspulen, bis die Magnet— 

schicht beginnt. Den Bandz'ahler durch 

DrUcken der RESET—Taste aut Null stellen. 

Die Koptabschirmung durch leichten Druck 

ausl‘dsen. 

3.2.3 

Wahl der Bandgeschwindigkeit 

Es stehen drei Bandgeschwindigkeiten zur 

Vertiigung: 

33/4 (Zoll/s): 

71/2 (Zoll/s): 

15 (Zoll/s): 

9,5 cm/s 

19,05 cm/s 

38,1 cm/s 

oder 

71/2 (Zoll/s): 

15 (Zoll/s): 

30 (Zoll/s): 

19,05 cm/s 

38,1 cm/s 

76,2 cm/s 

l\/lit der entsprechenden Taste wird die ge— 

wUnschte Geschwindigkeit gew'ahlt. Soe 

bald derTonmotordie Solldrehzahl erreicht 

hat, leuchtet die Tastenlampe der gewahl— 

ten Geschwindigkeit auf, 

Wiedergabe 

Nach dem Driicken der PLAY—Taste schaltet 

das Magnettongerat auf Wiedergabe und 

die Taste leuchtet auf. 

Die Wiedergabefunktion kann mit der 

STOP—Taste oder, automatisch, mit einem 

Klarbandteil auigehoben werden. 

Die PAUSE-Taste stoppt das Band solange 

sie gedriickt bleibt; die Repetiertaste lest, 

solange sie gedriickt bleibt, schnelles 

RUCkspulen aus.’ Beide Tasten schalten 

nach dem Loslassen das Geratwieder auf 

Wiedergabe. 

DrUcken der Umspultasten < und > sowie 

der l\/lOT. OFF und FAD. ST—Tasten anulliert 

die Wiedergabetunktion. 

3.2.5 
Aufnahme 

Urn das Gerat auf Aufnahme zu schalten, 

miissen die beiden Tasten REC und PLAY 
zusammen gedru'ckt werden. Wéhrend 

der Aufnahme leuchten beide Tastenlam— 

pen. 

Thread tape according to illustration. 

Thread leading tape end onto the right- 

handed reel and manually rotate ccw. until 

the tape is locked. Tape filled with a trans- 

parent leader tape should be wound for 

ward until the beginning ot the magnetic 

coating has passed the tape heads Set the 

tape counter to zero by pressing the RESET 

push button. 

Release the head shield by pressing it 

slightly downwards 

3.2.3 
Tape speed selection 

Three tape speeds are available: 

33/4 ips (95 cm/s) 

71/2 ips (19.05 cm/s) 

15 ips (38.1 cm/s) 

or 

71/2 ips (19.05 cm/s) 

15 ips (38.1 cm/s) 

30 ips (76.2 cm/s) 

Select the desired speed by pressing the 

appropriate push button. After the capstan 

motor has reached its nominal speed, the 

push button lights up, 

3.2.4 

Reproduction 

After pressing the PLAY push button the res 

corder switches into reproduce mode and 

the push button lights up. 

The reproduce mode can be canceled by 

pressing the STOP push button or, automa— 

tically, by a transparent leader tape. 

Pressing the PAUSE push button stops the 

reproduce mode temporarily; pressing the 

repeat push button causes the recorderto 

rewind. Reproduce mode is reactivated 

again after releasing the PAUSE or repeat 

push buttons. 

Pressing the rewind push buttons< or> as 

well asthe MOT OFF and FAD. ST. push but— 

tons cancel the reproduce mode. 

Recording 

To initiate record mode press REC and 

PLAY push buttons simultaneously. Du— 

ring record, both push buttons light up. 

Placer la bande selon I'illustration. Amener 

I’amorce sur la bobine de droite et donner 

quelques tours dans le sens anti—horaire 

pour la fixer. Si la bande est pourvue d'une 

amorce transparente, bobine jusqu’au dé— 

but de la couche magnetique. Remettre a 

zéro le compteur de bade en pressantsur la 

touche "RESET”. 

Liberer le blindage de téte avec une légere 

pression. 

3.2.3 

Choix de la vitesse de défilement 

Trois vitesses de défilement sont a disposi— 

tion: 

33/4 (pouces/s):9,50m/s 

71/2 (pouces/s):19,05cm/s 

15 (pouces/s):38cm/s 

ou 
71/2 (pouces/s): 19,05 cm/s 

15 (pouces/s):38,1cm/s 

30 (pouces/s):76,2 cm/s 

La vitesse est choisie en pressant la touche 

correspondante. Des que le moteur de ca— 

bestan a atteint sa vitesse nominale, la 

lampe de la vitesse sélectionnée s’allume. 

3.2.4 

Reproduction 

Si I’on appuye sur la touche "PLAY”, Ie ma— 

gnétophone se met en mode reproduction, 

et la lampe correspondante s’allume. 

La fonction reproduction peut étre intera 

rompue en pressant le bouton poussoir 

"STOP" ouautomatiquement par une amorce 

transparente. 

La touche ”PAUSE” interrompt le defile— 

ment aussi longtemps qu'elle est pressée; 

la touche de repetition provoque le rebobi- 
nage rapide aussi longtemps qu’elle est 

presses. Sitotque cesdeuxtouches sontre— 
Iachées, Ie magnetophone se remeten mo— 

de reproduction. 

La tonction reproduction peut étre inter— 

rompue par les touches suivantes: <, >, 
"MOT OFF" ainsi que "FAD. ST" 

3.2.5 
Enregistrement 

Pour commuter l’appareil sur enregistrev 
ment, il taut appuyer simultanément sur 

lestouches”REC"et"PLAY”.Pendantl'enree 

gistrement, les deux touches sont allu— 

mées.
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SAFE/READY—Taste: 
Bei Geraten mit SAFE/READY—Tasten ken— 

nen die Kanale einzeln fUr die Autnahme 

gesperrt werden. Solange die Taste ausge— 

lest ist, en‘olgt aut dem betretfenden Kanal 

keine Aufnahme; drUcken von PLAY und 

REC schalten diesen Kanal nur aufWieder— 

gabe. 

Urn einen Kanal f'Lir eine Aufnahme vor— 

zubereiten, muss die entsprechende SAFE/ 

READY—Taste gedrtickt werden. Die grtine 

Lampe READY leuchtet auf. Wenn nun 

noch REC und PLAY zusammen gedrtickt 

werden, Ieuchtet die rote Lampe REC auf 

und signalisiert den Beginn der Autnahme. 

Die Aufnahmetunktion kann durch DrUk‘ 

ken der STOP—Taste oder, automatisch, mit 

einem Klarbandteil aufgehoben werden. 

Um das Gerat ohne Bandstillstand von Aut— 

nahme aut Wiedergabe zu schalten, muss 

die PLAY—Taste gedrUckt werden. 

Wenn die PAUSE—Taste geerickt ist, wird 

die Aufnahme unter gleichzeitigem Anhal— 

ten des Laufwerkes unterbrochen; nach 

dem Loslassen der Taste wird die Autnah— 

metunktion wieder aktiviert. 

Drticken der Repetiertaste bewirkt Unter— 

bruch der Aufnahmetunktion und lost 

schnelles Umspulen aus; nach dem Loslas— 

sen wird das Gerat automatisch auf Wie— 

dergabe geschaltet. 

DrUcken der Umspultasten < und > sowie 

der MOT OFF und FAD. ST—Tasten annul— 

liert die Autnahmetunktion. 

Umspulen 

lVlitderTaste<wird das GerétaufRUckspu— 

len geschaltet. Mit derTaste >wird das Gee 

rat aut schnelles Vorspulen geschaltet. Die 

entprechende Tastenlampe leuchtet auf. 

Die Umspulfunktion wird durch die STOP— 

Taste oder ein Klarbandteil autgehoben. 

Es kann unbedenklich vom RUCkspulen di— 

re|<t auf schnelles Vorspulen und umge— 
kehrt geschaltet werden; oder direkt von 

Wiedergabe bzw. Autnahme auf Umspu— 

len. 

SAFE/READY push button: 

Recorders with SAFE/READY push button 

allow to prevent one or both channelsfrom 

going into record mode. As long as this 

push button is released no recording can be 

made on the corresponding channel; pres— 

sing REC and PLAY simultaneously initiates 

reproduce mode only. 

To prepare this channel fora record, SAFE/ 

READY must be pressedcausing the green 

lamp READYto|ightup.Afterpressing REC 

and PLAYsimultaneously,the red lamp REC 

lights up and signals the start of recording. 

To cancel record mode and tape move- 

ment, press the STOP push button Atrans- 

parent leader tape has the same effect. 

To cancel record mode without stopping 

the tape, press PLAY: the recorder switches 
instantly to reproduce mode. 

As long as the PAUSE push button is 

pressed, record mode and tape movement 

are halted, releasing the push button reacti— 

vates record mode. 

Pressing the repeat push button cancels re— 

cord mode and causes the recorder to re— 

wind, releasing this push button activates 

reproduce mode. 

Pressing the rewind push buttons <and> 

as well as the l\/lOT. OFF and FAD. ST. push 

buttons cancels the record mode. 

3.2.6 
Spooling mode 

Pressing the < push button activates re~ 

wind mode, pressing the > push button ac- 

tivates fast ton/yard mode. The appropriate 

push button lights up. 

Spooling mode can be canceled by pres- 

sing the STOP push button or, automatical— 

ly, by a transparent leader tape. 

it is possible, to switch directly from rewind 

to fast forward and vice versa, orto switch— 

over directly from reproduce and record 

mode to spooling mode, without the need 

to press the STOP push button first. 

Sélecteur "SAFE/READY”: 

Avec les appareils équipés du sélecteur 

”SAFE/READY", on peut empécher l'enre~ 

gistrement d'avoir lieu sur un canal ou les 

deux. Lorsque la touche d’un canal est en 

position haute celui—ci ne peut pas se 

mettre en enregistrement; lorsque les 

touches REC at PLAY sont pressées, ce ca— 

nal reste en mode reproduction. 

Pour preparer un canal a l’enregistrement, il 

fautpressersurlesélecteur"SAFE/READY" 

correspondant. La lampe verte "READY" 

s'allume. Une pression sur "REC" et "PLAY" 

allume la lampe rouge "REC" signalant le 

départ de l'enregistrement. 

La fonction enregistrment peut etre inter— 

rompue par pression sur la touche "STOP" 

ou automatiquement par une amorce trans~ 

parente. 

Poursortird’enregistrementsansstopintern 

médiaire, appuyer sur la touche "PLAY"; 

l’appareil passe immédiatement en mode 

reproduction. 

Lorsqu'on appuie sur le bouton "PAUSE", 

l'enregistrement est interrompu en meme 

temps que le détilement de la bande. Sitét 

le bouton relaché, la fonction enregistre— 

ment se remet en route, 

Lorsqu’on appuie sur la touche de répétir 

tion, l'enregistrement s'interrompt et le ma— 

gnétophone se met en rebobinage rapide. 

Sitot la touche relachée, il se met de lui—mé— 

me en mode reproduction. 

Une pression sur les touches <et>, ainsi 

que "MOTOFF" et "FADST." interrompt 

l'enregistrement. 

3.2.6 
Bobinage et rebobinage rapides 

Latouche<commandelerebobinagerapi- 

de, alors que la touche > commande le bo~ 
binage rapide, avec allumage de la lampe 

correspondante. 

Ces deux fonctions peuvent étre interrom— 
pues par une pression sur la touche "STOP" 

ou par une amorce transparente. 

On peut passer indifféremment de bobina— 
ge rapide en rebobinage rapide ou vice- 

versa, ou de reproduction (enregistrement) 

en bobinage, sans stop intermédiaire. Le
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Auch kann direkt aus dem Umspulen Wie— 

dergabe oder Aufnahme angewahlt wer— 

den. Dabei leuchtetzuerst die Taste der ge— 

wahlten Funktion zusammen mitder STOP; 

Taste auf; das Tonband wird gestoppt und 
die gewahlte Funktion bei Bandstilistand 

sofort aktiviert. 

wahrend dem Umspulen wird das Ton— 

band automatisch von den Tonkopfober~ 

flachen abgehoben, um die Abniitzung der 

Tonkb'pfe zu verringern. 

Um aber den Anfang oder das Ende einer 

Aufnahme bequem suchen zu kOnnen, ist 

ein Aufheben der Bandabhebung mb’glich: 

Beide Umspultasten mtissen gleichzeitig 

gedriickt werden. Sobald sich das Band 

bewegt, die Taste der nicht gewtinschten 

Laufrichtung loslassen und die andere Tas— 

te so lange drUcken, bis die gewiinschte 

Stelle gefunden ist. Nach dem Loslassen 

wird normales Umspulen (mit Bandabhe— 

bung) aufgenommen, bis die STOP—Funk— 

tion eingeleitet wird. 

Die PAUSE—Taste unterbricht die gewahlte 

Umspulfunktion solange sie gedrticktwird. 

Die Repetiertaste bewirkt Rtickspulen und 

nach dem Loslassen Umschaltung aufWie~ 

dergabe. 

Durch Driicken der MOT OFF und FAD. ST— 

Tasten wird die Umspulfunktion aufgeho— 

ben. 

3.2.7 
Stopp 

Die Taste STOP lbscht die Betriebsarten 

Wiedergabe, Aufnahme und Umspulen. 

Nach dem Drticken leuchtet die Taste auf 

und die Bandbremsung wird eingeleitet. 

Nach dem Bandstillstand wird das Brems— 
moment der Bandbremse automatisch auf 

die‘Ha'lfte reduziert. Damitwird die Bandbe— 

wegung beim Schneiden erleichtert. 

Eine wahrend der Bremsung des Bandes 
neu eingegebene Betriebsart wird gespei— 

chert und nach dem vollstandigen Band— 

stillstand sofort aktiviert. 

Automatic-Betrieb 

W'ahrend die Betriebsarten Wiedergabe 

Oder Aufnahme aktiviert sind, kann durch 

DrUcken der AUTO—Taste auf Automatic— 

Betrieb umgeschaltet werden. 

It is further possible to select reproduce or 

record mode during spooling mode. The 

push button(s) of the selected functions 

light up together with the STOP push but— 

tonThe tape transport control stops tape 
movementand,afterthetape has cometoa 

complete standstill, the selected function is 

activated. 

During spooling mode, the tape is automa— 

tically lifted from the head faces to reduce 

head wear. 

Thistape lifterfunction can be defeated, ifit 

is necessaryto seek a beginning or an end 

of a production: 

Both push buttons<and >mustbe pressed 

first. As soon as the tape moves, release the 

push button ofthe unwanted tape direction. 

As long as the other push button remains 

depressed, the tape lifter is defeated. After 

releasing the button, the normal spooling 

continues (tape lifter activated) until STOP 

is activated. 

The PAUSE push button interrupts the se— 

lected spooling function as long as it is de~ 

pressed. 

The repeat push button causes rewind 

mode; after releasing it, the recorder goes 

into reproduce mode. 

Pressing the MOT OFF and FAD. ST. push 

button cancels the spooling mode. 

3.2.7 
Stop 

The STOP push button cancels the opera— 

ting modes reproduce, record and spool~ 

ing, After depressing it, this push button 
lights up and tape braking is activated. After 

the tape has stopped, the brake moment is 
reduced to half. This makes tape move— 

ment easier when editing. 

A new operating mode which is entered 

during braking will be activated after the 

tape has come to a complete standstill. 

3.2.8 
Automatic mode 

During reproduce or record the automatic 

mode can be activated by depressing the 

AUTO push button . 

passage direct de bobinage en reproduc— 

tion ou enregistrement est possible égale— 

ment, La touche de lafonctionsélectionnée 

et la touche "STOP" s'allument alors, la 

bandes‘arréte puislafonction sélectionnée 

s'errcieiicile. 

Pendant le bobinage ou rebobinage. ia 

bande est écartée automatiquement des 

tétes magnétiques pour réduire leur usure, 

Toutefois, pour une recherche plus agréa— 

biedelafindiunenregistrement,cettefonc— 

tion peutétre neutralisée. Pourcela, pressez 

simultanement les deux touches <et>. 

Des que la bande se meten mouvement, re— 

lacher la touche de fonction non deSIrée et 

garder la pression sur l'autre jusqu'a l’en— 

droit souhaité. Si on relache la touche, le 

bobinage ou rebobinage continue jusqu'a 

l'activation de la touche "STOP”. 

La touche "PAUSE” interrompt les fonc— 

tions de bobinage aussi longtemps qu'elle 

reste pressée. 

La touche de répétition provoque le rebobi— 

nage rapide; sitbt qu'elle est relachée, la 

machine se met an mode reproduction. 

Les fonctions < et> sont interrompues par 

les touches "MOT. OFF" ou ”FAD. ST." 

3.2.7 
Arrét 

La touche "STOP” interrompt les fonctions 

suivantes: reproduction, enregistrement. 
bobinage et rebobinage. Sitot la touche 
pressée, la lampe correspondante s'allume 

et les freins de bande sont actives. Lorsque 
la bande estarrétée, le momentdefreinage 

est réduit de moitié, ce qui facilite la mani- 
pulation de bande pour le montage. 

Une fonction sélectionnée pendant le frei— 

nage est mémorisée puis activée lorsque la 

bande s'est arrétée. 

.2.8 

Mode automatique 

Pendantlesmodesreproductionouenregi— 

strement, on peut commuter sur fonction‘ 
nement automatique au moven de la 

touche "AUTO".
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Je nach Programmierung des Laufwerk— 

printes (Kapitel 2.4) sind zwei Arten Auto— 

matic—Betrieb mpglich: 

1. Bei Erreichen des mindestens 1 m lan— 

gen Klarbandteils am Bandende wrrd auto— 

matisch auf schnelles Ritckspulen geschal— 

tet. Nachdem das Band an seinen Antang 

zurUckgespultist,wird aufSTOPgeschaltet 

und der Automatic—Betrieb geloscht. 

2. Bel Erreichen des mindestens 1 m lan— 

gen Klarbandteils am Bandende wird auto~ 

matisch auf schnelles RUCkspulen geschal— 

tet. Nachdem das Band an seinen Anfang 

zurUckgespult ist, schaltet ein zweites Klara 

bandteil das Gerat automatisch wieder auf 

Wiedergabe oder Aufnahme. DerAutoma— 

tic—Betrieb wird dabei nicht gel‘Oscht. 

Die notwendige Lange des Klarbandteils 

an Bandanfang ist von der Spulengrdsse 

und dem Gewicht abhangig: 

Spulengrésse Mindestlange 
10m ¢1bcm, Plastik: 

Q3265cm, Plastik 20m 

9326,?) cm, l\/|eta|l 25m 

3.2.9 

Papierko.b- ~Betrie-b 

Durch Dr‘Licken der Taste MOT OFF wird 

der rechte Wickelmotorausgeschaltet. Die 

aufleuchtende Taste zeigt diesen Betriebs~ 

zustand an. In dieser Betriebsart konnen 
unbrauchbare Bandabschnitte "in den 

Papierkorb" gespielt werden (Wiedergabe 

oderAufnahrne), 

Solange l\/|OT. OFF gedriickt ist, sind fol— 

gende Funktionen nichtbenUtzbar:Umspu— 

len, Reglerstart und Fernsteuerung. 

3.2.10 

Reglerstart 

Bel eingerasteter, aufleuchtender Taste 
FAD. ST. ist die eingebaute Tastatur und die 

Fernsteuerung blockiert. Das Magnettone 
gerat kann nur vorn Mischpult aus und nur 

auf Wiedergabe geschaltet werden 

Two different automatic modes are pos— 

sible, depending on the programming of 

the tape transport p. 0. board (see section 

2.4): 

1, When the transparent leadertape with a 

length of at least 1 m (3.3ft.) at the end of 

the tape is reached, the recorder switches 

automatically to rewind mode. After the 

tape is completely wound back, the recora 

der goes into stop mode and the automatic 

mode is canceled. 

2. When the transparent leader tape with a 

length of at least 1 m (3.3ft.) at the end of 

the tape is reached, the recorder switches 

automatically to rewind mode. After the 

tape is wound back, a second transparent 

leader tape causes the recorderto activate 

reproduce or record mode again. The auto— 

matic mode is thereby retained. 

The length of the transparent leader tape at 

the beginning of the tape depends on the 

size and the weight of the tape reel: 

Reel size min. length 

¢ 15 cm (6"), plastic 10 rn (33ft) 

@265cml105"). plastic 20m(66tt.) 

¢26.50m(10.5”), metal 25m(83ft.) 

3. 2. 9 
Dump edit gltape dump) 

To initiate this operating mode, depress the 

MOT, OFF push buttonThis switches offthe 

right—hand spooling motor; the push button 

lights up. 
Unnecessary tape sections can now be 

”dumped" into a waste basket (in repro— 

duce or record mode). 

As long as MOT. OFF is depressed the fol— 

lowing functions are disabled: spooling, 

fader start, remote control. 

3.2.10 

Fader start 

With the FAD. ST push button depressed 

the built—in reproduce, record and spooling 

push buttons as well as remote control are 

disabled. This push button lights up too. 

The recorder can only be activated from the 

mixing console and only in reproduce 

mode. 

Suivant la programmation du circuit logi— 

que de commande (chapitre 2.4). on a le 

choix entre deux modes de fonctionne— 

ment automatique. 

1. Lorsque I’arnorce transparente de tin de 

bande est atteinte (longueur min. 1 m), le 

rebobinage rapide est activé. Une autre 

amorcetransparenteendebutde bandear— 

ret la bande. La tonction mode automa- 

tique est interrompue. 

2. Lorsque l’amorcetransparente de fin de 

bande est atteinte (longueur min,1 m), le 

rebobinage rapide est active. Une autre 

amorce transparente en debut de bande 

permettra a la machine de repartiren mode 

reproduction ou enregistrement, la fonc~ 

tion mode automatique restant activée. 

La longuerde l’amorcetransparente du de— 

butde bande estfonction du diametre et du 

poids des bobines: 

Diametre de bobine Longueurminimale 

¢150m, plastique 10m 

($26.5 cm,plastique 20m 

¢26.5 cm,métal 25m 

3.2.9 
Dévidement libre de la bande 

En appuyant sur la touche "MOT. OFF", le 

moteur de bobinage droit est mis hors—ser— 

vice et la lampe correspondente s'allume, 

Ce mode de fonctionnement permet d'éli— 
miner des portions de bande inutiles. 

Aussi longtemps que cette touche est en 

foncée, les fonctions suivantes sont inutili— 

sables: bobinage et rebobinage rapides, 

'Fader Start’ ettélécommande 

3.2.10 
De'part commandé par potentiométre 

(Fader Start) 

Lorsque la touche ”FAD, ST." estenfoncée et 

allumée, le clavier de commande et la télé— 
commande sont bloqués, Le magnétophone 

ne peut etre demarré qu'a partir d’un pupitre 

de mélange en mode reproduction unique- 

ment.
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3.2.1 1 3.2.1 1 3.2.11 

Schnellstopp Pause Pause 

Solange die PAUSE—Taste gedriickt wird, 

sind alle Funktionen unterbrochen und das 

Band wird gebremst. Die Taste der gew'ahl— 

ten Betriebsart leuchtet zusammen mit der 

STOP—Taste auf. 
Nach dem Loslassen der PAUSE—Taste wird 

die zuvor angewa'hlte Betriebsart wieder 

aktiviert. 

3.2.12 
Repetieren 

Wahrend die Repetiertaste E gedruckt ist. 
wird das Band zuriickgespult und die Taste 

< leuchtet auf. 

Die Repetierfunktion kann aus jeder Be— 

triebsart (Wiedergabe, Aufnahme und Umv 

spulen) direkt angewahlt werden. 

Nach dem Loslassen der Taste wird das 

Band gebremst und nach dem Bandstill— 

stand sotort die Betriebsart Wiedergabe 

aktiviert. 

3.2.13 

Bandzz'ihler 

Der elektronische Bandzahlerzeigt in Stun— 

den, Minuten und Sekunden an. Entspre— 

chend der Programmierung auf dem Zahr 

lerprint (Kap24) sind folgende Darstel— 

lungsarten mpglich: 

1. Zahlbereich von —59 min. 593 bis 

9 h 59 min. 59 s 

2. Zahlbereich von Oh 0min. Os bis 

9 h 59 min. 59 s 

DerZahlerzeigt,unabhangigvon derBand— 

geschwindigkeit, immer die echte Band- 

laufzeit an. 

Bei Bandende stoppt der Zahler automa— 

tisch. 
Durch entsprechendeProgrammierungauf 

dem Lautvverkprint (Kap. 2.4) kann ein au— 

tomatisches Stoppen des Bandz'ahlers bei 
Papierkorbbetrieb (3.2.9) erreicht werden. 

Der Bandz‘ahler wird durch Driicken der 

RESET—Taste in die Nullstellung gebracht. 

3.2.14 
Fernsteuerung 

Je nach Programmierung des Anschluss— 
Steckers REMOTE CONTROL haben die 

eingebauten oder die Fernsteuertasten 

Prioritat. 

Whilethe PAUSE push button is depressed, 

the selected operating mode is interrupted 
and the tape stops. The push button of the 

selected operating mode lights up together 

with the STOP push button . 

After releasing the PAUSE push button the 

previously selected operating mode is re— 

sumed. 

3.2.12 

Repeat 

While the repeat push buttoanis de— 

pressed the tape winds back and the push 

button<|ightsupTherepeatmode maybe 

activated directlywhilethe recorder is in re— 

produce, record or spooling mode. 

After releasing this push button the tape 

stops and reproduce mode is acitvated im— 

mediately after the tape has come to a 

standstill 

3.2.13 

Tape counter 

The electronic tape counter indicates 

hours, minutes and seconds. Representa‘ 

tion depends on the programming on the 

counter p. c. board (section 2.4): 

l. counting from —59 min. 593 to 

9h 59 min. 593 

2. counting from Oh 0min. Os to 

9 h 59 min. 59 s 

The counter always shows the real tape 

runningtime, irrespective otthetape speed. 

When the end of a tape is reached, the 

counter stops automatically. 

Depending on the programming on the 

tape transport control p. c. board (section 
2.4) the counter stops automatically during 

dump editing (3.2.9). 

The tape counter is reset to zero by pressing 

the RESET push button. 

3.2.14 
Remote control 

Depending on the programming of the 
REMOTE CONTROL connectortheinternal 

or remote control push buttons have priori— 

ty. 

Aussi longtemps que la touche "PAUSE" 

est pressée, toutes les fonctions sont inter— 
rompues et la bande est freine’e. La touche 

de la tonction chiosie s'allume ainsi que la 

touche"STOP". Desquela touche"PAUSE" 

est relachée, la fonction précédemment 

choisie est a nouveau activée. 

3.2.12. 
Répétition 

Pendant que la touche de répétitionl: 
est pressée, la bande part en rebobinage et 

la touche< s'allume. 

La fonction de repetition peut étre activée 

directement a partir de tous les modes (re— 

production, enregistrement ou bobinage). 

Lorsque la touche est relachée, la bande est 

freinée, puis apres l’arret la fonction repro— 

duction est activée, 

.2.13 
Compteur de bande 

Le compteurde bandeélectroniqueafiiche 

les heures, minutes et secondes, Suivant la 

programmation sur le circuit logique de 

compteur (chapitre 2.4), les representa- 

tions suivantes sont possibles: 

1.Capacité de comptage: —59 mn 59s 

jusqu’a 9 h 59 mn 59s 

2.Capacité de comptage: Oh Omn Os 

jusqu'a 9 h 59 mn 593 

Le compteur indique toujours Ie temps de 

défilement réel de la bande, indépendam— 

ment de la vitesse, 

Le compteur s'arréte automatiquement en 

fin de bande. Avec une programmation 

adequate sur la circuit logique de com— 

mande (Chap. 2.4) on peut arréter le comp— 

teur de bande lorsqu'on travaille en dévide— 

ment libre de bande (3.2.9). 

La remise a zéro du compteur de bande se 

fait avec la touche "RESET", 

Télécommande 

Suivant la programmation de la fiche "RE— 

MOTE CONTROL”, on peut donner Ia priori- 

té soit au clavier, soit aux touches de tele— 

commande.



  

STRJIEEIEI B67 MKZ SECTION 3/ 1 0 
  

3.2.15 
Magnettongerate mit VU—Meter—Panel 

UNCAL: Bei gedrtickter Taste sind die Pe~ 
geiregier tar Aut’nahme und Wiedergabe 

aktiviert, d. h. die Aufnahme— und Wieder— 

gabepegel kOnnen manuelleingestelltwer— 

en. 

Bel geldster UNCAL—Taste sind die beiden 

Regler ausser Betrieb. 

lNP. Bei gedrUckter Taste wird das Ein— 

gangssignal aut den Ausgang geschaltet 

und der Eingangspegel gemessen. 

REPROD: Bei gedrUcker Taste Wird das 

Wiedergabesignal auf den Ausgang gee 

schaltetund derWiedergabepegelgemes— 

sen. 

INP— und REPRODeTasten Ibsen sich gegen» 

seitig aus. 

SYNC (nur bei SYNCrGera’ten): Bei ge— 

drtickterTaste wird der Sync—Verst'arkeraut 

den Ausgang geschaltet und der Sync—Pe— 

gel gemessen. 

3.2.1 6 

Bandschere 

Die Schere sollte nur in StopprPosition des 

Bandes betatigt werden, 

Der Schneidevorgang Wird durch Driicken 

der grauen Taste ausgelbst. 

3.3 
TAGLICHE PFLEGE 

Die tagliche Pflege beschrankt sich aui das 
Reinigen der Tonl<dpte und der Banditih» 

rungselemente. 

Staub— und Oxydpartikel der Magnet— 
schicht des Tonbandes sammeln sich ger— 

ne anTonk‘Opten und Bandfuhrung,wasbei 
Autnahmen zu Unterbriichen (sogenann— 

ten Drop Outs) tiihren kann. 

Die Reinigung sollte taglich oder, wenn 

Schmutzsichtbarist,hautigerdurchgefuhrt 
werden. 

FUr die Pilegearbeiten vervvendet man am 

besten das STUDER Cleaning Set, Best. Nr. 

10.496.010.00. Es enthaltalle zurReinigung 
eines Magnettongerates notvvendigen 

Utensilien und eine spezielle Heinigungs— 

flUssigkeit. 

3.2.16 
Recorders with VU-meter panel 

UNCAL: When this push button is de— 

pressed, the level controls for reproduce 

and record are activated, i. ethe reproduce 

and record levels can be adjusted manual— 

ly. 

When the UNCAL push button is released. 

the level controls are inoperative. 

INP: With this push button depressed, the 

input signal is switched to the output and 

the input level is measured. 

REPROD: Withthis push button depressed, 

the reproduce Signal is switched to the out 

put und the reproduce level is measured. 

The push buttons lNP and REPROD release 

each other. 

SYNC (units with sync—amplifiers only): 

With this push button depressed, the sync 

signal is switched tothe outputand the sync 

level is measured. 

3.2.16 

Tape cutting scissors 

The cutting scissors should be used only 

with the tape in stop position. 

To cut the tape, simply press the grey butr 

ton. 

3.3 
DAILY CARE 

Daily care is reduced to cleaning the tape 

heads and tape guides. 

Dustand oxydeparticlesiromthe magnetic 

tape coating tend to collecton components 
in the tape path. These contaminents can 

cause recording gaps (so—called drop 

outs). 

Cleaning should be performed each day, or 
more frequently if visual inspections indi— 

cates cleaning is needed. 

For optimum cleaning use the STUDER 

Cleaning Set, order no. 10.496.010.00. It 

contains all utensils necessary for cleaning 

a tape recorder and a special fluid. 

3.2.15 
Magnétophone avec panneau de VU— 

metres 

"U’NCAL’: Avec latouche entoncée, les po— 
Lb‘llllUllleIlt—JS L16 reglage U 61 ilenguel l IBi lL 

et de reproduction sont actives c a d. que 

les niveaux d’enregistrement et de repro— 

duction peuvent étre réglés manuellement 

Avec la touche 'U’I'ICAL’ libérée, les deux 

potentiométres sont mis hors circuit. 

l"|\l":P Avec la touche entoncee, le signal 

d entree est commute sur la sortie et le ni— 

veau d entree est mesuré. 

"REPROD": Avec Ia touche enfoncée, Ie sir 

gnal de reproduction est mesuré. 

Les touches "INP’ et t"HE LRP 0D 

mutuellement. 

se liberent 

"SYNC” (seulement sur les appareils Sync), 

avec la touche enfoncée, l'amplificateur 

Sync est commute sur la sortie, et le niveau 

Sync est mesuré. 

3.2.16 

Ciseaux de bande 

Les Ciseaux ne devraient étre utilises qu'en 

position stop de la bande. 

La coupe s’effectue en appuyantsur le bou— 

ton gris. 

3.3 
MAINTENANCE QUOTIDIENNE 

La maintenance quotidiennc se limite au 

nettoyage des tétes magnétiques et des 

guides de bande. 

Les poussieres et particules d'oxyde ma— 
gnétique se déposent tacilement sur les 

tétes et les guides de bande, ce qui pros 
voque des interruptions momentanées 

(drop—outs) lors de I’enreglstrement. 

Le nettoyage devrait se faire quotidienne— 

ment ou encore plus souvent si des dépéts 

sont visibles. 

Pour les travaux de nettoyage, on utilisera 

de preference le STUDER Cleaning Set, no 

10.496.010.00 qui continent tous les uten— 

siles necessairesaunettoyaged'unmagné» 
tophone ainsi qu'un liquids de nettoyage 

special.



  

STU-EEK 

Vorgehen 
Ein Filzstabchen mit der ReinigungsflUssig— 

keit benetzen und alle Bandehrungselev 

mente damit reinigen. Danach mit einem 

trockenen Filzstabchen die gereinigten 

Stellen trocknen. 

Achtung 

Bei der Reinigung der Kapstanachse dart 

keine ReinigungsflUssigkeit in das Lager 

gelangenl 

3.4 
BEDIENUNGSANLEITUNG PNVU 

3.4.1 

Ailgemeines 

Der Pilottonverstarker unterbricht die Aut— 

zeichnung, des Pilottones, sobald dessen 

Pegel unter —10dB sinkt. 

Bei ausreichendem Pegel leuchtet LED [2]. 

Das Pilottonpegei—lnstrument zeigt bei 

Wledergabe und w'ahrend dem schnellen 

Umspulen immmer den Wiedergabepegel 

des Pilottones an. 

3.4.2 

Bedienungselemente 

BS7 MKZ 

Procedure 
Dip a felt swab into the cleaning fluid and 

clean all tape guidance elements. Dry the 

cleaned surfaces with a new, dry feltswab. 

Caution 
During the cleaning, take care that no clea— 

ner comes into the bearings of the capstan 

axle. 

3.4 
OPERATING INSTRUCTIONS PNVU 

General 

Recording of the pilot signal by the pilot to- 

ne amplifier ceases if the signal level falls 

below ~10 dB. 

When the signal strength is adequate, LED 

(2) lights up. 
In reproduce or spooling mode, the pilot 

signal level meter always indicates the re— 

produce level of the pilot signal. 

.42 

Operating controls 
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SECTION 3/1 1 

Maniere de procéder: 

Humecter un batonnetouaté avec le liquide 

de nettoyage et nettoyertous les guides de 

bande, puis sécher ces memes places avec 

un batonnet sec. 

Attention 

En nettoyant le cabestan, veiller a ne pas 

laisser couler du liquide de nettoyage dans 

la roulementl 

3.4 
MODE D'EMPLOI PNVU 

3.4.1 

Généralités 

L’ampliflcateur pilote interrompt l’enregi— 

strernent du signal—pilote des que son ni— 

veau tombe au-dessous de ~10 dB. 

Lorsque le niveau est sutfisant, l'afficheur 

LED (2) est allumé. L'instrumentde mesure 

PILOT—CH indique toujours le niveau du si— 

gnal—pilote, que ce soita la reproduction ou 

au bobinage rapide. 

33.4.2 

Eléments de commande
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[1] EingangswahlschalterftirPilottonauf— 

nahme (Referenzsignal vorn Master/ 

EXTERN oder intern/MAlNS). 

[2] Eingangspegel~l<ontr0llampe (leuch— 

tet bei ausreichendem Pilottonpegel) 

[3] Pilottonpegel—lnstrument (zeigt den 

Eingangspegel in STOP— und REC— 

Betrieb an). 

[4] SAFE/READY Schalter f'Lir Pilotton- 

signal (falls Pilottonaufzeichung nicht 

erforderlich, besserer Fremdspan— 

nungsabstand). 

[5] Handregler (bei schlechtem Start Kor— 

rekturmdglichkeit oder manuelle 

Bandgeschwindigkeitsvorvvahl, Bild— 

verlust Oder —Gewinnanzeige durch 

Lampe [8]). 

[6] Umschalterautomatische Synchroni— 

sation/Handregelung. 

[7] Synchronanzeige (leuchtet bei ere 

reichtem Synchronlauf auf), 

[8] lmpulsverlust und Bildzahllampe (im 

PIus—Bereich leuchtet die Lampe 

schnell auf und erlischt langsam, im 

Minus—Bereich leuchtet sie lang— 

sam auf und erlischt pletzlich). 

] Schalter fu'r Frequenzumrechnung. 

O] RUCkfuhrungssignalwahler 

.1] Buckfuhrungssignalpegel—K.ont.rol— 

lampe 

[12] Anzeige der Geschwindigkeitsnach— 

steuerspannung 

[9 
[t 
[1 

[1] Input selector for pilot tone recording 

(reference signal from master (EX— 

TERN) or generated internally 

(MAINS)). 

[2] Input level control LED (lights up 
when pilot Signal level Is adequate). 

[3] Pilot signal level meter (indicates the 

input level in STOP or REC mode). 

[4] SAFE/READY switch for pilot signal 

(if no pilot signal is recorded, a better 

signal—to-noise ratio is reached), 

[5] Manual control (correction facility for 

faulty starts, or manual tape speed 

preselection with frames dropped or 

gained indicated by LED [8]). 

[6] Selector for automatic synchroniv 

zation/manual control. 

[7] Synchronization status indicator (the 

(LOCK) lamp lights up during syn— 

chronous operation). 

[8] Impulse loss and frame counting 

lamp (in the positive range, the lamp 

lights up quickly and extinguishes 

slowly while in the negative range it 

lights up slowly and estinguishes sud— 

denly). 

[9] Selector for frequency recalculation, 

[10] Feedback signal selector. 

[11] Feedback signal level control lamp. 

[12] Indicatorforfollow-up controlvoltage 

  

$63) 19 

[9 q“i 
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Fig. 3.4.1 

Sélecteur d’entrée pour I'enregistre— 

ment du pilote (signal de reference du 

"Master/EXTERN" ou "intern/MAINS”, 

alimentaion secteur). 

Afficheur du niveau d’entrée (allumé 
lorsque le niveau d’entree est suffisant). 

Instrument de messure "PILOT—CH" 

(donne le niveau d'entrée en mode 

"STOP" et "REC"). 

Commutateur "SAFE/READY" pour le 

signa|~pilote (si aucun signal—pilote ne 

doit étre enregistré; en position SAFE 

le rapport signal/bruit devient meil— 

leur). 

Réglage manuel (correction lors de 

mauvais departs, ou selection ma— 

nuelle de vitesse avec indication de 

perte de rattrapage d'image par la 

LED [8]). 

Sélecteur synchronisation: automa— 

tique/manuelle 

lndicateurde marche synchrone(allu me 

des que la marche est synchrone). 

lndicateurde perte d’impulsions etde 

comptage d’images (en positif. la 

lampe s'allume vite et s'éteint lente- 

ment. en négatif. la lampe s'allume 

lentement, et s’éteint vite), 

Commutateur de conversion de fré- 

quence. 

Sélecteur de Signal tachymetrique 

Contréle optique tachymetrique 

Affichaoe de la correction de vitecse Ld_‘-
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[13] Referenzsignalpegel—Kontrollampe 

[14] Referenzsignalwahler 

[15] Hauptschalter (in OFF—Stellung ist das 

System auf <Stand-by> geschaltet.) 

3.4.3 

Pilottonanschliisse 

INPUT 1 5 OUTPUT 
6 

1V SO/GOHZ . 1V 50/60H2 

2 \2/ 4 

3 

  

      
Fig. 3.4.2 

Siehe auch 2.5.3 

3.4.4 
Pilottonaufnahme 

(FUr eine Pilottonaufnahme braucht die 

Nachsteuerung nicht eingeschaltet zu wer- 

den, Schalter [15] auf OFF) 

Wenn for die Pilottonaufnahme ein exter- 

nes Signal verwendet wird, muss die ent— 

sprechende Zuleitung am Pilottoneingang 

PILOT AMP angeschlossen werden. 

Vergehen; 

— Mit Schalter [1] Pilottonquelle anwahlen 

(interne Netzreferenz oder externes Pilot— 

tonsignal) 
— Der Pegel des Pilottones sollte nun an 

Instrument [3] sichtbar sein. Bei einem 
Pegel unter —10 dB, ist keine Aufzeich— 

nung moglioh Bei ausreichendem Pegel 

leuchtet die LED [2]. 

— Magnettongerat auf Aufnahmemodus 

gleichzeitig mit der Kamera hochlaufen 

lassen. 

, Nach Hochlauten beider Gerate ent— 
weder mit der Klappe oder durch Setzen 

eines 1kHz—lmpulses den Startpunkt 
markieren. Letzteres istjedoch nur meg— 

Iioh, wenn das Bildaufzeichnungsgerat 

entsprechend ausgeriistet ist. 

Pilottonnachsteuerung 

Im Synchronbetrieb sind folgende vier 

Betriebsiarten m'dglich: 

— Pilotton ab Band synohron zur Netzfre— 

quenz, Schalter [10] auf TAPE, Schalter 

[14] auf MAINS. 

[13] Control lamp for reference signal 

level. 

[14] Reference signal selector. 

[15] Main switch (in OFF position, the 

system is in stand-by mode). 

Pilot signal connections 

See also 2.5.3 

3.4.4 
Pilot tone recording 

(The follow-up system may be switched to 

OFF position with switch [15] when recor— 

ding the pilot tone). 

If an external pilot tone source is used for 

recording, a corresponding connection 

has to be made to the pilot signal input 

PILOT AMP 

Procedure 

— Select pilot tone source with switch [1] 

(internal mains reference or external 

pilot signal) 

— The level of the pilot signal should now 

be visible on the instrument [3]. If the 

level falls below —10dB, no signal will 

be recorded. If the signal level is ad 

equate, LED [2] lights up, 

~ Start tape recorder simultaneously with 

camera, 

_ After both units have reached nominal 

speed, mark starting pointeitherwith the 

clapper board or by encoding a 1 kHz im— 

pulse. However, the latter method is only 

possible if the camera unit is corre~ 

spondingly equipped. 

3.4.5 
Follow-up system 

For synchronous operation, the following 

four operating modes are possible: 

— Pilot tone from tape synchronized with 

mains frequency: switch [10] in TAPE 

position, switch [14] in MAINS position. 

[13] Controle optique du niveau de ref— 

erence. 

[14] Sélecteur de signal de reference. 

[15] Interrupteur principal (en position 

"OFF", le systeme est en attente). 

3.4.3 
Connexions du signal-pilote 

voir également 2.5.3 

. .4 
Enregistrement du signal-pilote 

(Pour enregistrer un signal—pilote, le syn— 

chroniseur ne doit pas fonctionner; inter- 

rupteur [15] sur "OFF"). 

Lorsqu’un signal externe est utilisé pour la 

synchronisation, il faut brancher le cable 

correspondent sur l’entrée "PILOT AMP". 

Maniere de procéder: 

— Sélectionner la source de signal avec le 

sélecteur d'entrée [1] (fréquence—secteur 

interne ou signal de référence externe). 

— Le niveau du signal—pilote doit alors étre 

visible sur l’instrument [3]. Si Ie niveau 
n’atteint pas —10 dB, aucun enregistre— 

mentn'estpossible. Lorsque le niveau est 

suffisant, l'afficheur LED [2] s'allume. 

— Démarrer simultanément la camera at 
I'enregistreur en mode enregistrement. 

— Sitot que les deux appareils ont atteint Ia 

vitesse nominale, marquerle départavec 

une claquette ou avec une impulsion a 

1 kHz. La derniere possibilité n'est possi— 

ble qu’avec une camera équipée en con— 

sequence. 

3.4.5 
Synchronisation pilote 

En mode synchrone, 4 modes de fonction- 

nement sont possibles: 

— signal‘pilote provenant de la bande, syn~ 

chronisé avec la fréquence—secteur: 

commutateur [10] sur "TAPE", commuta— 

teur [14] sur ”MAINS".
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— Pilotton ab Band synchron zu einer exter— 

nen Referenz, Schalter [10] auf TAPE, 

Schalter [14] auf EXTERN. 

— Kapstanmotor synchron zur Netzfre- 

quenz, Schalter [10] auf TACHO, Schal— 

ter [14] aut MAINS. 

~ Kapstanmotor synchron zu einer exter~ 

nen Referenz, Schalter [1 O] auf TACHO, 

Schalter [14] auf EXTERN. 

LED [11] zeigt ausreichenden Pegel des 

RUCkahrungssignales und LED [13] des 

Referenzsignales an. Nur wenn beide 
LED's leuchten, ist ungestdrter Synchron— 

betrieb meglich. Dies wird auch mit LED 

[7] (LOCK) angezeigt. 

Instrument [12] (SPEED DEVIATION) zeigt 

den wirklichen Wert der Nachsteuerspan- 

nung an. Der Nachsteuerbereich betragt 

50 Hz i1,5 Hz. Der Wert der Nachsteuer- 

spannung wird laufend gespeichert, so 

dass bei Unterbruch des RUCkahrungs~ 

oder Referenzsignals der Betrieb mog— 

lichst synchron aufrecht erhalten bleibt. 

Aufleuchten der LED [8] (COUNT) zeigtan, 

dass das System nicht mehr synchron 

lauft. Die Grbsse des lmpuls/Bildverlustes 

wird durch Abzahlen der Lichtimpulse 

berechnet (2—maliges Aufleuchten = i1 

Bild). 

Start mit Synchronlauf 

Um mitminimalerNachregelung startenzu 

kon‘nen muss der Speicher voreingestellt 

werden. Da der Speicher seine information 

nur ca. 15 Minuten behalt, muss er unmit- 

telbar vor dem Start (Beispiel einer Sen— 

dung) gesetzt werden. 

Vorgehen: 

Der Anfang des Bandes wird mit ein— 

geschalteter Nachsteuerung vorabgehort. 

Sobald der Zeiger des lnstrumentes [12] 
(SPEED DEVIATlON) sich eingepegelt hat 

und die LED [7] (LOCK) leuchtet, kann das 

Band in die Startposition zurUckgespult 

werden. 
Der ermittelte Nachsteuervvert wird auto— 

matisch gespeichert und kann auf dem An— 

zeigeinstrument [12] abgelesen werden. 

Bei Iangerer Dauer bis zum Start, oder 

wenn das Geratzwischen Vorabhdren und 
Sendung irrt'timlichervveise ausgeschaltet 

wurde, kann der Nachsteuen/vert mit dem 

Handregler [5] eingegeben werden. Vor— 
sicht: das Signal Y—END (Klarbandteil!) 

lbscht den Speicher. 

— Pilot tone from tape synchronized with 

external reference: switch [10] in TAPE 

position, switch [14] in EXTERN position. 

— Capstan motor synchronized with mains 

frequency: switch [10] in TACHO posi— 

tion, switch [14] in I‘viAiNS position. 

— Capstan motor synchronized with exter 

nal reference: switch [10] in TACHO posi— 

tion, switch [14] in EXTERN position. 

LED [11] indicates sufficient level of the 

feedback signal and LED [13] of the refer— 

ence signal. Proper synchronous operation 

is only possible when both LEDS light up, 

This condition is also signalled with LED 

[17] (LOCK). 

instrument [12] (SPEED DEVlATlON) indi- 

cates the actual follow—up control voltage. 

The follow—up range is 50 Hz :15 Hz. The 

value of the follow—up control voltage is 

continuously stored in order to maintain 

synchronous operation in case the feed- 

back or reference signal is lost. When LED 

[8] lights up. the system no longer operates 

in synchronous mode. The extent of im— 

pulse/frame dropping can be determined 

by counting the light impulses (lighting up 

twice = :1 frame). 

Start with synchronous operation 

To obtain starts with minimum follow—up. 
the memory must be pre—loaded, Since the 
memory retains its information only for 

approx. 15 minutes it is necessary to setthe 

value immediately prior to the recording 

(e.g. before program start). 

Procedure: 

The beginning of the tape is prelistened 

with follow-up system switched on. As 

soon as the pointer of the instrument [12] 

(SPEED DEVlATlON) reaches a position 
and LED [7] (LOCK) lights up. the tape can 

be spooled back to the start position. The 

follow—up value measured is automatically 

stored and can be read from meter [12]. 
If the time before the actual start is longer 

or if the machine was inadvertently 

switched off between prelistening and pro— 

gram start, the follow—up value can be 

reentered through the manual control [5]. 

Caution: The signal Y—END (transparent lea— 

der tape!) erases the memory. 

— signal-piloteprovenantdela bandeavec 

synchronisation externe: commutateur 

[10] sur "TAPE”, commutateur [14] sur 

"EXTERN". 

, moteur de cabestan synchronise sur la 

frequence du réseau: commutateur [10] 

sur "TACHO", commutateur [14] sur 

"MAINS". 

— moteur de cabestan synchronise par si— 

gnal externe: commutateur [10] sur"T/1\— 

CHO", commutateur [14] sur "EXTERN". 

L’afficheurLED [11] indiquesileniveaudusi— 

gnal de correction est suffisant tandis’ que 

l’afficheur LED [13] indique l’état du signal 

de reference. Les deux afficheurs LED 

doivent étre allumés pour garantir un fonc— 

tionnement impeccable en mode synchro~ 

ne, ce qui est confirme par l’afficheur [7] 

LOCK . 

L’instrument [12] "SPEED DEVlATlON” in— 

dique la valeur effective de la tension de 

correction. La plage de correction estde 50 

Hz i1,5 Hz. La valeur de la tension de cor— 

rection est mémorisée en permanence, 

pour permettre un fonctionnement syn~ 

chrone correct, meme si la signal de réfé— 

rence ou le signal de correction est inter- 

rompu. Si l’afficheur LED [8] "COUNT" s'al— 

lume, cela signifie que le systeme ne fonc— 

tionne plus de maniere synchrone. L'ordre 

de grandeurdela perteimpulsions/images 

sefaitencomptantles impulsionslumineu~ 

ses (2 impulsions = i1 image). 

Start avec marche synchrone 

Pour un démarrage avec une correction mi— 

nimale, la mémoire doit étre chargée au 
préalable. Comme la mémoire ne conserve 

son information que pendant 15 mn envi— 
ron, elle doit étre chargée immédiatement 

avant le depart (par ex, debut d'émission). 

Maniére de procéder 

Effectuer une pré—écoute du debut de ban~ 

de avec correction enclenchée. Sitot que 
l’aiguille de l’instrument [12] "SPEED 

DEVlATlON" s'est réglée et que l'aficheur 

LED [7] s'est allumé, la bande peut etre ra— 

menée en position de dépait. 
La correction ainsi déterminée estmémori- 

sée automatiquement et peut étre lue sur 

l'instrument [12]. SH y a une longue attente 

jusqu’au start, ou si l’appareil a été dé— 

clenché entre—temps, la valeur de correc— 

tion peutétre réglée avec Ie réglage manual 

[5]. Attention: is signal "Y—END" (amorce 
transparente) efface la mémoire.
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Fehlstart 

Wenn mit ungentigender Synchronisation 

gestartet wird, (ersichtlich am Anzeige» 

instrument [12] oder durch Aufleuchten 

der LED [8] (COUNT) ) muss nicht neu ge« 

startet werden. Es besteht die Moglichkeit 

den schlechten Start mit Handregler [5] zu 

korrigieren, 

Vorgehen: 

— Den Wert derNachsteuerungsspannung 

an Instrument [12] ablesen und am 

Handregler [5] einstellen. 

— Schalter [6] auf MANUAL stellen. 

— Eventuell noch notwendige Korrekturen 

kennen auch jetzt noch eingestellt wer— 

Uber LED [8] wird der lmpuls/Bildge- 
Winn oder —Verlust angezeigt 

~ Nach Erreichen des Synchronlaufes den 

Schalter [6] wieder aut AUTO stellen. 

Faulty start 

It the start occurs with insufficient syn— 

chronization (as indicated by meter [12] or 

lighting up of LED [8] (COUNT), it is not 

necessary to restart. The start can be cor- 

rected with the manual control [5] 

Procedure: 

— Read follow—up control voltage at meter 

[12] and adjust with manual control [5], 

— Set switch [6] to MANUAL position. 

— Further adjustments can still be made at 

this point. 

The impulse/frame gain or drop is indi— 

cated by LED [8]. 

— When synchronous operation is at- 

tained; reset switch [6] to AUTO posi— 

tion. 

Faux—départ 

Lorsqu'on démarre avecune mauvaise syn— 

chronisation (voir instrument [12] ou allu— 

mage de l'afficheur LED [8] "COUNT"), il 

faut etfectuer la correction avec le réglage 

manuel [5]. 

Maniére de procéder: 

— Lire Ia valeur de tension de correction sur 

I'instrument [12] et corrigeravec le régla— 

ge manuel [5]. 

— Basculer Ie commutateur [6] sur 

"MANUAL". 

— Des corrections éventuelles peuvent en— 

core étre taites a ce moment. 

L’atficheur LED [8] indique le gain ou la 

perte impulsions/images. 

~ Des que la marche synchrone est at~ 

teinte, remettre le commutateu [6] sur
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4. WARTUNG, EINMESSEN 

FIJNKTIONSBESCHREIBUNG 

Stromversorgung 

Die Netzspannung wird vom Netzstecker 

uber das Entstdrfilter zum zweipoligen 

Netzschalter (POWER) gefuhrt. Ein hoch— 

ohmiger Widerstand [lber den Schaltere 

l<ontal<ten entladt die Filterkondensatoren 

innerhalb weniger als 1/2$ nach dem Aus— 

ziehen des Netzsteckers auf ungef'ahrliche 

Spannungswerte. 

Dem NeusIeCkerfOIgen die I VULLOILA ICIU g 

und der Spannungswa’hler. Beide sind auf 

der RuCkseite des Gerates direkt zugang— 

lich. l\/|it dem Spannungswahler wird die 

Primarseite des Netztransformators an die 

eingestellte Netzspannung angepasst. 

Separate Wicklungen der Sekundarseite 

speisen die beiden Wickelmotoren, den 

Tonmotor, die Laufwerkelektronik und die 

Audioverstarker. Alle Sekunda'rspannun— 

gen sind einzelnabgesichertDie Sicherun- 

gen befinden sich alle aut dem Verteiler~ 

printundsind nach demAbnehmenderGe— 

rateriickwand (siehe 4.2.2) zuganglich. 

I\Ir\f—rr‘I/\I‘\nvl Inn 

Das Netzteil liefert die folgenden Speise— 

spannungen: 

+ 24V, iZO V, unstabilisiert 

+ 5V, ilZV, stabilisiert 

Die stabilisierten Speisespannungen wer— 

den von festeingestellten Spannungsreg— 

lern erzeugt. 

4. MAINTENANCE, LINE-UP 

FIJNCTIONAL DESCRIPTION 

Power supply 

The mains voltage passes through a tran— 

sient suppression filter to the two—pole 

mains switch (POWER). A high—ohmic re— 

sistor which is in parallel to the switch con— 

tacts,dischargesthefiltercapacitors in less 

than l/2s after unplugging the mains con— 

nector, and hence reducing the stored vole 

tage to a safe level. 

The mainssw’itchisfollowed bythe pr'rnar" 

power fuse and the voltage selector. Both 

are accesssible from the back of the recor— 

der. The voltage selector adapts the prime 

ary side of the transformer to the local 

mains voltage. 

The secondary side ofthetransformercone 

sists of eight separate windings supplying 

the spooling motors. the capstan motor, the 

tape transport control and the audio cir— 

cuitsAll secondary windings are protected 

by separate fuses which are accessible af— 

ter removing the back cover ofthe recorder 

(see section 4.2.2). 

The powersupplydeliversthefollowing DC 

voltages: 

+ 24V, i20 \/, unstabilized 

+ 5V, il2V, stabilized 

The stabilized voltages are produced by 

fixed output voltage regulators. 

4. MAINTENANCE, MESURES 

4.1 

DESCRIPTION DES FONCTIONS 

4.1.1 
Alimentation 

La tension secteur est amene’e a l'inte'rrup— 

teur secteur (POWER) bipolaire apres pas— 

sage dans un filtre de suppression destran— 

sitoires. Une resistance de valeur ohmique 

est connectee en parallele sur les contacts 

de l'interrupteur. Elle décharge la capacite 

du filtre en 1/23 lorsqu’on deconnecte I'ap— 

pareil du secteur, réduisant la tension rési‘ 

duelle a une valeur sans danger. 

L'interrupteur secteur est suivi par le fusible 

du primaire et le sélecteur de voltage, les— 

duels sont accessibles a l'arriere de l'appae 

reil. Le sélecteur de voltage adapte le pri— 

maire du transformateur a la tension du 

secteur local. 

Le secondaire du transformateur come 

prend huit enroulements séparés qui ali— 

mentent les moteurs de bobinage, le mo— 

teur de cabestan, le controle du transport 

de bande et les Circuits audio. Tous les ene 

roulements secondaires sont protégés par 

des fusibles séparés qui sont accessibles 

apres avoir depose le panneau arriere de 

l’appareil (voir section 4.2.2). 

Lalimentation délivre les differentes ten— 

sions continues: 

+ 24\/, iZOV, non stabilisées 

+5V,i12V, stabilisees 

Les tensions stabilisees sont produites par 

régulateurs a voltage fixe.
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Fig4 

Blockschema BB7 l\/|K2 

4.1.2 

Laufwerk 

Alle Laufwerkiunktionen werden von der 

auf einem Print zusammengefassten Lauf~ 
werklogik kontrolliert. Die zentrale Steuer— 

logik, aus einem einzigen integrierten 

Schaltkreis bestehend, speichert die Liber 

das eingebaute Tastenield oder uber die 

Ferhsteuerung eingegebenen Befehle und 

verarbeitetsieizusammen mitdenlnforma— 

tionen des Bandbewegungssensors und 

des beruhrungslosen Bandendschalters zu 

Iogischen Steuerbefehlen Uber externe 

Treiberstufen werden die Tastenlampen rm 

Gerat oder in der Fernsteuerung sowie alle 

Elektromagneten angesteuert. 

Fig, 41 ‘1 

Block diagram 867 l\/ll<2 

4.1.2 

Tape transport section 

All functions are controlled by the tapetrane 

sport control which is located on a single p. 

c. board. An integrated circuit (transport 
control logic) stores all commands from 

the built~in command switches or from a 

remote control, processes these com— 

mands, together with the signals from the 

motion sensor and the electronic tape end 

switch and produces logic control sig— 

nals. it also controls, through driver stages, 

all push button lamps and the various sole— 
340 m 

IIUIU 

Fig,4.l ‘1 
Schema bloc du 867 l\/lK2 

.12 

Transport de bande 

Touteslesfonctions sontcontrélées par une 

logique de commandedutransportde ban— 

de rassemblée sur un seul circuit imprimé. 

Un seul circuitintégré (logique du transport 

de bande) memorise les commandes is- 

sues des touches intégrées ou de la télé— 

commandetraiteces commandesetlessir 

gnaux provenant des capteurs de deplace~ 

ment, du commutateur de fin de bande, 

produitenfinlessignauxlogiques decontror 

le. ll commande aussi grace a des étages 

drivers, icoiaiiipcouc:Luucilcacticburvcio 

electroaimants,
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Der Bandbewegungssensor besteht aus 

zwei berUhrungslos arbeitenden Detekto— 

ren und einer mit der Achse der rechten 

Umlenkrolle gekoppelten, aus funf lichtrer 

flektierenden Segmenten bestehenden 

Scheibe. Die LED'derbeiden Sensorensen~ 

den infrarotes Licht auf die Segmente', die 

reflektierte Strahlung wird von Fototransi— 

storen detektiert. 
Durch Drehung der Umlenkrolle wird die 
reflektierte Strahlung unterbrochen. Am 

Ausgang derSensoren erscheinenzwei um 

ca. 90° verschobene Rechtecksignale 

(OP—DIRT und QP—DlR 2). Aus QP—DlRl 

wird das Bandbewegungssignal YBl—lVlO— 

VE gebildet und der Steuerlogik zugerhrt. 

QP—DlRl + 2 werden ausserdem auf dem 
N‘H .i 

alluraui— 
7L1LalAwnwim4-— . 1AV+IKAN 
Ldlllb‘lpllllL Air” AUSVVUI Lui lg er 

richtung vervvendet. 

Die beiden Bandzugwaagen besitzen je eir 

nen Mikroschalter, dessen Kontakt in der 

Ruhesteliung geschlossen ist, Durch diese 

Kontakte wird bei Bandauslauf oder Ban— 

driss das Signal YBlelVlOVE kurzgeschlos— 

sen und signalisiert damit der Steuerlogik 

"Band steht". 

Der Bandendschalter wird aus einer rechts 

des Wiedergabekopfes angebrachten 

Lichtschranke gebildet. Die Lichtquelle ist 

eine Infrarot-LED, Lichtempfanger ist ein 

Fototransistor. Magnetband signalisrert der 

Steuerlogik H (high), kein Band oder ein 

Klarbandteil L (low). 

Die Bandzugregelung gewahrleistetgleich— 

massigen, ruhigen Bandlauf in alien Be— 

triebszustanden. Bandzugwaagen, Motor— 

steuerungen, Leistungstransistoren, die 

Wickelmotore und das Tonband bilden ei~ 

nen geschlossenen Regelkreis. 

The tape motion sensor consists of two inf— 

rared reflector—type detectors and a light 

reflecting segmented diskwhich is coupled 

to the righthand guide roller. The sensor 

LED's emit infrared light which is reflected 

by the five segments and detected by phor 

to transistors. 

Byturningthe segmented diskthe reflected 

infrared light is interrupted. The detectors 

produce square—wave signals which are 

shifted by approximately 90° to each other 
(QP—DlRt and QPvDiR 2). QP—DlRl is 

transformed into the tape motion signal 

YBl—lVlOVE which is fed to the transport 

control logic while OP—DIR 1+2 are fed to 

the tape counter where they are used to de- 

termine the direction of the tape move- 

ment. 

Both tape tension sensors are equipped 

with a microswitch whose contacts are 

closed in restposition. lfthe tape tears up or 

runs out, the signal YBl—lVlOVE is short cir— 

cuited by these contacts This signals ”tape 

stop" to the transport control logic. 

The tape end switch consists of an infrared 
light barrier which is located at the right 

of the reproduce head The light source is 

an infrared LED,whilethe lightdetectorisa 

photo transistor. Magnetic tape signal H 

(high), no tape or a transparent leadertape 

signal L (low) is conveyed to the transport 

control. 

Thetapetension control guarantees smoth 

tape handling during any operating mode. 

The tape tension sensors, the motorcontrol 

circuits, the driver transistors, the spooling 

motors and the tape form a closed loop 

control. 

  

  
  

    

Le capteur de déplacement de la bande 

comprend deux détecteurs a infrarouge et 

reflecteurainsiqu’undisque munideBseg— 

merits reflecteurs couple au galet guide 

d'enroulement droit. Les LED des detec— 

teurs emetteur des faisceaux infra—rouge, 
reflechi par les cinq segments et detecte 

par des phototransistors. 

La rotation du disque segmenté interrompt 

la reflection du faisceau infrarouge. Les dé— 

tecteurs produisent des signaux carres, de— 

calages d’environs 90° (QP—DlRt et OP— 

DlR 2).QP—D|Rl esttransformé en un signal 

de mouvementde la bande YBl—MOVE, le— 

quelestconduite‘tlalogique dutransportde 

bande, tandis que QP—DlR 1+ 2 vont sur le 

compteur de bande ou ils servant a detere 

minerla direction du mouvementdela ban— 

de. 

Les deux capteurs de deplacement sont 

equipes d'unmicroswitchdontles contacts 

sont fermés au repos. Si la bande vient a se 

dechirerouas’échapper,lesignalYBlerlOe 

VE est court—circuité par ces contacts at 

donne ainsi l'information <stop bande> a la 

logique de commande, 

Le commutateur de fin de bande consiste 

en une barriere infra—rouge placée a droite 

de la téte de lecture, La source de lumiere 

est une LED infrarouge alors que le detecr 

teur est un phototransistor. Le signal logi- 

que est H (high) en presence d’une bande 

magnétique, L (low) pour une amorce 

transparente ou en absence de bande. 

Le controle de la tension de bande garantit 

une douce manipulation de la bande a tous 

les modes d'opé ration. Les capteurs de dée 

placementde la bande, le circuitde contro— 

le des moteurs, les transistors drivers, le 

moteurs de bobinage et la bande torment 

une boucle asservie, 

Fig. 4.1 .2 

Bandbewegungssensor und 

Bandzugwaage rechts 

Tape motion sensor and 
right—hand tape tension sensor 

Capteur de deplacement 

de la bande et balance 

de tension droits.
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Die Bandzugwaage besteht aus einem Os— 

zillatorkreiseinem aufdiegleiche Frequenz 

abgestimmten Auskoppelkreis und einem 

zwischen den beiden Schwingkreisen ane 

gebrachten, durch die Bandzugarm bee 
wegten Abschirmblech. 

Die Bandzugwaage liefert eine derAuslen— 

l<ung des Bandzugarms (und darnit dem 

Bandzug) umgekehrt proportionale Aus‘ 

gangsspannung (YAN—TTl beziehungse 
weise YAN—TT 2). 

Die beiden Wickelmotore werden von se— 

paraten Motorsteuerungen angesteuert. 

Diese verarbeiten die von der Laufwerklo— 

gik freigegebenen Signale wie Abspielen, 

Umspulen, Bremsen, Pause und Stopp. Die 

Regelspannungen YAN—TTl und 2 beein— 

flussen die beiden Steuersignale so, dass in 

jedem Betriebszustand der richtige Band— 

Zug beibehalten wird. 

Eine Wechselspannung von 20 Veawird in 

einer Brii‘ckenschaltung gleichgerichtet. 

Die entstandene pulsierende Gleichspan— 

nung wird mit einem Spannungsteiler ab— 

geschwacht und dem Steuersignal so zur 
gemischt, dass eine der Steuerspannung 

proportionale, pulsierende Gleichspan— 

nung den Motonransistor aussteuert. Da— 

durch wird ein sinusfbrmiger Motorstrom 

erzeugt. 

DenWickelmotorensindjedreiEinstellreg— 

lerzugeordnet,dieeingetrenntesEinstellen 

desBandzugestralle Betriebszust'andeer— 

moglichen. Diese Einstellregler sind bei 

geotfnetem Verst'arkerkorb (VU—lVleter—Pa‘ 
nel oder Blindabdeckung) von vorne zu— 
ganglion. 

Beim Bremsen bleibt der Abwickelmotor 

so lange eingeschaltet und wird geregelt, 

bis das Band stillsteht. Wahrend dem 
Bremsen bleibtderBandzug aufderAbwik— 

kelseite auf dem ft'ir Abspielbetrieb einge— 
stellten Wert. 

Eine Regelschaltung mit Quarzreferenz 

steuert die Drehzahl des Tonmotors, Ein in— 

duktiver Tachogeber (Ringabtaster) ist mit 

der Tonwelle gekoppelt und liefert ein Ta— 

chosignal mit einer zur Motordrehzahl prof 

portionalen Frequenz. Ein Hochpassfilter~ 

befreit das Tachosignal von Brummspan— 

nungen. Ein Operationsverstarker verst'arkt 
das Tachosignal; die negativen Halbwellen 

werden unterdru'ckt Lind der Versta'irker 

wird so ausgesteuert, dass durch Begren— 

zung ein Rechtecksignal entsteht. 

An oscillator, a tuned output circuit and a 

screening segment which is located bet— 

ween thetworesonantcircuitcoilsformthe 

electrical part of the tape tension sensor. 

The screening segment is coupled with 

the sensor arm. 

The sensor delivers an output voltage 

(YANeTTl and YAN—TT 2 respectively) 

which is inverse proportional to the move 

ment of the sensor arm and, therefore, to 
the tape tension. 

The spooling motors are controlled by two 

motor control circuits which process the 

signals generated by the transport control 

logic (play, spooling, brake, pause, stop). 

The control voltages ‘r’AN—TTl +2 influ— 

ence both motor control signals in such a 

way that the correct tape tension is estab 

lished for all operating modes. 

An AC voltage of 20VrmS is recitfied by a 

bridgerectifier.The resulting pulsed DCvol— 

tage is attenuated by a voltage divider and 

mixed with the motor control voltage. This 

results in a pulsed DC controlvoltage which 

is proportionalto the motorcontrolvoltage. 

It controls the motor driver transistor, thus 

supplying a sinusoidal current to the motor. 

Trimmer potentiometers (3 for each spool? 

ing motor) allow adjustmen of the tape 

tensionforanyoperatingmodeThesetrim~ 

mer potentiometers are accessible after 

opening the front cover or VU—meter panel 

(as applicable) of the recorder. 

During braking the supply motor develops 

the same tape tension as set for play mode 

until the tape has come to a stop. 

A control circuit with a crystal-controlled 

reference source drives the capstan motor 

An inductive tachogenerator is coupled to 

the capstan axle and delivers an outputvol— 

tage whose frequency is determined bythe 

capstan speed. A high pass filter eliminates 

hum and a high—gain op amp amplifies the 

signal. The resulting squarevwave signal is 

fed to a frequency and phase comparator 

circuit with a crystal—controlled reference 

oscillator. The reference frequency de— 

pends on the selected tape speed: a fre— 

quency divider divides the 1.6384 MHZ of 

the quartz crystal to 400, 800 or 1600 Hz. 

Le capteur de tension de bande comprend 

deux oscillateurs accordes a la meme fré— 

quence. Leurs bobines sont séparées par 

un voletde blindage couple au bras du cap~ 
teur. 

Les capteurs délivrent une tension (YAN— 

TTl et YAN—TTZ resp.), inversement pro~ 

portionnelle au mouvement du bras du 

capteur et, par consequent, a la tension de 
la bande. 

Les moteurs de bobinage sont contrélés 

par deux circuits de contréle de moteur qui 

traitent les signaux issus de la logique du 

transport de bande (play, bobinage, freina‘ 

ge, pause, stop). Les tensions de controle 

YAN—TTl + 2 influencent les signaux de 

commande des deux moteurs de telle fa— 

con que la tension de bande soit correcte 

dans tous les modes de fonctionnement. 

Une tension alternative de 20Vrms est re— 

dressee par un pont. La tension continue 

pulsée résultante est atténuée par un pont 

diviseuretmélangeea latension decontron 

le du moteur. Cela produit une tension con— 

tinue pulsée de contréle proportionnelle a 

la tension de contréle du moteur. Elle com~ 

mande le transistor driver du moteur, celui- 

ci fournissant un courant sinusoidal au m0» 

teur. 

Lestrimmers(3 pourchaque moteurde boa 

binage) permettent l’ajustement de la ten— 

sionde bandepourtousles modes defonca 

tionnement. Cestrimmers sontaccessrbles 

apres depose de la face avant ou du pan— 

neau des VUemetres (selon) du magneto— 
phone. 

Pendant le freinage, le moteur débiteur 

fournit la meme tension de bande qu’en 

mode playjusqu’a ce que la bande soitfixe. 

Un circuit régulateur controlé par quartz 

commande le moteur de cabestan. Un ge— 

nérateurtachymetrique inductif est couple 

a l'axe du cabestan et delivre une tension 

dont la frequence est proportionnelle a la 

vitesse de rotation du cabestan. Un filtre 

passe~haut élimine le bruit du signal tachy— 

métrique et un amplificateur opérationnel 

amplifie tortemerit le signal. La sortie, satu» 

ree, est limitée et constitue ainsi un signal 
carré.
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in einer Phasenvergleichsschaltung wird 

dasumgewandelteTachosignal mitderRe— 

ferenzfrequenz des Quarzoszillators vergli— 

chen. Je nach eingestellter Bandgeschwin— 

digkeit wird die Quarzfrequenz durch Fre— 

quenzteilung von l,6384 MHZ in die Refea 

renzfrequenzen 400, 800 oder 1600 Hz 

umgewandelt. 
D88 AUbgdllgbbiglldI der Vergieiciissciiai— 

tung ist bei zu kleiner Drehzahl des Tonmo~ 

tors = H, bei zu hoher Drehzahl = L. 

  

Bei erreichter Solldrehzahl des Tonmotors 

(Synchronlauf) wird aus der Phasendiffe— 

renz des Tacho— und des Referenzsignals 

ein Rechtecksignal gebildet, Gleichzeitig 

wird Uber eine Treiberschaltung die Tastenv 

lampe der gedriickten Geschwindigkeits— 

taste eingeschaltet. 
Ein Tiefpassfilter bildet aus dem erzeugten 

Rechtecksignal einen Gleichspannungsr 

mittelwert (Steuerspannung). Dieser wird 

verstarkt und in einer Multiplikatorschal— 

tung einer pulsierenden Gleichspannung 

zugemischt. Die resultierende, der Steuer— 

spannung proportionale, pulsierende 

Gleichspannung wird verstarkt und dem 

Motorsteuertransistor zugefuhrt. 

Die interne Quarzreferenz kann durch eine 

externe Referenz mit einstellbarem Oszilla— 

torersetztvverden.Damitkann die Bandge— 

schwindigkeit (Tonhohel um ill/2 Oktave 

verandert warden 

4.1.3 
Audioteil 

Wiedergabe 

The comparator delivers an L signal if the 

speed of the capstan axle is too low or an 

H signal if the speed is too high, 

After the nominal speed is reached (syn— 

chronous running) the comparator circuit 

generates a squareawave signal which is 

formedfromthe phase-difference between 

thetacho signalandthe reference signalAt 

the same time, nominal speed is indicated 

by a lamp in the appropriate speed selector 

push button. 

A low pass filter converts the squareawave 

signal into a DC mean value (control volta— 

ge). Itis amplified andfed toa multipliercir— 

cuit where it is mixed with a pulsed DC 

voltage. The resulting pulsed DC voltage 

is proportional to the control voltage. It is 

again amplified andfinallycontrolsthe drive 

er transistor , thus supplying a sinusoidal 

Current to the capstan motor. 

The internal crystal reference can be re— 

placed by an external reference with a vari“ 

able oscillator, This can be used to vary the 

tape speed (pitch variation )by i 1/2 octave. 

4.1.3 
Audio section 

Reproduction 
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Ce signal carré est conduit a un compara— 

teur de phase at de frequence referé par un 

quartz La fréquence de reference depend 

de la vitesse de defilement sélectionnée: un 

diviseur de frequence divise le 1,6384 MHZ 

du quartz an 400, 800 cu 1600 Hz. 

Le signal de sortie du comparateur est H 

pour trop faible vitesse du moteur de ca— 

bestan, L pour une trop grande vitesse. 

Lorsque la vitesse de reference est atteinte 

(mode synchrone), le comparateur délivre 

un signal carré formé par la difference de 

phase entre le signal tachymétrique et le si— 

gnal de reference. En meme temps, une 

lampe, placée dans le bouton adéquat du 

sélecteur de vitesse, indique que la vitesse 

nominale est atteinte, 

Un filtre passe—bats convertit le signal carré 

en une tension continue devaleur moyenne 

(tension de contrdle). Elle est amplifiée et 

amenée a un circuit multiplicateur qui la 

melange a une tension continue pulsée. La 
tension continue pulsée qui en resulte est 

proportionnelle a la tension de contrdle. 

Elleestanouveauamplifiée etattaqueenfin 

le transistor driver, celui—ci fournissant un 

courant sinusoidal au moteur de cabestan. 

La reference inte me a quartz peut étre rem— 

placée par un oscillateur externe‘ de refe- 

rence. Ceci peut servira faire varier la vites— 

se de defilement de la bande (pitch varia— 

tion de i 1/2 octave). 

4.1.3 
Section audio 

Lectu re 

Fig. 4.1.3 

Blockschema Wiedergabeteil 
Block diagram reproduce section 

Schema bloc section lecture
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Das in derWicklung des Wiedergabekope 

fesinduzierteSignalwird Uberabgeschirm— 

te LeitungendirektaufdenWiedergabevor— 

verstarker gefuhrt. Dieser ist zugleich mit 

der WiedergaberEntzerrung kombiniert. 

For die drei Bandgeschwindigkeiten kann 

unabhangig NAB— oder CCerEntzerrung 

gewahlt werden. Dem Entzerrungsnetz— 

werk folgt ein weiterer Versta'rker. Bei Stee 

reogeraten werden diesem Verstarker Teie 

le des Nachbarkanalprogrammes so zu— 

gemischt, dass ein Ubersprechen kornpen— 

siert wird und die Ubersprechdampfung 

damit verbessert wird. 

Die Filterstufe erlaubt das getrennteAbglei— 

chen des Frequenzganges (Hohen und Bas- 

se) for jede Bandgeschwindigkeit. Eben— 

fallsfiirjede Bandgeschwindigkeit kann mit 

dem Trimmpotentiometer LEVEL derWie— 

dergabepegel individuell eingestellt wer— 

den 

Der weitere Signalverlauf wird durch den 

Geratetyp bestimmt: 

l. Zwei auf dem Steckerfeld eingesteckte 

SpannungsteilerprintsleitendasSignal,um 

iOdB ged'ampft, zum Leitungsverstarker. 

(BM—1,867»)? 867—075. B67-2~2.00) 

2. Das Signal fuhrt auf das VleVleter—Pa— 

nel. l\/|it der Taste UNCAL kann kalibrierter 

odereinstellbarerAusgangspegel(REPRO— 

DUCE LEVEL) gewahlt werden. l\/lit dem 

AusgangswahlschalterkanndasWiedegae 

besignal (REPROD). das Eingangssignal 

(lNP) Oder, bei Sync—Geraten, das Sync— 

Signal (SYNC) auf den Leitungsverstarker 

geschaltet werden. Nach dem Leitungs- 

verstarker wird das lVlonitorA und das 

Kopfhdrersignal abgegriffen. Das Aus~ 

gangssignal wird Uber den Symmetrier— 

transformator zum Ausgangsstecker 

gefuhrt; dazu parallel ist das VU—lVleter an— 

geschlossen. 

(867—l—VU. B67—2—2.00~VU, 867—075— 

VU, B67—K—l —VU, BB7~K~2—2.00—VU, BG7~ 

KAO.75~VU, BG7—K—l —PN ~VU) 

3. Das Signal fuhrt zum Mono—Stereo— 

Schaltereinschub und zurtick auf den Lei— 

tungsverstarker. (86770.75—8) 

4. Das Signal ftihrt auf den Mono—Stereo— 

Schaltereinschub,vondessenAusgangauf 

dasVU—lVleter—Panel. Eswird,wiein PunktZ 

beschrieben weiter verarbeitet. 

(BB7- O.7B~S—VU, B67—K—O.7578~VU) 

The signal which is induced in the repro~ 

duce head is fed directly via a shielded line 

to the reproduce preamplifier. This amplifi— 

er is combined with the equalization net— 

work. By means of jumper plugs NAB or 

CCIR equalization can be selected indivir 

dually for each tape speed, The equalizer 

tion network is followed by an amplifier, 

the differential input of which is fed by the 

reproduce signal and a fractions of the 

adjacent channel signal. With this method 

the crosstalk rejection of stereo recorders 
can be improved, 

The filter section comprises tape speed de— 

pendent networks for bass and treble set? 

tings. Trimmer potentiometers labelled LE— 

VEL are also incorporated into the filter net— 

work, thus allowing the adjustment of the 

reproduce level and of the frequency re— 

sponse for each tape speed. 

The further signal path depends on the re— 

corder version: 

1. Twovoltagedividerpcboardsareplug— 

ged into the audio connector field on the 

basis board. They attenuate the signal by 

)0 dB and feed it to the line amplifier, 

(B67—l , B67—l -P, 86770.75, 867—2200) 

2. The signal is fed to the VU—meter panel. 

The push button UNCAL allows the selec— 

tion of either fixed or variable output level 

(REPRODUCE LEVEL). The output selector 

buttons switch either the reproduce (RE— 
PROD), the input (lNPUT) or — for sync verr 

sions — the sync signal to the line amplifier, 

From the amplifier output the selected sig— 

nal is fed to the monitor amplifier and the 

headphone jack as well as to the output 

(line) transformer. The secondary side of 

the transformer delivers a balanced signal 

to the output connector and, in parallel, to 

the VU~meter 

(B67rl—VU, 867-27200—VU, 867—075- 

VU, BB7-K—l ~VU, 8677K72—2007VU, B67- 

K‘O.757VU,BB7—K—1~PN—VU) 

3. The signal is fed to the mono—stereo 

switch p. c. board and to the line amplifier. 

(867—0756) 

4. The signal is fed to the mono—stereo 

switch whose output is connected to the 

VU—meter panel where the signal is pro— 

cessed as in point 2. 

(B67—O.75—S—VU, BB7—K—O.7BrSAVU) 

Le signal induitdans la téte delecture estdi— 

rectement conduit a l'amplificateur de lec~ 

ture par un cable blindé. Cet amplificateur 

est combine avec le réseau d’égalisation. 

Pour chaque vitesse de defilement, on peut 

choisir entre les egalisations CCIR ou NAB 

grace a des straps. Le reseau correcteur est 

suivi par un amplificateurdontl’entrée diffe— 

rentiellerecoitd'uncétélesignaldelecture, 
de l'autre une fraction de l'autre signal 

(dans le cas d'appareils stereo). Cette mée 

thode permet d’ameliorer Ie taux de dia— 
phonie des appareils stereo. 

L’étage de filtrage comprend des réseaux 

pour chaque vitesse et séparés pour le re— 

glage des graves et des aigus. Les trimmers 

indiqués LEVEL font également partie de 

l'etage de filtrage et permettent Ie réglage 

des niveaux de lecture et des réponses en 

fréquence pour chaque vitesse de défile‘ 

merit, 

Le cheminementultérieurdu signaldépend 

du type de magnétophone: 

l. Deux circuits imprimés contenant des 

ponts diviseurs de tension sontenfichés sur 

la circuit imprimé des connections audio. 

lls atténuent le signal de )0 dB et le ménent 

a l'amplificateur de ligne. 

(8637—1367—1433 8670.75. 867-2—200) 

2. Le signalestconduitau panneaudesVUr 

metres. Le bouton poussoir UNCAL permet 

la selection d’un niveau de sortie fixe ou vae 

riable (REPRODUCE LEVEL). Le sélecteur 

de sortie commute le signal, soit de lecture 

(REPROD), soit d’entrée (INPUT) ou encore 

de synchronisation (pour les versions sync) 

a l’amplificateur de ligne. Le signal issu de 

cet amplificateur est conduit 3 l'amplificae 

teur de monitoring eta la priseJack de cas— 

que ainsi qu’au transformateur (ligne) de 

sortie. Le secondaire du transformateurdée 

livre une tension symétrique au connecteur 

de sortie et, en parallele, au VU—metre. 

(BB7—l—VU, BB7—2—2.00—VU, 867—0757 

VU, BB7—K—i—VU, BB7—K—2r200rVU, 8674K 

0.75—VU, 867—K—l—PN—VU) 

3. Le signal est conduit au circuit imprimé 

du commutateurmono—steréoeta l’amplifi— 

cateur de ligne. (b67—O.75—S) 

4. Le signal est conduit au commutateur 

mono—stéréodontla sortieestreliéeau pan~ 

neau des VU—metres ou le signal est traité 

cornme en 2. 

(BG7~O.75~S—VU, 867—K707578AVU)
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Aufnahme Recording Enregistrement 
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Blockschema Aufnahmeteil 

Vom svmmetrischen Eingangsstecker wird 

das Signal auf den Eingangstransformator 

gefuhrt. Dessen Sekund'arseite speist einen 

Spannungsteiler, an dem mit BrLickenstek— 

kern die Eingangsempfindlichkeit in l 0 dB— 

Schritten verandertwerden kann, l\/|it dem 

Trimmpotentiometer PREADJ. l<ann die 

Versta'rkung des Eingangsverstarkers vere 

andertwerden. Damit kann bei Geraten mit 

VU~l\/leter»Panel die VU—Meteranzeige vor— 

abgeglichen werden. Nach dem Eingangs— 

vesta'rkeristderSignalverlaufje nachGera— 

tetyp verschieden: 

1. Die beiden im Wiedergabepfad bereits 

en/vahnten Spannungsteilerprints leiten 

das Signal, um 10 dB abgeschwacht, zum 

Entzerrungsnetzwerk. (867—1, BB7—l—P, 

867—075, 867—2—200) 

2. Das Signal fUhrt auf das VU-lVleter—Pa— 

nel.lVlitdemWahlschalterUNCALkann kae 

librierterodereinstellbarerAufnahmepegel 

(RECORD LEVEL) gewahltwerdenDasab— 

geschwachteSignalwird zum Entzerrungsr 

netzwerk und, dazu parallel, zum Aus— 

gangswahlschalter (lNP) gefiihrt. 

(BB7—lAVU, 867—2—2.OOAVU. 867—075— 

VU, BG7~K~1~VU, BB7—K—2—2.OOVVU. 8677 

K~O.75~VU, B67—K—t —PN—VU) 

3. Das Signal fiJhrt auf den Mono—Stereo- 

Schaltereinschub und zuriick zum Entzer— 

rungsne’awerk. (B67—O.75—S) 

Block diagram record section 

A shielded line feeds the signal from the 
+m +ifin 
LU LIIC lIIPUL 

F‘Vflnr‘ V‘V‘I I+ nnnwnni- Av- Inhl I+ 
baidl ILJUd il ILJUL LUI || XCL/LUI 

transformer. Its secondary side is connect- 

ed to an attenuatorwhich allows to change 

the inputsensitivitv in l 0 dB steps by means 

ofajumperplugThetrimmerpotentiomet— 

erF’READJ. is used to varvthe gain ofthe in— 

put amplifier in order to match the VUR 

meter indication. After the input amplifier 

the signal path varies according to the re— 

corderversion: 

l, The voltage dividers mentioned in the 

description ofthe reproducing section feed 

the signal, which is attenuated by lOdB, 

to the equalization network. 

(B674, 867—1 -P, 8670.75, B67—2—2.00) 

2. The signal is fed to the VUAmeter panel, 

The push button UNCAL allows the selec— 

tion of either fixed or variable RECORD LEV 

VELThe attenuated signal Isfedtothe 

equalization network and, in parallel, to the 

output selector (INP). 

(BB7—l—VU. B67—2—2.00—VU, B67075 

VU, BB7—K—l -VU. BB7—K—2—2.00—VU. BB7— 

K‘O.75»VU, BG7~K—l ~PN—VU) 

3. The signal is fed to the monoestereo 
switch and to the equalization network. 

(86770.75—8) 

Schema bloc section enregistrement 

Un cable bli ned conduit le signal du con— 

IIecteur deIItree au transformateur d'en— 

trée. Son secondaire est relié a un attenua— 

teur qui permet de faire varier la sensibilité 

d'entrée par pas de 10 dB grace a des 

straps. Le trimmer PREADJ. ajuste le gain 

de l'amplificateurd'entréeetpermetd’ajus- 

ter l’indication des VU—metres. Apres l’am» 

plificateur d’entrée, le cheminement du si— 

gnal varie selon les versions des magneto— 

phones: 

1. Les diviseurs detension mentionnés dans 

la description de la section lecture condui— 

sent le signal, alors atténué de 10 dB, au ré— 

seau d’égalisation. 

(BEN—1,867+? 867—075, 867—2—200) 

2.Le signalestconduitau panneaudesVU- 

metres. Le bouton poussoirUNCAL permet 

la selection d’un niveau d’enregistrement 

tixe ou variable (RECORD LEVEL). Le signal 

atténué estconduitau reseau d'égalisation 

et, en parallele, au selecteurde sortie (lNP). 

(BB7—l—VU, 867—2—200—VU, 867—075— 

VU, BB7EKELVU, BB7—K~2A2.OO-VU, 8677 
KEO.757VU, BB7~K717PN—VU) 

3. Le signal est conduit au commutateur 
mono-stereo et au réseau d'égalisation. 

(867-075—8)
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4. Das Signal fuhrt auf den Mono—Stereo— 

Schaltereinschub,vondortaufdasVUAlVle 

terePanel und zurUck auf das Entzerrungsr 

netzwerk. 

(867—0758 7VU, 8677K70757$s VU) 

Das Entzerrungsnetzwerk ist so ausgelegt, 

dass wie beiWiedergabe fLirjede Bandge— 

schwindigkeit unabh'angig NAB~ oder 
CClR—Entzerrung gewahlt werden kann. 

Dem Entzerrungsnetzwerk folgt die Filter? 

stufe. Damit kann flirjede Bandgeschwin— 

digkeit der Frequenzgang inividuell abgeg— 

lichen werden. Der Aufnahmepegel wird 

mitdem TrimmpotentiometerLEVEqu‘rjee 

de Bandgeschwindigkeit separat einge~ 

stellt. Dem Ausgangsverstarker folgt die 

Zumischung der Vormagnetisierung von 

150 kHz. Deren Arbeitspunkt wird mit dem 

TrimmpotentiometerBlASfu'rjedeBandge— 

schwindigkeit separat eingestellt. Ueber 

abgeschirmte Leitungen wird das Aufnah— 

mesignal auf den Aufnahmekopf gefuhrt. 

Die Lbschfrequenz von 150 kHz wird 'L'iber 

die Printkarte desAufnahmeverstarkers ge— 

fiihrt. Das Signal B—REC gibt das Aufnahs 

mesignal frei und schaltet Vormagnetisier 

rung und Lbschfrequenz ein. Uber abge— 

schirmte Leitungen wird die Lbschfrequenz 

auf den LOSchkopf geftihrt. 

4.1.4 

Pilotton Nachsteuerung 

Digital/Analog—Signal—Aufbereitung 

Den Kern der Nachsteuerung bildet ein 

4—Bit Auf/Abwartsz'ahler mit getrennten 

Takteingangen. Die zyklische Z'ahlung wird 

unterbrochen und in eine begrenzte Lie 

neare umgeformt, Die Auftrennung des 

Zyklus ist zugleich Begrenzung und liegt 

zwischen den Z'ahlerpositionen 7 und 8. 

Das Pilot~ oder Tachosignal steuert den 

addierenden, das Referenzsignal den sub— 

trahierenden Takteingang. Der Zahler 

besi‘at vier binar codierte Ausgangssie 

gnale. Als Synchronisationsbereich wird 

der Zustand zwischen O und 15 bestimmt. 

Der entsprechende Ausgang des Zahlers 

liefert im Normalbetrieb ein der Phasenv 

differenz beider Signale proportionales 

Rechtecksignal. Dieses wird durch Integra» 

tion in ein DC—Steuersignal umgewandelt. 

4. The signal is fed to the mono—stereo 

switch, then to the VU—meter panel and 
to the equalization network. 

(86770.75~S—VU, BG7—K—O75—SVVU) 

The design of the equalization network ale 

lows the selection ofNAB or CCIR equaliza— 

tion for each tape speed. The equalization 

network isfollowed bya filterstageandthe 

record amplifier whose gain can be varied 

bytrimmerpotentiometers labelled LEVEL. 

For each tape speed the frequency re 

sponse and the record level can be adjust 

ed individually. The biasing current of 

H50 kHz is modulated by the output signal 

of the record amplifier; the operating point 

has to be adjusted by trimmer potentiomer 

ters labelled BlAS. The record signal is fed 

to the record head by means of shielded 

lines. 

The erase signal has a frequency of 

150 kl-lztoo andisfed to the record amplifi- 

er p. c. board. There the signal B—REC res 

leases the record signal and switches on 

the biasing and erase currents. The erase 

signal is fed to the erase head by means of 

shielded lines. 

4.1.4 

Pilot tone follow-up system 

Digital/analog signal processing 

The heart of the follow—up system is a 4—Bit 

up/down counter with separate clock sig— 
nal inputs. Recycling counting is interrup- 

ted and converted into a limited linear sig 

nal. The splitting of the cycle also supplies 

the limit which occurs between count 7 

and 8, The pilot or tacho signal controls 

the up counting while the reference signal 

controls the down counting. The counter 

has tour binarycoded output signals. The 

operation is considered to be synchronous 

when the contents of the counter is bet— 

ween O and lb. ln normal operation, the 

corresponding output of the counter sup~ 

plies a square—wave signal proportional to 

the phase difference of the two signals. 

Through integration, this signal is conver— 

ted into a DC control signal. 

4. Le signal est conduit au commutateur 

monoestéréo, puis au panneau desVU—me— 
tres et au réseau d'égalisation. 

(B67—O.75—S—VU, B67—l<~0.75—S—VU) 

La conception du re’seau d'égalisation per— 

met la selection des corrections NAB ou 

CCIR pourchaquevitesse de défilement. Le 

réseau d'égalisation est suivi par un filtre 

puis par l'amplificateur d’enregistrement 

dont l’amplification peut étre ajuste par les 

trimmers nommés LEVEL. Le niveau d'enr 

registrement et la réponse en fréquence 

peuvent étre ajustés individuellement pour 

chaque vitesse de defilement de la bande. 

Le courantdepremagnetisationestmodulé 

par le signal de sortie de l’amplificateur 

d'enregistrement; le point de fonctionne— 

ment peut étre ajusté par le trimmer BlAS. 

Le signal d’enregistrement est amené a la 

tete d’enregistrement par des liaisons blin— 
dées. 

Le signal d’effacement a une fréquence de 

150 kHz etestcondui‘tau Circuitimprimé de 

l’amplificateur d'enregistrement. Le signal 

B'REC libere le signal d'enregistrement et 

commute les courants de prémagnétisas 

tion at d’effacement en circuit. Ce signal 

d'effacement est amene a la téte d'efface— 
MAVJ AAAAAAAAAA 
[ii 

A , . , 
b'llL pal Ub‘b lldlSUllt} bLIlIUSGS, 

Asservissement sur signal pilote 

Traitement digital/a nalogique 

Le coeur du systeme est un compteur 4—bit 

up/down a entrees clock séparees. Le 

comptage cyclique est interrompu ettransr 

forms an Lin signal lineaire limite. tinterrupr 

tion du cycle provoque la limitation eta lieu 

entre les valeurs de comptage 7 et 8. Le siv» 

gnal pilote, ou tachymétrique, contrOle le 

comptage tandis que le signal de reference 

contréle le décomptage. Le compteur a 

quatre signaux binaires de sortie. L'opéra— 

tion est considérée comme synchrone 

quand le contenu du compteur est entre O 

et 15. En mode de fonctionnement normal, 

la sortie correspondente du compteur deli— 

vre un signal carre proportionnel a la diffe— 

rence de phase des deux signaux. Par inte— 

gration, ce signal est converti en tension 

continue de controle.
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Erreicht der Zahler die Randpositionen 7 

oder 8, so wird er da gehalten und jeder 

weitere lmpuls durch die rote LED COUNT 

angezeigt. Der Zahlbereich wird bei Ausfall 

des Feedback— oder Referenzsignals und 

bei Benijtzen des Handreglers auf die l\/lit— 

telposition begrenzt. Wird als Feedback— 

signal das Pilottonsignal vervvendet, so 
wird, ausser in PLAYAFunktion, der Zahlbe‘ 

reich ebenfalls beschr'ankt und die Nach— 

steuerung unterbrochen. 
Bei Wiedereinsetzen eines Signales oder 

bei Wahlen der Funktion PLAY wird nach 

ca. 50 ms der ganze Zahlbereich freige— 

geben. Dadurch wird der beste Synchroni— 

sationsbeginn erreicht. 

Das Nachsteuersignal gelangt uber einen 

PET—Schalter auf einen Analogspeicher mit 

sehr grosser Zeitkonstante. Dieser Spel— 

cher hat die Aufgabe, den eingelesenen 

Spannungswert moglichst lange zu halten; 

dies, um bei Ausfall der Signale das l\/lav 

gnettongerat mit der zuletzt gespeicherten 

Geschwindigkeit zu steuern 
Um bei Programmablauf vom Start an die 

richtige Bandgeschwindigkeit zu erreie 

chen, kann der Speicher wahrend dem 

Vorabh‘dren des Bandes gesetzt werden. 

Der FETSchalter ist wie der Speicher 

geschlossen um Fehleinlesungen zu ver- 

hindern. lm Aufnahmebetrieb oder bei 

Bandende wird der Speicher geldscht und 

die Nachsteuerung unterbrochen. 

Die Nachsteuergeschwindigkeit kann mit 

Potentiometer 858 (Print 1.167.721 BB7, 

1.081.942 A80) eingestellt werden. Ab 

Werk ist sie so eingestellt, dass bei einem 

Frequenzsprung von 49 Hz auf 51 Hz die 
Nachsteuerung nicht aus dem Haltebe— 

reich fallt und die Tonhdhenschwankungen 

vom menschlichen Gehor nicht wahre 

nehmbar werden, 

Der Handregler erlaubt, manuell in den 

Synchronisationsvorgang einzugreifen. 

Damit kann ein misslungener Start nach— 

traglich noch korrigiert werden. Ebenfalls 

kann damit die Bandgeschwindigkeit von 

Hand voreingestellt werden. Bei Handbe— 

trieb ist der Regelkreis aufgetrennt und die 

rote COUNT—LED zeigt durch Blinken die 

lmpuls/Bilddifferenz bezogen aufdasRefe— 

renzsignalan Je nach Art derAbweichung 

('i— odei “l leuci ILGLdie LED schnell aufoder 

erlischt plbtzlich. 

Der Handregler wirkt direkt auf den Spei— 

cher. Der Nachsteuerausgang ist in allen 

Betriebsarten, bei denen die Nachsteue— 

rung nicht gebraucht wird, galvanisch ge— 

trennt. 

If the counter reaches the limit 7 or 8, the 

count is retained and each additional pulse 
is indicated by the red COUNT LED. The 

counting range is limited in case of feed— 

back or reference signal loss, or when 

using the manual control to the center po— 

sition. If the pilot tone is used as feed 

back signal, the counting range is also re— 

duced and follow-up is suspended except 

in the PLAY function. 

After the signal reappears or when selec— 

ting the PLAY function, the full counting 

range is enabled after approx. 50 ms, allov 

wing the synchronization to start. 

Through a PET switch, the followeup signal 

is fed into an analog memory with a large 

time constant. The purpose of this memory 

is to retain the control voltage for as 

long as possible, allowing the tape re— 

corder speed to be controlled by the 

last information in case the signals have 

been lost. 

To obtain the correct tape speed rightfrom 

the start of the program, it is possible to 

load the memory by prelistening of the ta— 

pe. The FET switch as well as the memory 

is blocked to prevent misreadings. The me— 

mory content is cleared and follow—up is 

inhibited during recording operation and 

when reaching the end of the tape 

The follow—up time constant can be adju— 

sted with a potentiometer (858, PCB 

1.167.721). At the factory, the time constant 

is set so that the counting capacity of the 

counter is never exceeded with a sudden 

step in frequency from 49 Hz to 51Hz and 

that the pitch variation can not be percei— 

ved by the human ear. 

A control knob allows to manually adjust 

the synchronization process and to read— 

just it in case of a faulty start. it al— 

so permits manual pre—setting of the tape 

speed. During manual operation, the servo 
loop is interupted and the blinking of the 

red COUNT LED indicates the pulse rate/ 

frame differ—ence relative to the reference 

signal. Depending on the deviation (Jr/v), 

the lamp lights up quickly or goes off sud- 

denly. 

The manual control directly affects the 

analog memory. The follow—up output is 

disconnected for all operating modes in 
VVhiCh the fOHf'HAL. I|I’\ 

red. 

MAN ”1“ process is net reqrii- 

Si le compteur atteint la limite 7 cu 8, le 

comptage est retenu et chaque impulsion 

suivante est indiquée par le rouge COUNT 

LED. L'intervalle de comptage est limité en 

cas de perte de feed—back ou de signal de 

reference, ou encore en placant le contréle 

manuel en position centrale. Si le signal pie 

lote est utilise comme signal de feed—back. 
l'intervalle de comptage est egalement re— 

duit et l’asservissement est interrompu, ex— 

cepté en mode PLAY 
Lorsque le signal réapparait, ou si la foncr 

tion PLAY est sélectionnee, l'intervalle de 

comptage entier est retabli apres environ 

50 ms, permetta ntalors la synchronisation. 

Grace a un interrupteura FET, le signal d'as- 

servissement est conduit a une mémoire 

analogique de g rande constante de temps. 

Lebutdecettemémoire estderetenirlevol— 

tage de controle aussi longtemps que pos- 

sible, permettant ainsi de controler la vites— 

se de défilement par la derniere information 

en cas de perte du signal. 
Pour obtenir une vitesse correcte des le de— 

but du programme, il est possible de char< 

ger la mémoire par préecoute de la bande. 
L’interrupteur a PET et la mémoire sont blo— 

qués pour eviter des erreurs de lecture, Le 

contenu de la mémoire est effacé et l'asser‘ 

vissement est inhibé pendant l'enregistre— 

rnent et lorsqu'on atteint la fin de la bande. 

La constante de temps de l'asservissement 

peut étre ajustée par le potentiometre R58 

(circuit1.167.721). En usine, la constante de 

temps est etablie de tellefacon que la capa— 

cité de comptage du compteur ne soit pas 

excédée par un brusque saut de 49 Hz a 

51Hz et que la variation de tonalité ne puis~ 

se etre percue par l'oreille humaine. 

Un bouton de contrble autorise le réglage 

manuel du processus de synchronisation et 

un réajustement en cas de faux depart. ll 

permet egalement le préréglage de la vites— 

se de la bande. En operation manuelle, la 

boucle d’asservissement est interrompue 

et le clignotement de la diode COUNT LED 

indique la difference entre impulsions et le 

signal de reference. Selon la deviation (+ 
~), la diode s’allume ou s’éteint soudai— 

nement. 
Le contrdle manuel affecte directement la 

mémoire analogique. La sortie asservisse— 
merit est deCOnnectee pourtous les modes 

de fonctionnement ou la procedure de syne 

chronisation n’est pas nécessaire.
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Eingangsstufe 

Das Pilottonsignal wird am Eingang Uber 

zwei Pfade geftihrt: Dereine Pfad fLihrt das 

Signal uber ein Tiefpassfilter zum Recht— 

eckumformer und anschliessend zu einer 

Pegel'uberwachungsschaltung, die unge— 
f'ahr IOms nach Signalausfall anspricht. 

Gentigender Signalpegel wird durch eine 

LED [11] angezeigt, Der zweite Pfad fUhrt 

Uber ein Bandpassfilter, welches das Pilot— 

tonsignal von parasitaren Schwingungen 

und Kodierungen befreit. Dieses Bandpass 

filter hat Schwingkreis—Eigenschaft und 

UbererthSignalausfalle,die kUrzerals ca. 

sechs Perioden Iang sind, Diese Schala 

tungsanordnungerlaubtfruhzeitigesErken— 

nen einesTotalausfalles cles Pilottonsignals 

und damitein sotortigesEinleiten geeignet~ 

er IVIassnahmen 

Das Referenzsignal wird ebenfalls Uber ein 

Tiefpassfilter gefuhrt und auf ausreichen— 

den Pegel gepriift. lst dieservorhanden, so 
wird dies durch LED [13] angezeigt. 

Tachosignal 

Das Rockfuhrungssignal kann auch durch 

das Tachosignal ersetzt werden, welches 

durch eingetraste Nuten an der Peripherie 

des Tonmotors erzeugt wird. Das Signal 

wird durch einen programmierten Teiler 

geschwindigkeitsabhangig immer auf 

50 Hz (bei Solldrehzahlll geteilt. 

Frequenzwandler 50/60 Hz, 60/50 Hz 

Da zwei Pilottonfrequenzen (50 und 60 Hz) 

vervvendet werden, muss, damit das Gerat 

universell eingese‘at werden kann, die Ere- 

quenz umschaltbar sein. 

Dies wird miteinerPhasenvergleichsschalv 

tung, zusammen mit einem spannungsge— 

steuerten Oszillator erreicht. Die Oszillator— 

trequenz von 300 Hz wird, dem Betriebs— 

modus entsprechend, aut 50 Oder 60 Hz 
geteilt. 

Falls keine Umwandlung erforderlich ist, 

wird derWandler Uberbriickt. 

Anzeigeinstrumente 

Das Instrument SPEED DEVIATION [12] 

zeigt aus der Abweichung von der Nomi- 

nalspannung resultierende Nachsteuerv 

spannung an. Diese entspricht dem gee 

speicherten Spannungswertund kanninje- 

der Betriebsart abgelesen werden. 
Das Instrument LEVEL zeigt in STOP— und 

REC—Betrieb den Pilotton—Eingangspegel. 

in allen anderen Betriebsarten den Pilotton— 
Wiedergabepegel. 

Input stage 

The pilot signal is split up into two paths, 

One path leads via low—pass filter to the 

square wave pulse shaping circuit and 

subsequently to a fast responding level— 

monitoring circuit (approx. 10 ms after sig— 

nal breakdown). LED [11] lights up if the 

signal level is adequate. 

The second path leads to a bandpass filter 

which removes unwanted signals. This 

band—pass filter acts as an oscillator circuit 

and permits signal continuity for approx. 

6 full wave cycles in case of level break— 

downs. In this manner, short-duration los— 

ses of the pilot signal can be bridged. It per‘ 

mits early detection of a total pilot signal 

loss and corresponding action is taken au— 

tomatically. 

The reference signal is also fed into a low— 

pass filter and tested for adequate level in 

which case LED [13] lights up. 

Tacho signal 

The feedback signal can also be substitua 

ted by the tacho signal which is genera— 

ted by serrated slots on the circumference 

of the capstan motor. At all selected 

speeds, the signal is always divided down 

to produce 50 Hz at nominal speed by a 

programmed divider. 

Frequency converter 50 Hz to 60 Hz, 

60 Hz to 50 Hz 

Since two different pilot tone frequencies 

(BO/60 Hz) are in use, the frequency must 

be converted in order to operate in both ca— 
ses. 

This is accomplished in a phase-compara— 

tor circuit using a voltage controlled oscil— 

lator whose frequency is 300 Hz. This fre— 

quency is divided down to 50 or 60 HZ ac— 

cording to the operating mode selected. If 

conversion is not required, the circuit is 

bypassed. 

Meters 

The SPEED DEVIATION meter [12] indica» 

tes the deviation of the follow—up voltage in 

respect to the nominal speed. This corre 

sponds to the voltage of the analog me— 

mory and can be displayed in any opera- 
ting mode. 

The LEVEL meter indicates the level of the 

pilot signal in STOP and REC mode. For all 

other modes it indicates the reproduce le— 

vel of the pilot signal. 

Etage d’entrée 

Le signal pilote suit deux directions. Lune le 

conduitatravers unfiltre passerbasa uncir» 

cuit de mise en forme. Le signal carré resulr 

tant est traité par un circuit detecteur de nir 

veau dont le temps de réponse est d’envi— 

ron10ms. La LED [11] s'allume si le niveau 
du signal est suffisant. 

L’autre direction conduitle signal pilote a un 

filtre de bande qui élimine les composants 

indésirables, Ce filtre agit comme un oscil— 

lateur et peut se substituer pour 6 cycles 

complete du signal si celui—ci disparaitbrie— 

vement. Ce circuit permet de detecter tres 

vite une perte du signal pilote et les deci~ 

sionscorrespondantes sontprisesautoma 

tiquement. Le signalde reference estégale- 

mentconduit a un filtre passeabas et son ni— 

veau est mesure. S’il est adéquat, la LED 

[13] s'illumine. 

Signal tachymétrique 

Le signal de feed—back peut aussi étre rema 

place par Ie signal tachymétrique qui est 

généré par les rainures fraisées a la péri~ 

pherie du moteur de cabestan. A toutes les 

vitesses sélectionnées, le signal est divisé 

par un diviseurprogrammable pourfournir 

du 50 Hz a la vitesse nominale. 

Convertisseur de fréquence 50 Hz a 

60 Hz et inversement 

Puisque deux signaux pilotes differents 

(BO/60 Hz) sonten usage, la fréquence doit 

étre convertie pour que l'appareil fonction- 

ne dans tous les cas. 

C’est ce que realise un comparateur de 

phase equipé d’un oscillateur commandé 

partension dont la tréquence de 300 Hz est 

divisée en 50 cu 60 Hz selon Ie mode d'ope— 

ration. Si cette conversion n'est pas neces— 

saire, on n'utilise pas ce convertisseur. 

Affichages 

Laffichage SPEED DEVIATION [12] indique 

la deviation du signal d'asservissement par 

rapporta la vitesse nominale, ce qui corres— 

ponda latensiondela mémoireanalogique 

et peut étre affiche a tous les modes de 
fonctionnement, 

L’indicateur LEVEL affiche le niveau du si— 

gnal pilote aux modes STOP et REC. Dans 

touslesautres cas,il indiqueleniveaudere— 

production du signale pilote.
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Laufwerksignale 

Y—END Auftrennen der Nachsteuerung 

YrREC und Leschen des Speichers. 

K—PRESS Erlaubt Nachregelung mit 
Pilottonsignai als RUckahrung. 

4.2 

AUSBAU 

4.2.1 

Allgemeines 

WARNUNG 

VOR DEM ENTFERNEN EINES GEHAUSE— 

BLECHTEILS UNBEDINGT DEN NETZe 

STECKER ZIEHEN! 

Erforderliche Werkzeuge: 

l Satz lnnensechskantschliissel 

2,5/3/4 mm 

Die Bezeichnungen der Verschalungsble— 

Che beziehen sich auf das stehende Gerat. 

4.2.2 
Entfernen der Gerateverschalung 

Abnahme der Rilckwand 

Tape transport signals 

Y~END Opens the follow—up circuit and 

Y—REC clears the memory 

K—PRESS Enables follow—up with pilot 

signal as feedback. 

4.2 
DISMANTLING 

4.2.1 
General 

CAUTION 

DISCONNECT THE MAINS PLUG BEFORE 

REMOVING ANY COVER PLATES! 

Necessary tools: 

1 set of (metric) Allen keys 

2.5/3/4 mm 

The cover plates are referred to with the ref 

corder in upright position. 

4.2.2 
Removing the covers of the recorder 

Taking off the back cover 
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Fig. 42.1 

— Neizsteckerziehen. 

~ 8 Schrauben Ibsen und RUckwand ent~ 

fernen, 

— Disconnect the mains plug. 

~ Undo the 8 screws and take off the rear 

cover 

Signaux du transport de bande 

Y—End Déconnecte |e circuit d’asser— 

Y—REC visssement et efface la mémoire 

KAPRESS Valide l'asservissement avec le 

signal pilote comme feedvback 

4.2 
DEMONTAGE 

4.2.1 
Généralités 

ATTENTION 

DECONNECTEZ L'APPAREIL DU SECTEUR 

AVANT DE DEPOSER UNE DES PLAQUESI 

Outils nécessaires: 

lieu de clés Allen 

2.5/3/4 mm 

Les plaques sont désignées par rapport a 

l'appareil en position verticale. 

4.2.2 
Dépose des plaques 

Démontage du panneau arriére 

— Enlevez la prise secteur. 

— Dévissez les 8 vis et déposez Ie panneau 

arriere.
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Abnahme des unteren, hinteren Deck- 

bleches (RUckwand entfernt!) 
Removal of the lower rear cover 

(back cover removed) 

Dépose de la plaque arriere inférieure 

(apres débose du panneau arriere) 
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Fig. 4.22 

2 2 Schrauben auf der RUckseite und 2 — Undo the 2 screws at the back and the 2 — Défaites les 2visau dos etlesdeuxautres 

Schrauben auf der Unterseite Ibsen. underneath. sous l’appareil. 

— Abgewinkeltes Deckblech nach hinten — Take out the angled cover towards the 2 Enlevezla plaque coudée enlatirantvers 

ausfahren. rear. l'arriere. 

Abnahme des oberen, hinteren Deck— 

bleches (RUckvvand entfernt!) 

Removal of the rear top cover 

(back cover removed) 

Dépose de la plaque arriere supérieu- 

re (apres depose du panneau arriere) 
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Fig. 4.23
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A 2 Schrauben auf der RUCkseite und 2 

Schrauben auf der Oberseite losen. 

— Abgewinkeltes Deckblech entlernen. 

Abnahme des oberen Deckbleches 

— Undo 2 screws at the rear and 2 screws 
above. 

— Remove angled cover. 

Removal of the top cover 
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Fig. 4.2.4 

— 7 Schrauben losen. 

, Oberes Deckblech abnehmen. 

Abnahme des Anschlussfeldes 

~ Oberes Deckblech entfemen lsiehe 

Fig.4.2.4). 

, Oberes, hinteres Deckblech entfernen 

(siehe Fig. 42.3). 

— Das Anschlussfeld liegtfrei. 

Abnahme der Laufwerkabdeckung 

— Undo 7 screws. 

— Take off top cover. 

Removal of the terminal board 

- Remove top cover (see fig. 4.2.4). 

— Remove top rear cover (see fig. 4.2.3) 

— Terminal board is now free. 

Removal of the tape transport cover 
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Fig. 42.5 

~ Die Deckel der Bandzugwaagen—Rollen 

[l] abschrauben (ohne Werkzeug) und 

die Rollen entfernen. 

— Den Deckel der Andruckrolle [2] ab— 

schrauben(ohneWerkzeug)und die Rol— 

le entfernen. 

— Remove the tape tension sensor rollers 

after undoing the two covers [l] ( no 

tool necessary). 

— Removethepressurerollerafierundoing 

the cover [2) (no tool necessary). 

— Devissez les 2 vis a l’arriere et les 2 vis du 

dessus. 

— Déposez la plaque coudée. 

Dépose de la plaque supérieure 

— Dévissez 7 vis. 

— Retirez la plaque supérieure. 

Dépose du bandeau de connection 

— Déposez la plaque arriere superieure 

(voir fig.4.2.3), 

~ Déposez la plaque supérieure 

fig.4.2.4). 

— Le bandeau de connection estalors libre. 

(voir 

Dépose du cache du transport 

— Retirez les galets des capteurs de tension 

de bande apres avoir enlevé leurs cou— 

vercles [l] a la main. 

— Retirez Ie galet presseurapres avoir retire 

son couvercle [2] a la main.
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— Kopftrager demontieren; dazu 3 Schraue 

ben [3] Ibsen. 

— 5 Schrauben [4] Ibsen. 
- Laufwerkabdeckung vorsichtig abneh» 

men; Umlenkrollen [5] beachtenl 

Abnahme des unteren Frontbleches 

(VU—Meter—Panel) 
— Die beiden oberen Schrauben [6] losen 

(Fig.4.25). VUerleter—Panel kann nach 

unten geklappt werden. 
— Um das VU—l\/leter~Panel vollstanding zu 

entfernen, mtissen die beiden Scharniee 

re (Schiebemechanismus) an der lnnene 

seitedesVerst'arkerkorbesentriegeltwe~ 

den. 

Abnahme derseitlichen Abdeckungen 

, 4 Schrauben Ibsen. 

e Abdeckungen entfernen. 

  

      

  

      

Fig. 4.2.6 

4.3 
PFLEGE UND WARTUNG 

4.3.1 

Reinigung des Gerates 

Dietagliche Pflege — Reinigen derBandeh— 

rungen und derTonkOpfe — ist in Kapitel 3.3 

beschrieben. 

Verschmutzte Aluminiumflachen sind mit 

Eloxalreiniger zu reinigen (STUDER Clean— 

ing Set, Best.Nr.10.496.010.00). Holzteile 

kennen mit Mobelpolitur, mit Farbe ge— 

spritzteTeilemitmilderAbwaschlauge(nur 

feuchter Lappen) behandelt werden. 

— Remove the head block, after undoing 

3 screws [3]. 
~ Undo 5 screws [4]. 
— Take off the tape transport cover careful— 

Iv; watch the guide rollers. 

Removal of the lower front cover (VU— 

meter panel) 

— Loosen the 2 screws [6] (fig. 4.2.5). The 

VU—meter panel can now be swung 

downwards. 

— To remove the front panel, the 2 hinges 

(sliding mechanism) on the inside of the 

amplifier rack must be unfastened. 

Removal of the side covers 

— Undo the 4 screws. 

~ Remove the side cover, 

4.3 
CARE AND MAINTENANCE 

4.3.1 

Cleaning the recorder 

The daily care — cleaning the tape guides 

andthetape headseis described in section 

3.3. 

To clean dirty aluminium surfaces use elo— 

><a| (aluminite) cleaner (STUDER cleaning 

set, order no 10496010). Wooden parts 

may be cleaned with furniture polish, paint— 

ed surfaces with a diluted detergent (use a 

moist piece of cloth). 

—.Deposez le bloc des tetes apres avoir dé— 

vissé 3 vis [3]. 

e Dévissez 5 vis [4]. 

e Enlevez le cache du transport de bande 

avec precaution, faites attention aux ga— 

Iets guides [5]. 

Déposede la plaque frontale inférieure 

(panneau des VU—métres) 

A Dévissez les deux vis [6] (fig.4.2.5). Le 

panneaudesVU—metres peutmaintenant 

etre rabattu vers le bas. 

— Pour deposer la face avant, il faut défaire 

les deux charnieres (mecanisme a glis— 

siere) situées a l’intérieurdu rack de l'am~ 

plificateur. 

Dépose des plaques latérales 

— Dévissez les 4 vis. 

— Retirez la plaque latérale. 

4.3 
ENTRETIEN ET MAINTENANCE 

4.3.1 
Nettoyage du magnétophone 

L'entretien quotidien — nettoyage des gui- 

des de bande et des tetes magnetiques — 

est decrit clans la section 33, 

Les surfaces d’alumini um sales doiventetre 

nettoyées avec un nettovant eloxal (set de 

nettovage STUDER, no, de commande 

10.496.010.00). Les parties en bois doivent 

etre nettovees a la cire, les surfaces peintes 

avec un detergent dilué (un simple chiffon 

humide).
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4.3.2 

Entmagnetisieren 

Magnetismus ist uberall. Man findet ihn als 

Restmagnetismus (Remanenz) in Eisen» 

Oder Metallteilen, Solche Teile sind auch in 

Tonbandrnaschinen zu finden: Tonkopfe, 
Kapstan—Achsen und Bandftihrungen. 

Durch taglichen Gebrauch des Gerates 

Oder unbeabsichtigten Kontakt mit starken 

Magnetenvon Lautsprechern,Transistorrae 

dios Oder Zeigermessger'aten kennen die 

erwahnten Metallteile magnetisiert wer— 

en. 

Tonkopfe, die normalerweise aus magne— 

tisch "weichen" Materialien bestehen, neh— 

men den Magnetismus"Ieicht"aufund sind 
auch schnell wieder entmagnetisiert. Kap— 

stanAAchsen und Bandfijhrungen sind 

schwieriger zu magnetisieren und bleiben 

langer magnetisch. 

Die magnetisierbare Schicht der Tonban— 

der ist sehr emptindlich auf Einwirkung 

durch fremde Magnetfelder, da das aufge— 

zeichnete Signal selbst eine bleibende Ma— 

gnetisierung Ortiich wechselnder Gresse 

und Richtung ist. 

Wird bespieltes Tonbandtremden Magnet— 

feldern ausgesetzt, kann die Qualitat der 

Aufzeichnung vermindert werden. Dies 

zeigt sich als Verlust Oder Dampfung der 

hOheren Frequenzen. Ebenso kennen 

Zischger'a'usche und Hintergrundrauschen 

auftreten, was zu einer Verschlechterung 

des Gerauschspannungsabstandes um ei— 

nige dB ftihrt. 

Bei magnetisierten Laufwerkteilen ver— 

schlechtert sich die Tonqualitatdurchjedes 

Abspielen des Bandes mehr. Die einzige 

Moglichkeit, diesen Zustand zu korrigieren, 
ist das Entmagnetisieren aller betroffenen 

Teile (ungef'ahr nach jeweils iOO Betriebs- 

stunden). 

4.3.2 

Demag netizing 

Magnetism is everywhere. It is often found 

as residual magnetism in iron or steel ob 

jects. Magnetic tape recorder components 

such as heads, steel capstans and tape gui— 

des generally become magnetized through 

use and sometimes from accidental expo— 

sure to external magnetic field sources 

such as loudspeakers, transistor radios or 

certain meters, all of which contain strong 

permanent magnets. 
Heads, normally made of magnetically 

"soft" material, pick up magnetism readily 

but are easily demagnetized, Capstans and 

guides are made of harder steels which are 

more difficult to magnetize, but retain such 

magnetism and are much harderto dema- 

gnetize. 

The magnetic coating on recording tape is 

very sensitive to extraneous magnetism 

since the recorded signal itself is only a mo— 

dulation ofthe residual magnetism retained 
in the thin layer of magnetic coating com— 

pound. Exposure to subsequent magnetic 

fields of any consequence degrades the re— 

corded signal. Such degradation is noti— 

ceable as a loss or attenuation of the higher 

frequencies, as well as an increase in un- 

welcome hiss" orbackground noisewhich 

can amount to several dB. 

Unless offending tape transport compo 

nents are demagnetized, the condition were 

sens each time the tape is played The only 

way to correctthis condition effectively is to 

demagnetize offending components regu— 
larly (after approximately 100 operating 

hours). 

4.3.2 
Démagnétisation 

Le magnétisme est partout. On le trouve 

souvent a l'etat residuel dans les pieces en 

fer ou en acier. Les elements d'un enregis— 

treur magnétique comme les tetes, les axes 

de cabestan et les guides de bande sontge— 

neralementmagnetisees parl'usageetpar— 

fois par des expositions accidentelles a des 

sources de champs magnétiques comme 

les haut-parleurs, postes de radio et cer— 

tains instruments 3 aiguille, tous ceux-ci 

possedant de puissants aimants. 

Lestetes, normalementfaites d’un materiau 

magnetiquement <dou><>, sont facilement 

influencees par ce magnétisme mais peu— 

vent etre facilement demagnetisees. Les 

cabestans et les guides sont en acier dur et 

sont difficiles a magnetiser. lls conservent 

cependant plus longtemps ce magnétisme 

et sont difficiles a demagnetiser, 

La couche magnetique exterieure de la 

bande ets tres sensible aux champs ma— 

gnetiques e’trangers puisque le signal enre- 

gistre n'estqu'urie modulation du magnetise 

me residuel rete nu dans la fine couche ma— 

gnétique de la bande. L'exposition d'une 

bande enregistre’e a un champ externe peut 

degraderla qual ite del’enregistrement. Ces 

degradations se manifestent par des pertes 

ou atténuations de l' aigu Elles peuvent en 

outre provoquer des bruits de sifflement et 

relever le niveau du bruit de fond de plu— 

sieurs dB 
Si les pieces du mecanisme sont magnéti— 

sees, la qualité sonore se degrade a cheque 

lecture de la ba nde, Le seul remede est la 

demagnetisation des pieces entrant en 

contact avec la bande (environ toutes les 

iOO heures de fonctionnement).
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Vorgehen beim Entmagnetisieren: 

Eine Entmagnetisierungsdrossel (ANNIS, 

HAND—MAG) ist unter der Bestellnummer 

10.042.002.01 (220V) oder 

10.042.002.02 (1 15V) erhaltlich. 

  i. Torlbdiidiiidbpiiiiie ansbiidiLeIi. Alle 

Tonbander mUssen mindestens 30 cm von 

der eingeschalteten Entmagnetisierungsr 

drossel entfernt sein. 

2. Den Netzstecker der Entmagnetisie— 

rungsdrossel in die nachste Netzsteckdose 

einstecken. 

3. Mitder plastikuthllten Sonde der Ente 

magnetisierungsurossel nahe an das zu 

entmagnetisierende Tell fahren. Es ist nicht 

nbtig das Teil zu berUhren, ein Abstand von 

3 bis 5mm gentigt. Die Sonde langsam 

hineund herbewegen undlangsamvomTeil 

entfernen (Ca. 7 bis 10cm/s bis zu einer 

Entfernung von ca. 30 cm). 

4. Den Netzstecker der Entmagnetisie~ 

rungsdrossel vom Netz trennen. 

Die Entmagnetisierungsdrossel ist nur itir 

Kurzzeitbetrieb ausgelegt, um maximalen 

Entmagnetisierungsefiekt zu erziehlen. Sie 

kann6bisBlVlinuten eingeschaltetbleiben, 

ohne dass sie zu heiss wird. Wenn eine Ent~ 

magnetisierungsdrossel am Netz einge— 

stecktbleibtundvergessenwird,sorgteine 

interne thermische Schutzsicherung daftir, 

dass der Stromkreis permanent autge— 

trennt und die Getahr eines Brandausa 

bruchs eliminiert wird. Solche ”vergessea 

nen" Entmagnetisierungsdrosseln werden 

kostengUnstig repariert, 
Um Beschadigungen von Messinstrumen— 

ten wie VU-Meter etc. zu vermeiden, muss 

zwischen den Messwerken und einer eine 

geschalteten Entmagnetisierungsdrossel 
ein Minimalabstand von 2,5 cm eingehal— 

ten werden. 

4.3.3 

Schmieren 

Alle Lager sind ft‘Jr ihre Lebensdauer gee 

schmiert und bedUrfen normalen/veise keir 

nerWartung. 

How to demagnetize: 

A demagnetizer (ANNIS, HAN—D—MAG) 

is available under the order number 

10.042.002.01 (220V) or 

10.042.002.02l115V). 

First: Turn ottthe recorder. Make sure all tar 

pes are at least 12” away from the energir 

zed demagnetizer. 

Second: Plug the demagnetizer into any 

convenientAC. outlet. 

Third: Aproach the component to be de~ 

magnetizedwith the plasticjacketed probe 

It is rarely necessary to actually touch the 

part. Just bring the probe tip to within 1/s” or 

1/4", wave Sideways slightly, then withdraw 

slowly, while still energized, at a rate no fee 

ster than 3” to 4" per second; to a distance 

of at least 12", 

Fourth: Disconnect the demagnetizer from 

its power source. 

For maximum demagnetizing efficiency, 

the demagnetizer is rated for practical intere 

mittent duty. It may be left connected to pc— 

wertorsixtoeightminutes atatimewithout 

overheating. If, by accident, you should for— 

get to disconnect this powerful demagneti— 

zer, an internal calibrated thermal protector 

will permanently open the circuit, thus eli— 

minating a fire hazard. Such "forgotten" 

units can be repaired at a modest cost. 

VU-meters, etc. are safe as long asthe ener— 

gized demagnetizer is not brought closer 

than 1" to the meter movement. 

4.3.3 

Lubrication 

All bearings are lubricated for their life ex— 

pectancy and they normally do not require 

any servicing. 

Comment démagnétiser: 

Un demagnetiseur (ANNlS, HAN—D—MAG) 

est disponible sous la reference 

10.042.002.01 (220V) ou 

10.042.002.02 (1 15V). 

1. Declenchez le magnétophone. Faites at- 

tention a ce que toutes les bandes magnéti~ 

ques soientau moinsa 30 cm du démagnée 

tiseur lorsqu'il est branché. 

2. Branchez le démagnétiseur sur le sec— 

teur. 

3. Approchez la sonde plastitiée de la bobiv 

ne de demagnetisation pres des pieces a. 

démagnétiser. II n est pas nécessaire de les 

toucher, une distance de 3 a 5mm sutfit. 

Faire un vavet—vient lent avec la sonde et 

l'éloigner lentement de la piece (env. 7 a 

10cm/s iusqu'a une distance de 30 cm). 

4. Deconnectez le démagnétiseur du sec— 

teur. 

Pour avoir une efiicacité maximale, le de— 

magnétiseurn'estconcuque pourun usage 

intermittentOnneleconnecteraausecteur 

que 6 cu 8 minutes pour qu'ii ne s'échauffe 

pas. Si, par hasard, vous oubliez de le dée 

connecter, un circuit de protection thermi— 

que ouvrira le circuit pour éliminer tout 

risque d’incendie. Ces démagnétiseurs 

<oub|iés> peuvent étre réparés a prix modi— 

que. 
Les VU—metres, etc. , . ne sont pas endom— 

magés tant que le démagnétiseur active 

n'est pas approché a moins de 2,5 cm. 

4.3.3 
Lubrification 

Tous les paliers sont lubrifiés pour leur du— 

rée de vie et ne demandent normalement 

aucun entretien.
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4.4 

KURZANLEITUNG 

AUDIO-EINSTELLUNGEN 

Die folgende Anleitung richtet sich aus— 

schliesslich an routiniertes Unterhaltsper— 

sonal und bieteteine Ubersicht Uber die Are 

beitsablaufe die beiWartungs—und Reparae 

turarbeiten sowia bei einem Wechsel der 

Bandsorte notwendig warden. Eine detail— 

lierte Anleitung befindet sich in Kapitel 6. 

Dem PrUfprotokoll des Magnettongerates 

kennen die Angaben tiber Leitungspegel, 

Bandsorte und Bandfluss entnommen wer— 

den (siehe auch Standardeinmessdaten 

Kap. 1.6). 

Wichtig 

Die beiden Entzerrungsnormen CCIR und 

NAB mUssen bei allen Einstellungen strikte 

getrennt behandelt werden. 

CCIR: 

Bezugspegel £ Vollaussteuerung 

NAB: 
Operationspegel g OVU é Vollaussteue— 

rung — 6 dB 

(Operationspegel + 6dB é Vollaussteue~ 

OIUICK REFERENCE GUIDE 

AUDIO ALIGNMENTS 

The following alignment instructions are 

intended for the experienced maintenance 

engineer only. They provide a review of see 

duences of operation which are necessary 

after maintenance and repair work as well 

as afterchanging the type oftape. Formore 
detailed instructions refer to section 6! 

The test reportofa specific recorder/repro— 

ducer provides data of line level, type of tar 
pe and flux density (also see standard line— 

up data, section 1.6). 

-d»... Ii‘l‘lfiur taut 

Both CCIR and NAB equalization standards 

must be dealtwith separately when perfor~ 

ming any alignment work, 

CCIR: 
Reference level é peak recording level 

NAB 

Operating level £ OVU é peak recording 

level — 6 dB 
(operating level+ 6dB £ peak re'cording 

level) 
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Fig, 4.4.1 

4.4 

GUIDE RESUME DES REGLAGES 

AUDIO 

Les instructions de reglage suivantes sont 

seulement destinees a un personnel de 

maintenance expérimenté. Elles donnent 

une vue d'ensemble des operations neces— 

saires aux travaux d’entretien et de repara— 

tion ainsi qu’en cas de changementdetype 

de bande. Plus de details, voir section 6. 

Le protocole de mesure d'un magnétopho— 
ne comprend les données du niveau ligne, 

du type de bands at de la densite du flux 

magnétique (voir également les données 

de mesure standard, section l6). 

mportan 

Les standards d’égalisation CCIR et NAB 

doivent étre traitees de facon strictement 

distincte lors de tous les réglages. 

J- 
I. 

CCIR: 

Niveau de referenceé niveau d’enregistre- 

ment maximal 

NAB: 

Niveau d’opération é niveau d’enregistre- 

ment maximal — 6 dB 

(niveau d’opérati on + 6 dB é niveau d’enre— 

gistrement maximal)
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Benotigte Messgerate und Hilfsmittel: 

CCIR—Messband / NAB—Messband 

Tonfrequenerillivoltmeter 

Tonfrequenz—Generator 

Klirrfaktor-Messgerat 

Oszilloskop oder Digital—Zahler 

Verlangerungsprint 

Anmerkung 

Bei Geraten mit VU—Meter~Panel kennen 

die Ausgangspegel, statt an einem exterr 

nen Millivoltmeter, an den VU—Metern ab— 

gelesen warden. Taste UNCAL ausschal— 

ten 

tti'stgleichzeitig 

4.4. 

CCIR—Einstellungen 

Wiedergabe 

CClR~Messband der entsprechenden 

Geschwindigkeit auflegen 

Measuring and auxiliary equipment: 

CCIR test tape / NAB test tape 

AF millivoltmeter 

AF generator 

Distortion meter 

Oscilloscope or digital counter 

Extension p. 0. board 

Note 
When aligning recorders/reproducers with 

VU—meter panel it is not necessary to con— 

nect an external millivoltmeter to the out— 

puts, the VU—meters can be used to read the 

output levels, Switch off push button 

UNCAL. 

2Achannel recorders: each step has to be 
nay—Farmed :11th came time fni’ hm? Finish, penumw a ...c some ..e .e. cement... 

nels. 

4.4.1 

CCIR alignment 

Reproduction 

Thread CCIR test tape of the appropriate 

speed 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

SCHPRITT BETRIEBSZUSTAND EUNKTION FlNSTEl l REGI ER EINSTELLUNG 
STE OPER RATIONAl. STA TE FUNCTION SETTlNG CON TR RLO SETTING 
ETAPE MODE DE FONCTlONNEMENT FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE 

i 30 (l5) Ips, PLAY PegeleEinstellung LEVEL FAST (REPRODUCE AMPLT Leitungspegel 
level adjustment linele vel 

76 (38) cm/s, PLAY Raglage de niveau Niveau ligne 

2 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopl Maximum Pegel 
azimuth adjustment adjustment screw reproduce head peak level 
Azimutage VIS de réglage de la tele de lecture Niveau maximal 

3 Spaltelnstellung stereo min.Phasenwinkel 
azimuth adjustment stereo min phase an le 
AZimutage stereo Ang. de phase min 

4 Pegel Nacnkontrolle 
level re c as ck 
verification du nlveau 

5 Frequenzgang—Abgleich TREBLE PAST 0pt,Frequ,-gang 
frequency response adjustment BASS FAST (REPRODUCE AMPL.) optim frequ resp 
Reponse en frequence Repentreq. opnm. 

6 7V2 (33/4) ips, PLAY PegelEinstellung LEVEL SLOW (REPRODUCE AMPLl Leitungspegel 
level adjustment line level 

19 (9.5) cm/s, PLAY Reglage de niveau Niveau ligne 

7 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopi Maximum Pegel 
azrmuth adjustment 3 justment screw reproduce head peak leve 
Azimutage VIs cle réglage de la tete do lecture Niveau maximal 

8 Spalteinstellung stereo minPhasenwinkel 
azimuth adjustment stereo minphase angle 
Azimutage stereo Ang de phase min 

9 PegelsNachkontrolle 
level re-check 
Verification du niveau 

10 Frequenzgang-Abg e ch TREBLE SLOW opt. Frequxgang 
frequency response adjustment BASS SLOW (REPRODUCE AMPL ) optim frequ. resp, 
Reponse en frequence ep. en freq. optim. 

ll 15 (7V2) rps, PLAY PegeleEinstellung LEELV MEDIUM Leltungspegel 
level adjustment (REPRODU CE AMPL.) line leve' 

38 (l9) cm/s, PLAY Réglage de niveau Niveau ligne 

12 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopt Maximum Pegel 
aZimuth adjustment adjustment screw reproduce head peak level 
Aztmutage Vis de reglage de la téte de lecture Niveau maximal 

13 Spalteinstellung stereo min Phasenwrnkel 
azimuth a justment stereo min. phase angle 
Azimutage stéré Ang. de phase min 

l4 Pe egel Nachkontrolle 
levelre eck 
verification du nlveau 

l5 FrequenzgangeAbgleich TREBLE MEDlUM Frequ. gang 
frequency response adjustment 
Reponse en freq uence 

op. 
BASS MEDIUM (REPRODUCE AMPLI aptim. trequ resp. 

Rep .enfreq opu'm 
  

Appareils de mesure et accessoires: 

Bande test CCIR / Bande test NAB 

Millivoltmetre BF 

Generateur BF 

Distorsiometre 
Oscilloscope ou frequencemetre digital 

Circuit imprimé de prolongation 

Note 

Lorsduréglaged’appareilsmunisd’un pan~ 

neau VUAmetres, il n'est pas nécessaire de 

connecter un millivoltmétre externe aux 

sorties, les VU—metres peuvent servir a lire 

les niveaux de sortie. Relachez la touche 

UNCAL. 

Enregistreurs 2 canau : 

etre effectuee pour les deux canaux a la 

fois. 

X
 

0
 
3
 

a:
 

.Q
 C CD
 

CD
‘ 

_..
 

CD
 

I}
 ('D
 

O.
 

O ,1
 

4.4.1 
Alignement CCIR 

Lecture 
Placer une bande test CCIR correspondent 

a la bonne vitesse.
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ACHTUNG 
Einstellungen in der angegebenen Reihen— 

folge vornehmen, Bereits ausgefuhrte Ein— 

stellungen dunen spater nicht mehr veran- 

dertwerden. 

Aufnahme 
Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle— 

gen, 
Bel VU—Ger'aten die Taste READY drUcken. 

ATTENTION 

Perform all alignment steps in the specified 

sequenceAdjustments madeinpriorsteps 

must not be changed in a later stage, 

Recording 

Thread a new good blank tape on the re— 

order. 
VU—recorders: depress the READY push 

button. 

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

SCHRlTT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER ElNSTELLLlNG 
STEP OPERATIONAL STA NTC ION SETTING CONT RLO SETTING 
ETAPE MODE DE FONCTIONNEMENI FONCTlON COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE 

l NetZSChalter POWER ein. ' "‘ rrequeii aiiiei oiiTP‘I (0V) und TP2 
l5 (7V2) ips, REC + PLAY (warmer Zustand) 150 kHz i3 kHz 

Ma ains POWERO Check oscrllator frequency counter on TP1 (0V) and TP2 
15 (7V2) ips REC + PLAY (warm mastt ) lEOkHz i3 kHz 

POW Ron, verification de la fréqence Frequencernetre aux pornts TP1 
38 (1;) cm/s, REC + PLAY de l'oscillateur, (tempdetrayl TPI (0V) etTPZ l50 kHz :3 kHz 

2 Nelzschalter POWER aus Abgleich, falls Frequenz nichf 
OszillatorPrint auft stimrnt 
Vruerlénge risg pnn (falls richtig ,, Schntt 6!) 
Frequenzzahler arischliessen 

Mains POW ER off AdIUSI i1 frequency IS wrong 
Mount ossillator p c b. (ii right- > 3 tap 6!) 
on extensron board 
Connect counter 

POWER off Reglagee SI frequence 
Circuit oscillateur sur inc orer 
prolong Fréqsmetre (Sinon A Cétape 6) 

3 Neizschalter POWER em. Oszrllatorfrequenz abgleicheri Transforniator T1 (OSCILLATOR) lSO kHz i3 kHz 
15 (7V7) ips, REC + PLAY 

Ma ins POWER on Adjust oscfllator frequency Transformer Tl (OSClLLATOR) TBO kHz :3 kHz 
15 (7V2) ips REC + PLAY 

POWER on D g‘ g d " "' * Tl (OSCILLATOR) 150 kHz i3 kHz 
38 (19) cm/s REC + PLAY 

4 POWER au sVerlangerungsprint 
entfernen OSZiIIator prin min 
Versi‘arkerkorb einschieben 

POWER f‘l Remove extension 
board. Replace oscillator p c b 

POW ER off. Retirer le crrcmt 
prolongateur Remettre le Circun 
de l'osmllateur dans son logement 

5 POWER ein, Nachkonirclle ev ab Schrill2 lSO kHz i3 kHz 
5 (7%.) ips, REC + PLAY wiederl ioleii 

POWER on Re—check oscillatorfrequency. 150 kHz i3 kHz 
5 (71/2) ips, REC + PLAY repeatironi siep2 iliiecessaiy 

POWER on, REC + Pl AY verification de la freq uence 150 kHz i3 kHz 
38 (TB) cm/s de l‘oa spcflla leur Repreridre evL 

a lé 

6 POWER aus RECORD AMPL ~ Giunadeinstellung der Auf 
Pi int auf Vei langerungsprint nah rneverst a'rk 
Milliyolimeltgr an Steck er 
anschluss O.Generator an 
Leitungseingang H l (2) lkHz, Bezugspegel 

' PREADJUST (RECORD AMPL.) 300 rnV (Pt lOl 
(Richtwert *0) 

POWER off RECORD AMPL Preadiustrnent of the record 
cb.o eet card aprn lifiers 

Millivoltnfeter on Oterminal l0 
Generator on line input CH 1 (2) lkHz, reference level 
POWER on PREADJUST (RECORD AMPL.) 300 mV (pt l0) 

(approx. value a6) 

POWER off. RECORD AMPL Preregl age de l amplifica 
sur le prolongateur Milli VM au teurdenregistremet . 

lentrée ligne CH1 (2) lkHz, niveau de reference 
ERO PREADJUST (RECORD AMPL.) 300 mV (pi i0) 

(val appr. *0) 

7 POWER aus. RECORD AMPL.- 
Prinl in Verstarkerkorb 

POWER off Replace RECORD 
AMPLp coab rd 

P WER off RECORD AMPL 
dans son loge en   

ATTENTION 

Effectuez tous les réglages dans l’ordre in— 

diqué. Les réglages effectués ne doivent 

plus étre modifiés dans une étape ultérieu- 

re. 

Enregistrement 

Placezune bandeneuve etviergedansl'ap— 

pareil. 
Pour les appareils VU, pressez la touche 

READY



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Gen IOkHz re 
Gen. IOkHz, niveauvede ref 
30(15 )Ips 

crosstalk; rrect If necessaryI 
Vérii CtIa Corriger SI necessaire! 
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SCHFRITT BEERIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG 
ATIONAL STAT E FUNCTION SETTING CONTROL SETTING 

ETAPE MODE DE FONCTIONNEMENT FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE 

8 Generator an I eitungseingang 
I2( ) 1kHz.Bezugspegel 

POWER ein 

Generator on line input CH 1 (2) IkHz, reference level 
R on 

Generateur a l’entree ligne CH I (2)1 kHz, niveau de reference 
OWER on 

9 15 (71/2) ips, REC + PLAY Ausgangspegel -VoreinstelIung LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL.) Leitungspegel 
utput levelp eadjus line level 

38 (19) cm/s, REC + PLAY Prereglage dur nivea u 
sortie niveau ligne 

IO Generator 10 kHz, 7 20 dB Spalteinstellung EinsteIlscnraube Aufnahmekopf Maximum Pegel 
aZImutn adjustment adjustment screw record he ad pea aevkl 

Generateur IOkHz) 7 20 dB Azimutage VIS de reglage de la tete d enregistre— 
ment Niveau maXImal 

11 V0 rmagnetisieningsEinstellung BIAS MEDIUM (RECORD AMPL.) *0 
bias adjus I.I@ 2. (WI MAX/PEAK 
Reglage dem Ia premagneti7 
sation 

12 term ‘ ‘ fnahmekopf min Phasenwrnkel 
aZImuth adjustment stereo adjustment screw record head min. phase angle 
Azimutage stereo VIS de reglage dela Angle e phase 

denregis re ent minimal 

13 Sohritte 8 + 4 L ' ’Ein I “Mg LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL) Leltungspegel 
repeat Ste 3 8 + 9 output level adjustment line level 
Repeter les etapes 8 et 9 Re gal age du niveau de sortie Niveau ligne 

14 Generator 7 20 dB Erequenzgang Abg Ie IC h TREBLE MEDIUM (RECORD AMPL ) opt. Frequ 7gang 
frequencyresponse adjustment BASS MEDIUM (REPROD AMPL.) optrmtrequ, resp. 

Generateur 7 20 dB Re eponse en freque IIC e Reponse en freq, 
optimale 

15 Gen kHz Bezugspegel AusgangspegeLVoremstellung LEVEL FAST (RECORD AMPL) Leitungspegel 
gen 11kllz, ref level output level preadjus men linel v I 

nIkl lz niveau ude re . Prereeglage du niveau de Niveau ligne 
30 (15) ips/76 (38) cm/s rt' 

16 Generator 10 kHz, ~ 20 dB VormangIetIsmIerungs-Einstellung BIAS EAST (RECORD AMPL) *9 
biasa 2&5 MAx./ 

GenerateurIOkHz, 7 20dB ReglageU de la premagnetisation 

I7 Schritt 15 wiederholen Ausgangspegel EinmsteJlung LEVEL FAST (RECORD AMPL) Leitungspegel 
repeats stp 1 output level adju line level 
Repetez l‘eptape 15 eg glage du niveau deen sortie Niveau ligne 

18 Generator 20 dB Ere enzgeang Abglei ich TREBLE FAST (RECORD AMPL) opt.Erequ.-gang 
' BASS FAST (REL RODAw/lPl.) o i requ resp 

Generateur 7 20 dB fRek‘cponse en freque Reponse en freq. 
ti 

19 Gen I kHz Bezugspegel Ausgangspegel Voreinstellung LEVEL SLOW (RECORD AMPL) Leitungspegel 
gen IkHz, re eefl elve output lev Ip eadjus line eve 
Gen IkHz niveau de ref Prere glage du niveau de Niveau Iigne 
7V2 (33/4IIDS/19 (9.5)cm/s rt' 

20 Generator 10 kHz, 7 20 dB Vorrrragnetisierungs-Einstellung BIAS SLOW (RECORD AMPL.) —> 9 
bias adjustme I . ‘2 @) MAX/PEAK 

Generateur 10 kHz, 7 20dB Reglage de la premagnétisation 

21 Schritt 19 Wiederholen Ausgangspegel Einstellung LEVEL SLOW (RECORD AMPL) Leitungspegel 
repeat step 19 output level adjustm line level 
Repetez l'etape 19 Regla ge du univeau de sortie Niveau ligne 

22 Generator 7 20 dB Frequenzgang-Abgle eicli TR REBLE SLOW (RECORD AMPL) opt. Frequ -gang 
frequency response adjustment BASS SLOW (REPROD AMPL.) optim frequ resp 

Generateur 7 20 dB Reponse en frequence Reponse en freq. 
optimale 

23 Gen I kl lz Bezugspegel Ubersprech Kompensation CROSSTALK (REPRODUCE AMPL.) 50.. 60 dB 
an Leitungseingang for alle 3 Ban ndgeschwindig CH I (CH 2) 
CHI (2) Ausgang 2(1) keiten auf ungofahr gleiche 
messen Wertce etins 0 en 

Ge IkH rfe level crosstalk compensation: CROSSTALK (REPRODUCE AMPL.) 50 60 dB 
on line input CH I (2) adjust for srmilar values CH 1 (CH2) 
measure outpu12(1) for the 3 tape speeds 

Gen.1 kHz, niveau de ref. Compensation de diaphonie CROSSTALK (REPRODUCE AMPL) 50 60 d8 
a l'entree ligne CH I (2). Regler aenv la meme valeur CHI (CH 2) 
Mesurer a la sortie 2(1) pour les 3 Vitess ssse 
15 (71/2) ips 

233 Gen 10 kHz Bezugvipegel NaclIkontrollCeh Ucbersprecnen ev. korrigI Ier en
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4.4.2 

NAB-Einstellungen 
O VU é Operationspegel 

Wiedergabe 

NAB—Messband (200 nW/m) der entspre— 

Chenden Geschwindigkeit auflegen 

4.4.2 

NAB alignment 

OVU é operating level 

Reproduction 

Thread NAB test tape (200 nW/m) of the 

appropriate speed 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

SCHRITT BETRlEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER ElNSTELLUNG 
TEP OPERATlONAL STATE FUNCTION SETTING CONTROL SETTING 

ETAPE MODE DE FONCTIONNEMENT FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE 

l 30 (15) ips, PLAY Pegel-Einstellung LEVEL FAST (REPRODUCE AMPL.) OVU 
level adjustment operating level 

6 (38l Cm/s, PLAY Reglage de niveau OVU 

2 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopt Maximum Pegel 
azimuth adjustment adjustment screw reproduce head peak level 
Azimutage Vis de réglage de la tete de lecture Niveau maXImal 

3 Spaltctnstellung ster reo minvPhasenwinkel 
azrmuth adjustment stereo min phase angle 
Azimutage st er réo Ang. de phase min. 

4 PegeleNachkontrolle 
level re-check 
Verification du niveau 

5 FrequenzgangeAbgleich TREBLEF ATS opt. Frequrgang 
frequency response adjustment BASS FAST (REPRODUCE AMPLI optim frequ resp. 
Ftéponse en fi‘equence ép en freq. optim. 

6 71/2 (33/4) ips, PLAY PogolrEinstellung LEVEL SLOW (REPRODUCE AMPL.) OVU 
level adjustment operating level 

9 (9,5) cm/s, PLAY Réglage de niveau OVU 

7 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopt Maximum Pegel 
aZImuth adjustment adjustment screw reproduce head peak level 
Azimutage Vis de reglage de la tete de lecture Niveau maximal 

8 Spalteinstellung 5 [re eo min Phasenwinkel 
azimuth adjustrmenl stereo min phase angle 
Azir isriutage Ang. de phase min. 

9 Pa egel- -Nachkontrolle 
levelre cech 
Verification du niveau 

IO Frequenzgang Ablgi TREBLE opt l—requ. -gang 
frequency response adjustment BASS SLSOWW (REPRODUCE AMPL) Optim frequ resp 
Reponse en fréquenc Re’ ep entreq. OplllTl 

Tl T5 (7V2) ips, PLAY PegelElnstellung LEVEL MEDIUM OVU 
level adjustment (REPRODUCE AMPL.) operating level 

38 (19) cm/s, PLAY eglage de niveau OVU 

12 Spalteinstellung Einstellschraube Wiedergabekopf MaXImum Pegel 
aZimuth adjustment adjustment screw reproduce head pea k l at 
A7imutage Vis de reglage de la téte de lecture Niveau maximal 

l3 Spalteinstellung stereo min. Phasenvavinkel 
azimuth adjustment stereo min pahs ngel 
Azimutage sotei' Ang. de phasen min 

l4 Pe gel Nachkontrolle 
lever ceh ck 
Verification du nivoau 

15 Frequenzgang Abgleich TREBLE MEDIUM ot.p Frequ -gang 
Irequency response adjustment BASS MEDIUM (REPRODUCE AMPL) optim frequ resp 
Reponse en tréque nc penfréq optim 

ACHTUNG ATTENTION 

Einstellungen in der angegebenen Reihen— 

lolge vornehmen, Bereits ausgethrte Ein— 

stellungen dtthen spater nicht mehrveran— 

dert werden. 

Perform all alignment steps in the specified 

sequence, Adjustments made in prior steps 

must not be Changed in a later stage. 

.4. 

Alignement NAB 

OVU é niveau d'operation 

Lecture 

Charger une bande test NAB (200 nW/m) 

correspondent a la bonne vitesse. 

ATTENTION 

Etteotuez tous ces réglages dans l'ordre in— 

diqué. Les réglages effectués ne doivent 

plus étre modifies dans une étape ultérieu— 

re.
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Aufnahme 

Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle— 

gen. 
Bel VU—Geraten die Taste READY drUcken. 

Recording 

Thread a new good blank tape on the re 

corder. 
VU—recorders: depress the READY push 

  

  

  

  

  

  

  

  

button. 

SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER ElNSTELLUNG 
STEP OPERATIONAL TE FUNCTION SE IN G CONTROL TTING 
ETAPE MODE DE FONCSTFIONNEMENT FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE 

I Neuschalter POWER ein. Oszillatorrrequenz konIIoIlieren Frequenzzahler an TP1 (0V) und TPZ 
15 (7V2) Ips. REC + PLAY (warmer Zust and (50 kHz i3 kHz 

MaIns POWER on Check osmllator frequency counter on TPI (0V) and TPZ 
5 (7V2) ips. REC + PLAY (warm state) 150 kHz i3 kHz 

POWER on. Véri’rIcatIon de la frequence Frequencemetre aux points TP) 
38 (19) cm/s. REC + PLAY de I'oscrllateur (Iemp delrav) TP) (0V) eITPZ 150 kHz i3 kHz 

2 Netzs chalte er POWER aus Abgleich, falls Frequenz nlcht 
Oszillator- Prinia slimmt 
Verlangerungsp (falls richtig » Schritt 6)) 
Frequenzza‘hler anschliessen 

Mains POWER of! Adjust if frequency .3 wrong 
Mount oscillator p. c b (If right a step 6 ) 
on extension board. 
Connect counter 

OWER off. Reglage sr fréquence 
Circun oscillateur sur Incorrecte 
prolong. Freq metre (SInon -> meme 6) 

3 Neuschalter POWER ein Oszillatorfrequenz abgleichen Transformator Tl (OSCILLATOR) 150 kHz i 3 kHz 
15(7l/2) Ips, REC + PLAY 

Mains POWER on. Adjust oscillator frequency Transformer T) (OSCILLATOR) l50 kHz i3 kHz 
15 (7V2) rps, REC + PLAY 

on. Réglage de I'oscillateur TransformateurT) (OSCILLATOR) 150 kHz i3 kHz 
38 (19) cm/s, REC + PLAY 

4 POWER sVerlangerungspIint 
entlernen uOSZillatOrprint ll 
Verstarkerkorb einschieben 

POWER off. Remove extension 
board. Replace oscillator pcb, 

POWER off Retirer le circuit 
prol oargateu meettr Ie circuit 
de l'oscillateur dans son logement. 

5 Rein. Nachkontrolleev ab SchrittZ 150 kHz i3 kHz 
150 (WW/Ea) ips, REC + PLAY wiederholen 

POWER on. Re—check oscillatorfrequencv, 750 kHz i3 kHz 
15(7I/2) ips. REC + PLAY repeatfrom step 2 If necessary. 

on. verification de la fréquence 150 kHz :3 kHz 
38 (19) cm/s, REC + PLAY de l'oscillateur. Reprendre evt, 

a l'étape 2 

6 POWER aus. RECORD AMPL - GrundeInstellung der Aufv 
PIiIII dU " ' 
Millivoltmeter an Steckere 
ansc luss IO. Generator an 
LaltunEgseeiingang CH1 (2) 1kHz.Bezugspege| 
POW PREADJUST (RECORD AMPL.) 300 rnV (Pt 10) 

IchtwerT»0) 

POWER off, RECORD AMPL. Preadjustment of the record 
pcb. on e t nsi oard. amplifiers 
Millivoltrneter on terminal 10. 
Generator on We input CH 1 (2) 1 kHz, reference level 

on PREADJUST (RECORD AMPL.) 300 mV (pt. 10) 

POWER off. RECORD AMPL 
sur le prolongateur. Milli»VM au 
pHO du connecteur. Gen. sur 
l'entree ligne CH 1 (2) 
POWER on 

Preréglage de l‘amplifIca~ 
Ieur d'enregistrement 

ikHz, nIveau de reference 
PREADJUST (RECORD AMPL) 

(approx. value 40) 

300 mV (pth) 
(val appr. *0) 

  

"OWER aus. RECORD AMPL.- 
Print in Verstarkerkorb 

POWER off. Replace RECORD 
AMPL pc 

POWER off RECORD AMPL 
dans son logement. 
  

Enregistrement 

Placez une bande neuve etvierge dans I’ap~ 

pareil, 
Pour les appareils VU, pressez la touche 

READY.



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

STIquEIe 867 MK2 SECTION 4/23 

SCHRITT BETRIEBSZUSTAND FUNKTION EINSTELLREGLER EINSTELLUNG 
STEP OP ERA ITONAL STATE FUNCTION STTE NG CONTROL SETTING 
ETAPE MODE DE FONCTIONNEMENT FONCTION COMMANDE DE REGLAGE REGLAGE 

8 Generator an LeitungseIngang 
CH1 2 7OOHz, Operationspegel 
POWER ein 

Generator on line input CH 1 (2) 700 Hz, operatIng level 
ER on 

Generateur a I'entree llgne CH 1 (2)700 Hz, niveau d‘operatIon 
POWER on 

9 15 (7V2) ips, REC + PLAY AusgangspegeWoreinstellung LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL.) OVU 
output level preadjustment operatIng level 

38 (19) cm/s, REC + PLAY Prereglage du niveau 
' OVU 

10 Generator 10 kHz, 7 20dB SpalteInstellung EInstellschraube Aufnanmekodpf Maximum Pegel 
azimuth adjustment adjustm entscrew record he peak level 

Generateur10 kHz, — 20 dB A7i 7qu teag VIS de réglage de la tete d enrdegistre 
NIveau maximal 

11 VormagnetifiemngsEInstellung BIAS MEDIUM (RECORD AMPL.) ,, e 
bias adjus @ 2 69" MAX /PEAK 

Reglage dem la premagneti- 
Ion 

12 Spaiternsteilung stereo EIns‘tellschIaube Aufnahmekopi InIn Phasenvankel 
aZImUlh adjustment stereo adjustment screw record head min. phase angle 
Azimutage stereo VIS sde reglag nle de ephase 

d enregistremeent mInImal 

13 Schritte 8 + 9 wiederholen Ausgangspegel Eitnstellung LEVEL MEDIUM (RECORD AMPL.) OVU 
repeat ste esp 58+ 9 output leve la adjus operatIng level 
Repeter les etapes 8 et 9 Reglage du niveau din sortie OVU 

14 Generator - 20 dB Frequenzgang-Abgleich TREBLE MEDIUM (RECORD AMPL.) opt, Frequ. gang 
frequency response adjustment BASS MEDIUM (REPRODAMPL) optimfrequ. resp. 

Generateur A 20 dB Reponse en frequence Reponse en freq. 
optimale 

15 Ge 1 kHz Bezugspegel Ausgangspegelr Voreinstellung I EVEL FAST (RECORD AMPL) OVU 
gen. lkHz refle vel output levelp eadjus operating level 

1,I<Hz niveau de ref Prereglage dur niveau de OVU 
30 (15) ips/76 (38) cm/s 

16 Generator IO I<Hz, ~ 20 dB VorrnagnettsremngsEInstellung BIAS FAST (RECORD AMPL.) 7,9 
bIas adju st men 2 .36; MAX/PEAK 

Generateur10 kHz, A 20 dB Reglage de la premagnetisation 

17 Schritt 15 wiederholen Ausgangspegel Einstellung LEVEL FAST (RECORD AMPL) OVU 
repeat ste 15 
Repetez l’etape 15 

output level adj 
Reglage du niveasu de sortie 

operatIng level 
0 VU   

18 Generator 720 dB 

Generateur ~ 20 dB 

Frequenzgang-Abgleich 
frequency response adjustment 
Reponse en frequence 

TRFRI F FAST (RECORD AMPL I 
BAss FAST (REPROD AMPL) 

opt Frequ gang 

optim frequ. resp 
Réponse en freq 
optImaIe   

19 Gen 700 Hz Opl -Pegel 
g.en 700 Hz 0- el 
Gen veau d operatIon 
7V2 (33/4) IDS/19 (9. 5) csm/ 

AusgangspegeleVoreinstelI 
output level preadjustmen 
Prereglage du niveau de 

ung LEVEL SLOW (RECORDAMPL) OVU 
operatIng level 
OVU 

  
20 Generator10 kHz, - 20 dB 

GenerateUI 10 kHz. — 20 dB 

Vonnagnestisierungs—Einstellung 
bias adju 

BIAS SLOW (RECORD AMPL.) “’9 

Re’glage dem Ia premagne’tisatIon   
21 Schritt19 wrederholen 

repeat step 
Repetez l'etape19 

Ausgangspegel EInstell 
output lev la ajus 
Réglage du niveau den sortIe 

ung LEVEL SLOW (RECORD AMPL) OVU 
operating level 
OVU   

22 Generator 7 20 dB 

Generateur — 20 dB 

Frequenzgang- -gAb le 801 ch 
frequency response gadjustment 
Ré eponse en freque 

REBLE SLOW (RECORD AMPL) 
BASS SLOW (REPRODAMPL) 

opt. Frequrgang 
optIm. frequ. resp. 
Reponse en freq, 

  

  

optimale 

23 Gen 1I<Hz Bezugspegel UbersprechrKompenqation' CROSSTAIK (REPRODUCE AMPL) 50 60dB 
an Leitungseingan g fUr alle 3 BandgeschWIndige CH 1 (CH 2) 
CH 1 (2), Ausgang 2(1) keiten auf ungefa‘hr gleiche 
messen Werte einstellen 

Ge kHz ref level Crosst tall< compensation: CROSSTALK (REPRODUCE AMPL) 50 60 dB 
on lin1e input CH 1(2 ) adjust for similarvalues CH 1 (CH 2) 
measure output 2 (1) for the 3ta tape spee esd 

niveau dee ref Compensation de diaphonie: CROSSTALK (REPRODUCE AMPL) 50 . . 50 dB 
a lenlrIee ligne CH1 (2) Reg ler ra en v la meme valeur CH1 1H(C 2) 
viesurer a la some 2(1) pour les 3 vItesses 
15 (7V2) Ips 

23a GerI.1OI<Hz, Bezugspegel Nachkontrollce hUberspreohen ev komgier ren! 
Gen. 10 kH ref. level crosstalkre eck correct, If he ssa ry' 
Gen 10 kHz niveau ref Vér Ificat tOI n Cornger SI neccessaile! 
30 (15lip   

0 gilt als Richtvvert; 

bei VU—Geraten mit lNP/REPROD—Schalter 

muss die gleiche Spannung wie am Stek- 
kerpunkt 1O des Wiedergabeverstarkers 

eingestellt werden (Bezugs bzw. Opera— 

tionspegel). 

0 approximate value, 

forVUrrecorders with lNP/REPROD switch 

adjust to the same voltage as measured at 

terminal 10 of the reproduce amplifier (ref 

ference or operating level. 

0 valeur approximative; 

pour les appareils equipes d'un commutav 

teur lNP/REPROD, ajustez a la meme ten— 

sion que celle mesuree au point 10 du con— 

necteur de l'amplilica‘teur de lecture (par 
rapport au niveau de ref. ou d'opération).
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9 Emptohlene Vormagnetisierungs— 

Einstellungen: siehe BlAS—Tabelle am 

Schluss des Kapitels 6. 

  
U 

A (TOkHz) 

  

  

        
Fig. 4.4.2 

4.4.3 
VU-Meter— und Spitzenanzeige 

Auf dem ATTENUATOR Print muss der 

BrUckenstecker J82 gema'ss dem benutz— 

ten Bezugs— bzw. Operationspegel gesteckt 

sein. Brtickenstecker J81 auf 0° (siehe 

2.4,8). 

Generator auf1 kHz mit Bezugs— bzw. Ope— 

rationspegel einspeisen. 

Taste lNP driicken, Taste UNCAL aulesen. 

VU—lVleter mit R18 auf OVU—Anzeige ein— 

stellen. 

Eingangspegel (Generator) urn 6dB erho— 

hen (+ 6VU). 

Einstellregler CH1 (CH2) des OVERLOAD 

DETECTOR Print so einstellen, dass die 

Spitzenanzeige—LED knapp aulleuchtet, 

9 Recommended bias settings: see BIAS 

Table at the end of Section 6. 

4.4.3 
VU—meter and peak level indication 

JumperplugJSZontheATTENUATOR p.c. 

board has to be set according to the refe— 

rence or operating level. Jumper plug J81 

on 00 (see 2.4.8). 

Generatorwith1 kHz and reference or ope— 

rating level on line input. 

Depress lNP push button. Release UNCAL 

push button. 

Adjust VU—meter indication to OVU by 

means of R18, 

increase input level (generator) by 6dB 

(+ 6VU). 

Adjust trimmer potentiometer CH1 (CH2) 

of the OVERLOAD DETECTOR p. c. board 

so that the peak level indicator LED just 

lights up. 

9 Reglages de prémagnétisation recom— 

mandes: voir table BIAS a la fin du chapitre 

6. 

4.4.3 
VU-metre et indicateur de créte 

Le strap J82 du circuit ATTENUATOR doit 

etre place selon le niveau de reference ou 

d'opération. Placer le strap J81 sur°° (voir 

2.4.8.). 

Generateura l'entrée ligne,1 kHz, niveau de 

reference ou d’operation. Pressez le bouton 

INP, relachez la touche UNCAL. Réglez le 

VU—metre sur OVU a l’aide de R18, 

Augmentez le niveau d'entrée (générateur) 

de GdB (+ 6VU). 

Ajustez le potentiometre trimmer CH1 

(CH2) de l'OVERLOAD DETECTOR pour 

que la LED indicatrice de crétes s’allume a 

peine.
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5. SERVICE MECHANISCH 

Der erste Teil dieses Kapitels umfasst Aus» 
bauanleitungen for die wichtigsten Bauv 

ru pen, Explosionszeichnungen E rsatzA 
teillisten fUr dSaOsM onta agematerial und die 
Bau urg unpp ePfle eeg ehin is 
lmzweltenTeilsmddiefurdaseinwandfreIe 
Funktioni ”st nntwe en 
mechanischen Einstellungen besohrielbeen. 

5.1 
BAUGRUPPEN 

Ausbauanleitungen 
Montagemateria 
Explosionszeichnungen 
Ersatzteillisten 
Reinigen und Schmieren der Baugruppen 

Zur besseren Ubersicht kann das Inhalts- 
verzeichnis auf Seite 5/2 ausgeklapptwera 
den. 

WARNUNG 

Netzteil und Teile des Laufwerkes fuhren 

Entierneri der Gerateverschalungen der 
Netzstecker zu ziehen! 

Urn eine unzuléssige Magnetisierung der 

5. MECHANICAL SERVICING 

The first part of this section comprises ins— 
tructions for dis assembly exploded view 

5. MAINTENANCE MECANIQUE 

La premiere partie de cette section com- 
prend les Instructions pour Ie demontage, 
  draWIngso otthe main list ts 

of spar arts for mounting material and 
subassemblies, as well as care recommen- 

Q.
 

Q)
 

helo conu pan 
settings which guarantee optimum perfor7 
mance of the recorder. 

5.1 
SUBASSEMBLIES 

Disassemblv instructions 
Mounting mat eria al 
Exploded View pdraswings 
Lists ofsp 
Cleaning aanrd lubrication otsubassemblies 

For easier survey the table of contents on 
page 5/2 is designed as a fold»out page 

CAUTIO N 

p 
les listes des pieces de rechange pour Ire 
mat tériel de montage et les blocs fonction» 
|nels ainsi Ique des conseils d entretie en 

|nigues qui garantissent un optimum des 
performances du magnet ophon 

5.1 
BLOCS FONCTIONNELS 

Instructions de démontage 
Materiel de montage 
Vues en explosé 
Listes de pieces der rec Chan 
Ngttoyage et lubrification des blocs toner 

nels 

Pour une meilleure vue d' ensemble la page 
5/2 peut etre utilisee comme deplin 

ATTENTION 

  I"U 

gerous voltages To avoid harmful electric 
snh rk 

dismantling the recorder! 

To avoid inadmissible magnetization of the 
tape heads ' ' ”'   

de En tiernen des Kopttragers ausgea 
schaltet vverden! 

Hinw 
Die Ausbauanleitungen beZIehen sioh auf 
das stehende Ger 

ing the head block! 

N oet 
Disassembly instructions are referred to 
with the recorder In upright position. 

L’ “ ‘ " le transport de bande pore 
tentdestensionsélevées. Pouréloignertout 

- 4 . . - - . - i 

secteur avant de demonter l’appareil! 

Pour éviter une Intolerable magnétisation 
destétes magnénguesvewllez declencher 
l'appareil du secteuravant d'enlever le bloc 
des tétes 

Note: 
Les instructions de demontage sont réfé‘ 
rees a l’appareil en position verticale.



  

  

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

E‘FUIELRY BB7 MKZ SECTION 5/2 

CONTENTS 

POS. BEZEICHNUNG PART NAME NUMBER SEITE/PAGE 

01 Verk‘leidung und Zubeh'o'r Covering and accessories 5/4 

02 Kopftréger Head Mock assembly 5/7 

0,25“ VoHspur 0.25” m] track 1.020.842.81 5/7 

0,25" 2~Spur 0.25“ 2-track 1.020,840.81 5/7 

0,25" 0,75 0.25" 0.75 1,020,843.81 5/7 

0,25“ Pilot 0.25" pilot 1.020.84‘l.81 5/7 

0,25” 2—Spur Sync 0.25" Z‘track sync 14020584431 5/7 

03 Kopfabschirmung Head shield 1.020.868.00 5/13 

04 Andruckaggregat Pressure roHer assemb1y 1.167,803.00 5/16 

05 Bandbremsen Tape brakes 7.167.841.00 5/20 

06 Bandzugwaage, links Tape tension sensor, 12ft 1.167.802.00 5/24 

Bandzugwaage, rechts Tape tension sensor, right 1.167.801.00 5/29 

07 Bandabhebeaggregat Tape lift assembly 5/33 

08 Mickemotor Spoofing motor 1.021.255.00 5/36 

09 Tonmotor 0,25" 9,5/19/38 cm/s Capstan motor 0425“ 3.75/7.5/15 ips 1,021.3“).00 5/39 

Tonmotor 0,25“ 19/38/76 cm/s Capstan motor 0.25" 7.5/15/30 ips 1.021.320‘00 5/39 

10 Adapter Adaptor 5/42 

M Konsole B67 (ohne F'u‘sse) Conso1e BS7 (without 1egs) 1.038.450.00 5/44 

12 Pane1auflyau Pane} construction 1.038.480.00 5/47 

13 Panel Versionen Pane1 versions 5/49   
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COVERING AND ACCESSORIES 

l367hflK2 SECTION 5/5 

  

    

ORDERNUMBER 

     

BEZHCHNUNG        
IUXRI'N/XME 

      

  

nd"c¢essor1§sr.;ij 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

01 V1.020.874.00‘ SkopftraderdeckeI MK2 1 I VHead biock cover MK2 

1.020.840.07 Kiebeschiene (separat) Spiicing bIock , detached 

22.16.6001 Achsenkiemmring Circ1ip 

02 1.020.840.02 Abdeckpiatte Cover piate 

03 Panei siehe Seite 5/56 PaneIs see section 5%56 

04 1.067.650.19 Fuss Foot 

05 1.167.560.02 Tastenschiene 3,75/7,5/15 Push—button rai] 3 75/7.5/15 

or 1.167.560.07 Tastenschiene 7,5/15/30 Push—button raiI 7.5/15/30 

06 1.167.560.05 zahIerfenster Counter window 

07 1.167.622.00 Laufwerkabdeckung mit Monitor Tape transport cover with monitor 

1.167.623 00 Laufwerhabdeckung vorbereitet Tape transport cover sheet 
' fur Monitor prepared for monitor 

or 1.167.624.00 Laufwerkabdeckung ohne Monitor Tape transport cover without mon. 

1.167.622.01 Bandabstfitszech Tape support plate 

21.51.2357 Schraube Screw 

22.01.1032 UrScheibe Washer 

24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

08 1.167.562.00 AbdeckwinkeI (oben,hinten) Cover bracket (rear.top) 

09 1.167.531.02 RUckwand Back cover 

10 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

11 54.02.0282 XLR—Stecker XLR—connector,maIe 

12 54.02.0283 XLR—KuppIung XLR-connector,fema1e 

13 1.167.871.00 Deckaech unten,hinten Lower rear cover 

14 1.167.559.02 Deckbiech oben Top cover 

15 1.167.872.00 Seitentei1,1inks und rechts Side cover,1eft and right 

16 21.53.0510 Schraube M5x20 Screw M5x20 

17 1.067.680.00 Griff kompI. (separat) HandIe compI. (oniy) 

18 1.067.650.08 Abschlusswinkei End bracket 

19 1.067.650.13 Abdeckzapfen Cover pin 

20 1.067.650.23 EckIeiste Iinks Edge batten Ieft 

21 1.067.650.24 EckIeiste rechts Edge batten right 

22 54.01.0225 DIN—Stecker,PiIot-Anschiuss DIN-connector,pi10t tone 

or 1.167.654.06 BIindplatte Dummy pIate 

23 54.02.0442 Anscthss 25—poIig Connector 25 pin 
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INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

24 1 54.02.0444 Ansch1uss 50—po1ig Connector 50 pin 

25 1 54.02.0444 Anscthss 50-poTig Connector 50 pin 

or 1 1.067.654.05 B11ndp1atte Dummy p1ate 

26 1 54.04.0104 Netzstecker Mains p1ug 

27 1 1 010.001.53 Erdk1emme Ground connector 

28 2 1.167.622.03 Steg (BandabstUtzung) Ladge (Tape support) 

to above 4 20.01.2153 Blechschraube Sheet meta] screw   
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HEAD BLOCK ASSEMBLY   
@@ ®® 

    

  

    
AUSBAU 

3Schraubeni3 mminbus)vonvorneduroh 
die Abdeckpla rte losen es ist nicht no 'tig 
dies e Schrauben zu entfernen 

Kopitrager vorsichtig ausfahren; Tonwelle 
nIcht beruhren 

Den Kopftréger nicht umdrehen, da sonst 
die 3 Schrauben herausfalien. 

PFLEGEHINWEISE 

Die defe werden rnIt STUDER Tonkopfreie 
niger10496 021.00 gereinigt 
Zur Reinigun g der Aabdeckpl atte und des 
K0 phragerdeckels kannSTUDER El xalreiv 

d niger 10 496 025.00 vewvendet wer an 

Achtung: Kaine magnetischen Gegenst‘a‘nv 
de (Werkzeuge, Kopfhr‘jrer etc.) in die Nahe 

REMOVAL 

Loosen 3 screws (3 mm Aiienhead) from 

cessan/ to remove these screws. 

C ‘,/and ‘ ' . " 
axle, pull out the headbloek assembly, 

Do not turn around the headbloek as, 
sembly. otherwise the 3 screws will fall offv 

CARE 

er 910. 496 021. 00. 
Cover plate and head block cover may be 
cleanedw hSTUDER aluminite (Eloxal) 
cleaner 10.496.025.00. 

Thu-\r-n Y I II 

Caution Do not expose heads to magnetic 
fields (tools, headphones eta)! 

DEPOSE 

Devisser les 3 vis (3 mm Allen) de | avant e 
il n'est pas 

necessaire de retirer ces vis. 

I~I III 

sans toucher |' axe de cabestan 

Ne retournez pas le bloc des tétes, sans 
quoi les 3 vis tomberon, 

ENTRETIEN 

I A I 

pour tétes STUDER i0.496.021.00. Pour ie 
ttovargde de la plaque de couverture et du 

p0 rteu des tétes, on utIiIsera Ie nettoyant 
eloxai rSTUDER i0 496 02 5 00 

Attention Ne pas approcher des elements 
magné’tiques(outiis,casques,etc.. au vol» 

  
  
  

der Tonk'Opfe bringehl sinage des tétes 

BEFESTIGUNGSMATEHIAL MOUNTING ACCESSOIRIES MATERIEL DE MONTAGE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 3 2i . 53 .0465 Schraube M4x35 Screw M4x35 

OZ 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer                      
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INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 1 1.020-874-00 Kopftragerdeckel kompl. Head block cover compl. 

to above 2 21.51.2354 Schraube M3x6 Screw M3x6 

02 1 1.020.840.02 Abdeckplatte Cover plate 

to above 1 1.020.840.06 Abdeckung (Plastik) Cover (plastic) 

1 21.51.2360 Schraube M3x20 Screw M3x20 

1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

1 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3 

2 21.53.0372 Schraube M3x16 Screw M3x16 

2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

03 1 1.020.840.01 Kopftragerchassis Head block chassis 

04 1 1.020.858.00 Schieber links kompl. Slider left compl. 

05 1 1.020.871.00 Bandabhebung kompl. Tape lifter compl. 

to above 1 1.020.850.02 Ninkel Bracket 

1 21.53.0354 Schraube M3x6 Screw M3x6 

1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

2 1.020.850.01 FUhrungsbolzen Guide bolt 

1 21.01.0206 Schraube M2x10 Screw M2x10 

1' 21.01.0202 Schraube M2x4 Screw M2x4 

1 22.01.8020 Mutter M2 Nut M2 

2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer 

1 1.010.038.37 Zugfeder Tension spring 

06 1 1.020.857.00 Schieber rechts kompl. Slider right compl. 

to above 2 1.020.250.14 FUhrung Guidance 

2 1.020.250.15 Platte Plate 

1 1.020.250.20 Ninkel Bracket 

4 21.01.0207 Schraube M2x12 Screw M2x12 

4 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer 

2 23.01.1022 U.—Scheibe Washer 

1 1.010.038.37 Zugfeder Tension spring 

07 1 1.020.859.00 Bandehrung kompl. Tape guide compl. 

bestehend aus: comprising: 

1 Bandehrungsbolzen Tape guide bolt 

1 Druckfeder Pressure spring   
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INDEX QTY ORDERNUMBER BEZHCHNUNG PARTNAME 

2 1.077.145.01 Bandfuhrungsscheibe Tape guide washer 

1 1.077.145.02 DistanthTse Spacer bush 

1 22.99.0112 Mutter M3 Nut M3 

08 1 1.020.865.00 BeruhigungsroTTe kompT. Anti—scrape fTutter roTTer compT. 

to above 1 1.020.841.01 JustierpTatte Adjusting pTate 

2 1.020.850.07 Gewindestift Threaded stud 

1 KegeTTager Cone bearing 

1 Prismaiager Prismatic bearing 

2 41 01.0120 KdgeT 4 2mm BaTT a 2mm 

1 Passkerbstift d 2x6 Fitting grooved pin d 2x6 

1 21.53.0362 Schraube M3x25 Screw M3x25 

1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

09 1 1.020.862.00 Bandschere kompT. Tape cutting scissors 

to above 1 24.16.3040 Benzing Sicherung CircTip 

1 21.53.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8 

1 1.020.861.05 Hebe] Lever 

1 1.020.715.02 Messer, bewegTich Scissors bTade, moving 

1 1.020.861.02 Messer, fest Scissors bTade, fixed 

1 1.077 360.02 Druckfeder Pressure spring 

10 1 1.020.873.00 EndabschaTter Tape end switch 

to above 1 21.53.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8 

1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

1 23.01.3032 U—Scheibe Washer 

11 1 1.020.868.00 Abschirmung kompT. siehe S. 5/14 Head shier comp]. see page 5/14 

12 1 1.020.850.05 UmTenkboTzen Tape guide pin 

to above 1 1.010.002.23 U—Scheibe Washer 

1 21.51.2354 Schraube M3x6 Screw M3x6 

13 1 54.02.0186 J 37 P01. Chassis J 37 pin chassis 

to above 2 1.010.071.27 MutterboTzen M2,5X16,5 Threaded stud M2.5x16.5 

2 21.01.0278 Schraube M2,5x5 Screw M2x5.5 

2 21.01.0280 Schraube 2,5x8 Screw M2.5x8 

4 24.16.1025 Sicherungsscheibe Lock washer 

14 2 1.010.048.27 MutterboTzen M3x32,5 Threaded stud M3x32.5 

to above 2 21.59.5357 Gewindestift M3x12 Threaded pin M3x12 
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INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

15 1 35.05.0310 Bride C1amp 

to above 1 21.01.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8 

1 23.01.1032 U-Scheibe Washer 

1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

16 1 1.116.092.00 Loschkopf Erase head 

to above 1 21.53.0462 Schraube M4x25 Screw M4x25 

1 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

17 1 1 316.520.81 Aufnahmekopf 2—SnLr Record head 2-track 

18 1 1.316.526.81 Hiedergabekopf 2—Spur Reproduce head 2-track 

to above 2 1.020.850.06 Justierp1atte Adjusting p1ate 

4 1.020.850.07 Gewindestift Threaded pin 

2 1,020,840.09 Kege11ager Cone bearing 

2 1.020.840.10 Prisma1ager Prismatic bearing 

4 41.01.0120 Kuge1 ¢2mm Ba11 62mm 

2 21.53.0455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

3 1.020.710.05 Schraube spez. Screw spez. 

19 3 1.020.740.03 Bo1zen Bo1t 

to above 2 1.010.004.27 Distanzhu1se Spacer bush 

1 1.077.145.02 Distanzh01se Spacer bUSh 

3 23.01.1032 U—Scheibe Washer 

24 37.01.0101 Te11erfeder Spring Washer 

3 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3 

20 1 1.020.850.14 BUge1 Bracket 

to above 2 1.020.820.06 Lager Bearing 

2 20.25.0155 Kerbschraube 62,9x9,5 Grooved screw d2,9x9,5 

21 1 1.167.560.09 Kopftrager—Abschirmb1ech Head b1ock screening 

22 1 21.53.0353 Schraube Screw 

to above 1 23.01.1032 Unter1agsscheibe Washer 

23 2 21.51.2355 Schraube Screw 

24 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

25 2 22 01.8030 Mutter Nut 

26 1 1.167.875.00 Markiervorr. ink1. abdeckp1. Tape marker inc1. cover p1ate           
  

   



  

EiileEEEEFS 

HEAD BLOCK ASSEMBLY 

BG7RAK2 SECTION 5/12 

  

INDEX QTY 

27 1 

  

ORDERNUMBER 

1.337.958.05 

.020.867.00 

21.53.0355 

24.16.1030 

..116. 

.316. 

.316. 

BEZHCHNUNG 

wie 1.020.840.81 ausser: 

Pi10tkopf 

Schraube M3x8 

Sicherungsscheibe 

'ficchbopf V011spur 

Aufnahmekopf Vo11spur 

Wiedergabekopf V011spur 

wie 1.020.840.81 ausser: 

Loschkopf 

Aufnahmekopf 

Niedergabekopf 

wie 1.020.840.81 ausser: 

Loschkopf 

Aufnahmekopf 

Wiedergabekopf 

wie 1.020.840.81 ausser: 

Abschirmung komp]. 

PAFRTIVAAAE 

11ke 1.020.840.81 except: 

Pilot head 

Screw M3x8 

Lock washer 

Record head fu11 track 

Reproduce head fu11 track 

Like 1 020.840.81 except: 

Erase head 

Record head 

Reproduce head 

1ike 1.020.840.81 except: 

Erase head 

Record head 

Reproduce head 

11ke 1.020.840.81 except: 

Head shie1d comp].   
   



  

  

STwfilEfi 

HEAD SHIELD 

367 MKZ SECTION 5/13 

  

      
  

AUSBAU 

Kopftr'ager ausbaueni 

2 Schrauben (2,5 mm lnbus) Ibsen. 

Kopfabschirmung vorsichtig ausfahren. 

Achtung 
Die 2 Distanzrohrchen und die Druckfeder 

des Abschirmbleches nicht verlierenl 

PFLEGEHINWEISE 

Reinigung mit Splritus. 

REMOVAL 

Remove headblock assembly. 

Undo 2 screws (25 mm Allenhead). 

Carefully remove the head shield, 

Attention 

Don't lose the 2 spacer sleeves and the 

pressure spring of the screening plate! 

CARE 

Use methylated spirits for cleaning. 

DEPOSE 

Déposer le bloc des tétesi 

Dévisser les 2 via (2,5 mm Allen). 

Enlever le blindage avec soin. 

Attention 
Ne perdez pas les deux entretoises et le res— 

sort de pression du volet de blindagel 

ENTRETIEN 

Utilisez une solution méthvlée pour le netto~ 

vage. 

  

  

  

  

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

Ol 2 21.53.0359 Schraube M3Xl8 Screw M3xl8 

02 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

D3 2 l.020.850.l5 Distanzhulse Spacer bush             
    
 



  

SECTION 5/14 BS7 MK2 TM’EEE   

HEAD SHIELD 

 
 

 
 

 
 

  
   



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

STE-1E1? 367 MK2 SECTION 5/15 

HEAD SHIELD 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 1 1.020.850.17 Abschirmb1ech Screening p1ate 

02 1 1.010.061.37 Druckfeder Pressure spring 

03 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

04 2 21.53.0359 Schraube M3 X 18 Screw M3 X 18 

05 1 1.020.868.01 Taste Button 

06 2 25.16.1054 Spannstift ¢ 1 x 6mm Pin ¢ 1 x 6mm 

07 1 1.020.868.05 P1atte Plate 

08 1 1.020.868.03 K11nke Latch 

09 1 1.020.868.09 Schenke1feder Spring 

10 1 24.99.0113 Seeger Aussensicherung Retaining ring, externa] 

11 1 1.010.053.37 Feder Spring 

12 1 1.020.868.04 Achse Shaft 

13 1 1.020.868.02 Ha1ter C1amp 

14 1 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3 

15 1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

16 2 21.01.0203 Schraube M2 x 5 Screw M2 x 5 

17 2 1.020.850.15 Distanzhu1se Spacer bush 
  

  

  

    
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
       



  

STUEJEEI 367 MK2 SECTION 5/16 
  

PR ESSURE ROLLER ASSEMBLY 

  

®® 

  

  

   
    

AUSBAU 

Linke Bandzugwaage ausbauen. 

2 Schrauben (2,5 mm Inbus) des Andrucke 
magnet-Abschirmbleches Ibsen und die— 

ses entfernen, 

2 Schlitzschrauben Ibsen und Kopftragerr 
abschirmblech entfernen. 

3 Schrauben (3mm Inbus, Kugelkopf~ 

schraubenzieher vervvenden) des An~ 

druckaggregates Ibsen und die ganze Bau— 

gruppe nach vorne austahren. 

Die zwei Kabelstecker (ws, vt) des Anv 

druckmagneten ausstecken. 

PFLEGEHINWEISE 

EmpfohleneReinigungsmittelfUrAndruckA 

rolle: 
Spiritus, Wasser, Seifenlosungen bis 70% 

Keinesfalls Lackibsemittel, Aceton, Ben— 

zin, Benzol, Chlorothene, Petroleum, Toluol, 

Xylol, Trichloréthylen, Perchloréthvlen, 

chlorierte Lbsungsmittel Oder Naphta 

(Waschbenzin) vervvendenl 

Magnetanker: Die molikotisierten Magnet— 

anker dUrien nur mit einem trockenen, sau- 

beren Lappen abgerieben werden. 

REMOVAL 

Remove left-hand tape tension senor. 

Undo two screws (2.5 mm Allenhead) of 

the pressure solenoid screening sheet rhea 

tal and remove it. 

Undo 2 slotted—head screws and remove 

the head—block screening sheet metal, 

Undo 3 screws (3 mm Allenhead, use ball 

head screw driver) ofthe pressure roller as— 

sembly and remove that subassemblv to 

the front. 

Unplug the 2 cable connectors (wht, vio) of 

the pressure solenoid, 

CARE 

Recommended cleaners tor the pressure 

roller: 
methylated spirits, water, soap solution up 

to 70%. 

Never use: Laquer solvents, acetone, ben— 

zine, benzene, ethylochloride, petroleum, 

toluene, xylene, trichloroethylene, perchlo» 

rethylene, naphta. 

The solenoid armatures (treated with lVlolv» 

cote are to be cleaned with a dry piece of 

cloth, 

DEMONTAGE 

Deposez le capteur de tension de bande 

gauche. 

Devissez deuxvis (2,5 mm Allen) du blinda~ 
ge du solénoide presseur et retirez—le. 

Détaites les 2 vis a tete fendue et deposez la 

feuille de blindage du bloc des tetes, 

Défaites 3 vis (3 mm Allen, utilisez un tour~ 

nevis a tete sphérique) du bloc du galet 

presseur et tirez celui—ci vers l'avant, 

Détaites les deux connections (blc, vio) du 

solénoide presseur. 

ENTRETIEN 

Nettoyants recommendés pour le galet 

presseur: 

solutions méthvléeseausolution de savon 

jusqu'é 70%. 

Ne jamais utiliser: solvants pour laques, 

acetone, benzine, benzene, chlorure d'éthy— 
le, pétrole, toluene, xylene, trichloréthvlé— 

ne, perchlorure d’éthvle, naphte. 

Les armatures du solénoide, trattées avec 

du Molycote, doivent etre nettovées avec 

un chiffon sec, 

  

  

  

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 3 21.53.0457 Schr‘aube M4x12 Screw M4X12 

02 3 24.16.1040 Sicherungsschetbe Lock washer 
              
    
  

 



  

SECTION 5/17 367 MKZ STQDIEEQ   

PR ESSU RE ROLLER ASSEMBLY 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
   



  

ESTTQJEDEEEQ B67hflK2 SECTION 5/18 
  

PRESSUREROLLERASSEMBLY 
  

  
  
  
  
  
  

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
    
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
            

INDEX QTY ORDERNUMBER BEZHCHNUNG PARTNAME 

01 1 1.167.835.00 Decke1 Cover 

02 1 1.167.178.00 Andruckro11e Pressure ro11er 

03 2 21.53.0371 Schraube M3x14 Screw M3x14 

04 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

05 1 1.067.790.00 Abschirmb1ech Screening p1ate 

Andruckagéregat Pressure ro11er assemh1y 

06 1 1.067.170.10 Ro11enachse R011er shaft -—- 

07 1 Andruckarm Pressure arm 

08 3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

09 1 22.01.8040 Mutter M4 Nut M4 

10 1 21.53.0354 Schraube M3x6 Screw M3X6 

11 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

12 1 1.167.803.06 Winke1 Bracket 

13 2 23.01.2043 Unter1agsscheibe Washer 

14 2 21.60.4455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

15 1 Andrucktrager Pressure 1ever 

16 1 1.014.115.00MWVH7Andruckmagnet Pressure so]enoid 

17 2 24.16.3040 Benzing Sicherung Circ1ip 

18 1 1.167.803.05 Achse Shaft 

:gove 1 22.01.8040 Mutter M4 Nut M4 

1 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

19 1 1.067 170.11 Bo1zen Pin 

20 1 1.010.029.37 Zugfeder Tension spring 

21 1 1.067.173.00 Anker komp]. mit BUge1 P1unger c0mp1. with stirrup 

22 1 1.167.803.02 Hebe1 Lever 

23 2 1.077.325.03 Gewindestift Threaded stud 

24 1 1.067.170.03 Lagerb01zen Bearing pin 

25 1 1.067.170.16 Ansch1agring Damping ring 

:gove 1 1.167.740.14 Gummisch1auch Rubber hose 

26 1 1.067.170.08 Zugfeder Tension spring 

27 1 22.01.8030 Mutter M3 Nut M3 

28 Distanzscheibe Spacer shim 

29 1 1.167.567.01 Abschirmb1ech (nur 19/76cm/s) Screening piate (7.5/30ips 0n1y) 
         



  
STMEJERE 367 MK2 SECTION 5/19   

TAPE BRAKES   
® 

  

  

    
AUSBAU 

‘ ‘ u'e'I Vvlkn 
kelteller losen und die Wiokelteller entfer- 
nen. 

8poligen Anschlussstecker des Den 
Bremschassis ausstece 

3 Sohrauben (2,5 mm lnbus) des Bremsa 
chassis lesen 

Bremsen von Hand I'osen und das Brems— 
chassis vorsichtig ausfahren 
Acht ung: DieBremsbénderdurfenkeines— 
falls verkantet werden Br emsband eI' und 
Bremsbelage derBIemstrommeln nichtbee 
ruhre 

PFLEGEHINWEISE 

Bremsbander und Bremsrollen mit in Spiri- 
tus getrénktem BaumwollrLappen reinia 

Die 'Bremsflachen dorfen nach Clem Reinie 
gen nicht mehr beruhrt werden 
Achtungv Chlorothene nlcht geeignetl 

REMOVAL 

UI. ' s. " r 
and remove them. 

Unplug the 8-pin connector of the brake 
chassis 

Undo 3 screws (2.5mm Allenhead) of the 
brake ChaSSISV 

Lift the tape brakes by hand and carelully 
pull outthe brake chaSSIs. 
Attention: Do not cant the brake bands. 
Do not touch the brake bands of brake lin- 
Ings of the brake drums! 

CARE 

Cleann brake bands and brake linIngs with 
we mOIstened with methylated 

DpoI nottouoh brake surfaces afterthey have 
been cleane 
Attention: Ethylohloride must not be used! 

DEMONTAGE 

D . I 

et deposez Cellesaci. 

Retirez- leS connecteur 8 poles du Chassis 
desfre 

Dévissez 3 vis (2,5 mm Allen) du chassrs 
des fre ns 

Attention: ne pas plIeI' les bandes de treia 
nage Ne pas toucher les bandes de freinav 
ge ni le revétementcles tambours defreins! 

ENTRETIEN 

Nettoyez les bandes etlestambours detrei- 
nage avec un chiffon en colon imbibe d’une 
solution méthylée 
Ne touchez pas les surfaces de freinage 
apres les avorr netto oeyés 
Attention n utilisez pas de chlorure d ethya 
lel 

  
  
  
  

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 3 21 .53.0354 Schraube M3x6 Screw M3x6 

02 3 24.16.1030 Sicher‘ungsscheibe Lock washer 

03 3 23.01. 3032 U-Scheibe Washer                    



  
STIU©EER BS7 MK2 SECTION 5/20   

TAPE BRAKES   

    
       



  

SWQIEEIEE B67 MK2 SECTION 5/21 

  

TAPEBRAKES 
  

    

    
    

        

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

INDEX QTY ALEEDERNUMBER BEZHCHNUNG PARTNAME 

2 y1.067.688.00V WickeTteTTer komp1.§DIN 45514/17 Reei support comp1.IDIN 45514/17 

01 2 1.062.390.02 Schaftschraube Shank screw 

02 2 ‘ 1.067.688.02 Druckfeder Pressure spring 

03 2 1.067.688.01 3-Zack—HUTse Three—pronged bush 

04 2 1.077.567.01 WickeTteTTer Ree] support 

to 3 21.38.0355 Schraube M3x8 Screw M3x8 
above 

05 2 21.01.4455 6kt—Schraube M4x8 Hex.screw M4x8 

G6 2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

07 2 23.01.3043 U-Scheibe Washer 

08 2 1.067.100.27 Mitnehmerscheibe Driver pTate 

09 2 1.067.242.00 BremsroTTe kompT. Brake drum compT. 

10 2 1.167.866.00 Bremsband kompi. Brake band comp]. 

Egove 4 24.16.3032 WeTTensicherung CircTip 

11 2 1.062.210.08 U-Scheibe Washer 

12 4 65.99.0144 BTeiband, seTbstkTebend Lead band, SeTf—adhesive 

1 ‘l 1.167.841.00fiw Bandbremse kompT. Brakes comp]. 

13 1 1.167.865.00 Bremschassis kompi. Brake chassiscompi. 

14 2 1.167.864.00 BremshebeT kompT. Brake Tever comp]. 

:gove 2 24.16.3032 WeTTensicherung CircTip 

15 1 1.167.756.00 AnschTussprint Connection p.c.b. 

:gove 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5 

2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

16 2 1.167.863.00 BremshebeT kompT. Brake Tever compT. 

:gove 2 24.16.3032 WeTTensicherung CircTip 

17 1 1.010.101.37 Zugfeder Tension spring 

18 2 1.077.100.13 Zugfeder Tension spring 

19 2 1.077.100.13 Zugfeder Tension spring 

20 2 1.014.809.00 Bremsmagnet Brake soTenoid 

:gove 4 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5 

4 23.01.2032 U-Scheibe Washer 

4 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

21 2 1 014.808.00 Anker kompT. SoTenoid armature,comp1. 

4 1.014.803.02 Dampfungsscheibe Damping washer             
      
 



  
STE-[ER 367 MK2 SECTION 5/22   

TAPEBRAKES   
INDEX QTY 

2 

1 

  

ORDERNUMBER BEZHCHNUNG PARTNAME 

1.014.803.01 Schaftschraube Shank screw 

1.067.100.36 Anschlag-Gummi Damping rubber 

  
   



  

STUJ©E® BB7MK2 SECTION 5/23 
  

TAPE TENSION SENSOR, LEFT 
  

      
  

AUSBAU 

2 Kabelstecker (6—polig und 5—polig) ause 

stecken. 

3 Schrauben (2,5 mm lnbus) lr‘jsen; es ist 
nicht notig, diese Schrauben zu entfernen. 

Die Bandzugwaage vorsichtig ausfahren. 

Die Bandzugwaage nioht umdrehen, da 

sonst die 3 Schrauben herausfallen. 

PFLEGEHINWEISE 

Reinigen der Bandzugwaage: 

Eloxal—Reiniger, Spiritus, Alkohol. 

REMOVAL 

Unplug 2 cable connectors l6~pin and 

5~pin)r 

Loosen 3 screws (2.5 mm Allenhead); it is 

not necessary to remove these screws. 

Carefully pull out the tape tension sensor. 

Do notturn around the tape tension sensor, 
otherwise the 3 screws will fall off. 

CARE 

Cleaning of the tape tension sensor: 

Aluminite cleaner, menthylated spirits, al— 

cohol 

DEMONTAGE 

Défaites les deux connecteurs de cablage 

(6— et 5 poles). 

Dévissezlestis(2,5 mm Allen); i| n'estpas 

nécessaire de les enleverr 

Retirez le oapteur de tension avec soin. 

Ne retournez pas le oapteur de tension car 

les 3 vis tomberaient. 

ENTRETIEN 

Nettoyage du oapteur de tension de bande: 

Nettoyant eloxal, solutions méthylées, al— 

cool. 

  

  

  

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 3 21.53.0371 Schraube M3xl4 Screw M3xl4 

02 3 24.16.l030 Sicherungsscheibe Lock washer 
              
       



  

STW‘IDJLEIRR B67 MK2 SECTION 5/24 
  

TAPE TENSION SENSOR,LEFT   

       



  

STU©EIE 367 MKZ SECTION 5/25 
  

TAPE TENSION SENSOR, LEFT 
  

  
  

      

     
   

      
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

1.167.802.09 Bandzugwaage Tinks Tape/tension sensor 12ft 

01 1 1.167.837.02 Decke] Cover 

to above 1 21.51.2356 Schraube M3x10 Screw M3x10 

02 2 41.99.0106 Kuge11ager Ba11 bearing 

03 2 37.02.0203 Teiierfeder Spacer sieeve 

04 2 24.16.4160 Innensicherung Retaining ring, internai 

05 1 1.167.837.01 UmTenkroiie Tinks Guide r011er Teft 

06 1 1.167.769.81 Abtasterprint Tinks Sensor p.c.b. Teft 

to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5 

2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

07 1 1.167.837.04 DistanthTse Spacer bush 

08 1 1.167.757.00 Anschiuss-Print Connection board 

to above 2 21.53.0356 Schraube M3x10 Screw M3x10 

2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

09 1 Achse Spindie 

10 1 1.167.801.05 DistanzstUck Spacer 

11 1 . Grundeatte Tinks Mounting piate 

12 2 1.067.170.14 Gummidampfung Rubber damping 

13 1 LagerboTzen Bearing boit 

14 1 Trager Tinks Support Teft 

to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5 

2 24.26.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

2 23.01.2032 U-Scheibe Washer 

15 1 55.01.0131 Mikro—SchaTter Microswitch 

to above 2 21.01.0206 Schraube M2x10 Screw M2x10 

2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer 

16 1 1.010.033.37 Zugfeder Tension Spring 

17 1 1.067.670.02 Gewindestift Threaded stud 

to above 1 22.01.8030 6kt—Mutter M3 Hex. nut M3 

1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

18 1 1.067.670.03 Randeimutter M3 Knuried nut M3 

19 1 1.010.032.37 Zugfeder Tension spring 

20 1 Lagergehause Bearing housing 

21 1 Gewindestift Threaded stud   
      
 



  

E§7FO0EM503 B67 MK2 SECTION 5/26 
  

TAPE TENSION SENSOR, LEFT 
  

  
  
  
  
    
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    
            

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

22 1 23.01.1064 U-Scheibe Washer 

23 1 24.16.1060 Sicherungssche1be Lock washer 

24 1 22.01.8060 6kt—Mutter M6 Nut M6 

25 1 Magnettrager So1enoid support 

to above 2 21.01.0202 Schraube M2x4 Screw M2x4 

2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer 

26 2 21.53.0353 Schraube M3X5 Screw M3x5 

to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

2 23.01.2032 U—Scheibe Washer 

27 1 1.014.827.00 Magnet So1enoid 

28 1 1.014.829.01 Anker So1enoid armature 

29 1 31.99.0122 O—Ring O-ring 

30 1 24.16.3050 We11ensicherung Circ11p 

31 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim 

32 1 31.99.0117 O—Ring O—ring 

33 1 1.010.017.21 Schraube M3x7,5 Screw M3x7,5 

34 1 1.167.860.00 Verbindung Joining 

35 1 1.077.100.13 Bremszugfeder Brake draw spring 

36 1 24.16.3023 We11ensicherung C1rc11p 

37 1 1.080.453.03 Distanzsche1be Spacer shim 

38 1 1.010.027.23 U—Scheibe Tef10n Washer tef10n 

39 1 1.167.862.00 Hebe] 11nks komp]. Lever 1eft comp]. 

to above 1 24.16.3032 We11ensicherung Circ11p 

1 23.01.2032 U—Scheibe Washer 

40 1 22.01.8030 6kt—Mutter M3 Hex. nut M3 

41 1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

42 1 23.01.2032 U—Scheibe Washer 

43 1 FUh1hebe1 Sensing 1ever 

44 1 1,167,801.01 Zahnscheibe Toothed disk 

to above 1 21.01.2278 Schraube M2,5x5 Screw M2,5x5 

45 1 1.167.801.06 Zahnsegment Toothed segment 

to above 2 21.01.0279 Schraube M2,5x6 Screw M2,5x6 

2 24.16.1025 Sicherungsscheibe Lock washer 

2 23.01.1027 U-Scheibe Washer          



  

  

  

  

SflJEDJEfi 367 MK2 SECTION 5/27 

TAPE TENSION SENSOR, LEFT 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

    

46 1 1.062.210.08 Distanzscheibe 0,1mm Spacer shim 0.1mm 

1 1.067.180.14 Distanzscheibe 0,15mm Spacer shim 0.15mm 

1 1.062.210.09 Distanzscheibe 0,2mm Spacer shim 0.2mm 

47 1 1.167.802.05 Ro11enachse R011er ax1e 

48 1 1.167.832.00 FUhrungsro11e 1inks Guide ro11er 1eft 

49 1 1.167.831.00 Kappe 0,25” Cap 0.25" 

50 1 Decke1 Cover 

51 1 Dampfungsscheibe Damping washer 

52 1 We11e Shaft 

53 2 Schraube M2x7 Screw M2x7 

54 1 Gehause Housing 

to above 1 O-Ring O—ring 

55 1 Abschirmb1ech Screening mask 

56 2 Sinter1ager Sintered bearing 

57 1 1.080.490.04 Distanzscheibe Spacer shim 

58 2 Distanzscheibe Spacer shim 

59 2 21.53.0354 Schraube M3x6 Screw M3x6 

to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

60 1 1.167.837 00 Um1enkr011e 1inks, komp1. Left-hand guide ro11er c0mp1. 

1.167.844.00 Tape tension sensor 
  

Bandzugwaage,vormontiert 

rep1.mechanics 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
    
 



  

STQDEJElfil BS7 MK2 SECTION 5/28 
  

TAPE TENSION SENSOR, LEFT 

  

@@ 

  “dishwashfi ~ ' 

  

  
AUSBAU 

3 Kabelstecker (6—polig, 9—polig und 5—po— 
lig) ausstecken. 

3 Schrauben (2,5 mm lnbusl losen; es ist 

nicht netig, diese Schrauben zu entfernen, 

Die Bandzugwaage nicht umdrehen, da 

sonst die 3 Schrauben herausfallen. 

PFLEGEHINWEISE 

Reinigen der Bandzugwaage: 

Eloxal-Reiniger, Spiritus, Alkohol. 

Empfohlene Reinigungsmittel fUr Umlenk— 
rolle: 

Spiritus, Wasser, Seitenlbsung bis 70%. 

Keinesfalls Lackibsemittel, Aceton, Ben— 

zin, Benzol, Chlorothene, Petroleum, Toluol, 

Xylol, Trichloréthylen, Perchlorathylen, 

chlorierte Lbsungsmittel oder Naphta 

(Waschbenzin) verwendenl 

BEFESTIGUNGSMATERIAL 

REMOVAL 

Unplug 3 cable connectors (Svpin, 9—pin. 

57pm). 

Loosen 3 screws (25 mm Allenhead); it is 

not necessary to remove these screws. 

Do not turn around the tape tension sensor, 

otherwise the 3 screws will fall off, 

CARE 

Cleaning of the tape tension sensor: 

Aluminite cleaner, methylated spirits, alco— 
hol 

Recommended cleaners for the guide rol— 

ler: 

Methylated spirits, water, soap solution up 

to 70%, 

Never use: Laquer solvents, acetone, 

benzine, benzene, ethylchloride, petro— 

leum, toluene, xylene, trichloroethylene, 

perchlorethylene, naphta. 

MOUNTING ACCESSORIES 

DEMONTAGE 

Defaites 3 connecteurs de cablage (6—, 9—et 

5 peles), 

Devissez 3 vis (2,5 mm Allen); il n’est pas 

nécessaire de les enlever. 

Ne retournez pas le capteur de tension car 

les vis tomberaient. 

ENTRETIEN 

Nettoyage du capteur de tension de bande: 

Nettoyant eloxal, solutions méthylées, ale 

cool. 

Nettoyants recommandes pourlegaletgui— 
d . e. 

solutions méthylées, eau, solution de savon 

jusqu'a 70%, 

Nejamais utiliser: solvents pour laques, 

acetone, benzine, benzene, chlorure d'éthy— 

le, pétrole,toluene,xylenetrichloréthylene, 

perchlorure d’éthyle, naphte. 

MATERIEL DE MONTAGE 

  

  
  

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 3 21.53.0371 Schraube M3x14 Screw M3x14 

02 3 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer                     

  

 



  
ST©©EL§B 367 MKZ SECTION 5/29   

TAPE TENSION SENSOR, RIGHT   

  
  
         



  

STUIEEE 

TAPE TENSION SENSOR, RIGHT 

BG7MK2. SECTION 5/30 

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

    

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

1.167.801.00 T*Bandzugwaage rechts Tape tension sensorfi;3ght 

01 1 1 167.838.01 — Decke1 75 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ _ Cover 

to above 1 21.51.2356 Schraube M3x10 Screw M3x10 

02 2 41.99.0106 KugeTTager Ba11 bearing 

03 2 37.02.0203 TeTTerfeder Spacer STeeve 

O4 2 24.16.4160 Innensicherung Retaining ring, internaT AEHE 

05 1 1.167.839.00 UmTenkrOTTe rechts Guide roller right 7 

to above 1 1.167.838.03 Segmentscheibe Segmented disk 

06 1 1.167.767.81 Abtasterpr.nt rechts Sensor p.c.b. right 

to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5 

2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

07 1 1.167.838.02 Distanzhu1se Spacer bush 

08 1 1.167.757.00 AnschTuss—Print Connection board 

to above 2 21.53.0356 Schraube M3x10 Screw M3x10 

2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

09 1 Achse SpindTe 

10 1 1.167.801.05 DistanzstUck Spacer 

11 1 Grundeatte rechts Mounting pTate right 

12 2 1.067.170.14 Gummidampfung Rubber damping 

13 1 LagerboTzen Bearing bolt 

“—44 1 Trager rechts Support right 

to above 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5 

2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

2 23.01.2032 U—Scheibe Washer 

15 1 55.01.0131 Mikro—SchaTter Microswitch 

to above 2 21.01.02067 Schraube M2x10 Screw M2x10 

2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer 

16 1 1.010.033.37 Zugfeder Tension spring 

17 1 1.067.670.02 Gewindestift Threaded stud 

to above 1 22.01.8030 6kt-Mutter M3 Hex. nut M3 

1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

18 1 1.067.670.03 “RandeTmutter KnurTed nut M3 

—A~19 1 1.010.028.37 Zugfederi Tension spring 

20 1 4221 Lagergehause Bearing housing 
            
      
 



  

SETTQJEDEEEE 867hflK2 SECTION 5/31 
  

TAPETENfiONSENSOR,mGHT 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              

INDEX QTY ORDERNUMBER BEZHCHNUNG PARTNAME 

21 1 Gewindestift Threaded stud 

22 1 23.01.1064 U—Scheibe Washer 

23 1 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer 

24 1 22.01.8060 6kt—Mutter M6 Hex. nut M6 

25 1 Magnettrager Soienoid support 

to above 2 21.01.0202 Schraube M2x4 Screw M2x4 

2 24.16.1020 Sicherungsscheibe Lock washer 

26 2 21.53.0353 Schraube M3x5 Screw M3x5 

to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

2 23.01.2032 U-Scheibe Washer 

27 1 1.014.827.00 Magnet Soienoid 

28 1 1.014.829.01 Anker SoIenoid armature 

29 1 31.99.0122 O—Ring O.ring 

30 1 24.16.3050 We11ensicherung Circ1ip 

31 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim 

32 1 31.99.0117 O-Ring 0—ring 

33 1 1.010.017.21 Schraube M3x7,5 Screw M3x7.5 

34 ‘ 1.167.860.00 Verbindung Joining 

35 1 1.077.100.13 Bremszugfeder Brake draw-spring 

36 1 24.16.3023 We11ensicherung Circiip 

37 1 1.080.453.03 Distanzscheibe Spacer shim 

38 1 1.010.027.23 U-Scheibe Tefion Washer tefion 

39 1 1.167.861.00 Hebe1 rechts komp1. Lever right comp1. 

to above 1 24.16.3032 Weiiensicherung Circiip 77777 ‘ 

1 23.01.2032 U—Scheibe Washer 

40 1 22.01.8030 6kt-Mutter M3 Hex. nut M3 

41 1 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

42 1 23.01.2032 U-Scheibe Washer 

43 1 F0h1hebe1 Sensirg 1ever 

44 1 1.167.801.01 Zahnscheibe Toothed disk 

to above 1 21.01.2278 Schraube M2,5x5 Screw M2.5x5 

45 1 1.167.801.06 Zahnsegment Toothed segment 

to above 2 21.01.0279 Schraube M2,5x6 Screw M2.5x6 

2 K 24.16.1025 Sicherungsscheibe Lock washer 
      
 



  
ESTTQDEDEiEB 367 MKZ .SECTION 5/32 
  

TAPE TENSION SENSOR, RIGHT   

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

2 23.01.1027 U—Scheibe Washer 

46 1 1.062.210.08 Distanzscheibe 0,1mm Spacer shim 0.1mm 

1 1.067.180.14 Distanzscheibe 0,15mm Spacer shim 0.15mm 

1 1.062.210.09 Distanzscheibe 0,2mm Spacer shim 0.2mm 

47 1 1.167.802.05 Roiienachse Rolier ax1e 

48 1 1.167.832.00 FUhrungsro11e rechts Guide ro11er right 

49 1 1.167.831.00 Kappe 0,25“ Cap 0.25” 

50 1 Decke1 Cover 

51 1 05mpfungsscheibe Damping washer 

52 1 We11e Shaft 

53 2 Schraube M2x7 Screw M2x7 

54 1 Gehause Housing 

to above 1 O—Ring O-ring 

55 1 Abschirmb1ende Screening mask 

56 2 Sinter1ager Sintered bearing 

57 1 1.080.490.04 Distanzscheibe Spacer shim 

58 2 Distanzscheibe Spacer shim 

59 2 21.53.0354 Schraube M3x6 I Screw M3x6 

to above 2 24.16.1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

60 1 1.167.838.00 Um1enkro11e rechts,komp1. Right—hand guide ro11er,comp1. 

1.167.843.00 Bandzugwaage vormontiert Tape tension sensor 

rep1.mechanics   
  

  
  
  

  

  
  
  
  

  
                
  

   



  

STQDEJEFJ 367 MKZ SECTION 5/33 
  

TAPE LIFT ASSEMBLY 

  

      
  

AUSBAU 

2 Schrauben (3 mm lnbus) lesen, 

Bandabhebemagnet mit dem Anker vor- 

sichtig ausfahrenl 

Achtung: Beim Wegziehen des Magneten 

kann derAnker herausfallenl 

Die 2 Kabelstecker (gr, Vt) des Magneten 

aussteoken. 

PFLEGEHINWEISE 

Die molikotisierten Magnetanker diin‘en 

nur miteinem trockenen, sauberen Lappen 

gereinigt werden, 

REMOVAL 

Undo 2 screws (3 mm Allenhead). 

Carefully remove the tape lift magnet toge— 

ther with the armature. 

Attention: The solenoid armature mayfall 

off! 

Unplug the 2 cable connectors (gry, vio) of 

the solenoid 

CARE 

The solenoid armatures (treated with Moly— 

cote) are to be cleaned with a dry piece of 

cloth. 

DEMONTAGE 

Dévissez 2 vls (3 mm Allen). 

Retirez l'aimantde l'éoarteurde bande ainsi 

que son armature avec soin. 

Attention: l’armature du solenoide peut 

tomberl 

Defaites les deux connecteurs de cablage 

(grs, vio) du solénoide. 

ENTRETIEN 

tarmature de solénoide (traitée au Molyco— 

te) doit etre nettoyée avec un chiffon sec 

  

  

  

  

  

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 2 21.51.0455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

02 2 24.i6.lO40 Stcherungsscheibe Lock washer 

03 2 23.01.2043 U-Scheibe Washer             
    
 



  
SWLMQEQ B67 MK2 SECTION 5/34   

TAPE LIFT ASSEMBLY   

  

       



  

STUJIEJEIE} 

TAPELIFTASSEMBLY 

BB7 MK2 SECTION 5/35 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

Bandabhebeaggregat Tape 1ift assemb1y 

01 1 1.014.715.00 Andruckmagnet Pressure so1enoid 

02 1 1.014.712.00 Anker kompi. So1enoid armature comp]. 

03 1 1.067.240.00 Hebe] komp]. Lever comp]. 

04 1 1.080.230.04 Zugfeder Tension spring 

05 1 24.16.3023 Ne11ensicherung Circ1ip 

06 1 Winkei Bracket 

07 2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

08 2 21.51.0453 Schraube M4x5 Screw M4x5 

09 2 23.01.2043 U—Scheibe Washer 

10 2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

11 2 21.51.0455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

12 1 1.067.100.07 Anschlagb012en End-stop bo1t 

13 1 1.067.100.36 Gummisch1auch Rubber hose 

14 1 1.067.100.06 Bo1zen Bo1t 

15 1 1.067.100.05 Lagerbo1zen Support bo1t 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
    

  

  

  

  

          
        

  

  
 



  

  

ST©©EE§I B67 MK2 SECTION 5/36 
  

SPOO LING MOTOR 

  

        
  

AUSBAU 

ARIAIZAI, A 
schir‘jsse (gb, bl, bn, gn) des vvmelmo 

ausstecken. 

Von der Ruckseite des Gerates die 4 An 

LOIS 

Bremsband entfernen: Zugfeder am 

Bremshebel, 2 Benzingsicherungen, 1 Uni 

terlagscheibe entfernen; das Bremsband 

vorsichtig ausfahren. 
Bremsbandinnenseite nicht beruhren! 

3 Schrauben (3 mm lnbus) des Befestie 

gungsflansches lesen und den Wickelmo~ 

tor vorsichtig nach vorne vvegziehen. 

PFLEGEHINWEISE 

Bremsrolle: 

Siehe Bandbremsen Section 6/21 

Wickelteller: Spiritusr 

REMOVAL 

Unplug the spooling motor connections 
IUAI L‘I VV‘ my 
(yci, UIU, bin, H|n>4 

Remove the brake band: remove the ten— 

sion springfrom the brakelever,20irc|ips,1 

washer; carefully pull out the brake band, 

Do not touch the inner side of the brake 

band! 

Undo 3 screws (3 mm Allenhead) of the 

spooling motor mounting flange and care“ 

fully pull out the motor to the front. 

CARE 

Brake drum: see tape brakes section 5/21 

Reel support: methylated spirits. 

DEMONTAGE 

Defaites les connections du moteur de bo— 

binage (jaw ble, bru, ver). 

Deposez la bande de freinage: enlevez le 

ressort de tension des leviers de freinage, 

les deux circlips et une rondelle; retirez la 

bande de freinage avec soin, 
Ne touchez pas la face interne de cette ban— 

del 

Dévissez 3 vis (3 mm Allen) de la bride de 

fixation du moteur de bobinage et tirez lens 

tement celui—ci vers l‘avant, 

ENTRETIEN 

Tambour ole frein: 

voir freins de bande, section 5/21. 

Support de bobine: solution méthylée. 

  

  

  

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 je 3 21.53.0457 Schraube M4x12 Screw M4x12 

02 je 3 24.16.1040 Sfcherungsschefbe Lock washer 
              
    
 



  
STMJ®EL§3 B67 MK2 SECTION 5/37   

SPOOLI NG MOTOR   

       



  

STUIEEIE] B67 MKZ, SECTION 5/38 
  

SPOOLING MOTOR 
  

INDEX 

  

QTY ORDERNUMBER 

1.021.256.04 

24.16.5080 

41.99.0105 

24.16.4220 

37.02.0206 

BEZHCHNUNG 

Aussensicherung geschiiffen 

Aussensicherung D8 

Kugeiiager 

Innensicherung 022 

Teiierfeder 

PARTIVAME 

Circiip,surface polished 

Retaining ring,externai D8 

Bail bearing 

Retaining ring,interai D22 

Spring washer 

    
 



  
STU-EUR} B67 MKZ SECTION 5/39 
  

CAPSTANIWOTOR 

  

  

  

    
AUSBAU 

Von der RUCkseite des Gerates die 5 An— 

schlUsse desTonmotors(2><rtaufdemZah— 

lerprint; gb, gr, gn auf dem CAPSTAN |\/lO— 

TOR CONTROL Print) ausstecken. 

Gerates die 
Ann 
use 

Von der R0cl<seite des 
m Ihl". I" i In (’3 \ Citrau'uen \lell iiiuUS; TOHmOIC-FS 

losen. 

Tonmotorvorsichtig nach hinten ausfahren, 

PFLEGEHINWEISE 

DieAchse darfnurmiteinemfeuchten Lap- 

pen gereinigt werden. 

Das Reinigungsmittel dart nioht der Kap— 

stanachse entlang in das Lager fliessenl 

Der Tonmotor ist wartungsfrei; um jedoch 

die Lebensdauer zu erhohen, empfehlen 

vvir, das Kapstanlager einmal jahrlich zu 

schmieren: 

l\/lit einem Oler (PDP 65, Bestell—Nr. 
2002040104) wird ein Tropfen 0| ange- 
bracht, 

REMOVAL 

Unplug 5 capstan motor connections (2 x 

red on the COUNTER plc.b.; yel, gry, grn on 

the CAPSTAN MOTOR CONTROL pcb.) 

from the back of the recorder. 

rear. 

CARE 

The shaft may only be cleaned with a damp 

piece of cloth. 

Make sure the cleanser does notflovv along 

the capstan shaft into the bearing! 

The capstan motor does not require servi— 

cing; but to extend its lifetime it is recom— 

mended to lubricate the capstan bearing 

once a year: 

Apply one drop of oil by means of an oiler 

(PDP 65, order no 20.020.401.04). 

DEMONTAGE 

Défaites les 5 connections du moteur de 

cabestan (2xrou sur le circuit COUNTER; 

jau, gri, versur le circuit CAPSTAN MOTOR 

CONTROL) de l’arriere du magnétophone. 

Dévissez 4 ViS (3 mm Allen) du moteur de 

cabestan de l'arriere du magnetophone. 
Deposez soigneusement le moteur de caa 

bestan vers l’arriere, 

ENTRETIEN 

L'axe ne doit étre nettoyé qu'avec une chit: 

ion mouillé‘ 
Le nettoyantnedoitjamais coulerlelongde 

l’axe dans le palier, 

Le moteur de cabestan n'a pas besoin d’en— 

tretien; pour augmenter sa duree de vie, il 

est recommendé de lubrifier son palier une 

fois par année: 

Appliquez une goutte d’huile, moyennant 

une burette (PDP 65, no. de commande 

20020040104). 

  

  

  

BEFESTIGUNGSMATERIAL MOUNTING ACCESSORIES MATERIEL DE MONTAGE 

INDEX QTY ORDERNUMBER BEZHCHNUNG PARTNAME 

01 4 21.53.0459 Schraube M4x18 Screw M4x18 

02 4 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 
              
       



  
STJEUIQEIE B67 MKZ SECTION 5/40   

CAPSTAN MOTOR   

       



  
ESTTQDIIEEEG 367hnK2 SECTION 5/41   

CAPSTAN MOTOR   
INDEX 

  

QTY ORDERNUMBER 

23§01.1032 

24.16.1030 

21.01.0355 

.021.310.11 

23.01.1032 

24.15.1030 

21.01.0355 

1.021.310.11 

1.021.320.11 

BEZHCHNUNG 

U-Scheibe 

Sicherungsscheibe 

Schraube M3x8 

Abschirmmante1 

U-Scheibe 

Sicherungsscheibe 

Schraube M3x8 

Abschirmmantei 

Abschirmmante] 

PARTNAME 

Washer 

Lock washer 

Screw M3x8 

Screening shie1d 

Washer 

Lock washer 

Screw M3x8 

Screening shie1d 

Screening shie1d 

     



  

STU©EI§E§ BS7 MKZ SECTION 5/42 
  

  

  

  

  
         



  

ESTTRDEDEififl 367hflK2 SECTION 5/43 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ADAPTOR 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

01 1 89.01.0354 NAB—Adapter NAB adaptor 

1 10.039.001.01 Gummiring (separat) Rubber ring (on1y) 

02 1 1.013.331.00 ProfessioneIIer NAB-Adapter NAB adaptor, profession] 

1 10.039.001.01 Gummiring (separat) Rubber ring (on1y) 

03 1 1.013.041.00 DIN BandteIIer 730m DIN 45515 Backing pIate 730m DIN 45515 

1 1.013.041 04 DIN BandteIIer 1000m DIN 45515 Backing pIate 1000m DIN 45515 

04 1 1.013 041 04 Verscthss (separat) Lock (0n1y) 

to above 1 1.013 030 02 Spannring CircIip 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                     



  
STUJ©EE§3 367 MKZ SECTION 5/44   

CONSOLE   

  

     
BEFESTIGUNG DES GERATES: 
SIEHE SEITE 5/46 

MOUNTING THE TAPE RECORDER: 
SEE PAGE 5/46 

INSTALLATION DU MAGNETOPHONE: 
VOIR PAGE 5/46      



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

STU-E033] BS7 MKZ SECTION 5/45 

CONSOLE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

1.038.450.00 Konso1e 867 komp1. Cdnso1e B67 comp1. 

01 1 1.038.420.00 Konso1e geschweisst Conso1e we1ded 

02 2 1.038.421.00 Fuss H = 780 mm Leg height = 780 mm 

or 2 1.038.423.00 Fuss H = 840 mm Leg height = 840 mm 

or 2 1.038.422.00 Fuss H = 900 mm Leg height = 900 mm 

to above 4 21.53.0556 Schraube M6x10 Screw M6x10 

4 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer 

4 23.01.1064 U—Scheibe Washer 

03 1 1.038.429.00 Traverse komp1. Traverse comp1. 

to above 4 21.53.0556 Schraube M6x10 Screw M6x10 

4 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer 

4 23.01.1064 U-Scheibe Washer 

04 1 1.038.450.01 K1appe F1ap 

to above 2 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4X8 

2 24.16.3032 We11ensicherung Circ1ip 

05 4 1.038.420.11 Scharnier Hinge 

to above 8 21.53.0456 Schraube M4x10 Screw M4x10 

8 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

8. 22.01.8040 Mutter M4 Nut M4 

06 1 1.038.430.03 Rackwand Rear cover 

to above 2 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

2 24.16.3032 Ne11ensicherung Circ1ip 

07 1 1.038.430.04 Abdeckung hinten Rear top cover 

to above 3 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

3 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

08 2 1.038.430.05 Abdeckb1ende Pane1 Cover p1ate, pane1 

to above 2 21.51.8455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

2 24.16.1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

09 1 1.038.450.07 B1indabdeckung Dummy cover 

10 2 1.038.450.06 Eck1eiste Edge batten 

to above 4 21.51.2354 Schraube M3x6 Screw M3x6 

11 2 1.038.450.04 Seitenb1ende Latera1 mask 

to above 6 21.51.2455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

6 21.99.0154 Spez. U—Scheibe Spec. Washer             
    
  

 



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

S‘TUJEJEEI 367 MK2 SECTION 5/46 

CONSOLE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG PART NAME 

12 2 1.038.450.03 Seitenabdeckung Lateral cover 

to above 8 21.53.0556 Schraube M6x10 Screw M6x10 

8 24.16.1060 Sicherungsscheibe Lock washer 

13 2 33.04.0202 Roiien ohne Bremse Castor without brake 

14 2 33.04.0203 Roiien mit Bremse Castor with brake 

15 4 33.04.0103 Gieiter Siider 

16 4 33.04.0104 Gieitfuss Siide biock 

17 4 33.04.0105 Gieitfuss Siide block 

Befestigungsmateria] Mounting material 

4 21.99.0154 Schraube mit U—Scheibe Screw with washer 
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PANELCONSTRUCHON 
  

  

  
  
  

  

  

  

  

  

  

  

  
  
  

  
  

  

INDEX QTY ORDERNUMBER BEZHCHNUNG PARTNAME 

1.038.480.00 Paneiaufbau Panei construction 

01 1 1.038.189.03 Zierleiste 1inks Vignette (1eft) 

02 1 1.038.189.04 Zierieiste rechts Vignette (rigth) 

03 1 1.038.480.03 Zierieiste 1ang Vignette (10mg) 

04 1 1.038.480.04 Zierieiste mitte Vignette (center) 

05 1 1.080.480 06 Anschiag links Stop (1eft) 

06 2 1.038.480.10 StUtze Bracket 

07 1 1.038.480.12 Anschiag rechts Stop (rigth) 

08 1 1.038.480.13 Steg Strap 

09 2 35.03 0120 Sockei zu Befestigungsriemen Soc1e of mounting beit 

10 2 21.01 0353 Schraube M3X5 Screw M3X5 

11 2 24.16 1030 Sicherungsscheibe Lock washer 

12 2 22.01 8040 Mutter M4 Nut M4 

13 2 23.01 1043 U—Scheibe Washer 

14 21 21.51 8455 Schraube M4x8 Screw M4x8 

15 21 24.16 1040 Sicherungsscheibe Lock washer 

16 1 1.038.480.02 RUckwand Rear cover 
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STQJJCEDEPPG BS7 MK2 SECTION 5/57 
  

GLUHLAMPEN 

Die in den Laufwerk—Bedientasten und in 

den VU‘lVletern eingebauten Gthlampen 

konnen nach langerer Betriebszeit ausfal- 

len. Nachstehend wird das Auswechseln 

dieser Lampen beschrieben, 

Laufwerktasten 
Mit einer Spezialzange (Bestellnummer 

89.01.0253) werden die Langsseiten der 
Tastenabdeckung so zusammengedrtickt 

[1], dass die beiden Haltenasen gelost wer- 

den [2]. Nun kann die Abdeckung wegge— 

zogen werden. 

Nach dem Auswechseln der Gluhlampe 

(Best—Nr 51.02.0146; 30V/40rnA) wird 

die Abdeckung auf die Taste gepresst, bis 

die Haltenasen einrasten [3]. 

BULBS 

The bulbs which are built—in into the tape 

transport push buttons and into the VU—me— 

ters may blow after prolonged operating ti— 

me. This paragraph describes howto chan— 

ge blown bulbs. 

Tape transport buttons 
By means of a special plier (order no, 

89.01.0253) apply a lateral force to the si— 

des of the button cover [1] until the restraint 

noses move away [2]. Pull away the cover 

and change the blown bulb (order no 

51.02.0146; 30V/4O mA). To replace the 

cover, press it onto the button until the no— 

ses are locked [3]. 

AMPOULES 

Les ampoules montées dans les boutons 

poussoirsdutransportde bande etdansles 

VU~metres peuvent devenir defectueuses 
apres un usage prolongé. Ce paragraphe 

decrit le remplacement de ces ampoules. 

Boutons du transport de bande 

Grace a une pince spéciale (no. de com— 

mande89.01.0253),app|iquez une force la— 

térale sur les catés du cache [1] du bouton 

jusqu'a ce que les autres catés s'incurvent 

vers l’extérieur [2]. Retirez alors le cache et 

changez l’ampoule défectueuse (no. de 

commande 51.02.0146; 30V/40 mA), 

Pour replacer le cache, appuyerdessusjus— 

qu'a ce qu’il s’encliquete [3]. 
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VU—Meter 

Um die Gl'uhlampen in den VU-lVletern aus— 

wechseln zu kennen, muss das Panel geotf— 

net und nach vorne geklappt werden. 

Durch Losen der 2 Befestigungsschrauben 

die rLJckseitigeAluminium—Abdeckung des 

Panels entlernen, 

Die Gluhlampen (Best—Nr. 51.02.0140; 
24V/30 mA) betinden sich auf dem ILLU— 

MINATION Print 1.067.741 und sind nach 

dem Lbsen der2 Print—Befestigungsschrau— 

ben zug'anglich. 

VU—meter 

To change blown VU—meter bulbs, open the 

VU—meter panel. Undo 2 screws and remo- 

ve the panels aluminium back cover. 

The bulbs (order no 51.02.0140; 24V/ 

30 mA) are located on the lLLUlVlINATlON 

p.c. board 1.067.741 and can be changed 

after undoing two screws. 

VU-metre 

Pour changer une ampoule défecteuse 

d’un VU»metre, ouvrez le panneau des VU— 

metres. Défaites 2 vis et déposez Ie pan« 

neau arriere an aluminium. 
Les ampoules sont situées sur Ie circuit 

imprimé lLLUMlNATlON1.067.741 et peu— 

vent etre changées (no. de commande 

51.02.0140; 24V/3O mA) apres avoir dé- 

vissé 2 vis de fixation du circuit imprimé.
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5.2 5.2 5.2 

MECHANISCHE EINSTELLUNGEN MECHANICAL SETTINGS REGLAGES MECANIQUES 

Bandbremsen 

Unzulanglich gewartete oder unsachge— 
ma’ss eingestellte Bandbremsen kennen 

Grund fu‘r einen "Bandsalat" oder Bandriss 

sein. Es ist regelmassig zu prUfen, ob die 
Bremsung gleichmassig erfolgt und sich, 

auch bei extremen Durchmesserunter— 

schieden der Bandwickel, keine Schlaufen 

bilden . Bremsb'ander mUSsen auf Aant— 

zung und Verschmutzung gepruft werden. 

Vorbereitung 

Laufwerkabdeckung 

Kap,4.2.2). 

entfernen (siehe 

Bremsbander und Bremsbelage mtissen 
absolut sauber und fettfrei sein. 

Verschmutzte Bremsbander und Bremsbe— 
lage kOnnen mit Spiritus gereinigt werden. 

Es ist darauf zu achten. dass sie nach dem 

Reinigen nicht mehr beruhrt werden. 

Die Bremsb'ander du'rfen keine Knickstellen 

aufweisen und mUssen auf ihrer ganzen 

Breite auf dem Bremsbelag aufliegen. 

Um eine optimale Bremswirkung zu erzieh— 

len. mtissen die Bremsen einlaufen. Dies ist 

vor allem wichtig, wenn entvveder Brems— 

band Oder Bremstrommel ersetzt oder die— 

se Teile mit Spiritus gereinigt worden sind. 

Zu diesem Zweck muss auf Wiedergabe 

geschaltetwerden. Die Bremsen dUrfen da- 

bei nicht gelb‘st werden (Stecker am 

Bremschassis ausziehen). Dieser Vorgang 

darf nicht zulange ausgefuhrt werdenl 

FUr das Einstellen der Bremsverzbgerung 

konnen die Federn anje dreiverschiedenen 

Positionen eingehangt werden. Siehe Fig. 

5.21 (Federn [A] in Maximalstellung, Fe— 

dern [B] in Mittelstellung). 

Off liegt jedoch der Fehler (zu schwache 

Bremsung) bei der Bremstrom‘nel. 

Grundeinstellung des Bremschassis 

Das Bremschassis [1] 1167.865 so ver— 

schieben, dass der Abstand zwischen den 

beiden Bremshebeln [2] und dem Abhebe— 
bolzen [3] ca. 1mm betragt. l\/lit den 3 

lnbusschrauben (SchlUssel 2.5mm) [4] fi— 

xieren. Es ist darauf zu achten, class das 

Bremschassis parallel verschoben wird. 

Brake alignment 

lnadequately maintained or inappropriate— 

ly adjusted tape brakes often cause tape 

spillage oreventape breakCheckregularly 

that the braking is even and try spooling 

from big tape reel to a smaller one in each 

direction to make sure that the transport 

stops evenly and without generating tape 

loops. Brake bands and brake linings 

should be checked for wear and contami- 

nation. 

Preparations 

Remove tape transport cover (see section 

4.2.2). 

Brake bands and self‘adhesive linings must 

be absolutely clean and free of grease. 

Dirty brake bands and linings can be clea— 

ned with methylated spirits. Do not touch 

the surfaces after they have been cleaned. 

The brake bands must be free of kinks and 

should cover the full width of the brake li- 

nine. 

The brakes require a run—in period before 

delivering optimum braking action. This is 

especially the case afterthe brake band or 

brake drum has been replaced or afterthe— 

se parts have been cleaned with methylav 

ted spirits. 

For this purpose. set the recorder to the 

PLAY position withoutlifting the brakes(pull 

out the plug on the brake chassis). Howe- 

ver. this setting should not be kept excessi- 

vely long! 

To adjustthe braking actionthe springs can 

be hooked up at three positions each. See 

fig. 5.2.1 (springs [A] in maximum position. 

springs [B] in mid—position). 

However, faulty brake drums often cause 

insufficient braking action 

Initial adjustment ofthe brake chassis 

Shift the brake chassis [1] 1.167.865 in 

such a manner that the distance between 
the two brake levers [2] and the lifting pin 

[3] measures approx. 1 mm. Secure with 

the 3 Allenhead screws [4] (key size 

2.5 mm). Make sure the brake chassis is 
shifted in parallel. 

5.2.1 
Freins de bande 

Des freins de bande mal entretenus ou in— 

correctement réglés causent des <salades> 

de bande et memes des déchirures. ll faut 

verifier regulierement la qualité du freinage: 

meme dans les cas d'ecarts extremes entre 

les diametres bobinés, il ne doit pas se pro— 

duire de boucle de bande. Les bandes de 

freinage et les revétements ne doivent étre 

ni déteriorés ni sales. 

Préparatifs 

Deposez le cache du transport de bande 

(voir section 4.2.2). 

Les bandes et revétements de freinage doi— 

vent étre absolument propres et exempts 

de graisse. 

Les bandes et revétements sales peuvent 

étre nettoyés avec des solutions méthylées. 

Ne touchez pas ces surfaces apres les avoir 

nettoyées, 

Les bandes de freinage ne doivent pas 

comporterde pliures etdoiventcouvrirtou— 

te la surface revetue du tambour de frein. 

Les freins necessitent une période 

d’échauffement pour acquérir leurefficaci— 

té optimale. Ceci estd'une importance par— 

ticuliere si une des pieces precedemment 

citée a eté remplacée ou nettoyee avec une 

solution methylée. 

Dans ce but, mettez le magnétophone en 

position PLAY sans relacherlesfreins(enle— 

ver le connecteur du chassis des freins). 

Cette etape ne doit cependant pas se pour~ 
suivre trop longtempsl 

Pour régler la force defreinage, les ressorts 

peuvent étre accrochés en trois points dif‘ 

férentschacun.Voirfig.5.2.1(ressort[A]en 

position maximum, ressorts [B] en position 

moyenne). 

La faute (trop faible freinage) est souvent 

provoquée par le tambour. 

Préréglage du chassis des freins 

Déplacezle chassis[1]1.167.865 detellefa— 

con quela distance entrelesdeuxleviers de 
frein [2] et l'entretoise de levage [3] soit 

d’environ 1 mm. Fixer avec les 3 vis Allen 

(clé 2.5 mm) etassurez—vous que le chassis 

soit bien parallele.
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Fig. 5.2.1 

Kontrollieren, ob beide Bremssysteme 

durch die Abhebebolzen gleichzeitig geldst 

werden. Wenn dies nicht der Fall ist, muss 

kontrolliert werden, ob die Wickelrnotoren 

richtig positioniertsind. Fallstrotzdem noch 

kleine Differenzen auftreten, kann dutch 

leichtes Biegen derHebel [2] korrigiertwer— 
Ann 
UUII. 

Einstellen des EDIT—Magneten 

Fijr die Einstellung des EDlT-Magneten [5] 

muss diesererregtwerden (Nelzanschlies— 

sen und Taste POWER dr‘ticken). 

Die beiden Befestigungsschrauben [6] (in— 

bus 2,5 mm) des Magneten [5] losen und 

diesen verschieben, bis zwischen dem Ab- 

hebebolzen [7] und dem Bremshebel [8] 

ein Abstand von ca. 2 mm besteht. 

Die beiden Befestigungsschrauben[6] wie— 

der festziehen. 

Einstellen des Bremsmagneten 

FUr die Einstellung des Bremsmagneten 

muss die Taste PLAY dauernd gedrUckt 

werden (Bremsen geldst). 

Die beiden Befestigungsschrauben [lO] 

(lnbus 2,5 mm) des Bremsmagneten [9] lo— 

sen und diesen so verschieben, dass sich 

das Ende des Hebels [2] zwischen Ruhe— 

stellung und gelbsterBremse 23 mm be— 

wegt. Die beiden Befestigungsschrauben 

[10] wieder festziehen. 

lm gelosten Zustand der Bremssyste- 

me mtissen die Wickelmotore frei drehen. 

Das richtige Funktionieren der Bremsen 

kann durch kurzes Vor— und Zurtickdrehen 

der Wickelteller kontrolliertwerden (POW— 

ER aus). 

Check whether both brake systems are lift‘ 

ed simultaneously by the lifting pins [3]. 

Should this not be the case, check if both 

spooling motors are correctly positioned. 

But if small differencies remain, correct by 

slightly bending the levers [2]. 

Adjusting the EDIT magnet 

To adjust the EDIT magnet [5], it must be 

energized (connect power cord and de— 

press the push button POWER). 

Loosen both fastening screws [6] (25 mm 

Allenhead) ofthe EDIT magnet [5] and shift 

the magnet until the distance between lift— 

ing pin [7] and brake lever [8] measures ap— 

proxt 2 mm. 
Retighten both fastening screws [6]. 

Adjusting the brake magnet 

Before adjusting the brake magnet [9], de— 

press the PLAY push button continuously 

(brakes lifted). 

Loosen both fastening screws [10] (Allen— 

head 2.5 mm) of the brake magnet [9] and 

shift the magnet to such a position, that a 

travel distance of 2.3 mm is obtained bet— 

ween the neutral position of brake lever [2] 

and the eased position of the brake, 

Retighten the two fastening screws [1 O] of 

the brake magnet [9]. 

When the brakes are in theireased position. 
the spooling motors must rotate freely. 

The correct functioning of the brakes can 

be checked by briefly winding the reel sup— 

ports forward and backward (POWER off). 

Vérifiez que les deux systemes de freinage 

soient actives simultanément par les entre— 

toises de levage [3]. Si ce n'est pas le cas, 

regardez si les deux moteurs de bobinage 

sont bien positionnés. Si des petites diffe— 

rences persistent, corrigez—les en incurvant 

légerement les leviers [2]. 

Réglage de I'aimant 

L'aimant EDlT doit etre alimenté pour etre 

réglé (connectez l'appareil au secteureten— 

clenchez—le). 
Dévissez les deux vis de fixation [6] 

2,5 mm Allen) de l'aimant EDIT et dépla— 

cezl’aimantjusqu’a ce quela distance entre 

les entretoises de levage [7] et les leviers de 

frein [8] soit d'environ 2 mm. 

Revisseretserrerlesdeuxvis defixation [6]. 

Réglage de I'aimant de freinage 

Pour régler I’aimant de freinage [9], il faut 

que la touche PLAY soit continuellement 

enclenchée (freins levés). 

Dévissez les deux vis [10] (2,5 mm Allen) de 

fixation de I'aimantdefreinage [9] etdépla— 

cez celui—ci de facon a ce que l'extrémite du 

levier [2] puisse se déplacer d’environ 2 

3 mm entre les deux positions de repos et 

relache des freins. Resserrer les deuxvis de 

fixation [lO]. 
Lorsque les freins sont relachés, les mo— 

teurs de bobinage doivent pouvoir tourner 

librement. 
Le fonctionnement correct des freins peut 

etre vérifié en faisant tourner les supports 

de bobines dans les deux sens (POWER 

off).
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Messung der Bremsmomente 

Zur Messung der Bremsmomente muss 

zuerst das Gerat ausgeschaltet werden. 

Leerspule mit einem Kerndurchmesservon 

ca. 100 mm mitca. 2 bis 3 m Band in Abwik— 

kelrichtung [C] auflegen. 

Federwaage (O 5N bzw. O 500 p) am 

Bandanfang einha’ngen und zur Messung 

kontinuierlich vorziehen (Pfeilrichtung). 

Das Bremsmoment muss 2,6 3,2 N (260 

320 p) betragen. 

Der Bremsmoment—Unterschied zwischen 

linker und rechter Seite dart max. 0,5N 

(50 p) betragen. 

Measuring the brake moment 

To measure the brake moment, the mains 

power must be switched off at first. 

Mountan empty reel(hubdiameterapprox. 

lOO mm) with a tape section of 2 3 m in 

supply direction [C]. 

Hook a spring balance (0 5N resp. O 

500 p) to the leading tape end and pull stea~ 
dilyto measure the tension .The brake ten— 

sion should reach approx. 2.6 3.2 N (260 

320 p). 

The difference in brake moment between 

the left—hand and right—hand side must not 

exceed 0.5 N (50 p). 

  

  

   

  

      

[D] [D] 
O.8...1.1N 0.8...HN 
(80.110 p) (80...110 p) 

[C] [C] 
2.6...32N 2.6 ...3.2N 

(260.820 p) (260-320 D) 

— POWER OFF 

Fig. 52.2 

Leerspule in Autwickelrichtung [D] aufle- 

en 

Das‘ Bremsmoment in der Aufwickelrich— 

tung muss 0.8 1,1 N (80 110 p) betragen. 

Zur Messung des EDIT—Bremsmomentes 

muss das Gerat wieder eingeschaltet wer— 

den. (STOP~Taste leuchtet aut). 
Das EDIT—Bremsmoment muss in der Ab— 

wickel— [E] und Aufwickelrichtung [F] 0,8 

1,] N (80 110p) betragen. 

Mount empty reel in take up direction. 

In the take up direction [D], the brake mo 

ment should measure 0.8 1.1N (80 

110 p). 

To measure the EDlT brake moment, the 

mains power must be switched on again 

(STOP push button illuminated). 

The EDIT brake moment should measure 

0.8 1.] N (80 110p) in the rewind [E] as 

well as the take up [F] direction. 

  
F] 

o ...1.1N 
(80...no p) 

  

   

   

[F] 
0.8 ..,1.1 N 
(80...110 p) 

POWER ON     
Fig. 5.23 

Mesure du moment de freinage 

Pour mesurer Ie moment de freinage, i| faut 

d'abord déconnecter I'appareil du secteur. 
Montez une bobine vide (diametre du no— 

yau env. 100 mm) avec 2 a 3 m de bande en 

position de déroulement [C]. 

Accrochez un dynamometre (O 5 N resp. 

0500 p) au débutde la bande ettirez con— 

tinuellement dans la direction de la fleche 

pour pouvoir mesurer. Le moment de frei— 

nage doit étre d’environ 2,6 32 N (260 

320 p). 

La difference entre les moments de freina» 

ge a droite et a gauche ne doit pas excéder 

0.5 N (50 p). 

Montez une bobine vide en position embo— 

binage [D]. 

Le moment de freinage doit etre compris 

entre 0,8 et1,l N (80 et11O p) au embobina— 

ge. 

Pour mesurer le moment de freinage 

d’EDlT, l’appareil doit étre mis sous tension 

(bouton STOP allumé). 

Le moment de freinage d’EDlT, dans les po— 

sitions déroulement [E] et embobinage [F], 
doit étre de 0,8 1.1 N (80 110 p).
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Falls die verlangten Bremsmomente nicht 

erreichtwerden, kann mitden Bremstedern 

ein wenig korrigiert werden (POWER ausa 

Federn [A] und [B], POWER ein » Federn 

[A]. Bei zu grosser Abweichung ist das ge- 

samte Bremssystem zu kontrollieren. 

5.2.2 

Andruckaggregat 

Der Andruckarm wird durch einen Elektro— 

magneten bet'eitigt. Eine eingebaute Feder 

bestimmt die Andruckkraft. 

Vorbereitung 

Kopftr‘ager ausbauen. Abschirmbleche [A] 

und [B] entfernen (2 2,5 mm Inbus— [C] und 

2 Schlitzschrauben [D] Ibsen). 

if the foregoing brake moments cannot be 

attained, minor adjustments are possible 

with the brake springs (POWER off a 

springs [A] and [B], POWER on % springs 

[A] only). However, with substantial devia- 

tion, the complete brake system should be 

checked. 

5.2.2 

Pressure roller assembly 

The pressure roller arm is moved by a sole— 

noid. A built—in spring determines the pres— 

sure force. 

Preparations 

Detach the head block assembly. Remove 

screening sheet metals [A] and [B] (undo 2 

2,5 mm Allenhead [C] and 2 slotted~head 

screws [D]). 

  

up!"   

  

    
Fig. 5.2.4 

Einstellung 

Gerateinschalten (POWER) und PLAY-Taste 

dauernd drUcken. 

Die zwei Befestigungsschrauben (Sechs— 

kant, 7 mm SchlUsselweite) des Andruck— 

magneten Ibsen und diesen so weit ver— 

schieben,dass zwischen Achse und Anker~ 

bilgel ein Luftspalt von O,5...O,8 mm entr 

steht. 

Andruckmagnet in dieser Lage wieder fi— 

xieren. 

Adjustments 

Switch on the recorder (POWER and def 
press the PLAY push button continuously. 

Loosen the two fastening screws (hexag— 

onal with 7 mm opening) of the pressure 

rollersolenoid and move ituntilanairgapof 

0.5.0.8 mm (0.02...0.03 in.) exists bet— 

ween the shaft and the clevis ofthe plunger. 

Fix the solenoid in this position. 

  

  
  

    
Fig. 5.25 

Si les moments de freinage nominaux ne 

peuvent pas étre atteints, des réglages mi— 

nimes sont possibles grace aux ressorts de 

freinage (POWER off» ressorts [A] et [B], 

POWER on->ressorts [A] seulement). Si les 

écarts sont trop importants, il y a lieu de 
vérifiertout le systeme de freinage. 

5.2.2 

Bloc du galet presseur 

Le galet presseur est mu par un électroai- 

mant. Un ressort intégré determine la force 

d’appui. 

Préparatifs 

Démontez Ie bloc porteur des tétes. Dépo— 

sez la plaques de blindage [A] et [B] (devis— 

sez deux vis Allen 2,5 mm [C] et deux vis a 

tete fraisée [D]). 

Réglages 

Mettez le magnétophone soustension (PO— 

WER) et appuyez continuellement sur la 

touche PLAY Dévissez les deux vis de fixa— 

tion (hexagonales. clef de 7mm) du élec- 

troaimant du galet presseur et déplacez~le 

jusqu’a ce qu’un jeu de 0,5 0,8 mm appa‘ 

raisse entre I'axe et l'oeuil du serrage. 

Fixez l'aimant dans cette position.
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Messen der Andruckkraft 

PLAYTaste dauernd driicken. Den An— 

druckrollen—Deckel losschrauben, an der 

Achse einen Nylonfaden befestigen und 

mit einer Federwaage in Pfeilrichtung zie— 

hen bis die Andruckrolle von der Tonwelle 

abhebt. 

Die Federwaage muss 810 N (0.8 l kp) 

anzeigen. 

Measuring the pressure force. 

Depress the PLAY push button continuous— 
ly.Unscrew the pressure roller cap. Tie a ny— 

lon thread to the pressure roller shaft and 

pull with a spring balance in the direction of 

the arrow until the pressure roller lifts from 

the capstan spindle. 
The spring balance should read 8 lON 

(0.8 l kp). 
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Kontrolle 

Andruckrolle von Hand an die Tonwelle 

drUcken und die PLAY—Taste dauernd betati— 

gen. Der Luftspalt zwischen Achse und An— 

kerbiigel (Fig. 5.25) muss eine Grosse von 

0.5.0.8 mm aufweisen. 

Den Andruckarm leicht von der Tonwelle 

wegziehen; dabei darf sich der Magnet— 
anl<er nicht bewegen. 

5.2.3 

Bandabhebung 

Wahrend dem Umspulen werden die bei- 

den Bandabhebebolzen durch den Band— 

abhebemagneten so bewegt, dass das 

Tonband von derTonkopfoberflache abge— 

hoben wird. 

Vorbereitung 
Laufwerkabdeckung entfernen (siehe Kap. 

4.2.2), Kopftrager wieder befestigen und 

Tonband auflegen. 

Check 

Pull the pressure roller by hand onto the 

capstan spindle and depressthe PLAY push 

button continuously. Check the airgap bet~_ 

ween the shaft and the clevis (fig. 5.2.5); it 

must show the previously adjusted value of 

0.5...08 mm. Then pull the pressure arm 

lightly away from the capstan spindle. The 

armature must not move during this test, 

5.2.3 

Tape lift 

During spooling mode the two tape lift pins 

are activated by the tape lift solenoid and 

cause the tape to be lifted from the head 

faces. 

Preparations 

Remove tape transport cover (see section 

4.2.2), replace the head block assembly 

and thread a tape. 

Mesure de la force d'appui 

Appuyez continuellement sur la touche 

PLAY Démontez le couvercle du galet pres~ 

seur, accrochez un til de nylon a son axe et 

tirez avec un dynamometre dans la direc— 

tion de la flechejusqu’a ce que le galetpres— 

seur quitte I'axe de cabestan. 

Le dynamometre doit indiquer8 10 N (0,8 
l kp). 

Contréle 

Poussezle galetpresseurcontrel‘axe de ca— 

bestan a la main, la touche PLAY étant cone 
tinuellement enfoncee. Controlez le jeu en- 

tre l'axe et l'oeuil de serrage (fig. 5.2.5); il 

doit avoir la valeur précedemment établie 

de 05 0,8 mm. Retirer ensuite legere— 

ment le bras presseur du cabestan. 

L'armature ne doit pas bouger pendant ce 

test. 

5.2.3 
Ecarteur de bande 

Pendant les fonctions de bobinage, les 

deux écarteurs de bande sont actives par le 

éiectro—aimantécarteurde bande. llsempé— 

chent la bande d'entrer en contact avec les 

tetes. 

Préparatifs 

Déposez le cache du transport de bande 

(voir section 4.2.2), replacezle bloc porteur 

destétes etmontezune bande magnétrque.
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Fig. 5.2.7 

Einstellung des Bandabhebemag ne- 
t en 

Gerat einschalten (POWER) und eine der 

Umspultasten < oder > dru'cken. Die 2 Be— 

festigungsschrauben (2,5 mm—lnbus) des 

Bandabhebemagneten Idsen und den Ma— 

gneten so verschieben. dass das Band an 

der Zwischenberuhigungsrolle ca. 1 mm 

abgehoben Wird. Dabei muss das Band 

vom Wiedergabe— und Aufnahmekopf ab— 

gehoben sein und dart an der geschlosse— 

nen Kopfabschirmung nicht streifen. 

Adjusting the tape lift solenoid 

Switch on the recorder and depress one of 

the spooling push buttons < or >. Loosen 

the 2 3 mm Allenhead screws ofthetape lift 

solenoid and move it until the tape is lifted 

approx. 1 mm from the anti—scrape flutter 

roller. The tape must be lifted from the re— 

produce and record heads and must not 

brush against the closed head shield. 

  

  

  

    

Fig. 52.8 

Réglage du électro-aimant écarteur 

de bande 

Mettez I'appareil sous tension et appuyez 

sur l'un des boutons de bobinage < ou >. 

Devissez les deux vis de fixation (2.5mm 

Allen) duelectro—aimantetdeplacezce der— 

nierjusqu'a ce que la bande soita env.1 mm 

du rouleau de repos central. La bande doit 

étre alors écartée des tétes d'enregistre— 

ment at de lecture et ne pasfrottersur Ie vo— 

let de blindage refermé.
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5.2.4 5.2.4 5.2.4 
Bandzugwaage Tape tension sensors Capteurs de tension de bande n 

1.167.801 und 1.167.802 

Mechanische Grundeinstellung der Band— 

zugwaagen 

Hinweis 

Die lllustrationen beziehensich aufdie linke 

Bandzugwaage 1.167.802. 

1.167.801 and 1.167.802 

Basic mechanical adjustments of the tape 

tension sensors. 

Note 

The drawings reterto the left-hand tape ten— 

sion sensor 1.167.802. 
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Fig. 5.29 

Die Zugfeder 1.010.032—37 muss vorein- 

gestellt werden; 

Die Randelmutter [A] 1.067.670-03 ist so 

einzustellen, dass der Gevvindestift [B] 

1.067.670—02 um ca. 4.5 mm hinter der 

Randelmutter vorsteht. Die Randelmutter 
[A] und die Mutter l\/l3 [C] 22.01 .8030 sind 

in dieser Position leicht festzuziehen. 

  

  

      
Fig. 5.2.10 

Preadjust the tension spring 1.010.032—37: 

The knurled knob [A] 1.067.670—03 must 
be adjusted in such a manner that the 

threaded stud [B] 1.067.670-02 protrudes 

approximately4...5 mm behindthe knurled 

knob [A], Lightly tighten nut M3 [C] 

22.01.8030 in this position. 

1.167.801 et 1.167.802 

Réglages meoaniques de base des cap— 

teurs de tension de bande. 

Note 

Les dessins se rapportent au capteur de 

tension de bande gauche 1.167.802. 

Préréglez le ressort de tension 1.010.032— 

37: l’écrou moleté [A] 1.067.670-03 doit 

etre ajusté de faoon a ce que la tige filetée 
[B] 1.067.670—02 dépasse l'écrou moleté 

de 43 5 mm. Serrez légerement l’écrou mo~ 

leté [A] et l’écrou l\/l3 [C] 22.01.8030 dans 

oette position,



  

STflfllEEfi} 867 MK2 SECTION 5/65 
  

Es muss darauf geachtet werden, dass die 

Bandzugwaage einwandtrei in ihre End— 

stellung zurUckgleitet. Die Senkschraube 

l\/l2.5><5 mm derZahnscheibe [H] darfnicht 

am Gummischlauch des Hebelarm—End— 

anschlages anstehen! 

Der Mikroschalter [D] 55.01.0131 ist mit— 

tels der beiden lnbusschrauben [E] 

(Steckschliissel 2,5 mm) so einzustellen, 

dass er vor dem Endanschlag des Hebel— 

arms schaltet. Fordiese Einstellung keines— 

falls die Schaltfahne [F] des Mikroschalters 

verbiegenl 

ln Ruhestellung der Bandzugwaage muss 

das Zahnsegment [G] 1.167.801—06 sojus— 

tiert werden, dass die Z'ahne sauber und 

parallel in die Verzahnung derZahnscheibe 

[H] 1.167.80101 eingreifen, ohne dass die 

Zahnscheibe angehoben wird. 

Der Blechlappen [J] der Grundplatte muss 

so abgebogen weden, dass der Abstand 

zwischen den Zahnspitzen des Zahnseg- 

mentes [G] und der Zahnscheibe [H] ca. 

1 mm betragt. 

Die Zahne dt'irfen sich im ganzen Drehbe— 

reich der Bandzugwaage nicht berUhrenl 

Der Haltemagnet [K] 1.014.827 istmit den 

beiden lnbusschrauben [L] (Steckschlu'ssel 

2,5 mm) so zujustieren, dass, wenn derHe~ 

bel 1.167.861/862 mit dem Zahnsegment 

an die Zahnscheibe gedrUckt wird, derAn— 
ker nur noch einen Freilaufweg von 1 mm 

hat. 

Make sure the tape tension sensor returns 

smoothly to its stop position. The counter— 

sunk screw l\/l2.5x5mm of the toothed 

disk [H] may not touch the rubber hose of 

the travel stop of the lever arm! 

Adjust microswitch [D] 55.01.0131 with 

the two Allenhead screws [E] (key size 

2.5 mm) in such a manner that it switches 

before the leverarm reachesthetravel stop. 

Do not bend the switching lug [F] of the mi— 

croswitch to make this adjustment! 

When the tape tension sensor is in its rest 

position, the toothed segment [G] 

1.167.801—06 must be adjusted in such a 

way thattheteeth mesh properly and paral— 

lel with the serration of the toothed disk [H] 

1.167.801-01;thetoothed disk mustnotbe 

moved upwards. 

The sheet metal flap [J] of the base plate 

must be bent in such a waythatthe distance 

between the tooth tips of the toothed seg— 

ment[G] and the toothed disk [H] measures 

approximately 1 mm. 

The teeth may not touch each other 

throughout the entire rotating range of the 

tape tension sensor! 

The holding magnet [K] 1.014.827 is to be 

adjusted with thetwoAllenhead screws [L] 

(key size 2.5 mm) in such a manner that 

when lever 1,167.861/862 of the toothed 

segment is pressed against the toothed 

disk,thetravelotthe armature isonly1 mm. 

Verifiez que le capteur de tension de bande 

retourne doucement a sa position finale. La 

vis M 2,5X 5 mm du disque denté [H] ne 

doit pas toucher la gaine en caoutchouc de 

la butée du bras. 

Ajustez le microswitch [D] 55.01.0131 avec 

les deux vis [E] Allen (clé de 25 mm) detel~ 

Ie tacon qu’il commute avant que le bras 

n'atteigne sa butée. Nejamais oourber la la— 

me [F] du switch pour réaliser ce réglage! 

Lorsque le capteur de tension de bande est 

a sa position de repos, le segmentdenté [G] 

1.167.801—06 doit etre ajusté de facon at ce 

que ses dents et ceux du disque [H] 

1.167.801—01 soient bien paralleles et vien— 

nent en appui sans soulever le disque den— 

té. 

Le volet en tole [J] de la plaque de base doit 

etre plie de telle facon que la distance entre 

le disque [H] et le segment [G] dentés soit 

de 1 mm environ. 

Les dents ne doivent pas se toucher lorsque 

le capteur de tension de bande decrit son 

domalne de rotation. 

L'aimant de maintien [K] 1.014.827 doit etre 

réglé par les deux vis Allen [L] (clé de 

2,5 mm) de facon a ce que lorsque le levier 

1.167.861/862 du segment denté est pressé 

contre le disque dente, le jeu de l’armature 

ne soit plus de 1 mm. 

  

  

  

    

  

    
  

  

  
5 _ —————— 4 B 
All—[ '—_K—' Er 

            
Fig. 5211 Fig. 5.212 Fig. 5.2.13
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5.2.5 
Kopftrager, Bandffihrungen 

ACHTUNG 

Um eine unzulassige Magnetisierung der 

Tonk‘opfe zu vermeiden, muss das Gera'tvor 

dem Entfernen oder Montieren des 

Kopftragers ausgeschaltet werden! 

5.2.5 
Head block assembly, tape guides 

ATTENTION 

To avoid inadmissible magnetization of the 

tape heads, switch power off before remo— 
ving or mounting the head block! 

5.2.5 
Bloc des tetes, guides de bande 

ATI'ENT ON 

Pour éviter d'intolérables magnétisations 

des tétes, veuillez déconnecter l’appareil 

du secteur avant de déposer ou de remon- 

ter le bloc des tétesl 

  

  

  

    
Fig. 5.244 

Auswechseln der Tonkiipfe 

Kopftr‘ager ausbauen (3 Inbusschrauben 

3 mm) Lind Kopftragerdeckel (2 lnbus- 

schrauben 2 mm) entfemen. 

Die Tonkbpfe kennen nach dem Losen der 

von unten zuganglichen 3 mm lnbus— 

schrauben [A] entfernt werden. 

Replacing the tape heads 

Aftertaking ofithe headblock (3 mm Allen— 

head screws) remove its cover (2mm Al— 

lenhead screws). 

The tape heads can be removed after undo— 

ing the 3 mm Allenhead screws [A] which 

are accessible from below. 

Remplacement des tétes 

Apres avoir enlevé le bloc des tétes (vis Ala 

len 3mm), deposez son cache (vis Allen 

2 mm). 

Les tétes magnétiques peuvent étre depo— 

sées apres avoir dévissé la vis Allen 3 mm 

[A] accessible par en-dessoust 

  

     REPRODUCE RECORD 

  

    
ERASE HEADS     

Fig. 5.2.15
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Wichtig 

Die schwarze Taumelplatte dart beim Aus— 

wechseln eines Tonkopfes nicht verstellt 

werden (Schrauben [8])! Die Distanz zwi» 

schen Tonkoptauflage und Kopfspiegel ist 

bei allen Kepfen aut dasselbe Mass gefrast, 
sodass sich ein Einstellen der Kopfhr‘jhe 

erubrigen sollte. 

Important 

The position of the black swivel plate must 

not be varied (screws [8])! Because all tape 

heads are milled to the same distance bet- 

ween core edge and mounting surface, it 

should be not necessary to readjust the 

head height after head replacement. 

  
  
  

  

  

                
Fig. 5.2.16 

Nach dem Auswechseln des Tonkopfes ist 

mit der Bandfuhrungs—Einstellehre zu kon— 

trollieren, ob der Kopfspiegel senkrecht 

steht und die riohtige Hohe eingenommen 

hat. 

FUr diese Kontrolle sollten der Kopftrager 

und die Einstellehre auf eine Richtplatte 

Oder, notfalls, auf eine ebene Glasplatte ge— 

stellt warden. 

After replacing a tape head the head face 

and the head height must be checked by 

means of the tape guide setting gauge. The 

head face must be vertical. 
To perform the checks with the tape guide 

setting gauge put the head block and the 

setting gauge on a levelling plate or a glass 

plate. 

Important 

La position de la plaque noire ne doit pas 

étre modifiée (vis [B]) ! La géométrie des te— 

tes est concue de telle facon qu’il n’est pas 

necessaire de réajuster la hauteur destétes 

apres un remplacement de ‘une d’elles. 

Apres le remplacement d‘une téte, on con- 

trélera l’alignement et la hauteur de la téte 

au moyen d'un gabarit de réglage. La face 

de la tete doit étre verticale. 

Pour effectuer ces contréles, on posera le 

bloc des tétes sur un marbre ou, a défaut, 

sur une plaque de verre. 

  

        

Fig. 5.2.17 

Gebrauch der Bandfijhrungs-Einstellehre 

Nr.10.010.001.07 

Fig.5.217 
Use of the tape guide setting gauge 

no. 10.010.001.07 

Fig. 5.2.17 
Utilisation du gabarit de guidage de bande 

no. 10.010.001.07
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lVlit der 2,5 mm lnbusschraube [C] kann 

das Azimut eingestellt werden (siehe auch 

Kapitel 6), 

Bandfflhrungen 

Kontrolle der Bandfuhrung [D] mit der Ein— 

stellehre. Hoheneinstellung mit einem 

5 mm Steckschltjssel. 

KontrollederAbhebebolzen [E] mit derEin‘ 

stellehre. Hoheneinstellung mit einem 

5 mm Steckschltissel (Abhebebolzen aus— 

gefahren). 

The only head adjustment required isfor re— 

produce and record head azimuth by 

means of the 2.5 mm Allenhead screw [C]; 

see also section 6. 

Tape guides 

Check the height of the tape guide [D] by 

means of the setting gauge. Height adjust— 
ment with a 5 mm socket-head key. 

Check the height of the tape lift pins [E] by 

means of the setting gauge. Height adjust— 

mentwith a 5 mm socket~head key (tape lift 

pins raised) 

  
  
  

  

  

                

Fig. 5.2.18 

Zwischenberuhigungsrolle 
Die ZVVIQr‘jmnberubigungsrolla kann nach 

dem Lbsen der Zylinderschraube M3 [F] 

entfernt werden. 

Nach dem Austausch muss die Zwischen— 

beruhigungsrolle justiert werden: 

Die Hohe und die Vor—/RUckwartsneigung 

wird mitden Stellschrauben [G] (l .5 mmln- 

busschrauben), die seitliche Neigung mit 

der 2,5 mm lnbusschraube [H] eingestellt. 

Die Zwischenberuhigungsrolle muss 

auf alle Seiten senkrecht stehen. 
Die Hone der Rolle wird so eingestellt. dass 

deruntere FUhrungsflansch~O,2 mmtieter 

als die Einstellehre ist. 

Kontrolle des Bandlaufes 

Kopftrager ohne Abdeckung wieder mon— 

tieren. Gerat einschalten. Neuwertiges 

Band auflegen und Gerat auf Wiedergabe 

schaiten. 

Der Bandlauf wird an der Bandftihrung [D] 

beobachtet. 

Die Zwischenberuhigungsrollewird mitder 

lnbusschraube [H] (event‘uell auch mit der 

vorderen Schraube [6]) leicht gekippt. so~ 

dass das Band auf der unteren Flanke der 

Rolle schwach auflauft und an der FUhrung 

[D] deren Flanken nicht streift. 

Anti-scrape flutter roller 
The anti Qr‘rnrm flutter roller canu he reme- uwlu'qu 

ved after undoing the slotted head screw 

F]. 
After replacing it the anti—scrape flutter rol~ 

ler must be adjusted. 

Height of the roller and forward/backward 

inclination can be adjusted with l .5 mm Al— 

lenhead screws [G], lateral inclination can 

be adjusted with the 2.5 mm Allenhead 

screw [H]. 

The anti-scrape flutter roller must 

stand vertical in all directions. 

Adjust the roller height until the bottom 

flange almost touches the setting gauge 

(~ 0.2 mm). 

Checking the tape run 

Refix the head block (without cover). 

Switch on he recorder and thread a new 

tape. Depress the PLAY push button. 

Check the tape run at the tape guide [D]. 

Tilt carefully the anti—scrape flutter roller by 

means ofthe Allenhead screw[H] (possibly 

by means of the foremost screw [G] too). 
until the tape slightly touches the lower 

flange of the roller and does not brush 

against the flanges of the tape guides [D]. 

Le seul ajustement de tetes requis est l'azi— 

mutage de la téte d'enregistrement grace a 

deuxvisAllen 2,5 mm [C]:voirega|ement|a 

section 6. 

Guides de bande 
Contrélez la hauteur du guide de bande [D] 

au moyen du gabarit d’alignement. La hau— 

teur peut étre ajustée avec une clef a tube 

5 mm. 

Controlez la hauteurdes rouleaux écarteurs 

de bande [E] avec le gabarit. La hauteur 

peut étre réglée avec une clef a tube 5 mm 

(rouleaux sorties). 

Rouleau de repos central 

Ce rouleau anti—fluctations peut étre depo— 

sé apres avoir dévissé la vis cylindrique M3 

[F]. 
Le rouleau de repos central doit étre ajusté 

apres remplacement. Sa hauteur et son in 

clinaison avant/arriere peuvent étre ajus— 

tees par les vis Allen 1,5 mm [(3], l'inclinai— 

son laterale par la vis Allen 25 mm [H]. 

Le rouleau de repos central doit étre 

toujours vertical. 

Ajustez Ia hauteur afin que la collerette infe— 

rieure soit~ 0,2 mm plus bas que le gabarit. 

verification du défilement de la bande 

Fixez a nouveau le bloc de tetes (sans son 

cache). Mettez l’appareil en service at intro- 

duisez une nouvelle bande. Appuyez sur le 

bouton PLAY. 

Verifiez le defilement de la bande au niveau 

du guide [D]. 

Faites doucement basculer le rouleau de 

repos central par la vie Allen [H] jusqu’a ce 

que la bande touche légerement le bas du 

rouleau etqu'elle ne frotte plus les flancs du 

guide de bande [D].
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6. SERVICE ELEKTRISCH 

6.1 
VERDRAHTUNGSLISTEN 

Bei Geraten mit umfangreicher Elektronik 

sind Verdrahtungsschaltbilder untibera 

sichtlich und geben Anlass zu Fehlintera 

pretationen. Deshalb wurde hier die zuver— 

lassigere Methode mit Computer—Verdrah— 

tungslisten gewahlt. Diese informieren luk— 

kanlos Uberjede Verbindung innerhalb der 

Laufwerk— und Audio—Elektronik. 

Zur besseren Ubersicht ist die ganze Laut- 
werksteuerung und der Audioteil in Grup- 

pen (GR) aufgeteiltDie einzelnen Gruppen 

bestehen wiederum aus Elementen (EL) 

und Punkten (PT). 

Die Signale tragen Bezeichnungen, die aus 

verschiedenen Abkt‘mungen kombiniert 

worden sind und die jeweilige Funktion er— 

kennen lassen. 

6.1.1 

Gruppen 

Der elektrische Tell der 867 Tonbandma— 

schine ist in 39 Gruppen (GR) aufgeteilt. 

Diese Gruppen sind untereinanderverbun— 

den, wobei die Kabel und Kabelstecker die 

entsprechende Gruppennummer tragen. 

Das Blockschema auf Seite 7/3 zeigt die 

Gruppeneinteilung mit den wichtigsten 

Verbindungen. 

6.1.2 
Elemente. Punkte 

Gruppen, die Uber mehrere Steckkarten 

oderandere Einheitenverfiigen, sind in Ele— 

mente (EL) aufgeteilt. 
Die Elemente sind Trager der Anschluss- 

punkte (PT). 

6. ELECTRICAL SERVICE 

6.1 
WIRING LISTS 

It is impractical to design wiring diagrams 

for equipment containing extensive elec— 

tronic circuitry. The cluttered diagrams 

could lead to to misinterpretations, We 

have, therefore, opted forthe more reliable 

computer—generated wiringlistswhich give 

complete data on all the interconnections 

within the entire electronics. 

The tape transport control and the audio 

section have been broken down into vari— 

ous assemblies orcomponentgroups(GR) 

to improve readability. The individual com— 

ponent groups in turn are coded as ele— 

ments (EL) and points (PT). 

In addition,a|lsignalscarryacronyms com— 

posed of various abbreviations so thattheir 

functions can easily be recognized, 

Component groups 

The electrical system ofthe BB7 tape recor— 

der has been broken down into 39 groups 

(GR). The connecting cables and cable 

plugs are designated by their correspond— 

ing group numbers. The block diagram on 

page 7/3 shows the group arrangement 

and the main connections. 

. .2 

Elements, points 

Groups comprising multiple circuit boards 

or other units are broken down into ele— 

ments (EL). 

The elements also contain connecting 

points (PT). 

6. MAINTENANCE ELECTRIQUE 

6.1 
LISTES DE CABLAGE 

ll est peu pratique de représenter les sché— 

mas de cablages de circuits électroniques 

complexes at cela conduit souventa des er— 

reurs. Nous avons donc opté pourdes listes 

de cablage générées par ordinateur, les— 

quelles sont beaucoup plus fiables. Elles 

présentent toutes les données relatives aux 

interconnections des électroniques de 

transport de bands at audio. 

Le controle du transport de bande et la sec— 

tion audio ont été subdivisées en groupes 

(GR) pour une meilleure vue d'ensemble. 

Ces groupes comprennent des elements 

(EL) et des points (PT). 

De plus, tous les signaux portent des dési- 

gnations qui sont la combinaison de diver— 

ses abréviations et permettent de reconnaia 

tre facilement la fonction. 

6.1.1 
Groupes 

Le systems electrique du magnétophone 

867 est divisé en 39 groupes. Les cables de 

connection et les prises sont repérés par les 

numeros de groupes correspondents. Le 

schema bloc de la page 7/3 montre la repa— 

ration des groupes et les connections prin- 

cipales. 

6.1.2 
Eléments, points 

Les groupes comprenant de multiples cir— 

cuits encartables et autres unites sont divi— 

sés en elements (EL). 

Les elements portent aux—memes des 

points de connection (PT).
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Wichtigste Anschlussarten: Main connection types: Principaux types de connections: 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

TYPE BEZEICHNUNG DESCRIPTION DESIGNATlON PART NO. 

SteckerTyp D, Crimp Connector, D- -type, or im Connecteur, type D, crimp: 

A Kontaktstift, for dUnne Litzen Contact pin, for thin stranded Wires Broche pour cables souples fins 54 02.0451 
AA Kontaktstift, for dicke Litzen Contact pin, for heavy stranded Wires Broches pour cabl es souples epais 54.02.0455 

Kontaktbuchse, for dUnne Litzen Contact socket, forthin stranded Prise pour cables souples fins 54020450 
i 

BB Kontaktbuchse, tt‘Ir dicke Litzen Contact socket, for heavy stranded Prise pour cables souples epais 5402,0454 
wires 

CIS-Stacker: CIS connector Connecteur Cl S: 

C Kontaktbuchse Contact socket Conrrecteur temelle 54 010402 
D Kontaktstitt Cont tact Conne ceut male 5401 0401 

MOLEX— Stec MOLEXp connect or: Connecteur MOLEX: 
F Kontaktbuchse, fUr dtinne Litzen Contact socket, for thin stranded Prise pour cables souples fins 54.02.0412 

FF Kontaktbuchse, for dicke Litzen Contact socket, for heavy stranded Prise pour cables souples épais 54.02.0413 
wire 

G Lotstift Solder hook Broche a souder 29 21 ,6002 

H Liize, Draht, verZInnt (6mm) Wire, stranded wire, tinned (6 mm) Cable souple, étamé (6 mm) 

l Stecker, Typ D, Crimp. Kontaktstift Connector, D-type, crimp, Connecteur, type D, crimp male 54021112 
Contact pin 

Flachstecker (AMP, FASTON), Flat connector (AMP, FASTON), Connecteur plat (AMP FASTON), 

.8 X 6,3 mm: ,><8 m:m 
JM SteckerhUlse, Crimp, fUr dUnne Contact female, crimp, for thin Contact fiemelle, crImp, pour cables 54.02.0337 

itzen strandedw souples 

J Steckerhulse, Crimp, fijr dicke Contact, temale, crimp, for heavy Contact tenmelle, crimp, pour cables 54.02.0332 
i en stranded wires souplese pais 

JJ Steckerhulse, Crimp, for sehr dicke Contact, female, Crimp, for very Contact femelle, crimp, pour cables 54020338 
Litzen heavy stranded Wires tres épais 

K 8mm abisoliert, 1mm verzinnt 8 mm stripped, 1mm tinned 8mm denude, 1mm étame — 

L Litze, Draht, verzinnt (4mm) Wire, stranded wire, tinned (4mm) Cable souple, étamé (4 mm) 

M Kontaktstift (MOLEX), f‘L’Ir dL'Inne Contact pin r(MOLEX), tor thin Broche (MOLEX) pour cables 54.02.0411 
i en aned dW souples tins 

MM Kontaktstift (MOLEX), f‘ur dicke Contact pin: r(MOLEX), for heavy Broche (MOLEX) pour cables 5402,0410 
Litzen t ended souples Gaip 

MY AMP—Flachstecker (Zunge) AMP flat conisector (blade) Connecteur plat AMP (a lames) 54 02 0344 

N ClS-Stecker, Kontaktstift ClS connector, contact pin Connecteur CIS, broche 54.01.0225 

0 Kontaktfederzu Europakartena Contact spring to EURO card Lame de contact pour connecteur 54.01 0376 

stecker connectors strip de carte Eur rpo e 

Print‘Federleiste: Pc. board contacts Broc he pour circuit Imprim mzé 

P Kontaktfeder for d'Linne Litzen Contact spring, for thin stranded Broche pour cables souples fins 54064512 

PP Kontaktfeder, fUr dicke Litzen Contact spring, for heavy stranded Broche pour cables souples épais 54 06.4510 
wires 

0 Buchsenleiste, Kontaktbuchse Socket strip, contact socket Prise socle 54 010451 

R Stacker, Typ C, Crimp, Kontakt— Connector, Datype, crimp, contact Connecteur, type D, crimp prIse 54.02.1111 
buchse et socle 

8 4mm abisoliert, verzinnt 4mm stripped, tinned 4mm denude, étame ~ 

T TERMl- POlNT Steckkontakt aut TERMI- POlNiT connector on TERMl-POINT connection sur — 
Wire- -tWrapPS tift Wire wrapp broche wire-wrap 

U Rast-Ldtkontakt, Crimp Detent-spring solder contact, crimp Contact a souder, crimp, avec 54030201 
re enue 

UU RastALotkontakt, Crimp Detent-spring solder contact, crimp Contact a souder, crimp, avec 54346002 

V Steckerhulse fL'Ir dicke Litzen Contact, female, for heavy stranded Contact femelle pour cables 54 02 0432 
wires souples e’pa is 

VV Steckerhillse fUr dUnne Litzen Contact, female, for thin stranded Contact femelle pour cables 54.020474 
Wires souples fins 

W Wrappen To wrap Pour wrapping — 

Fiachstecker, (AMP, FASTON) Flat connector (AMP, FASTON) Connecteur plat, (AMP, FASTON) 
0,5x2,8...m: FxZBmm: 8,I.I.II: 

X Steckerhulse, Crimp, tUr dUnne Contact, female, crimp, for thin Contact femelle, crimp, pour cables 54.02.0325 
Li en stranded wire souple s fins 

XX Siteckerh‘ulse, Crimp, fUr dicke Contact, female, crimp, for heavy Contact femelle, crimp, pour cables 54.02.0329 
'12 stranded Wires souples 

Flachstecmker, (AMP, FASTONl Flat connector (AMP, FASTON) Connecteur mplat, (AMP, FASTON) 

x 0 8 x 2.8m 0 x2 8m 
Y Steckerhulse, Crimp, for dUnne Contact, female, crimp, for thin Contact femelle crimp, pour cables 54.02.0325 

stranded wire souples f ns 

YY Crimp, I‘Ur dicke Contact, female, crimp, for heavy Contact iemelle. crimp. pour cables 54 02 0327 S'teckerhulse, 
Litzen stranded Wires soup es epais 
  

Nicht verzinnt Not tinned Non étame 
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6.1.3 

Drahtbeschriftungen, Drahtfarben 

Die wichtigsten Verbindungs— und An- 

schlussdr'ahte der Verkabelung sind be— 

schriftet. Diese Drahtenden tragen zwei 

Nummern, die das Element der jeweiligen 

Gruppe und den entsprechenden An— 

schluss angeben. 

Beispiel 

Bandbewegungssensor GR O7, ELOI , An— 

schlussdraht gelb. Dieser Draht tragt die 

Bezeichnungl ~ I . Dies bedeutet, dass der 

gelbe Draht am Element 01 , Anschluss OI 

angeschlossen ist. 

D e” 

O schwarz (blk) 

l braun (brn) 

2 rot (red) 

3 orange (org) 

4 gelb (yel) 

5 grun (gm) 

6 blau (blu) 

7 violett (vio) 

8 grau (9w) 
9 weiss (wht) 
— farblos (unc) 

.2 

LOCATION PIN LIST 

Diese Liste ist nach Gruppen geordnet. lst 

die Gruppennummer oder die Gruppenbe— 

zeichnung bekannt. so konnen die weiteren 

lnformationen aus dieser Liste bezogen 

werden, 

Ist nur der Signalname bekannt, ist die SI— 

GNAL WIRE LIST (siehe 6.3) zu benutzen, 

Die LOCATION PIN LIST ist in der Reihen~ 

folge der Gruppennummern von GR OI bis 

GR 39 aufgeschlUsselt. 

Beispiel 

In der LOCATION PIN LIST (Seite 9/2) fin— 

den wir unter PAGE 4: 

6.1.3 
Wire identification, wire colors 

The main connections of the wiring layout 

are labelled. Two numbers are affixed to the 

wire ends: the element number of the asso— 

ciated group and the appropriate connect— 

ing point. 

Example 
Tape motion sensor GR O7, ELOI, yellow 

connecting wire. This wire is labelled with 

the number I — 1, indicating thatthe yellow 

wire is connected to element 01 , connect‘ 

ing point 01. 

a :2 :;
 '

 
no r: c: 

0 black (blk) 

l brown (brn) 

2 red (red) 

3 orange (org) 

4 yellow (yel) 

5 green (gm) 

6 blue (blu) 

7 violet (vio) 

8 grev (grvl 
9 white (wht) 

2 uncolored (unc) 

6 2 
LOCATION PIN LIST 

This list is sorted according to the group 

numbers, If the group number or the group 

name is known, further information can be 

extracted from this list. 

If the signal name is known, the SIGNAL 

WIRE LIST should be consulted (see sec— 

tion 63), 

The LOCATION PIN LIST is arranged in se— 

quence by group number, ranging from 

GR 01 to GR 359. 

Example 
lnthe LOCATION PIN LIST (section 9/2) we 

find under PAGE 4: 

6.1.3 
Identification, couleur des cables 

Les cables et connections principaux sont 

annotés. Ces cables portent deux numéros 

qui désignent l'élément du groupe associé 

et Ie point de connection correspondent. 

Exemple 
Capteur de déplacement de la bande GR 

O7,ELOI,cabledeconnectionjaune,Ceca- 

ble portele numérol —l, indiquantque le ca- 

ble jaune est connects a I’élément OI, point 

de connection 01. 

CQJ'eL'S des cables 

0 noir (blk) 

1 brun (brn) 

2 rouge (red) 

3 orange (org) 

4 Jaune (yel) 

5 vert (gm) 

6 bleu (blu) 

7 violet (vio) 

8 gris (9w) 
9 blanc (wht) 
— non coloré (unc) 

.2 
LOCATION PIN LIST 

Cette liste est classée par groupes. Si le 

nom ou le numéro d'un groupe sont con— 

nus, on peut accéder aux informations. 

Si on connait Ie nom du signal, consulter la 

SIGNAL WIRE LIST (voir section 6.3). 

La LOCATION PIN LIST estdans l’ordre des 

groupes de GR 01 a GR 39. 

Exemple 
Nous trouvons page 4 de la LOCATION PIN 

LIST (section 9/2): 

  

GRUPPE   
GROUP 

ELEMENT 

ANSCHLUSSTYP 

CONNECTION POINT   
ELEMENT——_—\EL: o1 TAPE MOTION SENSOR 

GR. 07 1.167.801.00 

SENSOR ASSEMBLY RIGHT 

  

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y    
TYPE or CONNECTION\ ————————————————————————————————— 

N 01 O O—MOVE 4 

ANSCHLUSSPUNKT *—_E__42 0 YBI-MOVEO 
N 03 0 + 5.0 3 

FARBE 

COLOR 

SIGNALNAIVIE 

SIGNAL NAME   
  

Fig. 6.21
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Gruppe: 

GR 07 116780100 

SENSOR ASSEMBLY RIGHT 

Element: 

EL 01 TAPE MOTION SENSOR 

Anschlussstecker J1 

Anschlussart: 

N (CIS—Stacker, Kontaktstift) 

Anschlusspunkt: 

01 

Group: 

GR O7 1.167.801.00 

SENSOR ASSEMBLY RIGHT 

Element: 

ELO1 TAPE MOTION SENSOR 

Connector J1 

Connection type: 

N (CIS connector, contact pin) 

Connection point: 

01 

Signalname: Signal name: 

O—MOVE O—MOVE 

Farbe: Color: 

4 (gelbl 4 (yellow) 

6.3 
SIGNAL WIRE LIST 

Diese Liste istnach Signalnamen geordnet. 

lst der Signalname bekannt, so kOnnen die 
weiteren lnformationen aus dieser Liste be— 
zogen werden. 

lst nur die Gruppenbezeichung Oder die 

Gruppennummer bekannt, ist die LOCA— 

TION PIN LIST (siehe 6.2) zu benutzen. 

Die SIGNAL WIRE LIST ist in alphabeti— 

scher Reihentolge der Signalnamen aufge~ 

schlUsselt(deralphabetischenReihenfolge 

vorangestellt sind die Signalnamen der 

Nullpunkte und der Speisespannungen). 

Der Signalname ist in der ersten Spalte zu 

suchen. In dieser Spalte ist auch die Draht— 

tarbe angegeben. ln derzweiten und dritten 

Spalte ist aufgefuhrt, an welchen Ana 

schlusspunkten der entsprechenden Grup- 

pen und Elemente das jeweilige Signal erv 
scheint. 

Beispiel 

Aut Seite 9/19 istunter PAGE 38 zu finden: 

6.3 

SIGNAL WIRE LIST 

This list is arranged in sequence by sig— 

nal names. Further data can be extracted 

from this list when the signal name is 

known. 

If the group number is known, the LOCA‘ 

TlON PIN LIST should be consulted (see 
6.2). 

The SIGNAL WIRE LIST is in alphabetical 

signal name sequence (the signal names 

are preceded by the signal names of the 

zero ground and the supply voltages). 

The signal name is given in the first column 

which also contains the color code of the 

wire, The second and third columns indi— 

cate the connection point of the corre— 

sponding group and element on which the 
signal is available. 

Example 

Section 9/19 shows under PAGE 38: 

Groupe: 

GR 07 116780100 
SENSOR ASSEMBLY RIGHT 

Element: 

EL 01 TAPE MOTION SENSOR 

Connecteur J1 

Type de connection: 
N (connecteur CIS, male) 

Point de connection: 

01 

Nom de signal: 

O-MOVE 

Couleur: 

4 (jaune) 

6.3 
SIGNAL WIRE LIST 

Cette liste est classee dans l’Ordre alphabe— 

tique des noms des signaux. On accede 

aux intormations si on connait Ie norn du si— 

gnal. 

Si Ie numero du groupe est connu, il taut 

consulter la LOCATION PIN LIST (voir 6.2): 

La SIGNAL WIRE LIST est dans l’ordre al— 

phabétique des noms des signaux (les 

noms des signaux sont précédés par les 

noms des signaux de masse et d’alimenta— 

tion). 

Le nom du signal est donné dans la premie~ 

re colonne qui contient également le code 

couleur du cable. La seconde et la troisie— 

me colonne indiquent le point de connec— 

tion, l'élément et le groupe correspondant 

ou le signal dOit étre appliqué, 

Exemple 

La page 38 de la section 9/19 indique: 

  

SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT 

  

  

S DESCRIPTION OF ELEMENT   

  

  

SIGNAI NAME A - _ ,, Ci Cl\/|CI\ITDE7IIIPI_II ii\ir: Lu“ .. .._. .. .t..__ U—M V 4 N U/ 01 U]. TAPE MOTION SENSOR J1 |_|.L.ivn_l\i I u|_1_I_i\_,I IUI\I\_1 

SIGNAL NAME 4 N 21 01 01 TAPE TRANSPORT CONTROL J1 DESCRI TION OFE EMENT 

0—M1 4 Y 08 01 10 SPOOLING MOTOR CTRL. SUPPLY 
4 N 21 04 04 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 

EARBE ANSCHLUSSPUNKT 

COLOR CONNECTION POINT 

ANSCHLUSSTYP ELEMENTNUMMER 

TYPE OF CONNECTION GRUPPE ELEMENT NUMBER 
GROUP     

Fig: 6.32
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Signalname: 

O—MOVE 

Farbe: 
4 (gelbi) 

Anschluss—Art: 

N (ClS—Stecker, Kontaktstift) 

Signalweg: 
Das Signal tt‘ihrtvom 
TAPE MOTION SENSOR, Stacker J1 

(GRO7,ELOl,PTOl) 

zum 
TAPE TRANSPORT CONTROL, Stacker 

J1(GR21,ELOl,PTOl) 

Signalabkiirzungen 

Y Signal, allgem. Funktion 

Bl Binar, dauernd 

PS Impuls, kurzzeitig 

AC Wechselstrom 

DC Gleichstrom 

AN Analogsignal 

Beispiel fUr eine Signaerezeichnung: 

/Yl|3l ~ DIR 

Signal Binary Direction (Richtung) 

oder <Bin'a‘res Richtungssignab 

Signalnamen 
Ear alle Bezeichnungen und Abkt‘nzungen 

srnd die englischen Ausdrticke verbindlich, 

Signal name: 

O~MOVE 

Color: 

4 (yellow) 

Connection type: 

N (ClS‘connector, contact pin) 

Signal path: 
TAPE MOTION SENSOR, connector Jl 

(GR O7,ELOl,PTOl) 

to 
TAPE TRANSPORT CONTROL, connector 

Jl (GR 21, ELOl, PTOl) 

Signal abbreviation 

Signal, general funktion 

Bl Binary, continuous 

PS Impulse, short duration 

AC Alternating curennt 

DC Direct current 

AN Analog 

Example of a signal code: 

YBI— DIR 

/ l \ 
Signal Binary Direction 

Signal labels 
For all labels and abbreviations the english 

version constitutes the name of signal. 

Nom du signal: 

O—MOVE 

Couleur: 

4 (jaune) 

Type de connection: 
N (connecteur ClS, male) 

Cheminement du signal: 
TAPE MOTlON SENSOR, connecteurJt 

(GR O7, EL 01, PT 01) 

a 
TAPE TRANSPORT CONTROL, connecteur 

Jl (GR 21, EL 01, PT 01) 

Abréviations des signaux 

Y Signal, fonction generale 

Bl Binaire, continu 

PS lmpulsion, courte durée 

AC Courant alternatif 

DC Courant continu 

AN Analog 

Example de code de signal: 

YBl — DIR 

Signal Binaire Direction 

Nom des signaux 

Pourtous les noms et abreviations, on con— 

serve l'expression anglaise. 

  

  

      

Abbreviation Full signal name Explanation Erklarung Explication 

ACCEL ACCELERATE Startbeschleunigung Acceleration au depart 

BIAS Vormagnetisierung Premagnetisation 

BRAKE brake, electrical elektrisch bremsen Erein, electrique 

CUT CUTTER cut schneiden Couper 

CUTAU automatic edit Edit—Eunktion Editing 
DIR DIRECTION tape direction Bandbewegungsrichtung Sens de rotation de la bande 

END end of tape Bandende Fin de la bande 

ERAS ERASE Idschen Efiacement 

FAD FADER contact Reglerkontakt Contact 

FORW FORWARD fast winding schnelles Vorspulen Bobinage rapide 

GND GROUND Masse Masse 
Hl HIGH tape speed schnelle Bandgeschwindigkeit Grande vitesse de defilement 

INDIC lNDlCATOR lamp Anzeigelampe Voyant lumineux 

LIFT lift mechanical brake losen o'er mechanisc'nen Bremse Relache ues ureins mécan. 

LO LOW tape speed langsame Bandgeschwindigkeit Basse vitesse de defilement 

MOVE tape movement Bandbewegung Mouvement de la bande 

PRESS PRESSURE roller Andruck Pression 

REC RECORD Aufnahme Enregistrement 

REM REMOTE romote control Fernsteurung Telecommande 

REPR REPRODUCE playback Wiedergabe Lecture 
RESET ZahlerrUckstellung Remise a O du compteur 

REW REWIND schnelles RUckspulen Rembobinage rapide 

STOP Stop Stop 
TT TAPE TENSION Bandzug Tension de la bande       
  

Fig. 6.3.3
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Referenzbezeichnungen 

A 
ANT 

B 

BA 

BR 

C 

D 

DL 

DLO 

DLR 

Baugruppe 

Antenne 

Lampe 

Batterie, Akku 

Opto—Koppler mit Gluhlampen Eingang 

und Widerstands Ausgang 

Kondensator 

Diode 

LeuchtaDiode 

Optokoppler mit Leuchtdioden—Eingang 

und Transistor—Ausgang 

Optokoppler mit Leuchtdioden—Eingang 

und Widerstands~Ausgang 

Leuchtdioden Kombination 

Foto—Diode 

div. elektronische Bauelemente 

Kopfhorer 

Tonkopf, Datakopf 
Hybrid—Schaltung (Dick—Dijnnfilm) 

Hall—Element 

lntegrierte Schaltung 

Steckbuchse, Klinke (weiblich) 

Jumper, weiblich 

Jumper, mannlich 

Relais, Schdtz 

Induktivit'at, Spule 

Lautsprecher 

Motor 

Messwerk 

Mikrofon 

mechanisches Bauteil 

Stacker (mannlich) 

Pickup 

Transistor 

Foto—Transistor 
Foto—Transistor Kombination 

Widerstand 

Foto—Widerstand 

Thermistor 

Widerstands—Netzwerk 

Schalter 

Trafo 

Verzogerungsleitung 

Testbuchse 

Draht, Kabel 

Sockel, Halter 

Lampensockel 

Batteriehalter 

Sicherunugsschaiter 

Piezoelektrisches Element, Ouarz 

Netzwerk 

Reference designators 

assembly 

antenna 

bulb, lamp 

battery 
tungsten lamp — photoconductor 

isolator 

capacitor 

diode, DIAC 

LED 

LED-phototransistor isolator 

LED—photoconductor isolator 

LED display array 

photo diode 

misc, electronic parts 

earphone 

fuse 

filter 

soundhead 

hybrid circuits 

hall element 

integrated circuit 

jack (female) 

jumper jack 

jumper plug 

relais, contactor 

inductor, coil 

loudspeaker 

motor 
motor 

microphone 

mechanical part 

plug 
pick up 

transistor, bipol, FET, TRlAC 

photo transistor 

photo transistor array 

resistor 
photo resistor 

thermistor 

resistor network 

switch 

transformer 

delay—line 

test point 

wire, cable 

socket 

lamp holder 

battery holder 

fuse holder 

piezoelectric device, quartz 

network, array 

Designations de référence 

groupe 

antenne 

ampoule, lampe 

pHe,accu 

opto—coupleur a lampe et sortie resistive 

condensateur 

lode 

LED 

opto—coupleur a LED et sortie sur transistor 

opto—coupleur a LED et sortie sur 

resistance 

réseau de LEDs 

photo~diode 

divers composants électroniques 

casque d’écoute 

fusible 

filtre 

téte magnétique 

circuit hybride 
element a effet Hall 

circuit intégré 

relais, contacteur 

inductivité, bobine 

haut—parleur 

moteur 

apparel! de mesure 

microphone 

piece mecanique 

prise male 

pick up 

transistor 

photo—transistor 

résau de photo—transistors 

resistance 
photo—resistance 

thermistance 

reseau de resistances 

interrupteur 

transformateur 

ligne a retard 

point test 

cable 

socle 

socle de lampe 

socle pour batterie, pile 

socle de fusible 

élément piézo-électrique, quartz 

réseau
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6.4 

SCHALTUNGSBESCHREIBUNGEN 

FWERK 

Eine Ubersicht [iber die Lage der elektri— 

schen Baugruppen ist auf Seite 7/2 zu fin— 

den. 

6.4.1 

Stromversorgung GR O1, 02, 03, 04, 05 

Siehe auch Section 7/4 ...7/7 

Netzstecker (GR 1), Netzfilter(GR 2), die 

Netztrafoeinheit (GR 3), der Verteilprint 

(GR 4) und die Stabilisierung (GR 5) bilden 

die Stromversorgung. Der Netzschalter 

POWER befindet sich auf dem Laufwerk— 

steuerungsprint (GR 21 ). 

AufdemVerteilprint(GR4),DISTRIBUTION 

BOARD 1.167.747 befinden sich alle Se— 
kundarsicherungen. 

Falls eine Tonbandmaschine, die an 117V 

betrieben wird, zu Iange Umspulzeiten auf— 

weist(mehrals150 s/1000 m Band), kann 

durch Vertauschen der Steckeranschltisse 

1 und 2 bzw. 4 und 5 (J2) die Wickelmotorr 
spannung erhoht werden. In diesem Falle 

muss der graue Draht auf J2/4 und der 

braune Draht auf J2/1 geandert werden 

(siehe 7/4 und 7/5). 

Auf dem STABILIZER PCB 1.167.746—81 

(GR 5) werden die unstabilisierten und die 

stabilisierten Versorgungsspannungen er» 

zeugt, IC1, 2, 3 sind festeingestellte Span— 

nungsregler deren Ausgangsspannung 

nicht verandert werden kann. 

6.4.2 

Laufwerksteuerung GR 21 

TAPE TRANSPORT CONTROL 1.167.790 

siehe auch Section 7/9 7/13 

Auf dem Laufwerksteuerungs—Print befin— 

den sich die eigentliche,in einemlC zusam- 

mengefasste, Laufwerksteuerung, die 

Bandzugregelung sowie die beiden Mo— 

torsteuerungen fur die Wickelmotore. 

Als Eingange wirken auf die Laufwerk— 

steuerung: 

Die auf den Printgeléteten Bedienungstas- 

ten, die externen Fernsteuertasten oder die 

Reglerstartschaltung (Stacker REMOTE 

CONTROL GR 18, EL 01); 

der beruhrungslose Bandendschalter 

GR 24, EL 01 , PT 28, Signal OP—END; 

der Bandbewegunssensor GR O7, EL 01. 

6. 

CIRCUIT DESCRIPTIONS 

TAPE TRANSPORT 

Location of all subassemblies can be found 

on page 

6.4.1 
Power supply GR 01, 02, 03, 04, 05 

Also see section 7/4 7/7 

Mains connector(GR1).mainsfilter(GR 2). 
mains transformer (GR 3), the distribution 

board (GR 4) and the stabilizer (GR 5) form 

the power supply. The mains switch POW— 

ER is located on the TAPE TRANSPORT 

CONTROL p. 0. board (GR 21), 

The DISTRIBUTION BOARD 1.167.747 

(GR 4) houses all secondary fuses. If a re- 

corder which is operated on 117V mains 

voltage shows spooling times which are 

too long (more than 1503/1000 m tape) it 

is possible to increase the voltage of the 

spooling motors by changing the connec— 

tionsJ2/1 and 2 and J2/4 and 5. lnthis case 

the grey wire must be connected to J2/4 

and the brown wire to J2/1 (see 7/4 and 

/5 , 

The STABILIZER p. 0. board 1.167.746—81 

(GR 5) produces the unstabilized and the 

stabilized supply voltages. IC1, 2, 3 are fi— 

xed output voltage regulators and allow no 

correction of the output voltages. 

6.4.2 

TAPE TRANSPORT CONTROL 

1.167.790 (GR 21) 

Also see section 7/9 7/13 

The TAPE TRANSPORT CONTROL (0. c. 

board comprises the singleachip transport 

control logic, the tape tension control as 

well as the spooling motor control circuits. 

The following inputs act on the tape trans— 

port control logic: 

the control push buttons which are sol— 

dered onto the logic board, or the remote 
control push buttons or the fader start cir— 

cuit (REMOTE CONTROL connector 

GR 18. EL 01 ), 

the tape end switch (IR light barrier) GR 24, 

ELO1, PT 18, signal OP~END; 
the tape motion sensor GR O7, ELO1. 

6.4 
DESCRIPTION DES CIRCUITS 

TRANSPORT DE BANDE 

Une vue d’ensemble des groupes electri— 

ques se trouve page 7/2. 

6. 4.1 

Alimentation GR 01, 02,03, 04, 05 
Voir aussi section 7/4... 7/7 

Connecteur secteur (GR1), filtre secteur 

(GR 2), transformateur secteur (GR 3), cir— 

cuit de distribution (GR 4) et stabilisateur 

(GR 5) de I’alimentation. tinterrupteur sec— 

teurPOWER setrouvesurlecircuitimprimé 

TAPE TRANSPORT CONTROL (GR 21), 

Le circuit de distribution DISTRIBUTION 
BOARD 1.167.747 (GR 4) comprend tous 

les fusibles du secondaire. 

Si une machine raccordée au117V esttrop 

Iente au rembobinage (plus de 1508/ 
1000m de bande), on peut modifier les 

connections J2/1 et 2 etJ2/4 et 5. Dans ce 

cas, Ie cable gris doit étre connecte a J2/4 

et le brun a J2/1(voir7/4 et 7/5), 

Le circuit STABILIZER 1.167.746—81 (GR 5) 

produit les tensions stabilise’es et non stabi— 

lisées. IC1, 2 et 3 sont des régulateurs fixes 

et ne permettent pas de corrections des 

tensions de sortie. 

6.4.2 
TAPE TRANSPORT CONTROL 

1.167.790 (GR 21) 
Voir aussi section 7/9 7/13 

Le circuitTAPE TRANSPORT CONTROLest 

un circuit unique rassemblant la Iogique de 

contrdle, le controle de la tension de bande 

ainsi que les circuits de contréle des mo— 

teurs de bobinage. 

Les entrees suivants agissent sur la iogique 

du controle du transport de bande: 

Les boutons poussoir de controle soudes 

sur Ie circuit de la Iogique ou les boutons de 

controle du circuit de fader start (connec— 

teur REMOTE CONTROL GR 18, EL 01): 
le commutateur de fin de bande (barriere 

infra—rouge) GR 24, EL 01. PT18, signal OP— 

Ie capteur de deplacement de la bande 

GB 07, EL 01. 
Les signaux de sortie du contrOIe du trans-
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Die Ausgangssignale der Laufwerksteue— 

rung wirken auf: 

Die Bandzugregelung bzvv, Motorsteuerun— 
gen; 

die Magnete (Andruck‘, Bandabhebe—, 
Brems— und Editmagnete); 

die Tastenlampen (eingebaute oder Fern— 

steuertasten) als RUCkmeldung dergespei— 

cherten oder ausgeftihrten Funktionen. 

TASTENLAMPEN 

The output signals of the tape transport 

control act on: 

the tape tension control, or the spooling 
motor controls respectivel ; 

all solenoids (pressure tape lift, brake, edit 
solenoids); 

the push button lamps (built—in or remote 

control) as a back indication of stored or 
carried out functions. 

MAGNETE 
PUSH BUTTON LAMPS 

O LAMPE AUS 
LAMP OFF 

Normal KeInAndruck Bremsung 0 
Normal ONo pressure 0 Braking 

1 Andruck Gelost 
Pressure Lifted 

1 LAMPE EiN 
LAMP ON 

< > 

Geschw, 
select 

0
0
0
0
0
0
0
0
 

0
0
—
4
 

C)
 

C
)
 

O 

O 

O 

O 

RUCkspulen 
rewind 

Taste 

O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
 

_\
 

+ 

Tasten Aus 
selector off 

steht O 

PLAY STOP REC 

l 

O l 

Andruckrolle 
Pressure roller 

Bandbremse 
Tape brake 

O l O O 

O O 

O 

O 

O l 

O O 

l) REDUZlEFlTE BREMSUNG, SENSORARME FREl WICKELMOTORE EIN (BANDZUGREGELUNG ElN N) 
REDUCED BRAKlNG, SENSORARMS NOT BLOCKED SPOOI ING MOTORS ON (TAPE TENSlON CONTROL ON) 

Fig. 6.41 

Logische Ausgangssignale 
Fig. 6.4) 

Logical output signals 

1 Tape8 lifte 

port de bande agissent sur: 

le controle de la tension de bande, resp. sur 

les moteurs de bobinage; tous les electro— 

aimants (presseur écarteur de bande, 
freins, edit), 

les ampoules des boutons—poussoir (inté— 

grés ou de la télécommande) comme indi— 

cation de tonction mémorisée ou effec- 
tuée. 

0 Normal 
Normal 
Sencsorarme Bewegung 

MOIl n 

Tana rpncmn 

_\
 

O 
O 

O 
O 

O 
O 

O 
O 

O 
O 

O
 

C)
 

O 
O 

O 
0
0
0
0
 

O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
 

.4
   

Fig 6.4.1 

Signaux logiques de sortie
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Bandzugregelung 

Die Bandzugsensoren GR 6, EL 01 und 

GR 7, EL 02 besitzen je einen Oszillator, der 

im eingeschalteten Zustand des Gerates 
dauernd schwingt. Der Auskoppelkreis 

wird dutch die mit dem Sensorarm gekop— 

pelte Blende so bedampft, dass eine dem 

Bandzug umgekehrt proportionale Span— 

nung induziertwird, die durch D1 , C5 (D2. 
C3) in eine Gleichspannung umgewandelt 

wird (YANATT 1, YAN—TT 2). 
Diese Signale werden zum Laufwerksteue— 

rungsprintgetuhrtund beeinflussen die bei— 

den Wickelmotorsteuerungen lC4, 1C1 und 

lC2. Die Laufwerklogik liefert dazu die fUr 

die Steuerung derverschiedenen Betriebs— 

arten (PLAY, EORW, REW, PAUSE, STOP, 

Bremsvorgange) notwendigen Signals. 

l\/lit den Trimmpotentiometern R301 

(PLAY), R302 (PEAK), und R303 (FORW) 

kennen die Bandzuge des Wickelmotors 

l\/|1 (Abwickelmotor), mit R306 (PEAK). 

R305 (REW), und R304 (PLAY) die Bandzti— 

ge des Wickelmotors l\/l2 (Aufwickelmo— 

tor) eingestellt werden, 

Die Wechselspannung T—AC1, F-AC1 

wird in der Brijckenschaltung D51, D52) 

D53, D54 gleichgerichtet. Die resultieren~ 

de pulsierende Gleichspannung wird den 

Motorsteuerspannungen zugemischt und 

erzeugt so eine pulsierende Spannung 

YAN-l\/l1,YAN—l\/l2, deren Amplitude pro 

portional der Steuerspannung YAN—TT 1, 

YAN—TT 2 ist, 

Figur 6.4.2 zeigt die wichtigsten Steuer— 

und Ausgangssignale der Bandzugrege— 

lung. 

Tape tension control 

The tape tension sensors GR 6, EL01 and 

GR 7, EL 02 comprise an oscillatorand a tu— 

ned output Circuit each. The oscillator 

works continuously. The output Circuit is 

damped by a screening segment which is 

coupled to the sensor arm. It delivers an 

output voltage whose amplitude is inverse- 

ly proportional to the tape tension. D1, C5 

(D2, C3) convert it into a DC voltage (YAN— 

TT1, YAN’TT 2). These signals are fed to 
the TAPE TRANSPORT CONTROL p. c. 

board and influence both spooling motor 

controls lC4, lC1, |C5 and lC2. The tape 

transport control logic supplies the neces‘ 

sarv information for the different functions 

(PLAY, FORW, REW, PAUSE, STOP, braking 

processes) to the spooiing motor controls. 

Trimmer potentiometers R301 (PLAY). 
R302 (PEAK) and R303 (FORW) allow to 

adjust the tape tension for motor l\/|1 (sup— 

ply motor); R306 (PEAK), R305 (REW), and 

R304 (PLAY) allow to adjust the tape ten— 

sion for motor M2 (take—up motor). 

The AC voltage T—AC 1, F—AC 1 is rectified 

by the bridge—connected rectifiers D51, 

D52, D53, D54. The resulting pulsating DC 

voltage is mixed with each motor control 

voltages and, therefore, pulsating control 

voltages are produced whose amplitude is 

proportional to the control voltages 

YAN~TT 1 , YAN—TT 2. 

Figure 6.4.2 showsthe most importantcon— 

trol and output signals of the tape tension 

control. 

Controle de la tension de bande 

Les capteurs de tension de bande GR 6, 
EL 01 et GR 7, EL 02 comprennent chacun 

un oscillateur continuellement active et un 

circuit active, séparé de l’oscillateur par un 

blindage lié au bras du capteur. ll délivre 

une tension dont l’amplitude est inverse— 

mentproportionnelle a la tension de la bane 

de. D1, C5 (D2, C3) la convertit en une ten— 

sion continue (YAN—TT1,YAN—TT2), Ces si— 

gnaux sont amenés au circuit TAPE 

TRANSPORT CONTROL et intluencent les 

circuits lC4, lC1, |C5 et lC2 de contrdle des 

moteurs de bobinage. La logique du trans— 

port de bande fournit les informations ne— 

cessaires aux différentes fonctions (PLAY, 

FORW, REW, PAUSE, STOP, processus de 

freinage) aux controles des ”noteurs de bo— 

binage. 

Les potentiometres trimmers R301 (PLAY), 

R302 (PEAK) et R303 (FORW) permettent 

d'ajuster la tension de bande du moteur M1 

(debiteur); R306 (PEAK), R306 (REW) et 

R304 (PLAY) permettent d'ajuster la ten— 

sion de bande du moteur M2 (recepteur). 

La tension alternative T—AC 1, F—AC 1 est re- 

dressée par le pont de diodes D51, D52, 

D53 et D54, La tension continue pulsée ré— 

sultante est mélangée a chaque tension de 

controle des moteurs de telle facon que les 

tensions pulsées de controles aient une 

amplitude proportionnelle aux voltages de 

controle YAN~TT1 et YAN—TT 2. 

La figure 6.4.2 indique les signaux les plus 

importants du contrOIe de tension de ban— 

de.
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Tape stop 

STOP 
Button 

Y2—FORW 

YZ-REVRS 

YB|»MOVE 

TME 

IC7, P. 7 

K-BRAKE 

YAN - M‘l 

YAN - M2   

Band steht 

”H” or "L” 

Band steht 
Tape stop 

geregelt 
control led 

geregelt 
geregeit controlled 
control led   

Band steht 
Tape stop 

    
Fig. 6.4.2 

lnfrarot-Bandendschalter 

Das Signal QP—END ist H, wenn die Licht— 

schranke unterbrochen istiTonband einge— 

fadelt). Bei transparentem Vorspannband 

oder ohne Band ist OP—END = L. 

Mit dem Trimmpotentiometer R141 auf 

dem Lauh/verksteuerungsprint kann die 
Schaltschwelle eingestelit werdent 

IR tape end switch 

The signal QP~END is “H" ifthe lightbarrier 

is interrupted (tape is threaded), if a tranv 

sparent leader tape or no tape is present 

QP—END is L" 

Trimmer potentiometer R141 on the TAPE 

TRANSPORT CONTROL p. or board allows 

to adjust the switching threshold. 

Commutateur iR de fin de bande 

Le signal OP—END est ”H" si la barriere lumi- 

neuse est interrompue (bande présente). 

Pour one amorce transparente 0L1 en i'ab— 

sence de bande, QP—END est ”L’ 

Le potentiometre trimmer R141 du TAPE 

TRANSPORT CONTROL autorise unajuste~ 

ment do seuil de declenchement.
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6.4.3 
Bandbewegungssensor GR O7, EL 01 

Zwei Reflexlichtschranken DLQ1 und 

DLQ2 sind so angeordnet, dass das ausge— 

strahlte lR—Licht durch eine mit der rechten 

Umlenkrolle gekoppelte Segmentscheibe 

auf die Sensoren reflektiert wird, 
Beim Drehen der Umlenkrolle wird die re- 

flektierte Strahlung unterbrochen. Uber 

R14 und R13 entstehtje ein Rechtecksignal 

(OP—DIR1 [1], QP—DIR 2 [2]), die um ca. 

90° gegeneinander verschoben sind. 

QP—DIR 1 wird differenziert; durch die posi- 

tiven Impulse wird QB leitend [3]. Uber R4 
wird C2 aufgeladen. Bei Bandstillstand 

entl'adt sich C2 iiber R5 bis die Spannung 

an der Basis von 01 ausreicht [4], um die— 

sen zu schalten und damit das Ausgangs ~ 

signal YBI—lVIOVE ableitet. 

6.4.3 
Tape motion sensor GR 07, EL 01 

Two reflex light barriers DLQ1, DLQZ are 

mounted below a segmented disk which is 

coupled with the righthand guide roller 

axleThe emitted IR lightis reflected backto 

the sensors by the segmented disk. 

Turning the guide rollercausesthereflected 
lightto beinterruptedSquare—wave signals 

appear on R14 and R13 (OP—DIR 1 [1]. 
QP~DlR 2 [2]) which are shifted by approxi— 

mately 90° to each other. 

QP—DIR 1 is differentiated, 03 conducts 

during each positive pulse [3] and charges 

C5. When the tape stops, C2 discharges 

across R5 until the voltage atthe base on1 

is sufficient to make it conduct [4] and the— 

refore blocks the output signal YBl—IVIOVE, 

  

+5V -— 

OP-DIR 1 

+5V ~— 

QP-DIR 2 

+ 0,6V   

  

            —- 0,6V   

A\/A\/A\ / i 

+10V 

ll 

  

YBl-MOVE       
  

Fig. 6.4.3 

6.4.3 
Capteur de déplacement de la bande 

GR 07, EL 01 

Deux barrieres lumineuses a reflection 

DLQ1, DLO2 sont montées sous un disque 

segmenté qui est couplé a l'axe du galet 

guide de bande droit. La lumiere lR émise 

est réfléchie vers les capteurs par le disque 

segmenté. La rotation du disque segmenté 

interrompt la reflection de la lumiere, Des 

signaux carrés apparaissent aux bornes de 

R14 etde R13 (QP—DlRi [1],QP—D|R2 [2]), de- 

calés d'environ 90°. 

QP~D|R1 est differencié, 03 conduit pen— 

dantchaque imulsion positive [3] etcharge 

C5. Ouand la bande s’arréte, C2 se déchar- 

ge a travers R5 jusqu'a ce que la tension a la 

base de Q1 soit suffisante pour qu'il condui- 

se [4] et bloque alors le signal YBl—MOVE.
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Stillstehendes Band bewirkt YBleOVE = 

L, bewegtes Band bewirkt YBl—MOVE = H. 

Wenn sich beide Bandzugwaagen in ihren 

Ruhestellungen befinden (Bandriss Oder 

Bandauslauf), wird durch die beiden Mik— 

roschalter das Signal S—TT2 (J1-9) kurz- 

geschlossen. Damit wird YBl—MOVE = L 

und signalisiert damit der Laufwerksteue~ 

rung "Band steht", auch wenn sich wegen 

der Auslauftragheit der Umlenkrolle die 

Zahnscheibe noch dreht. 

6.4.4 
Drehzahlregelung des Tonmotors 

Die Tonmotordrehzahl wird durch eine Ser— 

voschaltung mit Quarzreferenz geregelt. 

Ein Tachogenerator (Ringabtaster) liefert 

ein Signal mit einer zur Drehzahl proportio— 

nalen Frequenz (YAC i—l\/l3, YAC 2—M3). 

Dieses Signal wird zum CAPSTAN SPEED 

CONTROL—Print geftihrt. Die Eingangs- 

schaltung mit lCl befreit das Tachosignal 

von Brummspannungen und begrenzt es. 
Die resultierende Rechteckspannung wird 

dem |C3 zugerhrt. lC3 ist eine Frequenz— 

und Phasenvergleichsschaltung mit quarze 

gesteuertem Referenzoszillator. Die Quarz— 

frequenz von 1638400 Hz wird durch Fre~ 

quenzteilung in 400. 800 oder i 600 Hz um— 

gewandelt. Die Geschwindigkeitstasten 

Si, S2, 83 bestimmen das Teilverh'altnis. 

Das umgewandelte Tachosignal wird mit 

der Referenzfrequenz des Ouarzoszillators 

verglichen. Das Ausganssignal der Ver— 

gleichsschaltung ist bei zu niedriger Dreh— 

zahl des Tonmotors = H, bei zu hoherDreh~ 

zahl (Anwahl einer tieferen Geschwindig— 
keit) = L. 

Bei Synchronlauf des Tonmotors wird aus 

der Phasendifferenz des Tacho— und des 

Referenzsignals eine Rechteckspannung 

gebildet. Uber eine Treiberschaltung mit 

ICE, O4 wird gleichzeitig die Tastenlampe 

dergedriicktenGeschwindigkeitstasteein— 

YBl—MOVE is "L" when the tape stops, and 

"H" when the tape runs. 

With both tape tension sensors in their rest 

positions (tape break or run—out), the mic— 

roswitches short—circuit the signal S—"l—l' 2 

(J1 —9). This signals ”tape stopped“ to the 

tape transport control (YBl—MOVE = L). 
even if the segmented disk of the motion 

sensor continous to rotate due to its inertia. 

Capstan motor speed control 

The capstan motor speed is controllled bya 

servo circuit with quartz reference. 

A tacho generator (scanning ring) genera— 

tes a signal whose frequency is proportioe 

nal to the capstan speed (YAC 1—M3, 

YAC 2—l\/|3). This signal is fed to the CAP— 

STAN SPEED CONTROL p. 0. board. it's in— 

put circuit with IC1 suppresses hum and Ii— 

mits the signal. The resulting square wave 

voltage is fed to 1C3. 

lC3 is a frequency and phase comparator 

circuit with a quartz controlled reference 

oscillator. The quart frequency is 

1638400 Hz and is divided into the referen— 

ce frequencies of 400, 800 and 1600 Hz. 

The speed selector push buttons 81,82,833 

determine the division ratio. 

The converted tacho signal is compared 

with the reference frequency. The output si— 

gnal of |C3 is “H" if the capstan speed is too 

low, and “L“ if the capstan speed is too high 

(after selecting a lower speed). 

Synchronous running of the capstan motor 

causes lC3to form a square wave signal out 

of the phase difference of the tacho and re— 

ference signals. At the same time lCS, O4 

switch on the push button lamp ofthe selec— 

ted tape speed. 

YBl—MOVE est "L” quand la bande sta— 

tionne, “H" quand elle est en mouvement. 

Lorsque les deux capteurs de tension de 

bande sont au repos (bande rompue ou de— 

filement complet), les microswitchs court- 

circuitent le signal S—TT2 (J1-9). Cela indi— 

que I'arrétde la bande au controle du trans- 

portde bande(YBl -lVlOVE= L) memelors- 

que la disque segmenté du capteur de 

mouvement tourne sur son inertie. 

6.4.4 

Contrfile de la vitesse du moteur de 

cabestan 

La vitesse du moteur de cabestan est con— 

trélée par un asservissement référé a un 

quart. 

Un générateur tachymétrique (annulaire) 

produit un signal dont la fréquence est pro— 

portionnelle a la vitesse de rotation du ca— 

bestan(YAC1—M3,YAC2~M3). Ce signal est 

conduit au circuit CAPSTAN SPEED CON— 

TROL. Le circuit d'entrée supprime le bruit 

et limite le signal par lCi. Le signal carré rée 
sultant est amené a IC3. 

lC3 est on circuit comparateur de phase at 

de fréquence équipé d'un oscillateurde re— 

ference a quart. La fréquence du quart est 

de1638400 Hz, divisée pour obtenir les fre— 

quences de référence de 400, 800 et 

16OOHz. Les boutons poussoirs du selec— 

teur de vitesse $1.82 at SS déterminent les 

rapports de division. 

Le signal tachymétrique converti est com- 

paré a la fréquence de reference. Le signal 

de sortie de lC3 est "H" si la vitesse du ca— 

bestan est trop basse et "L” si elle est trop 

élevée (aprés avoir sélectionné une vitesse 

plus basse). 

Lors de la rotation synchrone du moteur de 

cabestan, lC3 produit un signal carré dont 

Ie rapport cyclique traduit Ia difference de 

phase entre le signal tachymétrique et la ré— 

ference. En meme temps, |C5 et 04 allu— 

ment la lampe indicatrice du bouton cor— 
’I + responder“ u a la vitesse se.ectionnée.
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+ 5 VDC 

REFERENCE 
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t 

+ 5,6 VDC 

TACHO SIGNAL 
I 

_""—"‘ - 0,6 VDC 

TP1 
OUTPUT SIGNAL + 0,2 VDC 

t         
Fig, 6.44 

Das Rechtecksignal(messbaranTP1)Wird 

durch das Tiefpassfilter mit lC5 in einen 

Gleichspannungsmittelwert umgewandelt 

und in einer Multiplikatorschaltung (IC4, 

lC2) einer pulsierenden Gleichspannung 

zugemischt. Die resultierende Steuerspan— 

nung WirdinlCllverstarktund UberQEdem 

Motorsteuertransistor zugefuhrt (YAN— 

M3).Dieserlieferteinensinusfdrmigenl\/lo— 

torstrom. 

Die interne Quarzreferenz kann durch eine 

variable, externe Referenzfrequenz ersetzt 

weden, l\/|it dieser kann bei der gevv'ahlten 
Bandgeschwindigkeit die Tonh'ohe um i7 

Halbtone verandert werden. 

ELEKTRISCHE 
LAUFWERKEINSTELLUNGEN 

5.1 

Vorbereitungen 

Kontrolle der Speisespannungen (STABILI— 

ZER—Print 1.167.746—81): 

+ 24V, + 20\/, — 20V unstabilisiert 

+ 5V, + 12V, — 12V stabilisiert 

Diese Spannungen sind festeingestelltund 

konnen nicht verandert werden. 

The square wave signal (which can be 

checked atTP 1) is converted to a mean DC 

voltage by a low pass filter with lC5, and 

then mixed with a pulsating DC voltage 

(multiplicatorcircuith4,lC2).The resulting 

control voltage is amplified by lC4 and 05 

and fed to the motor control transistor 

(YAN—MB).Thistransistorproducesasinu— 

soidal motor current. 

The internal quartz reference can be repla— 

ced byavariableexternalreferenceThisal— 

lows to change the selected tape speed 

(pitch) by :7 musical halftones, 

ELECTRICAL 
TAPE TRANSPORT ADJUSTMENTS 

Preparations 

Supply voltage check (STABILIZER p 0 

board 1.167.746—81): 

+ 24V, + 20V. — 20V unstabilized 
+ 5V,+12\/, ~12V stabilized 

These voltages are fixed an cannot be va— 

ried. 

Le signal carré, qui peut étre controlé sur 

TPl, est converti en unetension continue de 

valeurmoyenne parlefiltre passe~bascom— 

prenant IC 5, puis est mélangé a la tension 

continue pulsée (Circuit multiplicateur IC 4, 

IC 2) La tension de controle résultante est 

amplifiée par IC 4 etOB, et puis amenée au 

transistor de controle du moteur (YAN—lVl 3). 

Ce transistor produit un courant sinusoidal 

pour le moteur. 

La référence interne a quartz peut étre rem— 
placée par une référence externe. Cela per— 

metdefaire varier la vitesse dans un domai— 

ne de i7 demitons. 

REGLAGES ELECTRIQUES DU 
TRANSPORT DE BANDE 

6.5.1 
Préparatifs 

Vérifiez les tensions d'alimentation (circuit 

STABlLlZER1.167.746-81): 

+ 24V, + 20V, — 20V non stabilisés 

+ 5V, +12V, —12V stabilisés 

Ces voltages sont fixes et ne peuvent étre 

ajustés.
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Achtung 

Falls Printplatten ausgezogen oder einge— 

steckt werden, muss unbedingt zuvor das 

Gerat ausgeschaltet werden. Nach dem 

Ausschalten muss gentigend lange gewar— 

tet werden, bis sich die Versorgungsspan— 

nungen abgebaut haben. 

6.5.2 

Tonmotorsteuerung 

Auf den CAPSTAN SPEED CONTROL— 

prints 1.167770/771 befinden sich keine 

Einstellmr'jglichkeiten. Am Testpunkt TP1 

kann das Ausgangssignal (5V—Rechteck— 

Spannung) der Frequenz— und Phasenver- 

gleichsschaltung lC3 gemessen werden. 

Aut dem VARIABLE SPEED CONTROL— 

Print 1.167.780 kann mit R25 der Arbeits— 

bereich der Vari-Speed—Steuerung so ein‘ 

gestellt werden, class die Nullstellung des 

Vari—Speed—Potentiometers mit der Soil— 

Bandgeschwindigkeit Ubereinstimmet. 

6.5.3 

Infrarot-Bandendschalter 

Die Einstellung des Arbeitsbereiches er— 

folgt mitR141 auf dem TAPE TRANSPORT 

CONTROL—Print 1.167.790 Das Universa— 

linstrument mit min. 20000 Ohm/V DC im 

5V—Bereich an R137 (TP 1) anschliessen. 

Caution 

When removing or inserting p. c. boards, 

cable connectors or fuses, always turn po— 

wer off. After power is removed, allow suffi— 

cient time for the supply voltages to bleed 
own. 

6.5.2 

Capstan motor control 

The CAPSTAN SPEED CONTROL p.C. 

board does not require any adjustments. 

Test point TP1 allows to check the output 

voltage ofthefrequencyand phase compa— 

rator circuit lC3 (5V —square wave signal). 

On the VARlABLE SPEED CONTROL p. c. 

board 1.167.780 trimmer potentiometer 

R25 allows to adjust the working range of 

the van—speed control until the zero point of 

the vari—speed potentiometer coincides 

with the nominal tape speed. 

6.5.3 

IR tape-end sensor 

Adjustment of its working range is perforr 

med by means of R141 on the TAPE 

TRANSPORT CONTROL {2. 0. board 

1.167.790. Connect a multimeter of min. 

20000 ohms/V, 5V range, to R137 (TP 1). 

  

    

    

  
  
  

  

    

  

  
      

  

Fig. 6.5.1 

Bei eingelegtemTransparentband muss die 

Spannung am TP1 kleiner als 0,7V sein und 
die STOP—Funktion ausgelost werden. Bel 

Magnetband oder nichttransparentemVor— 

spannband muss die Spannung grdsser als 
1.5 V sein. 

When a transparent leader tape is threa— 

ded, the voltage atTP1 must read lessthan 

0.7V and the STOP function must be per— 

formed. With magnetic tape or non—tran- 

sparent leader tape, the voltage at TP1 
must be greater than 1.5V. 

Attention 

lVletteztoujours l'appareil hors tension lors- 

que vous devez insérer ou enlever des cir— 

cuits imprimés, des cables ou des fusibles. 

Apres avoir déclenché l'appareil, laissez un 

temps suffisant s’écouler pour que les diffe— 
rentes tensions s'annulent. 

6.5.2 

Contr6le du moteur de cabestan 

Le circuit CAPSTAN SPEED CONTROL ne 

nécessite aucun réglage. Le point test TP1 

permet de vérifier le signal de sortie du 

comparateur de fréquence et de phase lC3 

(signal carre 5V). 

Le potentiometre trimmer R25 du circuit 

VARIABLE SPEED CONTROL 1.167.780 

permet d'ajuster le domaine de réglage de 

facon a ce que la position centrale du po— 

tentiometre de van—speed coincide avec la 

vitesse nominale. 

6.5.3 

Capteur de fin de bande IR 

Le réglage dela plage d’utilisation esteffec» 

tué grace au potentiometre R141 du TAPE 

TRANSPORT CONTROL 1.167.790. Con— 

nectez un multimetre ayant au moins 

20000 Ohm/V DC, gamme 5V. sur R137 

(TP1). 

Lorsqu’uneamorcetransparente esten pla— 

ce, la tension au point TP1 doit étre infe— 

rieure a 0,7V et la fonction STOP doit s'en— 

clencher. En presence d'une amorce non 

transparente ou de bande magnétique, la 
tension sera d’au moins 1,5 V.
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6.5.4 
Bandbewegungssensor 

(gilt nur fUr Tonbandmaschinen, die mit 

dem neuen SENSOR BOARD RIGHT 

1.167.767—82 ausgerUstet sind) 

Gerat mit eingelegtem Tonband auf Wie- 

dergabe schalten. 
Die Emptindlichkeitderbeiden Fototransis— 

toren wird mit den Trimmpotentiometern 

R1 9undR10soeingestellt, dass die beiden 

Ausgangssignale OP—DIR 1. QP—DIR 2 je 

ein Tastverh'altnis von 1:1 besitzen. Des 

heisst, die Einschaltzeit (hell) und die Aus— 

schaltzeit (dunkel) mUssen gleich Iang sein. 

6.5.5 
Bandzugeinstellungen 

In diesem Kapitel wird die Einstellung der 

Arbeitspunkte bzw. der Arbeitsbereiche 

der Bandzugregelung beschrieben. 

Diese Einstellungen und Messungen soII— 

ten in der gewtinschten horizontalen oder 

vertikalen Betriebslage vorgenommen 

werdenda sonstgeringftigigeAbweichun— 

gen von den Sollwerten entstehen konnen. 

6.5.4 
Tape motion sensor 
(for tape recorders with the SENSOR 

BOARD RIGHT 1.167.767—82 only) 

Thread a tape and activate the PLAY func- 

tion. 
The phototransistor sensitivity can be adju— 

sted by means otR19 and R10. Both output 

signals (OPeDIR 1, QP—DIR 2) must have a 

pulse duty factor of 1.1, that means the turn— 

on time (luminous) must be equal to the 

turn—off time (dark). 

6.5.5 
Tape tension adjustments 

This section describes adjustments of ope— 

rating points or ranges of the tape tension 

control. 

Adjustments and measurements should be 

performed with the recorder in its consi— 

dered horizontal or vertical operating posi— 

tion. Otherwise small ditferencies to the 

guaranteed technical specifications may 

occur 

  

  

  

  

  
  

Fig. 6.5.2 

Einstellung des Wiedergabeband- 

zuges 
Nach dieser Einstellung muss jedesmal 

auch der Rilckhaltebandzug beinn Umspu— 

len und die Bandzugspitze neu eingestellt 

werden. 

Adjusting the PLAY tape tension 

After this adjustment has been pertormed, 
the restraining tape tension (spooling mod— 

e) and the peak tape tension must always 

be adjusted too. 

6.5.4 
Capteur de déplacement de la bande 

(seulement pour magnétophones équipés 

d'un SENSOR BOARD RIGHT 1.167.767’ 

82). 

Placez une bande et commutez l'appareil 

en rnode PLAY. 
La sensibilité du photo-transistor peut étre 

ajustée par R19 et R10. Les deux signaux de 

sortie (OP—DIR1, OP—DIRZ) doivent avoir un 

rapport cyclique de1:1,ce qui signifie que 

Ie temps de turn—on (éclairé) doit étre égal 

au temps de turn—off (non éclairé). 

6.5.5 
Réglages de la tension de bande 

Cette section décrit Ies réglages de points 

ou plages de travail du contréle de tension 

de bande, 

Les réglages devraient étre efiectués en 

placant I'appareil dans sa position réelle de 

tontionnement, verticale ou horizontale, ce 

sans quoi de minimes écarts avec Ies spéci— 

tications pourraient étre constates. 

Réglage de la tension en lecture 

Aprés avoir effectue’ ce réglage, on ajustera 

aussi la tension inverse (bobinage rapide) 

et la valeur maximale de la tension.
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Fig. 65.3 

Vorbereitung: 

Tonbandmaschine in vorgesehene Be— 

triebslage stelleni 

Tonbandspulen mit 18cm Durchmesser 
auflegen und vorspulen bis beide Bandwik— 

kel gleiche Durchmesseraufweisen. Feder— 

zugARegulierungsmutter [A] in mecha— 

nische Voreinstellung (siehe Seite 5/71) 
bringen. 

Gerat auf Wiedergabe schalten. 

Einstellen der linken Bandzugwaage: 

Das Potentiometer SUPPLY MOTOR PLAY 

so verstellen, dass die Distanz a1 von der 

Tastenschiene zurBandwaagen—Ftihrungs— 

rolle 50:1 mm betragt. 

Einstellen der rechten Bandzugwaage: 

Das PotentiometerTAKE—UP MOTOR PLAY 

so verstellen,dass die Distanz agvon derTa— 

stenschienezurBandwaagen‘FUhrungsrol— 
le 50:1 mm betragt. 

Kontrollmessungen: 

Tonbandspulen mit 18cm Durchmesser 

auflegen und auf Wiedergabe schalteni 

Mit dem Bandzugmessgerat den Bandzug 

zwischen Abwickelspule und der linken 

Bandzugwaage messen: 0,5...O,65N 

(50... 65 p). 

Mit dem Bandzugmessger'at den Bandzug 

zwischen Aufwickelspule und rechter 

Bandzugwaage messen: O,7...O,8N 
r7n \ 
\I v [- 

Der Unterschied zwischen linkem und 

rechtem Bandzug muss ca. 0,2 N (20 p) be— 

tragen. Eventuell nachjustieren. 

Wenn bei der Kontrollmessung die vorge- 

schriebenen Werte nicht erreicht werden, 

muss durch Verandern der Zugkraft der 

Zugfeder 1.010.032—37 korrigiert werden. 

Dazu muss die Kontermutter geldst und die 

Randelschraube [A] so verstelltwerden, bis 

die verlangten Werte erreicht sind (siehe 

auch Seite 5/71).Kontermutterwiederfest— 

ziehen. 

Preparations: 

Put the recorder in its operating position. 

Install 18 cm (71 zin.) tape reels and thread 

the tape. Activate fast forward mode until 

the same amount of tape is on both reels. 

The knurled nut [A] must be in its preadjust» 

ed position (also see section 5/71). 

Depress the PLAY push button. 

Adjusting the left—hand tape tension sensor: 

Adjust potentiometer SUPPLY MOTOR 

PLAY until the distance a1 from the top edge 

of the push button rail to the sensor roller is 

50i1 mmi 

Adjusting the right-hand tape tension sen— 

sor: 

Adjust potentiometer TAKE—UP MOTOR 

PLAY until the distance a2 from the top edge 

of the push button rail to the sensor roller is 

50i1 mm. 

Checkeout measurements: 

lnsta||18 cm tape reels and thread the tape. 

Activate PLAY mode. 

Measure the tape tension between the sup- 

ply reel and the |eft~hand tape tension sen— 

sor by means of a tape tension meter: 
05'... 0.65 N (50 65 p). 

Measure the tape tension between the ta— 

ke—up reel and right—hand tape tension sen— 

sor by means of a tape tension meter: 

, 0.8 N (70... 85 p) 

The difference between the left—hand and 

rightehand tape tension must be approx. 

0.2 N (20 p). 

If it’s not possible to reach the prescribed 

values, correct by varying the tensile force 

ofthe tension spring 1010.032-37. Forthis 

purpose, loosen the fixing nut and adjust 

knurled nut until the prescribed values are 

reached (also see section 5/71). 

Retighten the fixing nut. 

Préparatifs: 

Placez Ie magnétophone en position de 

fonctionnement. 

Placez des bobines de 18 cm (71/2") at bobie 

nez jusqu’a ce qu'il y ait la méme quantité 

de bande sur les deux bobines. L’écrou mo— 

leté [A] doit étre a sa position préajustée 

(voir section 5/71). 

Appuyez sur le bouton PLAY. 

Réglage du capteur de tension gauche: 

Ajustez le potentiométre SUPPLY MOTOR 

PLAY jusqu’a ce que la distance a1 entre la 

bord supérieur du panneau des boutons 

poussoirs et la galet du capteur de tension 

soit de 501-1 mm. 

Réglage du capteur de tension droit: 

Ajustez le potentiometre TAKE—UP MOTOR 

PLAY jusqu’a ce que la distance 82 entre Ie 

bord supérieur du panneau cles boutons 

poussoirs et le galet du capteur de tension 

soit de 50i1mm. 

Mesures de controle: 

Placez les bobines de 18 cm at commutez 

sur PLAY. 

Mesurez la tension de bande entre la roue 

débitrice et la capteur de tension gauche 

avec un appareil adéquant: 

0,5 0,65 N (50 65 p). 

Mesurez la tension de bande entre la roue 

réceptrice et le capteur de tension droit; la 

valeur nominale est de: 
n7 flOM 17A 01:“ 
u,/ ...\J,U|\l \Iu...oop/. 

La difference entre lestensions a droite eta 

gauche doit étre env. 0.2 N (20 p). 

811 n'est pas possible d'atteindre les valeurs 

prescrites, corrigez la force de tension du 

ressort1.010.032—37 Pour ce réglage, défai— 

tes l’écrou de serrage et déplacez I'écrou 

moleté [A] jusqu'a ce que des valeurs cor— 

rectes puissent étre atteintes (voir aussi 

section 5/71). 

Refixez avec l'écrou de serrage.
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Sind dabei die Randelschrauben nur ge— 

ringftigig verstellt worden, genUgt eine 

Kontrolle der Distanzen a1 und a2 

(EOii mm) des Wiedergabebandzuges‘ 

Bei grosseren Korrekturen mit den Randel— 

schrauben mUssen die Potentiometer PLAY 

gemass Einstellanleitung nachjustiert wer— 

Falls in speziellen Fallen hOhere Bandztige 

verlangt werden, dUrfen diese nur durch 

Verstellen der Federkraft, nicht aber durch 

Justieren der Potentiometerverandertwer— 

en. 

Nach der Einstellung des Wiedergabe- 

bandzuges dUrfen die Potentiometer PLAY 

keinestails mehrverstelit werden, da sonst 

der elektrische Arbeitspunkt der Bandzug— 

regelung verstellt wird. 

Die Bandzugspitze und derRUckhalteband 
zug beim Umspulen massen nach jedem 

Einstellen des Wiedergabebandzuges neu 

justiert werden! 

Einstellen des Rfickhaltebandzuges 

beim Umspulen 

Vorbereitung: 

Tonband autlegen und einfadeln, volle Spu— 

le (180m) aufdie linke (Abwickel—j Seite. 

Mit der Taste > auf schnelles Vorspulen 

schalten. 

Einstellen des Ritckhaltebandzuges links: 

Das PotentiometerSUPPLY MOTOR FORW 

so einstellen, dassdie Distanz a150i 2 mm 

betragt 

Vorbereitung: 
Voile Spule (18 cm) auf die rechte (Autwik— 

kel-) Seite: 

Mit der Taste < aut schnelles RUckspulen 

schalten. 

Einstellen des RUckhaltebandzuges rechts: 

Das PotentiometerTAKE-UP MOTOR REW 

so einstellen, dass die Distanzag45i2 mm 

betragt. 

it only minorvariations with the knurled nuts 

are necessary, it is sutficientto reocheckthe 

distances a1 and a2 (50i1 mm) of the 

PLAY tape tension. But after greater varia- 

tions with the knurled nuts, it is necessaryto 

readjust both PLAY potentiometers accord— 

ing to the adjustment instructions. 

if, for special purposes, greatertapetension 

is required, do not readjust the potentio— 

meters; only the tensile force of the tension 

springs may be varied. 

After adjusting the PLAY tape tension the 

PLAY potentiometer may under no circum- 

stances be variedl Otherwise the electrical 

operating point of the tape tension control 

may be misadjusted. 

The restraining tape tension for spooling 

mode and the peak tape tension must be 

readjusted after each adjustment of the 

PLAY tape tension. 

Adjusting the restraining tape tension 

for spooling mode 

Preparation: 

Install the full tape reel (i8cm) on the left- 

hand (supply) reel support and thread the 

tape. 

Depress the > push button 

Adjusting the restraining tape tension left: 

Adjust the SUPPLY MOTOR FORW poten— 

tiometer until the distance a from the top 

edge of the push button rail to the sensor 

roller is 50i2 mm. 

Preparation: 
install the full tape reel (1 8 cm) on the right— 

hand (take—up) reel supportand depressthe 

< push button: 

Adjusting the restraining tape tension right: 
Adjust the TAKE—UP MOTOR REW poten— 

tiometer until the distance a2 from the top 

edge of the push button rail to the sensor 

roller is 45 i2 mm. 

Si on a recours a des variations minimes de 

la position de I'ecrou moleté, il suftit ensuite 

de vérifier a nouveau les distances a1 et az 

(BOil mm) de la tension en mode PLAY Si 

des modifications plus importantes se sont 

avérées nécessaires, réajustez les potentio— 

metres PLAY selon les instructions de régla' 

ge. 

Si, pourun usage particulier, on requiertdes 

tensions de bande plus élevées. ne pas réar 

juster les potentiometres; seul Ia force des 

ressorts de tension doit étre moditiée. 

Apres avoirajusté Ia tension en mode PLAY. 
ne retouchez en aucun cas les potentiome— 

tres PLAY! ll ne résulterait un décalage du 

point de tonctionnement du controle de la 

tension de bande. 

Les tensions maximale et inverse doivent 

étre réajustées apres tout ajustement de la 

tnesion en mode PLAY 

Ajustement de la tension inverse pour 

le bobinage rapide 

Préparatifs: 
Placer Ia bobine pleine, l8cm, a gauche 

(débitrice) et tendez la bandet Appuyez sur 

la touche >. 

Réglage de la tension inverse gauche: 

Ajustez le potentiometre SUPPLY MOTOR 

FORWjusqu'a ce que la distance a du bord 

supérieur du bandeau des boutons pous- 

soirs au galet du capteur soit de 50i2 mm. 

Préparatifs: 
lnstallez la bobine pleine,18 cm, a droite (ré— 

ceptrice) et appuyez sur la touche <. 

Réglage de la tension inverse droite: 

Ajustez le potentiometre TAKE—UP MOTOR 

REWjusqu’a ce que la distance a2 du bord 

supérieur du bandeau des boutons pous— 

soirs au galet du capteur soit de 45i2 mm.
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Fig. 6.5.4 

Einstellung der Bandzugspitze 

Vorbereitung: 

Tonbandmaschine in beliebige Lage stel— 

len. Kein Band auflegen. 

Einstellen der Motorabschaltschwelle des 

Abwickelmotors: . 

Das Potentiometer SUPPLY MOTOR PEAK 

im Gegenuhrzeigersinn an den Anschlag 

drehen. 

Die linke Bandzugwaage im Abstand 

= 70i 5 mm von Hand festhalten. 

Auf schnelles RiJckspulen schalten und die 
<Taste gedrtickt lassen. 
Der Motor muss stillstehen, solange das Po~ 

tentiometer am Anschlag ist. Falls der Mo— 

tor doch zu drehen beginnt, muss fUr diese 

Einstellung derToleranzbereIch nach oben 

(bis max. 75 mm) ausgeniitztwerden. 

Das Potentiometer langsam Im Uhrzeiger— 

sinn so welt verstellen bis der Motorzu dree 

hen beginnt. 

Einstellen deerotor Abschaltschwelle des 

Aufwickelmoto 

Das PotentiometerTAKE UP MOTOR PEAK 

im Gegenuhrzeigersinn an den Anschlag 

drehen. 

Die rechte Bandzugwaage im Abstand 

a2 = 67 i 5 mm von Hand festhalten. 

Auf schnelles Vorspulen schalten und Taste 

> gedrijckt lassen. 

DerMotormuss stillstehen, solange das Po- 
tentIQmeter am Angchlan Ist, Falls der Mo— 

tor doch zu drehen beginnt, muss fLir diese 

Einstellung derToleranzbereich nach oben 

(bis max. 72 mm) ausgeniitzt werden. 

Das Potentiometer langsam im Uhrzeiger— 

sinn drehen bis derAufwickelmotorzu dre~ 

hen beginnt. 

Adjusting the peak tape tension 

Preparation: 

With no tape installed put the recorder into 

any operating position. 

Adjusting the switch—off point of the supply 

motor: 

Rotate the SUPPLY MOTOR PEAK potentio— 

meter ccw to its stop. 

Hold the left—hand tape tension sensor at a 

distance a1 = 70 i5 mm. 

Activate rewind mode and keep the < push 

button depressed. 

The supply motor must be stopped. lf it ro— 

tates, the distance aI must be Increased 

(max. 75 mm). 

Slowly adjust the potentiometer cw until 

the motor begins to rotate. 

Adjusting the switch—off point ofthe takeeup 

motor. 

Rotate the TAKE—UP MOTOR PEAK poten— 

tiometer cow to its stop. 
Hold the right~hand tape tension sensor at 

a distance a2 = 67i5 mm. 

Activate fast forward mode and keep the > 

push button depressed. 

The take—up motor must be stopped. it it ro— 

tates the distance a2 must be increased 
(maX 72 mm\_ 

Slowly adust the potentiometer cw until the 

motor begins to rotate. 

Réglage de la tension de bande maxi— 

male 

Preparation: 

Placez le magnétophone en position de 

fonctionnement, en l'absence de bande. 

Ajustement du point de commutation du 

moteur débiteur: 

Faites tourner le potentiometre SUPPLY 

MOTOR PEAK dans Ie sens inverse des ai- 

guilles d’une montre jusqu'a sa butée. 

Maintenez le capteur de tension de bande 

gauche a une distance a: 70i-5 mm. 

Passez en rnode REWlND et maintenez la 

touche < enfoncée. 

Le moteurdébiteurdoits'arréter',sinon aug— 

mentez la distance 231 (max. 7 mm). 

Ajustez lentement le potentiometre jusqu’a 

ce que le moteur commence a tourner. 

Ajustement du point de commutation du 

moteur récepteur: 

Faites tourner le potentiometre TAKE—UP 

MOTOR PEAK dans le sens inverse des ai- 

guilles d’une montre jusqu'a sa butée. 

Maintenez le capteur de tension de bande 

drolt a une distance a2 = 67i5 mm. 

Passez en mode EFORWARD et maintenez 

la touche > enfoncée. 

Le moteur recepteur doit 

augmentez is distance a2 

max 

Ajustez lentement le potentiometrejusqu a 

ce que le moteur se remet a tourner. 

sarréter, sinon 

Iusqu a 72 mm
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STUDER Bandzugeinstell-Lehre 

Unter der Bestellnummer 10.044.001.00 

ist eine Einstellehre erhaltlich, die das Ab— 

messen folgender Distanzen a1 und a2 er— 

laubt: 48, 50, 60, 65 und 70 mm. 

STUDER tape tension alignment gau- 

ge 

Underthe order number 1 0044.001 .00 an 

alignment gauge is available. It allows to 

check the following distances 81 and a2: 

48, 50, 60, 65 and 70 mm. 

  

48 
45 

STU-El??? . 

  
BB7 TENSION 
ALIGNMENT 

  

  
  

Fig. 6.5.5 

Die Einstell-Lehre kann aber nuren‘olgreich 

eingesetztwerden,wenn die angegebenen 

Distanzen a), a2 keine Toleranzen aufwel— 

sen! 

6.6 
AUSBAU 
ELEKTBISGHER. BAUGRUPPEN 

ACHTUNG 
Vor dem Ausbau Netzstecker ziehen! 

6.1 

zahleranzeige 

Lautwerkabdeckung entfernen und un— 

teres Frontblech (VU—lVleter—Panel) aufklap— 

pen (siehe 4.2.2). 
Kopftrager ausbauen (siehe 5.1, Seite 5/7). 

An Tastenschiene—Haltewinkel und an der 

Tastenschiene is 2 Schrauben Ibsen. 

Tastenschiene mit Haltewinkel nach vorne 

ziehen. 
Zahleranzeige kann nach Losen von 2 

Schrauben abgenommen werden. 

If the distance a. and a2 dont’t match the 

prescribed values (but are within the toler» 

ance limits) the gauge may notbe used suc- 

cessfully. 

6.6 
REMOVAL OF ELECTRICAL UNITS 

CAUTION 
Unplug the mains plug before remov- 

ing any unit! 

6.6.1 

Counter display 

Remove tape transport cover and hinge 

lower front cover (VU-meter panel) (see 

4.2.2). 
Remove headblockassembly(see5.1,sec~ 

tion 5/7). 
Undo 2 screws on retaining bracket of the 

push button rail and 2 screws on push but— 

ton rail, Pull out push button rail and retain— 

ing bracket. 
Counter display can be removed after un— 
AAM,“ o n v uuuig 4 308va. 

Gabarit STUDER pour Ie réglage de la 

tension de bande 

Un gabaritde réglage estdisponible sous le 

numéro de commande 10.044.001.00. ll 

permet de controler les distances a1 et a2 

suivantes: 48, 50, 65 et 70 mm. 

Si les distances a1eta2 n’atteignent pas les 

valeurs nominales(mais restentdans lesto— 

lérances), on n'aura pas l'usage de ce gaba— 

rit. 

D-EPOSE D'ENSEMBLES 
ELECTRIQUES 

ATTENTION 

Déconnectez l'appareil du secteur 

avant toute dépose! 

6.6.1 
Affichage du compteur 

Déposez le couvercle du transport de ban— 

de et rabattez la face avant inférieure (VU— 

meter panel) (voir 4.2.2). 
Déposez le bloc des tétes (voir 5.1, section 

5/7). 
Défaites deux vis du rail de montage des 

touches et deux vis de la corniere de fixa— 

tion, Extraire ces deux pieces par l'avant. 

L’affichage du compteur peut étre retiré 

apres avoir dévissé 2 vis.
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6. .2 

Zéihlerprint 

RUCkwand entiernen (siehe 4.2.2). 

4 Steckverbindungen am Zahlerprint aus— 

ziehen [A]. 

4 Schrauben [B] entfernen. 

.6. 

Counter p. 0. board 

Take off the back cover (see 4.2.2). 

Pull out4 piug connectors on the counter p. 

c. board [A]. 

Undo 4 screws [B]. 

  

        
Fig. 6.61 

6.6.3 
Wickel— und Tonmotorsteuerungen 

RUCkwand und oberes Deckbiech entter— 

nen (siehe 4.2.2). 

Pro Print 1 Schraube [C] entiernen. 

6.6.3 
Spooling motor and capstan motor 

control 

Take off the back cover and remove the top 

cover (see 4.2.2). 

Undo 1 screw [C] perp. 0. board. 

6.6.2 
Circuit imprimé du compteur 

Retirez ie panneau arriere (voir 4.2.2). 

Défaites les 4 connections [A] du circuit du 

compteur. 

Dévissez les 4 vis [8]. 

6.6.3 
Controles des moteurs de bobinage 

et du moteur de cabestan 

Enlevez Ie panneau arriere et la plaque su— 

périeure (voir 4.2.2). 

Dévissez une vis [C] par circuit imprimé.
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TAKE-UP CAPSTAN SUPPLY MOTOR CONTROL 

Fig. 6.6.2 

6.6.4 6.6.4 6.6.4 

Leistungstransistoren Power transistors Transistors de puissance 

(Motorsteuerung) (motor controls) (controle de moteur) 

Backwand und oberes Deckblech entfer- 
nen (siehe 4.2.2). 

Pro Transistor 2 Schrauben [D] losen und 

ihn aus der Halterung ziehen, 

Take off the back cover and remove the top 

cover (see 4.2.2). 

Undo 2 screws [D] pertransistor and take it 

out of its holder. 

Retirez le panneau arriere et la plaque supé~ 

rleure (voir 4.2.2). 

Dévissez 2 vis [D] partranslstor et retirez—Ie 

de son socle.
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6.7 6.7 6.7 

SCHALTUNGSBESCHREIBUNGEN CIRCUIT DESCRIPTION DESCRIPTION DES CIRCUITS 

AUDIO AUDIO AUDIO 

6.7.1 6.7.1 6.7.1 

Basisprint Basis board Circuit imprimé de base 

1.167.705 1.167.705 1.167.705 

Auf dem Basisprint konnen folgende Bau— 

gruppen gesteckt werden: 

Stecker 

J1: REPRODUCE AMPLIFIER EL01 

J2: REPRODUCE AMPLIFIER EL02 

J3: MONO-STEREO SWITCH Oder 
OVERLOAD DETECTOR EL03 

J4: RECORD AMPLIFIER ELO4 

J5: RECORD AMPLIFIER EL05 

J6: OSCILLATOR EL06 

J7: STABILIZER ELO7 

J8: PILOTTONE AMPLIFIER EL08 

lm Steckerteld kénnen folgende Stecker 

eingesteckt werden: 

J20: PILOT IN/OUT EL20 

J21: TAPE DECK (zum PIL. FOL.) EL21 

J22: PIL. FOL. (vom TAPE DECK) EL22 

J23: PIL. FOL. (von AUDIO) EL23 

J24: MONITOR EL24 

J25: VU-Meter—Panel (Speisung) EL25 

J26: VU‘Meter—Panel (AUDIO CH2) EL26 

J27: VU—Meter—Panel (AUDIO CH2) EL27 

J28: VU—Meter—Panel (AUDIO CH1) EL28 

( I J29: VU-MeterPanel AUDIO CH1 EL29 

Achtung: 
Tonbandmaschinenohne VU—Meter~Panel 

und ohne Mono—Stereo—Schalter: 

367-1, 867—1-P: 1 Spannungsteilerprint 

(VOLTAGE DIVIDER) 1.067.740 muss in 

den Stacker J29 eingesteckt sein. 

367—015, 867—2—2.00: Je ein Span— 

nungsteilerprint (VOLTAGE DIVIDER) 

1.067.740 muss in die SteckerJ27 undJ29 

eingesteckt sein. 

Uber EL 11 wird das Signal OP—END vom 

Bandendschalter am Kopfirager zur Laut— 

werksteuerung gefii‘nrt. 

Brtickenstecker S12: 

Stellung "A": Itir Gerate ohne SAFE/READY— 

Schalter (S—READY wird intern erzeugt). 

Stellung "B": fUr Gerate mit SAFE/READY— 

Schalter. 

The following subassemblies can be pluge 

ged into the basis board: 

Connector 

J1: REPRODUCE AMPLIFIER EL01 

J2: REPRODUCE AMPLIFIER EL02 

J3: MONO—STEREO SWITCH or 
OVERLOAD DETECTOR 

J4: RECORD AMPLIFIER 
J5: RECORD AMPLIFIER EL05 

J6: OSCILLATOR EL06 

J7: STABILIZER ELO7 

J8: PILOTTONE AMPLIFIER EL08 

The following connectors can be plugged 

into the connector panel: 

J20: PILOT lN/OUT EL20 

J21: TAPE DECK (to PIL. FOL.) EL21 

J22: PIL. FOL. (from TAPE DECK) EL22 

J23: PIL. FOL. (from AUDIO) EL23 

J24: MONITOR EL24 

J25: VU—Meter~Panel (supply) 

J26: VU—Meter—Panel (AUDIO CH2) 

J27: VU—Meter—Panel (AUDIO CH2) 

J28: VU—Meter—Panel (AUDIO CH1) 

J29: VU—Meter—Panel (AUDIO CH1) 

EL26 
EL27 
EL28 
EL29 

Note: 

Tape recorders without VU-rneter panel 

and without mono—stereo switch: 

367—1, BS7-1-P: one VOLTAGE DIVIDER 
board 1.067.740 must be plugged into 

connectorJ29. 

867-075, B67-2-2.00: one VOLTAGE 

DIVIDER board 1.067.740 must be plug— 

ged into each connectorJ27 and J29. 

The signal OP—END is taken from the end— 

of—tape switch on the headblock assembly 

via EL11 to the tape transport control. 

Jumper connector 812: 

Position <A>: for tape recorders without 

SAFE/READY switch (S~READY is genera» 

ted internally). 
Position <B>: for tape recorders with SAFE/ 

READY sw1tch. 

Les sous—ensembles suivants peuvent étre 

enfichés sur le circuit de base: 

Connecteur 

J1. REPRODUCE AMPLIFIER EL01 

J2: REPRODUCE AMPLIFIER EL02 

J3: MONO—STEREO SWITCH ou 
OVERLOAD DETECTOR EL03 

J4: RECORD AMPLIFIER ELO4 
J5: RECORD AMPLIFIER EL05 
J6: OSCILLATOR EL06 
J7: STABILIZER ELO7 
J8: PILOTTONE AMPLIFIER EL08 

Les connecteurs suivants peuvent se rac» 

corder au panneau de connection: 

J20: PILOT lN/OUT EL20 

J21: TAPE DECK (a PIL. FOL.) EL21 

J22: PIL. FOL. (de TAPE DECK) EL22 

J23: PIL. FOL. (de AUDIO) EL23 

J24: MONITOR EL24 

J25: VU~Meter—Panel (alimentation) EL25 

J26: VU—MetervPanel (AUDIO CH2) EL26 

J27: VU-Meter-Panel (AUDIO CH2) EL27 

J28: VU~Meter—Panel (AUDIO CH1) EL28 

J29: VU—Meter—Panel (AUDIO CH1) EL29 

Note: 
Magnétophones sans panneauVU—metres 

sans commutateur mono-stereo: 

367-1, 867-1-P: un circuit VOLTAGE DIVI— 

DER 1,067.74O doit étre enfiché sur le con— 

necteur J29. 

3670,75, B67-2—2.00: un circuit VOLTA— 

GE DIVIDER doit étre enfiché sur chacun 

des connecteurs J27 etJ29. 

Le signal OP—END estmenéparEL11du cap— 

teur de fin de bande sur Ie bloc des tétes au 
AA“ VAIA 4.. MWMA an E ”A CUHTIOIU uu tic! ibpui’i us U81 iue. 

Connecteur strap 812: 

Position (A): pour magnétophones sans in— 

terrupteur SAFE/READY (S—READY est gé— 

néré de facon interne). 
Position <B>: pour magnétophonese équi- 

pés de l'interrupteur SAFE/READY
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6.7.2 6.7.2 6.7.2 

Wiedergabeverstarker Reproduce amplifier Amplificateur de lecture 
GR 34. ELO1/02 GR 34, EL01/02 GR 34, EL01/02 
1.167.710—81,1.167.715—81 

Auf dem Wiedergabeverstarker befinden 
sich: 

der Wiedergabe—Von/erstarker, Wiedergav 

be—Entzerrung (umsteckbar CCIR oder 

NAB), Bassentzerrung, HOhenen‘Qerrung, 

Leitungsverarker mit Svmmetriertranstor— 
mator. 

Die CCIR— Oder NAB—Entzerrung, Bass~ und 

HOhenenizerrung und der Ausgangspegel 

konnen forjede derdrei Bandgeschwindigr 

keiten individuell eingestellt werden. 

Mit R96 kann bei 2—Kanal— und Stereo—Ge— 

raten die Uebersprechdampfung minimali— 

siert werden. 

Achtung: 

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.710—81 
ist for Gerate mit 9,5 — 19 — 38 cm/s. 

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.715—81 

ist fL'ir Gerate mit19 — 38 ~ 76 cm/s. 

6.7.3 

Mono-Stereo—Schalter GR 34, ELO3 

1.067.720/1167720 

Stereogerate mit 0,75 mm Trennspur mit 

oder ohne VU—Meter—Panel kennen mit 

dem Mono—Stereo—Schalter bestiickt sein. 

Der Mono—StereosSchalter erlaubt tolgen— 
de Betriebsarten: 

— Aufnahme und Wiedergabe von Mo— 
no—Signalen. 

— Autnahme und Wiedergabe von Ste— 

reo—Signalen. 

~ Aufnahme eines Stereo~Signals und 

dessen MonosWiedergabe. 

In jeder dieser Betriebsarten sind die Pegel 

an den Ein- und Ausgangen immer gleich. 

Der gewiinsc'nte Betrieb wird mit dem MO— 

NO/STEREO—Umschalter aut dem VU—Me— 

ter-Panel oder dem unteren Frontblech ein— 

gestellt. 

Die Umschaltung der Betriebsart eriolgt 
durch Feld-Effekt—Transistoren. 

Bel Stereobetrieb sind beide Kanale ge— 

trennt und derAufnahmepegel ist gegenr‘J— 

ber Mono—Betrieb um 3 dB erhoht. 

1.167.710—81,1,167,715—81 

The reproduce amplifier comprises: 

reproduce preamplifier, reproduce equal» 

ization network (plug—selectable between 

CCIR or NAB), bass equalization, treble 

equalization, line amplifier with balance 
transformer. 

The CCIR orNAB equalizationthe bass and 

treble equalization, and the output level can 

be individually adjusted for each of the 
three tape speeds. 

In 2—channel and stereo tape recorders the 

crosstalk attenuation can be reduced to a 

minimum with R96. 

Note: 

REPRODUCE AMPLIFIER 1167710781 is 

designed for tape recorders operating with 

9,5 ~ 19 — 38 cm/s. 

REPRODUCE AMPLIFIER 1.1 67.71 581 is 

designed for tape recorders operating with 

19 — 38 — 760m/s. 

6.7.3 

Mono-Stereo switch GR 34, EL03 

1.067.720/1.167.720 

Stereo tape recorders with 0.76 mm track 

separation with or withoutVU—meter panel 

can be equipped with a mono—stereo 
switch. 

lithe mono—stereo switch is present, thefol— 

lowing modes of operation are feasible: 

— Recording and reproduction of mono 

signals. 

— Recording and reproduction of stereo 
signals. 

— Recording of stereo signals and 

reproduction in mono mode. 

The levels at the inputs and outputs are 

identical for all operating modes, 

The desired mode of operation is selected 

with the MONO/STEREO changeover 

switch located ontheVU—meter panel or on 

the lower front panel. 

The operating mode is changed over with 
field—effect transistors. 

In stereo mode, the two channels are sepa— 

rated and the recording level is raised by 
3 dB above the level for mono mode. 

1.167.710—81,1.167.715—81 

L'ampliticateur de lecture comprend: 

Le préampliticateur de lecture, Ie réseau 

d'égalisation a la lecture (CCIR ou NAB sé— 

Iectionnables), égalisation des graves, des 

aigus, amplificateur de ligne avec son 

transformateur de svmétrisation. 

L'égalisation CCIR ou NAB, les réglages cles 

graves et des aigus et le niveau de sortie 

peuvent étre individueIIement ajustés pour 

chacune der trois vitesses de défilement. 

L'atténuation de la diaphonie des machines 

stéréo ou 2 pistes peut etre réduite a un mi— 

nimum grace a R96. 

Note: 

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.710—81 est 

destiné aux magnétophones travaillant a 

9,5 — 19 — 38 cm/s. 

REPRODUCE AMPLIFIER 1.167.715-81 est 

destiné aux magnetophones travaillant a 

19 — 38 — 760m/s, 

6.7.3 

Commutateur mono—stéréo GR 34, 
:u no 1nR7 7dn/11R7 7% Lu... ..W,.,zu,...w.,zo 

Les magnétophones stereo dont les pistes 

sont séparées par 0,75 mm, équipés ou 

non de VU—Meter—Panel, peuvent recevoir 

un commutateur mono—stereo. 

En presence de celui~ci, les modes de fonc— 

tionnement suivants sont possibles: 

— Enregistrement et lecture de signaux 

mono. 

~ Enregistrement et lecture de signaux 

stéréo. 

— Enregistrement de signaux stereo et 

lecture mono. 

Les niveaux d’entrée et de sortie sont les 

memes a tous les modes. 

Le mode de fonctionnement est determine 

par Ie sélecteur MONO/STEREO place sur 

Ie panneau des VU—metres ou sur la face 

avant inférieure. 

Le mode de fonctionnement estmodifié par 

des transistors a etfet de champ. En mode 

stéréo, les deux canaux sont séparés et la 

niveau d'enregistrement est relevé de 3 dB 

par rapport au mode monophonique.
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Bei Mono—Betrieb werden die beiden Kane'— 

le zusammengemischt und derAufnahme— 

pegel um 3 dB abgesenkt. 

Der Ausgangspegel wird bei beiden Be— 

triebsarten automatisch dem Bezugs— bzw. 

Operationspegel angepasst. 

Funktion der Brflckenstecker: 

Siehe Kapitel 2, Seiten 2/11 und 2/12, 

O-VERLOAD DETECTOR GR 34, EL 03 
1.067.721/1067722 

An Stelle des Mono—Stereo—Schalters kann 

die Tonbandmaschine mit dem OVER— 

LOAD DETECTOR 1.067.721 (Mono) oder 

1.067.722 (2»Kanal) besttickt sein. 

Der OVERLOAD DETECTOR verstarkt das 

Ausgangssignal des Wiedergabeverstar— 

kers und detektiert Spitzenpegel, die mehr 

als 6dB iiber OVU liegen und vom VU~ 

Meter wegen dessen Tragheit nicht ange— 

zeigt werden. Mit R25 (1.067.721) bzw. 

R49 und R50 (1.067.722) kennen die An— 

sprechschwellen eingestellt werden. 

6.7.5 

Autnehmevers. térker 

1.167.711/1167716 

Auf dem Ausnahmeverstarkerprint befin— 

den sich die Symmetriertransformatoren 

der Leitungseingange, der Eingangsab— 

schwacherftirdieAnpassung desEingang— 

spegels in 10 dB~Schritten 

l\/lit R95 (PREADJ) kann der Eingangsverv 

Starker vorabgeglichen werden (Anpas— 

sung der VU—lVleter—Anzeige an den Be— 

zugs~ bzw. Operationspegel). 

Auf den Verstarker lC3 folgt das Entzer- 

rungsnetzwerk mit den Umschaltmoglich— 

keiten fUr CClR— oder NAB—Entzerrung und 

den Hohenreglem (R103, R100, R97). 

l\/lit R104, R101 und R98 kennen die Aut— 

nahmepegel fiJrjede Geschwindigkeit se— 

parat eingestellt werden. 

In mono mode, both channels are mixed 

and the recording level is attenuated by 

3 dB. 

In either mode, the output level is automati~ 

cally matched to the reference level or op~ 

erating level. 

Function of the jumper connectors 

see section 2, pages 2/11 and 2/12 

6. . 
OVERLOAD DETECTOR GR 34, EL 03 
1.067.721 /1 067.722 

In place of a mono—stereo switch, the tape 

recorder may feature an OVERLOAD DE— 

TECTOR 1.067.721 (lVlono) or 1.067.722 

(2—channel). 

The OVERLOAD DETECTOR amplifies the 

output signal of the reproduce amplifier 

and detects peak levels which are more 

than 6dB above OVU and which are not 

indicated bythe VU—meter on account of its 

inertia. The response thresholds can be 

adjusted with R25 (1.067.721) or R49 and 

R50 (1.067.722) respectively. 

6.7.5 
Pamrd amniifier lvuulu u- 

1.167.71 1/1.167.716 

The balancing transformers of the line in 

puts and theinputattenuatorwith whichthe 

input level can be adjusted in steps of10 dB, 
are located on the record amplifier board. 

With R95 (PREADJ) the inputamplifiercan 

be preadjusted (matching the VU—meter 

reading to the reference oroperating level). 

The output of amplifier |C3 is taken to the 

equalization network which enables change— 

over between CCIR and NAB equalization 

and includes the treble controls (R103, 

R100, R97). 

The recording levels can be individually 

adjusted for each tape speed withthe aid of 

R104, R101 and R98. 

En mode mono, les deux canaux sent me- 

langés et le niveau d'enregistrement est at— 

ténué de 3 dB. 

Dans les deux cas, le niveau de sortie estau— 

tomatiquement ajusté au niveau de référen— 

ce ou d’opération. 

Function des straps 

voir section 2, pages 2/11 et 2/12. 

O.\IIERLOAD DETECTOR GR 34, EL03 
1.067.721/1067722 

Le magnétophone peut étre équipé d’un 

OVERLOAD DETECTOR 1.067.721 (mono) 

ou1.067.722 (2 canaux) a la place du com— 

mutateur monorstéréo. 

LOVERLOAD DETECTOR amplifiele signal 

de sortie de l'amplificateur de lecture et 

détecte les niveaux de crete plus de 6 dB au 

dessusdeOVU quinesontpasindiquéspar 

le VU—metre a cause de son inertie. Les 

seuils de réponse peuvent étre ajustés par 
R25 (1.067.721) ou R49 et R50 resp. 

(1.067.722). 

6.7.5 

Amnlifimtmlr d'nnregistrement “bu-vu- u v. 

1,167.711/1.167.716 

Les transformateurs cle symétrisation des 

entrees ligne et l'atténuateur par pas de 

10 dB du niveau d’entrée se trouvent sur le 

circuit de l'amplificateur d'enregistrement. 

L'amplificateur d’entrée peut étre préajusté 

grace a R95 (PREADJ) (réglageduVU—me— 

tre par rapport au niveau de reference ou 

d'opération). 

La sortie de l'amplificateur lC3 conduit au 

réseau d’égalisation qui autorise la comn— 

mutation NAB/CCIR et les réglages des ai— 

gus (R103, R100, R97). Les niveaux d'enre— 

gistrement peuvent etre individuellement 

ajustés pour chaque vitesse de défilement 

par R104, R101 et H925.
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Die Signale Y—REC (von der Laufwerk— 

steuerung) und S—READY erzeugen uber 

einelogischeVeranptung (02,04) das Si- 

gnal OSC—STRT. Dieses startet den Lesch— 

oszillatorund gibtuberQ9,010dasAudio— 

signal frei. Ferner wird mit OSC—STRT Uber 

IC1,0S die Leschspannung aufden Lescn— 

kopf geschaltet, Uber IC1, O16 Oder IC1, 
015 oderlC1, 012 derftirjede Geschwin— 

digkeit individuell einstellbare (R102, R99, 

R96) Vormagnetisierungsstrom (BIAS) 

dem Audiosignalzugmischtsowie UberO3 

das Signal B—REC (Tastenlampe REC und 

Anzeigelampe REC) geschaltet. 

Achtung: 

RECORD AMPLIFIER 1167 711 isthrGe— 

ratemit9,95—1 80 m/s. 

RECORD AMPLIFIER1 167. 71 6 Ist fur Ge— 

rate mit19— 38— 76 cm/s. 

6.7.6 

Oszillator GR 34, EL06 

1.067.712/1167712 

Mit OSC—STRT wird der Oszillator einge- 

schaltet. Frequenzbestimmendes Glied ist 

der Transformator T1. Dieser wird auf 

150 kHz i 3 kHz abgeglichen. An TP1,TP2 

kann das Ausgangssignal gemessen wer— 

den. Beim Wechsel auf eine andere Band— 

sorte Oder nach dem Einbau neuerTonkdp- 

fe besteht die Meglichkeit, dass der Lesch— 

oder Vormagnetisierungsstrom zu klein 

(Oder zu gross) ist. 

Mit Bru‘ckensteckern kann in diesem Falle 

der Lesch~ OderVormagnetisierungsstrom 

vergrdssert (oder verkleinert) werden. Sie— 

he auch Seiten 8/30, 31 (1.067.712) oder 

8/32, 33 (1167.712. 

.7 7 

Stabilisator Audio GR 34, EL07 

1.167 13 

Auf dem Stabilisatorprint warden aus den 

unstabilisierten Spannungen + 20 V, — 20 V 

die Audio—Speisespannungen + 12V. 

—12\/ erzeugt. iC1 und 1C2 sind festeinge— 

stellte SpannungsreglerTP1,TP2 und TP3 

erlauben die Kontrolle dieser Spannungen. 

Via logic gate (02, 04) the signals Y—REC 

(from the tape transport control) and S— 

READY generate the signalOSCSTRT. This 
signal starts the erase oscillator and en 

ables the audio signal via 09, 010. In addi— 

tion, OSC—STRT is used to connect the 

erase voltage to the erase head via lCl, 05: 
the bias current(BlAS) which isindividually 

adjustable (R102, R99, R96) for each tape 

speed, is mixed with the audio signal via 

lC1, O16 or IC1, 015 or IC1, 012; and the 

signal B—REC (key lamp REC and indicator 

lamp REC) is connected via 03, 

Note: 

RECORD AMPLIFIER 1.167.711 is de— 

signed for tape recorders operating with 

9,5 — 19 ~ 38 cm/s. 

RECORD AMPLIFIER 1.167.716 is de— 

signed for tape recorders operating with 

19 — 38 — 76 cm/s. 

6.7.6 
Oscillator GR 34, EL06 

1.067.712/1167712 

The oscillator is switched on with the signal 

OSC—STRT. its frequency is determined by 

transformer T1, which is set for 150 kHz 

4:3 kHz. The output signal can be mea— 

sured atTP1 _. TP2. When changing to a dif— 

ferenttype oftapeorafternewsoundheads 

have been installed, the bias current can 

possibly be too low (or too high). 

Should this be the case, the erase or bias 

current can be increased (or decreased) 

with briding connectors. Refer also to 

pages 8/30, 31 (1.067.712) or 8/32, 33 

(1.167.712. 

6.7.7 

Stabilizer Audio GR 34, ELO7 

1.167 713 

On the stabilizer board, the audio supply 

voltages +12V, — 12V are generated from 

the unstabilized voltages+ 20 V, — 20V. lC1 

and iC2 are voltage reguiators with fixed 

settings. The voltages can be checked at 

TP1, TP2 and TP3. 

Les signauxY—REC (du contréle du transport 

de bande) et S-READY passent par la porte 

logique (02, Q4) etgénerentle signal OSC— 

STRT. Ce signal enclenche l'oscillateurd'ef— 

facement et libere le signal audio par O9, 

010. De plus, OSC—STRT serta connecter la 

tension d'effacementa la tete d'effacement 

via lC1,016ou IC1,0150u encore|C1,012; 
le signal B-REC (lampe de la touche REC et 

affichage REC) est commute par 03. 

Note: 

RECORD AMPLIFIER 1.167.711 est destiné 
aux magnétophones travaillanta 9,5 - 19 — 

38c m/s. 
RECORD AMPLlFlER 1167 716 est destiné 
aux magnétophones travaillant a 19— 38 — 

76 cm/s. 

6.7.6 

Oscillateur GR 34. EL06 

1.067.712/1167712 

L'oscillateur est mis en service par le signal 

OSC—STRT. Sa fréquence est déterminée 

par le transformateurT1 qui est réglé pour 

150 kHz i3 kHz. Le signal de sortie peut 

étre mesuré aux points TP1, TP2. Lorsqu'on 

change de type de bande ou apres avoir 

installé de nouvelles tétes, le courant de 

prémagnétisation peut étre trop faible (ou 

trop élevé). 
Si cela est Ie cas, le courant de prémagnéti— 

sation ou d'effacement peut étre ajusté gra— 

ce a des straps. Voir a cet effet les pages 8/ 

30, 31 (1.067712) ou 8/32, 33 (1.167.712). 

6.7.7 
Stabilisateur audio GR 34, EL07 

1.167.713 

Les tensions d'alimentation audio +12V, 

—12V sont générées a partir des tensions 

non stabilisées +20V, —20V. lC1 et lC2 

SOnI C193 régwateurs de lenSlOll IIXES. LES 

tensions peuvent étre vérifiées surTP1, TP2 

etTP3
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6.8 

AUDIO—EINSTELLUNGEN 

6.8.1 

Allgemeines 

Das Prufprotokoll jeder Tonbandmaschine 

zeigt an, fLir welche Bandsorte und flirwel- 

Che Pegel das Gerat eingemessen vvurde. 

Einsteiien der Entzerrungen 

Fur jede oler drei Bandgeschwindigkeiten— 

kann individueli die CClRe oder die NAB; 

Entzerrungsnorm programmiert vverden; 

also beispielsweise f‘Lir 19cm/s CCIR und 

fLir 9,5 und 38 cm/s NAB. 

Vor Beginn der Wiedergabev und Aufnah— 

me-Einstellungen istzu kontrollieren, ob die 

BrUckenstecker auf den Wiedergabevera 

stia‘rker— und Aufnahmeverstarker~Prints 

entsprechend den gewiinschten Entzerrun~ 

gen gesteckt sind (siehe Abschnitt 2.4.4). 

Die beiden Entzerrungsnormen CCIR und 

NAB mtissen bei alien Einsteilungen strikte 

getrennt behandelt werden. 

CCIR 

Bezugspegel é Vollaussteuerung 

NAB: 

Operationspegel e Voliaussteuerung ~ 6 dB 

(Operationspegel + 6dB é Vollaussteue 

rung). 

Messgeréite und Hiifsmittel 

CClR—Messband oder NAB—Messband 

TonfrequenZ—Millivoitmeter 

Tonfrequenz—Generator 

Oszilloskop 

Klirrfaktor-Messgerat 

Digitalzahler 

Tonhohenschwankungsmesser 

Verlangerungsprint ftir Audiosteckkarten 

(Bestellnummer1.228.324.00) 

6.8 
AUDIO ADJUSTMENTS 

6.8.1 
General 

The test report supplied with each tape 

deck specifies the type of tape and the level 

used for calibrating the machine. 

Equalization settings 

CCIR or NAB equalization can be individ— 

ually set for each tape speed; eg CCIR 
for 7.5 ips and NAB for 3.75 and 15 ips, 

Check the settings of all equalization jump— 

ers on reproduce and record amplifier p.c. 

boards, before starting with audio adjust— 

ments (also see section 2.4.4). 

A clear distinction must be made between 

the CCIR and NAB equalization standards 

whenever adjustments are made, 

CCIR 

Reference level é peak recording level 

NAB: 

Operating level é peak recording level 

‘6 dB (operating level + 6dB 4 peak re- 

cording level). 

Measuring instruments and aids 

CCIR reference tape or NAB reference tape 

Audiofrequency millivoltmeter 

Audio—frequency generator 

Oscilloscope 

Distortion meter 

Digital counter 

Wow—and—flutter meter 

Extension board for audio cards. 

(Ordering code 1.228.324.00) 

6.8 

REGLAGES AUDIO 

6.8.1 

Généraiités 

Le protocole de mesures livré avec chaque 

appareil spécifie le type de bande et les 

niveaux utilises pour le réglage de la ma— 

chine. 

Réglages de l’égalisation 

Les égalisations CCIR et NAB peuvent étre 

sélectionnées séparément pour chaque vi— 

tesse de défilement, par exemple CCIR 

pour 19 cm/s et NAB pour 9,5 et 38 cm/s. 

Vérifiez les positions des straps d'égalisa— 

tion sur les circuits amplificateurs de lectu— 

re et d’enregistrement avant de commen— 

cer les régiages audio (voir aussi section 
4). 

On veillera toujours a bien distinguer les 

égalisations CCIR etNAB lors des réglages. 

CCIR 

N iveau de référence é N iveau d'enregistre— 

ment créte. 

NAB 

Niveau d'operation é niveau d'enregistre- 

ment créte —6dB (niveau d'opération + 

6 dB é niveau d’enregistrem-ent créte). 

Appareils de mesure et accessoires 

Bande étalon CCIR ou bande étalon NAB 

Millivoltmetre audio—fréquence 

Générateur audio'fréquence 

Oscilloscope 

Distorsiométre 

Fréquencemetre numérique 

lndicateur de pleurage et de scintillement 

Carte de prolongation pour circuits audio 

(numéro de commande 1,228,324.00)
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Messaufbau 

(Prinzipschema) 

Measuring setup 

(Elementary diagram) 

Dispositif de mesure 

(schema de principe) 
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Fig. 6.81 

Gerate mit VU—Meter—Panel 

Falls an den Einstellungen des VU—lVleter- 

Panel Veranderungen vorgenommen, oder 

Printkarten ausgewechselt wurden, mils— 

sen zuerst dessen interne Einstellungen 

vorgenommen werden (siehe 6.8.6). 

Die Ausganspegel der folgenden Messun— 

gen kennen, statt mit einem externen Milli— 

voltmeter, an den VU—lVletern abgelesen 

werden. 

Bei den folgenden Audio-Einstellungen 

muss miissen die Tasten UNCAL immer 

ausgeschaltet sein (Pegelregler inaktiv). 

Vorbereitungen 

Tonkijpfe und Bandtuhrungen reinigen und 

entmagnetlsieren (siehe Kapitel 4.3) 

Tonbandmaschine in gewUnschte horizon~ 

tale oder vertikale Betriebslage stellen 

Tape decks with W—meter panel 

If the settings on the VU-meter panel are 

changed or if printed circuit boards are 

replaced, its internal settings must first be 

readjusted. (see 68.6). 

The output levels ofthe following measure— 

ments can be read off the VU—meters or an 

external millivoltmeter. 

For the following audio adjustments, the 

UNCAL keys must always be switched off 

(level control inactive). 

Preparatory steps 

Clean and demagnetize soundheads and 

tape guidance elements (see section 4.3). 

Place tape recorder in desired horizontal or 

vertical operating position. 

Magnétophones avec panneau 

VU-métres 
Si les réglages des VU—metres sont modi— 

fies ou si on change des circuits imprimés, il 

fauttoutd’abord réajuster leurs réglages in— 

ternes (voir 6.8.6). 

Les niveaux de sortie des mesures suivan— 

tes peuvent étre [us sur les VU—metres ou 

sur un millivoltmetre extérieur. 

Pour les réglages audio suivants, les tou— 

ches UNCAL doivent toujours etre rela— 

chées (controle du niveau inopérant). 

Etapes préparatoires 

Nettoyez et démagnétisez les tétes et les 

elements de guidage (voir section 4.3). 

Placez le magnétophone dans la position 

de travail désirée, verticale ou horizontale.
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Fig. 6.8.2 

Lage und Erklarung der Einstellregler: 

REPRODUCE AMPLIFIER (Wiedergabe— 

verst'arker): 

FAST: 

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s 

MEDIUM: 

Bandgeschwindigkeit38 (19) cm/s 

SLOW' 

Bandgeschwindigkeit 19 (9.5) cm/s 

LEVEL: 

Wiedergabepegel 

TREBLE: 

Wiedergabefrequenzgang, Hohenregler 

BASS: 

Wiedergabefrequenzgang, Tiefenregler 

CROSS TALK: 

Ubersprechregler 

MONO—STEREO SWITCH (Mono—Stereo— 

Schalter: 

REPRO: 

Mono—Wiedergabepegel 

RECORD: 

Mono—Aufnahmepegel 

OVERLOAD DETECTOR (Ubersteuerungs— 
Detektor): 

CH 1: 

SpitzenpegeI—Einstellung Kanal 1 

CH 2‘ 
SpitzenpegeI-Einstellung Kanal 2 

Location and explanation of the set— 
ting controls 

REPRODUCE AMPLIFIER: 

FAST: 

tape speed 30 (15) ips 

MEDIUM: 

tape speed 15 (71/2) ips 

SLOW: 

tape speed 71/2 (33/4) ips 

LEVEL: 

reproduce level 

TREBLE: 

reproduce frequency response, treble set- 

ting control 

BASS: 

reproduce frequency response, bass set— 
ting control 

CROSS TALK: 

Cross talk compensation control 

MONO-STEREO SWITCH: 

RECORD. 

mono record level 

RECORD: 

mono reproduce IeveI 

OVERLOAD DETECTOR: 

CH 1: 
peak level setting control, channel 1 

CH 2' 
peak level setting control, channel 2 

Position et explication des éléments 

de réglage: 

REPRODUCE AMPLIFIER (Amplificateur 

de lecture): 

FAST: 

vitesse de défilement 76 (38) cm/s 

MEDIUM 

vitesse de défilement 38 (19) cm/s 

SLOW: 

vitesse de défilement 19 (9,5) cm/s 

LEVEL: 

niveau Ede lecture 

TREB 

control: de la réponse en fréquence en lec— 

ture réglage de | aigu 

BASS. 
controle de la réponse en fréquence en lec— 

ture, réglage du grave 

CROSS TALK: 
controle de la compensation de diaphonie 

MONO—STEREO SWITCH (commutateur 

mono-stéréo): 

DEDDH 
IILFITU. 

niv eau de lecture mono 
RECORD 
niveau d’ enregistrement mono 

OVERLOAD DETECTOR (détecteur de sur— 

modulation): 

CH1: 

réglage du niveau crate, canal 1 

CH2: 

réglage du niveau créte, canal 2
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RECORD AMPLIFIER (Aufnahme—Verstar— RECORD AMPLIFIER: RECORD AMPLIFIER (Amplificateur d’en— 

ker): registrement): 

FAST: FAST: FAST: 

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s tape speed 30 (15) ips vitesse de défilement 76 (38) cm/s 

MEDIUM: MEDIUM: EDIUM: 

Bandgeschwindigkeit 38 (19)cm/s tape speed 15 (71/2) ips vitesse de défilement 38 (19) cm/s 

SLOW: SLOW: LOW: 
Bandgeschwindigkeit 19 (95) cm/s tape speed 71/2 (33/4) ips vitesse de defilement19 (9,5) cm/s 

LEVEL: LEVEL: LEVEL: 

Aufnahmepegel recording level niveau d'enregistrement 

TREBLE: TREBLE: TREBLE: 

Aufnahmefrequenzgang, Hohenregler recording frequency response, treble set- controle de la réponse en fréquence a l'en— 

BIAS: ting control registrement, réglage de I'aigu 

Vormagnetisierungsregler BIAS: BIAS‘ 

PREADJ. 

Aufnahmepegel—Voreinstellung 

OSCILLATOR (Losch— und Vormagnetisie— 

rungsfrequenz—Oszillator) 

STABILIZER (StabilisatorfijrAudio—Speise- 

spannungen) 

ACHTUNG: 
Printkarten nur bei ausgeschalteter Ton- 

bandmaschine ein— und ausstecken! 

r.- n n 
D.O.£ 

Wiedergabe-Einstellungen CCIR 

Die Wiedergabe—Einstellungen werden in 

der folgenden Reihenfolge durchgeftihrt: 

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST) 

— Wiedergabepegel 

— Azimuteinstellung des Wiedergabe- 

kopfes 

~ Frequenzgangabgleich 

Bandgeschwindigkeit 19 (9,5) cm/s 

(SLOW) 

— Wiedergabepegel 

— Azimuteinstellung des Wiedergabe— 

kopfes 

— Frequenzgangabgleich 

Bandgeschwindigkeit 38 (19)cm/s (ME— 

DIUM) 

— Wiedergabepegel 

— Azimuteinstellung des Wiedergabe- 

kopfes (definitiv) 

— Frequenzgangabgleich 

bias setting control 

PREADJ. 

recording level preadjusting control 

OSCILLATOR: 

erase and bias frequency oscillator 

STABILIZER: 

stabilizer for audio supply voltages 

CAUTION: 
Switch tape recorderoff before plugging in 

or removing printed circuit boards. 

a n n 
0-0.4 

Reproduce adjustments CCIR 

The reproduce adjustments are made by 

following the steps in the sequence speci‘ 

fied below: 

Tape speed 30 (15) ips (FAST) 

— Reproduce level 

- Azimuth alignment of reproduce head 

— Frequency response adjustment 

Tape speed 7.5 (3:75) ips (SLOW) 

- Reproduce level 

— Azimuth alignment of reproduce head 

~ Frequency response adjustment 

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM) 

— Reproduce level 
— Azimuth alignment of reproduce head 

(final) 

— Frequency response adjustment 

contréle de la prémagnétisation 

PREADJ.: 

préréglage du niveau d’enregistrement 

OSCILLATOR (oscillateur pour la fréquen~ 

ce d'effacement et de prémagnétisation) 

STABILIZER (stabilisateur des tensions 

d'alimentation audio) 

ATTENTION: 

Déconnectez le magnétophone du secteur 

avant de retirer ou d'insérer des circuits im— 

primés. 

6.8.2 

Réglages de la lecture CCIR 

Les réglages de la lecture s’etfectuent dans 

l’ordre de la sequence ci—apres: 

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST) 

— Niveau de lecture 
— Azimutage de la téte de lecture 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Vitesse de défilement 19 (95) cm/s 

(SLOW) 

— Niveau de lecture 

— Azimutage de la téte de lecture 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Vitesse de défilement 39 (19)Cm/s 

(MEDIUM) 

— Niveau de lecture 

— Azimutage de la tete de lecture (final) 

— Ajustement de la réponse en fréquence
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Vorbereitung: 

Millivoltmeter am Leitungsausgang I an— 

schliessen. 

Tonbandmaschine einschalten. 
Hohe Geschwindigkeit wahlen (76 bzw. 

38 cm/s). 
CCIR—Messband der entsprechenden Ge- 

schwindigkeitauflegenund biszumPegel- 

tonteil vorspulen. 

‘nr I I I r-- . :- 

Tonbandmas‘chine auf Wiedergabe schal— 

ten und mit dem Regler LEVEL FAST des 

REPRODUCE AMPLIFIER l den Ausgangs» 

pegel auf den gewijnschten Bezugspegel 

einstellen. 

Bezugspegel: 

0 dBm é O,775V 
4 dBm & 1,23V 
6 dBm £1,55V 
8dBm £1,92V 

Bei Stereo~Geraten das Millivoltmeter auf 

den Leitungsausgang 2 schalten und mit 

dem Regler LEVEL FAST des REPRODUCE 

AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf den 

gewiinschten Bezugspegel einstellen. 

Azimuteinstellung: 

Messband bis zum Teil Spalteinstellung 

vorspulen und auf Wiedergabe schalten. 

Der Pegel dieses Teils liegt ca. lOdB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten. 

Wahrend dem Abspielen der IO kHz—Aut— 

zeichnung wird durch Drehen der Azimut— 

Einstellschraube die Stellung des Wieder— 

gabekopfes solange geandert, bis die 

grdsste Ausgangsspannung und gleichzei- 

tig die kleinsten Pegelschwankungen er— 

reicht werden. 

Bei Stereo—Geraten wird nun mit Hilfe des 

Oszilloskops und durch weiteres Drehen 

der Azimut—Einstellschraube des Wieder— 

gabekopfes auf minimale Phasendifferenz 

der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka- 

nal 2 abgeglichen. 

Wichtig: 

lmmer zuerst auf maximalen Pegel und 

dann auf minimalen Phasenwinkel abglei— 

chenl 

Pegelkontrolle: 

Messband bis zum Pegeltonteil zurUck— 

spulen und aui Wiedergabe schalten. 

Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe— 

gel) und eventuell Korrektur mit LEVEL 

FAST des REPRODUCE AMPLIFIER l. 

Preparatory steps: 

Connect millivoltmeter to line output 1. 

Switch recorder on. 

Selectfasttape speed (30 or 15 ipsrespec— 

tively) 

Mount CCIR reference tape of the corre— 

sponding speed and wind reference tape 

forward to "Reference level"section. 

Reproduce level adjustment: 

Switch recorder to play mode and with po— 

tentiometer LEVEL FAST of REPRODUCE 

AMPLIFIER I adjust output level to the de— 

sired reference level. 

Reference levels; 

0 dBm a 0.775 V 

4dBm é 1.23 V 

6 dBm e155 V 

8 dBm e i .92 V 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to line output 2 and with potentiometer 

LEVEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 

adjust output level to the desired reference 

level. 

Azimuth alignment: 

Wind reference tapeforvvard to the section 

”Azimuth alignment" and start recorder 

in play mode. The level of this section is ap— 

proximately lO dB lower than in the refer— 

ence level section. 

Connect milliovoltmeter to channel 1. 

While the 10 kHz recording is being repro— 

duced, the position of the reproduce head 

isto be aligned with the azimuth adjustment 

screw until the maximum output voltage 

and concurrently the lowest level fluctua— 

tions are obtained. 

For stereo recorders, the setting of the azi‘ 

muth alignment screw for the reproduce 

head can be further corrected with the aid 

of an oscilloscope until the phase differ— 

ence in the output signals of channel l and 

channel 2 reaches the minimum. 

important: 

First adjust for maximum level before ade 

justing for minimum phase angle! 

Output level check: 

Rewind reference tape to "Reference 

level" section and start recorder in play 

mode. Check output level (reference level) 

and if necessary correct with LEVEL FAST 

of REPRODUCE AMPLIFIER l. 

Préparatifs: 

Connectez un millivoltmetre a la sortie lignel. 

Mettez le magnétophone sous tension. 

Positionnez—le en vitesse rapide (76 ou 

38 cm/s resp.) 
Placez une bande CCIR étalon correspon— 

dant a cette vitesse et bobinez—la jusqu'a Ia 

section (Niveau de référence). 

Réglage du niveau de lecture: 

Placez le magnétophone en mode PLAY et 

ajustez le niveau de sortie a lavaleurdésiree 

grace au potentiometre LEVEL FAST du 

REPRODUCE AMPLIFIER i. 

Niveau de reference: 

0 dBméO.775V 

4dBmé123V 

6 dBmé 1 .55V 

8 dBmé 1 .92V 

Pour les appareils stereo, connectez Ie milli— 

voltmetre a la sortie ligne 2 et ajustez Ie ni— 

veau de sortie a la valeur désirée grace au 

potentiometre LEVEL FAST du REPRODU— 

CE AMPLIFIER 2. 

Azimutage: 

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section 

(Azimutage) et placez le magnétophone 

en mode PLAY. Le niveau de cette section 

est inférieur d'environ IO dB par rapport au 

niveau de reference. 

Connectez le millivoltrnetre au canal l. 

Lors de la lecture du signal a 10 kHz, on all— 

gnera latetedelecture parsavisde reglage 

de facon a ce que le niveau de sortie soit 

maximal d’une part at qu'en outre les fluc— 

tuations soient minimales. 

Pour les appareils stereo, l'azimutage peut 

étre affine en réglant au déphasage mini— 

mum entre les canaux grace a un oscillo— 

scope. 

important: 

Ajustez d'abord au niveau maximal avant 

d’ajuster au déphasage minimal, 

Vérification du niveau de sortie: 

Rembobinez la bande sur la section (ni— 

veau de référence) et placez le magnéto— 

phone en mode PLAY. Vérifiez le niveau de 

sortie et si besoin est, corrigez le par LEVEL 

FAST du REPRODUCE AMPLIFIER l.
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MillivoltmeteraufKanal2schalten,Kontro|— 

le des Ausgangspegels und eventuell Kor— 

rektur mit LEVEL FAST des REPRODUCE 
AMPLIFIER 2. 

Frequenzgangabgleich: 

Messband bis zum Frequenzgangteil 

15kHz vorspulen und auf Wiedergabe 

schalten. 

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter 

demjenigen des Pegeltonteils‘ 

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten. 

Mit dem ReglerTREBLE FAST des REPRO— 

DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre— 

quenzgang (bezogen auf Bezugspegel — 

10 dB) abgleichen. 

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 umschalten und mit dem Regler 

TREBLE FAST des REPRODUCE AMPLI- 

FlER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo- 

gen aufBezugspegel —10dB) abgleichen, 

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz 

zurUckspulen und auf Wiedergabe schalr 
ten. 

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten und mit 

dem Regler BASS FAST des REPRODUCE 

AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenzgang 

(bezogen auf Bezugspegel — 10 dB) abglei— 

Chen. 

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mit dem Regler BASS 

FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf 

optimalen Frequenzgang (bezogen auf Be~ 

zugspegel —10dB) abgleichen. 

Vorbereitung: 

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an~ 
schliessen. 

Tonbandmaschine einschalten. 

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19 

bzw. 9.5 cm/s). 

CClR-Messband der entsprechenden Ge— 

schwindigkeitauflegen und biszum Pegel— 
tonteil vorspulen. 

unr- l I l r" A :- 

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal» 

ten und mit dem Regler LEVEL SLOW des 

REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs— 

pegel auf den gewLinschten Bezugspegel 

einstellen. 

Bel Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Leitungsausgang 2 schalten und mit 

dem Regler LEVEL SLOW des REPRODU— 

CE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf 

den gewUnschten Bezugspegel einstellen. 

Connect millivolmeter to channel 2, check 

output level and if necessary correct with 

LEVEL FAST ofREPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Frequency response adjustment: 

Wind reference tape ton/yard to section 

”Frequency response 15 kHz" and start 

recorder in play mode. The level ofthis sec— 

tion is approximately 10 dB lower than in 

the reference level section. 
Connect millivoltmeter to channel 1. 

With potentiometer TREBLE FAST of RE— 

PRODUCE AMPLIFIER I adjust for opti— 

mum frequency response (relative to ref— 

erence level — 10 dB). 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer TRE— 

BLE FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 

adjust for optimum frequency response 
(relative to reference level » 10 dB). 

Rewind referncetape to section "Frequen- 

cy response 60 Hz” and start recorder in 
play mode. 

Connect millivoltmeter to channel 1 and 

with potentiometer BASS FAST of REPRO— 

DUCE AMPLIFIER I adjust for optimum 

frequency response (relative to reference 

level — 10 dB), 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer BASS 

FAST of REPRODUCE AMPLlFlER 2 adjust 

for optimum frequency response (relative 

to reference level ~10 dB). 

Preparatory steps: 

Connect millivoltmeter to line output 1, 
Switch recorder on. 

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re— 

spectively). Mount CCIR reference tape of 

the corresponding speed and wind tape 

forward to ”Reference level" section. 

Reproduce level adjustment: 

Switch recorderto play mode and with po— 

tentiometer LEVEL SLOW of REPRODUCE 

AM PLlFlER I adjust output level to the de— 

sired reference level, 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to line output 2 and with potentiometer 
LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLlFlER 

2 adjust output level to the desired referen— 
celevel 

Connectez le millivoltmétre au canal 2, véri— 

fiez le niveau de sortie et corrigez-le si né« 

cessaire avec LEVEL FAST du REPRODU— 

CE AMPLIFIER 2. 

Ajustement de la répose en fréquence: 

Bobinez Ia bande étalon jusqu'a la section 

"répose en fréquence 15 kHz" et placez 

le magnétophone en mode play. Le niveau 

de cette section est inférieur d’environ 

10 dB au niveau de référence. 

Connectez le millivoltmetre au canal 1. 

Réglez le potentiometre TREBLE FAST du 

REPRODUCE AMPLIFIER 1 pour une répo— 

se en fréquence optimale (relative au ni— 

veau de reference —10 dB). 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmétre au canal 2 et ajustez le potentio— 

metre TREBLE FAST du REPRODUCE AM~ 

PLIFIER 2 pourune repose en frequence op— 

timale (réfe’rée au niveau de référence 

—10 dB), 

Rembobinez la bande jusqu'a "réponse 

en fréquence 60 Hz” at mettez l’appareil 

en lecture. 

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et 

ajustez le potentiometre BASS FAST du RE— 

PRODUCE AMPLIFIER 1 pour une repose 

en fréquence optimale (relativ au niveau de 

reference —10dB). 

Pour les appareils stéréo, connectez Ie milli- 

voltmetre au canal 2 et ajustez le potentio— 

metre BASS FAST du REPRODUCE AM— 

PLlFlER 2 pour obtenir une répose en fré~ 

quence optimale (relative au niveau de réfe— 

rence ~10 dB). 

Préparatifs: 

Connectez le millivoltmétre a la sortie ligne 1. 

Mettez le magnétophone sous tension. 

Sélectionnez la plus bassevitesse de defile» 

ment (19 ou resp. 9,5 cm/s). Placez une 

bande étalon CClR correspondant a cette 

vitesse et bobinez jusqu'a la section "ni- 

veau de référence". 

Réglage du niveau de lecture: 

Placez le magnétophone en mode lecture 

etajustez le niveau de sortie a la valeur dési— 

rée avec le potentiometre LEVEL SLOW du 

REPRODUCE AMPLlFlER 1. 

Pour les appareils stereo, connectez le milli— 

voltmetre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni— 

veau a la valeur désirée avec le potentiome— 

tre LEVEL SLOW du REPRODUCE AMPLl— 

FlER 2.
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Azimuteinstellung: 

Messband bis zum Teil Spalteinstellung 

vorspulen und aufWiedergabe schalten. 

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten. 

W‘ahrend dem Abspielen der 1O kHz-Aut— 

zeichnung wird durch Drehen der Azimutv 

Einstellschraube die Stellung des Wieder— 

gabekopfes solange geandert, bis die 

grosste Ausgangsspannung und gleichzei— 

tig die kleinsten Pegelschwankungen er— 

reicht warden. 

Bei StereoAGeraten wird nun mit Hilfe des 

Oszilloskops und durch weiteres Drehen 

der Azimut—Einstellschraube des Wieder— 

gabekopfes auf minimale Phasendifferenz 

der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka— 
nal 2 abgeglichen. 

Wichtig: 

lmmer zuerst auf maximalen Pegel und 

dann auf minimalen Phasenwinkel abglei— 
chenl 

Pegelkontrolle: 

Messband bis zum Pegeltonteil zurtick— 

spulen und auf Wiedergabe schalten. 

Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe— 
no“ upr‘l £1”th IDII VnrroI/tiir mit- I I:\/I:| 
3x“, Iu uvv-uuvn I\UllL1l\lUl III|L i_i_vu_i_ 

SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 1. 

MillivoltmeteraufKanal2schalten, Kontrol— 

le des Ausgangspegels und eventuell Kor— 

rektur mit LEVEL SLOW des REPRODUCE 

AMPLIFIER 2. 

Frequenzgangabgleich: 

Messband bis zum Frequenzgangteil 

10kHz vorspulen und auf Wiedergabe 

schalten. 

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltrneter auf Kanal 1 schalten. 

Mit dem Regler TREBLE SLOW des RE— 

PRODUCE AMPLIFIER 1 autoptimalen Frev 

quenzgang (bezogen auf Bezugspegel — 

10dB) abgleichen. 

Bei Stereogera'ten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 umschalten und mit dem Regler 

TREBLE SLOW des REPRODUCE AMPLI— 

FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo— 

gen auf Bezugspegel — 10 dB) abgleichen, 

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz 

zuriickspulen und auf Wiedergabe schal— 

ten. 

Azimuth alignment: 

Wind reference tape forward to the section 

"Azimuth alignment" and start recorder 

in play mode. The level ofthis section is ap— 
proximately 10 dB lower than in the refer— 

ence level section. 

Connect millivoltmeter to channel 1. 

While the 10 kHz recording is being repro— 

duced, the position of the reproduce head 
can be adjusted with the azimuth alignment 

screw until the maximum output voltage 

and concurrently the lowest level fluctua— 

tions are obtained. 

For stereo recorders. the setting of the azi— 

muth alignment screw for the reproduce 

head can be further corrected with the aid 

of an oscilloscope until the phase differ— 

ence in the outputsignals of channel 1 and 

channel 2 reaches the minimum. 

Important: 

First adjust for maximum level before ad— 

justing for minimum phase angle! 

Output level check: 

Rewind reference tape to "Reference 

level” section and start recorder in play 

mode, Check output level (reference level) 

and If necessary correctwnh LEVEL SLOW 

of REPRODUCE AMPLIFIER 1. 

Connect millivoltmeterto channel 2, check 

output level and if necessary correct with 

LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Frequency response adjustment: 

Wind reference tape forward to section 

"Frequency response 10 kHz" and start 

recorder in play mode. The level of this sec— 

tion is approximatelyIO dB lowerthan inthe 

reference level section. 

Connect millivoltmeter to channel 1. 

With potentiometer TREBLE SLOW of RE— 

PRODUCE AMPLIFIER1 adjustforoptimum 

frequency response (relative to reference 

level —10 dB), 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer TRE— 

BLE SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2 

adjust for optimum frequency response 

(relative to reference level «10 dB). 

Rewind reference tape to section “Fre- 

quency response 60 Hz” and start recor— 

der in play mode. 

Azimutage: 

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section 

"azimutage" et lisez la bande. Le niveau 

de cette section est inférieur d’environ 

10dB au niveau de reference. 

Connectez le millivoltmetre au canal 1. 

Lors de la lecture du passage a 10 kHz, ajus— 

tez la position de la téte de lecture grace a 

sa vis d’alignementjusqu'a ce que le niveau 

de sortie soit maximal et que les fluctations 

soient les plus faibles possibles. 

Pour les appareils stéréo, l'alignement de la 

téte de lecture peut étre affine a l'aide d’un 

oscilloscope en positionnant la téte de lec— 

ture de facon a ce que le déphasage entre 

les canaux soit minimal. 

Important: 

Ajustez d'abord pour un niveau maximum 

avant d'affiner le déphasage! 

Vérification du niveau de sortie: 

Rembobinez la bande sur "niveau de ré- 

férence" et lisez—la. Vérifiez le niveau de 

sortie (niveau de reference), corrigez—le si 
nénoooolrn nor l CVEI CI (MAI nlii DEDDO 
IIULJUJOUHU put |_l_V|_|_ \JLVVV uu I||_| IIU’ 

DUCE AMPLIFIER 1. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2, veri— 

fiez le niveau et corrigez—le si besoin est 

avec LEVEL SLOW du REPRODUCE AM— 

PLIFIER 2. 

Ajustement de la réponse en 
fréquence: 

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section 

"réponse en fréquence 10 kHz" et placez 

l'appareil en lecture. Le niveau de cette sec- 

tion est inférieur d'environ10dB au niveau 

de référence. 

Connectez le millivoltmetre au canal 1. 

Ajustez le potentiometre TREBLE SLOW du 

REPRODUCE AMPLIFIER pour une répon— 

se en fréquence optimale (référée a —10 dB 

par rapport au niveau de reference). 

Pourlesappareils stereo, connectezle milli— 

voltmétre au canal 2 et ajustez a un opti— 

mum de la réponse en fréquence grace a 

TREBLE SLOW du REPRODUCE AMPLI— 

FIER 2 (a10 dB en—dessous du niveau de ré— 

férence). 

Rembobinez la bande étalon jusqu'a la sec— 

tion "réponse en fréquence 60 Hz” at 

placez l'appareil en lecture.
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Millivoltmeter auf Kanal I schalten und mit 

dem Regler BASS SLOW des REPRODU— 

CE AMPLIFIER I auf optimalen Frequenz— 

gang (bezogen auf Bezugspegel — IOdB) 

abgleichen. 

Bel Stereogeraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem Regler BASS 

SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf 

optimalen Frequenzgang (bezogen auf Be— 

zugspegel . IOd)B abgleichen. 

Vorbereitung: 

Millivoltmeter am Leitungsausgang I an! 

schliessen. 

Tonbandmaschine einschalten. 

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw. 

I9 cm/s). 

CClR—Messband der entsprechenden Ge~ 

schwindigkeitauflegen und bis zum Pegel- 

tonteil vorspulen. 

um" I I -- . u 

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal— 

ten und mit dem Regler LEVEL MEDIUM 

des REPRODUCE AMPLIFIER I den Aus— 

gangspegel auf den gewijnschten Bezug— 

spegel einstellen. 

Bei Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf 

den Leitungsausgang 2 schalten und mit 

dem Regler LEVEL MEDIUM des REPRO— 

DUCE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel 

auf den gewtinschten Bezugspegel einstele 

len, 

Azimuteinstellung (definitiv): 

Messband bis zum Teil Spalteinstellung 

vorspulen und aufWiedergabe schalten. 

Der Pegel dieses Teils liegt ca. IO dB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeterauf Kanal I schalten. 

W’ahrend dem Abspielen der IO kszAuf‘ 

zeichnung wird durch Drehen cler Azimut— 

Einstellschraube die Stellung des Wieder~ 

gabekopfes solange geandert, bis die 
gr‘Osste Ausgangsspannung und gleichzei— 

tig die kleinsten Pegelschwankungen er- 

reichtwerden. 

Bel Stereo—Geraten wird nun mit Hiife des 

Oszilloskops und durch weiteres Drehen 

der Azimut—Einstellschraube des Wieder— 

gabekopfes auf minimale Phasendifferenz 

der Ausgangssignale von Kanal I und Ka- 
nal 2 abgeglichen. 

Wichtig: 

lmmer zuerst auf maximalen Pegel und 

dann auf minimalen Phasenwinkel abglei— 

chen! 

Connect millivoltmeter to channel I and 

with potentiometer BASS SLOW of RE— 

PRODUCEAMPLIFIERIadjustforoptimum 

frequency response (relative to reference 

level —IO dB). 

Forstereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer BASS 

SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad— 

just for optimum frequency response (rela— 

tive to reference level ~10 dB). 

Preparatory steps: 

Connect millivoltmeter to line output I. 

Switch recorder on. 

Select medium tape speed (I5 or 7.5ips 

respectively). 

Mount CCIR reference tape of the corre— 

sponding speed and wind tape forward to 

"Reference level" section. 

Reproduce level adjustement: 

Switch recorder to play mode and with 

potentiometer LEVEL MEDIUM of REPRO— 

DUCE AMPLIFIER I adjust output level to 

the desired reference level. 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to line output 2 and with potentiometer 

LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI- 

FIER 2 adjust output level to the desired 

reference level. 

Azimuth alignment (final): 

Wind reference tape forward to the section 

"Azimuth alignment" and start recorder 

in play mode. The level ofthis section is ap- 

proximately IO dB lower than in the refer— 

ence level section 

Connect millivoltmeter to channel I. 

While the IO kHz recording is being repro 

duced, the position of the reproduce head 

can be adjusted withthe azimuth can be ad 

justed with the azimuth alignment screw 

until the maximum outputvoltage and con— 

currently the Iowest level fluctuations are 

obtained. 

For stereo recorders, the setting of the azi— 

muth alignment screw for the reproduce 

head can be further corrected with the aid 

of an oscilloscope until the phase differ— 

ence in the output signals of channel I and 

channel 2 reaches the minimum. 

Important: 

First adjust for maximum level before ad— 

justing for minimum phase angle! 

Connectez le millivoltmetre au canal I et 

ajustez le potentiometre BASS SLOW du 

REPRODUCE AMPLIFIERI pourune répon— 

se en fréquence optimale (référée a —IO dB 

par rapport au niveau de reference). 

Pour les appareils stéréo, connectez le mil— 

livoltmetre au canal 2 et ajustez le potentio— 

metre BASS SLOW du REPRODUCE AM— 

PLIFIER 2 pour une réponse en fréquence 

optimale (référée 53 —IO dB). 

Préparatifs: 

Connectez le millivoltmetre a la sortie ligne I. 

Mettez le magnétophone sous tension. 

Commutezla vitesse de défilementmoyen~ 

ne (I9 cu 9,5 cm/s). 

Placez une bande étalon CCIR correspon— 

dant a cette vitesse et bobinez jusqu'a la 

section "niveau de référence”. 

Réglage du niveau de lecture: 

Mettez l'appareil en mode lecture at réglez 

le niveau de sortie a la valeur désirée grace 

au potentiometre LEVEL MEDIUM du RE— 

PRODUCE AMPLIFIER I. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmetre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni- 

veau a lavaleurdésirée avec le potentiome— 

tre LEVEL MEDIUM du REPRODUCE AM— 

PLIFIER 2. 

Azimutage (final): 

Bobinez Ia bande étalon jusqu’a la section 

"azimutage" et Iisez Ia bande. Le niveau 
de cette section est inférieur d’environ 

IOdB au niveau de reference. 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Pendant la lecture du signal a IO kHz, ajustez 

la position de la tete de lecture par sa vis 

d’alignernentjusqu'a ce que la tension de 

sortie atteigne un niveau maximal et un mis 

nimum de fluctuations. 

Pour les appareils stéréo, i'azimutage peut 

etre affine en alignant la tete de lecture pour 

un déphasage minimal entre les deux ca— 

naux grace a un oscilloscope. 

Important: 

Ajustez d'abord pour un niveau maximum 

avant d'affiner le déphasage!
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Pegelkontrolle: 

Messband bis zum Pegeltonteil zurt‘tck— 

spulen und auf Wiedergabe schalten. 
Kontrolle des Ausgangspegels (Bezugspe— 

gel) und eventuell Korrektur mit LEVEL ME— 

DIUM des REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Millivoltmeterauf Kanal 2schalten,Kontrol— 

le des Ausgangspegels und eventuell Kor— 

rektur mit LEVEL MEDIUM des REPRODU— 

CE AMPLIFIER 2. 

Frequenzgangabgleich: 

Messband bis zum Frequenzgangteil 

12 kHz vorspulen und auf Wiedergabe 

schalten. 

Der Pegel dieses Tails Iiegt ca. IOdB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten, 

Mit dem ReglerTREBLE MEDIUM des RE— 
PRODUCE AMPLIFIER I aufoptimalen Free 

quenzgang (bezogen auf Bezugspegel a 

IOdB) abgleichen. 

Bei Stereoger'aten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 umschalten und mit dem Regler 

TREBLE MEDIUM des REPRODUCE AM— 

PLIFIER 2 aufoptimalen Frequenzgang (be— 

zogen auf Bezugspegel ~IOdB) abglei— 

Chen. 

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz 

zurUckspulen und auf Wiedergabe schal— 

ten. 
Millivoltmeterauf Kanal I schalten und mit 

dem Regler BASS MEDIUM des REPROA 

DUCE AMPLIFIER I auf optimalen Fre~ 

quenzgang (bezogen auf Bezugspegel 

eIO dB) abgleichen. 

Bei Stereogera'ten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem ReglerBASS 

MEDIUM des REPRODUCE AMPLIFIER 2 

auf optimalen Frequenzgang (bezogen auf 

Bezugspegel — IOdBl abgleichen. 

ACHTUNG: 
Einstellungen in der angegebenen Reihen— 

folge vornehmen. Bereits ausgefdhrte Ein— 

stellungen dUrfen spater nicht mehr veran— 

dert werdenl 

6.8.3 

Aufnahme-Einstellungen CCIR 

Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle— 

gen. 

Bei Geraten mit VU—Meter—Panel die Ta— 

ste READY driicken. 

Output level check: 

Rewind reference tape to "Reference 

level” section and start recorder in play 

mode. Check output level (reference level) 

and if necessary correct with LEVEL ME' 

DIUM of REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connect millivoltmeterto channel 2, Check 

output level and if necessary correct with 

LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLI— 

FIER 2. 

Frequency response adjustment: 

Wind reference tape forward to section 

"Frequency response 12 kHz" and start 

recorder in play mode. The level ofthis sec— 

tion is approximatelyIO dB lowerthan inthe 

reference level section. 

Connect millivoltmeter to channel I. 

With potentiometer TREBLE MEDIUM of 

REPRODUCE AMPLIFIER I adjust for opti— 
mum frequency response (relative to refer— 

ence level a IOdB). 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer BASS 

MEDIUM ofREPRODUCEAMPLIFIERZad— 

just for optimum frequency response (rela~ 

tive to reference level — IO dB). 

Rewind reference tape to section "Fre- 

quency response 60 Hz” and start re— 

corder in play mode. 

Connect millivoltmeter to channel I and 

with potentiometer BASS MEDIUM of RE7 

PRODUCE AMPLIFIER I adjust for opti~ 

mum frequency response (relative to ref— 

erence level —IOdB). 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer BASS 

MEDIUM otREPRODUCEAMPLIFIERZad— 

just for optimum frequency response (rela— 

tive to reference level —IOdB). 

IMPORTANT: 

Perform adjustments in the sequence spec— 

ified. Previously made adjustments must 

not be changed in a subsequent step! 

6.8.3 
Record adjustments CCIR 

Mount 3 new, unrecorded tape, 

On recorders equipped with VU—meter 

panel depress READY key, 

Vérification du niveau de sortie: 

Rembobinez la bande étalon jusqu'a "ni- 

veau de référence" et placez le magneto— 
phone en mode lecture. Vérifiez Ie niveau 

de sortie (niveau de référence) et corrigez— 

le si nécessaire avec LEVEL MEDIUM du 

REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2, veri— 

fiez le niveau de sortie et corrigez—le si né~ 

cessaire avec LEVEL MEDIUM du REPRO— 

DUCE AMPLIFIER 2. 

Ajustement de la réponse en 

fréquence: 

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section 

"réponse en fréquence 12 kHz" et Iisez— 

la. La niveau de cette section est approxi— 

mativementIO dB en~dessous du niveau de 

reference. 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Ajustez Ia réponse en fréquence a un opti— 

mum grace au potentiometre TREBLE ME— 

DIUM du REPRODUCE AMPLIFIERI (réfé— 

rée :21 —IO dB du niveau de référence). 

Pourlesappareils stéréo,connectezlemilli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez Ia réponse 

enfréquenceaun optimum grace au poten~ 

tiometre TREBLE MEDIUM du REPRODU— 

CE AMPLIFIER 2 (référée a —IO dB du ni— 

veau de reference). 

Rembobinez la bande étalon jusqu'a la 

section "réponse en fréquence 60 Hz" et 

placez l'appareil en lecture. 

Connectez Ie millivoltmetre au canal I et 

ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec le potentiometre BASS ME— 

DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER I (63 

—IO dB par rapport au niveau de référence). 

Pourles appareilssteréo,connectezlemilli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse 

enfréquenceaun optimum grace au poten~ 

tiometre BASS MEDIUM du REPRODUCE 

AMPLIFIER 2 (6‘: —IO dB par rapport au ni— 

veau de référence). 

IMPORTANT: 
Effectuez ces réglages dans I’ordre speci— 

fie, Les réglages ne doivent plus étre modi— 

fies lors des étapes ultérieursl 

6.8.3 
Réglages d'enregistrement CCIR 

Placez une bande vierge neuve. 
Appuyez sur la touche READY des appa— 

reils équipés d'un panneau VU—métres.
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Vorbereitungen: 

(D Kontrolle der Oszillaton‘requenz: 

Gerat einschalten und mittlere Geschwin— 

digkeit (38 bzw‘ 19 cm/s) wahlen. 

Den Frequenzzahler an die Testpunkte TP 1 

und TP2 des OSCILLATOR Print 6 an— 

schliessen und Aufnahme einschalten. 

Die Oszillatorfrequenz muss 150 kHz 

i 3 kHz betragen (warmerZustand derTon' 

bandmaschine). 

Wenn die gemessene Oszillatorfrequenz 

innerhalb des Toleranzbereichs liegt: —> @. 

Falls die gemessene Oszillaton‘requenz 
ausserhalb des Toleranzbereichs liegt, 

muss der Oszillator neu abgeglichen wer- 

den: 

Tonbandmaschine ausschalten, Oszillator— 

print herausziehen und, auf den Verla'nge— 

rungsprint gesteckt, wieder einstecken. 

Preparatory steps: 

0) Check oscillator frequency: 

Switch recorder on and select medium 
tape speed (lb or 7,5 ips respectively)‘ 

Connect frequency counter to test points 

TPi and TP2 of OSCILLATOR board 6 and 

switch to record to record mode 

The oscillator frequency must measure 

150 kHz i3 kHz (after the recorder has 

reached normal operating temperature). 

If the measured oscillator frequency is 

within the tolerance range, continue with 

step @. 

lfthe measured oscillator frequency is out— 

sidethetolerance rangethe oscillatormust 

be readjusted. 

Switch recorder off, pull out oscillator 

board, and reinsert it after it has been moun— 

ted on the extension board. 

Préparatifs: 

(D Vérifiez la fréquence de l’oscillateur: 

Mettez le magnétophone sous tension et 

selectionnez la vitesse moyenne (38 ou 

resp. 19 cm/s). 

Raccordez le fréquencemetre aux points 

TPl etTP2 du circuitOSClLLATOR 6 et pla— 

cez l’appareil en mode enregistrement, 

La fréquence de l‘oscillateur doit étre 

150 kHzinHz(apresquele magnétopho— 

ne ait atteint sa temperature de foncionne— 

ment)‘ 

Si Ia fréquence de l'oscillateur est darts le 

domaine toléré, passez a l'étape @. 

Si la fréquence mesurée n'est pas dans les 

tolerances, il faut réajuster l'oscillateur. 

Déconnectez l’appareil du secteur, retirez la 

carte de l'oscillateur, insérez a sa place Ie 

circuit imprimé de prolongation et raccor— 

dez—y la carte de l’oscillateur. 
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Fig. 6.8.3 

Gerat auf Aufnahme schalten und mit dem 

Regelstift des Transformators Tl die Fre— 

quenz auf 150 kHz i3 kHz abgleichen. 

Geratausschalten,Verlangerungsprintentr 

fernen und Oszillatorprint wieder in den 

Verst‘arkerkorb einstecken. 

Start recorder in record mode and adjust 

frequency to 150 kHz :3 kHz with the regu- 

lating pin of transformer Tic 

Switch recorder oft, remove extension 

board and reinstall oscillator board in the 

amplifier case. 

Remettez l'appareil en mode enreglstre— 

ment, ajustez Ia fréquence a lBOkHz 

:3 kHz en réglant le transformateur Tl. 

Déconnectez l'appareil du secteur, enlevez 

Ie circuitde prolongation et replacez la car— 

te del’oscillateur dans sa position normale.
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Gerat wieder einschalten und Oszillatorfre— 

quenz nochmais kontrollieren: 150 kHz 

i3 kHz. 

Falls die Frequenz wieder ausserhalb des 

Toleranzbereichs liegt muss der Abgleich 

nochmals wiederholt werden. 

® Grundeinstellung der Aufnahmeverstar— 

ker: 

VVICHTIG: 

Bei beiden Prints RECORD AMPLIFIER 4 

und 5 mijssen w'ahrend der folgenden 

Messung die Briickenstecker fUr die Ein— 

gangsempfindlichkeit auf Stellung NORM 

gesteckt sein! 

Gerate ohne VU—Meter—Panel: 

Potentiometer PREADJ. auf den Prints RE— 

CORD AMPLIFIER 4 und 5 an den Anschlag 

im Gegenuhrzeigersinn bringen. 

Gerate mit VU~Meter—Pane|: 

Voreinstellung der Aufnahmeversta'rker 

und der VU—Meter—Versta'rker siehe Kapitel 

6.8.6. 

Switch recorder on and recheck oscillator 

frequency: 150 kHz i3 kHz. 

lfthe frequency is still outside the tolerance 

range, repeat the foregoing adjustment 

procedures. 

@ Basic adjustments for record amplifiers: 

IMPORTANT: 

While thefollowing measurements are per— 

formed, thejumpers forthe input sensitivity 

on the pcb RECORD AMPLIFIER 4 and 5 

must be in the NORM position! 

Recorders without VU meter panels: 

Turn potentiometer PREADJ. on the pcb RE— 

CORD AMPLIFIER 4 and 5 fully counter— 

clockwise. 

Recorders equipped with VU meter panels: 

Basic adjustments of record amplifiers and 

VU meter amplifiers see section 6.8.6, 

Remettez Ie magne’tophone sous tension 

at revérifiez la fréquence de l'oscillateur: 

150 kHz :3 kHz. 

Si la fréquence est toujours en dehors du 

domaine de tolerance, répétez le proces— 

sus de réglage precedent. 

® Réglage de base des amplificateurs d'en— 

registrement: 

IMORTANT: 

Lors des mesures suivantes, les straps de la 

sensibilité d'entrée des circuits RECORD 

AMPLIFIER 4 et 5 doivent étre en position 

NORM! 

Appareils sans panneau VU—metres: 

Tournez les potentiometres PREADJ. des 

circuits RECORD AMPLIFIER 4 et 5 a leur 

butée en sens invers des aiguilles d'une 

montre. 

Appareils équipés d’un panneau VU—me— 

tres: 
Réglage de base des amplificateurs d’enre— 

gistrement et des amplificateurs des VU- 

metres voir chapitre 6.8.6
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Aufnahme—Einstellungen CCIR 

Die Aufnahme—Einstellungen werden in der 

folgenden Reihentolge durchgefuhrt: 

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s (ME— 

DIUM) 

— Aufnahmepegel—Voreinstellung 

— Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes 

— Vormagnetisierungs-Einstellun 

~ Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes 

(STEREO) 

~— Aufnahmepegel—Einstellung 

‘ Frequenzgangabgleich 

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST) 

— Aufnahmepegel—Voreinstellung 

— Vormagnetisierungs—Einstellung 

— Aufnahmepegel—Einstellung 

~« Frequenzgangabgleich 

Bandgeschwindigkeit19 (9,5) cm/s (SLOW) 

7 Autnahmepegel~Voreinstellung 

— Vormagnetisierungs—Einstellung 

— AufnahmepegelaEinstellung 

— Frequenzabgangabgleich 

Vorbereitung: 

Tonfrequenz—Generator mit 1 kHz und Be— 
7| rmonnnoi on I oih innooinnanm Vanni ’l lhoi Lugapcgci uII LUILUI Igobll ndui IH I\u| nu: r \UUI 

Stereo—Geraten an Kanal 1 + 2), Millivolt— 

meter an Leitungsausgang Kanal 1 an— 

schliessen. 

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera— 

ten mit VU—Meter—Panel die Tasten READY 

und REPRO dr'Licken. 

Mittlere Geschwindigkeit w'ahlen 38 bzw. 

190m/s), 

n r | Ii: - 4" 

l v u 

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten 

und mit dem Regler LEVEL MEDIUM des 

RECORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspe— 

gel auf Bezugspegel einstellen. 

den Kanal 2 schalten und mit dem Regler 

LEVEL MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 

5denAusgangspegel aufBezugspegelein— 

stellen. 

Azimuteinstellung: 

Tonfrequenz-Generatorauf1O kHz schalten 

und den Pegel um 20 dB reduzieren, 

Mlllivoltmeter auf Kanal 1 schalten. 

Record adjustments CCIR 

The record adjustments are made by follo— 

wing the steps in the sequence specified 

below: 

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM) 

- Record level preadjustment 

— Azimuth alignment of recording head 

— Bias adjustment 

— Azimuth alignment of recording head 

(STEREO) 

— Record level adjustment 

— Frequency response adjustment 

Tape speed 30 (15) ips (FAST) 

— Record level preadjustment 

— Bias adjustment 

— Record level adjustment 

— Frequency response adjustment 

Tape speed 7.5 (3.75) ips (SLOW) 

— Record level preadjustment 

— Bias adjustment 

A Record level adjustment 

2 Frequency response adjustment 

Preparatory steps: 

Connect audio—frequency generator with 

1kHz and reference level to line input chan— 

nel 1 (for stereo recorders to channels 1 + 

2 ,and millivoltmeterto line outputchannel 

1. 

Switch recorder on. On recorders equip— 

ped with VU meter panel depress READY 

and REPRO keys. 

Select medium tape speed (15 or 7.5ips 

respectively). 

Record level preadjustment: 

Start recorder in record mode and with 

potentiometer LEVEL MEDIUM of 

RECORD AMPLIFIER 4 adjust output level 

to reference level. 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer LEVEL 

MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5 adjust 

output level to reference level. 

Azimuth alignment: 

Set audio—frequency generator to 10 kHz 
and reduce level by 20 dB. Connect milli— 

voltmeter to channel 1. 

Réglages d'enregistrement CCIR 

Ces réglages doivent étre effectués dans 

l'ordre de la séquence suivante: 

Vitesse de défilement 38 (19) cm/s 

(MEDIUM) 
— Préréglage du niveau d'enregistrement 

— Azimutage de la téte d'enregistrement 

— Ajustement de la prémagnétisation 

— Azimutage de la téte d’enregistrement 

(STEREO) 

— Réglage du niveau d'enregistrement 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Vitesse de defilement 76 (38) cm/s (FAST) 

— Préréglage du niveau d'enregistrement 

— Réglage de la prémagnétisation 

— Réglage du niveau d'enregistrement 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Vitesse de défilement19(9,5) cm/ (SLOW) 

— Préreglage du niveau d’enregistrement 

~ Réglage de la prémagnétisation 

— Réglage du niveau d'enregistrement 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Etapes préparatoires: 

Raccordez le générateur audio~fréquence 

a I’entrée ligne du canal 1, réglé 31 kHz etau 

niveau de référence (pour les appareils sté— 

réo aux canaux1 + 2) etlemillivoltmetrea la 

sortie ligne canal 1. 

Mettez le magnétophone sous tension. 

Dans le cas d’un appareil muni d'un pan— 

neau VU—metres, appuyez sur les boutons 

READY et REPRO. 

Sélectionnez la vitesse moyenne (38 ou 

resp. 19 cm/s). 

Préréglage du niveau d'enregistre- 

ment: 

Placez le magnétophone en mode enregis— 

trement et ajustez le niveau de sortie au ni— 

veau de reference avec le potentiometre 

LEVEL MEDIUM du RECORD AMPLIFIER 4. 

Pour les appareiis stereo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau de référence avec le poten— 

tiometre LEVEL MEDIUM du RECORD AM— 

PLIFIER 5. 

Azimutage: 
Réglez le générateur audio—fréquence sur 

10 kHz et réduisez le niveau de 20 dB. Con— 

nectez le millivoltmétre au canal 1.
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Durch Drehen derAzimut—Einstellschraube 

wird die Stellung des Aufnahmekoptes so 

lange geandert, bis die grosste Ausgangs» 

spannung und gleichzeitig die klelnsten Per 

gelschwankungen erreicht werden. 

Bel starken Korrekturen mit der Azimut— 

Einstellschraube ist die Aufnahmepegel— 

Voreinstellung zu wiederholenl 

II . .- .- 

(Generator auf l 0 kHz und 20 dB unt’er dem 

Bezugspegel). 

Der Regler BIAS MEDIUM des RECORD 

AMPLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn 

an den linken Anschlag gedreht: Dann lang— 

sam im Uhrzeigersinn drehen, bis das Maxie 

mum erreicht ist: Diesen Wert notieren und 

im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus 

derBlAS—Tabelle (am Ende dieses Kapitels) 

ersichtlicheWertAU[dB] erreichtist. Dieser 

Wert ist von der Bandsorte und der Gesch- 

windigkeit abhéngig! 
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Fig. 6.84 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und die Vormagnetir 

sierungs—Einstellung mit dem Regler BIAS 

MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 5 wie 

bei Kanal 1 ausf'uhren: 

Azimuteinstellung STEREO: 

Bel Stereo—Geraten wird mitHilte des Oszil~ 

loskops und durch vorsichtiges Drehen an 

der Azimut—Einstellschraube des Aufnah— 

mekopfes aut' minimale Phasendih’erenz 

der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka— 

nal 2 abgeglichen 

The azrmuth of the record head is to be 

aligned with the azimuth alignment screw 

until the maximum output voltage and con— 

currently the lowest level fluctuations are 

obtained 

lfthe setting ofthe azimuth alignment screw 

is changed considerably, the preadjust— 

ment of the record level must be repeated! 

Bias adjustment: 
(Generator ath kHz and 20 dB below refer, 

ence level), 

Turn potentiometer BIAS MEDIUM of 

RECORD AMPLIFIER 4 counterclockwise 

to the left~hand stop position, Now turn 

potentiometer slowly clockwise until the 

maximum is reached Note his value and 

continue to turn clockwise until the value 

AU [dB] specified in the BIAS table (at the 

end of this section) is reached. This value 

depends on the type of tape and the tape 

speed! 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and repeat bias adjustment 

with potentiometer BIAS MEDIUM ol 

RECORD AMPLIFIER 5 as described for 

channel I. 

Azimuth alignment STEREO: 

For stereo recorders, the setting of the 

azimuth alignment screw for the record 

head can be further corrected with the aid 

of an oscilloscope until the phase differen— 

ce in the output signals of channel I and 

channel 2 reaches the minimum. 

L'azimutagede latéte d'enregistrementdoit 

étre ajusté avec la vis d’alignementjusqu'a 

ce que l'on obtienne un niveau maximal de 

sortie et des fluctuations minimales: 

Si l'azimutage doit étre considérablement 

modifié, il faudra a nouveau prérégler le ni- 

veau d’enregistrement. 

Ajustement de la prémagnétisation: 

(Générateur a lOkHz et 20 dB en dessous 

du niveau de reference). 

Tournez le potentiometre BIAS MEDIUM du 

RECORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse 

des aiguilles d’une montre jusqu’a l’obten- 

tion dlun maximum: Notez la valeur de ce 

niveau ettournez dans le sens des aiguilles 

d’une montre jusqu'a ce que la valeur AU 

[dB] spécifiée dans la table BIAS (a la fin de 

ce chapitre) soit atteinte. Cette valeur de— 

pend du type de bande et de la vitesse de 

déi‘ilementl 

Pour les enregistreurs stéréo, connectez le 

millivoltmetre au canal 2 et répétez ce réa 

glage avec le potentiométre BIAS MEDIUM 

du RECORD AMPLIFIER 5 comme pour la 

canal I. 

Azimutage STEREO: 

Pour les magnétophones stéréo, le posi— 

tionnement de la vis d'alignement peut étre 

afiiné a l'aide d'un oscilloscope: la difiérena 

ce de phase entre les canauxl et 2 doit at— 

teindre un minimum
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Tongeneratdr a‘uf I kHz und Bejzugspegel. 

Millivoltmeterauf Kanal I schalten. 

Mit dem Regler LEVEL MEDIUM des REr 

CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel 

auf Bezugspegel‘einstellen. 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem ReglerLEVEL 

MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 5 den 

Ausgangspegel auf Bezugspegel einstel— 

Ien. 

Frequenzgangabgleich: 

Generatorpegel auf Bezugspegel — 20 dB 

schalten. 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten. 

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE— 

CORD AMPLIFIER 4 und BASS MEDIUM 

desREPRODUCEAMPLIFIER I autoptima— 
Ien Frequenzgang abgleichen. 

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten. 

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE— 

CORD AMPLIFIER 5 und BASS MEDIUM 

des RECORD AMPLIFIER 2 auf optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Vorbereitung: 

Tonfrequenz—Generator mit I kHz und Be— 

zugspegel an Leitungseingang Kanal I (bei 

Stereo—Geraten an Kanal I + 2), Millivolt— 

meter an Leitungsausgang Kanal I an— 

schliessen. 

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera— 

ten mit VU—Meter—Panel die Tasten READY 

und REPRO drijcken. 

Hone Geschwindgkeit wahlen (76 bzw. 

38cm/s). 

n 1 I ||I - ‘u 
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Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten 

und mit dem Regler LEVEL FAST des REA 

CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel 

auf Bezugspegel einstellen. 

Bel Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und mit dem Regler 

LEVEL FAST des RECORD AMPLIFIER 5 

den Ausgangspegel auf Bezugspegel ein— 
stellen. 

‘1 1- I-- .- 

(Generator auf I 0 kHz und 20 dB unterdem 

Bezugspegel). 

Record level adjustment: 
Set audio—frequency generator to I kHz and 

reference level. 

Connect millivoltmeter to channel I. 

Adjust output level to reference level with 

potentiometer LEVEL MEDIUM of RE- 

CORD AMPLIFIER 4. 
For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and adjustoutput level to refer— 

ence level with potentiometer LEVEL 

MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5. 

Frequency response adjustment: 

Set generator level to reference level 

—20 dB. Connect millivoltmeterto channel 

I, 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE MEDIUM of 

RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer 

BASS MEDIUM of REPRODUCE AMPLI— 

FIERI. 

Connect millivoltmeter to channel 2. 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE MEDIUM of 

RECORD AMPLIFIER 5 and potentiometer 

BASS MEDIUM ofRECORD AMPLIFIER 2. 

Preparatory steps: 

Connect audioefrequency generator with I 

kHz and reference level to channel I (for 

stereo recordersto channel I + 2), and cone 

nect millivoltmeterto line output channel I. 

Switch recorder on. If your recorder fea— 

tures aVU meter panel depress READY and 

REPRO keys. 

Select fasttape speed (30 orI5 ips respec— 

tively). 

Record level preadjustment: 

Switch tape recorder to record mode and 

adjust output level to reference level with 

potentiometer LEVEL FAST of RECORD 
r—u—m 

AlleLII-IER 4 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and adjust output level to refer— 

ence level with potentiometer LEVEL FAST 

of RECORD AMPLIFIER 5. 

Bias adjustment 

(Generator atIO kHz and 20 dB below refer- 

ence level). 

Réglage du niveau d’enregistrement: 

Réglez le générateur BF 6‘) I kHz at au niveau 

de reference. 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Ajustez au niveau de reference avec le po— 

tentiometre LEVEL MEDIUM du RECORD 

AMPLIFIER 4. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau de référence avec le poten— 

tiometre LEVEL MEDIUM du RECORD AMA 

PLIFIER 5. 

Ajustement de la réponse en 

fréquenc e: 

Réglez le générateur au niveau de référen— 

ce —20dB. Connectez le millivoltmetre au 

canal I. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometresTREBLE ME— 

DIUM du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS 

MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometres TREBLE ME— 

DIUM du RECOR AMPLIFIER 5 et BASS 

MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Etapes préparatoires: 

Connectez le générateur BF, réglé a I kHz et 

au niveau de référence, au canal I (pour les 

appareils stéréo aux canauxI + 2) et con— 

nectez le millivoltmetre a la sortie ligne du 

canal I 

Mettez le magnetophone sous tension. Si 

votre apparel! possede un panneau VU, ap— 

puyez sur les touches READY at REPRO. 

Selectionnez la vitesse de défilement rapi— 

de (76 cu 38 cm/s resp). 

Préréglage du niveau d’enregistre— 

ment: 

Placez l'appareil en mode enregistrement 

et ajustez le niveau de sortie au niveau de 

reference avec le potentiometre LEVEL 
nI—nnn n. u—u-n ll 

FAST du RECORD AIV‘IPLIFIER 4 

Pourlesappareilsstéréo, connectezlemilli~ 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau de référence avec le poten— 

tiométre LEVEL FAST du RECORD AMPLI— 

FIER 5 

Réglage de la prémagnétisation: 

(Générateura IO kHz et20 dB sous le niveau 

de reference).
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Der Regler BIAS FAST des RECORD AM— 

PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an 

den linken Anschlag gedreht. Dann lang— 
samimUhrzeigersinndrehen,bisdasMaxi- 

mum erreicht ist. Diesen Wert notieren und 

im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus 

der BlAS—Tabelle (am Ende dieses Kapitels) 

ersichtliche Werte AU [dB] erreicht ist. Die— 

ser Wert ist von der Bandsorte und der 

Geschwindigkeit abh'a‘ngig! 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und die Vormagneti— 

sierungs—Einstellung mit dem Regler BIAS 

FAST des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei 

Kanal I ausftihren. 

( I Ir- . n 

Tongenerator avuf I kHz und Bezugspegel. 

Millivoltmeterauf Kanal I schalten. 

Mit dem Regler LEVEL FAST des RECORD 

AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Be— 

zugspegel einstellen. 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem Regler LEVEL 

FAST des RECORD AMPLIFIER 5 den Aus— 

gangspegel auf Bezugspegel einstellen. 

Generatorpegel auf Bezugspegel — 20 dB 

schalten. 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten. 

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE— 

CORD AMPLIFIER 4 und BASS FAST des 

REPRODUCE AMPLIFIER I auf optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten. 

Mit den Reglern TREBLE FAST des RE— 

CORD AMPLIFIER 5 und BASS FAST des 

REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Vorbereitung: 

Tonfrequenz—Generator mit I kHz und Be— 

zugspegel an Leitungseingang Kanal I (bei 

Stereo—Geraten an Kanal I + 2), Millivoltr 

meter an Leitungsausgang Kanal I an- 

schllessen. 

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera— 

ten mit VU—Meter~Panel die Tasten READY 

und REPRO drijcken. 

Langsame Geschwindigkeit wahlen (I9 

bzw, 9,5 cm/s). 

Turn potentiometer BIAS FAST of RECORD 

AMPLIFIER 4 counterclockwise to the left- 

hand stop position. Now turn potentio— 

meter slowly clockwise until the maximum 

is reached. Note this value and continue to 

turn clockwise until the value AU [dB] 

specified in the BIAS table (atthe end ofthis 

section) is reached. This value depends on 

the type of tape and the tape speed! 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and repeat bias adjustment 

with potentiometer BIAS FAST of RECORD 

AMPLIFIER 5 as described for channel I. 

Record level adjustment: 

Setaudio-frequency generatortoI kHz and 

reference level. Connect millivoltmeter to 

channel I, 

Adjust output level to reference level with 

potentiometer LEVEL FAST of RECORD 

AMPLIFIER 4. 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and adjustoutput level to refer— 

ence level with potentiometer LEVEL FAST 

of RECORD AMPLIFIER 5. 

Set generator level to reference level 

—ZOdB. 

Connect millivoltmeter to channel I. 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE FAST of 

RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer 

BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connect millivoltmeter to Channel 2. 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE FAST of 

RECORD AMPLIFIER 5 and potentiometer 

BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Preparatory steps: 

Connect audio—frequency generator with 

I kHz and reference level to iine input chan— 

neII (forstereo recorders to channelsI + 2) 

and connect millivoltmeter to line output 

channel I. 

Switch recorder on. If your recorder fea— 

tures a VU—panel depress the READY and 

REPRO keys. 

Select slow tape speed 7.5 or 3.75 ips re— 

spectively). 

Tournez le potentiometre BIAS FAST du RE— 

CORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse 

des aiguilles d’une montrejusqu’a sa butée. 

Tournez—la ensuite doucementen sens con— 

traire jusqu'a l'obtention d'un maximum. 

Notez cette valeur et continuez a tourner 

dans le sens des aiguilles d'une montre jus— 

qu’a ce que la valeurAU [dB] spécifiée dans 

la table BIAS (a la fin de ce chapitre) soit at— 

teinte. Cette valeur depend du type de ban— 

de et de la vitesse de défilementl 

Pourlesappareilsstéréo, connectezlemilli— 

voltmetre au canal 2 et répétez ce réglage 

de facon similaire avec le potentiometre 

BIAS FAST du RECORD AMPLIFIER 5. 

Réglage du niveau d'enregistrement: 

Réglez le générateur BF a I kHz et au niveau 

de reference. Connectez le millivoltmetre 

au cananl I. 

Ajustez le niveau de sortie au niveau de ré— 

férence avec le potentiometre LEVEL FAST 

du RECORD AMPLIFIER 4. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie a la valeur de référence avec le poten— 

tiometre LEVEL FAST du RECORD AMPLI— 

FIER 5. 

Ajustement. de la réponse en 
fréquence: 

Réglez le générateur au niveau de referen— 

ce —20 dB. 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometres TREBLE 

FAST du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS 

FAST du REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2. 

Ajustez la reponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometres TREBLE 

FAST du RECORD AMPLIFIER 5 et BASS 

FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Etapes préparatoires: 

Connectez le générateur BF, réglé a I kHz et 

au niveau de reference, a l'entrée ligne du 

canal I (canauxI + 2 pour les appareils ste- 

réo) et raccordez le millivoltmetre a la sortie 

ligne du canal I. 

Mettez le magnétophone sous tension. Si 

votre appareil possede un panneauVU, ap~ 

puyez sur les touches READY et REPRO. 

Sélectionnez la vitesse de défilement Iente 

(I9 ou 9,5 cm/s resp.)
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Tonbandmaschine aut Aufnahme schalten 

und mit dem Regler LEVEL SLOW des RE— 

CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel 

auf Bezugspegel einstellen. 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und mit dem Regler 

LEVEL SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 

den Ausgangspegel auf Bezugspegel ein~ 

stellen. 

I! L' r- 4 II 

(Generator aut I 0 kHz und 20 dB unter dem 

Bezugspegel). 

Der Regler BIAS SLOW des RECORD AM— 

PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an 

den linken Anschlag gedreht. Dann lang— 

sarnimUhrzeigersinndrehen,bisdasMaxiA 

mum erreicht ist. Diesen Wert notieren und 

im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus 

derBlAS-Tabelle(am Endedieses Kapitels) 

ersichtliche Werte AU [dB] erreicht ist. Die- 

ser Wert ist von der Bandsorte und der 

Geschwindigkeit abh'angigl 

Bei Stereo~Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und die Vormagneti— 

sierungs~Einstellung mit dem Regler BIAS 

SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei 
l/nnml ‘1 fiiIo’Fi'rhr/Nn i\ai|ai l auolurncli. 

n: l IF. 

Tongenerator auf I kHz und Bezugspegel. 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten. 

Mitdem ReglerLEVELSLOWdesRECORD 
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel auf Be— 

zugspegel einstellen. 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem Regler LEVEL 

SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 den 

Ausgangspegel auf Bezugspegel einstel— 

len. 

Frequenzgangabgleich: 

Generatorpegel auf Bezugspegel — 20 dB 

schalten. 

Millivoltmeterauf Kanal I schalten. 

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE— 

CORD AMPLIFIER 4 und BASS SLOW des 

REPRODUCE AMPLIFIER I auf optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten. 

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE— 

CORD AMPLIFIER 5 und BASS SLOW des 
REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Record level préadjustment: 

Switch tape recorder to record mode and 

adjust output level to reference level with 

potentiometer LEVEL SLOW of RECORD 

AMPLIFIER 4. 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and adjustoutput level to refer— 

ence level with potentiometer LEVEL 

SLOW of RECORD AMPLIFIER 5. 

Bias adjustment: 

(Generator atIO kHz and 20 dB below refer— 

ence level). 

Turn potentiometer BIAS SLOW of 

RECORD AMPLIFIER 4 counterclockwise 

to the left—hand stop position. Now turn po— 

tentiometer slowly clockwise until the ma- 

ximum is reched. Note this value and con— 

tinue to turn clockwise until the value 

AU [dB] specified in the BIAS table (at the 

end of this section) is reached. This value 

depends on the type of tape and the tape 

speed! 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and repeat bias adjustment 

with potentiometer BIAS SLOW of 

RECORD AMPLIFIER 5 as described for 
Phannnl 'I m rul u m. |. 

Record level adjustment: 

Setaudio—frequency generatortoI kHz and 

reference level. Connect millivoltmeter to 

channel I. 

Adjust output level to reference level with 

potentiometer LEVEL SLOW of RECORD 

AMPLIFIER 4. 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and adjustoutput level to refer— 

ence level with potentiometer LEVEL 

SLOW of RECORD AMPLIFIER 5. 

Frequency response adjustment: 

Set generator level to reference level 

—20dB. 

Connect millivoltmeter to channel I. 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE SLOW of 

RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer 

BASS SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connect millivoltmeter to channel 2. 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE SLOW of 
RECORD AMPLIFIER 5 and potentiometer 

BASS SLOWof REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Préréglage du niveau d’enregistre- 

ment: 

Placez le magnétophone en mode enregis— 

trement et ajustez le niveau de sortie au ni— 

veau de référence avec le potentiométre 

LEVEL SLOW du RECORD AMPLIFIER 4. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli- 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau de référence avec le poten— 
tiometre LEVEL SLOW du RECORD AM— 

PLIFIER 5. 

Réglage de la prémagnétisation: 

(Générateura IO kHz et20 dB sous le niveau 

de reference). 

Tournez le potentiométre BIAS SLOW du 

RECORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse 

des aiguilles d’une montre jusqu’en butée, 

puis lentement en sens contraire jusqu'a 

l’obtention d’un maximum. Notez cette va- 

leur et continuez a tourner dans Ie sens des 

aiguilles d'une montre jusqu'a ce que la vae 

leurAU [dB] atteigne celle spécifiée dans la 

table BIAS (a la fin de ce chapitre). Cette va— 

leur dépend du type de bande etde la vltes— 

se de défilementl 
Pour les appareils stereo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et répetez ce réglage 

de facon similaire avec le potentiometre 

BIAS SLOW du RECORD AMPLIFIER 5. 

Réglage du niveau d'enregistrement: 

Réglez le générateur BF a I kHz et au niveau 

de référence. Connectez le millivlltmetre au 

canal I. 

Ajustez le niveau de sortie au niveau de ré- 

férence avec le potentiométre LEVEL 

SLOW du RECORD AMPLIFIER 4. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau de référence avec le poten- 

tiometre LEVEL SLOW du RECORD AM- 

PLIFIER 5. 

Ajustement de la réponse en 

fréquence: 

Réglez Ie générateur au niveau de référen— 

ce —20 dB 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Ajustez Ia réponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometres TREBLE 

SLOW du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS 

SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 
mum avec les potentiometres TREBLE 

SLOW du RECORD AMPLIFIER 5 et BASS 

SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2,
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Einstellen der Ubersprech-Kompensa- 

tion (nur Stereo— und 2~Kana|—Gerate): 

Tonfrequenz—Generator auf 1 kHz und Be— 
zugspegel einstellen und auf Leitungsein— 

gang Kanal 1 schalten. 

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten, 

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO— 

DUCE AMPLIFIER 1 die Ubersprechkom— 

pensation (gemessen am Ausgang Kanal 

2) fUr jede Geschwindigkeit auf unget‘ahr 

gleiche Werte einstellen (60 60 dB). 

TontrequenzCenerator auf Leitungsein— 

gang Kanal 2 schalten. 

Millivoltmeterauf Kanal 1 schalten. 

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO— 

DUCE AMPLIFIER 2 die Ubersprechkom— 

pensation (gemessen am Ausgang Kanal 

1) fu'r jede Geschwindigkeit aut ungefahr 

gleiche Werte einstellen (50 60 dB). 

Nachkontrolle des Ubersprechens mit 

10 kHz und Bezugspegel, schnelle Bandge— 

schwindigkeit: eventuell korrigieren. 

6.8.4 
Wiedergabe—Einstellungen NAB 

OVU é Operationspegel 

Die Wiederga 

en der folgend 

b .mn+n“unl n n mmrrlnn :- II I an in 
L“ HUI VVUIUUII |l| 

du 

I: 

Reihenfolge rchgetiihrt: 

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST) 

— Wiedergabepegel 

— Azimuteinstellung des Wiedergabe— 

kopfes 
— Frequenzgangabgleich 

Bandgeschwindigkeit 19 (9,5) cm/s 

(SLOW) 

— Wiedergabepegel 
— Azimuteinstellung des Wiedergabe— 

kopfes 

~ Frequenzgangabgleich 

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s (ME— 

DIUM) 

— Wiedergabepegel 

— Azimuteinstellung des Wiedergabe— 

kopfes (definitiv) 

— Frequenzgangabgleich 

Vorbereitung: 

Millivoltmeter am Leitungsausgang 1 an— 

schliessen. 
Tonbandmaschine einschalten. 

Hohe Geschwindigkeit wahlen (76 bzw. 

38 cm/s). 

NABeMessband (ZOO nWb/m) derentspre— 

chendenGeschwindigkeitauflegenund bis 

zum Pegeltonteil vorspulen, 

Adjustment of crosstalk compensa— 

tion (stereo and 2—channel recorders only): 

Set audio—frequency generatorto1 kHz and 

to reference level and connectitto line input 

channel 1. 
Connect millivoltmeter to channel 2. 

With potentiometer CROSS TALK of RE— 

PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust crosstalk 

compensation (measured at output chan— 
nel 2) for each tape speed to approximately 

identical values (60 to 60 dB). 

Connect audioefrequency generatorto line 

input channel 2. 

Connect millivoltmeter to channel 1. 

With potentiometer CROSS TALK of 

REPRODUCEAMPLIFIER2adjustcrosstalk 

compensation (measured at output chan- 

ne|1)foreachtape speedtoapproximately 

identical values (50 to 60 dB). 

Recheck crosstalk with 10 kHz and refers 

rence level, fast tape speed, and correct as 

required. 

.8.4 

Reproduce adjustments NAB 

OVU é operating level 

The reproduce adjustments are made by 
following the steps in the sequence stated 

below 

Tape speed 30 (16) ips (FAST) 

_ Reproduce level 

— Azimuth alignment of reproducing head 

, Frequency response adjustment 

Tape speed 7,5 (33/4 ) ips (SLOW) 

— Reproduce level 

— Azimuth alignment of reproducing head 

— Frequency response adjustment 

Tape speed 15 (7.5) ips (MEDIUM) 

— Reproduce level 

— Azimuth alignment of reproducing head 

(final) 

2 Frequency response adjustment 

Preparatory steps: 

Connect millivoltmeter to line output 1. 

Switch recorder on. 

Selecttast tape speed (30 or 1 6 ips respec— 

tively) 

Mount NAB reference tape (200 nWb/m) 

of the corresponding speed and wind tape 

forward to "Reference level" section. 

Compensation de la diaphonie 

(magnétophones 2 canaux et stereo seule- 

ment): 

Réglez le générateur BF 3 1 kHz et au niveau 

de reference. Connectez—la a l'entrée ligne 

du canal 1, 

Connectez le millivoltmétre au canal 2. 

Avec le potentiometre CROSS TALK du RE— 

PRODUCE AMPLIFIER 1, ajustez la com— 

pensation de diaphonie (mesurée a la sortie 

du canal 2) pour chaque Vitesse de defile» 

ment a des valeurs approximativement 

semblables (50 a 60 dB). 

Connectez le générateur BF a l’entrée ligne 

du canal 2. 

Connectez le millivoltmetre au canal 1. 

Avec le potentiometre CROSS TALK du RE— 

PRODUCE AMPLIFIER 2, ajustez la com— 

pensation de diaphonie (mesurée a la sortie 

du canal 1) pour chaque Vitesse de defile— 

ment a des valeurs approximativement 

semblables (50 a 60 dB). 

Vérifiez de nouveau Ia diaphonie a 10 kHz et 

au niveau de reference, a la Vitesse de defi— 

lement rapide et corrigez si nécessaire. 

6.8.4 
Réglages de lecture NAB 

OVU é Niveau d'opération 

Les réglages de lecture sent realises en sci— 

vant la séquenc suivante: 

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST) 

- Niveau de lecture 

— Azimutage de la téte de lecture 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Vitesse de détilement 19 (9,5) cm/s 

(SLOW) 
— Niveau de lecture 
— Azimutage de la téte de lecture 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Vitesse de defilement 88 (19) cm/s (ME~ 

DIUM) 

— Niveau de lecture 

— Azimutage de la téte de lecture (final) 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Etapes préparatoires: 
Connectez Ie millivoltmetre a la sortie ligne 1. 

Mettez Ie magnétophone sous tension. 

Sélectionnez la Vitesse de détilement rapi- 

de (76 cu 38 cm/s resp.) 
Placez une bande étalon NAB (200 nWb/ m) 

correspondent a cette Vitesse et bobinez 

jusqu'a la section "niveau de référence”.
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Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal— 

ten und mit dem Regler LEVEL FAST des 

REPRODUCE AMPLIFIER l den Ausgangs— 

pegel auf den gewtinschten Operationspe— 

gel einstellen. 

Operationspegel: 

OdBm é 0,775V 

4dBm £1,23V—A— 0W (Standard) 

6dBm é 1,55V 

8dBm £ 1,92V 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Leitungsausgang 2 schalten und mit 

dem Regler LEVEL FAST des REPRODUCE 
Allel lClER 2 Hon Ariennnnehanol nirf Plan 

I! I—ll \JVI I l \uwdur iauyugvr uur uuii 

gewiinschten Operationspegel einstellen, 

Azimuteinstellung: 

Messband bis zum TeiI Spalteinstellung 

vorspulen und aufWiedergabe schalten, 

Der Pegel dieses Tells liegt ca. lOdB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeterauf Kanal 1 schalten. 

Wahrend dem Abspielen der TO kHz—Aut— 

zeichnung wird durch Drehen der Azimut- 

Einstellschraube die Stellung des Wieder— 

gabekoptes solange geandert, bis die 

grbsste Ausgangsspannung und gleichzei— 

tig die kieinsten Pegeischwankungen er— 

reicht werden. 

Bel Stereo—Geraten wird nun mit Hilfe des 

Oszilloskops und durch weiteres Drehen 
der Azimut—Einstellschraube des Wieder— 

gabekopfes auf minimale Phasendifferenz 

der Ausgangssignale von Kanal I und Ka— 

nal 2 abgeglichen, 

Wichtig: 

lmmer zuerst auf maximalen Pegel und 

dann auf minimalen Phasenwinkel abglei— 

Chen! 

Pegelkontrolle: 

Messband bis zum Pegeltonteil zuriick— 

spulen und auf Wiedergabe schalten. 

Kontrolle des Ausgangspegels (Operation— 

spegel) und eventuell Korrektur mit LEVEL 

FAST des REPRODUCE AMPLIFIER i. 

MillivoltmeteraufKanal2schalten,Kontrol— 

Ie des Ausgangspegels und eventuell Kor— 

rel<tur mit LEVEL FAST des REPRODUCE 

AMPLIFIER 2. 

Frequenzgangabgleich: 

Messband bis zum Frequenzgangteil 

16kHz vorspulen und auf Wiedergabe 
schalten. 

Reproduce level adjustment: 

Switch recorder to play mode and with po— 

tentiometer LEVEL FAST of REPRODUCE 

AMPLIFIER 1 adjust output level to the de— 

sired operating level. 

Operating level: 

0 dBm £ O.775V 

4dBm £1.23Vé OVU (standard) 

6 dBm é 1.55V 

8dBm é 1.92V 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to line output 2 and with potentiometer LE— 

VEL FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 
:rlii not or man It level to the rlocirerl nnarnting UUJUULUULVULIVVL’I nu Vuu MVP/U u 

level. 

Azimuth alignment: 

Wind reference tape forward to the section 

"Azimuth alignment" and start recorder 

in play mode. The level of this section is ap— 

proximately 10 dB lower than in the refer 

ence level section. 

Connect millivoltmeter to channel I. 

While the IO kHz recording is being repro- 

duced, the position of the reproduce head 

can be adjusted with the azimuth alignment 

screw until the maximum output voltage 

and concurrently the lowest level fluc— 

tuations are obtained. 

For stereo recorders, the setting of the azi— 

muth alignment screw for the reproduce 

head can be further corrected with the aid 

of an oscilloscope until the phase differ— 

ence in the output signals of channel I and 

channel 2 reaches the minimum. 

Important: 

First adjust for maximum level before ad— 

justing for minimum phase angle! 

Output level check: 

Rewind reference tape to "Reference 

level" section and start recorder in play 

mode. Check output level (operating level) 

and if necessary correct with LEVEL FAST 

of REPRODUCE AMPLIFIER 1. 

Connect millivoltmeter to channel 2, check 

output level and if necessary correct with 

LEVEL FAST ofREPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Frequency response adjustment: 

Wind reference tape forward to section 

"Frequency response 16 kHz" and start 

recorder in play mode. 

Réglage du niveau de lecture: 

Placez l'appareil en lecture et ajustez le ni— 

veau de sortie au niveau d’opération désiré 

a l'aide du potentiometre LEVEL FAST du 

REPRODUCE AMPLIFIER I: 

Niveaux d’opération: 

OdBm —*——O,775V 

4dBm £1,23Vé OVU (standard) 

6dBm——*= 1,55V 

8dBm é 1,92V 

Pour les appareils stereo, connectez le milli- 

voltmetre a la sortie ligne 2 et ajustez le ni— 

veau de sortie au niveau d'opération désiré 
nucm lo nn’rnntir‘métrm l FVEL FIAQT f‘lll RE— 
uvvv Iv yvtuni IVIIIULIU L.I_V \Ul uu 

PRODUCE AMPLIFIER 2. 

Azimutage: 

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section 

"azimutage" et placez l'appareil en lectu— 

re. Le niveau de cette section est environ 

10 dB en—dessous de la section “niveau de 

reference". 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Tandis que le signal a 10 kHz est reproduit, 

on peut ajuster la position de la tete de lec— 

ture avec la vie d'alignmentjusqu'a l’obten— 

tion d'un maximum du niveau de sortie et 

d'un minimum de fluctuations, 

Pour les appareils stéréo, l'azimutage de la 

téte de lecture peut étre affine a l'aide d'un 

oscilloscope en se réglant sur un déphasa‘ 

ge minimal entre les canaux I et 2. 

Important: 

Ajustez d’abord au niveau maximum avant 

de régler au minimum de déphasage: 

Vérification du niveau de sortie: 

Rembobinez la bande étalonjusqu’a la sec— 

tion ”niveau de référence" et lisez—Ia. Vé— 

rifiez le niveau de sortie (niveau d’opéra~ 

tion) et, si nécessaire, corrigez avec LEVEL 

FAST du REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2, veri— 

fiez le niveau de sortie et, si nécessaire, cor» 

rigez—Ie avec LEVEL FAST du REPRODUCE 

AMPLIFIER 2. 

Ajustement de la réponse en 

fréquence: 
Bobinez la bande étalon jusqu’a la section 

"réponse en fréquence16 kHz” et placez 

l'appareil en mode lecture.
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Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeterauf Kanal 1 schalten. 

Mit dem ReglerTREBLE FAST des REPRO— 

DUCE AMPLIFIER 1 auf optimalen Fre~ 

quenzgang (bezogen auf Operationspegel 

— 10 dB) abgleichen. 

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf 
Kanal 2 umschalten und mit dem Regler 

TREBLE FAST des REPRODUCE AMPLI— 

FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo— 

gen auf Operationspegel —10dB) abglei- 

Chen. 

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz 

zur'Lickspulen und auf Wiedergabe schal— 

ten. 

Millivoltmeterauf Kanal 1 schalten und mit 

dem Regler BASS FAST des REPRODUCE 

AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenzgang 

(bezogen aufBezugspegel , 10 dB) abgleie 

Chen. 

Bel Stereoger'aten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem Regler BASS 

FAST des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf 

optimalen Frequenzgang (bezogen auf 

Operationspegel —10dB) abgleichen. 

Vorbereitung: 

I‘v/lillivoltrneter am Leitung a g 

schliessen. 

Tonbandmaschine einschalten. 

Langsame Geschwindigkeit wahlen (19 

bzw. 9,5 cm/s). 

NAB—Messband der entsprechenden Ge- 

schwindigkeitauflegen und bis zum Pegel- 

tonteil vorspulen. 

IAI' I I I I-- a II 

Tonbandmaschine auf Wiedergabe schal— 

ten und mit dem Regler LEVEL SLOW des 

REPRODUCE AMPLIFIER 1 den Ausgangs— 

pegel auf den gewijnschten Operationspe— 

gel einstellen. 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Leitungsausgang 2 schalten und mit 

dem Regler LEVEL SLOW des REPRODU- 

CE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel auf 

den gewiinschtenOperationspegeleinstel— 

len. 

Azimuteinstellung: 

Messband bis zum Teil Spalteinstellung 
vorspulen und auf Wiedergabe schalten, 

Der Pegel dieses Teils liegt ca. 10 dB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

The level ofthis section is approximately 10 

dB lowerthan inthe reference level section. 

Connect millivoltmeter to channel 1, 

With potentiometer TREBLE FAST of RE 

PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti- 

mum frequency response (relative to 

operating level —1 0 dB). 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer TRE— 

BLE FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 

adjust for optimum frequency response 

(relative to operating level —1 0 dB). 

Rewind reference tape to section "Fre— 

quency response 60 Hz” and start re— 

corder in play mode. 

Connect millivoltmeter to channel 1 and 

with potentiometer BASS FAST of REPRO— 

DUCEAMPLIFIER 1 adjustforoptimumfree 

quency response (relative to operating 

level ~10 dB), 

For stereo recorders connect millivotmeter 

to channel 2 and with potentiometer BASS 

FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2 adjust 

for optimum frequency response (relative 

to operating level ~10 dB). 

Preparatory steps: 

Connect millivcltmet 

Switch recorder on. 

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re— 

spectively) 

Mount NAB reference tape of the cone 

sponding speed and wind tape forward to 

"Reference level" section. 

or tn lino niif m LU mm L; L 

Reproduce level adjustment: 

Switch recorder to play mode and with po— 

tentiometer LEVEL SLOW of REPRODUCE 

AMPLIFIER 1 adjust output level to the de— 

sired operating level. 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to line output 2 and with potentiometer 

LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 

2 adjust output level to the desired operat— 

inglevel 

Azimuth alignment: 

Wind reference tape forward to the section 

"Azimuth alignment" and start recorder 

in play mode. The level of this section is 

approximately10 dB lowerthan inthe refer— 

ence level section. 

Le niveau de cette section est inférieur 

d'environ 10 dB par rapport a la section 

“niveau de référence". 

'Connectez le millivoltmétre au canal 1. 

Avec le potentiometre TREBLE FAST du 

REPRODUCE AMPLIFIER 1, ajustez la ré— 

ponse en fréquence a un optimum (a 

—10dB du niveau d’opération). 

Pourles appareilsstéréo, connectezle milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse 

en fréquence a un optimum avec le poten— 

tiometre TREBLE FAST du REPRODUCE 

AMPLIFIER 2 (a —10dB du niveau d'opéra— 

tion). 

Rembobinez jusqu'a la section "réponse 

en fréquence 60 Hz" at lisez la bande éta— 

lon. 

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et 

ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec le potentiometre BASS FAST du 

REPRODUCE AMPLIFIER 1 (a ~10 dB du nir 

veau d'opération). 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse 

en fréquence a un optimum avec le poten— 

tiometre BASS FAST du REPRODUCE AM— 

PLIFIER 2 (a —10 dB du niveau d’opération). 

Etapes préparatoires: 

Connectez le millivcltmetre a l'entrée ligne 1.. 

Mettez le magnétophone sous tension. 

Sélectionnez la vitesse de défilement lente 

(19 ou 9,5 cm/s resp.) 

Placez une bande étalon NAB correspon— 

dant a cette vitesse et bobinez—la jusqu’a la 

section "niveau de référence". 

Réglage du niveau de lecture: 

Placer l’appareil en lecture at ajustez le ni— 

veau de sortie au niveau d'opération désiré 

avec Ie potentiometre LEVEL SLOW du RE— 

PRODUCE AMPLIFIER 1. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau d'opération désiré avec le 

potentiometre LEVEL SLOW du REPRO— 

DUCE AMPLIFIER '2. 

Azimutage: 

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section 

"azimutage" et placez l’appareil en mode 

lecture. Le niveau de cette section est envi- 

ron1O dB envdessous de la section "niveau 

de référence".
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Millivoltmeterauf Kanal 1 schalten. 

Wéhrend dem Abspielen der 10kHz-Auf— 

zeichnung wird durch Drehen der Azimut- 

Einstellschraube die Stellung des Wieder— 

gabekopfes solange geandert, bis die 

grdsste Ausgangsspannung und gleichzei~ 

tig die kleinsten Pegelschwankungen er— 

reicht werden. 

Bei Stereo—Geraten wird nun mit Hilfe des 

Oszilloskops und durch weiteres Drehen 

der Azimut—Einstellschraube des Wieder— 

gabekopfes auf minimale Phasendifferenz 

der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka— 

nal 2 abgeglicheni 

\Nichtig: 

immer zuerst auf maximalen Regal und 

dann auf minimalen Phasenwinkel abglei~ 

Chen! 

Pegelkontrolle: 

Messband bis zum Pegeltonteil zurtick— 

spulen und auf Wiedergabe schalten. 

Kontrolle des Ausgangspegels (Opera— 

tionspegel) und eventuell Korrektur mit LE- 

VELSLOW des REPRODUCEAMPLIFIER1. 

MillivoltmeteraufKanal 23chalten, Kontrol— 

le des Ausgangspegels und eventuell Kor— 

rektur mit LEVEL SLOW des REPRODUCE 

AMPLIFIER 2. 

Frequenzgangabgleich: 

Messband bis zum Frequenzgangteil 

10kHz vorspulen und auf Wiedergabe 

schalten. 

Der Pegel dieses Tells Iiegt ca. 10 dB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten. 

Mit dem Regler TREBLE SLOW des REP 

PRODUCE AMPLIFIER 1 aufoptimalen Fre— 

quenzgang (bezogen auf Operationspegel 

— 10dB) abgleichen. 

Bei Stereoger'aten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 umschalten und mit dem Regler 

TREBLE SLOW des REPRODUCE AMPLI— 

FIER 2 auf optimalen Frequenzgang (bezo— 

gen auf Operationspegel m10dB) abglei— 
nhan L/I |L/llv 

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz 

zuru’ckspulen und auf Wiedergabe schal- 

ten, 
Millivoltmeter aufKanal1 schalten und mit 

dem Regler BASS SLOW des REPRODU— 

CE AMPLIFIER 1 auf optimalen Frequenz— 

gang (bezogen auf Operationspegel — 

10dB) abgleichen. 

Connect millivoltmeter to channel 1. 

While the 10 kHz recording is being repro— 

duced, the position of the reproduce head 

can be adjusted with the azimuth alignment 

screw until the maximum output voltage 

and concurrently the lowest level fluc— 

tuations are obtained. 

For stereo recorders, the setting of the azi— 

muth alignment screw for the reproduce 

head can be further corrected with the aid 

of an oscilloscope until the phase differ— 

rence in the output signals between chan- 

nel1 and channel 2 reaches the minimum. 

Important: 

First adjust for maximum level before ad— 

justing for minimum phase angle! 

Output level check: 

Rewind reference tape to "Reference 

level” section and start recorder in play 

mode. Check output level (operating level) 

and if necessary correctwith LEVEL SLOW 

of REPRODUCE AMPLIFIER 1‘ 

Connect millivoltmeterto channel 2, check 

output level and if necessary correct with 

LEVEL SLOW of REPRODUCE AMPLI— 

FIER 2, 

Frequency response adjustment: 

Wind reference tape forward to section 

"Frequency response 10 kHz" and start 

recorder in play mode. The level ofthis sec— 

tion is approximately 10 dB lower than in 

the reference level section. 

Connect millivoltmeter to channel 1. 

With potentiometerTREBLE SLOW of RE 

PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti— 

mum frequency response (relative to 

operating level 210 dB). 

Forstereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer TRE- 

BLE SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2 

adjust for optimum frequency response 

(relative to operating level —1 0 dB). 

Rewind reference tape to section "Fre- 

quency response 60 Hz" and start recora 

der in play mode, 
Connect millivoltmeter to channel 1 and 

with potentiometer BASS SLOW of RE- 

PRODUCE AMPLIFIER 1 adjust for opti— 

mum frequency response (relative to 

operating level —1 0 dB), 

Connectez Ie millivoltmetre au canal 1. 

Pendant la lecture du signal a 10kHz, on 

peut ajuster la position de la téte de lecture 

grace a la vis d’aIignementjusqu’a ce que 

l'on obtienne un niveau maximal et un mini— 

mum de fluctuations 

Pour les appareils stéréo, I’azimutage peut 

étre affine a I'aide d’un oscilloscope en se 

réglant sur un déphasage minimal entre les 

canaux 1 et 2. 

Important: 

Ajustez d'abord au niveau maximum avant 

d’affiner Ie déphasagel 

Vérification du niveau de sortie: 

Rembobinez la bande étalonjusqu'a la sec- 

tion "niveau de référence" et lisez—la. Vé— 

rifiez le niveau de sortie (niveau d'opéra— 

tion) at corrigez-Ie si necessaire avec LE— 

VEL SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 1, 

Connectez le millivoltmetre au canal 2, veri— 

fiez le niveau de sortie et, si besoin est, corri— 

gez— le avec LEVEL SLOW du REPRODUCE 

AMPLIFIER 2. 

Ajustement de la réponse en 

fréquence: 

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section 

"réponse en fréquence10 kHz" et placez 

l'appareil en mode lecture. Le niveau de 

cette section est environ 10 dB sous la sec— 

tion “niveau de reference”. 

Connectez le millivoltmetre au canal 1. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec le potentiometreTREBLE SLOW 

du REPRODUCE AMPLIFIER 1 (a —10 dB du 

niveau d’opération). 

Pourles appareilsstéréo, connectezlemilli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse 

en fréquence a un optimum avec le poten— 

tiometre TREBLE SLOW du REPRODUCE 

AMPLIFIER 2 (a —10 dB du niveau d'opéra— 

tion). 

Rembobinez Ia bande étalonjusqu'a la sec— 

tion "réponse en fréquence 60 Hz" et 

placez l'appareil en mode lecture. 

Connectez le millivoltmetre au canal 1 et 

ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum (a —10 dB du niveau d'opération) avec 

le potentiometre BASS SLOW du REPRO— 

DUCE AMPLIFIER 1i
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Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mit dem ReglerBASS 

SLOW des REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf 

optimalen Frequenzgang (bezogen auf 

Operationspegel — IO dB abgleichen. 

Vorbereitung: 
Millivoltmeter am Leitungsausgang I an- 

schliessen, 
Tonbandmaschine einschalten. 

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw. 

I 9 cm/s). 
NAB—Messband der entsprechenden Ge— 

schwindigkeitauflegen und bis zum Pegel- 

tonteil vorspulen. 

Turiijdiidiiiaaciiiiic auf \VAVIiGU'UIga‘LJU SChaE 

.ten und mit dem Regler LEVEL MEDIUM 

des REPRODUCE AMPLIFIER I den Aus~ 

gangspegel auf den gewtinschten Opera— 

tionspegel einstellen, 

  

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Leitungsausgang 2 schalten und mit 

dem Regler LEVEL MEDIUM des REPRO— 

DUCE AMPLIFIER 2 den Ausgangspegel 

aufdengewiinschtenOperationspegelein— 

stellen. 

Azimuteinstellung (definitiv): 

Messband bis zum Tell Spalteinstellung 

vorspulen und auf Wiedergabe schalten, 

Der Pegel dieses Tells liegt ca. IO dB unter 

demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten. 

Wéhrend dem Abspielen der IO kHZ»Auf— 

zeichnung wird durch Drehen der Azimut— 

Einstellschraube die Stellung des Wieder— 

gabekopfes solange geandert, bis die 

grdsste Ausgangsspannung und gleichzei- 

tig die kleinsten Pegelschwankungen er— 

reicht werden. 

Bel Stereo—Geraten wird nun mit Hilfe des 

Oszilloskops und durch weiteres Drehen 

der AzimutaEinstellschraube des Wieder» 

gabekopfes auf minimale Phasendifferenz 

der Ausgangssignale von Kanal I und Kai 

nal 2 abgeglichen. 

Wichtig: 
lmmer zuerst auf maximalen Pegel und 

dann auf minimalen Phasenwinkel abglei» 

Chen! 

Pegelkontrolle: 
Messband bis zum Pegeltonteil zurUck‘ 

spulen und auf Wiedergabe schalten. 

Kontrolle des Ausgangspegels (Opera— 

tionspegel) und eventuell Korrektur mit LE— 

VEL MEDIUM des REPRODUCE AMPLI- 

FIER I. 

Forstereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer BASS 
SLOW of REPRODUCE AMPLIFIER 2 ad- 

just for optimum frequency response (rela— 

tive to operating level —I 0 dB). 

Preparatory steps: 

Connect millivoltmeter to line output I. 

Switch recorder on. 
Selectmediumtape speed(I Bor75ipsre— 

spectively). 
Mount NAB reference tape of the corre— 

sponding speed and wind tape forward to 

"Reference Ievel" section. 

Reproduce level adjustment: 
CIA/H I". A + l ' awuc. I recorder to pray mode and wrth po— 

tentiometer LEVEL MEDIUM of REPRO— 

DUCE AMPLIFIER I adjust output level to 

the desired operating level. 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to line output 2 and with potentiometer 
LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPle 

FIER 2 adjust output level to the desired 

operating level. 

Azimuth alignment (final): 

Wind referencetape forward to the section 

”Azimuth alignment” and start recorder 

in play mode. The levei ofthis section is ap 

proximately IO dB lower than in the refer— 

ence level section. 

Connect millivoltmeterto channel I. 

While the IO kHz recording is being repro— 

duced, the position of the reproduce head 
can be adjusted with the azimuth alignment 

screw until the maximum output voltage 

and concurrently the lowest level fluc- 

tuations are obtained, 

For stereo recorders, the setting of the azia 

muth alignment screw for the reproduce 

head can be further corrected with the aid 

of an oscilloscope until the phase differ— 

ence in the output signals between channel 

I and channel 2 reaches the minimum, 

Important: 

First adjust for maximum level before ada 

justing for minimum phase angle! 

Output level check: 
Rewind reference tape to ”Reference 

|evel"section and start recorder in play 

mode. Check output level (operating level) 

and if necessary correct with LEVEL ME— 

DIUM of REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli~ 

voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse 

en fréquence a un optimum (a —IO dB du ni‘ 

veau d'opération) avec le potentiometre 

BASS SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Etapes préparatoires: 
Connectez le millivoltmetre a la sortie Iigne I. 

Mettez le magnétophone sous tension. 
Sélectionnez la vitesse de défilement mo— 

yenne (38 cu I9cm/s resp), 
Placez une bande étalon NAB correspona 

dant a cette vitesse et bobinez—la jusqu’a la 

section "niveau de référence”. 

Réglage du niveau de lecture: 

Placez l'appareil en lecture et ajustez le nia 

veau de sortie au niveau d'opération desire 

avec le potentiometre LEVEL MEDIUM du 

REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Pour les appareils stereo, connectez le milli— 

voltmetre a la sortie Iigne 2 et ajustez le ni— 

veau de sortie au niveau d'opération desire 

avec le potentiometre LEVEL MEDIUM du 

REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Azimutage (final): 

Bobinez la bande étalon jusqu'a la section 

"azimutage" et lisez—la. Le niveau de cette 

section est environ IO dB en—dess0us du nia 

veau de reference. 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Pendantla lecture du signalaIO kHz,ajustez 

la position de la tete de lecture avec la vie 

d'alignement jusqu'a l’obtention d’un ni— 

veau maximal at d'un minimum de fluctua~ 

tionsi 

Pour les enregistreurs stéréo, ce reglage 

peut étre affine a l'aide d’un oscilloscope en 

se réglant sur un déphasage minimal entre 

les canauxI et 2. 

Important: 

Veuillez d'abord ajusterau maximum de ni— 

veau avant d'afiiner le déphasage. 

Vérification du niveau de sortie: 

Rembobinez la bande étalonjusqu'a la sec— 

tion "niveau de référence” et placez l'ap— 

pareil en mode lecture. Vérifiez le niveau de 

sortie (niveau d'opération) et corrigez~|e si 

nécessaire avec le potentiometre LEVEL 

MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER I.
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MillivoltmeteraufKanal Zachalten, Kontrol— 

le des Ausgangspegels und eventuell Kor— 

rektur mit LEVEL MEDIUM des REPRODUA 

CE AMPLIFIER 2. 

Frequenzgangabgleich: 

Messband bis zum Frequenzgangteil 

12 kHz vorspulen und auf Wiedergabe 
schalten. 

Der Pegel dieses Tells liegt ca. I 0 dB unter 
demjenigen des Pegeltonteils. 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten. 

Mit dem ReglerTREBLE MEDIUM des RE- 

PRODUCE AMPLIFIER I auf optimalen Fre- 

quenzgang (bezogen auf Operationspegel 

— IO dB) abgleichen. 

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 umschalten und mit dem Regler 

TREBLE MEDIUM des REPRODUCE AM~ 

PLIFIER 2 auf optimalen Frequenzgang (be- 

zogen auf Operationspegel —IOclB) ab— 
gleichen. 

Messband zum Frequenzgangteil 60 Hz 

zurUckspulen und auf Wiedergabe schal— 

ten. 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten und mit 

dem Regler BASS MEDIUM des REPRO- 

DUCE AMPLIFIER I auf optimalen Fre— 

quenzgang (bezogen auf Bezugspegel —~ 

IOdB) abgleichen. 

Bei Stereogeraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem ReglerBASS 

MEDIUM des REPRODUCE AMPLIFIER 2 

auf optimalen Frequenzgang (bezogen auf 

Operationspegel — IO dB) abgleichen. 

ACHTUNG: 

Einstellungen in der angegebenen Reihen— 

folge vornehmen. Bereits ausgefiihrte Eine 

stellungen dUrfen spater nicht mehr veran- 

dert werdenl 

6.8.5 
Aufnahme-Einstellungen NAB 

Neuwertiges unbespieltes Tonband aufle— 

gen. 

Bei Geraten mit VU—Meter-Panel die Ta— 

ste READY drUcken. 

Vorbereitungen: 

G) Kontrolle der Oszillatorfrequenz: 

Gerat einschalten und mittlere Geschwin— 
digkeit (38 bzw. 19 cm/s) wahlen. 

Den Frequenzz'ahler an die Testpunkte TP I 

und TP 2 des OSCILLATOR Print 6 an— 

schliessen und Aufnahme einschalten. 

Connect millivoltmeterto channel 2, check 

output level and if necessary correct with 

LEVEL MEDIUM of REPRODUCE AMPLlr 

FIER 2. 

Frequency response adjustment: 

Wind reference tape forward to section 

"Frequency response 12 kHz" and start 

recorder in play mode. The level ofthis sec— 

tion is approximately IO dB lower than in 

the reference level section. 

Connect millivoltmeter to channel I. 

With potentiometer TREBLE MEDIUM of 

REPRODUCE AMPLIFIER I adjust foropti- 

mum frequency response (relative to 

operating level —I 0 dB). 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometerTRE— 

BLE MEDIUM of REPRODUCE AMPLIFIER 

2 adjust for optimum frequency response 

(relative to operating level —I 0 dB). 

Rewind reference tape to section "Fre- 

quency response 60 Hz” and start re— 

corder in play mode. 
Connect milllvoltmeter to channel I and 

with potentiometer BASS MEDIUM of RE- 

PRODUCE AMPLIFIER I adjust for opti— 

mum frequency response (relative to op— 

erational level —IO dB). 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer BASS 

MEDIUM ofREPRODUCE AMPLIFIER 2ad- 

justforoptimum frequency response (rela 

tive to operating level ~I 0 dB). 

IMPORTANT: 

Always perform adjustments in the se- 

quence specified. Previously made adjust- 

ments must not be changed in a subse— 

quentstepl 

6.8.5 
Record adjustments NAB 

Mount a new, unrecorded tape. 

On recorders equipped with VU—meter 

panel depress READY key. 

Preparatory steps: 

CD Check oscillator frequency: 

Switch recorder on and select medium 

tape speed (I 5 or 7.5 ips respectively). 

Connect frequency counter to test points 

TPI and TP2 of OSCILLATOR board 6 and 

switch to record mode. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2, veri— 

fiez Ie niveau de sortie etajusteZvle si neces— 

saire avec le potentiometre LEVEL ME— 

DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Ajustement de Ia réponse en 

fréquence: 

Bobinez la bande étalon jusqu’a la section 

“réponse en fréquence 12 kHz" et lisez— 

la. Le niveau de cette section est environ 

IOdB en—dessous de la section “niveau de 

reference”. 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec le potentiometre TREBLE ME— 

DIUM du REPRODUCE AMPLIFIER I (a 

—IOdB du niveau d’opération). 

Pour les appareils stéréo, connectez le milliv 

voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse 

en fréquence a un optimum (a —IO dB du ni— 

veau d’opération) avec le potentiometre 

TREBLE MEDIUM du REPRODUCEAMPLIe 

FIER 2. 

Rembobinez la bande étalonjusqu’a la sec— 
tion "réponse en fréquence 60Hz" et 

placez l’appareil en mode lecture. 

Connectez le millivoltmetre au canal I et 

ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum (at —IOdB du niveau d’opéreation) 

avec le potentiometre BASS MEDIUM du 

REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Pourlesappareilsstéréo,connectezlemilli~ 

voltmetre au canal 2 et ajustez la réponse 

en fréquence a un optimum (8 —IO dB du ni— 

veau d'ope’ration) avec le potentiometre 
BASS MEDIUM du REPRODUCE AMPLI— 

FIER 2. 

IMPORTANT: 

Effectueztoujours cesréglagesdansl'ordre 

spécifié. Les réglages ne doivent plus étre 
modifies aprés avoir été realises! 

6.8.5 

Réglages d’enregistrement NAB 

Placez une bande vierge neuve, 

Appuyez sur la touche READY si l'appareil 

est équipé d'un panneau VU. 

Etapes préparatoires: 

® Controle de la fréquence de l'oscillateur: 

lVlettez le magnétophone sous tension et 

sélectionnez la vitesse de défilement mo— 

yenne (38 ou resp.19 cm/s). 

Raccordez le fréquencemetre aux points 

testTPI etTP2 du circuitOSClLLATOR 6 et 

placez I’appareil en mode enregistrement.



  
STEEIEEEJ BS7 MKZ SECTION 6/48   

Die Oszillatorfrequenz muss lBOkHz 

i 3 kHz betragen (warmerZustand derTon— 

bandmaschine), 

Wenn die gemssene Oszillatorfrequenz in— 

nerhalb des Tolerenzbereichs liegt: -> (D 

Falls die gemessene Oszillatorfrequenz 

ausserhalb des Toleranzbereichs liegt, 

muss der Oszillator neu abgeglichen were 

den: 

Tonbandmaschine ausschalten, Oszillator— 

print herausziehen und, auf den Verlange— 

rungsprint gesteckt, wieder einstecken. 

The oscillator frequency must measure 

150 kHz i3 kHz (after the recorder has 

reached normal operating temperature). 

If the measured oscillator frequency is 

within the tolerance range, continue with 

step ® , 

lfthe measured oscillatorfrequency is out— 

side thetolerance range, the oscillator must 

be readjusted. 

Switch recorder off, pull out oscillator 

board, and reinsert itafter it has been moun~ 

ted on the extension board. 

La fréquence de l'oscillateur doit étre de 

150 kHziS kHz (apres que le magnétopho— 

ne ait atteint sa temperature de foncionne~ 
ment). 

Si la fréquence de l’oscillateur est dans le 

domaine toléré, passez a l'étape @. 

Si la fréquence mesurée n'est pas dans les 

tolerances, il taut réajuster I'oscillateur. 

Déconnectez l'appareil du secteur, retirez la 

carte de l'oscillateur, insérez a sa place le 

circuit imprimé de prolongation et raccor— 

dez—y la carte de l'oscillateur. 
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Fig. 6.8.5 

Gerat auf Aufnahme schalten und mit dem 

Regelstift des Transformators Tl die Fre~ 

quenz auf 150 kHz i3 kHz abgleichen. 

Geratausschalten,Verlangerungsprintenta 

fernen und Oszillatorprint wieder in den 
\/nwn+;~‘. VII/\yI/nrl/x n.nn+nn|/nn 
VUl DLOI |\C| [\Ul U UH |DLUbI\b‘l l. 

Geratwieder einschalten und Oszillaton‘re— 

quenz nochmals kontrollieren: 150 kHz 

i3 kHz. 

Falls die Frequenz wieder ausserhalb des 
Toleranzbereichs |iegt,muss der Abgleich 

nochmalswiederholtwerdent 

Start recorder in record mode and with re— 

gulating pin of transformer T1 adjust fre— 

quency to l 50 kHz i3 kHz. 

Switch recorder off, remove extension 

board and reinstall oscillator board in the 
fimhli‘FUfir nmnn 
GI | IVHHCl LUDC. 

Switch recorder on and recheck oscillator 

frequency: 150 kHz i3 kHz. 

lfthe frequency is still outsidethe tolerance 

range, repeat the foregoing adjustment 

procedures. 

Remettez l'appareil en mode enregistre- 

ment, ajustez la fréquence a lBOkHz 

i3 kHz en réglant le transformateur Tl. 

Déconnectez l’appareil du secteur, enlevez 

le circuit de prolongation et replacez la car— 

te de l'oscillateur dans son logement. 

Remettez le magnétophone soustension et 

vérifiez a nouveau la fréquence de l'oscilla» 

teur: lBO kHz i kHz, 

Si la fréquence reste en dehors du domaine 

admis, répétez le processus de réglage pré— 

cédent
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® Grundeinstellung der Aufnahmeverstars 

ker: 

WICHTIG: 
Bei beiden Prints RECORD AMPLIFIER 4 

und 5 miissen wahrend der folgenden 
Messung die Briickenstecker for die Ein— 

gangsempfindlichkeit auf Stellung NORM 

gesteckt seinl 

Gerate ohne VU—Meter—Panel: 
Potentiometer PREADJ. auf den Prints RE— 

CORD AMPLIFlER 4und5andenAnschlag 

im Gegenuhrzeigersinn bringen. 

Gerate mitVU—Meter-Panel: 

Voreinstellung der Aufnahmeverstarker 

und derVU—Meter—Versta’rker siehe Kapitel 

.6. 

® Basic adjustments for record amplifiers: 

IMPORTANT: 
While the following measurements are per— 

formed, the jumpers forthe input sensitivity 

on the pcb RECORD AMPLIFIER 4 and 5 

must be in the NORM position! 

Recorders without VU meter panels: 

Turn potentiometerPREADJ. onthe pcb RE— 

CORD AMPLlFlER 4 and 5 fully counter— 

clockwise. 

Recorders equipped with VU meter panels: 

Basic adjustments of record amplifiers and 

VU meter amplifiers see section 6.8.6. 

® Réglage de base des amplificateurs d’en- 

registrement: 

IMORTANT: 

Lors des mesures suivantes, les straps de la 

sensibilité d’entrée des circuits RECORD 

AMPLIFIER 4 et 5 doivent étre en position 

NORM! 

Appareils sans panneau VU-métres: 
Tournez les potentiometres PREADJ. des 

circuits RECORD AMPLIFIER 4 et 5 a leur 

butée en sens invers des aiguilles d'une 

montre. 

Appareils équipés d'un panneau VU—mee 

tres: 

Réglage de base des amplificateurs d'enre— 

gistrement et des amplificateurs des VU— 

metres voir chapitre 6.8.6
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Aufnahme—Einstellungen NAB 

Die Aufnahme—Einstellungen werden in der 

folgenden Reihenfolge durchgefiihrt: 

Bandgeschwindigkeit 38 (19) cm/s (ME~ 

DIUM) 

— Aufnahmepegel—Voreinstellung 

— Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes 

— Vormagnetisierungs—Einstellung 

— Azimuteinstellung des Aufnahmekopfes 

(STEREO) 

— AufnahmepegelEinstellung 

— Frequenzgangabgleich 

Bandgeschwindigkeit 76 (38) cm/s (FAST) 

— Aufnahmepegel—Voreinstellung 

— Vormagnetisierungs-Einstellung 

— Aufnahmepegel—Einstellung 

— Frequenzgangabgleich 

Bandgeschwindigkeit19(9,5)cm/s(SLOW) 

— Aufnahmepegel—Voreinstellung 

— Vormagnetisierungs—Einstellung 

— Aufnahmepegel—Einstellung 

~ Frequenzabgangabgleich 

Vorbereitung: 

Tonfrequenz—Generator mit 700 Hz und 

OperationspegelanLeitungseIngang Kanal 

1 (bei Stereo—Geraten an Kanal1+ 2), Milli~ 

voltmeter an Leitungsausgang Kanal 1 an~ 

schliessen. 

Tonbandmaschine einschaltent Bel Gera- 

ten mit VU—Meter—Panel die Tasten READY 

und REPRO drtlcken. 

Mittlere Geschwindigkeit wahlen (38 bzw. 

19 cm/s), 

n 1 I III - .n 

u u 

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten 

und mit dem Regler LEVEL MEDIUM des 

RECORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspe— 

gel auf Operationspegel einstellen. 

Bel Stereo-Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und mit dem Regler 

LEVEL MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 

5 den Ausgar‘rgspegel autOperationspegel 

einstellen. 

Record adjustments NAB 

The record adjustments are made by fol~ 

lowing the steps in the sequence specified 

below: 

Tape speed 15 (7,5) ips (MEDIUM) 

— Record level preadjustment 

— Azimuth alignment of recording head 

— Bias adjustment 

- Azimuth alignment of recording head 

(STEREO) 

— Record level adjustment 

— Frequency response adjustment 

Tape speed 30 (15) ips (FAST) 

— Record level preadjustment 

- Bias adjustment 

~ Record level adjustment 

— Frequency response adjustment 

Tape speed 7.5 (375) ips (SLOW) 

— Record level preadjustment 

— Bias adjustment 

— Record level adjustment 
— Frequency response adjustment 

Preparatory steps: 

Connect audio—frequency generator with 

700 HZ and operating level to line input 

channel 1 (for stereo recorders to channels 

1+ 2), and connect millivoltrneter to line 

output channel 1. 

Switch recorder on, On recorders equip— 

ped with VU meter panel depress READY 
and REPRO keys. 

Select medium tape speed (15 or 745 ips re— 

spectively). 

Record level preadjustment: 

Start recorder in record mode and with po— 

tentiometer LEVEL MEDIUM of RECORD 

AMPLIFIER 4 adjust output level to opera 

ting level. 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer LEVEL 

MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5 adjust 

Output level to operating level. 

Réglages d'enregistrement NAB 

Ces reglages doivent etre etiectués dans 

I’ordre de la sequence suivante: 

Vitesse de défilement 38 (19) cm/s 

(MEDIUM 

— Préréglage du niveau d'enregistrement 

a Azimutage de la téte d’enregistrement 

e Ajustement de la prémagnetisation 

— Azimutage de la téte d’enregistrement 

(STEREO 

~ Réglage du niveau d'enregistrement 

* Ajustement de la réponse en fréquence 

Vitesse de défilement 76 (38) cm/s (FAST) 

‘7 Préréglage du niveau d'enregistrement 

~ Réglage de la prémagnétlsation 

— Réglage du niveau d'enregistrement 

— Ajustement de la réponse en fréquence 

Vitesse de défilement19 (9,5) cm/ (SLOW) 

— Préréglage du niveau d'enregistrement 

— Réglage de la prémagnétisation 

— Réglage du niveau d'enregistrement 

~ Ajustement de la réponse en fréquence 

Etapes préparatoires: 

Raccordez le générateur BF, réglé a 700 Hz 

et au niveau d’opération, a l’entrée ligne du 

canal 1 (canaux1 + 2 pour les appareils sté- 

réo) et connectez le millivoltmetre a la sortie 

ligne canal 1. 

Mettez le magnétophone en service Appu— 

yez sur les touches READY etREPRO si l'ap— 

pareil possede un panneau VU—metres. 

Sélectionnez la Vitesse moyenne (38 ou 

resp.190m/s). 

Préréglage du niveau d'enregistre— 
ment- 

Placez le magnétophone en mode enregis— 

trement et ajustez le niveau de sortie au ni— 

veau d’opération avec le potentiometre LE’ 

VEL MEDIUM du RECORD AMPLIFIER 4. 

Pour les appareils stereo, connectez le milli— 

voltmétre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau d’opération avec Ie poten— 

tiométre LEVEL MEDIUM du RECORD AMA 

PLIFIER 64
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Azimuteinstellung: 

Tonfrequenz—Generatorauf 1 0 kHz schalten 

und den Pegel um 20 dB reduzieren. 

Millivoltmeterauf Kanal 1 schalten. 

Durch Drehen derAzimut-Einstellschraube 

wird die Stellung des Aufnahmekopfes so 

lange geandert, bis die grésste Ausgangs— 

spannung und gleichzeitig die kleinsten Pe— 

gelschwankungen erreicht werden. 

Bel starken Korrekturen mit der Azimut— 

Elnstellschraube ist die Aufnahmepegel~ 

Voreinstellung zu wiederholenl 

\1 1- - l-' A n 

(Generator auf 1 0 kHz und 20 dB unt’er dem 

Operationspegel). 

Der Regler BIAS MEDIUM des RECORD 

AMPLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn 

an den linkenAnschlag gedrehtDannlang 

sam im Uhrzeigersinn drehen. bis das Maxi— 

mum erreicht ist. Diesen Wert notieren und 

im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus 

der BIAS~Tabelle (am Ende dieses Kapitels) 

ersichtliche Wert AU[dB] erreicht ist. Die— 

serWert ist von der Bandsorte und der Ge— 

schwindigkeit abhangigl 

  

U 
“ (10kHz) 

    BIAS CONTROL   CCW STOP CW STOP 
I 7‘         

Fig. 6.8.6 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und die Vormagneti— 

sierungs— Einstellung mit dem Regler BIAS 
l\/ICI'\II |I\ll Ann DEf‘flDn /\I\/|DI IEiED E 
IVILLJIUIVI UCD IILK/UIIIJ HIVII Lll IL.“ 1) WIS 

bei Kanal 1 ausiiihren. 

Azimuteinstellung STEREO: 

Bei Stereo~Geraten wird mit Hilfe des Oszil- 
loskops und durch vorsichtiges Drehen an 

der Azimut—Einstellschraube des Aufnah— 

mekoptes auf minimale Phasendifterenz 

der Ausgangssignale von Kanal 1 und Ka— 

nal 2 abgeglichen. 

Azimuth alignment: 

Set audio—frequency generator to 10 kHz 

and reduce level by 20 dB. Connect milli— 

voltmeter to channel 1. 

The azimuth of the record head is to be 

aligned with the azimuth adjustment screw 

until the maximum outputvoltage and con— 

currently the lowest level fluctuations are 

obtained 

lfthesettingottheazimuthalignmentscrew 

is changed considerably, the preadjust— 

ment of the record level must be repeated! 

Bias adjustment: 

(Generator at 10l<Hz and 20dB below 

operating level), 

Turn potentiometer BIAS MEDIUM of RE— 

CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to 

the stop position. Now turn potentiometer 

slowly clockwise until the maximum is 

reached. Note this value and continue to 

turn clockwise until the value AU [dB] spe— 
cified in the BIAS table (at the end of this 

section) is reached. This value depends on 

the type of tape and the tape speed! 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and repeat bias adjustment 

with potentiometer BIAS MEDIUM of RE 

CORD AMP' 'F'FD E "c d ccccc 

nel1. 

|_Il II_|\ L) OD UUDDI Ibed IO! CI IaI l— 

Azimuth alignment STEREO: 

For stereo recordersthe setting of the azi» 

muth alignment screw forthe record head 

can be further corrected with the aid of an 

oscilloscope until the phase difference in 

the output signals of channel 1 and chan— 
nel 2 reaches the minimum. 

Azimutage: 

Réglez le générateur audio—fréquence sur 

10 kHz et réduisez le niveau de 20 dB. Con— 

nectez le millivoltmetre au canal 1. 

L’azirnutage de la téte d enregistrement doit 

étre ajusté avec la vis d alignementjusqu' a 

ce que l’ on obtienne un niveau maximal de 

sortie et des fluctuations minimales. 

Si l’azimutage doit étre considérablement 

modifié, il faudra a ncuveau prérégler le ni— 

veau d'enregistrement. 

Ajustement de la prémagnétisation: 

(Générateur a 10 kHz et 20 dB en dessous 

du niveau d’opération). 

Tournez le potentiometre BIAS MEDIUM du 

RECORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse 

des aiguilles d’une rnontre jusqu'en butée, 

puis lentement en sens contraire jusqu'a 

l'obtention d'un maximum. Notez la valeur 

de ce niveau ettournez dans le sens des ai— 

guilles d’une montre jusqu'a ce que la va— 

leurAU [dB] spécifiée dans la table BIAS (a 

la fin de ce chapitre) soit atteinte. Cette vai 

leur depend du type de bande et de la vites— 

se de défilement! 

Pour les enregistreurs stereo, connectez le 

millivoltmetre au canal 2 et répétez ce ré- 

glage avecle potentiométre BIAS MEDIUM 
’4‘. DEf‘nDh AAIIDI ICIED I: 
UU l\l_k/UITIJ HIVII'LII ILFT U. 

Azimutage STEREO: 

Pour les magnétophones stereo, le posi- 

tionnement de la vis d'alignement peutétre 

affiné a l’aide d'un oscilloscope: la differen— 

ce de phase entre les canauxi et 2 doit at— 

teindre un minimum.
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A z I nr- 4 u 

Tongenerator avuf 700 Hz undbperations— 

e el. 

Millivoltmeter auf Kanal 1 schalten. 

Mit dem Regler LEVEL MEDIUM des RE— 

CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel 

auf Operationspegel einstellen. 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem Regler LEVEL 

MEDIUM des RECORD AMPLIFIER 5 den 

Ausgangspegel auf Operationspegel ein' 

stellen. 

Frequenzgangabgleich: 

Generatorpegel aur' Operationspegei 

«20 dB schalten. 

Millivoltmeter auf Kanall schalten. 

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE- 

CORD AMPLIFIER 4 und BASS MEDIUM 

des REPRODUCE AMPLIFIER l aufoptima— 

len Frequenzgang abgleichen. 

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten. 

Mit den Reglern TREBLE MEDIUM des RE- 

CORD AMPLIFIER 5 und BASS MEDIUM 

desREPRODUCEAMPLlFIER2aufoptima— 

len Frequenzgang abgleichen. 

Vorbereitung: 

Tonfrequenz—Generator mit 700 Hz und 

OperationspegelanLeitungseingang Kanal 

1 (bei Stereo—Geraten an Kanal1+ 2), Milli— 

voltmeter an Leitungsausgang Kanal 1 an— 

schliessen. 

Tonbandmaschine einschalten. Bei Gera~ 

ten mit VU—Meter-Panel die Tasten READY 

und REPRO drticken. 

Hohe Geschwindigkeit wahlen (76 bzw. 

380m/s). 

A x I 1‘: - L n 

u u 

Tonbandmaschine auf Aufnahme schalten 
Ilhd m” dem ReglerL I E\v/EI FAST deg RE, 

CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel 

auf Operationspegel einstellen. 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und mit dem Regler 

LEVEL FAST des RECORD AMPLIFIER 5 

den Ausgangspegel auf Operationspegel 

einstellen. 

\l r- 

(Generator auf l 0 kHz und 20 dB unterdem 

Operationspegel). 

All 

Record level adjustment: 
Set audio—frequency generator to 700 Hz 

and operating level. 

Connect millivoltmeter to channel 1. 

Adjust for operating level with potentiome- 

ter LEVEL MEDIUM of RECORD AMPLl— 

FIER 4. 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and adjust output level to 

operating level with potentiometer LEVEL 

MEDIUM of RECORD AMPLIFIER 5. 

Frequency response adjustment: 

Set generator level to operating Ievel 

~20dB. 

Connect millivoltmeter to channel 1. 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE MEDIUM of 

RECORD AMPLIFIER 4 and potentiometer 

BASS MEDIUM of REPRODUCE AMPLI— 

FIER 1. 

Connect millivoltmeter to channel 2. 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometers TREBLE MEDIUM of 

RECORD AMPLIFIER 5 and BASS ME— 

DlUM of REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Preparatory steps: 

Connect audio—frequency generator with 

700 Hz and operating level to channel 1 (for 

stereo recorders to channels 1 + 2), and 

connect millivoltmeterto line output chan— 

nel 1. 

Switch recorder on. If your recorder fea— 

tures a VU—meter panel, depress READY 

and REPRO keys. 

Select fast tape speed (30 or15 ips respec— 

tively). 

Record level preadjustment: 

Switch tape recorder to record mode and 
adjust output; [evej to operating let/SI \wA/Ifh 

potentiometer LEVEL FAST of RECORD 

AMPLIFIER 4, 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and with potentiometer LEVEL 

FAST of RECORD AMPLIFIER 5 adjust out- 

put level to operating level. 

Bias adjustment: 

(Generator at lOkHz and 20dB below 

operating level). 

Réglage du niveau d'enregistrement: 

Réglez le générateur audio-fréquence a 

700 Hz at au niveau d'opération. 

Connectez le millivoltmétre au canal 1. 

Ajustez le niveau de sortie au niveau d'opé— 

ration avec le potentiometre LEVEL ME— 

DIUM du RECORD AMPLIFIER 4. 

Pour les enregistreurs stéréo, connectez le 

millivoltmetre au canal 2 et ajustez le niveau 

de sortie au niveau de référence avec le po— 

tentiometre LEVEL MEDIUM du RECORD 

AMPLIFIER 5. 

Ajustement de la réponse en fré— 

quelnce: 

RégIeZ I6 générateur au niveau de Iéiéi““l- 

ca —20 dB. Connectez le millivoltmetre eau 

canal 1, 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometresTREBLE ME— 

DIUM du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS 

MEDIUM du REPRODUCE AMPLIFIER l. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometresTREBLE ME— 

DIUM du RECOR AMPLIFIER 5 et BASS 

MEDlUM du REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Etapes préparatoires: 

Connectez le générateur audio-fréquence, 

réglé a 700 Hz at au niveau d'opération, au 

canal I (pour les appareils stereo aux ca— 

nauxI + 2) et connectez le millivoltmetre a 

la sortie ligne du canal l, 

Mettez le magnétophone sous tension. Ap— 

puyez sur les touches READY et REPRO si 

l'appareil est équipé d'un panneau VUrme~ 

tres, 

Sélectionnez la vitesse de détilement rapi- 

de (76 ou 38 cm/s resp.). 

Préréglage du niveau d’enregistre- 

ment: 

Placez l'appareil en mode enregistrement 

et ajustez Ie niveau de sortie au niveau 

d'opération avec le potentiometre LEVEL 

FAST du RECORD AMPLIFIER 4. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau de reference avec le poten— 

tiometre LEVEL FAST du RECORD AMPLI« 

FIER 5 

Ajustement de la prémagnétisation: 

(Générateur a 10 kHz et 20 dB sous le niveau 

d'opération).
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Der RegIer BIAS FAST des RECORD AMP— 

LIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an 

den Anschlag gedreht. Dann langsam im 

Uhrzeigersinn drehen, bis das Maximum 

erreicht ist. Diesen Wert notieren und im 

Uhrzeigergsinn weiterdrehen bis der aus 
derBlAS—Tabelle(am Endedieses Kapitels) 

ersiohtliche Werte AU [dB] erreichtist. Die— 

ser Wert ist von der Bandsorte und der 

Geschwindigkeit abhangig! 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 
den Kanal 2 schalten und die Vormagnetie 

sierungs—Einstellung mit dem RegIer BIAS 

FAST des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei 

Kanal I ausf‘tihren. 

Al I |-- .u 

Tongenerator aqui‘r700 l-lz undbperations— 

pegel 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten. 

Mit dem RegIer LEVEL FAST des RECORD 
AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel aufOpe— 

rationspegel einstellen. 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

Kanal 2 schalten und mitdem RegIerLEVEL 

FAST des RECORD AMPLIFIER 5 den Aus— 

gangspegel auf Operationspegel einstel— 

len. 

Frequenzgangabgleich: 

Generatorpegel auf Operationspegel 
-90 HR enhalten 
LU uu our 

Millivoltmeter auf Kanal I schalten. 

Mit den Reglem TREBLE FAST des REA 

CORD AMPLIFIER 4 und BASS FAST des 

REPRODUCE AMPLIFIER I auf optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten. 

Mit den Reglem TREBLE FAST des RE— 

CORD AMPLIFIER 5 und BASS FAST des 

REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Vorbereitung: 
Tonfrequenz—Generator mit 700 Hz und 

OperationspegelanLeitungseingangKanal 

I (bei Stereo—Geraten an Kanal I + 2), Milli— 

voltmeter an Leitungsausgang Kanal I an— 

schliessen, 

Tonbandmaschine einschalten. Bel Gera— 

ten mit VU—Meter—Panel die Tasten READY 

und REPRO driicken. 

Langsame Geschwindigkeit wahlen (I9 

bzw. 9,5 cm/s). 

A x L ||I - . :- 

Tonbandmaschine auf Autnahme schalten 

und mit dem RegIer LEVEL SLOW des RE— 

CORD AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel 

auf Operationspegel einstellen. 

Turn potentiometer BIAS FAST of RE— 

CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to 

the left—hand stop position. Nowturn poten— 

tiometer slowly clockwise until the maxi— 

mumisreachedNotethisvalueand contin— 

ue to turn clockwise until the value AU 

[dB] specified in the BIAS table (at the end 

of this section) is reached. This value de- 

pends on the type of tape and the tape 

speed! 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and repeat bias adjustment 
with potentiometer BIAS FAST of RECORD 

AMPLIFIER 5 as described for channel I. 

Record level adjustment: 
Set audio—frequency generator to 700 Hz 

and operating level. Connectmillivoltmeter 

to channel I. 

Adjust output level to operating level with 

potentiometer LEVEL FAST of RECORD 

AMPLIFIER 4. 

For stereo recorders connectmillivoltrneter 

to channel 2 and adjust output level to 

operating level with potentiometer LEVEL 

FAST of RECORD AMPLIFIER 5. 

Frequency response adjustment: 

Set generator level to operating level 
_on AD r“ nnnnn + mill] Inl+mn+nr +rx nlnr‘nrx_ 
LUUU VUIIIIUKJL I|||ll|VUlL|||CLUl LU bllOll 

nel I. 

Adjust for optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE FAST of RE— 

CORD AMPLIFIER 4 and potentiometer 

BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER I. 
Connect millivoltmeter to channel 2. 

Adjust for Optimum frequency response 

with potentiometer TREBLE FAST of REC— 

ORD AMPLIFIER 5 and potentiometer 

BASS FAST of REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Preparatory steps: 

Connect audio»frequency generator with 

700 Hz and operating level to line input 

channel I (for stereo recorders to channels 

I + 2), and connect millivoltmeter to line 

output channel I. 

Switch recorder on. If your recorder fea— 

tures a VU—meter panel, depress READY 

and REPRO keys. 

Select slow tape speed (7.5 or 3.75 ips re- 

spectively). 

Record level preadjustment: 

Switch tape recorder to record mode and 

adjust output level to operating level with 

potentiometer LEVEL SLOW of RECORD 

AMPLIFIER 4. 

Tournez le potentiometre BIAS FAST du RE— 

CORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse 

des aiguilles d'une montrejusqu’a sa butée. 

Tournez—le ensuite doucement en sens con— 

traire jusqu'a l'obtention d'un maximum de 

tension, notez cette valeur et continuez a 

tourner dans le sens des aiguilles d’une 

montre pour atteindre la valeur AU [dB] 

spécifiée dans la table BIAS (a la fin de ce 
chapitre). Cette valeur dépend du type de 

bande et de la vitesse de défilement! 

Pourles magnétophones stéréo,connectez 

le millivoltmetre au canal 2 et répétez ce ré- 

glage de facon simlaire avec le potentio— 

metre BIAS FAST du RECORD AMPLIFIER 5. 

Réglage du niveau d'enregistrement: 

Réglez le générateur audio—fréquence a 

700 Hz au niveau d'opération. 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Ajustez le niveau de sortie au niveau d'opé— 

ration avec le potentiometre LEVEL FAST 

du RECORD AMPLIFIER 4. 
Pour les appareils stéréo, connectez le mil|i~ 

voltmetre au canal 2 et ajustez Ie niveau de 

sortie au niveau d'opération avec le poten— 

tiometre LEVEL FAST du RECORD AMPLI— 

FIER 5. 

Ajustement de la réponse en 

fréquence: 

Réglez le génerateur 

tion —20 dB, 

Connectez le millivoltmetre au canal I. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometres TREBLE 

FAST du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS 

FAST du REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2. 

Ajustez la réponse en fréquence a un opti— 

mum avec les potentiometres TREBLE 

FAST du RECORD AMPLIFIER 5 et BASS 

FAST du REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Etapes préparatoires: 

Connectez le générateur audio—fréquence 

réglé a 700 Hz at au niveau d operation, a 

l entree ligne du canal I (canauxI + 2 pour 

les appareils stéréo) et raccordez le milli— 

voltmetre a la sortie ligne du canal I. 

Mettez le magnétophone soustension. Ap— 

puyez sur les touches READY et REPRO si 

l'appareil est équipé d’un panneau VU—me— 

tres. 

Sélectionnez Ia vitesse de défilement lente 

(I9 ou 9,5 cm/s resp.). 

Préréglage du niveau d'enregistre- 

et:n 
Placez Ie magnétophone en mode enregis— 

trement et ajustez le niveau de sortie au ni~ 

veau d'opération avec le potentiometre LE— 

VEL SLOW du RECORD AMPLIFIER 4.
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Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und mit dem Regler 

LEVEL SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 

den Ausgangspegel aut Operationspegel 

einstellen. 

II .- - l-- . :- 

(Generator auf I O kH: und 20 dB unterdem 

Operationspegel). 

Der Regler BIAS SLOW des RECORD AM— 

PLIFIER 4 wird im Gegenuhrzeigersinn an 

den linken Anschlag gedreht. Dann lang— 

sam imUhrzeigersinndrehen,bisdasMaxi— 

rnum erreicht ist. Diesen Wert notieren und 

im Uhrzeigersinn weiterdrehen bis der aus 
derBlAS—Tabelle (am Ende dieses Kapitels) 

ersichtliche Werte AU [dB] erreicht ist. Die— 

ser Wert ist von der Bandsorte und der 

Geschwindigkeit abhangig! 

Bei Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

den Kanal 2 schalten und die Vormagneti— 

sierungs—Einstellung mit dem Regler BIAS 

SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 wie bei 

Kanal I austtihren. 

n I I |-- 1 n 

Tongenerator a‘ui 700 Hz und “Operations 

pegel 
Millivoltmeterauf Kanal I schalten. 

Mitdem ReglerLEVELSLOWdes RECORD 

AMPLIFIER 4 den Ausgangspegel autOpe— 

rationspegel einstellen. 

Bel Stereo—Geraten das Millivoltmeter auf 

Kanal23chaltenundmitdemReglerLEVEL 

SLOW des RECORD AMPLIFIER 5 den 
Ausgangspegel aut Operationspegel ein— 

stellen. 

Frequenzgangabgleich: 

Generatorpegel auf Operationspegel 

«20 dB schalten. 
Millivoltmeter auf Kanal I schalten. 

Mit den Reglern TREBLE SLOW des RE— 

CORD AMPLIFIER 4 und BASS SLOW des 

REPRODUCE AMPLIFIER I auic optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten, 

iV’iiL dew Pregicm TREBLEU CL OVV deS RE’ 

CORD AMPLIFIER 5 und BASS SLOW des 

REPRODUCE AMPLIFIER 2 auf optimalen 

Frequenzgang abgleichen. 

Einstellen der Ubersprech-Kompensa— 

tion (nur Stereo— und 2 Kanal-Gerate): 

Tonfrequenz-Generator auf I kHz und Ope‘ 

rationspegel einstellenundaqueitungsein— 

gang Kanal I schalten. 

Millivoltmeter auf Kanal 2 schalten. 

For stereo recorders connect millivoltmeter 

to channel 2 and adjust to operating level 

with potentiometer LEVEL SLOW of RE- 

CORD AMPLIFIER 5. 

Bias adjustment: 

(Generator at IOkHz and 20 dB below 

operating level). 

Turn potentiometer BIAS SLOW of RE— 

CORD AMPLIFIER 4 counterclockwise to 

the left—hand stop position. Nowturn poten— 

tiometer slowly clockwise until the maxl~ 

mum is reached Note this value and con— 

tinue to turn clockwise until the value AU 
[dB] specified in the BIAS table (at the end 

of this section) is reached. This value de- 

pends on the type of tape and the tape 

speed! 

For stereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and repeat bias adjustment 

with potentiometer to BIAS SLOW of RE 

CORD AMPLIFIER 5 as described for chan— 

nel I. 

Record level adjustment: 

Set audioetrequency generator to 700 Hz 

and operating level. Connectmillivoltmeter 

to channel I. 

Adjust to operating level with potentiomee 

terLEVELSLOW ofRECORD AMPLIFIER 4. 

Forstereo recorders connectmillivoltmeter 

to channel 2 and adjust output level to 

operating level with potentiometer LEVEL 

SLOW of RECORD AMPLIFIER 5. 

Frequency response adjustment: 

Set generator level to operating level 

~20 dB. 
Connect millivoltmeter to channel I. 

Adjust for optimum frequency response 
with potentiometer TREBLE SLOW of RE— 

CORD AMPLIFIER 4 and potentiometer 

BASSSLOWofREPRODUCEAMPLIFIERI. 

Connect millivoltrneter to channel 2. 

Adjust for optim urn frequency response 

with potentiometer TR BLE SLOW of RE— 

CORD AMPLIFIER 5 and potentiometer 

BASS SLOW ot RECORD AMPLIFIER 2. 

Adjustment of crosstalk compensa- 

tion (stereo and 2—channel recorders only): 

Set audio~frequency generatorto I kHz and 

operating level and connect it to line input 

channel I. 

Connect millivoltmeter to channel 2. 

Pour les appareils stéréo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau de référence avec Ie poten— 

tiometre LEVEL SLOW du RECORD AM— 

PLIFIER 5 

Ajustement de la prémagnétisation: 

(Générateur a IO kHz et 20 dB en-dessous 

du niveau d'opération). 

Tournez le potentiometre BIAS SLOW du 

RECORD AMPLIFIER 4 dans le sens inverse 

des aiguilles d’une montre jusqu'en butée. 

Tournez—Ia ensuite lentement en sens inver— 

se jusqu’au maximum de tension. Notez 

cette valeur et continuez a tourner dans le 

sens des aiguilles d'une montre pourattein— 

drela valeurdeAU [dB] spécifiée dans lata— 

ble BIAS (a la fin de ce chapitre). Cette va— 

leur dépend du type de bande etde la vites— 

se de défilement! 

Pour les appareils stereo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et répetez ce réglage 

de tacon similaire avec le potentiometre 

BIAS SLOW du RECORD AMPLIFIER 5. 

Réglage du niveau d'enregistrement: 

Réglez le générateur audio —fréquence a 

700 Hzetau niveau d' operation. Connectez 

le millivoltmetre au canal I. 

Ajustez le niveau de sortie au niveau d’opé« 

ration avec le potentiometre LEVEL SLOW 

du RECORD AMPLIFIER 4. 
Pour les appareils stereo, connectez le milli— 

voltmetre au canal 2 et ajustez le niveau de 

sortie au niveau d'opération avec le poten— 

tiometre LEVEL SLOW du RECORD AM- 

PLIFIER 5. 

Ajustement de la réponse en fré- 

quence: 
Réglez Ie générateur au niveau d'opération 

— OdB. 
Connectez le mlllivoltmetre au canal I. 

Ajustez la réponse en fréquence a un optiv 

mum avec les potentiometres TREBLE 

SLOW du RECORD AMPLIFIER 4 et BASS 

SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER I. 

Connectez le millivoltmetre au canal 2. 

Ajustez la réponse en tréquence a un opti— 

mum avec les potentiometres TREBLE 

SLOW du RECORD AMPLIFIER 5 et BASS 

SLOW du REPRODUCE AMPLIFIER 2. 

Compensation de la diaphonie 

(appareils 2 canaux et stéréo seulement): 

Reglez |e générateur audio—iréquence a 

I kHz et au niveau d'opération. 

Connectez‘le a l'entree ligne du canal I. 

Raccordez le millivoltmétre a la sortie du 

canal 2.
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Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO~ 

DUCE AMPLIFIER I die Ubersprechkome 

pensation (gemessen am Ausgang Kanal 

2) fUr jede Geschwindigkeit auf ungefahr 

gleiche Werte einstellen (50 60dB). 

Tonfrequenz—Generator auf Leitungsein- 

gang Kanal 2 schalten. 

Millivoltmeterauf Kanal I schalten‘ 

Mit dem Regler CROSS TALK des REPRO— 
DUCE AMPLIFIER 2 die Ubersprechkome 

pensation (gemessen am Ausgang Kanal 

I) fUr jede Geschwindigkeit auf ungefahr 

gleiche Werte einstellen (50 60 dB). 

Nachkontrolle des Ubersprechens mit 

IO kHz und Operationspegel schnelle Bandr 

geschwindigkeit; eventuell korrigieren. 

6.8.6 

Einstellen des VU—Meter Panels 

With CROSS TALK potentiometer of RE— 

PRODUCE AMPLIFIER I adjust crosstalk 

compensation (measured at output chan— 

nel 2) toreach tape speed to approximately 

identical values (50 to 60 dB). 

Connect audiorfrequency generator to line 
input channel 2. 

Connect millivoltmeter to channel I. 

With CROSS TALK potentiometer of RE— 

PRODUCE AMPLIFIER 2 adjust crosstalk 

compensation (measured at output chan— 

nel I) for each tape speed to approximately 

identical values (50 to 60 dB) 

Recheck crosstalk with IO kHz and opera- 

tinglevel,tasttape speed,and correctasre— 

quired, 

6.8.6 
Adjustment of the VU-meter panel 

  

  

J2   

        
   l 40 M 4 ..-, n J83    

        ATTENUATO R PCB 1.167.749-81     

Fig, 68.7 

— Den Briickenstecker J83 aut Position A 

stellen 

— Am Leitungseingang CHI IOOO Hz, Be— 

zugspegel (Operationspegel) einspeisen 

_ Den Briickenstecker J82 auf den ge— 

vvijnschten Bezugspegel (Operationspe— 

gel) stellen 

e Den Briickenstecker JSI aut Unendlich 

(00) stellen, wenn eine externe Last ver— 

wendet wird (600 Ohm) 

— Den Ausgangswahlschalter aut INPUT 

stellen 

A Drucktaste UNCAL drticken 
— Potentiometer RECORD LEVEL auf 6,6 

(2/3 des Bereichs) stellenr Mit Potentiomer 

ter PREADJ. Iauf RECORD AMPLIFIER) 

am Leistungsausgang den gewiinschten 

Bezugspegel (Operationspegel) einstel— 
Ien 

— Set jumper J83 to position A 

— Apply IOOO Hz at desired operating level 

to the line input CHI 

— Set jumperJSZ to the desired operating 

level 

— SetjumperJSI to infinite position (00) itan 

external impedance (600 ohms) is used 

— Switch the mode selectorto INPUT 

2 Press push button UNCAL 

~ SetpotentiometerRECORD LEVELto 6.6 

(2/3 of range). Adjust with potentiometer 

PREADJI (on RECORD AMPLIFIER)to the 

desired operating level at line output 

Ajustez la compensation de la diaphonie 

avec le potentiometre CROSS TALK du RE— 

PRODUCE AMPLIFIER I (mesurée a la sor— 

tie du canal 2) a des valeurs approximative— 

ment semblables a toutes Ies vitesses de 

défilement (50 a 60 dB). 

Connectezlegénérateuraudio—fréquencea 
I'entrée Iigne du canal 2. 

Raccordez Ie millivoltmetre au canal I. 

Ajustez Ia compensation de la diaphonie 

(mesurée a la sortie du canal I) avec Ie po— 

tentiometre CROSS TALK du REPRODUCE 

AMPLIFIER 2 a des valeurs approximativer 

ment semblables a toutes les vitesses (50 a 

OdB) 

Vérifiez la diaphonie a IO kHz et au niveau 

d'opération, grande vitesse de défilement 

et corrigez si nécessaire. 

6.8.6 

Réglage du panneau cles VU-métres 

e Placez le strap J83 en position A. 

— Appliquez un signal de IkHz au niveau 

d'opération désiré sur l’entrée Iigne CHI. 

— Placez le strap J82 sur Ie niveau d'opéra— 

tion desires 

— Placez Ie strap JSI en position <infini> (00) 

si une impedance externe (600 Ohm) est 

utilisee. 

- Commutezlesecteurde mode surINPUT 

— Appuyez sur Ie buton UNCAL. 

— Réglez Ie potentiometre RECORD LEVEL 

sur 6,6 (2/3 de la domaine). Réglez le po— 

tentiometre PREADJI (sur la RECORD 

AMPLIFIER) de tacon que le niveau 

d'opération désiré soit mesuré sur la sor— 

tie Iigne.
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— Den Markierungsring auf die gleiche Po— 

sition stellen 

— Drucktaste UNCAL Ibsen 

— Mit Trimmpotentiometer R12 am Lei— 

tungs—Ausgang den Bezugspegel (Ope— 

rationspegel) einstellen 

— Mit Trimmpotentiometer R18 das VU— 

Meter auf OVU einstellen 

— Das Potentiometer REPRODUCE LEVEL 

und den Markierungsring auf die gleiche 

Position stellen wie den Regler RECORD 

LEVEL (66) 

— DenAusgangswahlschalteraufREPROD 

stellen 

— Drucktaste UNCAL drUcken 

— Testband (kleine Geschwindigkeit) im 

Abschnitt (Pegeltonteil, 1000 Hz> auf 

Wiedergabe starten und mit Potentiome— 

ter LEVEL SLOW (REPRODUCE AMPLI— 

FIER) am Leitungsausgang den Bezugs— 

pegel (Operationspegel) einstellen 

— Drucktaste UNCAL Idsen, mit Trimmpo- 

tentiometer R13 am Leitungsausgang 

den Bezugspegel (Operationspegel) ein— 
stellen 

— Die gleichen Einstellungen mUssen bei 

schneller und mittlerer Geschwindigkeit 

mit dem entsprechenden Testband 

durchgefiihrt werdenr Die entsprechen— 

den Potentiometersind LEVEL FAST bzwr 

LEVEL MEDIUM (REPRODUCE AMPLI— 

FIER) 

— Kanal 2 in der gleichen Weise einstellen 

NUR CClR—AUSFUHRUNGEN 

Den Briickenstecker J82 auf 6dB unter 

den Bezugspegel stellen 

Beispiel: Bezugspegel ist + 6 dBm, Brtik~ 

kenstecker J82 auf OdB, bei Bezugspe— 

gel zeigt das VU—Meter + 6 dB an 

Spitzenanzeige-LED 

(Nur Gerate, die mit dem OVERLOAD DE- 

TECTOR1.067‘721/722 ausgertistet sind) 

EingangspegeldesTonfrequenzgenerators 

um 6dB erhdhen (+6VU) 
Einstellregler CH1 (CH2) des OVERLOAD 

DETECTOR 3 so einstellen, dass die LED 

knapp aufleuchtet. 

— Set marking ring to the same position 

— Release push button UNCAL 

— Adjust trimmer potentiometer R12 to de— 

sired operating level at line output 

» AdjustVU—meterto a reading of OVU with 

R18 

- Set the control REPRODUCE LEVEL and 

its marking ring to same position as the 

control RECORD LEVEL (6.6) 

— Switch the mode selector to REPROD 

a Press push button UNCAL 

— Start test tape (slow tape speed) in sec— 

tion <Reference Level, 1000 H2) on repro~ 

duce mode and adjust potentiometer LE— 

VEL SLOW(REPRODUCE AMPLIFIER) to 

operating level at line output 

— Release pushbutton UNCAL and adjust 

trimmer potentiometer R13 to operating 

level at line output 

e The same adjustments must be perfora 

med at fast and medium tape speeds 

with the corresponding testtape. The po— 

tentiometers forthis adjustments are LE— 

VEL FAST and LEVEL MEDIUM, resp. 

(REPRODUCE AMPLIFIER) 

FOR CClR—VERSIONS ONLY 

Set jumper J82 to position 6dB below 

the reference level. 

Example: reference level is + 6 dBm, jump— 

ersetting atOdB,the VU—meterindicates 
+6dB at reference level 

Peak level indicator LED 

(Recorders which are equipped with the 

OVERLOAD DETECTOR 1.067.721/722 

only) 

Increase the input level of the AF generator 

bv6dB to +6VU, 

Adjust setting control CH1 (CH2) of the 

OVERLOAD DETECTOR 3 so that the peak 

level indicator LED just lights up. 

— Placez Ia baque de repérage dans la me— 
me position. 

— Relachez Ie bouton UNCAL. 

~ Ajustez Ie trimmer R12 pour obtenir Ie ni— 

veau d'opération désiré sur la sortie Iigne 

— Ajustez Ie VU—metre avec R18 pour qu'il 

indique OVU 

— Placez Ie potentiometre REPRODUCE 

LEVEL et sa baque de repérage dans la 

meme position que Ie potentiometre RE— 

CORD LEVEL (6,6) 

— Commutez Ie selecteur de mode sur RE— 

PROD. 

— Appuyez sur le bouton UNCAL 

~ Lisez la bande test (basse vitesse), sec— 

tion (niveau de reference, 1000Hz>, et 

ajustez le potentiometre LEVEL SLOW 

(REPRODUCE AMPLIFIER) au niveau 

d’opération sur la sortie Iigne 

— Reléchez le bouton UNCAL et ajustez le 
trimmer R13 pour obtenir le niveau d'opé— 

ration desire sur la sortie Iigne 

~ Les memes réglages doivent etre effec— 

tues aux vitesses de défilement rapide et 

moyenne avec les bandes test corres— 

pondantes. Les potentiometres de régla— 

ge sont alors LEVEL FAST et resp. LEVEL 

MEDIUM (REPRODUCE AMPLIFIER) 

POUR VERSIONS CCIR SEULEMENT 

Placerle strapJSZ surla position 6 dB en— 

dessous du niveau de reference. 

Exemple: niveau de référence a +6 dBm, 
strapsurO dB,IeVU—metreindique+6 dB 

au niveau de reference. 

LED indicatrice de surmodulation 

(seulement pour Ies magnétophones équi- 

pés de l’OVERLOAD DETECTOR 

1.067.721/721/722) 

Augmentez le niveau du générateur pour 

qu'il délivre +6 dB a I'entrée Iigne (+6 VU). 

Ajustez le potentiometre CH1 (CH2) de 

l'OVERLOAD DETECTOR 3 de telle facon 

que la diode LED indicatrice de surmodula— 

tion s'illumine a peine,
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6.9 

PlLO'lTON-EINSTELLUNGEN 

6.9.1 
Pilottonsig naI—System 

._
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. Nullpunkt des Pilottonpegel—lnstrumen— 

tes [3] auf —22 dB einstellen (ca. eine 

Zeigerbreite links der —20 dB Marke). 

. (SAFE/READY) Schalter [4] auf READY 

stellen. 

Referenzsignalwahler [1] auf EXTERN 

stellen. 

1V, 50 Hz an Pilotton~Eingang (Verstar— 
kerkorb, Magnettongerat) einspeisen. 

Eingangspegel—Kontrollampe LEVEL [2] 

muss aufleuchten. 

.Pilottonpegel—lnstrument [3] mit R61 

(Print 1.167.721) auf OdB einstellen. 

.Eingangswahlschalter [1] auf MAINS 

stellen. 

Die interne 50Hz Speisung mit R24 

(Print1.167.721) auf OdB (41V) einstel— 

len. 
Das Filter der internen Netzreferenz mit 

R35 auf maximale Spannung abglei- 

Chen. 

50Hz Speisung kontrollieren und ggf. 

die OdB mit R24 nochmals einstellen. 
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Ml;     
Fig. 6.9.1 

6.9 
PILOT TONE ADJUSTMENTS 

6.9.1 

Pilot signal system 

1. Set zero point of pilot level meter [3] to 

— 22 dB (by approx the width of the 

needle to left of the — 20 dB marker). 

2. Set SAFE/READY switch [4] to READY. 

Set reference signal selector [1] to EX— 

ERN. 
Input 1V, 50 Hz at pilot signal input 

(amplifier rack, tape recorder). 

Input level control lamp LEVEL [2] must 

light up. 

3. Ser pilot level meter [3] with R61 (PCB 

1.167.721) to OdB. 

4. Set input selector [1] to MAINS. 

Adjust internal 50 Hz supply with R24 

(PCB 1.167.721) to OdB (41V). 
Adjust internal mains reference filter at 

R35 to maximum voltage. 

Check 50 Hz supply and readjustto 0 dB 

at R24 if necessary. 

6.9 
AJUSTEMENTS DU SIGNAL PILOTE 

6.9.1 
Systéme de signal pilote 

1. Ajustez le pointzéro de l'indicateurde ni~ 

veau du signal pilote [3] a —22 dB (soita 

envr une épaisser d'aiguille a gauche de 

la marque —20 dB). 

, Placez le commutateur SAFE/READY 

[4] sur READY. Placez le sélecteur de si— 

gnal de référence [1] sur EXTERNt 

Appliquez1 V, 60 Hz a l'entrée signal pilo— 

te (logementdes amplificateurs, magne- 

tophone). 

La lampe de controle du niveau d'entrée 

LEVEL [2] doit s'allumer. 

. Ajustez l’indicateur de niveau du signal 

pilote [3] a 0 dB avec R61 (circuit 

1.167.721). 
. Placez le sélecteur de’entrées [1] sur 

MAINS. 

Ajustez l'alimentation interne 50 Hz avec 

R24 (circuit1.167.721) a OdB (41V). 

Ajustez le filtre de référence interne au ni— 

veau maximum avec R35. Vérifiez l’ali- 

mentation 50 Hz et réajustez a 0 dB avec 

R24 si nécessaire. 

[\
D 
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Nachsteuerung 

1. BrUckenstecker gemass Fig. 6.92 posi- 

tionieren. 

, Band einlegen 

. SAFE/READY Schalter [4] auf READY 

stellen. 

Eingangswahlschalter [1] autc MAINS 

stellen. 

.Gerat in Autnahme starten und ca. 

10...208 aufzeichnen. Band an den 
Antang zurtickspulen. 

b
 

C
O
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0]
 . Gera't in PLAY starten und 5O Hz~Filtermit 

R23 (Print 1.167.721) auf maximalen Pe— 

gel einstelien (Messpunkt 1C 4 Pin 7). 

.03
 

Die Reaktionszeit der Nachsteuerung 

kann mit R58 (Print 1.167.721) variiert 

werden. 

. Schalter [6] aut MANUAL stellen. 

Mit Handregler [5] den ganzen Bereich 

Uberstreichen. 
Durch Verandern derWidersténde R51 und 

R37 kann die Symmetrie bzw. der Endaus— 

schlag derAnzeige SPEED DEVlATlON [12] 

verandert werden. Sie sind von der Ge— 

nauigkeit der +5V und +12V Speisung 

abhangig. 

\l
 

  

    

  

ISM/15.730“ 

  
3.75“/7.5“/15“       

Fig, 6.9.2 

. .2 
Follow—up system 

1. Position jumpers according to fig. 6.9.2 

. Thread tape 

. Set SAFE/READY switch [4] to READY 

Set input selector [1] to MAINS. 

(
J
O
N
 

4. Start tape recorder in RECORD mode 

and record for a duration of approx. 10 

to 20 seconds. 

Rewind tape to start position. 

0'
] . Start recorder in play mode and adjust 

50 Hz filter at R23 (PCB 1.167.721) to 

maximum level (measuring location 

[C 4, pin 7). 

. The response time of the follow—up 

system can be varied at R58 (PCB 

1.167.721/1081942). 

. Set switch [6] to MANUAL. 

Regulate through the entire range with 

manual control [5]. 
The symmetry and the maximum deflec— 

tion of the SPEED DEVIATION meter [12] 

can be changed by replacing resistors R51 

and R37, respectively. 

They depend on the accuracy of the +5V 

and +12V supply. 

07
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R37[l<fl] = ——100 k“ 

8V _1 
U5lel 

u [V]— U *[V] 
R51[l<fl] = L“— . 4,7 m 

Urei‘ [V] 

* R37[l<SZ] 
Uref[V] = 4V W 

6.9.2 

Asservissement 

1, Placez les straps selon la figure 6.9.2 

2. Placez une bande. 

3. Commutez le sélecteur SAFE/READY 

[4] sur READY Placez le sélecteur d'en— 

trées [1] sur MAlNS. 

Placez le magnétophone en mode RE‘ 

CORD et enregistrez pendant10 a 20 se~ 

condes. 

Rembobinez jusqu'a la position de de— 

part. 
. Lisez la bande et ajustez le tiltre 50 Hz par 

R23 (circuit 1.167.721) au niveau maxi— 

mum (mésuré sur la broche 7 de iC 4‘). 

31>
 

0'
] 
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.Le temps de réponse de l’asservisse— 

ment peut étre modifié par R58 (circuit 

1.167.721). 

. Placezle commutateur[6]surMANUAL. 

Explorez tout le domaine avec le contrde 

manual [5]. 
La symétrie et la valeur maximale de l'indi— 

cateur SPEED DEVlATlON [12] peut étre 

modifiée en remplacant les resistances R51 

et resp. R37. Elles dependent de la préci~ 

sion des alimentations +5V et +12V. 

\
l
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6.9.3 

Mechanische Einstellung 

Bevor an derTonbandmaschine die elektri— 

schen Einstellungen erfolgen, mUssen die 

nachstehenden mechanischen Kontrollen 

ausgerhrt werden. 

Kontrolle von H6he und Senkrecht- 

stellung des Pilottonkopfes 

Mit der Lehre die HOhe und Senkrechtstel— 

lung des Pilotkopfes kontrollieren. lVlit den 

Schrauben [l] |<ann die nOtige Korrektur 

vorgenommen werden. Die Schraube [2] 

ermbglicht die Spalteinstellung des Pilot— 

kopfes. 

Kontrolle des Kopfspiegels 

Kopfspiegel mit einem Fettstift waagrecht 

markieren und anschliessend kurz ein Band 

laufen lessen. Der Spalt muss in der lVlitte 

der durch das Band polierten Stelle liegen. 

Kontrolle des Bandlaufs 

Bandlauf optisch kontrollieren. Das Ton- 

band muss auf allen Tonkbpfen sauber auf— 

liegen. 

  

  

    
Fig. 6.93 

6.9.3 
Mechanical adjustments 

The following mechanical check must be 

carried out before making electrical adjust— 

ments to the tape machine. 

Check height and verticality of pilot 

head 

Using the gauge, check the height and ver- 

ticality ofthe pilot head. Corrections can be 

made with screws [1]. Screw [2] is for ad- 

justing the azimuth of the pilot head. 

Check face of head 

Using a wax pencil, mark a horizontal line 

on the face of the head and then briefly run a 

tape. The gap must be in the middle of the 

place wiped clean by the tape. 

Check tape motion 

inspect tape motion visually. The tape must 

be neatly positioned on all the heads. 

Réglages mécaniques 

Les réglages mécaniques qui suivent doi— 

vent étre controlés avant de réaliser les ré— 

glages électriques du magnétophone. 

Contrfile de la hauteur et de la verti- 

calité de la téte pilote 

En utilisantle gabarit. controlez la hauteuret 

la verticalité de la téte pilote. Des correc— 

tions peuvent étre apportées a l'aide desvis 

[1]. La vis [2] sert a l’azimutage de la téte pi» 

lote. 

Vérification de la face de la téte 

Faites une marque horizontale avec un cra— 

yon gras sur la face de la téte etfaites brie— 

vement passer une bande magnétique. La 

fente doit se trouver au milieu de la surface 

polie par la bande. 

Contréle du défilement de la bande 

Controlez visuellement le défilement. La 

bande doit reposer parfaitement surtoutes 

les tétes.
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6.9.4 
Elektrische Einstellungen 

Voreinstellung und Kontrollen 

._
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. Maschine 

.BrUckenstecker auf Pilottonverstarker 

gemass Fig. 6.9.4 einstecken. 

. Alle Regler (R69...R78) auf dem Ver— 

st'arker—Einschub auf Mittenposition dre— 

hen. 

. Maschine ans Neiz anschliessen und 

auf Aufnahme starten. Auf der Oszilla— 

tor—Steckkarte 1.067.712 an den beiden 

Lotfahnen (Bezeichnung auf der Stack— 

karte beachten) die Frequenz mit und 

ohne eingestecktem Pilottonverstarker 

kontrollieren. 

Frequenz: 150 kHz i3 kHz 

Wenn erforderlich mit Regelstift von HF— 

Trafo T1 auf der Oszillator—Steckkarte die 

Frequenz nachstellen. 

. Durch die Voreinstellungen ohne Mess- 

band kann die Funktionsfahigkeit des 
Pilottonverstarkers gepruft werden. Ein 

irrtUmliches Loschen des Messbandes 

kann dadurch verhindert werden. 

ausgeschaltet. Pilotton— 

verstarker auf Verlangerungsprint auf— 

stecken und die Briickensteckergemass 

Fig. 6.9.5 positionieren. 

. Maschine einschalten. Am Pilottonver- 

starker—Eingang 1V/50Hz einspeisen 

(Fig. 6.96). NF—Voltmeter am Audio« 

kanaI‘Ausgang anschliessen. 

. Maschine aquufnahme (FAST) starten. 

Regler BIAS SETTING (R69) vom Iinken 

Anschlag in Uhrzeigerrichtung drehen 

bis zur Maximal—Anzeige am Audio— 

kanaI—Ausgang, in gleicher Richtung 

weiterdrehen bis ca. 0,5 dB Absenkung 

der Ausgangsspannung erreicht ist. 

lVlit Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kon— 

trollieren. 
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6.9.4 
Electrical adjustments 

Preliminary adjustment and checks 

1. Position jumpers on pilot tone amplifier 

as shown in fig. 694 

2. Centralize all controls (R69 to R78) on' 

the amplifier module. 

3. Connect machine to mains and start on 

Record. At the two solder tags on the 

oscillator card 1.067.712 (note identifi— 

cation on the circuit card), checkthe fre— 

quency with and without the pilot tone 

amplifier plugged in. 

Frequency: 150 kHz i3 kHz, 

If necessary, adjust the frequency with 

the regulating pin of RF transformer T1 

on the oscillator card. 

4. The operational status of the pilot tone 

amplifier can be checked by preliminary 

adjustments without test tape. This 

avoids erasing the test tape by mistake. 

5. Machine switched off. Plug the pilottone 

amplifierto the extender board and posi— 

tion the jumpers as shown in fig. 6.9.5. 

6. Switch on machine. Apply 1 V/50 Hz to 

input of pilot tone amplifier (fig. 696), 

Connect AF voltmeter to audio channel 

output. 

7. Start machine on Record (FAST). Turn 

BIAS SETTING control (R69) clockwise 

from extreme left until maximum rea- 

ding at audio channel output is reached, 

then continue turning until the output 

Voltage has dropped about 0.5 dB. 

Check 50 Hz sine—wave shape with oscil— 

Ioscope. 

  

     

  

OUTPUT 

1V 50/60Hz 

      
Fig. 6.9.4 Fig. 6.95 Fig, 6.9.6 

Réglages électriques 

Ajustements préliminaires et contré- 

les 

_
x
 

. Placezles straps surl'amplificateurde si- 

gnaI pilote selon Ia fig. 6.9.4. 

.Positionnez tous les controles (R69 a 
R78) du module amplificateur en posi— 

tion centrale. 

. Raccordez I’appareil au secteur et comw 

mencez a enregistrer. Controlez Ia fre— 

quence de I'oscillateur 1.067.712 aux 

deux points test (voir identification sur la 

carte), I’amplificateur de signal pilote 

étant ou non connecté. 

Fréquence: 150 kHz i3 kHz. 

Ajustez si nécessaire Ia fréquence avec 

la vis de réglage du transformateur HFT1 

de la carte de I’oscillateur. 

N
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4. Le bon fonctionnement de I’amplifica— 

teur de signal pilote peut étre controle 

par les réglages préliminaires sans ban— 

detest. Ceci évite l’effacementde la ban- 

de par inadvertance. 

. Déconnectez I’appareil du secteur. Pla— 

cez I'amplificateur de signal pilote sur le 

circuit prolongateur et positionnez les 

straps comme indiqué fig. 6.9.5. 

. Mettez I'appareil sous tension. Appli— 

quez1V/50Hz a l'entrée de I’amplifica— 

teur de signal pilote (fig. 696). Connec— 

tez un voltmetre BF a la sortie du canal 

audio. 

. Commencez a enregistrer (FAST). Tour— 

nez le contréle BIAS SETTING (R69) 

dans le sens des aiguilles d'une montre 

jusqu'a niveau maximum a la sortie du 

canal audio, puis continuez a tournerjus— 

qu’a ce que la tension ait diminué d'envi— 

ron 0.5 dB. Controlez la forme d'onde 

50 Hz a l’aide d’un oscilloscope. 

0'
1 
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Aufnahme-Einstellungen 

_
|
 

.Am Pilottonverstarker~Eingang 1V/ 

50Hz einspeisen. NF—Voltmeter am 

AudiokanaI—Ausgang anschliessen (Fig. 
9.6). 

  

  

  

            

Record adjustments 

1. Apply 1V/50 Hz to pilot tone amplifier 

input. Connect AF voltmeter to audio 
channel output fig. 6.9.6 

  

  
  

    

  
              

2. Band auflegen und die Maschine bei hoe 2. Thread tape and start machine on 

her Bandgeschwindigkeit (FAST) auf Record at high tape speed (FAST). 
Aufnahme starten. 

3. Mit Regler RECORD LEVEL FAST (R73) 3. Using potentiometer RECORD LEVEL 

auf den in Tabelle 6.9.8 aufgefiihrten FAST(R73),adjustpilotlevelattheaudio 

Pilotpegel am Audiokanal—Ausgang ein— channel output to the value shown in ta— 

stellen. ble 6.9.8. 

4. Einsteliung fijr mittlere (MEDIUM) und 4. Carry out adjustments formedium (ME— 

niedrige (SLOW) Bandgeschwindigkeit DIUM) and (SLOW) tape speed. Usefol- 

vornehmen. Zum Abgleich sind folgen— lowing controls: 

de Regler zu beniitzen: 

RECORD LEVEL MEDIUM (R72) RECORD LEVEL MEDIUM (R72) 

RECORD LEVEL SLOW (R71) RECORD LEVEL SLOW (R71) 

”UT Geschw. CCIR 

:sz 0 Tape Speed Bandfluss . 
1.2sz T Tape Flux PIIOI 

a MEDIUM a, 

E 1:. (cm/s) (us) (nWb/m) (dB) 
E LEVEL 8 
"’ -_ 76 35 320 —23 

moss '- 38 35 320 —23 

__””‘ 19 70 320 —23 
:23? 9,5 90/3180 250 —23,9 
LEVEL 

“‘T _J- Geschw. NAB 

s M33“ g Tape Speed ' Bandfluss m" 
Emu : ' Tape Flux mm 

“‘3‘” 2 (cm/s) (us) (nWb/m) (dB) 

Elvimsmv 76 17,5/ - 200 ~18,8 

m 38 50/3180 200 —21,8 
“W“ 19 50/3180 200 ~21,8 

9,5 90/3180 125 ~17(9 

Fig. 6.97 Fig. 69.8 

Réglages a l'enregistrement 

1 , 

l\
) 
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Appliquez1V/50 Hza l'entrée de l'amp|i~ 

ficateur du signal pilote. Connectez Ie 

voltmetre BF a la sortie du canal audio 

(fig. 6.9.6). 

. Placez une bande magnétique et com— 
mencez a enregistrer (FAST). 

. Avec le potentiometre RECORD LEVEL 

FAST (R73), ajustez Ie niveau du signal 

pilote sur le canal audio 8 la valeur indi— 

quée dans la table 6.9.8. 

. Effectuez Ies réglages pour les vitesses 

moyenne (MEDIUM) et lente (SLOW). 

Utilisez les controles suivants: 

RECORD LEVEL MEDiUM (R72) 

RECORD LEVEL SLOW (R71)
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Wiedergabe-Einstellungen 

_
x
 . Maschine ausgeschaltet. 

BrUckenstecker auf Pilottonversta'rker 

gemass Fig. 69.4 einstecken. 
2. Maschine einschalten. Am Pilottonver— 

stérkerEingang i V/BOHZ einspeisen. 
NF—Voltmeter am Pilottonverst'arker— 

Ausgang anschliessen (Fig. 6.9.6). 

3. Maschine bei hoher Bandgeschwindig— 
keit (FAST) auf Aufnahme starten und 

eine Aufzeichnung vornehmen. Band an 

Anfang der Aufzeichnung zuriickspulen. 

. Maschine auf Wiedergabe starten. lVlit 

Regler REPRODUCE LEVEL FAST (R78) 

auf eine Anzeige von 1 V/BO Hz am Pilotv 

Ausgang einstelien. 

.Analoge Einstellungen fUr mittlere (ME- 

DIUM) und niedrige (SLOW) Band~ 

geschwindigkeit vornehmen. Zum Ab— 

gleich sind folgende Regler zu bentit— 

4s
 

01
 

zen 
REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77) 

REPRODUCE LEVEL SLOW (R76) 

Justieren der Pilotspur auf Band 

1, Pegel am Pilottonverstarker—Eingang um 

ca. lO’dB erhohen (ca. 3.2V). Frequenz 

auf 700 Hz einstellen. 
.Band auflegen und die Maschine bei 

mittlerer Bandgeschwindigkeit (ME~ 

DlUM) auf Aufnahme starten. 

. Nach kurzer Aufzeichnung die Pilotspu— 

ren auf dem Band mit Eisensuspension 

sichtbar machen. Mit der Messlupe die 

Symmetrie der Spuren ausrnessen. Bei 

Abweichungen von grdsser i005 mm 

ist die Kopfh'ohe nachzustellen. 

N
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Reproduce adjustments 

1. Machine switched off. Plug injumpersto 

pilottone amplifier as shown in fig, 6.9.4. 

2. Switch on machine. Apply lV/SO Hz to 

input of pilot tone amplifier. Connect AF 

voltmeter to output of pilot tone ampli— 

fier (fig. 6.9.6) 
.03

 

Start machine on Record at high tape 

speed (FAST) and make a recording, 

Rewind tape to beginning of recording. 

.4>
 

Start machine on Play. With potentio— 

meter REPRODUCE LEVEL FAST (R78), 

adjust to give a pilot output reading of 

iV/BOHZ. 

5. Make corresponding adjustments for 

medium (MEDIUM) and slow (SLOW) 

tape speed. Use the following controls: 

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77) 

REPRODUCE LEVEL SLOW (R76) 

Adjustment of pilot track on tape 

l. Raise level at pilot tone amplifier input 

by approx.l0 dB (about 3.2V). Set fre 

quency to 700 Hz. 

2. Thread tape and start machine on Re— 

cord at medium tape speed (MEDIUM). 

3. Aftera short recording, visualize the pilot 

tracks on the tape with iron suspension. 

Measure the track symmetry with the ca— 

librated magnifier. ln the event of devia— 

tions greater than $0.05 mm, readjust 

the head height. 

Réglages a la lecture 

._
| .Appareil déconnecté du secteur. Posi— 

tionnezles straps de l'amplificateurdesir 

gnal pilote selon la figure 6.9.4. 

. Mettez l'appareil sous tension. Appli— 

quez i V/BO Hz a l’entrée de l'amplifica— 

teur de signal pilote. Raccordez le volt! 

metre BF a la sortie de l'amplificateur de 

signal pilote (fig. 6.9.6). 
. Commencez a enregistrer a la vitesse ra- 

pide (FAST) pour quelque temps puis 

positionnez—vous au debut de l'enregis— 

trement. 

. Placez l'appareil an mode lecture etajus— 

tez le niveau de sortie du signal pilote a 

iV/BO Hz avec le potentiometre REPRO— 

DUCE LEVEL FA T (R78). 

. Effectuez les réglages similaires pour les 

vitesses moyenne (MEDlUM) et lente 

(SLOW) avec les potentiometres sui— 

vants: 

M
 

(,
0 
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REPRODUCE LEVEL MEDlUM (R77) 

REPRODUCE LEVEL SLOW (R76) 

Ajustement de la piste pilote sur la 

bande 

l. Augmentez Ie niveau a l'entrée de l’am— 

plificateur de signal pilote de 10 dB (env. 

3,2V). Ajustez la fréquence a 700 Hz. 

. Placez une bande etenregistreza vitesse 

moyenne (MEDlUM). 

M
 

3. Apres uri court enregistrement, visuali- 

sez la piste pilote avec une suspension 

de poudre ferreuse. Mesurez la symétrie 

des pistes avec la loupe de mesure. Si les 

écarts sont supérieurs a i065 mm, réa- 

justez la hauteur de la tete.
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Wiedergabe-Einstellungen mit Mess- 

band 

1. Maschine ausgeschaltet, 

BrL'iCkenstecker auf Pilottonverstarker 

gem'ass Fig. 6.99 einstecken. 
. Maschine einschalten. Am Pilot—Aus— 

gang NF—Voltmeter anschliessen. Pilot— 

pegelband (38 cm/s) auflegen und 

Maschine mit hoher Bandgeschwindig— 

keit (FAST) auf Wiedergabe starten. 

, Mit Regler REPRODUCE LEVEL FAST 

(R78) aut eine Spannung von1V/50 Hz 

am Pilot—Ausgang einstellen. Mit Oszil— 

loskop 50 Hz Sinusverlauf kontrollieren. 

Einstellungen for mittlere und niedrige 

Bandgeschwindigkeit analog vorneh— 

men, fails ein iviessband itir diese Band— 

geschwindigkeiten vorhanden ist. Zum 

Abgleich sind iolgende Regler zu benUt— 

zen: 

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77) 

REPRODUCE LEVEL SLOW (R76) 

N
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Aufnahme-Einstellungen 

_
x
 

. Maschine ausgeschaltet. 

Pilottonverstarker—Print auf Verlange— 

rungsprint aufstecken und die Briicken— 

stacker gemass Fig. 6.9.9 positionieren. 

NF—Voltmeter an Nutzkanal—Ausgang 

anschliessen. 

2.Maschine einschalten. Am Pilottonver— 

starker~Eingang 1V/50Hz einspeisen 

(Fig. 6.96)) 

3. Maschine auf Autnahme (FAST) starten. 

Regler BIAS SETTING (R69) vom linken 

Anschlag in Uhrzeigerrichtung drehen 

bis zur Maximal—Anzeige am Nutzkanal~ 

Ausgang, in gleicher Richtung weiter— 

drehen bis ca. 0,5 dB Absenkung der 

Ausgangsspannung erreicht ist. Mit 

Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kontrol— 

lieren. 

Reproduce adjustments with test 

tape 

1. Machine switched off. Plug injumpersto 

pilottone amplifieras shown infig. 6.9.9. 

2. Switch on machine. Connect AF volt— 

meter to pilot output. Thread pilot level 

tape (38 cm/s,15ips) and start machine 

on Reproduce at high tape speed 
(FAST). 

. Using potentiometer REPRODUCE LE— 

VEL FAST (R78), adjust voltage at pilot 

output to 1V/50 Hz. Check 50 Hz sine— 

wave shape with oscilloscope, 

4, Make similar adjustments for medium 

and slow tape speed if a test tape is 

abailabie iorthese speeds. Use the follo— 

wing controls: 

CA.
) 

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77) 

REPRODUCE LEVEL SLOW (R76) 

Record adjustments 

1. Machine switched oft. Plug pilot tone 

amplifier card to extender board and 

position the jumpers as shown in fig. 

6.9.9. Connect AF voltmeter to audio 

channel output. 

2. Switch on machine. Apply 1V/50 Hz to 

pilot tone amplifier input (fig. 6.9.6). 

3, Start machine on Record (FAST). Turn 

BIAS SETTING control (R69) clockwise 

from extreme left until maximum rea~ 

ding at audio channel output is reached, 

then continue turning until the output 

voltage has dropped about 0.5 dB. 

Check 50 stine—wave shapewith oscil— 

loscope. 

  9 
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Fig. 6.99 Fig. 6.9.10 Fig, 6.9.11 

Réglages de lecture avec la bande 

test 

1. Déconnectez l'appareil du secteur. Pla— 

cez les straps de l’amplificateurde signal 

pilote selon la fig. 6.9.9. 

2. Enclenchezl'appareil.Connectezlemilli— 

voltmetre BF a la sortie pilote. Placez Ia 

bande de niveau pilote (38 cm/s) et en— 

clenchez la lecture a vitesse rapide 

(FAST). 

3. Ajustez le niveau de sortie pilote avec 

le potentiometre REPRODUCE LEVEL 

(R78) a1V/5O Hz. Contrélez la forme de 

l’onde 50 Hz a l’aide d’un oscilloscope. 

4. Etiectuez les ajustements similaires pour 

les vitesses de défilement moyenne et 

iente avec les controies suivants: 

REPRODUCE LEVEL MEDIUM (R77) 

REPRODUCE LEVEL SLOW (R76) 

Réglages a I'enregistrement 

1. Déconnectez l'appareil du secteur. Pla— 

cez I'amplificateur de signal pilote sur le 

circuit prolongateur et positionnez les 

straps selon la fig. 6.9.9. Connectez le 

millivoltmetre BF a la sortie du canal au— 

IO. 

2. Mettez l'appareil sous tension. Applie 

quez1V/50Hz a l'entrée de l'amplificae 

teur de signal pilote (fig. 696). 

3. Placez l'appareil en mode enregistre- 

ment (FAST). Tournez le potentiométre 

BIAS SETTING (R69) dans le sens des ai~ 

guilles d'une montre a partir de sa butée 

gauche jusqu’a l'obtention d'un niveau 

maximum a la sortie du canal audio. 

Continuez a tourner dans le méme sens 

jusqu'a ce que le niveau se soit iniléchi 

d'environ O,5dB. Controlez la forme de 

l'onde 50 Hz a l'aide d'un oscilloscope.
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4. Maschine ausschalten. Briickenstecker 

auf Pilottonverstarker gemass Fig. 6.9.11 

umstecken. 
. Maschine wieder einschalten und auf 

Aufnahme starten. Wechselweise mlt 

den Reglern RECORD CROSSTALK 

(R74) und BIAS SYMMETRY (R70) das 

Ubersprechen aut den Nutzkanal auf 
minimalen Wert einstellen. 

38 cm/s: 58 dB unter Nutzkanalpegel 

19 cm/s: 55 dB unter Nuukanalpegel 

Falls diese Werte nicht erreichtwerden, 

ist durch Taumeln des Pilotkoptes ein 

Optimum zu suchen. 

(I
I 

CD
 

. Einstellen der PegelubenNachungslam— 

pe. 

Gewiinschten Ansprechpegel am Pilot— 

tonverstarker—Eingang einspeisen. Ein— 

stellung ab Werk aut —10 dB (316 mV/ 

50 Hz) eingestellt. Mit Potentiometer 

R40 auf Pilottonverstarker~Print die 

Schwelle der Pegeliiben/vachungs— 

lampe so einstellen, dass die Lampe 

gerade aufleuchtet. 

Maschine ausschalten. Verl'angerungs— 

print entternen und Pilottonverst‘arken 

Print einstecken. 

. Maschine einschalten. NF—Voltmeter an 

Pilot—Ausgang anschliessen. Am Pilot— 

tonverstarkerEingang 1V/50 Hz ein— 

speisen, Maschine bei hoher Bandger 

schwindigkeit (FAST) auf Aufnahme 

starten und eine Aufzeichnung vorneh— 

men. Band an Antang der Aufzeichnung 

zuru'ckspulen 

. Maschine autWiedergabe starten. Ausr 

gangspegel am Pilotton»Ausgang l<on~ 
trollieren (1 V/50 Hz). Falls derWert von 

1V50 Hz nicht erreicht wird, den Mess— 
vorgang wiederholen und mit dem Reg— 

ler RECORD LEVEL FAST (R73) den 

Autnahmepegel nachstellen bis sich bei 

Wiedergabe der erforderliche Aus- 

gangspegel einstellt. 

Ist bei den anderen Bandgeschwlndig~ 

keiten der Wiedergabepegel mit Mess— 

band eingemessen worden (Kap. 4.5), 

so ist nach obigem Einstellvorgang die 

Aufnahmeseite einzumessen. Die ent— 

sprechenden Regler sind: 
RECORD I FVFl MFDII ”V! (R72) 

RECORD LEVEL SLOW (R71) 

\l
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Fig. 6.9.12 
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4. Switch otimachinePlugjumpersto pilot 

tone amplifier as shown in fig. 6.9.11. 

5. Switch on machine again and start on 

REC. Using controls RECORD CROSS- 

TALK (R74) and BIAS SYMMETRY 

(R70) alternately. adjust to minimum 

crosstalk on the audio channel. 

15 ips (38cm/s): 58dB below audio 

channel level 

7.5 ips (19cm/s): 55dB below audio 

channel level 

If these values are not obtained, find an 

optimum by varying the position of the 

pilot head. 

6. Adjusting the level monitor lamp. 

Apply the desired response level to the 

pilot tone amplifier input. It has been set 

in the factory to — 10 dB (316 mV/50 Hz). 

Using potentiometer R40 on the pilot 

amplifier pcb, adiustthe threshold otthe 
monitor lamp so that the lamp just lights 

up. Switch off machine. Remove exten— 

der board and connect pilot tone ampli— 
fier card. 

. Switch on machine. Connect AF volt— 

meterto pilot output. Apply 1 V/50 Hz to 

input of pilot tone amplifier. Start ma— 

chine on Record at high tape speed 

(FAST) and make a recording. Rewind 

tape to beginning of recording. 

8. Start machine on Reproduce. Check 

output level at pilot tone output (1V/ 

50 Hz). If the value of 1V/50 Hz is not 

obtained, repeat the measuring procev 

dure and, using control RECORD LEVEL 

FAST (R73), adjust the recording level 

until the required output level is obtai— 

ned on Reproduce. 

, If the reproduce level at the other 

speeds has been set with a test tape 

(section 4.5), use the above procedure 

to adjust the Record side, The controls 

for this are: 

RECORD l FVFI MFDll ll\_/l (R72 

RECORD LEVEL SLOW (R71) 

4. 

01
 

a
 

Déconnectez l'appareil du secteur. Pla— 

cezlesstrapsdel'amplificateurde signal 

pilote selon la fig. 6.9.11. 

. Remettez l’appareil soustension etcom— 

mencez a enregistrer. Ajustez la diapho— 

nie sur le canal audio a un minimum avec 

les controles RECORD CROSS TALK 

(R74) et BIAS SYMMETRY (R70) alter— 

nativement. 

38 cm/s: 58 dB en—dessous du niveau du 

canal audio 

19 cm/s: 55 dB en—dessous du niveau du 

canal audio 

Si ces valeurs ne peuvent étre obtenues, 

trouvez un optimum variant la position 

de la téte pilote. 

. Réglage de la lampe indicatrice de ni— 

VGBU. 

Appliquez le niveau de réponse désiré a 

l'entrée de l'amplificateur de signal pilo— 

te. ll a été établi en usine a —10 dB 

(316mV/50Hz). Utilisez le potentiome— 

tre R40 pour que la lampe commence a 

s'éclairer. Déconnectez l'appareil du 

secteur. Retirez Ie circuit de prolongation 

et replacez la carte de l'ampliticateur de 
signal pilote. 

. Remettez l’appareil sous tension. Con— 

nectez 1e voltmetre BF a la sortie pilote. 

Avec1V/50Hz a l'entrée de l'amplificaA 

teur de signal pilote, commencez a enre— 

gistrer a grande vitesse (FAST) ettaites 

un enregistrement puis revenez a la posi- 

tion de depart. 

. Placez l’appareil en mode lecture. Con— 

trélez le niveau a la sortie du signal pilote 

(1 V/BO Hz). Si cette valeur n'était pas at— 
teinte, il faudrait répéter Ie processus 

de mesure. A l’aide du potentiometre 
RECORD LEVEL FAST (R73), ajustez Ie 

niveau d'enregistrementjusqu'a l'obten— 

tion du niveau requis a la lecture. 

, Si le niveau de lecture aux autres vitesses 

a été etabli avec une bande test (section 
4.5), utilisezleprocessus précédentpour 

controler l’enregistrement. Les controles 

adéquants sont: 

RECORD | FVFl MFnii ”VI (97% v..__._.. H...v. \..,._, 

RECORD LEVEL SLOW (R71)
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Ubersprechen Vlfiedergabe 

.
4
 . Maschine ausgeschaltet. 

Pilottonverstarker—Einschub herauszie— 

hen. NF—Voltmeter am Pilottonverst'ar— 

ker—Ausgang anschliessen. 

Am Audiokanal—Eingang lV/50 Hz ein— 

speisen. 
.Maschine einschalten, auf Autnahme 

starten und Aufzeichnung vornehmen. 

Band an Antang der Aufzeichnung zu— 

riickspulen. Maschine ausschalten, Pi— 

lottonverstarker wieder einstellen, Ma— 

schine einschalten. 

. Maschine aut Wiedergabe starten. Mit 

Regler REPRODUCE CROSSALK (R75) 

das Ubersprechen bei alien Bandge» 

schwindigkeiten am Pilot—Ausgang aut 

Minimum einstellen (l4dB unter Pilot— 

ton‘Bezugspegel = 200 mV). 

. Falls dieserWert nichterreichtwird, den 

Pilottonkopf nochmals gerinnggig tau» 

meln. Nach ertolgter Korrektur des Pilot— 

tonkoptes muss das Aufnahme—UberA 
sprechen nochmals Uberpruft werden. 

N
 

0)
 

4s.
 

Kontrollmessungen 

_.
\ .Bei allen drei Bandgeschwindigkeiten 

im Pilotkanal mit lV/BOHZ eine Aut— 

zeichnung ausfiihren. 

.Band an Antang der entsprechenden 

Autzeichnung zurtickspulen. Maschine 

aut Wiedergabe starten. Der Pilot—Aus— 

gangspegel muss bei allen Bandge— 

schwindigkeiten lViO,l V betragen. 

. Audiopegel nachkontrollieren und evtl. 

aufnahmeseitig nachstellen. 

N
 

(.
0 

Je
 Mit Oszilloskop 50 Hz Sinusverlauf kon— 

trollieren. 

Crosstalk, reproduce 

1. Machine switched off. Take out pilot 

tone amplifier module. Connect AF volt— 

meter to pilot tone amplifier output. 

Apply 1 V/50 Hz to audio channel input. 

2. Switch on machine, start on Record and 

make a recording. Rewind tape to begin— 

ning of recording Switch recorder off, 
plug in pilot tone amplifier, switch recor— 

der on. 

3. Start machine on Reproduce. Using 

control REPRODUCE CROSSTALK 

(R75), adjust crosstalk at the pilot out— 

put to a minimum at all tape speeds 

(14 dB below pilot tone reference level 

= 200 mV). 

4. if this value is not obtained, again move 

the pilot head slightly. After adjusting the 

pilot head, the Record crosstalk must be 

checked again. 

Countercheck measurements 

i. At all three tape speeds, make a record— 

ing on the pilot channel with lV/50 Hz. 

2. Rewind tape to beginning of recording. 

Start machine on Renrndl Ice. At all tape VP, Vvuvv “rev 

speeds the pilot output level must be 

lViO.i\/. 

3. Recheck audio level and adjust on 

Record side it necessary. 

4. Check 50 stineewave shape with oscil— 

loscope. 

Diaphonie a la lecture 

l. Déconnectez l'appareil du secteur. Reti- 

rez le module ampliticateur de signal pie 

lote. Connectez le voltmetre BF a la sortie 

de l'ampliticateur de signal pilote. Appli— 

quez l V/50 Hz a l'entrée du canal audio. 

2. Enclenchez l'appareil et faites un enre— 

gistrement, puis rembobinez jusqu'a la 

position de départ. Déconnectez l'appa- 

reil du secteur, replacez l'amplificateur 

de signal pllote dans son logement, en— 

clenchez l’appareil. 
. Placez l’appareil en lecture. Ajustez la 

diaphonie a la sortie pilote a un minimum 

a toutes les vitesses de défilement (14 dB 

sous la niveau de rétérence du signal pi~ 

lote = 200 mV) avec le potentiométre 

REPRODUCE CROSSTALK (R75). 

4. Si cette valeur ne peut étre obtenue, cor- 

rigez de nouveau légerement la position 

de la téte pilote. Apres l'avoir ajustée, H v 

a lieu de revéritier la diaphonie a lame- 

gistrement. 

CA
3 

Mesures de contr6|e 

i. A toutes les vitesses de détilernent, ef— 

fectuez un enregistrement sur le canal pi— 

lote avec l V/BO Hz. 

2. Ramenez la bande au débutde l’enregis— 

trement et commencez la lecture. A tou- 

tes les vitesses, Ie niveau de sortie pilote 

doit étre l V +O,l V. 

3. Contrdlez a nouveau le niveau audio at 

corrigez—le eventuellement a l’enregis— 

trement. 
4. Véritiez la torme d'onde a 50 Hz a l'aide 

d'un oscilloscope.
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BIAS-TABELLE 

BIAS TABLE 

TABLE BIAS 

Bandsorte AU [dB] AU [dB] W AU [dB] 
Type of tape 9,5 cm/s 190m/s 38 cm/s 76 cm/s 
Type de bande (33/4 ips) (71/2 ips) (15 ips) (30 ips) 

Agfa PEM 468 6 6 3.5 1.5 

Agfa PER 525 5.5 5.5 4 1.5 

Agfa PER 528 6 6 3.5 1.5 

Ampex 406 6 5 3 1.5 

Ampex 456 GRAND MASTER 5 6.5 3.5 1.5 

BASF LGR BOP 5.5 5.5 4 1.5 

BASF LGR 5OP 6 6 4 1.5 

BASF SPR 5OLH/50 LHL 6 5.5 3.5 1.5 

EM1816/817 6 6.5 4 1.5 

SCOTCH (SM) 206 6 5 4 1.5 

SCOTCH (3M) 226 6 6 3.5 1.5 

SCOTCH (SM) 250 5 3.5 1 

SCOTCH (SM) 256 6 6.5 3.5 1 

SCOTCH (SM) 263 6 6 3 1             
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CONTENTS 

DESCRIPTION SCHEMATIC NO. SECTION/PAGE DESCRIPTION SCHEMATIC NO. SECTION/PAGE 

GENERAL AND TAPE TRANSPORT CONTROL 7 COVER WITH MONITOR/BBC 1.167.626 GR39/31 8/40 

BOARDS LOCATION 7/2 MONITOR PANEL 1.081.900781 GRSEI 8/41 

BLOCK DIAGRAM 7/3 FRONT COVER WITH CHANNEL SWITCH 1.167.607 GR37 8/42 

MAINS SECTION GR1.._4 7/4 7 CHANNEL SELECTOR PCB 1.167.744 GR37 8/42 

_ MAINS PANEL 1.167.827 GFI1 7/4 FRONT COVER WITH MONOVSTEREO SWITCH 1.167.608 GRBEI 8/43 

7 MAINS FILTER 89.01.0384 GRZ 7/4 7 SWITCH BOARD/MONO-STEREO 1.167.755 GRBEI 8/43 

_ POWER SUPPLY 1.167.813 (51:13 7/4 VU—METER PANEL MONO 1.167.611-8‘1 GRZEI 8/44 

— DISTRIBUTION PCB 1.167.747 GR4 7/4 — ATTENUATOR PCB 1.167.74981 GR2E) 8/44 

POWER SUPPLY/STABILIZER PCB 1.167.746781 GRS 7/6 7 PUSH BUTTON PCB 1.167.743 GRZE) 8/44 

INTERCONNECTION PCB 1.167.750 GR22 7/8 7 ILLUMINATION 1.067.741 GRZE) 8/44 

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB (LAYOUT —11) 1.167.790700 GFIZI 7/9 VU7METER PANEL 2CH 1.167.612781 GRZE) 8/46 

7 TAPE TENSION CONTROL P 1.167.792 GR21 7/12 7 ATTENUATOR PCB 1.167.749-81 GR2E> 8/46 

7 TAPE TENSION ADJUST 1.167.791 GR36 7/12 — PUSH BUTTON PCB 1.167.743 GRZE) 8/46 

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB (LAYOUT 712 AND 712 6)) 1.167.790-81 GR21 7/13 7 ILLUMINATION PC 1.067.741 GRZE) 8/46 

— TAPE TENSION CONTROL PCB 1.167.792 GR21 7/12 VU—METER PANEL 2CH STEREO 1.167.617-81 GRZE: 8/48 

7 TAPE TENSION ADJUST PCB 1.167.791 GR36 7/12 7 ATTENUATOR PCB 1.167.749781 GRZE) 8/48 

SENSOR BOARD T 1.167.769781 GR6 7/17 7 PUSH BUTTON PCB 1.167.743 GRZE) 8/48 

SENSOR BOARD RIGHT 1.167.767782 GR7 7/19 — ILLUMINATION PCB 1.067.741 GR2E> 8/48 

SPOOLING MOTOR CONTROL PCB/SUPPLY M1 1.167.764 6R8 7/20 — STEREO INDICATION PCB 1.167.753 GRZE) 8/48 

SPOOLING MOTOR CONTROL PCB/TAKE UP M2 1.167.768 GR10 7/21 PI LOTTONE PANEL 1.167.618781 GRSE') 8/50 

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 3.75/7.5/151L75 1.167.770 GR15 7/22 BLOCK DIAGRAM/FOLLOWUP SYSTEM 8/52 

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 7.5/16/30 ips 1.167.771 GR15 7/24 BLOCK DIAGRAM/PI LOTTONE SYNCHRONIZER 1.167.721 GR38 8/53 

VARIABLE SPEED CONTROL PCB 1.167.780 GR32 7/26 PI LOTTONE SYNCHRONIZER PCB 4A 1.167.721 GR33 8/54 

7 SPEED CONTROL KIT 1.167.781 7/26 WIRE HARNESS: 

CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 3.75/7.5/151Ds 1 167.775 GR16 7/28 7 TO COVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR 1.167.680 8/58 

CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 7.5/15/301ps 1.167.776 GR16 7/29 7 TO COVER WITH MONITOR/BBC 1.167.681 8/58 

COUNTER PCB A 1.167.765 GR18 7/30 7 TO FRONT COVER WITH CHANNEL SWITCH 1.167.678 8/59 

DISPLAY PCB 1 167.766 GR19 7/30 7 TO FRONT COVER WITH MONOSTEREO SWITCH 1.167.679 8/59 

PREDIVIDER 75/15 301 5 1167.763 7/32 7 TO PHONES MONITOR RETROFIT SET 1.167.739 8/60 

WIRE HARNESS/TAPE TRANSPORT 1.167.691 7/34 — TO VU~METER PANEL MONO 1.167.673 8/61 

CIS CONNECTOR HOUSINGS 7/35 7 TO VU-METER PANEL 2CH 1.167.674 8/62 

AUDIO 8 7 TO VU7METER PANEL 2CH STEREO 1.167.675 8/63 

PANEL VERSIONS 8/3 — TO VU-IVIETER PANEL CONNECTOR 1.167.676 8/54 

HEAD BLOCK ASSEMBLY 1.020.840781 GR24 8/4 7 TO VU-METER PANEL MONO (EXTERNALI 1.167.631 8/55 

BASIS BOARD 2C 1.167.705 GR34 8/5 7 TO VU7METER PANEL 2CH IEXTERNAL) 1.167.633 8/55 

VOLTAGE DIVIDER PCB 1.067.740 8/5 7 TO VUAMETER PANEL 2CH STEREO (EXTERNAL?) 1.167.663 8/57 

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ips 1.167.710781 GR34 EL1/2 8/6 _ VUMETER PANEL MONO TO MONITOR PANEL 1.081.926 8/68 

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 7.5/15/30105 1.167.715781 GR34 EL1/2 8/10 — VU-METER PANEL 2CH TO MONITOR PANEL 1081.927 8/68 

MONO~STEREO SWITCH PCB 1.067.720 GR34 EL3 8/14 7 TO MONITOR PANEL 1 187.638 8/69 

MONO7STEREO SWITCH PCB 1 167.720 GR34 EL3 8/16 7 TO PILOTTONE CONNECTOR FIELD 1 167.672 8/69 

OVERLOAD DETECTOR PCB MONO 1 067,721 GR34 EL3 8/18 7 TO PI LOTTONE PANEL CONNECTOR 1.167.677 8/70 

OVERLOAD DETECTOR PCB 2CH 1 067.722 GR34 EL3 8/20 7 TO PILOTTONE PANEL 1.167.666 8/71 

RECORD AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 Ips 1 167.711 GR34 EL4/5 8/22 CIS CONNECTOR HOUSINGS 8/72 

RECORD AMPLIFIER PCB 7.5/15/30105 1 167.716 GR34 EL4/5 8/26 

OSCILLATOR PCB 1 067.712 GR34 EL6 8/30 

OSCILLATOR PCB 1 167.712 GR34 EL6 8/32 

STABILIZER PCB/AUDIO 1 167.713 GR34 EL7 8/34 

PILOTTONE AMPLIFIER PCB 1167.719 GR34 EL8 8/36 ALLPCBS MARKEDWITH THIS SIGNA 

MONITOR AMPLIFIER PCB 1081.908 GR31 8/38 COINTAIN COMPONENTS SENSITIVE TO 

MONITOR AMPLIFIER PCB/BBC 1 167.627 R31 8/39 STATIC CHARGES. 

COVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR 1 167.622 GR30/31 8/40 PLEASE, REFER TO PREFACE BEFORE 

7 MONITOR ATTENUATOR PCB 1.167.752-81 GR3O EL4 8/40 YOU REMOVE THESE BOARDS.   
04.81 
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BOARDS LOCATION 
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BLOCK DIAGRAM 
  

MAINS PANEL 

GR 1 

  

  MAINS 

TRANSFORMER 

GR 3 
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PANEL 

2 CHAEXT. 

| 
I 
I_I 

  

VU-METER 

N 

2 CH-INT.   
‘%_ 

Pl—O__—_-‘ 

sIYNcTHRONIZER |— —— — 
R33 "ESE" 
_ — T- _ —l 

l 
._ _ .I. _ _ ‘I 

I PILOT TONE | 
CONNECTOR I 

r-
 2
4-

1 

REMOTE CONTR. CAPSTAN SPEED 

PANEL CONTROL PANEL 

GR 28—1 

l PILOT TONEI 
— — PANEL 

1 I 
I GR 35 

_ 

  FIELD GR 27 I 

.d 

R30 

MONITOR 

    

     

          
    

l'" _ ‘ 

[Bigrglljsunon _ POWER SUPPLY :PRE | 
7' GR 5 IDIIVIDER I 

_J I... .. I 

V I V I V 
CAPSTAN SPEED CAPSTAN SENSOR BOARD SENSOR BOARD SPOOLING MOTOR SPOOLING MOTOR PRESSURE TAPE LIFT BRAKE + EDIT COUNTER COUNTER 
CONTROL MOTOR CONTROL LEFT RIGHT CONTROLISUPPLYI CONTROL SOLENOID SOLENOID SOLENOIDS GR 18 DISPLAY 

GR 16 R 6 GR 8 (TAKE-UP) GB 10 "ESE" 

® ® #- 

A 
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367 MK2 SECTION 7/4   

MAINS SECTION GR1...4   

  

REMOTE CONTROL 
PANEL GR28 EL1 

  

  

  

  

                  

_. 
CHANNEL 1 CHAN EL 2 I I 

0 REMOTE 
CONTROL ._______ I I 

0:301@ 'II CD, 
CAPSTAN SPEED ' I 

O CONTROL 1 
. I I 

I I I I I 
I EL2 EL1 ' GR27 EL4 EL3 | GR28 EL3 l | EL1 I I EL2 EL1 I 
I I PILOT l I l I | I | 
l '— — — — —' CAPSTAN | | 

| CONTROL l VU-METER PANNEL | I 
1 AUDIO CONNECTOR FIELD USA (3st | CONNECTOR I l CONNECTOR GR25/35 I | MAINS PANEL 1.167327 GR1 4 
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STUIEJEIEI 367 MKZ SECTION 7/5 

  

MAINS SECTION 6R1...4 
  

ELI 

I:- 

r———fi 

1 lbm 

VI   1...: 

[Elu 

3 Mel/e 
I 

MAINS FILTER 
89.01.0384 

Line 4 

    I: 2 

MAINS PANEL 

  Dwafiu 

  
     

LInez / l2 _ -_ 5 \FI~Line 2 
420 II 3 I" 

I 
I 

I 
I 

I 54.04.040L» I g— 

I 
I 
I 
I 
I 

__fl#I 

  

GR2 ELI 

NOMIHOV 
200...ZHOV 

S-IIneI F‘m 

    = 25H 
=1,25AT 

Mm 

EL’I = 31/32. 
EL2 = :15 
ELB = :w/J'S 
ELAv = P1 

F-AC‘I 

T-ACI 

    

  

r— W 

I4 4'20”” 4 : FL—LIneI ‘ 

I 45" C 45” 1 

,_._.fi 
|._._.l 

EL2 
53.03.0406 
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,__ 
I GR3 EULfi 

  
I 
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POWER 

TAPE TRANSPORT CONTROL 
PCB 1.167.790 GR2 1 

fillies}; 
“W GR21 ELS' 
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Y      130 \IAC   ...Z 
"'"2' 7. N
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Mn 

  

    

    

    

     

       

  

7.0.5 \IAC       
185 VAC 

10.5 VAC   
46.5VAC   

' DISTRIBUTION 
PCB 1.167.747 
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§T©@Efi 567 MKZ SECTION 7/6 

POWER SUPPLY/STABILIZER PCB 1.167.746-81 GR5 

  

  

  

    FROM 

DKSTR‘BUTION 

  

  

            
  

1.167.747 

CHASSIS 

V + \ + 4, 
N N A + + d N 
o a go 5.“ c M O 
o o o o o o     
  
L 

07,05,80



  

ETJ’UEJEE BS7 MK2 SECTION 7/7 

POWER SUPPLY/STABIL!ZER PCB 1.1671746-81 6R5 
  

.1 D4...D7 = Baoc3700/2200 

31—2 1C1 = LM 340K - 12 
F 21+ 1c2= LM320K—12 

|C3 = LM 309K 

D7   

  

c1 . 

“7'“ 32—11115J 
33- 131311. a] 

31 1 

31-6 ' F- 5 #— J 
. _ - 32—911mm 

”1
* U 

    

  

  

      

  

  

_ ~ _ +5.0 

31.5 

33 10,11 1,35 q 1-5 
+ (311 1.05 l 

. 
17100 1Nl+001 32-7,]3-5163J +00 

I 

31—05,:5-3fl ' 
32—1J 334‘ +200 

12-mier—3U +42 0 
‘ 31-83 35-12 

in 
220p 1111001 J 

I 31-23:,33-1 
+0.0 

+c9 D2 
I 

F011 11111001 J 
12'1MZ13 _12'0 

33-1112,]1-2D 

32-1910 - 
33-15} 20.0 

  

  

      
        
  

01 06.82



  

STY’MEIEIQ 367 MKZ SECTION 7/8 
  

INTERCONNECTION PCB 1.167.750 GR22 
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FROM POWER SUPPLY AND 
TAPE TRANSPORT CONTROL 

+C'VOV +0.0\/ 

+ODV +0.0\/ 

FROM BASIS BOARD 

E DY1 

  

TO SPECIAL. CONNECTOR EL8 (FROM TAPE TRANSPORT CONTROL) 

7 EADY1 1 FORW 

S4READY 2’ 2 B—REPR 

S R ADY .3 3 B—STOP 

SiREADY 4 4 B~REC 

B REC1 5 B—FADRED 

B~REC 2 6 2 

BrREC 3 7 1 

BVREC 4 8 1B—AUTO 

+ 5 V 9 EW 

KEY 10 P 

+ 24 V I 

+0.0 V 10 

11 

(REMOTE CONTROL} 12 

FA 13 

FA 1 14 

BiAUTO 15 

BiREW 16 

17 
SiPAUSE 18 

S—AUTO 19 1 0.0V 

S~STOP 20 CMD. ENB 2 

S—FORW 

SiREPR L9 (CAPS TAN SPEE: D CONTROL) 

SiREW COMPATIBLE WITH A67 

S‘REC 

+ 24 \/ 2 Y—REEFEXT 

24 3 B—SYNC 

LOC ENB 4 KEY 

+ 0.0 5 + 24 V 

+ O O 6 ,O V 

CMD—ENB 2 7 ViTACHD 

8 V 

(REMOTE CONTROL) 9 712 V 

YiCLK 10 1-12 V 

S~RESET 
Y7REVRS 7 'YvTACHD 

KEV 

BVMONO EL10/11 (CAPSTAN SPEED CONTROL) 

S~MONO 1 + 0.0 V 

5 V 2 + 24 V 

+ 12 V 3 KEY 
+ 0.0 V 4 ‘37REFEXT 

RES 5 V—REFEXT 

RES 6 [3 8 NC 

RES 

RES 
B—FORW 
B—REPR 

BVSTOP 

—RE 
8— FADRED 

FROM COUNTER 
Y—CLK 

S—RESET 
Y~REVRS 

SAFAST 

SASLOW 
5 V 

+12 V 

+ 0.0 V 

  
04.81 

 



  

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—00 GR21 

B67 MKZ SECTION 7/9 

  

  
17.01.83 
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czoum smusoow ms 5mm Mm 
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STUIEEE} BS7 MKZ SECTION 7/10 

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—00 GR21 

1110. 205.00. 2101 110. 10102 52201212111011 / 00010112111 0.0112. 1110. 205.110. 0.1111 110. - 1.11115 52221210111005 / 20010112111 1.105 11.11. 005.110. 2.121 10. 11102 52221222111005 / 200111112111 11.102. 11.0. 005.110. 2121 110. 01102 50221211111001 / 201.111.2111 0.1105. 

1...... 1,111,102.00 100. 1.1.5.1... 200.101 0.510 51 50.55.1112. 11115 12070110101111.1510. 11010101 101 51.11.1105 10 101.11 52 1011 00/12/01 11010.20 11110011111 .1 1 1, 1 1, 1 5. 2 215,1 3. 
51.11.1115 1 110111 55 1 11.01.21 nom. 101.001. 1 51.02.0111 1 00 201. 015.5 50.05.0215 1015552 110155201 11.11. 5 11.1105 1 .1000 52 51.02.1111: 101.. 100. .0121 1 5.5 50. 05. 0215 10.55011 111155001 11.11. 51 1.1105 1 00011 52 1021 05/01/11 11.510100 1.10.. 20.1101 111.110.... , 1.10.1.1 .11.... 

51.02.01 1.100 501. 10011 1 5 5 50.05.0221 51115;. 22 11 51.11.1105 1 510111 5:. 51.201.52.01 0y M50111... 2 5. 11.1.... 0 1.0 
51.0 2.015: 1010 5011. 10.11. 1 5. 5 0.05.0215 110155000 11.11.. 51.11.1105 1 11000 521 51.02.0115 1010 101. 10.1.. 1 :.5 50.05.0255 :5 1 15.51. 51.11.11 10 0211 52 110101- 0.1 1 511.121 51 11.1., 
1.02.1111. 1.1. .011. 1011. 1.1 50.05.0255 1211.15.51. 51 11.1 12 1. 10.. 52 - 21.11 5.11001 51 02.01110 51 11.102 027 01.7 1101 

21.02.0110 1:00 5011. 10.1 .111 1 5.5 20.05.12 15 0.1 51.11.1101 00 0011.. 5-1 7 .5. 5 1. 051 51.02.0112 01 1 027 0171101 
1.02.0115 .110 201. 10.111 1 .5 50.00.0002 5011:5022 501115021. 11.51: 51.11.1112 1.1 10111. 5!; 0.0-5.0 21 511151121111 5 11.. 01 100 1001 531 1.1 . 122.11.11.12. 5.1 

55.20.5210 1.1 02 7201. 25v. 1. 50.01.0221 51151520 11 51.11.11 2011.1 55.22.0501 510 02 50. 05 0221 511151120 11 51.11.1102 10111 5: 11.111112121112201 11..=11...1175 
1011 10.21.0100 .1. 2011. 21.11. 521 011 51.11.1122 1.2 .0111 011-0101.;Z. 11.1-"0:235:21. 
1011 50.20.5105 1 02 201. 1.01. 501 01 51.01.0 0 0 10111.21. 0.12.01 .11. 1.1..11... 0 2.0 1110 51.11.1101 100 11111 51111511 
1011 55.21.5100 1 01 20 100. 5.11 211 51.01.0210 2. 10—... 0011.11.11.11 111.112.11.21... 1.2... 110 51.11.0152 1 11011 55 55.21.1221 0 2 1.2 202 51.01.0210 20 2001. 501.151 1.5.1.0...21100512... .110 5 111.2115 1.1 .11... 

. 1221 0.22 02 201 1.. .1 51.01.0210 20 .01... 0.1111112..1 101.12.011.11... .15... .112 51.11.1101 100 0011 51 .10. 01.1.1 111.. 0.. 51.02.0102 5 .00.. 1.0. 001. 1 1.11. 2 .1 011 511 
55.52.0501 5.0 1.1 . 51.11.12 2 2 011 51 55.20.21.110 1.. .2 72011. 11.211. 1. 50.05.0151 002510 0110111 1101 00.51. 51.11.11 5 1 0001 52 
50.15.0205 110 .2 0. 50.02.0515 1102010 01.1110 0.1.20.5.2 51.11.11 1 110111 52 
55. 0.0111. 2.1 .1 7 1 . 1. 50.01.0125 002210 021010 101120.510 51.115112. 120 .0110 521 
55. 5.0205 00 1.2 1. 50.02.0151. 002510 0020111 001.211151. 01.11.1552 5.0 kUhm ax 
55.10.0225 2.2 .1» 10 50.05.0515 002015 011110 001.20 1 .12 22 101111 52 50.20.1255 5.5 .12 11 50.05.0111 02010 505 51.11.0251 250 010 51 
55.20.0225 2.2 1.2 1. 50.05.0121 1101110 105 51.11.1251 550 0111 511 5 . 0.0550 5.2 .5 1. 50.01.0121 01010 5 11.15 0 001 51 
55.50.0205 10 2 12 50.02.0515 012015 0.1110 1.1.00.5- 5.11.1 5 0 0110 51 11.21.1101 0.. 1.2 5 .01.0515 0050111 1011111 1111.00.01. 51.11.1151 5511 0011 5!; 

1011 1. .5105 1 5 5.1 01. 50.05.0515 001010 011110 101,011.51. 51.11.1551 550 1111 52 
5 . 0.02115 1.1 11 1 5 1.0 2 0.2210 11.10 0 110112115. 51.11.1211 5.5 1.0111 52 55.05.0205 011 .12 0. 50.05.0111. 002510 2210111 1101.10.51. 51.11.1252 25 10111 52 
55.20.5225 2.2 02 -201. 5.211. 1. 50.02.0121 002510 101510 1.1.20.5 51.11.155 5. 1101 55 50.10.0505 .1 .2 2. 50.01.0111. 012210 0111110 1101.21.15 51.11522 22 20111 ax 
50.10.1520 51 0 2 .0.111 1. 50.05.0011 0 21 0 1015 .211. 1 11.11.0112 1.1 .0011 52. 50.22.2102 0. 50.03. 1 2010 5 51.11.112 1 00 11 52 0210 00/01/11 1011 00/12/01 1021 02/01/11 

5 1 11 0 2 11 02/01/11 0.111 1102 11111511001 05.11501 1112 1.101.150.00 111102 1 s 1 0 0 5 2 02/01/11 211.1 1102 12.150001 00111501 022 1.111.210.00 110. 1 5 1 0 02/01/11 2115 1122 10111500111 50111001 1112 1.151.150.00 2102 1 02/01/12 21111 11015 101052001 001110111 002 1.111.150.00 1211.0 10 

110. 205.110. 01111 110. 1111112 50101110111015 / 0011111112111 110115. 1110. 005.110. 2121 1111. 01102 50151215111005 / 50011112111 0.10. . 1110. 205.110. 1.21 1.0. 11... 52221210111005 / 501110112111 «11101. 

55.55.0205 50 02 50.01.0121 02210 5 51.11.1112 11 .01.. 521 
2.1 02 -201.1.20. 1. 50.02.0121 05015 5 51.11.1112 11 1011 52 .0 11 1. 50.05.0515 002010 0011111 110112115... 51.11.1101 100 001 511 
50 11 00 50.02.0515 05.010 001110 0.1.01.1... 51.11.1555 22 10.1 51 

110 02 2011. 0.111. .1 50.02.0151 1111110 505 51.11.1252 2.0 110111 5); 100 02 202. 1.11. 21 50.02.0125 012110 1 1.211 , 51.11.1111 11 .01.. 5x 
00 02 202. 111121 50.02.0120 012110 0 1 0120. . 51.11.5525 22 1000 511 

1011 1 02 201. 251.. 5.1 211 5 . 2.0 2 052210 0010111 00.01.51. . .1112 11 .0111 55 
2.2 02 7205. 1.. 511 1. 50.02. 0.21 002210 021010 1102.21.11 51.11.1105 1 1001 51 1021 11 11 0. 50. 02.0121 002510 001010 11...01.5 51.11.1151 150 .01. 55 

1021 .11 11 1. 1.51511 150 .011H 5: 1021 .0 12 1. 51.11.1101 0 0.11 5 51.11.1212 21 11011 511 
1021 .0 .2 0. 51.11.1252 52 10.11. 521 51.11.1112 1.1 101.1 55 1021 110 12 51.....101 100 10111 5 51.11.1121 120 .1511n 511 51.11.1551 520 11011 511 51.11.1102 10 1000 55 

11. 0 51.11.1101 100 0011 55 1.11.1121 20 10 111 
.0210 5 1.1252 2.0 10 5: 11.1222 22 .011. 51 
1111110 51.11.1152 1.5 111111. 55 51.11.1225 22 1101 52 1.15011 51 11.1.5512 2.5 101 51 51 11.12 2 22 10.0 52 
11.1150 51.11.11 1 1101 52. 1. 1.11 2 10 11011 52 11.1.1.0 51.11.125 2.0 .0 2 1. 1.02 2 2.1 10011 52 
1111101 51.11.1512 2.0 .01. 51 51.11.1212 1 1 10.. 51. 

11111.10 51.11.1552 5.5 1.011 51 51.11.1222 22 101. 51 
10151.0 51.11.1222 22 10011 5!: 51.11.1105 1 11011 51. 11.1510 5 .11.1 5 . 110.1 1 51.11.11 .011 511 
101.150 51.11.1552 5.5 0011. 55 51.21.1102 10 .011. 51. 
1011.15 51.11.1225 22 5011 51 51.11.1222 22 11011 55 11.15111 5 1. 10 1 0 11 5% 51.11.1551 2 0 01. 11. 
1111100 51.11.1101 100 0011 52 51.11.1220 22 011 5. 5.01 1 52 52.11.112 1.2 10.. 5x 51.11.5220 22 1111 51. 

1510 51.11.0222 2.21011 51 57.11.1220 22 01.1 52. 
1.11.110 51.11.1221 22 110111 52 51.11.12 22 011. 52 

511.01. 0125 1011.110 51.11.1105 1 «01111 51 51.11.5220 22 0111 511 
11 2 05.0 1. 1 110 2 5 . .52 2 001 5: 50.01.0125 1111110 51.11.1121 120 .011. 55. 51.11.1220 22 0.11 51. 

50.01.0125 1.0.1.111 51.11.1102 10 10.11. 511 51.11.1220 22 011 52 
0.01.012 11.10 51.11.1221 220 521 .11 1 .011 5 

5 1 11 0 0 0 51/01/11 21.11 1102 10111500121 tnm‘nm 11112 1.151.150.00 0.10. 2 s 1 1. 0 2 11 02/01/11 121111 1122 12111520111 051.1001 .102 1.111.150.00 2111.2 5 5 1 0 02/01/11 211.1 1102 12.11.500.21 10111001 11112 1.111.150.00 1111.2 0 

1110. 0111.110. 0.101 110. 11105 52251115111005 / 2001011501 01002. 1205.00. 011111 110. 111105 21201210111015 / 2001121511 11102. 110. 005.110. v1.02 52551210111005 / 2001v11wv 1mm. 

.22 50.01.0125 1111.0 51 11.1151 100 011 51 .21 101110 52.11» 01 100 011 52 
111111 51.11.5212 2.1 1001 52 
101110 50.01.1202 20 111501 :02 11110.1 11111.0 1.11.5222 22 11». 55 111 0 51.11.1512 52 10111 5 
1.117110 01.11.1121 120 111 52 
1111110 1 1. 11 110 011 51 11.11.10 02 1 .0 
1111110 51.11.1151 150 011 52 
5.10 2 52 51.55.5001 .110 011 102 1-1 511 2 51 
1111110 1.01~ 05 32 1.11110 1.211.020.00 51 
1 1110 1.011.. .00 55 11111110 1.011.050.00 51 
111111 1.011.050.00 51 
10111.0 1.01 .022.00 51 
1 1110 1.011.051.00 51 
1 1.10 1.011.021.00 55 50.0: .0125 11.1115 1.011.020.00 5. 

50.01.0125 1111110 1.011.012.00 55 
50.01.0125 11.11. 1.001.220.01 51 101110 51.01.5020 11.1011 50.1.11 11.110111 1 51.01.002z1 55 

1111110 51.01.0020 10111. 111.211 1511.... 5 51.01.00211 51 1.111111 11111... 
11111.0 11111.0 
1.1111 
11.1110 
1.11110 2 21/ 2 55 
201 2 52 
2011 2 51. 
201 2 52 . . 100 2 

5 1 u 0 2 11 05/01/11 2011 1105 10111500111 00111001 1112 1.151.150.00 2102 5 5 v 0 0 2 0 05/01/11 0101 1122 1211050021 10111001 1112 1.151.110.00 2.55 1 s 1 0 0 5 15 02/01/11 2111. 1112 1111111001 1001001 112 .111.110.00 0.105 5     
17.01.83 

 



  
SfifllflfiJ EVE} 567 M K2 SECTION 7/11   

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—00 GR21   

  S=STOP 

R: R UN 

  

  

} TAPE TIMER (MOTOR OFF MODE) 

  

STOP PLAY 

Ansicht A 

<< >> 

S=STOP 

R=F LAY 

AI = TAPETENSVON CONTROL , 
67,792 3 PCBH 

  

}> AFTER REWIND (AUTO MODE) 

PAUSE FAD. ST. IVIOT‘ OFF AUTO 

.J4/ELO4 

  

AL
 

44 

POWER 

  
17.01.83 

 



  

‘é‘iflwlfllfifij BS7 MK2 SECTION 7/12 

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—00 GR21 
  

TAPETENSIONADJUSTPCB 1.167.791 GR36 

  

TAPE TENSION CONTROL PCB 1.167.792 GR21 

      

  

      

  

  

    
         

    

        

  

                  

m. nzsmn. pm m7. vuur mummnns I mmum mun m. puma. my no. vnuE smummnm / mummm xmur. 

an n; “Ivy n. u 5: I.“ “r m. u u 5x 
Hr .v. a n s: p , y ; 5». 

MV 1 5x a .1 5: am I s! u...217 shun-1N: m MM 5» mm vmvr 
minim mm NW 1 5: 
ml.” an." mm mm, mm a...” 
My 1 n mm.» th 
mm Per w...» mu 
.1 (m. see note 1 m 

It..:m 50.nomwn smusuu 4 a mu. .0. pm. sumnky nqu 
Hutu summucun smusno ; n mu. :0. ”M. mam, um... 41 4 

so .cns mm mm, ncz‘uuwnnam Ulys‘cmnuvhflrd! 
so .nw mm mm. mmmum .yv.g..,u»..»».n.u 5!: .m. mm mm. Minna-(Stan Uhsmmmwh.” 
Wuhan): )0 mm 5: 1 mumm zz mm. 5x 1 
57 um 10 kchm 5% Mn 1: (cnmfilmsV .mmnm..." mm. m ”Lawn i .15 : MM [my/e, 51 ~22) I: m... 51 I 
5h| «221 2.; W". n cum...“ hum-n! .. 
smmm 1.2 kchm 2 9 S ’O I: 'O 
51 m; 23 Km. 5: Varufazlmcv- m um. t21lum~y=>< Mummy. 0 3 l-— h u 
51 m; «.7 krhm n s. W. m-s. N. .1 4 mm”... an 51 m. m m. 5: 5 ...9. r. m 1’ ‘ 91.1mm 22 km. a: . .. “.11.“... m m. ., nay-7 mum at >. = _. . 

'- h — u h. 
5 v u c K a awn/15 m um msmu mumm now hunnwmn me x g , .1 n r K un/uns p5 mr rmsmn mum mm u.m.m.nu “he 7 a an a >, m 

TD .1201 FROM TAPEZ 
TENSION CONTROL 

67.792     
  

17.01.83



  
STUiEEfi BS7 MK2 SECTION 7/13   

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—81 GR21   

  
IC7 

so 10429»: 

W: sans 

mom: Syn-mum 
Ice swmsozw 
m2. 924552": 

(«g-svrnmmw 0v W471 
V Hszs vivmm 

rcss 1M! 
mm H suvs-szvngsvjwa‘awnoSmiNn-wmmcmn 5N75£§4y 

3312:} Ann» anwD mm) was, 
sasmw‘ . . WU MD: ME» mm ass woos) 

  
  
12.01.83 

 



  

  

  

  

  

        

  

  

    

  

    

  

    

  

    

  

            

STU©EL§Z 367 MK2 SECTION 7/14 

TAPE TRANSPORT r‘nNTnnI 9m 1.167.790—81 GR21 

1.1. 111.... 111. .11 11111 1.111.111.1111 . 1.1.1.1111. .1111. 1.1. 111.11. 111. .1. 11111 11111111111111 , 1111,1111. 1111.. 1.1. 111.11. 111. .1. .1111 11.11.111.111 , 111.111... .11. 111.... 111. .1. .1111 11.111.111.111 . 1111.11... 1111. 

lunnvboo Vane unsmn cunuul Duard St I]. .159 50.03.1505 30v 1 5x W 7 Note I , Case: Sunder 5a.oz.0 0! var 03-05-2355 
n1...” 50.11.1125 wow m 5x 1 mg: 1:11.11. 5L1m102m 11 21:2: 12-011mm 

. 1.11 11 1 11.1. . 111 11 11.1 11 . 1111.11.11. .1 11.11 11.11.1111. 11.11.1111 .11 11,. 11.1. 1 1.. 1 . .1 11.11.1111 .111 111-11.111.111.111. .....11. 11 1.1.1 11 
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SVUEJEZILEZ 367 MKZ SECTION 7/15 

  
TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—81 GR21 

LAYOUT —1 2 
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867 MKZ SECTION 7/16 

  

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790—81 GR21 

  LAYOUT 712 (D 
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@uUHQERs I367 MKZ SECTION 7/17 

SENSOR BOARD LEFT 1.167.769—81 GR6 
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ETUQEL—Pfi 367 MKZ SECTION 7/18   

SENSOR BOARD LEFT 1.167.769—81 GRG   

  

  

  

  ETLQEJEIE}       
21.01.81



  

367 MK2 SECTION 7/19 

  

SENSOR BOARD RIGHT 1.167.767-82 GR7 
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STUFDQEIEZ BS7 MKZ SECTION 7/20   

SFOOLING MOTOR CONTROL PCB/SUPPLY M1 1.167.764 G38   
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867 MKZ SECTION 7/21 

  

SPOOLING MOTOR CONTROL PCB/TAKE UP M2 1.167.768 GRID 
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ETMJEJEL—Ed 867 M K2 SECTION 7/22   

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 3.75/7.5/15 ips 1.167.770 GR15   
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muwALEm MFR 

7 JD 

EQUIVALENY MFR 

svscmcnn ens EQUIVALENT MFR 

    
28.06.77 

 



  
QTIUWIEFPR 567 MKZ SECTION 7/23 

  . . y 1.167.770GR15 
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(REVISED EDITION 088II     
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STULEJIEJE} BB7 MK2 SECTION 7/24 
  

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 75/15/30 ips 1.157.771 GR15 
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  ETTUIIDJ E BS7 MKZ SECTION 7/25 

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 7.5/15/30 ips 1.167.771 GR15 
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(REVISED EDITION 088“     
  
13.04.77



  BB7 MKZ SECT|ON 7/26 

VARIABLE SPEED CONTROL PCB 1167.780 GR32 
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867 MK2 SECTION 7/27 

  

  

VARIABLE SPEED CONTROL PCB 1.167.780 GR32 
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STYUlEE’fi 367 MKZ SECTION 7/28   

  ,. 1.161775 GR16   

  

  

  
      

      

  
TD J3 (GPAELZ) TO M (GPVSEL!) 

DISTRIBUTKJN CAPSTAN SPEED CONTROL 

PCB [167747 PCB H87 770         
01 06.82



  

  

BS7 MKZ SECTION 7/29   

CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 7.5/15/30 ips 1.167.776 G315   

  
um 7'16 (LAY—OW 1.067435)    
    

SPECIFICATIONS 

TO J3 (GP4EL2) T0 J1 (GFHS ELI) 

DISTRIBUTION CAPSTAN SPEED CONTROL 
PCB HG7747 PCB I167,77I         

01.06.82



SUEDE?! BB7 MKZ SECTION 7/30 

COUNTER PCB 1.167.765 GR18 / DISPLAY PCB 1.167.766 GR19 "ESE" 
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19.05.78   
 



  STUEE EEK BB7 MKZ SECTION 7/31 

COUNTER PCB 1.167.765 GR18 / DISPLAY PCB 1.1671766 GR19 "ESE" 
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  STU-[3E3 B67 MK2 

PREDIVIDER 7.5/15/30 ips 1.167.763 

SECTION 7/32 
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  STUJ@E@ 867 MK2 SECTION 7/33 

PREDIVIDER 7.5/15/30 ips 1.167.763 
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WIRE HARNESS/TAPE TRANSPORT 1.167.691   

    

            
  

      
          

04.81



  
EQ‘TUI [311 E1 FR. 367 MKII SECTION 7/35*   

CIS CONNECTOR HOUSINGS   

  

AnzahlPins 
'\|I Imlnr‘rn'Fnihr‘ 
IVUI | IUUI Ul Idll IO 

Nombre debroches 

N
—
A
Q
—
A
.
_
\
_
\
_
\
_
\
_
\
 

o
m
O
U
O
‘
l
-
b
-
O
O
N
)
—
\
O
Q
O
O
O
\
I
O
D
C
T
I
J
>
O
O
 

Steckerstift 

Connector pin 
Broche de connection 

Best.—Nr. 
OVA/«run 
UIUUI l H.) 

Numéro d’ordre 

IT A A4 Anon 
O4.UI.UAOU 

54.01.0280 
54.01.0264 
54.01.0230 
54.01.0233 
54.01.0265 
54.01.0232 
54.01.0266 
54.01.0229 
54.01.0231 
54.01.0281 
54.01.0282 
54.01.0234 
54.01.0283 
54.01.0267 
54.01.0286 

54.01.0401 

    
05.83



  

STEU®IED§3 367 MK2 SECTION 8/1 

  

  

  

CONTENTS 

DESCRIPTION SCHEMATIC NO. SECTION/PAGE 

GENERAL ANO TAPE TRANSPORT CONTROL 7 

BOARDS LOCATION 7/2 

BLOCK DIAGRAM 7/3 

MAINS SECTION GR1...4 7/4 

— MAINS PANEL 1.167.827 ORI 7/4 

_ MAINS FILTER 89.01.0384 6R2 7/4 

— POWER SUPPLY 1.167.813 6R3 7/4 

— DISTRIBUTION PCB 1.167.747 684 7/4 

POWER SUPPLY/STABILIZER PCB 1.167.746-81 6R6 7/6 

INTERCONNECTION PCB 1.167.750 OR22 7/8 

TAPE TRANSPORT CONTROL PCB 1.167.790 OR21 7/9 

— TAPE TENSION CONTROL PCB 1.167.792 OR21 7/9 

~— TAPE TENSION ADJUST PCB 1.167.791 OR36 7/9 

SENSOR BOARD LEFT 1.167.769—81 6R6 7/14 

SENSOR BOARD RIGHT 1.167.767.82 6R7 7/16 

SPOOLINO MOTOR CONTROL PCB/SUPPLY M1 1.167.764 GR8 7/16 

SPOOLING MOTOR CONTROL PCB/TAKE UP M2 1.167.768 OR10 7/17 

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 3.75/7.5/15 ips 1.167.770 OR16 7/18 

CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 7.5/15/30165 1.167.771 OR15 7/20 

VARIABLE SPEED CONTROL PCB 1.167.780 OR32 7/22 

- SPEED CONTROL KIT 1.167.781 7/22 

CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 3.75/75/15165 1.167.776 OR16 7/24 

CAPSTAN MOTOR CONTROL PCB 7.5/15/30 ips 1.167.776 GR16 7/25 

COUNTER PCB 1.167.765 OR18 7/26 

DISPLAV PCB 1.167.766 OR19 7/26 

PREDIVIDER 7.6/16/3016s 1.167.763 7/28 

WIRE HARNESS/TAPE TRANSPORT 1.167.691 7/30 

AUDIO 8 

PANEL VERSIONS 8/3 

HEAD BLOCK ASSEMBLY 1.020.840-81 GR24 8/4 

BASIS BOARD 2CH 1.167.706 OR34 8/5 

VOLTAGE DIVIDER PCB 1.067.740 8/5 

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 3.76/7.6/15 ips 1.167.710781 OR34 EL1/2 8/6 

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 7.5/16/30165 1.167.715—81 GR34 ELI/2 8/10 

MONO-STEREO SWITCH PCB 1.067.720 GR34 EL3 8/14 

MONO-STEREO SWITCH PCB 1.167.720 OR34 EL3 8/16 

OVERLOAD DETECTOR PCB MONO 1.067.721 GR34 EL3 8/18 

OVER LOAD DETECTOR PCB 2CH 1.067.722 OR34 EL3 8/20 

RECORD AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/151ps 1.167.711 OR34 EL4/5 8/22 

RECORD AMPLIFIER PCB 7.5/15/301ps 1.167.716 GR34 EL4/5 8/26 

OSCILLATOR PCB 1.067.712 GR34 EL6 8/30 

OSCILLATOR PCB 1.167.712 GR34 EL6 8/32 

STABILIZER PCB/AUDIO 1.167.713 GR34 EL7 8/34 

PILOTTONE AMPLIFIER PCB 1.167.719 GR34 EL8 8/36 

MONITOR AMPLIFIER PCB 1.081.908 OR31 8/38 

MONITOR AMPLIFIER PCB/BBC 1.167.627 OR31 8/39 

COVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR 1.167.622 GR30/31 8/40 

— MONITOR ATTENUATOR PCB 1.167.752—81 OR30 EL4 8/40 

COVER WITH MONITOR/BBC 1.167.626 GR38/31 8/40 

MONITOR PANEL 1.081.900—81 OR30 8/41     
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STUEJEIER BB7 MKZ SECTION 8/2 

CONTENTS 

DESCRIPTION SCHEMATIC NO. SECTION/PAGE 

FRONT COVER WITH CHANNEL SWITCH 1.167.607 CR37 0/42 

— CHANNEL SELECTOR P B 1.167.744 GR37 8/42 

FRONT COVER WITH MONO-STEREO SWITCH 1.167.608 GR38 8/43 

— SWITCH BOARD/MONO-STEREO 1.167.755 GR38 8/43 

VU—METER PANEL MONO 1.167.611—81 GR25 8/44 

— ATTENUATOR PCB 1.167.749—81 GR25 8/44 

— PUSH BUTTON PCB 1.167.743 GR25 8/44 

— ILLUMINATION 1.067.741 GR25 8/44 

VU—METER PANEL 2CH 1.167.612-81 GR25 8/46 

— ATTENUATOR PCB 1.167.749-81 GR25 8/46 

— PUSH BUTTON PCB 1.167.743 OR25 8/46 

— ILLUMINATION PCB 1.067.741 GR25 8/46 

VU—METER PANEL 2CH STEREO 1.167.617—81 GR25 8/48 

— ATTENUATOR PCB 1.167.749~81 GR25 8/48 

~ PUSH BUTTON PCB 1.167.743 OR25 6/48 

~ ILLUMINATION PCB 1.067.741 GR25 8/48 

— STEREO INDICATION PCB 1.167.753 OR25 8/48 

PI LOTTONE PANEL 1.167.618-81 OR35 8/50 

BLOCK DIAGRAM/FOLLOW—UP SYSTEM 8/52 

BLOCK DIAGRAM/PILOTTONE SYNCHRONIZER 1.167.721 GR33 8/53 

PI LOTTONE SYNCHRONIZER PCB A 1.167.721 GR33 8/54 

WIRE HARNESS: 

— TO COVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR 1.167.680 8/58 

~ TO COVER WITH MONITOR/BBC 1.167.681 8/58 

2 TO FRONT COVER WITH CHANNEL SWITCH 1.167.678 8/59 

A TO FRONT COVER WITH MONO—STEREO SWITCH 1.167.679 8/59 

— TO PHONES MONITOR RETROFIT SET 1.167.739 8/60 

— TO VU-METER PANEL MONO 1.167.673 8/61 

~ TO VU-METER PANEL ZCH 1.167.674 8/62 

F TO VU—IVIETER PANEL 2CH STEREO 1.167.675 8/63 

— TO VU-METER PANEL CONNECTOR 1.167.676 8/64 

— TO VU-METER PANEL MONO (EXTERNAL) 1.167.631 8/65 

— TO VU—METER PANEL 2CH (EXTERNAL) 1.167.683 8/66 

— TO VU-METER PANEL 2CH STEREO (EXTERNAL) 1.167.663 8/67 

— VU-METER PANEL MONO TO MONITOR PANEL 1.081.926 8/68 

_ VU—METER PANEL 2CH TO MONITOR PANEL 1.081.927 8/68 

— TO MONITOR PANEL 1.167.638 8/69 

— TO PILOTTONE CONNECTOR FIELD 1.167.672 8/69 

— TO PI LOTTONE PANEL CONNECTOR 1.167.677 8/70 

— TO PILOTTONE PANEL 1.167.666 8/71 

ALL PCBs MARKED WITH THIS SIONA 
CONTAIN COMPONENTS SENSITIVE TO 
STATIC CHARGES. 
PLEASE, REFER TO PREFACE BEFORE 
YOU REMOVE THESE BOARDS. 

LR   
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HEAD BLOCK ASSEMBLY 1.020‘840-81 GR24 

B67 MK2 SECTION 8/4 

  

  

bl
k r 

TAPE END 
WHCH 

RECORD 

CH1 

  

CH2 

REPRODUCE 
HEAD 

CH1 CH2 

    

  

    
GR24 ELO1 

  
19       fig         

O O 
  0 0(3 0 O O O 

()0 O O O O 
    

  
37 

)+ 
  

                    

  

  

GR 34- BASIS EIOARD 
EXTENDED CONNECTIONS 

EL ZO-PILOT IN/OUT 
EL 21 -TAPE DECK 
EL 22 'PILOT FOL. 
EL 23 —PILOT FOL. 
EL 24 —MONITOR 

EL 25 -VU-PANEL 
EL 26 -VU-P.CH12 MS 
EL 27 -VU- P. CH2 

EL 28 -VU-P. CH‘1MS 
EL 29 ‘VU-P.CH4 

EL 12 -JUMPER POS.= 

VU=wifh I 0=wi1houf 

Ready /$ufe Switch 

P P F’ 
0| 0) \l 
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  SWRCVQEFS BS7 MK2 SECTION 8/5 

BASIS BOARD ZCH 1.167.705 GR34 

  
1,157,657 

/ Ha7659 
/       

  

      
57 >§ ’9 - - a 5‘7 2? 1.167.668 

i; ‘ EL 3 

3‘ ' m 23... :3 CONNECTION - — 
BLOCK 5 I BOARD , CONNECTOR ASSEMELV ) FIELD 102013407 E1 3 I 1.167.750 

20 3 y I 
I 6/? 22 

[L 2 
I 
I 

I 

I 
I 

, ' ¢I I 625 a, I 

1 I 
I 
I 
I 
I 
I 

I 
I 

  

  

  

  

JUMPER POS. 

EL 12 

S1 52 

  
”
m
e
n
u
 

: 
—.

r,
,a

..
 

uz
s 

EL
25

 

  

WITH 

SAFE/READY 

WITCH   B 1 

WITHOUT 

SAFE/READY 

WITCH 

  
                          

  

57.11.4479 4,71). 2% MF 

59.99.0205 68 n —20% 63V Ker 

59.31.1224 0,22 [.1 20% 100V MPETP   
VOLTAGE DIVIDER I 067 740 

867-1, B67714”, 867-075. BB7—2-2.00 

TWO VOLTAGE DIVIDER P.C.B.‘s 1.067.740 

ARE PLUGGED INTO J27 AND J29 

IRECORDE RS WITHOUT VUVMETER PANEL 

AND WITHOUT MONO-STE REO SWITCH)           
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4.467.740 '84U 2 REPRODUCE AMPL.         
 
 

TTQDEDEZUQ 

      REPRODUCE AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ips 1.167.710-81 GR34 EL1/2 

£5 ( 
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STKDEDEEQ 367 MKZ 

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ips 1.167.710-81 GR34 EL1/2 

SECTION 8/7 

    

  
  

fl: [II/I/f 

7,: 7h: rm't‘ra/z 

STUDEH flap/o due as   
  

  

IND DATE 

  
NAME 

  
  

.0 : f/gané/l-(I 
  

  

£7: ffhdtr 

2-“41 r” F : PIN/1;: 
  

G) 251/,” 

O 24 2,!5   3/159: N: ”n/m'a/J 

7]: £1an LJ/mmew‘r , 7d: 72/959”: 

, x : f/Pmrhr 
,7 , : Famr/n/d 

  STUDEFI   fzpra Jwe arm/)5 V4", 7,/{7, 77.7‘40/4PAGE30F7   
  

      .fflJM—   
  28.11.80



  
STEIEEIF‘} 867 M K2 SECTION 8/8 
  

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ips 1.167.710-81 GR34 EL1/2   
  

  

STUDER   féfl/JO/IA( :- 

  

f7: ffma/Fn 
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SVUJJEE’LQ BS7 MK2 SECTION 8/9   

REPRODUCE AMPLIFIER PCB 3.75/7.5/15 ips 1.167.710-81 GR34 EL1/2   
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RECORD AMPLIFIER PCB 7.5/15/30 ips 1.167.716 GR34 EL4/5 
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OSCILLATOR PCB 1.167.712 GR34 ELG 
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OSCILLATOR PCB 1.167.712 6334 ELS 

  

+12,0V 

    

  

HF-ERASE 

OSC.$TRT x R 
FROM REC 2 BF 48 

TO 
REC 
AMP'S 

4,022.20h 

HF-BIAS 

PCB 1,167,712 . 

LAY-OUT 1.067.712-11 I   
26.10.81 

  
 



  

STMEJEFJ 367 MKZ SECTION 8/34 
  

STABILIZER PCB/AUDIO 1.167.713 GR34 EL7 
  

war no SPECI Fucmous 

    I 

( STABILIZER 4/167. 743 O H: 
r L 4 

    
    
  

14.10.77



  
STE DffijEfi BB7 MK2 SECTION 8/35 

STABILIZERPCB/AUDIO 1.167.713 GR34 EL7 
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PILOTTONE AMPLIFIER PCB 1.167.719 GR34 EL8 
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VU-METER PANEL MONO 1.167‘611-81 GRZS 
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VU-METER PANEL 2CH 1.167.612-81 GRZS 
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VU»METER PANEL ZCH STEREO 1.167.617-81 GR25 
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BB7 MK2 SECTION 8/50 

  

  

  

  

    

nuov SAFE use mo: svuc IEPROD 

D 

nzconn LEVEl 

UNCAL 

A fiiPIODUCE LEVEL 

  

0 
BS7 TAPE RECORDER 

LEVEL 

Mums 

menu 

5»: 

REAUV 

A 

PILOT-CH 

LEVEL 

0 

room 

MANUALADJUSY 

7: fl '2 

xzrmucz 

LEVEL 

MAms 

2mm 

AuYn 

mun“ 

SYNCH RONIZER 

snso uzwmou 

lDCK 

couvsnsuou 

so an Hz 

man 

an -5a m 

rzsnsncx 

LEVEL 

    

  

CH1 cmvz cnz REPRO PNONES 
3 

C) O O 5 CI 2 
1 

INPUT n 

VOLUME 

4 5 a 

  

G 
VU-METER PANEL MONO 

SEE SECTION 8/44 

  

  

    
  

  

    

G 
MONITOR PANEL. 

SEEE SECTION 8/41 
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ST©©EE 867 MKZ SECTION 8/51 
  

PILOTTONE PANEL 1.167.618-81 GR35 
  

  

    
  

      

  

  

  

  
                                                  
    

130 129 T3 )4 12 W10 W19 W21 )32 We 

1 // l // 1 1 // I 

LEVEL P1LOT CH REFERENCE SYNCHRONIZE FEED BACK 
LEVEL LEVEL SPEED DEVIATION LEVEL 

MAINS MAINS TAPE 

°\o——— o 

o 
EXTERN EXTERN TACHO 

/ 24 j 18 12 

23 6 25 5 

24/ // 
L—+ 

COUNT LOCK 

1 . 

SAFE MANUAL ADJUST AUTO 
0 it 0 

READY MANUAL 

9 15 11 31 7 27 26 30 32 

\ N \\\\\\\\)\‘ 

00 L00 o$obooo o 6 
1 2 3 4 5 6 7 B 9 10 11 12 13 14 15 16 17 1B 19 2O 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 

O N to > 0 ~— " m > > m ._ ~ 
1 I . . L) a: a a m . - LU 

:) o :1 D z m 3 Lu < u. Z o o O E o z 2 L —I o o 
?:??$52EE§§ q q #fifiEEBSEEQfifi 
uJ . 1;; Lu . . I x . . . o o m o + . + . . . . m e + 
Emzimmmmmmn: + + Eilximmmm»¢x¢     
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S‘TULEEEE 367 MK2 SECTION 8/52 

BLOCK DIAGRAM / FOLLOW-UP SYSTEM 

  

‘ MAINS 
DILOT INAUT I 

IV symm 60051 

MAINS INN 
10-- znv~ MAINS 

EXTERN REFERENEE 

1V symm SOUR 

DILDT DUTDUT 

1V symm BDUD. 
  

  

PILOT . , ,, A 
PILOT REC LEVEL #0 ( :> LEVEL   

  

  

I 
| 
| 

  
  

MAINS T CONVERSION UREUIT 
50 —3€IH2 WHEN I so— 50m 

m TAcH 
j .15 SIGNAL 

  

TACH REPR WIND EDIT 

80
0 

Hz
 

  

   

   

  

CAPSTAN - SERVO 

+—36 

SYNCHRDN / L STUF1 RECORD 
‘5 / EVEL LEVEL 

REFERENCE "I “W” —-}|— FEEDBACK 

MANUAL ADJ 

  

SPEED‘UEVIATION       

  

   

  

   

  

    

  

    
9 \1‘ 
6011A” LOEK I 

.______°| I MANUAL SPEED CURREC SIGNAL 

AUIo __________ J 
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fiT‘lflfliLfia BS7 MK2 SECTION 8/53 

  

BLOCK DIAGRAM / PILOTTONE SVNCHRONIZER 1‘167‘721 GR33 
  

WIRE 

HARNESS 
1 I67 677 

A=‘5/30" 
B=7,5/15" 

  

HARNESS 
I ‘67 677 

HARNESS 
1 ‘67. 666 

i! 
H 
H       

u- METERVPANEL 
7 Eva 

TAPE 

MANUAL 

50/60 Hz 
° 1 60/5on 

LOCK 

COUNT 

SYNCHRONWZER 

SPEED DEV‘ATION 

MANUAL 
ADJUST 

FEEDBACK 

P‘LOT CH 
LEVEL 

SAFE 
‘]_ READV 

MNNS 
EXTERN   
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SECTION 8/54 

Of 4.467.724 

BS7 MK2 

PILOT- SYNCHRONIZER 

        
      PILOTTONE SYNCHRONIZER PCB 1.167.721 GR33 "ESE" 

STUJIELE 
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m
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mammmmmw   
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_ 
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Aw 

  
  

 
 

NOT USED IN 867 

33/4; 7 1/2; 15; 30 ips 

7 1/2, 15,301ps 

33/4;71/2;15ip5 

 
 

  
13.08.82



  
STIEBEJIEF’B 367 MK2 SECTION 8/55 
  

PILOTTONE SYNCHRONIZER PCB 1.167.721 GR33 "ESE"           

59.02.2154 

, 5913,4531 

      

  

  

      

  

              

NAME NAME 

MPC = Metalized Polycarb. 7 TI : Texas Nat. = National 

M4- KER = Ceramic 7‘ [M R = Raytheon 

$51.7? TA = Tantalum @ Skal./gv M = Motorola 
5”” MPETP: Met.Polyester Film " ' F = Fairchild 

|O £777 Brodheck/gv EL = Electrolytic | Brodbeck/gv NS = National Sem. 

LSTUDER PILorr SYNCHRONIZER MK II 1.167.721 no: lop 7 I STUDER PILOT SYNCHRONIZER MK II 1.167.721 PAGE 3 OF 7         
    

S r Siemens 

= Philips 

= Berg 

SYNCHRONIZER MK II 1.167.721 STUDEFI PILOT SYNCHRONIZER MK II 1.167.721         
13.08.82



STQJIEJEE} BS7 MK2 SECTION 8/56 

PILOTTONE SYNCHRONIZER PCB 1.167.721 GR33 "ESE" 

    
  

  
  

        
      

  

  

    

              
  
  

  

NAME 

fl CF = Carbon Film S = Spectral CF = Carbon Film AB = Allan Bradley 

A M!“ = Meta]. Film H = Helitrim A-H = Beckman 
- . , SKaL/gv all/9v 
E 6.2.80 W 520% 
E 13.757 Brodbeck/gv Erodbeck/g 

LSTUDER PILOT syucmaomzsn MK 11 1.167.721 Inca 5 or 7 I PILOT SYNCHRONIZER MK II 1.167.721 PAGE 70F 71   
  

  

  
  
  

  

  

    
    

  

  

NAME 

CF = Carbon Film 5 = Spectrol 

. MF = Metal Film H = Helitrim 

Skal./gv 

a 
Erodbeck/év 

PILOT SYNCHRONIZER MK II l.167.721 PAGE 60F 7   
    
  13.08.82



  ETUE‘Efi 367 MK2 SECTION 8/57 

PILOTTONE SYNCHRONIZER PCB, 1.167.721 GR33 "ESE" 

   

     

  

   
      

      

y-TACH I) 

HAM/11‘ 
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*Y-flPW IF—MW 

WU-J W 01/ _ +5, 
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32[ at > 
9k Asgyust 537/0r5mumr ‘ :_—___ 5,0l/ 

9 t £25 37: 405501, Swm 3,17 
ate AWL/5f P51 for Sym. 4“; 

«12V -121/ my ‘ “—— ’V 

  

[3 ‘ ill? 

[1 all?       
  
13.08.82



  
STEQEDEE} 367 MK2 SECTION 8/58 

WIRE HARNESS T0 COVER WITH MONITOR AND ATTENUATOR 1.167.680 WIRE HARNESS TO COVER WITH MONITOR/BBC 1,167.681 

  

GI, 30 El. 04     

        
~. 
6 

m T a F I\ «x _ 1 ,2 Dwmww wmmmmm , \ 
3‘» R 

  

    
  
04.81



  
ETUFEDELQ 

WIRE HARNESS T0 COVER WITH CHANNEL SWITCH 1.167.678 

BS7 MK2 SECTION 8/59 

WIRE HARNESS TO FRONT COVER WITH MONO-STEREO SWITCH 1.167.679 
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‘ Gr. 34 £7. 25 
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TO CHANNE L SE LECTOR PCB 1.167.744 

(FRONT COVER! 
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STQJIEEE] BS7 MKZ SECTION 8/60   

WIRE HARNESS TO PHONES MONITOR RETROFIT SET 1.167‘739   

        
04.81



  
  

  

  

    
  

STQJJLD')EE B57 MKZ SECTION 8/51 

WIRE HARNESS TD VU-METER PANEL MONO 1.167.673 

fiw 
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I U U U ' 

I 4 
2513.5     

  
  
04.81 
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SECTION 8/64 BB7 MKZ ETEJ©EEQ   

WIRE HARNESS T0 VU>METER PANEL CONNECTOR 1.167.676  
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ETI'MEDDEE 867 MK2 SECTION 8/65 

WIRE HARNESS T0 VU<METER PANEL MONO (EXTERNAL) 1.167.631 
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ETEQEMEIR 367 MKZ SECTION 8/66   

WIRE HARNESS TO VU~METER PANEL 20H (EXTERNAL) 1.167.633   
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S‘TF'UIEEEQ BS7 MKZ 

WIRE HARNESS VU-METER PANEL MONO TO MONITOR PANEL 1.081.926 

SECTION 8/68 

WIRE HARNESS VU-METER ZCH TO MONITOR PANEL 1.0811927 
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  :"T‘TFMTQUELRI 

WIRE HARNESS TO MONITOR PANEL 1.167.638 

  
04.81 

BB7 MK2 
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SECTION 8/69 

WIRE HARNESS T0 PILOTTONE CONNECTOR FIELD 1.167.672 

Gr. 34 El. 20 

Screen 
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bk) 4 / 
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5 , \/ 
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Gr. 27 19/. 1 b: b”‘ 

  
   



  

SECTION 8/70 367 MKZ STQJEEEFE   

WIRE HARNESS T0 PILOTTONE PANEL CONNECTOR 1.167.677 
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BB7 MK? SECTION 8/71 
  

WIRE HARNESS T0 PILOTTONE PANEL 1.167.666   

"OOOODODOOOOODODOO’! 
I 9‘; oooooooooooooooo g; I 

ooooooooooooooooo 
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F R0 M TO CO LO R 

35—2—01 

25—O4-—-02 blu 

257047704 bl k 

2 71 57—32 Org 

25—04-—1 3 blu 

25—04-—1 4 red 

2571 5~3O gm 

25— 1 5-— 29 red 

25 1 5728 Vic 

25 1 5v-27 yel 

25—1 5-—26 wht 

25~15~24 gry 

25706~v04 red 
25~06w02 org 
25—06——05 blu 

25‘037707 yel 

2 704——01 yel 
25 1 5—- 21 brn 
25—1 5—- 1 9 bl k 

25704” 1 2 scr 
25704~ 1 5 wht 
2571 5771 5 blk 

2572574 1 gry 
2571 57-10 brn 

25—15--09 wht 
25—1 5—08 blu 

25— 1 5--07 gm 

25715-06 yel 

25-— 'l 5--05 red 

29.26.1002 blk 

257037’06 blk 

25703"05 bl u 

25 03—-03 gry 
25*037704 wht 

25—06~-01 gry 

25,1 5—-o1 yel 
25—1 5—04 blu 

25—15-03 bl k 

25704—07 blk 

25—1 5702 blu 

25~1 5—~1 3 bl k 

25415—704 org 
25*05-"02 red 

25‘05—01 bl u        



  
STFULEWEL—fi} 367 MKII SECTION 8/72” 

  

  

Anzahl Pins 
Numberofpins 
Nombre de broches 

Steckerstift 
Connector pin 
Broche de connection 

Best—N r. 
Orderno 
Numéro d'ordre 

54.01.0260 
54.01.0280 
54.01.0264 
54.01.0230 
54.01.0233 
54.01.0265 
54.01.0232 
54.01.0266 
54.01.0229 
54.01.0281 
54.01.0281 
54.01.0282 
54.01.0234 
54.01.0283 
54.01.0267 
54.01.0286 

54. 01 .0401 
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P A G E I O F 39 

TITLE: TAPE TRANSPORT E AUDIO CIRCUITS * STUDER B67 -ZCH—MK2 * 1.167.559.00 INDEX: 1 DATE OF ORIGIN: 80/12/03 
4t*t**** DATE OF PRJC. 81/02/06 

OPTIONS IN EFFECT: LDCLIS. SIGLIS. ALLCDL TOTAL GROUPS: 37 
TOTAL ELEMEITS: 127 
IDT 61 
TOTAL UNUSED PINS: zsa 
MULTIPLE PI NS: 

SIGNALS: TOTAL: 280 GRDUP NUDE = * 
SED: 26 INTER GROUP NODE = # 

UNUSED: Le DIRECT HIR = < 
HIRING NOT ECDW’UTED = a 

DIAGNOSTICS GENERATED: N 0 N E 

t s T u D E R * L 0 C A I I D N P I N L 1 s I t 81/02/06 * 08:31 x P A G E 2 F 

TAPE TRANSPORT 5 AUDIO CIRCUITS F 2 1.16?.559.GG SG/IZ/G3 

I. 167. 921. 00 99.01 0384 SR : 031 167. 013. 00 
MAINS a GROUND PANEL MAINS2 FILTER PONER SUPPLY 

EL: 01 PDHER INPUT CONNECYDRyHAINS EL: 01 MAINS FILTER EL: 01 c0NN.T0 MAINS SNITCH CABLE 

TYPE PI Lv SIG NAME COLOR E x TYPE PT Lv SIG.NAME COLOR F x Y TvPE PT Lv SIG. NAME COLOR F x 
_ ___ _- _- _ -- - _____ _____ ‘___ __- -- __-____- -- _ -__ _-_-_ __-_ ___ _- ________ _ _ -___- _____ 

L 01 0 LI NE- I L 01 o LINE~I 1 MM OI D S-LINE IT 
L 02 0 LINE-2 a L 02 0 E-z 6 MM 02 o s—L NE 2 6 
L 03 0 GND MAIN 5 L 03 0 GND MAIN s FF 04 0 EL—LINEI I 

L 04 o FL—LINEI 1 FF 05 o FL-LINEZ 6 
EL: 02 GROUND-CHASSIS CONNECTION L 05 0 FL LINEz 6 

L 05 0 0 EL: 02 MAIN FUSE 
TYPE PT Lv SIG.NAME COLOR F 
--------------------- — —---- -—.-— TvPE PT Lv 516 NAME COLOR F x v 
L 01 0 GND 4 -—-- --- - —~ - 

L 01 0 5 -LINE 1 1 
L 02 0 Fdiw II 

EL: 03 VOLTAGE SELECTOR 

  

      

  

TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F X 

01 O 5 LINE 2 116 

T— 6 

F-LINE 1 1'7 

POWER TRANSFORMER 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 
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SECTION 9/1



  

  

  

  

  

  
  

  

  

    

  

  

  

  

  

    

      

  

  

  

  

  

  

#‘STuOER A LOCATION PIN LIST P Bl/OZ/Oétoatal A PAGE 3 Y: 

TAPE TRANSPORT a AUOIO CIRCUITS R STUOER BS7 —2CH—MK2 a: I.IsT.559.00 00/12/05 

BR: 03 (CONTINUATION) BR: 04 I.IST.T<.1.00 GR: 05 . . 
PONER SUPPLY DISTRIBUTION OOARO PONER SUPPLY STABILIZER 

EL: 04- ICONTINOATIONI EL: 01 DISTR. 50.30, MOTORS IN; J1.- J2 EL: OI ”CHEF SUPDLY; 00 IN 

TYPE PT Lv SI0.NAME COLOR F x TYPE PT LV SI0.NANE COLOR F x Y TYPE PT LV SIC.NAME COLOR F x 

L 24 o T-24 2 L 01 T-25 3 J 01 O T-24 
L 25 T—25 3 L 02 TA26 3 J 02 o F—24 
L 20 O T—Zb 3 L 03 T-15 0 J 03 0 T-IZN 

L 04 T-16 0 J 04 O F-IzN 
L o — 9 4 J 05 o T- 5 
L 00 T—II a J 00 0 F— 5 
L 07 T—IO 9 J 07 O T—I2P 
L 00 T—Iz o J ()8 O F‘IZP 
L 09 T-H 1 
L 10 T-Ia 5 EL 02 PONER SOPPLY. DE OUT TAP-TR 

EL: 02 DISTR. BOARD, MOTORS OUT; J3 

TYPE PT LV SI0.NAME COLOR F x Y O 
—-—- -- —————————————————————————— O 02 0 0.0 
N 01: T-REF—M O 03 0 + 0.0 4 
N 020 -REF-N 7 O or. o +I2.O 2 
N 03C F-Nz 9 O 05 0 +12.0 2 
N 04: T-Mz 9 O 00 0 +Iz.0 
N 050 F-Ml a O OT 0 + 0.0 
N 06C T-Ml e O 08 0 KEY 
N 07C F—M3 0 O 09 0 + 5.0 3 
N 080 T-M3 o O 10 o 5.0 3 
N 090 F—ACI 5 O II 0 - .0 6 
N 10C T-ACI 5 O 12 O —Iz.o 6 

O 13 0 - 2.0 
EL: 03 DISTR. BOARD, DC In; J5, J4 D 14 0 O-SCILEND 4 

O 15 O 0.0 
TYPE PT LV SIC.NANE CDLDR F x Y O 16 o +24.0 T 
————————————————————————————————— 0 17 0 +24.0 7 
L 01 0 T-IT T 0 Is 0 +24.0 
L 02 o T-Ie T O 19 0 —2o.0 
L 03 0 1‘19 6 D LO o -th0 
L 04 O T—zo 0 
L 05 o T-Zl 3 EL: 03 PONER SUPPLY. 00 OUT mm: 
L 06 0 T—zz a 
L 07 O T-23 2 TYPE PT LV STS.NAME COLOR F x Y 
L 08 o T—24 2 ————————————————————————————————— 

D 01 o +20.O I 
EL: 04 DISTR. BOARD, DC OUT; Pl 0 02 0 0.0 

D 03 O 12.0 2 
TYPE PT Lv SIG.NAME COLOR F x Y O 04 0 +12.O 
————————————————————————————————— D 05 O + 0.0 
P 010 0 T-za D 05 o + 0.0 0 
P 020 0 F~24 O 07 0 KEY 
P 030 0 T-IZN O 00 O « 0.0 
P 040 O E—IaN D 09 0 + 5.0 3 
P (ISO 0 T- 5 O 10 0 + 5.0 
P 000 0 F— 5 D 11 0 —12.0 0 
P 07D 0 T-IzP O 12 0 —12.0 
P 06D 0 F—12P O 13 O + O.O 2. 

./. 

T STUCER R LOCATION PIN LIST I: 51/02/06*08:31 a PAGE 4 >: 

TAPE T £ P 50 2/05 

GR: 05 (CONTINUATION) 0R: ,. 57.002.00 . .167.801.00 
PONER SUPPLY STABILIZER SENSOR ASSEMBLY LEFT SENSOR ASSEMBLY RIGHT 

EL: 03 (CONTINUATION) EL: OI TAPE TENSION SENSOR LEFT EL: OI TAPE MOTION SENSOR JI 

TYPE PT LV SI0.NAME COLOR F TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F x TYPE PT LV S!G.NAME COLOR F x Y 

O 14 o +2«.o 1 N 01 o YAN—TTI 1 N OI 0 E 
0 Is 0 —2O.0 5 N 02 T 4 N 02 0 VBI—MOVE 0 

N 03 0 N 03 0 + 5.0 5 
EL: 09 PONER SUPPLY, DC OUT MONITOR N 04 o +Iz.o 2 N 01. 0 T 

N 05 0 KEY N 05 0 OP-DIRZ 2 
x Y N 06 0 —Iz.0 e N 06 o OYE-C 9 

————————————————————————————————— N 07 0 S—24.0 7 
EL’ 02 TAPE ENO SENSOR LEFT N 08 0 OP-OIRI 7 

N 09 0 S—TT2 8 
TYPE PT LV S!5.NAME COLOR F x Y 
--------------------------------- EL: 02 TAPE TENSION SENSOR RIGHT J2 
N 01 o—STT 1. 
N 02 o s-TTI 5 TYPE PT LV SI0.NANE COLOR F x Y 
N 03 O S-Z4.0 T ————————————————————————————————— 
N 04 o K—EOIT I N OI o YAN—TTz 9 
N 05 0 KEY N 02 0 O T 2 

N 03 O 
N 04 0 +12.0 2 

EL: 05 PONER SUPPLY. DC OUT 00UNTER N 05 0 <EY 
N o 0 -12.0 6 

TYPE PT LV SX".NAME COLOR F x Y 
————————————————————————————————— EL: 03 TAPE ENO SENSOR RIGHT J3 
N 01 o o12.0 
N 02 0 +12.0 2 TYPE PT LV SIS.NANE COLOR F x Y 
N 03 0 + 0.0 1. ———— —-— —— ---—-—-- ——--- - ----— 
N 04 0 + 0.0 4 N 01 0 s—TTz B 
N 05 O KEV N 02 o s—TTI 5 
N 00 O + 5.0 3 N 03 0 S 24.0 7 

N 04 o R—EOIT I 
N 05 0 EY 

  
  

  

  

SECTION 9/2



  

  

  

  

  

  

  

  

* STUDER R LDCAT ION PIN L I ST x 81/02/06i08:31 R PAGE 5 2‘ 

TAPE TRANSPORT 2; AUDIO CIRCUITS * STUDER aw -ZCH-MK2 t 1.167.559.00 80/12/03 

GR: 08 1.167.764.00 1.021.255.00 GR: IO 1.167.768.00 
SPODLING MDTUR CONTROL (SUPPLY) SUPPLY MUTUR 1 SPDDLI‘IG MOTOR CDNTRDL (HKE-UP) 

EL: 01 SPOOLING MDTDR CTRL,SUPPLY EL: 01 SUPPLY MOTOR M1 EL: OI SPJOLING MOTOR CTRL’TAKE-UP 

TYPE PT LV S!G.NAME CULDR F x Y TYPE PT LV SIG-NAME COLOR F x Y TYPE PT Lv SIG.NAME COLOR F Y 

Y 01 0 60-941 0 Y 01 o 1-)“ 4 Y 01 o CO-MZ o 
Y 02 o I-m O Y 02 D 741-1 1 Y 02 T-MZ o 
Y 03 0 -H1 3 Y 03 o CO-Ml 5 Y 03 o T-Mz 9 
Y 04 0 -M1 3 v 04 o 1-1 6 Y 04 o F-MZ 9 
Y 05 o QPHRID 2 Y 05 o QPNRZC 2 
Y 06 o QPHRIE 6 Y 06 o QPHRZE a 
Y 07 o OPHRIB 5 Y 07 O QPHRZB 5 
Y 05 o YAN-Ml 3 Y 03 o VAN-M2 o 
Y 09 O Y-FBMl Y 09 o Y-FBMZ 
Y 10 0 0-141 4 Y IO 0 -M2 4 
Y 11 0 141-1 1 Y 11 0 142-1 1 
v 12 0 141—1 6 Y 12 O 112—1 5 
Y 13 o I-MI 4 Y 13 o T-MZ A 
Y 14 O COTMI 5 Y 14 o CO-MZ a 

P STUDER * LUCATIUN PIN LIST R suoz/oatoazaI R PAGE 6 t 

TAPE TRANSPORT a Aufiifi CIRCUITS R STOOER 557 —ZCH~‘PTT<2 i 1.157.559.00 80/12/133 

GR: ll 1.021.256.00 BR: 12 1.167.803.00 GR: 1.014.715.00 
TAKE—UP MOTOR 2 PRESSURE SOLENOID TAPE LIEI SOLENOID 
tltl‘rtlfilltfl¥ti 

EL: 01 TAKE-UP MOTOR M2 EL: 01 PRESSURE SOLENOID EL: 01 TAPE LIFT SOLENOID 

TYPE PI Lv SIG.NAME cOLOR F x Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F x Y TYPE PT LV SIG.NAME CEILDR F Y 

Y 01 o T-MZ 1. x 01+ 0 s-24.o 7 x 01+ 0 s~24.o 
Y 02 o M2-1 1 x 02- o K-PRESS 9 x 02‘ o K-ILIPT a 
Y 03 o co-Mz a 
Y or. o MZ-l 5 

SECTION 9/3



  
* STUDER ‘5 LOCAT 

TAPE TRANSPORT 8 AUDIO CIRCUITS ‘3 STUDER 367 —2CH-MK2 * 

R 1.167.841.00 

BRAKEHEDIT LIFT SOLENOID 

I ON PIN LIST * 

1.167.559.00 

GR: 15 1.167.770.00 

CAPST.SPEED CONT.(H~SPEED 1.167.771.00) 

81/02/01) * 08:31 >°< P A G E 7 

80/12/03 

167.775.0 CR: 16 I. 0 

CAPST. VIJT. CONT.(H-SPEED 1.167.776.00) 

  

  

  

  

  

      

fir 

  

  

  

  

  

  

  

EL: 01 BRAKE LIFT SOLENOID EL: 01 CAPSTAN SPEED CONTROL J1 EL: 01 CAPSTAN MOTOR CONTROL 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

N 01 0 KvBRAKE O N 01 0 S-FAST 5 Y 01 C—M3 O 

N 02 0 K- IT 1 N 02 0 S-SLOW 0 Y 02 0 T-M3 O 

N 03 D K-EDIT 1 N 03 0 S-MED I Y O 0 —M3 0 

N 04 0 K—EDIT I. N 04 0 KEY Y 04 0 F-M3 O 

N 05 0 N 05 0 +24.0 7 Y 05 O QPWRBC 2 

N 06 0 S—Z’nO 7 N 06 0 *5.0 3 Y 06 0 QPHR3E 6 

N 07 0 S-24.0 7 N 07 0 —1Z.0 6 Y 07 0 QPHRSB 5 

N 08 0 324-0 7 N 08 0 +12.0 Z Y 08 O YAN—M3 9 

N 09 O +0.0 4 Y 09 0 Y-FBM3 B 

N 10 0 0-M3 4 Y 10 O ~M3 4 

N 11 0 YAN-M3 9 Y 12 0 M3-1 8 

N 12 0 YvFBM3 8 Y 13 0 T-M3 S 

Y 14 D C-M3 4 

EL: 02 CAPSTAN SPEED CONTROL J2 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

01 0 

N 02 0 +24.0 

N 03 0 Y 

N 04 0 YNC 4 

N 05 0 Y REFEXT 5 

N 06 0 S REFEXT 6 

N 07 0 Y-REFINT 

N 08 0 -TACHD I 

EL 03 CAPSTAN SPEED CONTROL J3 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

Y 01 O YACI-M3 2 

Y 02 0 YACZ-MB 2 

* STUDER ’3‘ LOCATION PIN LIST ’1‘ 81/02/05*08=31 * PAGE 8 *1 

TAPE TRANSPORT E AUDIO CIRCUITS ’6 STUOER T367 —ZCH—MK2 v 1.167.559.00 80/12/03 

GR: 17 1.021.310.00 GR! IE 1.167.765.00 GR: 18 (CONTINUATION) 

CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY COUNTER COUNTER 

EL: 01 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY M3 EL: 0]. COUNTER J1 EL 04 (CONTINUATION) 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG-NAME COLOR F X Y 

Y 01 0 T—M3 5 N 01 0 +12.0 2 N 05 0 K4 4 

Y 02 0 M3-1 8 N 02 0 5.0 3 N 06 0 K3 3 

Y 03 0 C-M3 4 N 03 O S-SLOH 0 N 07 0 K2 2 

N 04 0 S-FAST 5 N 08 0 K 1 1 

EL: 02 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY M3 N 05 0 KEY 

\J 06 0 QP-DIRZ 2 

TYPE PT LV SI" NAME COLOR F N 07 0 END 1 

~EE~ --- —- - v ~ - -- —- N 08 0 OP DIRI 7 

Y 01 0 YACI-M3 2 N 09 0 Y2 REVRSB 

Y 02 0 YACZ-M3 Z N 10 O FORN 9 

N 11 0 + 0.0 4 

N 12 0 t 0.0 4 

EL: 02 COUNTER J2 

TYPE PT 

  

  

LV SIG.NAME COLOR F 

01 0 § 0.0 4 

  

  

N 02 0 KEY 

N 03 0 + 5.0 3 

N 04 0 

N 05 0 +12.0 2 

N 06 0 

N 07 O Y-CLK 7 

N 08 0 

N 09 O V-REVRS 5 

N 10 O S-RESET 1 

EL: 03 COUNTER J3 

TYPE PT LV SI”.NAME COLOR F X Y 

N 01 0 KEY 

N 02 0 * 0.0 0 

N 03 0 9 4.8 B 

N 04 0 SEC. G 7 

N 05 0 SEC. B 2 

N 06 0 SE5. A 1 

N 07 0 SEC. C 3 

N 08 0 EG. D 4 

N 09 0 SEC. E 5 

N 10 0 SEC. F 6 

EL! 04 COUNTER J4 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

N 01 

N 02 O S-1ESET 9 

N 03 KEY 

N 04 0 K S 5 

  

SECTION 9/4



  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  
  

  

        

  

  

  

  

  

  

        

  

  

  

  
    

* STUDER t LOCATION PIN LIST * 81/02/06*08:31 x PACE 9 * 

TAPE TRANSPORT C AUOIO CIRCUITS * STUOER 567 -2CH—MK2 at 1.167.559.00 80/12/03 

1.167.766.00 CR: 20 1.167.560.00 GR: 21 1.167.790.00 
COUNTER DISPLAY PONER TRANSISTORS ANO PHASE SHIFT CAPACI TAPE TRANSPORT CONTROL 

EL: O1 COUNTER DISPLAY EL: OL SUPPLY MOTOR TRANSISTOR EL: OL TAPE TRANSPORT CONTROL O”. 

TYPE PT Lv SIC.NAME COLOR E x TYPE PT LV SIC.NAME COLOR F x Y TYPE PT Lv SIO.NAME COLOR F x Y 

L 01 0 SEC. D 4 L 01 0 QPHRIC 2 N 01 O o—MOVE I» 
L 02 0 SEC. G 7 L 0 O OPNRIE S N 02 EY 
L 03 0 SEC. C 3 L 03 O OPNRIO 5 N 03 S—MUTE T 
L 04 o + 4. O N 04 0 OP-ENO 9 
L 05 0 + 0.0 0 EL: 02 TAKE—UP MOTOR TRANSISTOR N 05 o YaI—MOVE o 
L 06 o SE6. E 5 N 06 o O 1 
L 07 0 SEC. F 6 TYPE PT Lv SIC NAME COLOR F x Y N OT 0 YI-ENO 1 
L as 0 SEC. A 1 - ——- -- - —- — 
L 09 0 SEC. 3 2 L 0 DPHRZC 2 EL: 02 TAPE TRANSPORT CONTROL J2 
L IO 0 K I. 4 L 02 0 OPNRzE a 
L 11 0 K 2 2 L 03 O owns 5 TYPE PT Lv SIC. NAME COLOR F x 
L 12 o S—RESET 9 ---- --— -—-—~—— —-—— ————- 
L 13 o K 5 5 EL- 03 CAPSTAN MOTOR TRANSISTOR N OI + 0.0 4 
L 14 o K 3 3 N O O-STOP o 
L 15 o K I 1 TYPE PT LV SIC NAME COLOR F x Y N 03 

--------------------------------- N 04 s-STOP T 
L 01 O CPwRac 2 N 05 s-REN 5 
L 02 o QPHRBE 6 N as s-EORN a 
L 03 O QPHRBB 5 N o - EC 2 

N 08 CMD.ENBZ 0 
EL: 04 SUPPLY MOTOR CAPACITOR N 09 +24.0 T 

N 10 B-STOP 0 
TYPE PT Lv SIC. NAME COLOR F x Y N O—EAOREO 3 
———————————————————————————————— N 12 S-REPR b 

L 01 T—MI o N 13 a—EORN 2 
L 02 o CO-MI 0.9 N 11. O—REPR 1 
L 03 0 CI-MI 9 N 15 KEY 

N 16 O-AUTO 2» 
EL: 05 TAKE—UP MOTOR CAPACITOR N B-REH 3 

N 18 O—REC 9 
TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F x Y N 19 FAD-Z 2 
- —— — N 20 FAD-1 1 
I 

L EL: 03 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 
L 

TYPE PT Lv SIC.NAME COLOR F x Y 
EL: ---- --—~ -------------------------- 

N 1 0.0 4 
TYPE PT LV SIG NAME COLOR E x Y N 02 +12.o 2 

- —-— -— - - N 03 —Iz.o 6 
L 01 O T—MB o N 04 S-24.o T 
L 02 O C-M3 o N 05 S—21..o T 

N 06 s~24.o 7 
EL: OT PONER FREQUENCY SNITCH N OT +2«.o T 

N 03 Yz—EORN 9 
TYPE PT Lv SIO.NAME COLOR F x Y N 09 KE 
--------------------------------- N I Y—REC 3 
L 01 o C0—M1 9 N 11 -EDXT I 
L 02 0 CI-MI 9 N 12 K-PRESS 9 
L 03 O CO-MZ a N 13 Y MOVE-C 9 
L 04 o C1-M2 s N 14 T 

./. 

* STUOER P OC T ON PIN LIST P 81/02/06*OB:31 1: PAGE IO 

3 

CR: 21 (CONTINUATION) 21 (CONTINUATION) .167. 750. 00 
TAPE TRANSPORT CONTRO TAPE TRANSPORT CONTROL CONNECTION OOARO 

EL: 03 (CONTINUATION) EL: 06 (CONTINUATION) EL: 01 CONNECTION BOARD AUDIO J1 

TYPE PT Lv SIC.NAME COLOR E x v TYPE PT Lv SIC. NAME :OLOR E x Y TYPE PT LV SIG NAME COLOR F x Y 

N 15 o K—PRESS 9 N OT 0 YAN—TTI D 01 T 
N 15 0 K-BRAKE O N as o YANo-TTI a D 02 s 
N 17 O + 5.0 3 N 09 O AN—T L 0 03 I 
N 18 0 + 5.0 3 N 10 0 YAN ICR 0 O o o 
N 19 O K-TLIFT B N 11 0 s— REH- PK 3 O 05 
N 20 O o—SOLENO 4 D OS 3 

D 07 9 
EL: 04 TAPE TRANSPORT CONTROL .14 D 08 

D 09 
TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F x D Io 

——-- -——-- O 11 1 
N 1 o O 12 5 
N O O 13 a 
N 0 O 14 z 
N 06 o o-MI 1. 0 15 6 
N 05 O +2441 1 O 16 T 
N or; O F—ACI 5 O IT I) 
N OT O T—ACI 5 0 IO 4 
N 05 o Y 
N 09 0 o—TTI 1. EL: 02 CONNECTION OOARO AUOIO J2 
N 10 o O—TT2 4 
N 11 O O—Mz 1. TYPE PT Lv 515 .NAME COLOR F x 
N 12 0 YAN-MI 3 ---- -—— -~——-—- —— -— -‘—-— ————— 
N 13 o YZ-REVRS a O 01 SvREADYl 9 
N 14 0 YAN—TTz 9 O 02 s—REAOY2 4 
N 15 0 AN—Mz o O 03 S—REAOY3 s 
N 16 0 12.0 2 O 04 S—READY/P 
N 17 O YAN~TTI I D 05 O-RECI O 
N 18 0 —12.O e D 06 O-REC2 5 
N 19 o —12. 6 O 07 B—PINLEV a 
N 20 o +12.o 2 O 08 C2. 

0 09 C 
EL: 05 MAINS SNITCH CABLE 

EL: 03 CONNECTION BOARD AUOIO J3 
TYPE PT Lv SIC.NAME COLOR F x Y 
--------------------------------- TYPE PT LV SIC. NAME COLOR F x Y 
FF 01 O S—LINE I 1 ———— __- —- — — 
FF oz 0 s—LINE 2 6 O 01 S—MONO 
MM 04 o EL—LINEI 1 D oz O— MONO 2 
MM 05 O FL-LINEZ e D 03 S— MUTE T 

O 04 F—AST 5 
EL- 06 CONN. TO TAPE TENSION ADJ. J6 O O5 ED 1 

D 06 S—SLOU O 
TYPE PI LV SIC.NAME COLOR F x Y D 07 KEY 
--------------------------------- D 05 Y—RE 3 
N OI O AN—TTz 1 O 09 0 OP-ENO 9 
N 02 O YANO—TTz 2 O 10 
N 03 Y D 11 O 
N 04 O YAN-TCL 4 O 12 O 
N 05 o B—FDR—PK 5 0 13 O +20.0‘ 1 
N 06 O —TT 6 O 14 o -2o.o 5 

SECTION 9/5



  

  

    

  

  

  

  

  

  

      

  

  

  

      
  

  

  

    

  

    

1* S TU DER * L D C A T I O N P I N L I S T * 81/02/06*08=31 * P AGE 11 * 

TAPE TRANSPORT 5 AUDIO CIRCUITS * STUDER 567 —2CH-MK2 * 1.167.559.00 80/12/03 

(CONTINUATION) R (CONTINUATION) GR (CONTINUATION) 

CONNECTION BOARD CONNECTION BOARD CONNECTION BOARD 

EL: 03 (CONTINUATION: EL: 06 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 EL? 06 (CONTIT‘UATI 6N7 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

D 15 0 5.0 3 I Y-CLK D 15 D S-REPR 6 
D 16 0 +12.0 2 2 S—RESET I D 1.6 O S-REH 

D I7 0 12. 6 3 Y-REVRS D 17 D S—REC 2 

D 18 O 024.0 7 4 KEY D 18 0 4-24-0 7 

D 19 0 4 0.0 O 5 B-MONO 2 D 1 O + 0.0 19 

D 20 0 * 0.0 4 6 S-MONO 0 D 20 0 CMD.ENBZ 0 

7 § 5.0 3 

EL: 04 CONNECT ION BOARD AUDIO J4 8 *12.0 2 EL: 09 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J1 

‘ 9 4 0.0 1» 

YPE PT LV SIG-NAME COLOR F X Y 0 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 
_________________________________ 1 ____ -__ __ ________ -____ _ _--_- _____ 

01 0 S‘READYI 9 2 D 0 D S-REFEXT b 

02 0 S-READYZ 4 3 D 02 O V-REFEXT 5 

J 03 0 S‘READYB 6 4 B-FORH 2 D 03 O YYC 

04 0 EADY’o 5 B-REPR I D Ole O K 

05 0 B—RECI 6 B-STOP 0 D 05 O +24.0 7 

06 0 B-RECZ 5 7 B-REC 9 D 06 t 0. 4 

07 0 B-REC3 8 8 B-FADRED 3 D 07 0 Y-TACHO l 

08 0 B-RECA D 08 5. 3 

D9 0 + 5. EL: 07 CONNECTION BOARD COUNTER D 09 0 -12.0 6 

IO 0 KEY D 10 0 +IZ.0 2 

II 0 +24.0 7 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

12 o + 0.0 -—— ----------------------------- EL: 10 CONNECTION BOARD CAP 59 CTRL J2 
I CLK 

EL: 05 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL JI 2 S-RESET I TYPE PT LV SIB.NAME COLOR F X Y 

3 Y-REVRS 5 --------------------------------- 

TYPE PT LV SIG-NAME COLOR F X Y 4 KEY D D 0.0 1 

--------------------------------- 5 S—FAST 5 0 oz 0 +24.o 2 
3 01 o FAD-2 2 6 s-sww o D 03 0 Y 

02 o FAD—1 1 7 5.0 3 o 0!. o -REFEXT s 
03 0 B-AUTO 8 *12.0 2 D 05 0 Y-REFEXT 5 

0‘1 0 B-REH 3 9 + 0.0 4 D 06 0 YY 

05 0 9’5. 
06 0 S-PAUSE EL: 08 CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL EL: II CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J3 

07 O S A T 

08 0 S-STOP 7 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

09 O S-FORN 8 - --- -------------------------- ~—~- ‘—- ~— ——-—-—‘- ----- ‘ --—--- ----- 

IO 0 S-REPR 6 l B FCRH 2 D 01 0 + 0.0 

II D S¢REH 5 2 B-REPR I D 0 0 624.0 7 

12 O S-REC 2 3 B-STOP 0 D 03 0 

I3 0 +24.0 7 4 B-REC 9 D 04 0 S-REFEXT 6 

16 0 024.0 7 5 B-FADRED 3 D 05 D Y-REFEXT 5 

I5 0 LDC-ENB ‘0 6 AD- 2 D 06 O 4 

16 0 0. 4 7 AD-I 1 

I7 0 A 0.0 ’o 8 B-AUTO 4 

13 O CMD-ENBZ 0 9 - EH 3 

O S—PAUSE 

I - UT 

2 S-STOP 7 

3 

A S-FORH 5 

./. 

* S T U D E R * L O C A T I O N P I N L I S T * 81/02/06 * 08=3I * P A G E 12 ‘ 

TAPE vamspaa: : gums cxacuns 2 swsea as? =2: : 11.157.559.90 80/12/03 

on: 21. 1.020.340.51 GR: 25 1.167.612.81 GR: 25 (CONTINUATION) 
HEAD BLOCK ASSEMBLY VU-METER PANEL ZCH VU-METER PANEL 23H 

EL: 01 HEAD BLOCK ASSEMBLY EL: 01 VU-METER PANEL CONNECTOR EL: 02 VU-METER PANEL CONNECTOR 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV 5!” NAME COLOR F 

A 1 H‘REPR-l I EY l KEY 

A 2 -REPP- B 2 OUTI 6 A 2 OUTI 6 

AA 3 SCREEN-l N B 3 REPI 0 A 3 REPI 0 

A 4 H-REPR- 4 A 

A 5 —REPR 3 8 B 5 OUTI-I 6 A 5 OUTI-I 

AA 6 SCREEN B 6 OUTI-Z 2 A 6 DUTI-Z 2 

A 7 S-READYI 9 7 7 

A 8 S‘READYB 6 B 8 OUTZ-Z 2 A 8 OUTZ-Z 2 

A 9 B 9 OUTZ-I 6 A 9 OUTZ-I 6 

A 0 0.0 D B D B—MONO 2 A O B-MONO 2 

A 1 412.0 2 B 1 S-MDNO O A I S-MONO 0 

A 2 H REC-1 0 2 2 

A 3 C-1 6 B 3 REPZ 0 A 3 REPZ O 

A 4 H—PILDTI D B 4 OUTZ 6 A 4 OUTZ 6 

A 5 PILOT16 B 5 +12.0 2 A 5 #IZ-O 2 

A 6 H RAS-3 B * 5.0 3 A 6 * 5.0 3 

A 1 -ERAS 3 9 B -I2. 6 A 7 -12. 6 

A 8 H ERAS 1 B INPI—O A B INPI-O 

A 9 O-ERAS-I 6 B 3 REPI-O A 9 REPI-O 

A 0 H-REPR-Z B REPI O A O REPI-O 

A 1 O-REPR-Z b 1 

AA 2 SCREEN-2 N OUTI-O A A 2 O‘JTI-O 6 

A 3 H-REPR B OUT1-3 9 A 3 OUT1-3 9 

A 4 O-REPR-4 8 4 

AA 5 SCREEN B 9 A 5 O‘JTZ-S 9 

.A. 5 S-READYZ A e A A. a aurz—o 4 
A 7 S-READYlo 7 7 

A B OP-END 9 8 B 

A 9 + 5. 3 9 9 

A O H-REC-Z 0 6 O REPZ—O A D REPZ‘O 

A I E - 6 B l REPZ-O A 1 REPZ-O 
A 2 H-PILOTZ 0 B Z INPZ A 2 INPZ 0 
A 3 0 PILOTZ BB 3 GND A 3 END 0 

A '9 H—ERAS-k B 4 INPI 0 A ’q INPI 0 

A 5 ERAS '4 9 B 5 1 6 A RECI 6 

A 6 H-ERAS-Z 0 B 6 ECI B A B-REC! B 

A 7 O-ERAS-Z 6 B 7 S-READYI 9 A S-READYI 9 

B 38 INPI 2 A -1NP1 2 

B 9 S-REPI I A S-RE I. 

B 0 Y PEA I 8 A vPEAK I 8 

B 41 Y-PEAK-Z 9 A 4 V-PEAK-Z 9 

B ’92 5- EP2 6 A S-REPZ 6 

B 43 S-INPZ T A <1 S-INPZ 7 

B 64 S-IEADYZ A A k S~READY2 4 

B 45 B-RECZ 5 A 45 ~RECZ 5 

46 A A6 EV 

47 A 41 
a «a RECZ s A 48 RECZ 6 
s 1.9 1sz o A 49 INPZ o 
E 50 a 4 0.0 A 50 v 0.0 

  

  

    
  

  

    
  

SECTION 9/6



  

  

  

  

  

  

  

  

      
        

  
      

  

  
        

  

  

  

  

  

  

  
      

  

  

  

t s T U D E R t L O C A T I O N P I N L I s T * 81/02/06 P 05:31 R P A G E 13 * SECTION 9/7 

TAPE TRANSPORT 5 AUDIO CIRCUITS 4. STUDER 867 -2CH-MK2 t 1.167.559.00 80/12/03 

GR: 25 (CONTINUATION) (CONTINUATION) GR: 25 (CONTINUATION) 
vu—METER PANEL 2CH vu- METER PANEL 2CH VU-METER PANEL 2CH 

EL: 03 vu-METER PANEL J3 EL: 07 vu-METER PANEL J! EL: 11 —METER PANEL 

TYPE PT Lv SIG-NAME COLOR F x TYPE PT Lv SIG NAME COLOR F x Y TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F x Y 

N I O s—REPI N 01 0 12.0 I: L 01 0 5N0 o 
N 2 o s-INPI N 02 o +12.0 2 
N 3 0 B- RECI e N 03 O KE EL: 12 vu—METER PANEL MONITOR CON. J12 
N 4 0 s— READYI 9 N + 5.0 3 
N 5 o RECl TYPE PT Lv SIC.NAME COLOR F x Y 
N 6 o INP1 EL: 08 vu—METER PANEL J8 -—— -- —— - - -- 2-2" 
N 7 O INPI-o OI O 
N a o INPI-o TYPE PT Lv SIC.NAME COLOR F x Y 02 0 KEY 
N 9 O + 5. 3 --------------------------------- N 03 o INPI 9 
N O 0 + 5.0 3 N 01 0 Y-PEAK—z 9 N 04 o «12.0 b 

N o c 5. N 05 D OUTI'O 4 
EL 04 vu—METER PANEL J4 N 03 0 N 05 0 9 

N 04 O vIz.o z N 07 O OUTI 
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F x Y N 0 o -12.0 s 
—— ————————————————————————————— N 06 0 Y EL: 13 VU—METER PANEL MONITOR CON. J13 

EL: 09 VU—RETER PANEL J9 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F x Y 

TYPE PT LV SIC NAME COLOR F x Y N 01 O +I2.O 
--------------------------------- 02 0 KEY 
N 0I 0 3 REM N 03 0 INPZ 9 
N 02 o s-TNP2 N 04 0 —12.0 
N 03 D EC2 N 05 O OUTz—o 1. 
N 0 s—READYz 4 N 06 0 REPz 9 
N 05 o EC2 N 07 0 OUT2 
N 00 O INP2 
N 07 INPz-O EL: II. M s CONTROL CONNECTOR J14 
N 08 O INPz—O 
N 09 o + 5.0 3 TYPE PT LY SIG NAME COLOR F x Y 
N 10 0 v 5.0 3 --—- ——— -— — —— ~ — 

N 01 0 KEY 
J5 EL: IO VU-VETER PANEL J10 N 02 O e—MONO 2 

N 03 0 v 5.0 
F x TYPE PT Lv SIG.NAME COLOR F x N 04 0 + 5.0 3 
— -— — —- -—-——--- ——-—— — —- -- —--—- N O D + 0.0 

N 01 o REPz—O N o O 0.0 4 
N 02 0 OUT2 N 07 o s—MONO o 
N 03 o RERz-O N 08 0 2.0 
N 04 o REPz N 09 o 12.0 2 
N 05 O :12.0 2 N IO 0 

EL: 01> vu—METER PANEL J6 N or: o +I2.O 2 
N 07 0 + 0.0 0 EL I5 CONNECTOR T0 PILOT PANEL J15 

TYPE PT Lv 516 NAME COLOR F x Y N 05 0 + 0.0 D 
— -- - — - N 09 0 —I2.o 6 TYPE PT Lv SI..NAME COLOR F x Y 
N N IO O -12.0 s ————————————————————————————————— 
N N II o EY 0 0I 0 M —vU—o 
N N 12 0 OUTz-o R Q 02 0 s—TACHO 6 
N N 13 0 OUTz-I o O 03 O ME—VU-Z 0 
N N 14 OUT2—2 2 0 04 0 ME—vu-I 0 
N N I5 0 OUT2-3 9 O 05 0 R—SYNC 2 

Q 00 O B OVER A 
./. 

P STUOER * LOCATION PIN LIST * 81/02/06*08:31 * PAGE 14 R 

TAPE TRANSPORT 8 AUDIO CIRCUITS A STUOER 357 —2CH—.‘~‘.K2 : 1.167.559.00 30/12/03 

CR: 25 (CONTINUATION) .057. R: 167.6 .00 
VU- METER PANEL CH AUDIO CUNNECTDRé FIELD USA AUDIO CONNECTOR FIELD PILOT 

EL: 15 (CONTINUATION) EL: OI AUOIO CONNECTOR FIELD USA J1 EL: 01 AUDIO CONNECTCR FIELD PILOT J1 

TYPE PT LV sIC.NAME COLOR F x Y TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F x TYPE PT Lv sxs.NAME COLOR F x Y 

7 N 5 N OI 0 INP1:2 6 L OI 0 mm 1 2 
e B—FEEDB 6 02 0 KEY L 02 o TNP3—2 2 
9 s-READY 9 N 03 0 NC L 03 o T 0.0 9 
o —REF I N 04 0 INPI-I o L 04 0 OUTa-a 9 
I R-MAN e L 05 0 UT3 —2 2 
2 EL: 02 AUDIO CONNECTOR FIELD USA 42 L O o E— PINLEv I 
3 + 0.0 o 
1. TYPE PT Lv sIC NAME COLOR F x Y EL: oz AUDIO CONNECTOR FIELD PNVJ MK2 
5 + 0.0 O —-—— —— — —- — 
e N 01 O OUTl- 2 6 TYPE PT Lv SIG. NAME COLOR F x 
7 oz 0 KEY ——— —-— -— ———-— ———— -——-- 
8 N 03 0 NC L OI 0 INPBIH 6 
9 + 0.0 0 N 04 0 OUTI—3 0 L 02 o INP3 9 
0 L 03 O + 0. 0 
I INST-DEV 1 EL: 03 AUDIO CONNECTOR FIELD USA J3 L 04 o DUT3-3 a 
2 + 5.0 L 05 0 DUT3— 2 2 
a 5.0 TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F x Y L 06 O B- PINLEv I 
4 K-MAINs s ———————————————————————————————— - 
5 5. N 01 0 INPz—z 6 
s s—CON—I 9 02 o 
7 s—CON-z 4 N 03 0 NC 
a s-R EF 7 oz. 0 INPz-I O 
9 B*PINLEV 2 
0 .0 EL: 04 AUDIO CONNECTOR FIELD USA J4 
I n 5.0 
2 O u 5.0 3     

  

    DUTZ-Z 

KEY 

NC 

OUT2—3 0



  

  

  

  

      
    
  

      

  

  

  

    

    

  

’3‘ STUDER * L O C A T I O N P I N L I S T " BI/OZ/Ob‘05231 '0‘ PAGE 15 ‘ 

TAPE TRANSPORT 8 AUDIO CIRCUITS * STUDER 367 '2CH-MK2 * 1.167.559.00 80/12/03 

GR 28 l 067 654. 00 28 (CONTINUATION) GR 28 (CONTINUATION) 
REMOTE CONTROL PANEL REMOTE CONTROL PANEL REMOTE CONTROL PANEL 

EL: 01 REMOTE CONTROL CONNECTOR EL: 02 CAPSTAN CONTR.CONN. (AC CONTR.) EL: 03 (CONTINJATION) 

TVPE PT LV SIG-NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F X TVPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

B 1 4 0.0 4 B I 22 

2 KEY B 2 424.0 2 B 23 0 S‘CAPEX 6 

3 B-REH 3 3 KEY B 24 SPD-CTLI 5 

4 B-FORN Z 8 4 E 25 0 SP0- CTLZI 

5 B-REPR I B 5 

6 B-STOP O E 6 

7 B-REC 9 B 7 

8 B 8 

9 B ONO 2 B 9 

0 B-FADRED 3 B 0 

I + 0.0 4 B 1 B SYNC 4 

2 .0 2 8 2 

3 V-REVRS 5 B 3 * 0.0 1 

4 B 4 

5 B 

6 O 5.0 3 8 5 

1 B 7 

8 CMD-ENBZ 0 5 

9 B 3 

0 B 

1 B 

2 Z 

3 B S-REFEXT 6 

4 B Y-REFEXT 5 

5 5 

6 +244) 7 

7 EL! 03 CAPSTAN CONTR.COV\I. (DC CONTR.) 

8 

5 9 TVPE PT LV SIG. NAME COLOR F X Y 
0 -- _ _ 
1 o O 

3 2 B 02 0 +24.0 7 

3 03 0 KEY 
4 24. 7 O4 0 

5 LDC.ENB 4 B 05 O V-TACHD 8 

b -REN 5 06 0 

7 S-FORH B 07 0 

B S-REPR 6 08 0 

9 S-STOP 7 09 0 

0 S REC Z 0 
41 B 11 O B-SYNC 4 

42 S-MONO O 12 

43 FAD-I 1 E 13 0 4 0.0 0 

44 FAD-Z 2 14 

45 S-RESET l 15 0 

‘06 -CLK 7 16 0 4' 0.0 0 

47 B 17 0 912.0 2 

48 KEY 18 0 

B 49 + 0.0 4 I9 0 

B 50 20 0 

21 0 
.l. 

t S T U D E R * L O C A T I O N P I N L I S T * 81/02/06 ‘ 08:31 * P A G E 16 * 

up: mansmm a cums unsung = swag; as? -2CH—‘n‘K2 : 1.157.559.00 36/12/63 

30 GR: 30 (CONTINUATION! GR: 31 1.081.908.00 

MONITOR: PANEL EL 1‘3. COVER EL 4/5 MONITOR: PANEL EL 1-3, COVER EL 4/5 MONITOR AMPLIFIER (BBC 1.167.627.00) 

EL: 01 MONITOR PANEL (CONN. TO GR 3UP]. EL: 03 (CONTINUATION) EL: 01 MONITOR AMPLIFIER J1 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F X Y 

N 01 INPMD 9 15 0 KEY 01 0 INPMO 

02 EV 16 0 -12.0 02 0 KEY 

N 03 INPMO-O 4 17 0 *12.0 03 0 INPMO-O 

N 04 OUTMO—I 9 18 0 0 0.0 04 O OUTMO 1 

N 05 OUTMO'Z 1 19 0 +24.0 05 0 OUTMO—Z 

N 06 12. 6 20 O 0 O -12. 

N 07 «912.0 2 07 0 +12.0 

EL: 04 COVER HITH MONITOR 1.167.622.00 

TYPE PT LV SIG-NAME COLOR F X 

N 01 0 

N 02 0 -12. 6 

N 03 0 +12. 2 

N 04 O OUTI-O 4 

N 05 0 OUTI-I 9 

N 06 0 DU 2 4 

N 07 O OUTZ-I 9 

EL: ()5 COVER (CONNECTOR T0 GR 31) 

V 

  
     

    
1 REC 2 

N 2 INPZ—O 4 

N 3 I 2-3 9 
I. 

5 

6 REC]. 

N 1 INPl-O 4 

N 8 INP1-3 9 

9 

N 0 REPZ-O 8 

1 RE 2 
2 , 

N 3 REPI-O 8 

4 RE 

  

  

TYPE PT LV SIG NAME COLOR F X 

       
01 O 9 

02 

v3 0 ”n-O 4 
04 0 l 9 

05 0 OUTMO-Z I 

06 ~12. 0 6 

07 0 612. 0 2 
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* STUDER * L O C A T I O N P I N L I s T * 81/02/06*08=31 3 PAGE 17 r 

TAPE TRANSPORT I: AUDIO CIRCUITS * STODER B67 ~2CH—MK2 * 1.167.559.00 00/12/03 

1.1.67.7 00 .167. 21. 00 GR (CONTINUATION) 
VARIABLE SPEED CONTROL PILOT3 SYNCHRUNIZER MK2 PILOT 3SINCHRONIZER MK2 

EL: 01 CONN. TO PILOT-SVNCHR. MK2 J1 EL: 01 PILOT SYNCHRGNIZER MKZ J1 EL: 01 (CONTINJATIDN) 

TYPE PT LV SI0.NAME COLOR F x v TYPE PT Lv 516. NAME COLOR F x v TYPE PT Lv SIs.NAME COLOR F x Y 

I 0 ACHD 01A + 0.0 0 0 26C 0 S-CDN-I 9 
2 0 SPO—CTLI 5 010 + 0.0 o D 27A 0 -STOP 0 
3 o 2.0 02A s-SLOR 0 O 27c 0 S-CON—z 1. 
4 0 KEY 02: S-TACHD 6 0 28A 0 E—REF—M 7 
5 o S—CAPEXT 6 03A S—EAST 5 0 20C 0 s-REF 7 
6 o +24.0 7 03c ME—VU-Z 0 0 29A 0 + 0.0 
7 o 4» 5.0 3 04A Yl-END 1 0 29C 0 BtPINLEv 2 
a 0 060 ME-vu—I 6 D 30A 0 Ex—REF2 0 
9 0 o 0.0 0 05A 4- 0. 0 0 30C 0 + 5.0 
o o ”2.0 2 05C 8-SYNC1 2 0 31A 0 Ex-REFI 6 

06A INP3~2 6 0 31C 0 + 5.0 7 
EL: 02 CONN. TO REM. CONTR. PANEL 06C B—OVER A O 32A 0 + 5.0 3 

07A INPa-I 9 0 32C 0 n 5.0 3 
TVPE PT Lv SI0.NAME COLOR F x 07C S—MAN 5 
— —-— —— -—-——--- ——-—— - --—— -—--— OBA OOT3—2 2 

I 0 0.0 08C B’FEEDB 6 
L 2 0 B-SYNC 09A 0 T3-3 A 
L 3 0 s—CAPExT 6 09C S~READY3 9 
L z. 0 V-TACHD 0 10A K-PRESS 9 
L 5 o 12.0 2 10c B-REF 1 
L 6 o .0 0 11A 
L 7 o v 0.0 0 0 11C R MAN B 
L B 0 +24.0 7 12A 
L 9 0 SPD—CTLI 5 12C -lZ.O 6 
L 0 o SPD-CTLz 1 13A v—TACHD 8 

13C + 0.0 0 
EL: 03 CONN. TO INTERCONN. BOARD P1 14A v12.o 6 

14!: -12.0 6 
TYPE PT LV SIG NAME COLOR F x v 15A + 0.0 0 
————————————————————————————————— 15c + 0 0 
D 01 0 S-REFEXT 6 16A +12.0 2 
D 02 0 Y-REFEXT 5 16C +12.0 
0 03 0 B-SVNC 1. 17A S—CAPEXT 6 
D 01. 0 KEY 170 
0 05 0 +24.O 7 (BA SPD—CTLI 5 
O 6 o + 0.0 0 18C 1NP3—1 
D 07 o v—TACHO a 19 6 0.0 o 
D DB 0 + 5.0 3 19C + 0.0 0 
0 09 o -12.0 6 20A +24.0 7 
0 10 o 412.0 2 20C +24.0 

21A INP3*1 6 
21C INST—DEV 1 
22A INP3*Z 
22C 

0 23A OUT3—2 to 
23C 

O 24A T3-3 2 
0 24C K—MAINs e 
O 25A —REc 3 
0 25C E-PINLEv 1 
0 26A B-PINLEV 1 

.I. 

t STuDER t L 0 c A T I O N P I N L I s T R 81/02/06t08:31 a: PAGE IB R 

TAPE TRANSPORT 6 AUDIO CIRCUITS x STUDER B67 —2CH—MK2 R 1.167.559.00 00/12/03 

I. 167. 705. 00 GR (CONTINUATION) (CONTINUATION) 
BASIS BOARD ZCH MK2 BASIS BOARD ZCH MK 2 BASIS BOARD ZCH MK 2 

EL: 01 BASIS BOARD REPR-I J1 EL: 02 (CCNTINUATION) EL: 03 (CONTINUATION) 

TYPE PT Lv SIG. NAME COLOR F v TVPE PT LV SIC.NAME COLOR F x 1/ TYPE PT Lv SIG. NAME COLOR F x 

J 1 J 15 0 + 0.0 s J 29 o S; MONO O 
J 2 J 16 0 +12.0—A J 30 0 PR1 9 
J 3 SCREEN-I N J 17 OUT2-3 o J 31 D REPRz 9 
J A J 18 0 OuT2~2 6 J 32 o + 5.0 
J J 19 0 + 0.0 
J J 20 0 24.0 EL: 0:. BASIS BOARD REC-1 JA 
J J 21 0 
J J 22 0 s SLOH TYPE PT LV SIC.NAME COLOR F x v 
J J 23 0 s MEO ---------------------- — ---------- 
J REPI J 24 0 s-FAST J 01 HF—ERASE 
J OuTI J 25 o J 32 HF-EIAS 
J J 26 0 J 3 H—ERAs-I o 
J OuTI-I 2 J 27 0 J 4 o—ERAs—1 6 
J . -12.0—A J 23 0 CROSST-l J 5 H—REC-l 0 
J 0.0 S J 29 0 CRUSST-Z J 6 0-RE:-1 6 
J 6 +12.0—A J 30 J 7 SCREEN N 
J 0uT1—3 o J 31 0 S—MuTE 7 J 
J Dun—2 6 J 3 0 + 5.0 J 
J A 0.0 J INPI 
J 624.0 EL: 03 BASIS BOARD M-S-SHH’CH J3 J RECL 
J J 
J S—SLON TYPE PT Lv SIB.NAME COLOR F x v J 
J s-MEO --------------------------------- J -12.0-A 
J s-EAST J I 1sz 0 J + 0.0 
J 5 J 2 REC2 6 J +12.0—A 
J J 3 INPI 0 J INPI-I 0 
J J 4 RECI 6 J INPI-z 6 
J CROSST-z J 5 J + 0.0 
J CROSST~I J 6 REPI—o S J 924.0 
J J 7 REM 0 J 
J S-MuTE J a nun 6 J s-SLON 
J 6 5.0 J 9 REP2—o 5 J S—RED 

J 0 REPz 0 J S-FAST 
EL: 02 BASIS BOARD REPR-z J2 J I OuTz 6 J 5 

J 2 J 
TYPE PT Lv SIC. NAME COLOR F x Y J 3 J 
——————— .- --———-~— ———» — ---—- J A -12.o—A J 050- STRT 
J 1 O-REPR-Z J 5 . 0.0 J B- RECI a 
J 2 H- REPR—z 0 J 6 +12.0-A J 
J 3 SCREEN— 2 N J 7 Run 9 J sv— :READYI 9 
J I. J 8 RECRI 9 J 
J 5 J 9 + 0.0 
J 6 J 0 +24.0 EL: 05 BASIS BOARD REC—2 J5 
J 7 J I 
J a J 2 S-SLDH TVPE PI LV SIG.NAME COLOR F x Y 
J 9 J 3 s-MED --------------------------------- 
J 0 REPz J 6 s-EASI J 01 0 HF-ERASE 
J I 00T2 J 5 v—PEAK 2 3 J 02 0 HF-BIAS 
J 2 J 6 v—PEAKq a J 03 o H—ERAS-z o 
J 3 OUTz-I 2 J 7 D-MONO J 04 0 0- ERAS-2 6 
J 4 -12.0—A J a J 05 o H- RE:- -2 

./. ./. ./. 
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* S T U D E R t L O C A T I O N P I N L I S T 1* 81/02/06 A! 08:31 * P A G E 19 * 

TAPE TRANSPORT 8 AUDIO CIRCUITS 1" STUOER (367 -2CH-MK2 P 1.167.559.00 80/12/03 

GR (CONTINUATION) R: (CONTINUATION) GR: 3!. (CONTINUATION) 
BASIS BOARD ZCH MKZ BASIS“ BOARD ZCH MKZ BASIS BOARD ZCH MKZ 

EL: 05 (CONTINUATION) EL: 06 (CONTINUATION) EL: 08 BASIS BOARD PILOT J8 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F) X Y TYPE PT LV SIG.NAHE COLOR F X Y TYPE PT LV SIG NAME COLOR F 

J 06 O-REC-Z 6 J 0 J I HF-ERASE 

J 07 SCREEN N J I J 2 HF- IAS 

J B J 2 S‘SLOH 0 J 3 SC EN ‘1 

J 9 J 3 S‘MED 1 J 4 O~PILOT1 6 

J 0 INPZ J # S‘FAST 5 J 5 H-PILOTI 0 

J 1 RECZ J 5 J 6 O-PILOTZ 6 

J 2 J 6 J 7 H PILOT2 0 

J 3 J 7 J B SCREEN N 

J 19 0 '12.0—A J 8 OSC-STRT J 9 

J 5 + 0.0 J 9 J 0 INP3-1 2 

J 6 4-12.0-A J 0 Y‘REC J I INP3-2 9 

J 7 lNPZ-l 0 J 1 J 2 

J 8 INP2-2 6 J 32 O 5.0 J 3 

J 9 4’ 0.0 J 4 -12.0-A 

J 0 +24.0 EL: 07 BASIS BOARD STABILIZER J7 J 5 0.0 

J 1 J 6 412.0-A 

J 2 S-SLOH TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F X Y J 7 OUT3-Z 2 

J 3 S-MED ---- -- ------------------------- J 8 OUT3-3 9 

J 4 S—FAST J 1 J 9 + 0.0 

J 5 J 2 J 0 +24-0 

J 6 J 3 J I 

J 7 J A -20.0 5 J 2 S‘SLOH 

J 8 OSC- STRT J 5 J 3 S-MED 

J 9 B— RECZ 5 J 6 J 4 S-FAST 

J 0 REC 3 J 7 *20.0 1 J 5 

J I S- READYZ ‘9 J B J 6 

J 32 J 9 J 7 

J O 4- 0.0 4 J 8 OSC- STRT 

EL: 06 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 J I J 9 B-PINLEV B 

V J 2 J 0 
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X J 3 J 31 S- READY3 6 

---_ --- —- ‘ - ----- - -——- ----- J ’0 ~12.0-A J 32 

J 01 0 Hr ERASE J 9 + 6.0 
J 02 0 HF-EIAS J 6 +12.0—A EL: 11 FIELD TO LIGHT SENSOR 

J 03 0 J 7 

J 04 0 J 15 TYPE PT LV SIG \IAME COLOR F X Y 

J 05 O J 19 + 0.0 - - -- - ‘- - 

J 06 0 J 20 +264) 7 0 OP'END 9 

J 07 J 21 

J 08 J 22 EL: 12 FIELD READY 

J 09 0 J 23 

J 10 0 J 24 TYPE PT LV SIG \(AME COLOR F 

J 11 0 J 25 "" " -'~'-‘——" _.__ — --‘-- '—'-- 

J 12 0 J 26 L 01 O S-READYI 5 

J 13 0 J 27 

J 14 0 ‘IZ.D-A J 28 EL: 20 CONN. PILOT TN/OUT J20 

J 15 0 + 0. J 29 

J 16 0 +12.0-A J 30 TYPE PT LV SIG.YAME COLOR F 

J 17 0 J 3). ------ — ‘-’-—*'— "—-- - "——-- ""' 

J 18 J 32 + 5.0 01 0 OUTS-3 

J 19 O 0 0.0 OZ 0 OUT3-2 

./. .l. 

* S T U D E R 3 L O C A T I O N P I N L I S T * 81/02/06 * 06:31 * P A G E 20 ’1‘ 

TAPE IRANSPORT 5 AUDIO CIRCUITS * STUDER 567 -2CH- MKZ * 1.167.559.00 60/12/03 

GR- 34 (CONTINUATION) (CONTINUATION) GR R: (CONTINJATION) 

BASIS BOARD ZCH BASIS ABOARD ZCH MK BASIS BOARD ZCH MK 

EL: 20 (CONTINUATION) EL: 24 CONN. MONITOR J24 EL: 27 CONN. VU'PANEL (AUDIO CH2) J27 

TYPE PT LV SIG-NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F TYPE PT LV SIG‘VAME COLOR F X 

03 O l» 0.0 01 OUTI‘I 1 RECZ 6 

04 0 KEY 02 0 OUTI-O 2 INPZ D 

05 0 KEY 03 O REPI 3 INPZ'O S 

06 + 0. 01+ 0 # 0.0 4 REPZ-O S 

07 0 INP3-1 05 O INPI 5 REPZ 0 

08 0 INP3 2 06 0 EY 6 OUT2 6 

09 Y 07 O INPZ 7 KEY 

10 O B PINLEV 8 0 v 0.0 8 REPZ-O S 

09 0 REPZ 9 KEY 

EL: 21 CONN. TAPE DECK (TD PIL-FOL.)JZI ID 0 OUT2-O 0 OUT2-3 9 

11 0 OUTZ-I 1 OUT2-2 6 

TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F X Y 1.2 0 -12.0 6 2 OUTE-I Z 

----------------------------- 13 0 0.0 O 3 OUT2-0 S 

1 O 14 D 412.0 2 4 Y~PEAK 2 3 

2 O 5 S-READYZ 7 

3 0 EL: 25 CONN. VU PANEL (SUPPLY) J25 6 C2 8 
4 0 K-PRESS 

5 0 B STOP TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F X Y EL: 28 CONN. VU‘PANEL (AUDIO CH1 WSHZB 

6 0 -EN ------------------------------ 

7 O Y-TACHD 01 0 GND TYPE PT LV SIG-NAME COLOR F X 

02 O 5. 3 ---- --- - 

EL: 22 CONN. PIL. FOL.(FR.TAPE DECKUZZ 03 O B-MONO 2 1 C1 

04 0 S—MONO I 2 S—READYI 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR P X Y 05 O Y 3 V-PEAK-I 

---- ---------------------------- ‘ 06 0 -12.0 6 4 EY 

I G 07 G v 0.0 S RECRI Q 

2 O 08 0 +12.0 2 6 INPl 

3 0 K 7 INP1-0 

4 0 K-PRESS 9 EL: 26 CONN. VU-PANEL (AUDIO CH2 MSIJ26 8 REPl-O 

5 D 3- TO 0 9 REPR]. 9 

6 0 Y1- END 1 TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F X Y 0 OUT]. 

7 O Y— TACHO 8 ---------------------- ----‘ ----- 1 KEY 

01 D RECRZ 9 2 REPl-O 

EL: 23 CONN. PIL. FOL.(FR.AUDIO ) J23 OZ 0 NPZ 3 OUTI-U 

03 0 INPZ-D S 4 OUTI 2 

TYPE PT U] 516. NAME COLOR F X Y 04 0 REPZ 0 5 OUT1-3 

----------------------------- 05 0 REPRZ 9 6 OUTI-I 

I O +24.0 7 06 0 OUT2 

2 0 KEY 07 KEY EL: 29 CONN. VU-PANEL (AUDIO 2H1) J29 

3 0 + 0.0 0 08 O REPZ-O 

4 O S-SLOH 0 09 KEY TYPE PT LV SIS.NAME COLOR F X Y 

5 O S—FAST 5 10 0 OUT2-3 --------------------------------- 

b O Y-REC 3 11 0 OUT2-Z I (3- C1 

7 0 + 5.0 3 12 0 OUT2-1 2 S-READYI 5 

8 O -12.0 6 13 O OUT2~O 3 Y AK-l A 

9 O 4- 0.0 O )4 O -PEAK- 6 

O 0 012.0 2 )5 O S—READYZ 5 RECI 6 

16 0 B RECZ 6 INP 0 

7 INPI-O S 

8 REPl-O S 

9 REPl 0     
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TAPE TRANSPORT a A0010 CIRCUXTS * STUDER 867 -ZCH—MK2 t 1.101.559.00 00/12/03 

GR: 34 (CUNTINUAYIDN) DR: 35 1.107.077.00 SR: 30 1.167.791.00 
BASIS 00AR0 zen MKZ VU-METER PANEL coNN TD pNvu nxz TAPE TENSION ADJ. BOARD 

EL: 29 (CONTINUATION) EL: 01 vu-NE1ER PANEL CONN TD PNVU NR2 EL: 01 CONN. TU TAPE DECK CONTROL Pi 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F x v TYPE pr Lv SIE.NAME cuLuR F x v TVPE PT LV SIG.NAME c0L0R F 

10 o 0011 e 1 EY N 01 0 YAN-TTZ l 
11 KEY 0 2 0011 5 N 02 o YANO—TTZ 2 
12 o REPl-O s 0 3 REPI o N 03 o v 
13 0 0011-0 5 00 4 *4 5.0 3 N 04 0 YAN~TCL 4 
14 0 0011-2 0 0 5 0011-1 5 N 05 D a-an-px s 
15 0 UUTI’B 9 B 6 DUTl-Z 2 N 06 O VAN-TTR 6 

16 0 0011-1 2 7 N 07 D VAN-T 1 7 
BB 8 5.0 5 N 08 0 YANo-TTI B 

EL: 99 BASIS BOARD CHASSIS B 9 8*PINLEV 2 N 09 0 YAN-TTL 9 
B O S-REF 7 N 10 CI YAN-TCR 0 

rva PT Lv SIG.NAHE CDLOR F x 0 1 s-con—z s N 11 0 B—REH—PK 3 
——-- —-— -~ ———-———- ——-—— — -- -- --—-— 0 2 s—an—1 9 
L 01 0 GND 0 B 3 K-MAINS 8 

1, 
S +12.D 2 

6 9 5.0 3 

-12.0 
INPl-O 

REPl-O 
INST-DEV 1 

+ 0.0 0 

DUT1~0 4 

0011-3 9 
+ o. o 

R-MAN 8 

F 1 
s—READva 9 
B-FEED a 
S—MAN 5 
B—UVER 4 

1 B'SYNCI 2 

2 
0 3 GND 0 

A INPl 0 
s RECI 6 
a B-RECI s 
7 S-READYI 9 

a S-INPI 2 
9 S-REPI 1 

40 Y-PEAK-l a 
41 
42 

B 43 ME-VU~O 

0 49 ME-VU-l 0 
B 45 ME-VU-Z o 

46 0 

00 47 o + 0.0 o 
0 40 o S-TACHD s 
00 49 o + 0.0 D 

50 0 KEY 

t s 1 u D E R t L 0 c A 1 1 0 N P 1 N L I s T 9 01/02/00 9 00:31 t p A e E 22 9 

TAPE TRANSPORT a 00010 CiRCUiTS * Sfu0ER 867 -2CH-NR2 i 1.157.559.00 30/12/03 

GR: 3 1.167.601.00 GR: 38 1.101.500.00 GR: 39 1.167.626.00 
COVER HITH CHANNEL SWITCH COVER WITH MONO-STEREO SHITCH COVER WITH MONITOR BBC 

EL: 01 SWITCH BOARD CH1 FIELD EL: 01 su1wcu BOARD FIELD EL: 01 CUNN.TD MONITOR IF (REAR oANEL) 

TYPE 21 Lv sxs.NANE COLOR F x v TYPE PT LV SIG.NAME cDLDR F x v rva 91 Lv s1s.NANE :3L0R F x 

L 01 0 0011-1 5 L 00 o s—MDNo o 1 LD 00011 9 
L 02 0 0012-1 7 L 01 o 0-00N0 1 2 LDUDINPL a 
L 03 0 Q S. L O O +12.0 2 3 LOUDXNPH 6 

L 04 0 DUTl-O L 0 0 f 5.0 3 4 LOUDOUTHI 

L 05 o L 04 o + 0.0 4 5 KEY 
L 00 0 0 
L 07 o 7 
L 00 o 0-REc1 a a 
L 09 o S—READY] 9 9 
L 10 0 D 0072—0 

1 REPZ 9 
EL: 02 SHITCH BOARD EH2 FIELD 2 MDNAHPL 

3 MDNAMPH 9 

1YPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 4 DUTl—O 

--------------------------------- 5 EP1 9 

L 01 0 0011-1 0 + 0.0 
L 02 0 0012-1 7 1 1NP1 9 
L 03 o + 5 3 a + 0.0 
L 0A 0 0urz-o 9 1sz 9 
L 05 o 0 
L 00 o l 
L 07 0 2 

L 08 0 3 

L 09 o S-READYZ 4 4 
L 10 0 5 

e 7 

3 
9 

o o 
1 0 
2 D 
3 O 

34 
35 
as 
37 
as 
39 

40 
41 
42 
43 
1.4 

as 
46 
47 
4s 
49 
50 KEY    



  

  

  

  

  

  

  

  

* S T U D E R 3 L O C A T I O N P I N L I S T * 81/02/06 * 06:31 * P A G E 23 * 

TAPE TRANSPORT 6 AUDIO CIRCUITS * STUDER B67 -2CH-MK2 * 1.167.559.00 80/12/03 

CR: 39 (CONTINUATION) 

COVER WITH MONITOR BBC 

EL: 02 CDNN.TO MONITOR AMPL.EBC 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

N 01 O MONAMPH 9 

N 02 0 

N 03 0 MONAMPL 

N 04 0 LOUDOUTL 9 

N 05 O LOUDOUTH I 

N 06 O 

N 07 0 +12. 0 2 

EL: 03 CONN.TD LCUDSPEAKER 

TYPE PT LV SIG.NAME COLOR E X Y 

C 01 0 LOUDINPH 4 

C 02 0 LOUDINPL 8 

C 03 O KEV 

* S T U D E R * L D C A T I D N S U M M A R Y * 81/02/06 * 08:31 * P A G E 24 * 

TAPE TRANSPORT 8 AUDIO CIRCUITS * STUDER 867 —2CH-MK2 * 1.167.559-00 80/12/03 

GR USED UNUSED TOTAL COO. ELE- 

# PINS PINS PINS KEYS MNTS DESCRIPTION OF GROUP PART # OF GR 

1 4 4 0 2 AINS E GROUND PANEL 

2 6 6 0 1 :AINS FILT 

3 39 3? 0 4 PON SDPPLV 

Q 36 36 O 4 DISTRIBUTION BOARD 

5 55 55 4 5 CHER SUPPLY STABILIZER 

6 8 9 2 2 SENSOR ASSEMBLY LEFTT 

7 lb 17 3 3 ENSDR SSEMBLVR 

B 14 14 0 1 SPOOLINC MOTOR CONTROL (SUPPLY! 

9 4 4 0 1 SUPPLV FOTOR 1 

0 14 14 O 1 SPOOLING MOTOR CONTROL lTAKE‘UP) 

1 4 4 0 1 SUPPLY MOTOR 2 

Z 2 2 O 1 PRESSURET SOLENOID 

3 2 2 0 1 TA OLE NOI 

4 7 7 1 1 BRAKE+EF IT LIFT SO EN 

5 20 20 2 3 CAPST.SPEED CONT.(H-SPEED 1.167.771.001 

6 13 13 0 1 CA PST. CO T.(H SPEED 1.167.776.00) 

7 5 5 0 2 CAPSTAN MMOTOR ASSEMBLV 

B 32 4 36 4 4 CCU NTER 

9 15 15 0 1 COUNTER DISPLAY 

0 21 21 D 7 POHER TRANSISTORS ANDL PHASE SHIFT CAPACI 

1 76 77 5 6 TAPE TRANSPORT CONT 

2 125 1 135 11 11 CONNECTION BOAR D 

4 36 0 1 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

5 187 2 214 13 15 VU-METE ANEL 2 H 

6 12 12 4 4 UDI CONNECTOR FIE US 

7 12 O 12 0 2 AUDIO CONNECTOR FIELD PILOT 

B 42 52 94 6 3 REMOTE ONTROL P 

0 48 9 57 4 5 ON ITDR PANEL EL 1- 3y COVER EL 4/5 

1 6 0 6 l 1 MONITOR AMPLIFIER [BBC 1.167.627.00) 1.081.908.00 

2 27 1 28 2 3 VARIABLE SPEED CON 1.167.780.00 

3 59 5 64 O 1 I SYNCHRONIZERZ MK2 1 "".7" ”" 

4 265 9B 363 16 21 BASIS BOARD 2CH1.167.705.00 

5 42 6 48 2 1 VU METER PANEL CONN TO PNVU MKZ 1.167.677.00 

6 10 0 10 I 1 TAPE TENSION ADJ. 1.167.791.00 

37 12 8 20 D 2 COVER NITH CHANNEL 1.1 7.607. 

38 5 O 5 0 1 COVER HITH MONO-STEREO SWITCH 1.167.608. 00 

39 22 34 56 A 3 COVER WITH MONITOR 1. 167. 626. 00 

85 

  

  

  

  

  

127 DISTRIBUTED IN 37 GROUPS 
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TAPE TRANSPORT 5 AUDIO CIRCUITS * STUDER 367 -2CH-MK2 * 1.167.559.00 80/12/03 

SIG. NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

4» 0.0 4 5 2 POWER SUPPLY. DC OUT TAP- TR (CONT.I 0 B 28 3 16 CAPSTAN CONTR. CONN. (DC CONTR. I1 

4 5 3 POWER SUPPLY. DC OUT TAP-TR 3O 2 18 MONITOR PANEL 1. 081. :00 

5 7 POWER S"PPLY. DC D'u'T TAP‘T’. 3O 3 LB NITDR 1.051-0-51 J2 

5 5 POWER SUPPLY. DC UT TAP-TR 0 32 1 O9 CONN. TOP PILOT— SYNCHR. MKZ J1 

5 2 POWER SUPPLY. DC OUT AUDIO D L 32 2 01 CONN. TO REM. CONTR. ANEL 

5 POWER SUPPLY. DC OUT AUDIO D L 32 2 D6 ONN. TO REM. TR PANEL 

0 6 POWER SUPPLY. CC OUT AUDIO 0 L 3 . 07 CO N. TO REM. CONTR. PANEL 

' 8 POWER SUPPLY. DC O T AUDIO 0 O 32 06 DNA . O INTERCONN. BOARD P1 

4 3 POWER SUPPLY. DC 0U AUDIO 0 O 33 OIA PILOT SYNCHRDNIZER MKZ J1 

4 POWER SUPPLY. DC OUT MONITOR 0 O 33 01C PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 

4 5 POWER SU PLY. DC O T MONIT R 0 O 33 l 05A PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 

4 6 POWER SUPPLY. DC OUT MONITOR 0 O 33 13C PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 

4 3 POWER SUPPLY. DC OUT COUNTER 0 O 33 15A PILOT SYNCH HRDNIZER MKZ J1 

4 4 POWER SUPPLY. DC OUT COUNTER D O 33 15C DT SYNCHRONI E M 2 J1 

4 CAPSTAN SPEED CONTROL J1 0 D 3 19A PILOT SYNCHRDNIZER MK2 J1 

4 CAPSTAN SPEED CONTROL J2 0 O 33 9: PILOT SYNCH ONIZER MKZ J1 

4 COUNTER J1 O 33 1 9A P OT SYNCHRD IZER MKZ .11 

4 I . COUNTER J1 S J 34 5 BASIS BOARD J1 

4 N COUNTER J2 J 34 I. 9 BASIS BOARD REPR-L J1 

O N NTER J3 S J 34 Z 5 ASIS BOARD REPR J2 

0 L COUNTER DISPLAY J 34 2 9 BASIS BOARD R P - J2 

4 N TAPE TRANSPORT CONTROL J2 S J 34 3 5 BASIS BOARD M S SWITCH J3 

4 TA E TR NSPORT CONTROL J3 J 34 3 9 BASIS BOARD M-S—SWITCH J3 

O CONNECTION BOARD AUDIO J1 J 34 4 5 BASIS BOARD J4 

4 CONNECTION BOARC AUDIO J1 J 34 4 9 BASIS BOARD REC-I J4 

0 I CONNECTION BOARD AUDIO J3 J 34 5 5 BASIS BOARD : EC 2 JS 

4 CONNECTION BOARD AUDIO 3 J 34 5 9 BASIS BOARD 5 

4 ONNE TIDN BOARD AUDI 4 J 34 6 5 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 

4 5 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 J 34 6 9 BASIS BOARD 35C ILLATOR J6 

1. 5 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 4 J 34 7 D BASIS BO RD STABILIZER J7 

4 6 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 J 34 7 5 BASIS BOARD STABILIZER J7 

4 7 CONNECTION BOARD T R J 34 7 9 BASI (30 RD STABILIZER J7 

4 CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL J 34 B 5 BASIS BOARD PILOT B 

4 ONNECTIO BOARD CAP P RL J1 J 34 8 9 BASIS BOARD P LOT 

I CON EC ION BOARD CAP P CTRL JZ 34 0 3 CONN. PILOT IN/OUT J20 

4 CONNECTION BOARD BCAP SP CTRL J3 34 0 6 CONN. PILOT IN/O J20 

0 HEAD BLOCK 0 34 3 3 CONN. PIL. FOL.(FR. AUDIO I J23 

O B a -METER PANEL ECONNECTOR 0 34 3 9 CONN. PIL. FOL. (FR. AUDIO I J23 

O .A VU-METER pANEL CONNECTOR 34 4 4 CONN. M I 

O N VU-METER P L J4 34 24 08 CONN. MONITD J24 

4 N 4 VU-METER PANEL 0 34 24 13 CONN. 24 

O N 0 VU-METER PANEL J10 34 25 07 CO N VU-PANEL (SUPP 

0 N 0 VU- ETER PA J10 0 B 35 21 U METER PANEL CONN TD PNVU MKZ 

N 4 M- ONTRCL CONNECTOR J14 0 B 35 1 24 VU E R PANEL N TD PNVU MK2 

4 N 4 M-5 CONTROL CONNECTOR 0 BB 35 1 47 VU'METER PANEL CONN TD PNle M<2 

0 C 5 C NNECTDR TO PILOT PANEL J15 0 BB 35 1 49 VU-MET R P NEL NN TO PNVJ MK2 

0 O 5 CONNECT R T PILO A EL J15 4 L 36 I 04 SWITCH BOARD F L 

0 Q 5 CD TOR TO PILD L J 5 B 39 I 16 CONN.TO MONITOR IF (REAR PANEL) 

9 L 1 AUDIO CONNECTOR FIELD PILOT J1 B 39 1 18 CDNN.TO MONITOR IF (REAR PANEL) 

0 L I 2 AUDIO CONNECTOR FIELD PNVU MK2 

4 B 1 RE OTE CONTROL CO 4' 4.8 8 N 18 03 03 COUNTER J3 

4 B B 1 REMOTE CONTROL CONNECTOR B L 19 01 O4 COUNTER DISPLAY 

4 B 8 1 4) REM TE CONTROL CONNECTOR 
I. B B 2 I CAPSTAN CONTR.CONN. (AC CONTR.) + 5.0 3 D 05 02 ()9 POWER SUPPLY. DC OUT TAP-TR 

0 B B 3 0 CAPSTAN CONTR. CONN. (DC CONTR.) 3 D 05 02 10 POWER SUPPLY. DC OUT TAP-TR 

O B B 3 1 CAPSTAN CONTR. CCNN. (DC CONTR.) 3 D 05 03 O9 POWER SUPPLY. DC OUT AUDIO         
  

81/02/06 * 08:31 * P A G E 26 ’°< 

80/12/03 

TYPE 5R EL PT 5 DESCRIPTION OF ELEMENT 

  

            
          

(CONT.) D 5 3 0 POWER SUPPLY. DC OUT AUDIO (CONT.I N 05 4 9 POWER SUPPLY. DC OUT NJNITCIR 

N 5 4 1 POWER SUPPLY. DC OUT MONITOR N 05 1 POWER LY. DC OUT COUNTER 

N 5 5 6 POWER SUPPLY. DC OUT COUNTER N 05 2 POWER SUPPLY. DC OUT DU T R 

N 7 1 3 TAPE MOTION SENSOR N 6 4 TAPE TENSION SENSO LEFT 

N 5 I 6 CAPSTAN SPEED CONTROL J1 N 7 4 TAPE TENSION SENSOR RICPT J2 

N 8 1 2 CO J1 N 5 I 8 CAPSTAN SPEED CONTROL 

N 8 Z 3 COUNTER J2 N 8 1 COUNTER J1 

N 1 3 7 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 N 5 COUNTER JZ 

N 1 3 '8 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 N 5 2 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 

D 2 I 3 CONNECTION BOARD AUDIO J1 N . 6 APE TRANSPOR CO TROL J4 

O 2 3 5 CONNECTION BOARD AUDIO J3 N 4 0 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 

O 2 4 9 CONNECTION BOARD A D 4 CONNE ION BOARD ADD J1 

D 2 7 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 D 6 CONNECTION BOARD AUD I3 J3 

D 2 7 CONNEC ION BOARD COUN ER D 8 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 

D Z 9 B CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J1 D B CONNECTION BOARD COUNTER 

A 4 9 HE D BLOCK A SEM D 3 CONNECTION BOARD CAP 5° CTRL J1 

B '6 VU'METER NEL CONNECTOR A v 1 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

A 6 VU METER PANEL DNNECT R B 5 5 VU—METER PANEL CONNECTOR 

N 9 VU METER PA EL J3 A 5 VU‘METER PANEL CDNNECTJR 

N 0 VU ETER PANEL J3 N 5 VU-METER PANEL J4 

N 4 VU-METER PAN L J5 N 4 6 VU-METER PANEL J4 

N 6 Z VU-METER P NEL J6 N 2 VJ METER PANEL J5 

N 7 4 VU METER PAN L J7 N 4 VU METER PANEL J6 

N B 2 VU—METER PANEL J8 N 2 VU-METER PANEL J7 

N 9 09 VU-METER PANEL J9 N 4 VU METER PANEL J8 

N 9 10 VU‘METER N 5 VU M TER PANEL J10 

N 4 03 S CONTROLN CONN 14 N 6 VU—METER PAN 

3 N 4 04 -S CONTROL CON E N 1 VU-METER PANEL MONITOR CON. J12 

5 O 15 3 CONNECTOR T PILOT PANEL J15 N 1 VU-METER PANEL MONITOR CON. J13 

3 B 011 REMOTE CONTROL CONNECTD N 4 8 M-5 CLONTRO CONNECTOR J14 

3 01 O N TO I -SYNCHR. MKZ J1 2 N 4 9 M—S CD NTRD L CONNECTO J14 

3 D 03 O C N. T N ERCONN. BOAR P1 2 B 1 2 REMOTE CONTROL CONNECTOR 

3 O 3 01 3 C PILOT SYNCHRDNIZE 1 2 B B 3 7 CAPSTA N CONTR.CONN. (DC CONTR.) 

3 O 3 01 A PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 2 N 0 1 7 MONITOR PA NEL (CONN T3 GI 31IP1 

J 4 01 3 BASIS BOARD RE J1 2 N O 2 7 MONITOR PANEL 1.081.90 . 

J 4 02 BASIS BOARD 2 0 3 7 MONITOR PANEL 1.081 

J 4 03 BASIS BOARD M—S'SWITCH J3 2 N O 4 3 CO ER WITH MONITOR 1.167.622.00 

J 4 O4 BASIS BOARD 4 2 N O 5 7 COVER (CONNECTOR T 

J 4 O5 BASIS BOARD R - J5 1 l 7 MONITOR AMPLIFIE 

J 4 06 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 2 2 I D CONN. TD PILOT-SYNCHR. NKZ J! 

J 4 07 BASIS BO RD STABILIZER J7 2 L 2 2 5 CONN. 0 REM. CONTR. PANE 

J 4 08 BASIS BOARD LOT J8 2 D 2 3 0 VDNN- TO INTERCONN BOARD P1 

3 4 23 CONN. PIL. FOL.(FR.AUDIO I J23 2 O 3 1 6A PILOT SYNCHRONIZ 1 

3 4 25 4- C N. VU-PANEL (SUPP J 5 O 3 1 6C PILOT SYNCHRONIZER J1 

5 BB 5 01 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MK2 2 4 3 10 CONN. PIL. FOL.(FR.AUDIO I J23 

3 B 5 01 VU METER PA EL CONN TD PNVU MK2 2 4 4 I4 CONN. MO 0 

3 L :7 OI . SWITCH BOARD CH1 FIEL 2 4 5 DB CONN. VU-PANEL (SUPPLY) J25 

3 L 7 02 3 SWITCH OARD CH2 FIELD 2 B 5 1 15 VII-METER PANEL CONN TO PNVU MK2 

3 L 8 01 3 SWITCH BOARD FIELD 2 L B 1 DZ SWITCH BOARD D 

2 N 9 2 07 CONN. TO MONITORE AMPL. BBC 

+12.0 2 D 05 02 04 POWER SUPPLY. DC OUT TAP-TR 

2 D 05 02 05 POWER SUPPLY. DC OUT TAP-TR +12.0-A J 34 (II. 16 BASIS BOARD REPR'I J1 

D 05 02 06 POWER SUPPLY. DC OUT TAP-TR J 34 02 16 BASIS BOARD REPR- 2 J2 

2 D 05 03 03 POWER SUPPLY. DC OUT AUDIO J 34 O3 16 BASIS BOARD M- S- SWITCH J3 

D 05 03 04 POWER SUPPLY. DC OU J 34 04 16 BASIS BOARD REC-1 J4 

N 05 04 OB POWER SUPPLY. DC OUT MONITOR J 34 05 16 BASIS BOARD REC 2 J5
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SIG. NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG. NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

(CONT I J 34 O6 16 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 (CONT: I N 04 02 POWER SUPPLY. DC OUT MONITOR 

J 34 07 16 BASIS BOARD STABILIZER J7 N 5 04 03 POWER SUPPLY. OC OUT MONITOR 

J 34 DB 16 A515 BOARD PILOT J8 b N 01 96 TAPE TENSIOI ENS LEFT 

6 N I 2 06 TAP TENSION SENSOR RIGHT J2 

$20.0 I D 05 02 01 POWER SUPPLY. DC OUT TAP‘TR 6 N ' 1 OT CAPSTAN SPEED CONT 

I D 05 03 01 POWER SUPPLY. DC OUT AUDIO 6 N 3 3 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 

I O 22 01 11 CONNECTION BOARD UDIO J1 6 N 4 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 

1 O 22 O3 13 ONNECTION BOARC AUDIO J 6 N 4 9 PE T ANS ORT CONTROL JR 

1 J 34 07 07 BASIS BOARD STABILIZER J7 6 D l CONNECTION BOARD AUDI 1 

6 D 3 CO NECTION BOARD AUDIO J3 

+264) 7 5 2 6 POWER SUPPLV. DC OUT TAP~TR 6 D 9 a ONNECTION OARD CAP SP CTRL J1 
7 5 2 7 POWER SUPPLY. O OUT TAP-TR 6 B 1 VU~METE PANEL CONNECTJR 

3 5 2 8 POWER SUPPLY. DC T TAP-TR 6 A 2 VU-METER PANEL CONN CTOR 

7 5 3 4 POWER SUPPLY. L‘C AUOI 6 N I. 9 vu ETER PA EL J4 
N 4 0 POWER SUPPLY. O OUT MONITOR N I. VU METER PANEL J4 

7 1 5 APSTAN SPEED C 6 N 5 vu—METER PANEL J5 
7 2 2 CAPSTAN SPEED CCNTRO J2 6 N 6 ' vu METER PAN L J6 
7 N 2 9 TAPE TRAN PORT CONTROL J2 6 N 7 VU METER PANEL J7 
7 N 3 7 TAP TRANSPORT CONTROL J3 6 N 8 VU-HETER PAN L JB 
7 I. 1 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 6 N O vu METER PANEL J10 
1 I. 5 TAP TRANSPORT CUNTRO JR 6 N 10 VU—METER EL 10 
7 1 6 CONNECTION BOARD DI J1 6 N 12 o VU—METER PANEL MONITOR CON. J12 
7 3 8 CONNECTION BOARD AUDIO J3 N 13 04 METER PANEL TOR CON. J13 

7 6 1 CONNECTION BOARD AUDIO 6 N 01 0 MONITOR PANEL (CONN. IO GR 31)P1 

7 3 CONNECTION BOARD REMOTE CTR J1 6 N 2 1 MONITOR PANEL 1.081.900.81 J 
7 4 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 3 MONITOR NEL 1.081. . 1 
7 8 CO NECTION BO RD TA E TRSP CTRL 6 N 4 OVER W TH MONITOR 1.167.622.00 

7 5 CONNECTION BOARC CAP TRL J 6 N 5 COVER (CONNECTOR TO G 

2 2 CON ECTION BOARD CAP CTRL J 1 1 MONITO AMPLI ER J1 
7 2 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J3 6 2 I CONN. PILOT-SYNCHR. MKZ J1 

7 6 REM TE CO TROL CONN 6 D 2 3 9 CONN. TE CONN. BOARD H 

7 4 REMOTE CONTROL CONNECTOR 6 O :3 1 2C PILOT SYNCHRONIZER M2 J1 
2 2 CAPSTAN CONTR.CONN. (AC CDNTR.) 6 O I 4A PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 

7 2 CAPSIAN CONTR.CONN. (DC CONTR.) 6 O 3 1 C PILOT SYNCHRONIZER MK2 M 

9 MONITOR PAN L 1.081. 00.81 J1 6 :4 3 8 ”(FR AUDIO) J23 
9 MONITOR PANEL 1.081.900.81 J2 6 I. 4 2 CONN. MONITORL J2: 

7 6 CONN. TO PILOT-SYNCHR. MKZ J1 6 4 5 6 CONN. VU- PANEL (SUPPLY 

7 L 2 2 8 CONN. T . CONTR. PANEL 6 B :5 1 7 VU- METER PANEL CONN TO aPNVU MK25 

7 D 2 3 5 CNN T I TERCUNN. BOARD P1 6 N 9 2 5. mm. TO MONITOR 1mm~ 
7 O 3 I 20A PI LOT SYNCHR ONIZE 

O 3 I 20C PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 -12.0—A J 4 I 4 BASIS BOARD REP R- J1 

J 4 I 20 A51 5 BOA EPR- JI J 4 2 4 BASIS BOARD REPR J2 

J 4 2 20 BASIS BOA: D REP -2 J2 J 4 3 4 BASIS BOA RD M- S- SWITCH J3 

J 4 3 20 BASIS BOARD M-S-SWITCH J3 J 4 I. 1. BASIS BOARD EC J4 
J 4 A 20 BASIS BOARD REC—I J4 J 4 5 4 BASIS BOARD R '2 J5 

J 4 5 2C BASIS BOARD REC-2 J5 J 4 6 4 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 

J 4 20 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 J A 7 4 BASIS BOARD STABILIZER J7 

7 J 34 7 20 BASIS BOARD STABILIZER J7 J A 08 4 BASIS BOARD PILOT J8 

J 34 6 20 BASIS BOARD PI J8 

7 34 3 01 CONN. PIL. FOL.(FR.AUDIO I J23 —2o.o O 05 Dz 19 POTTER SUPPLV. DC OUT TAP—T2 
D o 02 20 POWER SUPPLY. DC O'JT TAP-TR 

-12.0 6 D 05 02 11 POWER SUPPLY. EC OUT TAP—TR 5 D 05 03 1 POWER SUPPL . DC OUT AUDIO 
6 D 05 02 12 POWER SUPPLY. DC OUT TAP-TR 5 O 22 OI 12 CONNECTION BAD RD AUDI J1 

D 05 02 13 POWER SUPPLY DC OUT TAP-TR 5 D 22 03 14 CONNECTION BOARD AUDIO J3 

6 D 05 03 11 PORER SUP v DC O T AU I 5 J 31. 07 04 BASIS BOARD STABILIZER J7 
D 05 O3 12 POWER SUPPLY. DC OUT AUDIO 

./. 
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m 

m 

a 

w 
w 
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m 

N 
b 
#
a
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35 01 

35 O1 

  

01 10 

5 DB 5 I 

01 08C 

35 01 28 

06 05 

01 05 

DZ 13 

01 04 

C NNECTDR TO PILOT PANEL J15 

CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

PILOT SVNCHRONIZER J1 

PILOT SYNCHRDNIZE 1 

VU-METER PANEL CONN TO PNVU MKZ 

CONNECTOR TO PILOT PANEL 

PILOT SYNCHRONIZER MK 

VU-METER PANEL CONN TO PNVU MKZ 

J15 

TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

CONNECTION BOARE REMOTE CTRL J1 

CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 

TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 

CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 

REMOTE CONTROL CONNE CTO 

CONNECTOR TO PILOT PANEL 

PILOT SYNCHRONIZER K2 

-METER PANEL CONN TO PNVU MKZl 

J15 

CONN. TO TAPE TENSION ADJ. J6 

CONN. TO TAPE DECK CONTROL PI 

TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 

CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 

REMOTE CONTROL CONNECTOR 

CONNECTION BOARD AUDIO J3 

CONNECTION BOARD REMOTE RCTRL J2 

VU- MET ER ANEL CONNECT 

VU‘METER PANEL CONNECTOR 

M-S ONTROL CON E TOR J14 

REMOTE CONTROL CONNECTOR 

BASIS BOARD M-S- SN ITCH J3 

NN. VU- PANEL (SUPPLY) J25 

SWITCH BOARD FIELD 

CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

PILOT SYNCHRONIZER MKZ 

VU- METER PANEL CONN TO PNVU MKZ1 

CONNECTION BOARD AUDIO J2 

AUDIO CONNECTOR FIELD PILOT J1 

UDI CONNECTOR FIELD PN VU MKZ 

PILOT YNCHRONIZ J1 

PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 

BASIS BOARD PILOT J8 

CONN. PILCT IN/OUT J20 

B-RECI 

B-RECZ 

B~REC3 

B‘RECA 

B—REF 

B-REPR 

B—REW 

B-REW-PK 

B-STOP 

m 
m 

o 
m 

m 
m 

m 
m 

m 
m 

m 
w 

m 
v
u
w
 

I 

I 

p 
w 

u 
M 

w 
w 

w 
w 

<
>
°
 
o
<
3
€
>
o
 

o 

25 

02 17 

01 03 

06 11 

01 11 

02 02 

02 10 

06 16 

08 03 

01 

01 27A 

21 

22 05 

REMOTE CONTROL CONNECTOR 

CONNECTION BOARD AUDIO J2 

CONNECTION BOARD AUDIO J4 

VU-METER PANEL CONNECTJR 

VU-METER PANEL CONNECTOR 

VU- METER PANEL J3 

BASIS BOAR RE 

CONN. VU-PANEL (AUDIO CH1) MSIJZB 

CONN. VU- PANEL (AUO 

VU- METER PANEL CONNI TO PNVJ MK29 

SWITCH BOARD CH1 FIELD 

CONNECTION BOARD AJDIJ J2 

CONNECTION BOARD A DID J4 

VU—METER PANEL CONNECTOR 

VU-METER PANEL CONNECTJR 

VU- METER PA NEL J9 

BASIS BOARD REC- 

CONN. VU PANEL AUDIO CH2 MSIJ26 

CONN. VU- PANEL (AUDI CH 2) J27 

SWITCH BOA RD CH2 FIELD 

CONNECTION BOARD AUDIO J4 

CONNECTION BOARD AUDIJ J2 

CONNECTION BOARD AUDIO J4 

CONNECTOR TD PILOT PANEL 

PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 

VU- METER PANEL CONN TU PNVU MKZ 

J15 

TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 

CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 

REMOTE CONTROL CONNECT 

TAPE TRANSPORT CONTR J2 

CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 

CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 

REMOTE CONTROL CONNECTJR 

CONN. TO TAPE TENSION ADJ. J6 

CONN. TO TAPE DECK CONTRO. P1 

TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

NN. TAPE DECK (TO PI L. FOL. IJZI 

CONN. PIL. FOL. (FR. TAPE DECKIJZZ 
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08:31 * PAGE 29 * 

S DESCRIPTION OF ELEMENT 

  

  

  

  

B-SYNC 4 N 15 02 04 CAPSTAN SPEED CCNTROL J2 L 03 0 

4 D 22 O9 03 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J1 1. L 03 D 07 VOLTAGE SSELECTOR 

4 D 22 IO 06 CONNECTIA' BOA CTRL J2 T L 33 04 OT POWER TRANSFORMER 

4 D 22 II 06 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J3 

2 Q 25 15 05 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 F-MI 8 N 04 02 05C DISTRIBUTION BOARD. MOTORS OUT 

4 B 28 02 I CAPSTAN CONTR. CONN. (AC CDNTR.) B Y 04 SPOOLING MOTOR CTRL.SUPPLY 

4 B 28 03 11 CAPSTAN[j CDNTR. CCNN. (DC CONTR.) 
4 L 32 02 O CO M. CONT R. PANEL F-MZ 9 N 04 02 03C DISTRIBUTION BOARD. MOTORS? OUT 

4 D 32 03 03 CONN. TO INTERCONN. BOARD P1 9 Y 04 SPOOLING MOTOR CTRL. TAKE-J 

B SYNCI 2 O 33 01 05C PILOT SYNCHRONIZER MK2 J1 F-M3 0 N 04 02 07C DISTRIBUTION BOARD. MOTORS OUT 

B 35 01 31 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MK2 0 Y 16 01 O4 CAPSTAN MOTOR CONTROL 

C-M3 0 Y 16 01 01 CAPSTAN MOTOR CONTROL F REF M 7 N 04 02 02C DISTRIBUTION BOARD. MOTORS OUT 

4 Y 16 01 14 CAPSTAN MOTOR CON RD 7 O 33 01 ZBA PILOT SYNCHRONIZER MK2 J1 

4 Y 11 01 03 CAPSTAN MOTOR A SE BLY M3 

0 L 20 06 02 CAPSTAN MOTOR CAPACITOR F-IZN P 04 04 04D DISTRIBUTION BOARD. DC OUT 

J 05 01 ()4 POWER SUPPLY. 

CMD.ENBZ 0 N 21 02 08 TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

O D 22 05 1.8 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 F-12P P 04 O4 OBD DISTRIBUTION BOARD. DC OUT 

0 D 22 08 20 CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL J 05 01 DB POWER SUPPLY. DC IN 

0 B 28 01 18 REMOTE CONTROL CONNECTOR 
F-24 P 04 04 02D DISTRIBUTION BOARD. DC OUT 

CROSST-I J 34 01 29 BASIS BOARD REPR-I J1 J 05 01 0 POWER SUPP LY. 

J 34 02 28 BASIS BOARD REPR—Z J2 
FAD-1 1 N 21 02 20 TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

CROSST-Z J 34 01 28 BASIS BOARD REPR-I J1 I D 22 05 02 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 

J 34 02 29 BASIS BCARD REPR-Z J2 1 D 22 08 07 CONNECTION OARD TAPE TRSP CTRL 

I B 28 01 43 REMOTE CONTROL CONNE: TDR 

CO-Ml O Y 08 01 01 SPODLING MOTOR CTRL.SUPPLY 

5 Y 08 01 14 SPOOLING MOTOR CTRL.SUPPLY FAD-2 2 N 21 02 19 TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

5 Y 09 01 03 SUPPLY MOTOR M1 2 D 22 O5 01 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 

0.9 L 20 04 0-2 SUPPLY MOTOR CAPACITOR 2 D 22 08 06 CONNECTION BOARD TAPE IRSP :TlL 

9 L 20 07 01 POWER FREQUENCY SWITCH 2 B 28 01 44 REMOTE CONTROL CONNECTOR 

CO-MZ 0 Y 10 01 01 SPOOLING MOTOR CTRL.TAKE-UP FL-LINEI 1 L 02 01 D4 MAINS FILTER 

6 Y 10 01 14: SPOOLING MOTOR CTRL.TAKE—UP 1 FF O3 01 04 CONN.TO MAINS SWITCH CABLE 

6 Y 11 01 03 SUPPLY MO MM 21 05 04 MAINS SWITCH CABLE 

0.3 L 20 (15 02 TAKE—UP MOTOR CAPACITOP 

B L 20 03 POHER FREQUENCY SWITCH FL—LINEZ 6 02 01 05 MAINS FIL 

6 FF 03 01 05 CONN. TO MAINS SWITCH CABLE 

CI-MI 9 L 20 04 03 SUPPLY MOTOR CAPACITOR MM 21 05 05 MAINS SWITCH .. 

9 L 20 07 02 POWER FREQUENCY SWITCH 
GND 4 L 01 02 01 GROUND- FCHASSIS CONNECTION 

CI-MZ B L 20 05 03 T-AKE UP MCTOR CAPACITOR 4 L 02 01 06 MAIN 

B L 20 07 04 POWER FREQUENCY SWITCH BB 25 01 33 VU- METERL PANEL CONNECTOR 

0 A 25 02 33 VU-METER PANEL CONNECTOR 

EX-REFI 6 O 33 01 31A PILOT SYNCHRONIZER MK2 J1 0 L 25 11 01 VU-METER PANEL 

30 02 20 MONITOR PANEL 1.081.900.81 JI 

EX REFZ 0 O 33 01 30A PILOT SYNCHRONIZER MK2 J1 30 03 20 MONITOR PANEL 1.081.903.81 J2 
34 25 01 ONN. VU-PA EL (SUPPLY) J25 

F— 5 P 04 04 060 DISTRIBUTION BOARD. DC OUT 0 L 34 99 01 BASIS BOARD CH ASSI 

J 05 01 ()6 POWER SUPPLY. 0 BB 35 01 33 YO METER PANEL CONN TO PNVU MK2 

F AC1 5 N 04 02 09C DISTRIBUTION BOARD. MOTORS OUT (3ND MAIN 5 L 01 01 ()3 POWER INPUT CONNECTOR. “(ANS 

5 N 21 04? ()6 TA PE TRANSPORT CONTROL J4 5 L 02 01 O3 MAINS FILTER 

* S T U D E R ’4 S I N A L W I R E L I S T ’1' 81/02/06 * 08:31 A P A G E 30 * 

TAPE TRANSPORT 8 AUDIO CIRCUITS 95 STUOER BET -ZCH-MK2 “ 1.157.559.00 

SIa.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIC. NAME COLOR TYPE (3R EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

H-ERAS-I O A 24 01 18 HEAD BLOCK ASSEMBLY (CONT.) 34 24 ()5 CONN. MONITOR 

0 J 34 O4 03 BASIS BOARD REC-1 J4 34 28 06 CONN. VU-PANEL (AUDIO CH1 MSIJZB 

0 34 29 06 ONN. U-PAN (AUDIO CH1) J29 

H—ERAS-2 0 A 24 01 3!: HEAD BLOCK ASSEMBLY O B 35 01 34 VJ-METER PANEL CONN T3 PNVU MK2 

0 J 34 05 03 BASIS BOARD J5 9 B 39 01 17 CONN. TO MONITOR IF (REAR PANEL) 

H—ERAS-3 2 A 24 01 16 HEAD BLOCK ASSEMBLY INPI-O B 25 01 18 VJ-METER PANEL CONNECTOR 

A 25 02 18 VU¢METER PANEL CONNECTOR 

H-ERAS-4 2 A 24 01 34 HEAD BLOCK ASSEMBLY N 25 03 07 VU METER PANEL J3 

N 25 03 DB VU— METER NE J3 

H-PILOTI 0 A 24 01 14 HEAD BLOCK ASSEMBLY 8 N 30 02 07 MONITOR PANEL 1.081.900. 81 J1 

D J 34 OB 05 BASIS BOARD PILOT JB 4 N 30 03 07 MONITOR PANEL 1 OBI-900.81 JZ 

34 28 D N ANEL (AUDIO CHI MSIJZS 

H-PILOTZ 0 A 24 01 32 HEAD BLOCK ASSEMBLY S 34 29 07 CONN. VU-PANEL (AUDIO CH1] J23 

O J 34 DB 07 BASIS BOARD PILOT JB B 35 01 18 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MK2 

H—REC-I D A 24 01 12 HEAD BLOCK ASSEMBLY INPI-I 0 N 26 01 O4 AUDIO CONNECTORC FIELD JSA J1 

0 J 34 O4 05 BASIS BOARD REC-1 J4 0 J 34 04 17 BASIS BOARD RE J4 

H-REC-Z 0 A 24 01 30 HAE D BLOCK ASSEMBLY INP1-2 6 N 26 01 01 AUDIO CONNECTOR CFIELD USA J1 

O J 34 05 05 BASIS BOARD R-EC J5 6 J 34 04 IS BASIS BOARD J4 

H-REPR-I O A 24 01 0]. HEAD BLOCK ASSEMBLY INP1—3 30 02 08 MONITOR PANEL 1.081.900.81 J1 

0 J 34 01 02 BASIS BOARD REPR-I J1 N 30 03 08 MONITOR PANEL 1.081.900.81 J2 

H—REPR-Z 0 A 24 01 20 HEAD BLOCK ASSEMBLY INPZ D B 25 01 49 VU—METER PANEL CONNECTOR 

0 J 34 02 02 BASIS BOARD REPR' J2 0 A 25 02 49 VU-METER PANEL CONNECTOR 

N 25 09 06 VU-METER PANEL J9 

H-REPR—3 6 A 24 01 04 HEAD BLOCK ASSEMBLY 9 N 25 13 33 VU—METER PANEL MONITOR CON. J13 

0 J 34 O3 01 BASIS RD J3 

H-REPR-4 6 A 24 01 23 HEAD BLOCK ASSEMBLY J 34 05 10 BASIS BOARD R J5 

34 24 07 CONN. MONITOR J24 

HF—BIAS J 34 04 OZ BASIS BOARD REC-1 J4 34 26 02 CONN. VU-PANEL (AUDID CH2 MSH26 

J 34 05 02 BASIS BOARD RE J5 0 34 27 02 CON . VU PANEL (AUDIO 1H2) J27 

J 34 06 OZ BASIS BOARD OSCILLATOR J6 9 B 39 01 I9 CONN.TO MONITOR IF (REAR JANEL) 

J 34 08 02 BASIS BOARD PI LO JB 
INPZ-O B 5 01 32 VU-METER PANEL CONNECTOR 

HF-ERASE J 34 04 01 BASIS BOARD REC- I J4 A 25 02 32 VU-METER PANEL CONNECTOR 

J 34 05 01 BASIS BO D J5 N 25 09 07 VU-METE PANEL J9 

J 34 06 01 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 N 25 09 08 VU-METER PANEL J9 

J 34 08 01 BASIS BOARD PI LOT J8 B N 30 02 02 MONITOR PANEL 1. 081. 900.81 J1 

4 N 30 03 02 MONITOR PANEL 1. OBI. 03.81 J2 

INPMO 9 N 30 01 01 MONITOR PANEL (CONN. TO GR 3IIP1 S 34 26 03 CONN. VU PANEL (AUDIO "H2 MSIJzé 

9 N 30 05 ()1 COVER (CONNECTOR TD DR 31) S 34 2T 03 CONN. VU‘PANEL (AUDIO CH2) J27 

31 01 01 MONITOR AMPLIFIER J1 
INPZ-l D N 26 O3 04 AUDIO CONNECTOR CFIELD USA J3 

INPMO-O 4 N 30 01 03 MONITOR PANEL (CONN. TO 38R 311P1 O J 34 O5 17 BASIS BOARD J5 

4 N 30 05 03 COVER (CONNECTOR TO GR 

3! 01 03 MONITOR AMPLIFIER JI INP2—2 6 N 26 03 01 AUDIO CONNECTOR CFIELD USA J3 

6 J 34 05 13 BA SIS BOARD J5 

INPI 0 B 25 01 34 VU-METER PANEL CONNECTOR 

0 A 25 02 34 VU-METER PANEL CONNECTOR INP2-3 30 02 03 MONITOR PANEL 1.081.900.81 J1 

N 25 03 06 VU-METER PANEL J3 N 30 33 03 MONITOR PANEL 1.081.900.81 J2 

9 N 25 12 03 VU-METER PANEL MONITOR CON. J12 

0 J 34 03 03 BASIS BOARD M-S-SWITCH J3 INP3‘1 b L 27 02 01 AUDI D CONNECTOR FIELD2 PNVU MK2 

J 34 04 10 BASIS BOARD J4 6 O 33 31 21A PILOT SYNCHRONIZER M< J1 

./. 
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TAPE TRANSPORT 8 AUDIO CIRCUITS * STUDER B67 -2CH-MK2 * 1.167.559.00 80/12/03 

SIS-NAME COLOR TYPE GR EL PT 5 DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT 5 DESCRIPTION OF ELEMENT 

INP3*2 9 L 27 02 OZ AUDIO CONNECTOR FIELD PNVU MK2 LINE‘I. I. L 01 01 01 POWER INPUT CJNNECTORy‘IAINS 

9 C‘ 33 01 22A PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 l L 02 01 01 MAINS FILTER 

[NP3-1 2 L 27 OI. 01 AUDIO CONNECTOR FIELD PILOT J1 LINE-2 6 L 01 01 02 POWER INPUTR CONNECTOR. MAINS 

9 O 33 0107A PILOT SYNCHRONIZER KZ Jl 6 L 02 01 02 MAINS FILT 

O 33 01 18C PILOT SY NCHRONIZER MKZ J1 

2 J 3‘9 08 IC BASIS BOARD PILOT J8 LOC.ENB 4 D 22 05 15 CONNECTION BOARD REMOT: RCTRL J1 

34 20 07 CONN. PILOT IN/OUT J20 4 B 28 01 35 REMOTE CONTROL CONNECT 

INP3-2 2 L 27 01 ()2 AUDIO CONNECTOR FIELD2 PILOT J1 LOUDINPH 4 B 39 01 O3 CONN. TO MONITOR IF (REAR PANEL) 

6 O 33 01 06A PILOT SVNCHRONIZ ER J1 4 C 39 03 01 CONN TO LOUDSPEAK 

9 J 34 0811 BASIS BO AR PIL J8 

34 20 08 ONN. PILOT IN/CUT J20 LOUDINPL B B 39 01 02 CONN.TO MONITOR IF (REAR PANEL) 

8 C 39 03 02 CONN-TO LOUOSPEAKER 

INST-DEV I Q 25 15 21 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

1 O 33 01 21C PILOT SYNCNRONIZER MK 2 J1 LOUDOUTH 1 B 39 01 04 CONN. TO MONITOR IF (REAR PANEL) 

1 B 35 01 20 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MK2 1 N 39 02 05 CONN. TO MONITOR AMP 

K 1 1 N 18 04 0-8 COUNTER J4 LDUDOUTL 9 B 39 01 0]. CONN. TO MONITOR IF (RBEAR PANEL) 

1 L 19 01 15 COUNTER DISPLAY 9 N 39 02 04 CONN. TO MONITOR AMPL 

K 2 2 N 18 04 07 COUNTER J4 ME-VU—O Q 25 15 01 CONNECTOR TO PILOT PANEL 

2 L 19 O1 11 COUNTER DISPLAY B 35 01 43 VU- METER PANEL CONN TO PNVU MKZ5 

K 3 3 N 18 O4 06 COUNTER J4 ME-VU‘I. 6 Q 25 15 O4 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

3 L 19 01 14 COUNTER DISPLAY 6 O 33 01 04C PILOT SVNCHRONIZER MK2 

6 B 35 01 44 VU—METER PANEL CONN T3 PNVU MKZ 

K 4 4 N 18 O4 05 COUNTER J4 

4 L 19 01 10 COUNTER DISPLAY ME-VU-Z O Q 25 15 03 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

0 O 33 [)1 03C PILOT SYNCHRONIZER M<2 

K 5 5 N 18 O4 04 COUNTER J4 0 B 35 01 45 VU- ME ETER PANEL CONN TO PNVU MK2 
5 L 19 01 13 COUNTER DISPLAY 

MONAMPH 9 B 39 01 13 CONN.TO MONITOR IF (REAR 3ANEL) 

K BRAKE 0 N 1.4 01 01 BRAKE LIFT SOLENOID 9 N 39 02 01 CONN.TO MONITOR AMPL BBC 

N 21 03 15 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 

MONAMPL B 39 01 12 CONN TO MONITOR IF (REAR JANEL) 

K EDIT I N 06 02 04 TAPE END SENSOR LEFT N 39 02 03 CONN. TO MONITOR AMPL.B BC 

1 N 07 03 04 TAPE END SENSOR RIGHT J3 

I. N 14 01. 02 BRAKE LIFT SOLENOID Ml-I 1 Y 08 01 11 SPODLING MOTOR CTRL-SUPPLY 

1 N 14 01 ()3 BRAKE LIFT SOLENOID 6 Y 08 01 12 SPOOLINGD MOTOR CTRL. SUPPLY 

I. N 14 01. 04 BRAKE LIFT SOLENOID I V 09 01 02 SUPPL YM TOR 

1 N 21 O3 11 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 6 Y 09 01 O4 SUPPLY MOTOR N1 

K MAINS B O 25 24 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 M2-1 I V 10 01 11 SPOOLI NC MOTOR CTRLyTAKE-UP 

8 O 33 01 24C PILOT SYNCHRONIZER MK2 5 Y ID 01 12 SP OOLINC MOTOR CTRL TA<E—U? 

B B 35 13 METER PAN EL CONN TD PNVU MK2 1 Y 11 01 02 SUPPLY MOTOR M2 

5 Y 11 01 O4 SUPPLY MOTOR M2 

K-PRESS 9 X 12 0102* PRESSURE SOLENOID 

9 N 21 03 12 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 M3-1 B Y 16 01 12 CAPSTAN MOTOR CONTROL 

9 N 21 03 15 TAPE TRAN SPORT CONTROL J3 B Y 17 01 OZ CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY M3 

9 O 33 01 10A PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 

34 21 04 K (TO PIL.FOL.)J21 NC N 26 01 D3 AUDIO CONNECTOR FIELD JSA J1 

9 34 22 04 CONN. PIL. FOL.(FR. TAPE DECKIJZZ N 26 02 03 AUDIO CONNECTOR FIELD USA J2 

N 26 03 ()3 AUDIO CONNECTOR FIELD USA J3 

K-TLIFT B X 13 01 02‘ TAP E LIFT SOLENOI N 26 04 ()3 AUDIO CONNECTOR FIELD JSA J4 

8 N 21 O3 19 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 

’1' S T U D E R * S I G N A L W I R E L I S T *‘ 81/02/06 * 08:31 * P A G E 32 * 

TAPE TRANSPORT 1: AUDIO CIRCUITS P STUOER B67 —2CH-MK2 * 1.167.559.00 80/12/93 

SIS.NAME COLOR TYPE GR EL PT 5 DESCRIPTICN OF ELEMENT SIG-NAME COLOR TYPE CR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

OSC—STRT J 34 04 28 BASIS BOARD REC 1 J4 OUT1-3 9 B 5 01 23 VU-METER PANEL CONNECTOR 

J 34 05 28 BASSI BOARD R C-2 9 A 5 02 23 VU-METER PANEL CONNECTOR 

J 34 O6 28 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 9 N 5 D4 15 V‘J— METER J4 

J 34 08 2B BASIS BOARD PILOT J8 0 N 6 02 O4 AUDIO CONNECTORR FIELD JSA J2 

\ 0 J 4 01 17 BASIS BOARD J1 

OUIMO-I 9 N 30 01 04 MONITOR PANEL (CONN. TO BR 31)P1 4 28 15 CONN. YU- PANELp (AU DID .H1 NSIJZB 

9 N 30 05 D4 COVER (CONNECTOR TO CR 31) 9 4 29 15 CONN. VU—PANEL (AUDIO CH1) J29 

31 01 O4 MONITOR AMPLIFIER J1 9 B 5 01 23 VU—METER PANEL CONN TO PNVU MKZ 

OUTMO-Z 1 N 30 01 05 MONITOR PANEL (CONN. TO GR 31)P1 OUT2 6 B 5 01 14 VU—METER PANEL CONNECTOR 

1 N 30 05 D5 COVER (CONNECTOR TO GR 31) 6 A 5 02 14 VU-METER PANEL CONNECTOR 

31 01 05 MONITOR AMPLIFIER J1 N 5 10 02 VU' METER PA J10 

N 5 13 D7 VU— METER PANEL MONITOR CON. J13 

OUTI 6 B 5 1 2 VU-METER PANEL CONNECTOR J 4 02 11 BASIS BOARD REPR- J2 

6 A 5 2 2 VU— METER PANEL CONNECTOR 6 J 4 03 11 BASIS BOARD M- 5- SW1 TC 

N 5 4 2 VU- METER PA J4 4 26 06 CONN. VU- PANEL [AUDIO CH2 MSIJ26 

N 5 2 7 VU- METER PANEL MONITOR CON. J12 6 4 27 06 CONN. VU—PANEL (AUDIO CH2! 

J 4 1 1 BASIS BOARD REPR ~1 1 

6 J 4 3 8 BASIS BOARD M-S-SWIT CH .13 OUT2-0 4 B 5 01 26 VU- METER PANEL CONNECTOR 

4 B 0 CONN. VU-PANEL (AUDIO CH1 MSIJ28 4 A 5 02 26 VU-METER PANEL CONNECTOR 

6 4 9 0 MN. VU-PANEL (AUDIO CH1) 4 N 5 10 12 VU- METER ANEL J10 

6 B 5 1 2 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MK2 4 N 5 13 05 VU- METER PANEL MONITOR CON. .113 

4 N 0 04 06 COVER WITH MONITOR 1. 167. 622. 00 

OUTI-O 4 B 5 01 22 VU-METER PANEL CONNECTOR 4 24 10 CONN. MONI O 

4 A 5 02 22 VU-METER PANEL CONNECTOR 4 26 13 CONN. VU- PANEL (AUDIO CH2) MSIJ26 

4 N 5 4 2 VU-METER PANEL J4 S 34 27 13 CONN. VU-P ANEL (AUDIO 27 

4 N 5 2 5 VU-METER PANEL MONITOR CON. L 37 02 D4 SWITCH BOARD CH2 FIE 

4 N D 4 4 COVER WITH MONITOR 1.167.622.00 B 39 01 10 CONN. TO MONITOR IF (REAR PANEL) 

4 4 2 CONN. MO IT .124 

4 B 3 CONN. VU-PANEL (A UDIO CHI MSIJZB OUTZ-I. 6 B 5 01 09 VU-METER PANEL CONNECTOR 

S 34 9 3 CONN. VU-PANEL (AUOI 0 H16 A 5 02 09 VU- METER PANEL CONNECTOR 

4 B 35 1 2 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MK29 6 N 5 10 13 VU-METER PANEL 

L 37 1 4 SWITCH BOARD CH1 FIE 9 N 0 O4 07 COVER WITH DMONITOR 1.167.622 00: 

B 39 I 4 CONN.TO MONITOR IF (REAR PANEL) 2 J 4 02 13 BASIS BOA 

4 24 11 CONN. 

OUTI-I 6 B 5 1 5 VU-METER PANEL CONNECTOR 4 26 12 CONN. VU- PANEL (AUDIO 3H2 MS)J26 

6 A 5 2 5 VU- METER PANEL CONNECTOR 2 4 27 12 CO N. VU-PANEL (AUDIOD CH 2) J27 

6 N 5 4 3 VU- METER PANE EL 7 L 37 01 OZ SHI TCH BOARD CH1 

9 N 0 4 5 COVER WITH MONITOR 1. 167. 622. 00 7 L 37 02 02 SWITCH BOARD CH2 FIELD 

2 J 4 I 3 BASIS BOARD REPR- 1 JJI 

4 4 1 CONN. DUT2~2 2 B 5 01 DB VU- METER PANEL CONNECTOR 

4 8 6 CONN. VU- PANEL (AUDIO CH1 MSIJZB 2 A 5 02 08 VU-METER PANEL CONNECTOR 

2 4 9 6 CONN. VU- PANEL (AUDIO CHI.) J22 N 5 10 14 VU- METER JID 

6 5 1 5 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MK29 6 N 6 04 01 AUDIO CONNECTOR FIELD USA J‘r 

6 L 7 1 1 SWITCH BOARD CHI. FIELD 6 J 4 02 18 BASIS BOARD REPR J2 

6 L 7 2 l SWITCH BOARD CH2 FIELD 4 26 11 CONN. VU— PANEL (AUDIO CH2 MSIJ26 

6 4 27 11 CONN. VU-PANEL (AUDIO CH2) J27 

OUTI—Z 2 B 5 1 36 VU—METER PANEL CONNECTOR 

2 A 5 2 6 VU-METER PANEL CONNECTOR OUT2-3 9 B 5 01 25 VU-METER PANEL CONNECTOR 

2 N 5 4 4 VU- MET J4 9 A ,5 02 25 VU- METER PANEL CONNECTOR 

6 N 6 2 1 AUDIO CONNECTORR FIELD USA J2 9 N 5 10 15 -VUMETER PA ALNE J10 

6 J 4 1 8 BASIS BOAR D R 0 N 6 D4 D4 AUDIO CONNECTOR FIELD JSA J4 

4 B 4 -PANELP (AUDIO CH1 MS)JZB O J 4 02 17 BASI IS BOARD RE 

6 4 9 4 CONN. VU- PANEL (AUDIO CH1) 4 26 10 CONN. VU- PANEL P(AUDIO 2H2 MS)J26 

2 B 5 1 6 VU'METER PANEL CONN TO PNVU MK29 9 4 27 IO CONN. VU—PANEL (AUDIO CH2) J27        



  

  

  
  

  

    

4 S T u D E R 4 S I G N A L w 1 R E L I S T 4 51/02/05 4 08:31. 4 P A G E 33 R 

TAPE TRANSPORT C AUDIO CIRCUITS t STUDER 567 -2CH—MR2 P 1.157.559.00 80/12/03 

SIC.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OE ELEMENT SIC.NAME COLOR TYPE CR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

OUT3-2 2 L 27 o1 05 UOIO CONNECTOR EIELO P LOT JI RECRI 9 J 34 05 18 BASIS BOARD M— s- SMI TC 
2 L 27 02 O5 AUDIO C NNECTOR FIELD PNVU MR2 34 28 O5 CONN vu-PANEL (AUDIOH CHI MS)J28 
2 O 33 OI OBA PIL’ SINCH’ONIZER J1 
4 O 33 01 23A PILOT SYNCHRUNIZER MR2 J1 RECRz 9 J 34 03 17 BASIS BOARD M— s- SMITC 
2 J 34 DB 17 BA SI BO JD 34 26 BI CONN. vu- PANEL (AUDIO CH2 MS)J26 

34 20 02 CONN. PILOT IN/OUT J20 
RECI 6 25 01 35 VU—METER PANEL CONNECTOR 

OUT3—3 9 L 27 OI O4 AUDIO CONNECTOR FIELD PILOT J1 A 25 oz 35 NU—METER PANEL CONNECTOR 
4 L 27 02 o4 AUDIO CONNECTOR FIELD PNVU MR2 25 03 05 vu—METER PANEL J3 
4 O 33 01 09A PILOT SYNCHRUNIZER MR2 J1 3o 02 06 MONITOR PANEL 1.081.900.81 JI 
2 O 33 01 24A PILOT SYNCHRONIZER MR2 J1 30 O3 05 MONITOR PANEL I.DB1.9OO.BI J2 
9 J 34 08 IB O P J8 b J 34 03 o4 BASIS BOARD M—S‘SHITCH 3 

34 20 OI CONN. PILOT IN/OUT J20 J 34 04 II BASIS BOARD — 
6 34 29 O5 CONN. vu—PANEL (AUDIO :HU 

uP-DIRI 7 N 07 OI 08 TAPE MOTION SENSOR J1 5 B 35 01 35 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MR2 
7 N Is OI OB COUNTER J1 

REC2 b 25 DI 4B vu- METER PANEL CONNECTOR 
OP-OIRz 2 N 07 01 O5 TAPE MOTION SENSOR J1 5 A 25 02 4B vu— METER PANEL CONNECTOR 

2 N 1B O) 06 COUNTE J1 25 09 05 vu-METER P J9 
3o 02 OI MONITOR PANEL I. OBI. 900. B1 J1 

OP—END 9 N 21 BI O4 TAPE TRANSPORT CONTROL JI 30 O3 OI MONITOR PANEL 1.031. 909. B1 J2 
9 D 22 OI oT CONNECTION BOARD AUDIO J1 6 J 34 O3 02 BASIS B ARO M-s—SMITCH J3 
9 D 22 03 09 CONNECTION BOARD AUDIO J3 J 34 05 II BASIS BOARD J5 
9 A 24 01 28 HEAD BLOCR ASSEMBLY b 34 27 OI vu-PANEL (AUDIO CH2) J27 
9 L 34 11 01 EIELO TO LICHT SENSOR 

REPRI 9 J 34 03 3o BASIS BOARD M- S SM IT CH 
OPMRIB 5 Y 08 01 07 SPOOLINC MOTOR CTRL.SUPPLv 9 34 2B 09 CONN. vu- PANEL (AUDIO CH1 MS)J28 

L 20 01 03 SUPPLv MOTOR TRANSISTOR 
REPR2 9 J 34 o3 31 BASIS BOARD M- S-Su IT 

QPHRIC 2 y DB 01 05 SPOOLINC MOTOR CTRL.SUPPLY 9 34 25 05 CONN. VU— PANEL (AUDIOH CMz MS)J26 
L 20 BI OI SUPPLY MOTOR TRANSISTOR 

REPI 0 B 25 OI D3 vu-METER PANEL CONNECTOR 
OPHRIE 6 v OB OI 06 SPOOLINC MOTOR CTRL.SUPPLv o A 25 02 03 VD METER PANEL CONNECTOR 

L 20 01 02 SUPPLY MOTOR TRANSISTOR N 25 4 o4 VU- METER PANEL J4 
9 N 25 2 06 vu- METER PANEL MONITOR CON. J12 

OPszB 5 v 10 O) 07 SPOOLINC MOTOR CTRL.TARE—UP 2 N 30 2 I4 MONITOR PANEL I. 031.909 u 
L 20 02 03 TARE—UP MOTOR TRANSISTOR 3O 3 14 MONITOR PA E 1. OBI. 900. 81 J2 

J 34 I IO BASIS BOARD P J) 
OPNR2C 2 V IO OI GS SPOOLINC HGTSR CTRL.TARE-UP O J 34 3 OT BASIS BOAR M—S-”'ITCH J3 

2 L 20 o 01 TARE—UP MOTOR TRANSISTOR 34 4 53 CONN. MON 
0 34 9 09 CONN. VU-PANEL (AUDIO CHI) J29 

OPMRzE 6 Y 10 DI OB SPOOLINC MOTOR CTRL.TARE-UP o 35 I 03 vu—METER PANEL CONN TO PNvu MR2 
5 L 20 02 02 TAKE-UP MOTOR TRANSISTOR 9 B 39 I 15 CONN.TO MONITOR IE (REAR PANEL) 

OPwRae 5 lb OI O7 CAPSTAN MOTOR CONTROL REPI—O B 25 I 19 vu—METER PANEL CONNECTOR 
L 20 o3 03 CAPSTAN MOTOR TRANSISTOR B 25 I 20 VU-METER PAN L ONNE:TOR 

A 25 z 19 vu-METER PANEL CONNECTOR 
OPuR3C 2 v lb OI 05 CAPSTAN MOTOR CONTROL A 25 2 20 VU—METER PANEL CONNECTOR 

L 20 03 OI CAPSTAN MCTOR TRANSISTOR N 25 4 OI vu—METER PANEL J4 
N 25 4 03 vu-METER PANEL J4 

OPNR3E 6 v 16 OI 06 CAPSTAN MOTOR CONTROL 4 N 30 2 13 MONITOR PANEL 1.031.903.81 n 
b L 20 o3 02 CAPSTAN MCTOR TRANSISTOR B N 30 3 I3 MONITOR PANEL 1.081 900 BI J2 

S J 34 3 06 BASIS DARD M s-SNITCH J3 
R-MAN B D 25 15 II CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 34 B DB CONN. NU-PANEL (AUDIO CH1 MSIst 

B D 33 01 IIC PILOT SYNCHRONIZER MR2 34 B 12 CONN. vu-PANEL (AUDIO :HI MS)J28 
a B 35 D) 25 —M ETER PANEL CONN TD PNVU MR2 s 34 9 DB CONN. vu—PANEL (AUDIO CH1) J29 

./. 

t s T U D E R 4 S I C N A L H I R E L I S T 4 81/02/06 4 03:31 4 P A G E 34 4 

TAPE TRANSPORT a 'UOIO CIRCUITS E STOOER 867 —2CH—hR2 E 1.157.559.00 80/12i03 

.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

(CONT.) S 34 29 12 CONN. vu-PANEL (AUDIO CHI) J29 (C ONT.) 5 J 34 06 24 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 
B 35 OI 19 vu-METER PANEL CONN TO PNvu MR2 J 34 OB 24 BASIS BOA RO P T JB 

5 34 23 05 CONN. PIL. FOL.(FR.AUDID ) J23 
REP2 o B 25 13 vu-METER PANEL CONNECTOR 

O A 25 I3 vu-METER PANEL CONNECTOR S-EORN B N 21 02 06 TA APE TRANSPORT CONTROL J2 
N 25 o4 vu-METER PANEL IO B D 22 o5 09 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL u 

9 N 25 06 vu-METER PANEL MONITOR CON. J13 B D 22 DB 14 CONNECTION BOARD TAPE IRS 5 CTRL 
2 N 30 II MONITOR PANEL 1.031 900 J1 B B 28 01 37 REMOTE CONTROL CONNECT 

30 II MONITOR ANEL 1.031.900.61 J2 
J 34 IO BA SIS BOARD J2 S-INPI 2 B 25 OI 35 VJ-METER PANEL CONNECT3R 

o J 34 Io BASIS BOARD M- S- RSMITCH J3 2 A 25 02 33 vu- METER PANEL CONNECTOR 
34 09 CONN. MON 24 N 25 O3 02 vu— METER PANEL J3 

o 34 7 D5 CONN. vu-PANEL (AUD IO CH2) J27 2 B 35 01 38 VU- METER PANEL CONN TO PNvu MR2 
9 B 39 I II CONN.TO MONITOR IF (REAR PANEL) 

S-INP2 7 B 25 OI 43 —METER PANEL CONNECTOR 
REPz—o B 25 O 30 vu~METER PANEL CONNECTOR 7 A 25 oz 43 METER PANEL CONNECTOR 

B 25 o 31 vu—METER PANEL CONNECTOR 25 09 02 vu- METER PANEL J9 
A 25 O 30 VU—METER PANEL CONNECTOR 
A 25 31 vu—METER PANEL CONNECTOR S—LINE 1 1 MM 03 BI 31 CONN.TO MAINS SNITCH CABLE 
N 25 OI VU— METER PANEL JIO I L 03 oz 01 MAIN FUSE 
N 25 03 vu- METER PANEL JIO I FF 21 05 01 MAINS SHIT:M CABLE 

4 N 30 Io MONITOR PANEL 1. OBI. 9Do. BI J1 
B N 30 Io NITOR PANEL 1.021. 900 BI J2 S—LINE 2 6 MM 03 OI 02 CONN. TO MAINS SNITCH CABLE 
S J 34 09 BASIS B ARD M—S— HITCH 3 1.4 L 03 O3 01 VOLTACE SELECT 

34 o4 CONN. VU PANEL (AUDIO CH2 MS)J26 1 L 03 D4 OI PONER TRANSFORMER 
34 DO CONN. VU-PANEL (AUDIO CH2 MSIJze 5 FF 21 05 02 MAINS SHITCH CABLE 

S 34 O4 CONN. vu— PANEL (AUDIO CH2) J27 
S 34 DB CONN. VU-PANEL (AUDIO CH2) J27 S—MAN 5 D 25 15 O7 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

5 O 33 01 07C PILOT SYNCHRONIZER MR2 
S-AUTD D 22 05 o7 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 5 B 35 01 29 VU~METER PANEL CONN TO PNVU MR2 

O 22 08 II CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 
-NED 1 J 5 DI CAD STAN SPEED CONTROL JI 

S-CAPEXT 5 B 23 03 23 CAPSTAN CONTR.CCNN. (DC CONTR. 1 I O 22 01 03 CONNECTION BOAR AUDIO n 
b 32 01 05 CONN. O PlLDT-SYNCH MR2 I D 22 O3 Ds CONNECTION BOARD AUDI: J3 
6 L 32 02 03 ONN. TO REM CONTR. PANEL J 34 01 23 S B PR-I JI 
6 O 33 OI 17A PILOT SYNCHRUNIZER MR2 J1 J 34 oz 23 BASIS BOARD REPR—z x 

J 34 03 23 BASIS BOARO M—S-SNITCH J3 
s CON-I 9 e 25 I5 26 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 J 34 o4 23 BASIS BOAR REC—1 J4 

9 O 33 OI 24C PILOT SYNCMRONTZER MR2 J 34 05 23 B SIS BO D -2 J5 
9 B 35 01 12 vu-METER PANEL CONN TO PNVU MR2 J 34 06 23 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 

J 34 08 23 BASIS BOARD T J8 
S-CON-z 4 O 25 27 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

4 O 33 01 27C PILOT SYNCHRUNIZER MR JI s—MONO O D 22 D3 OI CONNECTION BOARD AUDIO J3 
4 B 35 OI II vu- METER PANEL CONN TO PNVU MR2 o D 22 06 06 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 

D B 25 01 11 vu-METER PANEL CONNECTOR 
S-FAST 5 N 15 01 01 CAPSTAN SPEED CONTROL J1 O A 25 oz 11 VU—METER PANEL CONNECTOR 

5 N Is 01 o4 UNTER J) o N 25 14 O7 M—S NTROL CON E J14 
5 D 22 01 02 CONNECTION BOARD AUDIO J) O B 25 OI 42 REMOTE CONTROL CONNECTOR 
5 D 22 03 04 CONNECTION BOARD AUDIO J3 o J 34 03 29 BASIS BOARD M- 5— SM TC J3 
5 D 22 O7 OS CONNECT ION BOARD COUNTER 1 34 25 o4 ONN. vu- PANEL (SUPPLV) J25 
5 O 33 01 03A PILOT SYNCHRDNIZER MR2 J1 O L 38 01 OO SMITCH BOARD F! 

J 34 BI 24 A Is B R-l J1 
J 34 oz 24 BASIS BOAR -2 J2 S-MUTE 7 N 21 OI 03 TAPE TRANSPORT CONTROL JI 
J 34 O3 24 BASIS B ARD MoS-SNITCH J3 D 22 01 01 CONNECT ION BOARD AUDIO n 
J 34 O4 24 BASIS BOARD REC-1 J4 D 22 03 O3 CONNECTION BOARD AUDIO J3 
J 34 05 24 BASIS BOARD REC-2 J5 J 34 01 31 BASIS BOARD REPR- J1 

./. ./. 
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* S T U D E R # S I G N A L W I R E L I S T * 81/02/06 * 08:31 * P A G E 35 * 
  

TAPE TRANSPORT E AUDIO 

  

CIRCUITS * STUDER 567 -2CH—MK2 * 

  

  

1.167.559.00 

  

80/12/03 

  

  

  
  

SIG. NAME COLOR TYPE CR EL PT 5 DESCRIPTICN OF ELEMENT SIG. NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

(CONT.I 7 J 34 02 31 BASIS BOARD REPR-Z J2 (CONT. I CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J1 

CONNECTION BOAR O CAP CTRL JZ 

S—UFF N 21 04 03 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J 

CAPSTAN CONTR.CO NN. (AC CONTR. I 

S-ON N 21 04 02 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 CONN. TO INTERCONN. BOARD PI 

S-PAUSE O 22 05 06 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 S-REPR 6 N 21 02 12 TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

D 22 08 10 CONNECTION BOARC TAPE TRSP CTRL 6 D 22 05 10 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL M 

6 D 22 08 15 CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 

S-READY 9 Q 25 15 09 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 s B 28 01 3B REMOTE CONTROL CONNECTOR 

S—READYI 9 D 22 2 01 CONNECTION BOARD AUDIO J2 S-REPI I B 25 01 39 VU-METER PANEL CONNECTOR 

9 D 22 4 01 CONNECTION BOARD AUDIO J4 1 A 25 02 39 VU- METER PANEL CONNECTOR 

9 A 24 1 07 HEAD BLOC ASSEMBLY N 25 03 01 VU-METER PANEL 

9 B 25 1 37 U-METER PANEL CONNECTOR I B 35 01 39 VU- METER PANEL CONN TO PNVU MK23 

9 A 25 2 37 VU‘METER PANEL CONNECTOR 

9 N 25 3 O4 VU~METER PANEL J3 S-REPZ 6 B 25 01 42 VU- METER PANEL CONNECTOR 

9 J 34 4 31 BASIS BOARD REC-1 J4 6 A 25 02 42 VU- METER PANEL CONNECTOR 

5 L 34 2 01 FIELD REA Y 25 09 01 VU- METER J9 

34 8 02 N. VU—PANEL (AUDIO CH1 MSIJZB 

5 34 9 02 CONN. VU- PANEL (AUDIO CH1) J29 S-RESET 1 N 18 02 10 COUNTER J2 

9 B 35 1 37 VU- -METER PANEL CONN TO PNVU MK2 9 N 18 04 02 COUNTER J4 

9 L 37 1 09 SWITCH BOARD CH1 FIE 9 L 19 01 12 COUNTER DISPLAY 

1 D 22 06 02 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL JZ 

S—READYZ 4 O 22 2 02 CONNECTION BOARD AUDIO J2 I D 22 07 02 CONNECTION BOARD COUNTE 

4 D 22 4 02 CONNECTION BOARE BAUDIO J4 I B 28 OI 45 REMOTE CONTROL CONNECTOR 

4 A 24 1 26 HEA BLOCK 

4 B 25 1 44 VU- METER PANEL ECONNECTOR S-REW 5 N 21 02 05 PE TRANSPORT CONT J2 

4 A 25 2 44 VU- METER PANEL CONNECTOR 5 D 22 05 11 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL fl 

4 N 25 9 04 VU- METER PA J9 5 D 22 08 16 CONNECT IO N BOARD PE TRSP :TRL 

4 J 34 5 31 BASIS BOAR DN EREC-2 J5 5 B 28 01 36 REMOTE CONTROL CONNECTOR 

34 6 15 CO N. VU-PANEL (AUDIO CH2 MS)J26 

7 34 7 15 CONN. VU-PANEL (AUDIOD CH2) J27 S—SLOH O N 15 01 02 CAPSTAN SPEED CONTROL J1 

4 L 37 2 09 SWITCH BOARD CH2 F1 0 N 18 01 03 COUNTER J1 

0 D 22 01 O4 CONNECTION BOARD AUDIO J1 

S—REAOY3 6 D 22 02 03 CONNECTICN BOARD AUDIO J2 0 D 22 03 06 CONNECTION BOARD AUDIO J3 

6 C 22 O4 03 CONNECTION BOARD AUDIO J O D 22 DT 06 CONNECTION BOARD COUNTER 

6 A 24 OI OB HEAD BLOCK ASSEMBLY 0 O 33 01 02A PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 

9 O 33 01 09C PILOT SYNCHRONIZER MKZ J1 J 34 01 22 BASI BOAR REPR-I J1 

b J 34 08 31 BASIS BOARD IL OT J 34 02 22 BASIS BOARD REP J2 

9 B 35 01 27 VU- METER PANEL CONN TO PNVU MKZa J 34 03 22 BASIS BOA D M-S SWITCH J3 

J 34 D4 22 BASIS BOARD R - J4 

S-REAOY4 O 22 02 D4 CONNECTION BOARD AUDIO J2 J 34 05 B SIS BO REC-2 J5 

D 22 D4 04 CONNECTION BOARD AUDIO J4 0 J 34 06 22 ASIS BOARD OSCILLATOR J6 

7 A 24 01 27 HEAD BLOCK ASSEMBLY J 34 DB 22 BASIS BOARD JB 

0 34 23 PIL. FOL.(FR.AJDIJ I J23 

S-REC 2 N 21 02 07 TAPE TRANSPORT CONTROL J2 

2 D 22 05 12 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 S-STOP 7 N 21 02 04 TAPE TRANSPORT CONTROL 

2 D 22 08 17 CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 7 D 22 05 DB CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J1 

2 B 28 O1 40 REMOTE CONTROL CONNECTOR 7 D 22 08 12 CONNECTION BOARD TAPE TRSP CTRL 

7 B 28 Ol REMOTE CONTROL CONNECTOR 

S REF 7 Q 25 15 28 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

O 33 01 28C PILOT SYNCHRONIZER Mk2 J1 S-TACHO 6 Q 25 5 02 CONNECTOR TO PILOT PANEL J15 

8 35 01 10 VU-METER PANEL CONN TO PNVU MK2 5 O 33 01 02C PILOT SYNCHRDNIZER MK 2 

B 35 01 4B VU -MET ER PANEL CONN TO PNVU MK21 

S—REFEXT 6 N 15 02 06 CAPSTAN SPEED CONTROL J2 

./. 

* S T U D E R # S I G N A L N I R E L I S T * 81/02/06 * 08:31 * P A G E 36 * 

TAPE TRANSPORT C AUDIO CIRCUITS 3 STUDER B67 ~2CM-MK2 * 1.167.559.00 80/12/03 

SIG. NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTICN OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

S-TTI 5 N 06 02 02 TAPE END SENSOR LEFT (CONT.) 5 O 33 01 18A PILOT SYNCHRONIZER MKZ M 

N 07 03 02 TAPE END SENSOR RIGHT J3 

SPD-CTL2 I B 28 03 25 CAPSTAN CONTR-CONN- (DC CJNT?.I 

S-TT2 8 N 07 01 O9 TAPE MOTION SENSOR J1 L 32 02 10 O REM. CONTR. PANEL 

N 07 03 01 TAPE END SENSOR RIGHT J3 

T- 2 3 L 03 03 03 VOLTAGE SELECTOR 

S-Z4.0 7 N 06 02 03 TAPE END SENSOR LEFT 3 L 03 04 02 POWER TRANSFORMER 

‘ 7 N 07 01 07 TAPE MOTION SENSCR JI 

7 N 07 03 03 TAPE END 5 NSOR RIGHT J3 T- 3 2 L 03 03 32 VOLTAGE SELECTOR 

7 X 12 01 01+ PRESSURE SOLENOI 2 L 03 O4 03 POWER TRANSFORMER 

7 X 13 01 01+ TAPE LIFT SOLENCID 

7 N 14 O1 06 BRAKE LIFT SOLENOID T— 4 4 L 03 03 04 VOLTAGE SELECTOR 

7 N 14 D1 07 BRAKE LIFT SOLENOID 4 L 03 O4 04 POWER TRANSFORMER 

7 N 14 01 OB BRAKE LIFT SOLENOID 

7 N 21 03 O4 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 T- 5 b L 03 D3 06 VOLTAGE SELECTOR 

7 N 21 03 05 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 6 L 03 04 05 POWER TRANSF OR 

7 N 21 D3 06 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 P 04 04 05D DISTRIBUTION BOARD. DC OUT 

J 05 01 05 POWER SUPPLY 

SCREEN O L 03 04 08 POWER TRANSFORMER 

AA 24 01 06 HEAD BLCCK ASSEMBLY T- 6 5 L 03 03 O5 VOLTAGE SELECTOR 

AA 24 01 25 HEAD BLOCK ASSEMBLY 5 L 03 D4 06 POWER TRANSFORMER 

N J 34 D4 07 BASIS BOARD REC-1 J4 

N J 34 05 07 BASIS BOARD REC-2 J5 T- 9 4 L 03 04 D9 POWER TRANSFORMER 

N J 34 08 03 BASIS BOARD PILOT J8 4 L 04 01 05 DISTRIBUTION BOARD: MOTORS IN 

N J 34 08 08 BASIS BOARD PILOT J8 

T AC1 5 N 04 02 10C DISTRIBUTION BOARD. MOTORS OUT 

SCREEN-1 N AA 24 01 O3 HEAD BLOCK ASSEMBLY 5 N 21 O4 07 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 

N J 34 01 O3 BASIS BOARD REPR-I J1 

T-M1 B N 04 02 06C DISTRIBUTION BOARDV MOTORS OUT 

SCREEN—2 N AA 24 01 22 HEAD BLOCK ASSEMBLY 0 Y 08 01 02 SPODLING MOTOR CTRL'SUPPLY 

N J 34 02 O3 BASIS BOARD REPR-Z J2 B Y 08 01 O3 SPOOLING MOTOR CTRLySUPPLY 

4 Y 08 01 3 SPOOLING MOTOR CTRLpSUPPLY 

SEC. A 1 N 18 03 06 COUNTER J3 4 Y 09 01 01 SUPPLY O R 

L 19 01 08 COUNTER DISPLAY O L 20 O4 01 SUPPLY MOTOR CAPACITOR 

SEG. B 2 18 D3 05 COUNTER J3 T~M2 9 N 04 02 04C DISTRIBUTION BOARDV MOTORS OUT 

2 L 19 01 09 COUNTER DISPLAY O Y O 01 02 SPOOLING MOTOR CTRLvTA E-JP 

9 Y 10 01 O3 SPOOLING MOTOR CTRL,TAKE—UP 

SEG- C 3 N 18 O3 07 COUNTER J3 4 V 10 01 13 SPOOLING MOTOR CTRLvTA4E-UP 

3 L 19 01 03 COUNTER DISPLAY 4 Y 11 01 01 SUPPLY MOTOR 

O L 20 05 01 TAKE-UP MOTOR CAPACITOR 

SEG- D 4 N 13 03 08 TER J3 

4 L 19 01 01 COUNTER DISPLAY T-M3 D N 04 02 08C DISTRIBUTION BOARD, MOTORS OUT 

0 Y 16 01 02 CAPSTAN MOTOR CONTR L 

SEG. E 5 N 18 O3 09 COUNTER J3 0 Y 16 01 03 CAPSTAN MOTOR CONTROL 

5 L 19 01 06 COUNTER DISPLAY 5 Y 16 01 13 CAPSTAN MOTOR CONTROL 

5 Y 17 01 01 CAPST MOT R ASSEMBLY M3 

SEC. F 6 N 18 O3 10 TER J3 0 L 20 06 01 CAPSTAN MOTOR CAPACITJR 

6 L 19 01 D7 COUNTER DISPLAY 

T REF M N 04 02 01C DISTRIBUTION BOARD. MOTORS OUT 

SE6. 6 7 N 18 O3 04 COUNTER J3 

7 L 19 01 02 COUNTER DISPLAY T-IO 9 L 03 04 IO POWER TRANSFORMER 

9 L O4 01 07 DISTRIBUTION BOARD. MOTORS IN 

SPD-CTLl 5 B 28 D3 24 CAPSTAN CONTR.CONN. (DC CONTR.) 

5 32 010‘2 CONN. TO PILOT~SYNCHR. MKZ J1 T’11 8 L 03 D4 11 POWER TRANSFORMER 

5 32 02 09 CONN. TO REM. CCNTR. PANEL 8 L 04 01 06 DISTRIBUTION BOARD, MOTORS IN 

.l. 
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* S T U D E R * S I G N A L W I R L I S T * 81/02/06 * 08:31 * P A G E 37 * 

TAPE TRANSPORT 5 AUDIO CIRCUITS * STUDER 867 -2CH—MK2 * 1.167.559.00 80/12/03 

SIG. NAME COLOR TYPE GR EL PT 5 DESCRIPTION OF ELEMENT SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

T~12 0 L 03 04 12 POWER TRANSFORM ER ICONT.) 7 B 28 01 46 REMOTE CONTROL CONNECTOR 

L Q4 01 GB DISTRIBUTION BOARD: MOTORS IN 

Y-FBMI Y 08 01 09 SPOOLING MOTOR CTRL,SJPPLY 

T-12N P 04 04 03D DISTRIBUTION BOARD. DC OUT 

J 05 03 POWER SUPPLY Y-FBMZ Y 10 01 O9 SPOOLING MOTOR CTRL,TA(E-UP 

T-IZP P 04 04 070 DISTRIBUTION BOARD, DC OUT Y-FBM3 B N 15 01 12 CAPSTAN SPEED CONTROL J1 

J 05 01 07 POWER SUPPLY. DC IN Y 16 01 09 CAPSTAN MOTOR CONTROL 

T-13 5 L 03 04 13 POWER TRANSFORMER Y‘MDVE'C 9 N 07 01 06 TAPE MOTION SENSOR J1 

5 L 04 01 10 DISTRIBUTION BOARD. MOTORS IN 9 N 21 O3 13 TAPE TRANSPORT CONTROL fl 

T-14 1 L 03 D4 14 POWER TRANSFORMER Y‘PEAK'I B B 25 01 4O VU‘METER PANEL CONNECTOR 

1 L 04 01 09 DISTRIBUTION BOARD, MOTORS IN 8 A 25 02 40 VU-METER PANEL CONNECTOR 

B N 25 06 01 VU-METER PANEL J6 

T-15 0 L 03 D4 15 POWER TRANSFORMER 4 J 34 O3 26 BASIS BOARD M-S-SWI 

O L 04 01 03 DISTRIBUTION BOARD, MOTORS IN 34 28 03 N. VU-PAN (AUDIO CH1 MSIJZB 

4 34 29 03 CONN. VU-PANEL (AUDIO 3H1) J29 

T-16 0 L 03 D4 16 POWER TRANSFORMER 8 B 35 01 4 VU- METER PANEL CONN TD PNVJ MK2 

0 L 04 01 04 DISTRIBUTION BOARD. MOTORS IN 

Y-PEAK-Z 9 B 25 OI 41 VU-METER PANEL CONNECTOR 

T-17 7 L 03 D4 17 POWER TRANSFORMER 9 A 25 02 41 VU-METER PANEL CONNECTOR 

7 L 04 D3 01 DISTRIBUTION BOARD, DC IN 9 N 25 DB 0 VU-METER PANEL JB 

3 J 34 O3 25 BASIS BOARD M- S- 

T-IB 7 L 03 04 18 POWER TRANSFORMER 34 26 I4 CONN. VU- PANEL (AUDIO CH2 MSIJ26 

7 L 04 03 02 DISTRIBUTION BOARD, DC IN 3 34 27 14 CONN. VU- PANEL (AUDIO CH2) 

T—19 6 L 03 04 19 POWER TRANSFORMER Y-REC 3 N 21 03 IO TAPE TRANSPORT CONTROL J3 

6 L 04 03 03 DISTRIBUTION BOARD, DC IN 3 D 22 01 06 CONNECTION BOARD AUDIO J1 

3 D 22 03 08 CONNECTION BOARD AU UDIO J3 

T—ZO 6 L 03 04 20 POWER TRANSFORMER 3 O 33 01 25A PILOT SYNCHRONIZER M<2 J1 

6 L 04 O3 04 DISTRIBUTION BOARD: J 34 04 30 BASIS EC J4 

3 J 34 05 30 SIS BOARD REC-2 J5 

T-21 3 L 03 04 21 POWER TRANSFORMER J 34 D6 30 BASIS BOARD OSCILLATOR J6 

3 L 04 03 05 DISTRIBUTION BOARD, DC IN J 34 DB 30 BASIS BOARD PILOT J8 

34 23 06 CONN. PIL. FOL.(FR.AU3IO I J23 

T-22 3 L 03 D4 22 POWER TRANSFORMER 

3 L 04 03 06 DISTRIBUTION BOARD. DC IN Y-REFEXT 5 N 15 02 05 CAPSTAN SPEED CONTROL 

5 D 22 09 02 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J1 

T-23 2 03 D4 23 POWER TRANSFORM ER 5 D 22 10 05 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J2 

2 L 04 03 07 DISTRIBUTION BOARD, DC IN 5 D 22 11 05 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL J 

5 B 28 02 24 APSTA R CONN. (AS CONTR.) 

T—24 2 L 03 D4 24 POWER TRANSFORMER 5 D 32 03 02 ONN. TO INTERCONN. BOARD 

Z L 04 O3 08 DISTRIBUTION BOARD, DC 

P 04 D4 DID DISTRIBUTION BOARDy DC OUT Y-REFINT N 15 02 07 CAPSTAN SPEED CONTROL J2 

J 05 01 01 POWER SUPPLY. 

Y-REVRS 5 N 18 02 09 COUNTER J2 

T-ZS 3 L 03 O4 25 POWER TRANSFORMER 5 D 22 06 03 CONNECTION BOARD REMOTE RCTRL J2 

3 L 04 01 01 DISTRIBUTION BOARD. MOTORS IN 5 D 22 D7 03 CONNECTION BOARD COUNT 

S B 28 01 13 EMOTE CONTROL CONNECTOR 

T—26 3 L 03 D4 26 POWER TRANSFORMER 

3 L 04 01 02 DISTRIBUTION BOARD, MOTORS IN Y-TACHD I N 15 02 DB CAPSTAN SPEED CONTROL J2 

1 D 22 09 07 CONNECTION BOARD CAP SP CTRL JI 

Y CLK 7 N 18 DZ 07 COUNT R J2 B B 28 03 05 CAPSTAN CONTR CONN (DC CONTR.) 

7 D 22 06 01 CONNECTION BOARD REMOTE CTRL J2 B 32 01 01 CONN. TO PILOT-SYNCHR. MK2 

7 D 22 O7 01 CONNECTION BOARC COUNTER 8 L 32 02 04 CCNN. TO REM. CONTR. PANEL 

.l. . 

* S T U D E R * S I G N A L W I R L I S T * 81/02/06 * 08:31 * P A G E 38 * 

TAPE TRANSPORT 5 AUDIO CIRCUITS * STUDER 567 ’ZCH-MKZ * 1.167.559.00 80/12/03 

SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT SIG-NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 

(CONT.) 8 D 32 07 ONN. TO INTERCONN. "BOARD P1 (CONT.) 1 34 22 06 CONN. PIL. FOL.(FR.TAPE DECKIJZZ 

33 01 13A PILOT SYNCHRONIZER 

34 21 07 CONN. TAPE DECK ITO" PIL. FOL )JZI YZ—FORW 9 N 18 01 10 COUNTER J1 

B 34 22 07 CONN. PIL. FOL. (FR. TAPE DECKIJZZ 21 O3 08 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 

YACI-M3 2 Y 15 03 01 CAPSTAN SPEED CONTROL J3 YZ-REVRS B N 18 01 09 NTER J1 

17 02 01 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY M3 8 N 21 04 13 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 

YACZ—M3 2 Y 15 03 02 CAPSTAN SPEED CONTROL J3 O-ERAS-I 6 A 24 01 19 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

2 Y 17 02 02 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY M3 6 J 34 04 04 BASIS BOARD REC-1 J4 

YAN-MI 3 Y 08 01 08 SPODLING MOTOR CTRL,SUPPLY O—ERAS-Z 6 A 24 01 37 D BLOCK ASSEMBLY 

3 N 21 04 12 TAPE TRANSPORT CONTROL 6 J 34 05 04 BASIS BOARD REC- 2 J5 

YAN-MZ 0 Y 10 01 OB SPOOLING MOTOR CTRLyTAKE- UP O-ERAS-B 9 A 24 01 17 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

D N 21 04 15 TAPE TRANSPORT CONTR 4 

O-ERAS-4 9 A 24 01 35 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

YAN-M3 9 N 15 01 11 CAPSTAN SPEED CCNTROL J1 

9 Y 16 01 DB CAPSTAN MOTOR CONTROL O-MOVE 4 N 07 01 01 TAPE MOTION SENSOR J1 

N 21 01 01 TAPE TRANSPORT CONTROL J1 

YAN-TCL 4 N 21 06 O4 CONN. TO TAPE TENSION A . 6 

4 N 3b 01 04 CONN. TO TAPE DECK CONTROL P1 O-Ml 4 Y 08 01 13 SPOOLING MOTOR CTRLySUPPLY 

4 N 21 04 D4 TAPE TRANSPORT CONTROL 

YAN-TCR 0 N 21 06 ID CONN. TO TAPE TENSION ADJ. 6 

O N 36 01 10 CONN. TO TAPE DECK CONTROL P1 0vM2 4 Y 10 01 ID SPOOLING MOTOR CTRL'TA(E-UP 

4 N 21 04 11 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 

YAN-TTL 9 N 21 06 09 CONN. TO TAPE TENSION ADJ. 6 

9 N 36 01 09 CONN. TD TAPE DECK CONTROL P1 0-M3 4 N 15 01 ID CAPSTAN SPEED CONTROL J1 

4 Y 16 01 10 CAPSTAN MOTOR CONTROL 

YAN-TTR 6 N 21 06 06 CONN. TO TAPE TENSION ADJ. J6 

6 N 36 01 06 CONN. TO TAPE DECK CONTROL P1 O-PILOTI 6 A 24 01 15 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

J 34 DB 04 BASIS BOARD PILOT J8 

YAN-TTI 1 N 06 01 01 TAPE TENSION SENSOR LEFT 

I N 21 O4 17 TAPE TRANSPORT NTR J4 D-PILOTZ 6 A 24 01 33 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

7 N 21 06 07 CONN. TD TAPE TENSION ADJ. J6 6 J 34 08 06 BASIS BOARD PILOT JB 

7 N 36 01 07 CONN. TO TAPE DECK CONTROL P1» 

O-REC‘I 6 A 24 01 13 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

YAN-TTZ 9 N 07 02 01 TAPE TENSION SENSOR RIGHT J2 J 34 O4 06 BASIS BOARD REC~1 J4 

9 N 21 04 14 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 

1 N 21 06 01 CONN. TO TAPE TENSION ADJ. J6 O-REC-Z 6 A 24 01 31 HEA OS BLOCK ASSEMBLY 

1 N 36 01 01 CONN. TO TAPE DECK CONTROL P1 J 34 05 06 EAST BOARD RE C-Z J5 

YANO-TT1 8 N 21 06 08 CONN. TO TAPE TENSION ADJ. J6 O-REPR-I 6 A 24 01 DZ HEAD BLOCK ASSEMBLY 

B N 36 01 OB CONN TO TAPE DECK CONTROL P1 6 J 34 01 01 BASIS BOARD REP PR 1 J1 

YANO-TTZ 2 N 21 06 02 CONN. TO TAPE TENSION ADJ. J6 O-REPR—Z 6 A 24 01 21 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

2 N 36 01 02 CONN. TO TAPE DECK CONTROL P1 6 J 34 02 01 BASIS BOARD REPR-Z J2 

YET-MOVE O N 07 01 02 TAPE MOTION SEN SO J1 O—REPR—3 B A 24 01 05 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

O N 21 01 05 TAPE TRANSPORT CONTROL J1 

0-REPR-4 8 A 24 01 24 HEAD BLOCK ASSEMBLY 

Y1-END l N 18 01 07 COUNTER J1 

1 N 21 01 06 TAPE TRANSPORT CONTROL J1 O°SOLEND 4 D 05 02 14 POWER SUPPLY. DC OUT TAP—TR 

1 N 21 01 07 TAPE TRANSPORT CONTROL J1 4 N 21 D3 20 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 

1 O 33 01 04A PILOT SYNCHRONIZER MK J1 

34 06 CONN. TAPE DECK (TO PIL. FDL.)J21 0-STT 4 N 06 02 01 TAPE END SENSOR LEFT 

./. .l. 
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TAPE TRANSPORT P. AUDID CIRCUITS * STUDER Bb'l —ZCH-MK2 * 1.167.559.00 30/12/03 

SIG. NAME COLOR TYPE GR EL PT DESCRIPTION OF ELEMENT 

(CDNTJ 4 N 21 03 14 TAPE TRANSPORT CONTROL J3 

O-TTI 4 N 06 01 02 TAPE TENSION SENSOR LEFT 

N 21 04 O9 TAPE TRANSPORT CONTROL J4 

O-TTZ 4 N 07 02 02 TAPE TENSION SENSOR RIGHT J2 

N 21 04 IO TAPE TRANSPORT CONTROL J4 
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S‘T@@l§fil 367 MK2 SECTION 10/1 

10. ANHANG 10. APPENDIX 10. APPENDICE 

10.1 10.1 10.1 
OPTIONEN OPTIONS OPTIONS 

10.1.1 10.1.1 
FM-Pilotton (NAGRASYNC®) 

Eine Version fiir FM—Pilotton~Wiedergabe, 

BB7-2—200—PFM MK2 ist unterder Bestell— 

nummer 6010000001 erhaltlich. 

Es handeltsich dabei um ein tragbaresAuf— 

nahme—ANiedergabegerat ftir 625 mm 

Tonband. Stereo/2 Spur mit 2 mm Tonspu— 

ren und Vollspurldschkopf Laufwerkab— 
deckung mit eingebautem Monitorlaut— 

sprecher 

Es ist keine Pilottonnachsteuerung einge— 

baut 

Beim FM—Pilottonsystem NAGRASYNC® 

wird zwischen den beiden Tonspuren eine 

0, 8 mm breite Pilottonspur (bei 32 nWb/rn) 
| + _ ge.eg.. Der Sicherheitsabstand zu den. Ton 

spuren betra’gt somit O 75 mm. 

Die FM-Tragerfrequenz ist 13 5kHz der 

maximale Hub i4,5kHz (4 40. .70Hz fiir 

den Pilotton, 200 3500 Hz f Ir“ 

re bzw. Datensignale. 

mm hm I\\JI III He IILu 

10.1.2 

Umbaukit fiir Markiervorrichtung 

Best. Nr.:1.167.875,00 

Der Umbaukit enthalt: 
Neue Kopftrager—Abdeckung mit zwei 

zusatzlichen Lochern, Markiervorrichtung, 

weitere mechanische Teiie. 

Wenn viele Gerate geandert werden mils— 
sen, kennen deren Abdeckplatten im Her- 

stellerwerk modifiziert werden. 

FM PILO'I'I'ONE (NAGRASYNC®) 

The BB7—2—2.00—PFM MK2 allows, besides 

recording/reproducing of audio signals, 
the replay of an FM pilottone, it is available 

under the order number: 6010000001 . 

it is a portable recorder/reproducer for 1/4" 

tape. Stereo/2 track with 2 mm audio 

tracks and full track erasure. Tape transport 

cover with built—in monitor loudspeaker. 

There is no follow—up system incorporated. 

The NAGRASYNC® FM pilotsystem utilizes 

the space between the two audio tracks: a 

pilot track of 0.8 mm (at 32 nWb/m) lies in 

the tape center. There are tIIve security zo— 

nes of 0.75 mm each between the pilot 

track and the audio tracks. 

The FM carrier frequency is 13. 5kHz, the 
mavrmi Im 'Fron mom. I .u. .. .. Wuerrcy deviation :8 i4. 5 kHz 

(40.. .70 Hzforthe pilottone, 200.3500 Hz 

for comments and data information). 

10.1.2 
Conversion kit for tape marker 

Order No: 116787500 
The conversion kit contains the following 

items: 
A new head block cover plate (with two ad- 

ditional holes), tape marker and additional 

mechanical parts. 

If many recorders need to be convertedthe 

existing cover plates could be modified at 

the factory. 

10.1.1 
SIGNAL PILOTE FM (NAGRASYNC®) 

Le B67—2—2.00—PFM MK2 autorise, outre 

l'enregistrement lecture de signaux audio, 

la lecture d'un signal pilote FM. ll est di- 

spensible sous le numéro de commande 

6010000001. 

ll s’agit d'un enregistreur/lecteur portable 

pour bande 6.25 mm, stéréo 2 pistes et ef— 

facement pleine piste. Le cache du trans— 

port de bande est équipé d'un haut—parleur 

de controle. 

Le systeme d’asservissement pilote n'est 

pas incorporé. 

Le systeme pilote NAGRASYNC® FM utilise 

l'espace entre les deux pistes audio: une 

piste pilote de 0,8 mm (a 32 nWb/m) est si- 

tuee au milieu de la bande. Deux zones de 

sécurité de 0,75 mm chacune séparent la 

piste pilote des pistes audio. 

La fréquence porteuse FM est 13, 5 kHz, la 

deviation de fréquence maximale est de 

$45 kHz (40.. 7.0HZ pour le signal pilote, 

200 3500 Hz pour des commentaires et 

des donnéés). 

10.1.2 

Kit de conversion pour marquer de 

bande 

Numéro de commande:1.167.875.00 

Le kit d’extension comprend: 
un nouveau couvercle de bloc detetes avec 

deux trous supplémentaires, un ensemble 

de marquage et diverses pieces mécani— 

ques. 

Si beaucoup d'appareils doiventétre modi— 

fié, les couvercles peuvent etre modifié en 

usine.
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10.1.3 

Umbaukit flir Bandschere 

Bei haufigem Schneiden kann der Hebel— 

mechanismus verschmutzen. 

Aus diesem Grun‘d ist ein Umbaukit erhalt— 

lich, das auch bei alteren Geraten einge— 

baut werden kann. 

Bestellnummer1.020.849.00. 

Der Umbaukit umfasst: 

neue Kopftragerabdeckung mit zusatzli— 

chem Loch, weitere mechanische Teile. 

Wenn viele Gerate geandert weden mils— 
sen ki'jnnen deren Kopftr‘anpmhrlnnknm 5V. Vuvuv 

gen im Herstellerwerk modifiziert werden. 

  

      
WélTERE STUDER-PRODUKTE 

10.2.1 
STUDER 169/269 Regiepulte 

STUDER Regiepulte der Reihe 169/269 
verleihen mit einem Hochstmass an Flexi— 

bilitat gestalterische Freiheiten, wie sie bis— 

hernurbeiwesentlichgrosseren,ortsfesten 

Anlagen anzutreffen waren. Mit ausserst 
kompakten Abmessungen wird eine sehr 

10.1.3 

Conversion kit for the tape scissors 

When the tape transport is used for heavy 

editing work, the lever mechanism may be— 

come sticky. 

For this reason a conversion kit, which can 

be added to existing recorders too, is avail— 

able under the order no. 1.020.849.00. 

The conversion kit contains the following 

items: 

a new head block cover (with an additional 
hole) and addItIQna! mechanical nqrts V. we... v“. ,4“. 

lfmany recorders need to be converted, the 
exIstIng head hlnnk nm/nrq Pm Ilnl hm mnrli- 

vuu VI VVY VVVUIU vvuiu uu I I Ivui 

fled at the factory 

Fig 10.1.1 

Teilansicht des Kopftragers 

Head block, partial view 

Bloc des tétes, vue partielle 

10.2 

OTHER STUDER PRODUCTS 

10.2.1 

STUDER169/269 mixing consoles 

The STUDER 169/269 series mixing con— 

soles offers exceptional flexibility, with a 

variety of features to enhance the creativity 

of sound engineers. Although small in 

physical dimensions, the performance and 
features ofthe169/269 series can be easily 

10.1.3 
Kit de conversion pour ciseau de 

bande 

Lors de travaux de montage tres frequents 

le mécanisme élévateur peut se salir. 

C'est pour cette raison qu'un kitd'extension 

pour les magnétophones existants est dis— 

ponible sous la numéro1.020.849.00. 

Le kit de conversion comprend les articles 

suivants: 

un nouveau couvercle pour le bloc detet “ 
(avec un trQU supplémentaIre) ofdes pieces 

mécaniques supplémentaires 

Si beaucoup de magnétophones doivent 

etre modIfiés, les couvercles des blocs de 

tétes existants peuvent étre modifies par 

lus sin 6. 

10.2 

AUTRES PRODUITS STUDER 

10.2.1 

Consoles de mixage STUDER 169/269 

Les consoles de mixage STUDER série169/ 

269 offrent une flexiybilité exceptionnelle 

et une grande variété de possibilités pour 

répondre a la créativité des ingénieurs du 

son. Bien que de dimensions réduites, les 

séries 169/269 ont des performances lar-
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hohe Leistungsdichteerreicht;diegewohn— 

te Produktionstechnik kann ohne Ein— 

schrankungen, selbst bei engen Platzver— 
haltnissen oder im mobilen Einsatz, ver' 

wirklicht werden. 

Dank ausgereifter 30 mm—Modultechnik, 

demweitgehendenEinsatzidentischerEin— 

heiten in der ganzen Regiepultreihe und 

rationeller Serienfeitigung wurde zudem 

ein hervorragendes Preis Leistungsverh'altr 
nis erzielf Damit sind aIIQh bei einge- 

schrankten Budgets absolut professionalle 

Losungen realisierbar — was wiederum 

typisch ist fUr STUDER—Systemtechnik. 

Die verschiedenen Ausf'uhrungen der 

Regiepulte169 und 269 unterscheiden sich 

im wesentlichen in der Besttickung der Ein— 

gangs— und Summeneinheiten. 

Varianten kann das Vorhbrsignal Uber den 

eingebauten PFL—Lautsprecher abgehcrt 

werden (Ausnahrne: 4— Kanal— —Regiepult 

1169) €b6i ISO VGI ILIgt jedes IISgiepUl‘I UbET 

zwei Hilfsausgange <Nachhall> und <Fold— 

back» 

Roiauan um UIIVI 

Die Frontabmessungen des Regiepultes 

169 und der Tonbandmaschine B67 sind 

identisch. Dadurch ergeben sich optimale 

GestaltungsméglichkeitenfUrr'aumlicheng 

begrenzte Studios. 

compared to much larger stationary con— 

soles,thankstotheircompactconstruction. 

With the 169/269 series, STUDER offers a 

range of mixing consoles capable of a uni— 

formly high performance level, but still at a 
reasonable price. Thanks to their compact 

design,these consoles are ideally suited for 

remote recording, small broadcast studios, 
and for installation in outside broadcasting 

OB vans. 

Standardization of modules throughoutthe 

series, together with partially automated 

serial production in our plants, enables 

these consoles to achieve an excellent 

price/performance ratio A range of special 

list of options will custom fit a STUDER 

console in this series for almost any appli— 

cation — and any budget. 

The main difference between the 169 and 

269 is their frame size. The 269, with its 

larger frame can accomodate a larger 
nI Imber hf Input I InITs_ The 169/269 serles IS 

available with up to 4 master buses. All ver— 

sions of the 169/269 have a built—in loud- 

speaker located in the meter panel for 
monitoringo n 1" IE PICl lnre tartar listerIII'Igl 

signal (ex xception: the 4 bus version of 

STUDER 169). Additionally, all consoles 

have two auxiliary buses for <Reverb> and 

(Foldbacki. 

Identical front panel dimensions of the 

STUDER169consoleandtheSTUDER B67 

tape machine permit optimal layouts in 

small studios. 

  

  
  

  
  

Fig. 10.2.1 

gement comparables a celles d'ensembles 

fixes beaucoup plus importants. Cela estdu 

a leur conception modulaire. Avec les sé~ 

ries169/269, STUDER offre une gamme de 

consoles de mixage capables de perfor. 

mances homogenes et de haut niveau a un 

prix cependant raisonable. Grace a leur 

compacité, ces consoles sont idéales pour 

les enregistrements a distance, les petits 

studios mobiles ou fixes. 

La standardisation des modules 30 mm et 

la production rationnelle partiellement au— 

tomatisée autorise un excellent rapport 

performance/prix. Les budgets les plus re— 

duits peuvent ainsi accéder a un niveau de 

performance absolumentprotessionnel, ce 

qui est une fois encore le privilege du syste~ 

rne STUDER. 

La difference principiale entrelessérie5169 

at 269 concerne leur taille. La 269, qui est 

plus importante, peut recevoir un plus 

grand nombre d'entrees Les 169/269 peu— 
ventcomprendrejusqu'a4bus master.Tou— 

tes les versions sont équipées d'un haut— 

parleur intégré au panneau des VU—metres 
pour le controls du PFl (pre—fader liste— 

ning), ce a l exception de la version 169 a 4 

bus. Toutes les consoles possedent en ou- 

tre 2 bus auxilliaires pour l'écho et le fold— 
hank 

Les dimensions identiques du panneau 

avantdelaSTUDER169etduSTUDER867 

permettent une disposition optimale dans 

les petits studios,
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10.2.2 

STUDER A726 Digital-FM-Monitor— 

Tuner 

An einen Monitor—Tuner zur Uben/vachung 

von UKW—FM—Programmen muss eine Rei— 

he von strengen Forderungen gestellt wer— 

den. Abgesehen von moglichst grosser 

Verzerrungsfreiheit, ohne die eine Beurteie 

lung der "on—air"—Modulationsqua|itat un~ 

moglich ist, sind Faktoren wie Abstimm— 

Tretfsicherheit, Stabilit'at und Linearitat 

entscheidend f'Lir die Brauchbarkeit eines 

Fivi-Tuners im professionallen Einsatz, 

Hier bietet sich das Synthesizer-Prinzip als 

bewahrte Technik an. Das Konzept des 

A726 verbindet Ouarzstabilitat mit ausser‘ 

ordentlich hoher Kanalraster—Auflosung 

von 12,5 kHz, entsprechend 1680 digital 

einstellbaren Frequenzen im UKW‘Bereich. 

Davon lassen sich 20 beiiebige Frequenzen 

elektronisch einspeichern und durch Ta— 

stendruck abrufen. Die Stationstasteni 5 

SQWie die Funktionen SCAN UP / DOWN 

und POWER OFF sind zudem durch einfar 

che Gleichstromkontakte auch fernbedien‘ 

bar. Ob eine Frequenz manuell eingestellt 

Oder vom Speicher abgeruten wird, ist 

ohne Einfluss auf die hochgenaue Ab— 

stimm—Treffsicherheit, 

STUDER REVOX hatjahreiange Erfahrung 

im Bau von hochwertigen FM—Tunern. Auf 

dieser Grundlage ist der aussergewohnlich 

prazise und stabile Monitor—Tuner A726 

entstanden. 

10.2.2 

STUDER A726 Professional Digital FM 

Monitor Tuner 

A series of strict requirements have to be 

met by a monitor tuner for FlVl—programs. 

Besides of exceptional freedom from dis— 

tortion — an absolute necessity forjudging 

the on—air modulation quality — such featu— 

res as stability, linearity and tuning accuv 

racy are decisive on its utility for professio— 

nal applications. 

Here the synthesizer principle represents 

the state‘ofthe—art. The STUDER A726 

concept combines quartz stability with a 

channel pattern resolution in steps of 

12.5 kHz, corresponding to 1680 digitally 

selectabletrequencies inthe FM range, Pro— 

grammable memory for 20 frequencies. 

Retrieval by means of push—buttons. Remo— 

te control facilities for stationsi 5 as well 

POWER OFF by means ofsimple DC switch 

contacts. Whether a tuning to a station's 

frequency is effected manually or by retrie— 

val from the memory has no influence on 

the high tuning accuracy. 

Based upon their extensive experience in 

the construction of high quality FM tuners, 

STUDER REVOX have created the extraor— 

dinary precise and steadyA726 monitortu— 

ner. 

  

  

  

    
Fig. 10.2.2 

10.2.2 
Tuner MF digital de monitoring 

STUDER A276 

Un tuner de monitoring destiné au controle 

desémissionsMFdoitrépondreaune série 

d’exigences élevées. Outre une repreduc— 

tion aussi exempte de distorsion qu’il est 

possible, sans laquelle une apprécation de 

la qualité d’émission est impossible, des 

facteurs tels que l'exacitude de l’accord, la 

stabilité et la linéarité sont decisifs pour 

l’utilisation professionnelle d'un tuner. 

Le principe du synthétiseur répond a cette 

attente. Le conceptduA726a|liea la stabili— 

té du quartz l’exceptionnelle resolution des 

pas de12,5 kHz, ce qui correspond {311680 

fréquences, digitalement sélectionnables, 

dans ie domaine MF 20 de cesfréquences 

peuvent étre mémorisées et rappelées par 

simple pression d'une touche. Les présé~ 

lectionsi 5 sonten outre télécommanda~ 

bles par de simples contacts en courant 

continu, de meme que les fonctions SCAN 

UP / DOWN et POWER OFF Que l’accord 

soit manuel ou par présélection reste sans 
infli ionm: Qllr <2 hAiitp nrér‘iqinn vv vv Vt,” “c. MM“, r, VVVVVVVVVV 

STUDER REVOX compte de nombreuses 

années d'experience dans la construction 

de tuners MF de pointe. Les extraordinai— 

res performances du tuner de monitoring 

A726 en sont la consequence.
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STUDER A68 Professioneller 
Leistungsverstarker 

Bei der Entvvicklung des Studio—Leistungs— 

verstarkers A68 waren ausschliesslich Kri— 

terien der professionelIen Tontechnik 

massgebend. Neben der hohen Ubertra- 
gungsqualitat galt als primares Ziel Zuver~ 

lassigkeit, verbunden mit extremer Stabili— 

tat und Sicherheit. 

Die Erfahrungen im professionellen Einsatz 

haben den Beweis erbracht; der Leistungs— 

verst'arker A68 passt mit seiner fortschritt— 

lichen Konzeption ideal zu den weiteren 

Studioeinrichtungen. Er arbeitet im Dauer— 

betrieb a auch bei hoher Belastung — zu— 

verlassig und erfullt selbst hechste Sicher— 

heitsansprtiche gegeniiber den Monitor— 

lautsprechern. Im Dauerlastverhalten ge— 

nu'gt der A68 den strengen FiC—Vorschrif— 

ten. Die grossziigige Uberdimensionierung 

gibtinjedemAnwendungsfall und beijeder 

Programmart Uberdurchschnittliche Resul— 

tate und Freiheit fLir unbelastetes Arbeiten. 

Damit ist der A68 der ideale Leistungsver— 

Starker fiJr Studiomonitoring, fUr Beschal~ 

lungsaufgaben und for (Public address> - 

Betrieb in Monoschaltung. 

10.2.3 

STUDER A68 Professional Power 

Amplifier 

The A68 studio power amplifier has been 

developed to conform in every respect to 

professional audio standards. ln addition to 

high quality transmission, the primary aims 

were reliability, stability and fail—safe pro 

tection, 

Experience in professional use has pro- 

vided the proof that the A68 power ampli- 

fier, with its advanced design concept, is 

ideally suited to other studio equipment. 

Dependable in continuous operation, even 

under extreme loading, it meets the most 

exacting safety requirements imposed by 

monitor speakers, Under sustained load 

conditions the A68 satisfies the stringent 

FTC specifactions. Ample reserves are 

designed into the system to give excellent 

results and a generous safety margin in all 

applications and with any kind of program 

material. 

The A68 is the ideal power transformerfor 

studio monitoring, sound reinforcement 

and public address duties (in monoi ,,, ,: 

  

uvu 
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mm. 
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10.2.3 

Amplificateur de puissance profes— 

sionnel STUDER A68 

L'amplificateur de puissance de studio A68 

a été développé pour satisfaire a tous les 

standards audio—professionnels. ll allie a sa 

haute qualité de reproduction une fiablité, 

stabilité et sécurité qui ont été notre souci 

constant. 

L’expérience en usage professionnel a 

prouvé que I'amplificateur de puissance 

A68 s'adapte idéalement, grace a sa con— 

ception avancée, aux autres équipements 

de studio. Capable de foncionnement con— 

tinu, meme dans des conditions extremes, 

il répond aux tres strictes exigences de sé— 

curité des enceintes de monitoring. Le A68 

répond, meme a pleine charge, auxtres sé— 

veres normes Fl‘C. Le dimensionnementgé» 

néreux du systems lui confere une marge 

dynamique importante pour toutes les ap— 

plications et quel que soit le programme 

musical. 

Le A68 est l’amplificateur ideal pour le mo— 

nitoring de studio, la sonorisation et le pu— 

blic adress (en mono).
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10.2.4 
STUDER Balancing Unit 

Die STUDER Balancing Unit wird ein— 

gesetzt, um bis zu drei asvmmetrische 

Stereoeinheiten (z.B. semiprofessionelle 

Equalizer, Begrenzer/Kompressoren, Ton— 

bandgerate, Kassettengera‘te usw.) an 

Gerate mit symmetrischen und erdfreien 

Ein—und Ausgangen anzupassen. 

Neben dem Anschluss asvmmetrischer 

Gerate an die Mischpulte 169/269 ermog— 

licht die Balancing Unit auch die Syme 

metrierung und Pegelanpassung der Ein— 

schleifpunkte (lNSERT). 

Alle symmetrischen Ein— und Ausgange 

sind mit XLR—Anschlijssen bestijckt (Eine 

gange: Buchsen, Ausga'nge: Stecker); fiir 

die asymmetrischen Anschltisse sind Pho— 

nostecker vorhanden (Cinch). 

10.2.4 

STUDER Balancing Unit 

The STUDER balancing unit is used to 

change up to three unbalanced stereo 

equipments (eg. semi—professional equa- 

lizers, limiter/compressors, tape recorders, 

cassette recorders, etc.) into equipments 

with balanced and floating line in— and out— 

puts. 

The balancing unitallowsthe connection of 

unbalanced equipment to the 169/269 

mixers as well as the balancing and level 

adaptation of the insert points. 

All balanced in- and outputs are equipped 

with XLR—type connectors (inputs: female, 

outputs: male) and all unbalanced in- and 

outputs with phono sockets (cinch). 

  

  

  

    
Fig.10.2.4 

10.2.5 

STUDER Telefon-Hybrid 

Um ein Telefongesprach zwischen dem 
Studiosprecher und dem Teilnehmer iiber- 

tragen zu kO‘nnen, muss die Telefonverbin— 

dung an dasMischpultangeschlossen wer— 

den. Da auf einer normalen 2-Draht-Telee 

fonleitung beide Gesprachssignalevorhan— 

den sind, ist die vollstandige Ubertragurig 

gewahrleistet. Allerdings wird dadurch 

auch der Studiosprecher in Telefonqualitat 

(300 Hz... 3400 Hz) ubertragen. Durch ein 

direktes Zumischen des Sprechersignales 

ergibt sich aber eine Addition des guten 

und des schlechtenSignales.Dadurchwird 

das Signal verfalscht und verzerrt. 

10.2.5 
STUDER Telephone Hybrid 

in order to transmit the conversation bet— 

ween the announcer in the studio and a per— 

son being inten/iewed by telephone, the 

call has to be connected to the mixing con- 

sole. The full conversation is transmitted 

since both voice signals are carried on a 

normal 2—wire telephone line. However, the 

voice of the person in the studio is thereby 

also transmitted in poor telephone quality 

(300 Hz to 34OOHZ). By mixing the good 
and poor voice signals the output is untrue 

and distorted, 

10.2.4 

Unité de symétrisation STUDER 

L’unité de symétrisation STUDER sert a 

transformer trois appareils stéréo (par ex. 

des égaliseurs semi—professionnels, enre— 

gistreurs a bande ou a cassette, etc . . .) en 

appareils équipés d'entrées/sorties symé— 

triques flottantes. 

L'unité de symétrisation permet la connec- 

tion d'appareils assvmétriques aux conso— 

les de mixage 169/269 ainsi que l'adaption 

en niveau et la symétrisation des points 

d'insertion, 

Toutes les entrees et sorties symétriques 

sont équipées de prises XLR (entrees: fe— 

melle, sorties: male) alors que les entrees et 

sorties sont pourvues de prises Phono 

(cinch). 

10.2.5 

Téléphone-Hybride STUDER 

Pour pouvoir transmettre une conversation 

telephone entre l'animateur en studio et un 

correspondent extérieur, il faut pouvoir re— 
layer l'appel a la table de mixage. Comme le 

signal est transmis par une ligne telephoni— 

que 2 cables standard, toute la conversa— 

tion est diffusée. Cependant, la voix de la 
personne en studio est également transmi— 

se avec la faible qualité du telephone 

(300 Hz a 3400 Hz). Un mixage direct de la 

voix de l’animateur conduit a détériorer le 

signal.
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Eine wesentliche Verbesserung der Uber— 

tragungsqualitat kann durch die gezielte 

Dampfung (RUckhdrdampfung) des 

schlechten Sprechersignales erreicht were 

den. Dazu dient die aus der Telefonie 

bekannte Gabelschaltung (Hybrid). 

Die STUDER Telefongabel erm‘dglicht es, 

ein Gesprach zwischen dem Sprecher im 

Studio und einem auswartigen Telefonge— 

sprachspartner mit optimaler Qualit'at zu 

Ubertragen. Ausser dem Aufschalten auf 

die Amtsleitung braucht das Gerat keine 

weitere Bedienung. 

DerSTUDER Telefon—Hybrid gewahrleistet 

eine maximale RUCkhordampfung des 

Sprechersignales in den Empfangerpfad. 

Diese optimale RUckhOrdampfung wird er— 

reicht, indem der Hybrid automatisch zur 

Leitung eine Ersatzlast bildet. Dieser autO» 

matische Ableich en‘olgt zudem elektro— 

nisch, indem der Real— und Imaginaranteil 

der Leitung bestmdglich nachgebildetvvird 

(Kapazitat und Widerstand), Die Nachstim— 

mung des Abgleiches selzt ein, sobald 

Sprechmodulation vorhanden ist. 

The quality of transmission can be greatly 

improved by selectively suppressing the 

poor signal (sidetone reduction). This is 

done with a hybrid circuit, a familiarfeature 

in telephony 

The STUDER telephone hybrid permits 

highquality transmission of telephone con— 

versations between the announcer in the 

studio and outside callers. Apartfrom con— 

necting to the exchange line the device 

functions completely automatically. 

The STUDER telephone hybrid ensures 

maximum sidetone attenuation of the 

studio voice signal in the receiver line. The 

reason for this very effective attenuation is 

that the hybrid automatically constitutes a 

dummy load for the line. This automatic 

adjustment is performed electronically, the 

line being matched as near as possible by 

capacitance and resistance. The matching 

process begins as soon as voice modula— 

tion occurs. 
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Fig. 10.25 

La qualité de la transmission peut étre con— 

sidérablement améliorée en supprimant 

sélectivement le signal defaible qualité (re— 

duction du retour). Ceci est realise par un 

circuit hybride, ce que l'on rencontre fré— 

quemment en telephonie. 

Le "telephone hybrid" STUDER permet une 

transmission de haute qualité des conver— 

sations téléphoniques entre l'animateur en 

studio etun correspondent extérieur. A l'ex— 

ception de sa connection sur la ligne, cet 

appareil fonctionne completement auto~ 

matique. 

Letéléphone hybrid STUDER assure une at— 

ténuation maximale des phenomenes de 

retour de la voix studio dans la ligne de re— 

ception. Cette forte attenuation est due au 

faitque le Circuit hybride constitue automa— 

tiquement une charge fictive pour la ligne. 

Son ajustement est réalisé électronique— 

ment et il s’identifie tres précisément aux 

parties réelle et imaginaire de la ligne. Ce 

processus d'adaption commence des 

qu'apparait la modulation vocale.
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10.2.6 

STUDER A710 Professionelles Kasset- 

tengerat 

In Rundfunk—, Fernseh— und Schallplatten— 

studios ebenso wie in AV— und industriean— 

wendungen fasst die Compact~Cassette 

zunehmend Fuss. lhre Handlichkeit und die 

stark verbesserten Eigenschaften von 

Bandmateriai und Kassettenmechanik sind 

Grdnde dafiir, dass auch der Profi mit die— 

sem Tontrager arbeitet. 

Das VollmetalI—Druckgusslaufwerk des 

STUDER A710 sorgt fUr dauerhafte Prazi— 

sion.EsistmitseinenvierMotoren(2direkt— 

antreibende Capstanmotoren mit Ouarzre— 

ferenz, 2 DC—Wickelmotoren fUr Direktan— 

trieb derBandwickel) und derM ikroprozes— 

sorsteuerung Basiskonzeptfiir interessante 

Anwendungen wie Rundfunkautomation, 

Audiosysteme oder AV—lnformationsvere 

mittlung. 

Die Bedienungselemente sind funktionell 

klargegliedert.Dereinfache,direkteZugritf 

zur Kassette erlaubt sicheres, unproblema~ 

tisches Arbeiten. Uber einen IO-poligen 

Stecker konnen alle Laufwerkfunktionen, 

sowie TAPE MONITOR und die FADER 

STARTinnrichtung fernbedient warden. 

FADER START istauch Ubereinen weiteren 

Anschluss mOinch. 

Die professioneIIe Audioelektronik ist nach 

Funktionsgruppen getrennt und auf einem 

gemeinsamen Basisprint steckbar an— 

geordnet. Das STUDER A710 Kassetten— 

geratistserienmassig mitDOLBY B/C®(auf 
Wunsch mit HIGH COM)-Rauchverminde— 

rungssystem ausgerijstet. Dank getrennter 
Einheiten fitr Aufnahme und Wiedergabe 

ist decodierte Hinterbandkontrolle mog— 
Iich. Die flexible Konzeption lasst auch den 

Einsatz anderer Rauschverminderungssye 
steme zu. 

10.2.6 

STUDER A710 Professional Cassette 

Recorder 

The compact cassette has gained a strong 

foothold notoniy in radio and television Stu— 

dios butalso in recording studios, industrial 

and audiovisual applications, Its ease of 

use, combined with the greatly improved 

tape characteristics and cassette techno— 

logy, are convincing reasons why many 

professionals are working with this conve— 
nient recording medium. 

The solide metal, die-cast tape transport 

chassis ensures enduring precision. With 

its four motors (2 direct drive capstan 

motors, 2 DC spooling motors for fast res— 

ponse direct drive of cassette tape spools), 

and its microprocessor control, it is a basic 

concept for interesting applications as au— 

tomated broadcasting, audio control sys— 

tems, or audioevisual supplying of informa— 

dons 

The operator controls are functionally ar— 

ranged. The easy and direct access to the 

cassette allows simple and safe operating 

All tape transportfunctions including TAPE 

MONITOR and FADER START can be re» 

mote controlled via a to pole connector. 

FADER START is also possible through an 

additional terminali 

The professional type audio electronics are 

arranged by function groups and intercon— 
nected by a master board. The STUDER 

A710 Cassette Recorder is equipped with 

DOLBY B/C® noise reduction as standard 

feature (HIGH COM noise reduction on re— 

quest), Separate units for record and repro— 

duce allow decoded monitoring Flexiblity 

ofconceptpermitsimplementationofother 
noise reduction systems 

  

  
  

    
Fig, 1026 

10.2.6 

Magnétophone professionnel a 

cassettes STUDER A710 

La cassette compacte occupe une place 

croissante dans Ies studios d'enregistre— 

ment, de radio- ou télédiffusion ainsi que 

dansl'audiovisueletl'industrie.Lespropriée 

tés tres nettement améliorées de la bande 

et du mécanisme de la cassette sont teiles 

que le professionnel travaille aujourd'hui 

aussi avec ce support. 

Le chassis massif en métal injecté du 

STUDER A710 assure une precision dura— 

ble, Le concept de base, avec ses quatre 

moteurlemoteurs de cabestanaentraine— 

merit direct regularises par quart et deux 

moteurs CC a entrainemetdirectpour le boA 

binage) et sa commande a microproces~ 

seur, est d'un grand intérét pour applica- 

tionstellesqueI'automatisation des studios 

de radiodiffusion, les systemes de come 

mandes audio ou encore la communica— 

tion d’informations audiovisuelle. 

Les organes de commande sont répartis 

fonctionellement. L’acces facile et direct a 

la cassette permet untravail suret sans pro~ 

blames. Toutes les fonctions du transport 

de bande, ainsi que TAPE MONITOR et l'ex— 

tension FADER—START sontélécommanda— 

bles a travers un connecteur IO poles Le 

FADER—START peut également disposer 

d'une connection séparée. 

L'électronique audio—professionnelle est ré— 

partie pargroupes defonctions enfichables 

sur un circuit de base commun. Le magné— 

tophone a cassette STUDER A710 est équi» 

pé en série d'un systeme réducteur de bruit 
DOLBY B/C® (du HIGH-COM en option). 

Les unites séparées pour l'enregistrement 

et la lecture autorisent l’écoute apres—bane 

de decodéei La construction flexible per— 

met I’implantation d'autres dispositifs ré— 
ducteurs de bruit.


